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Dispositivo para minimizar el baipás en quemadores de 

oxidación de amoníaco de instalaciones a gran escal a y 

diámetros de quemador de 2 – 7 m en calderas de cir culación 

natural o forzada 

 5 

 La invención se refiere a un sistema de una cesta d e 

quemador en un quemador de oxidación de amoníaco, a decuado 

para minimizar la fuga de gas y para minimizar la o ndulación 

de medios contenidos en la cesta de quemador, así c omo para 

minimizar la pérdida de medios contenidos en la ces ta de 10 

quemador y a un procedimiento para minimizar la fug a de gas y 

para la minimización de la ondulación de medios con tenidos en 

la cesta de quemador, así como para minimizar la pé rdida de 

medios contenidos en la cesta de quemador. Es decir , con el 

sistema de acuerdo con la invención de una cesta de  quemador 15 

debe garantizarse un sellado frente a la caída de m aterial de 

soporte (cuerpos de relleno, material de catalizado r). 

Además, debe minimizarse el fenómeno conocido de la  formación 

de depresiones y crestas (ondulación) del material de soporte 

en la zona periférica desencadenado por procesos de  puesta en 20 

marcha y parada, sin que sean necesarias estructura s internas 

en el lecho de relleno. 

 El ácido nítrico se produce por reacción de NO 2 con agua 

y oxígeno (aire), obteniéndose NO 2 mediante la oxidación de 

NO. En este caso, el NO requerido se prepara la may oría de 25 

las veces mediante oxidación de NH 3 en un quemador de 

oxidación de amoníaco. 

 En calidad de catalizadores se emplean, p. ej., re des de 

platino/rodio. Éstas se emplean en el quemador even tualmente 

en combinación con sistemas captadores y se colocan  sobre 30 

materiales de soporte que se encuentran en una cest a del 
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quemador. Estos materiales de soporte son, la mayor ía de las 

veces anillos Raschig o Pall, sillas Berl, Interlox  o Torus 

y/o cuerpos Interpack con unas dimensiones de aprox imadamente 

5 - 200 mm. Se componen de gres, porcelana, vidrio,  

materiales de catalizador o acero fino, y reposan s obre 5 

rejillas de soporte que pueden estar configuradas, por 

ejemplo, como placas perforadas, cuya sección trans versal 

libre es al menos igual o mayor que el volumen vací o relativo 

de los cuerpos de relleno. En este caso, estas reji llas de 

soporte forman una placa de fondo permeable a los g ases de la 10 

cesta del quemador. Sobre las rejillas de soporte e stán 

previstas, la mayoría de las veces, además, otros t ejidos de 

sustentación para los materiales de soporte. Las re des de 

catalizador se afianzan, asimismo la mayoría de las  veces, 

junto con otros tejidos de sustentación por medio d e 15 

dispositivos de sujeción en la cesta del quemador c on el fin 

de evitar un corrimiento. 

 Frecuentemente, en este caso las rejillas de sopor te son 

dispuestas de forma suelta sobre otras estructuras internas 

que todavía se encuentran en el quemador de oxidaci ón de 20 

amoníaco, de modo que no existe ningún tipo de unió n mecánica 

entre la pared externa de la cesta del quemador y l as 

rejillas de soporte. Estructuras internas adicional es de este 

tipo están, por lo tanto, presentes la mayoría de l as veces, 

dado que en la práctica se trabaja con frecuencia c on una 25 

combinación a base de elementos de combustión de NH 3 y 

calderas de circulación natural ó  calderas de circ ulación 

forzada (calderas de recirculación de La Mont). Est o es 

ventajoso, dado que se ha de evitar una descomposic ión del NO 

formado y, por consiguiente, se ha de alcanzar un r ápido 30 

enfriamiento de la mezcla de gases generada. Por 
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consiguiente, la mayoría de las veces se encuentran  

serpentines para la refrigeración de la mezcla de g ases por 

debajo de la cesta del quemador en quemadores de ox idación de 

amoníaco sobre los cuales pueden ser montadas de ma nera 

flexible las rejillas de soporte.  5 

 La temperatura de reacción en la reacción del amon íaco 

con el aire para dar óxido de nitrógeno y vapor de agua se 

encuentra en hasta 950ºC, y se trabaja a presiones de hasta 

10 bar. Esto conduce a que la cesta de quemador se expanda de 

manera correspondiente. Esta expansión tiene lugar en puntos 10 

que están cubiertos con materiales de soporte, es d ecir, p. 

ej., sobre la placa de fondo permeable a los gases,  de manera 

algo retardada en el tiempo, dado que en este caso está 

retrasado el aumento de temperatura. Por consiguien te, en el 

caso de construcciones de cestas de quemador que es tán hechas 15 

de una pieza, es decir, en las que la pared externa  está 

mecánicamente unida con la placa de fondo permeable  a los 

gases, se produce un elevado desgaste, dado que las  cestas de 

quemador están expuestas, ante todo durante la pues ta en 

marcha y la parada, a elevadas tensiones en el mate rial. Por 20 

este motivo, se intenta evitar este tipo de constru cciones, y 

la placa de fondo permeable a los gases se dispone suelta 

sobre estructuras presentes en el quemador de oxida ción de 

amoníaco. 

 En el caso de la colocación suelta de la placa de fondo 25 

permeable a los gases sobre estructuras internas pr esentes en 

el reactor se forma, sin embargo, una rendija circu ndante 

entre la pared circundante de la cesta de quemador,  que en el 

estado conocido de la técnica está realizada de for ma 

cilíndrica, y la placa de fondo permeable a los gas es. Esto 30 

sucede tan pronto como la pared cilíndrica de la ce sta de 
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quemador y la placa de fondo permeable a los gases comienzan 

a expandirse en diferente medida. Esto tiene como 

consecuencia, una fuga de gas, debido al hundimient o 

obligatoriamente provocado por lo anterior del mate rial de 

soporte, de manera que el enfriamiento dispuesto a 5 

continuación en la caldera de recuperación no puede  iniciarse 

inmediatamente y, por consiguiente, se produce con una 

elevada probabilidad una descomposición del NO gene rado.  

 Además, existe el riesgo de que por esta rendija c aiga 

el material de soporte para las redes del catalizad or y, por 10 

consiguiente, el material de soporte ya no pueda ej ercer su 

función de la sustentación uniforme de las redes de  

catalizador. La estructura aparente del material de  soporte 

es destruida con ello y se produce el agrietamiento  y la 

formación de depresiones en el relleno. Es conocido  que 15 

fenómenos de este tipo están ligados a una pérdida de la 

eficacia de la combustión y a una fuga de amoníaco.  Una fuga 

de amoníaco se ha de evitar con la mayor urgencia e n virtud 

de puntos de vista medioambientales, y una disminuc ión de la 

eficacia de la combustión tiene también efectos sob re la 20 

eficacia del procedimiento global, de manera que en  última 

instancia se produce menos ácido nítrico. 

 En lo que sigue se deben mostrar diferentes intent os de 

optimización de los quemadores de oxidación de amon íaco 

existentes. 25 

 El documento DE 102008059930 A1 enseña un reactor para 

reacciones en fase gaseosa, catalíticas y exotérmic as, que 

contiene al menos un catalizador que ha de reemplaz ar a redes 

de Pt-Rh. En la Fig. 8 de este documento se muestra  un 

soporte del catalizador estable frente a altas temp eraturas, 30 

en el cual se dispone el catalizador. Utilizar una 
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construcción de sustentación de este tipo para una placa de 

fondo permeable a los gases por encima del plano de  

combustión no es posible desde un punto de vista co nstructivo 

en el caso de la aplicación de redes de platino. Ad emás, 

desde un punto de vista de la técnica del procedimi ento no se 5 

puede poner en práctica, dado que con el encendido previo de 

la mezcla de amoníaco y aire en las estructuras de soporte 

metálicas calientes, se formarían productos secunda rios 

indeseados que reducirían la eficacia de la producc ión de NO. 

 En el documento WO 00/40329 A se representa una 10 

estructura de soporte de catalizador que dispone de  una pared 

de la cesta del quemador que se estrecha cónicament e hacia la 

placa de fondo, que está firmemente unida con esta pared. Una 

estructura de soporte dimensionada lo suficientemen te de este 

tipo aumentaría obligatoriamente la pérdida de pres ión y no 15 

sería adecuada para la aplicación de acuerdo con la  

invención. 

 Existe, por lo tanto, la necesidad de continuar 

optimizando las cestas de quemador existentes con e l fin de 

evitar los problemas indicados en quemadores de oxi dación de 20 

amoníaco. 

 Por lo tanto, misión de la presente invención es 

habilitar un sistema de una cesta de quemador en un  quemador 

de oxidación de amoníaco, en el que la pared y la p laca de 

fondo permeable a los gases no estén unidas mecánic amente 25 

entre sí, sistema que reduzca una fuga de gas y, ad emás, se 

minimice una pérdida de medios que se encuentran en  la cesta 

de quemador tales como anillos Raschig. Además, se pretende 

impedir la ondulación del material contenido en la cesta de 

quemador. Además de ello, es misión de la invención  poner a 30 

disposición un procedimiento correspondiente. 
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 El problema de la invención se resuelve mediante u n 

sistema de una cesta de quemador para un quemador d e 

oxidación de amoníaco para instalaciones a gran esc ala con 

diámetros del quemador de 2 – 7 m en una caldera de  

circulación natural o forzada, adecuada para la min imización 5 

de la fuga de gas y para la minimización de la ondu lación de 

medios contenidos en la cesta de quemador, así como  para la 

minimización de la pérdida de medios contenidos en la cesta 

de quemador, presentando la cesta de quemador una p ared (1) 

que está anclada en el quemador de oxidación de amo níaco, y 10 

la cesta de quemador presenta una placa de fondo (2 ) 

permeable a los gases que está colocada sobre estru cturas 

internas adicionales de la caldera de circulación n atural o 

forzada, en donde la pared (1) y la placa de fondo (2) 

permeable a los gases no están mecánicamente unidas  entre sí, 15 

y en donde la pared (1) de la cesta de quemador se estrecha 

cónicamente hacia la placa de fondo formando un áng ulo de 5 - 

20º con respecto a la vertical, y entre la pared (1 ) y la 

placa de fondo (2) permeable a los gases se encuent ra, en 

todos los estados de funcionamiento del quemador de  oxidación 20 

de amoníaco, una rendija en una zona de 5 a 10 mm. 

 Por medio de este sistema de cesta de quemador se ha de 

conseguir una rendija pequeña circundante entre el fondo 

permeable a los gases y la pared de la cesta de que mador en 

todos los estados de funcionamiento, de modo que se  impida un 25 

deslizamiento de material de soporte o de catalizad or. La 

ondulación del material de soporte se minimiza medi ante la 

pared del recipiente dispuesta de forma cónica. Dur ante el 

enfriamiento del reactor, el material de soporte y/ o el 

material de catalizador, condicionado por la pared del 30 

recipiente dispuesta cónicamente, se presiona liger amente de 
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nuevo hacia arriba a la posición de partida. Las fu erzas que 

actúan sobre las estructuras internas mediante la e xpansión 

térmica impedida se reducen por la configuración có nica de la 

pared en tal medida que se reducen en una medida ju stificable 

los deterioros en el sistema de cesta de quemador. 5 

 El anclaje de la pared de la cesta de quemador en el 

quemador de oxidación de amoníaco puede tener lugar  de manera 

que la cesta de quemador quede colgada en correspon dientes 

dispositivos en el quemador de oxidación de amoníac o o, por 

ejemplo, también al disponer la pared de la cesta d e 10 

quemador, a través de una unión de brida, en el que mador de 

oxidación de amoníaco. Además de ello, la pared de la cesta 

de quemador puede estar soldada también al quemador  de 

oxidación de amoníaco. 

 Las estructuras internas adicionales pueden ser, t al 15 

como se ha descrito antes, serpentines de una calde ra de 

recuperación. Sin embargo, también se pueden utiliz ar para 

ello otras estructuras internas de cualquier tipo t ales como 

otras estructuras de sustentación que alojan a la p laca de 

fondo permeable a los gases. En este caso, la placa  de fondo 20 

no está mecánicamente unida con las estructuras int ernas 

adicionales, sino que se apoya de forma suelta sobr e ellas. 

 Mediante una forma de la pared (1) de la cesta de 

quemador que termina cónicamente, se puede minimiza r desde el 

principio, en el caso de un diámetro existente de u na placa 25 

de fondo permeable a los gases, la rendija que se f orma entre 

la placa de fondo permeable a los gases y la pared,  y se 

puede conseguir un correspondiente efecto de estanq ueidad 

frente al deslizamiento de material de soporte o de  

catalizador. Tal como se muestra a continuación, se  pueden 30 

adoptar para ello otras medidas en forma de estruct uras 
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internas en la cesta de quemador con el fin de cont inuar 

optimizando un efecto de estanqueidad. En comparaci ón con 

cestas de quemadores habituales con una pared cilín drica, 

puede alcanzarse, no obstante, también sin estructu ras 

internas adicionales, un efecto de estanqueidad not able. 5 

 Ventajosamente, sobre la placa de fondo (2) permea ble a 

los gases se encuentra otra estructura (3) permeabl e a los 

gases. En este caso, la otra estructura (3) permeab le a los 

gases sobresale preferiblemente de la rendija entre  la pared 

(1) y la placa de fondo (2) permeable a los gases. En una 10 

forma de realización preferida, la estructura (3) p ermeable a 

los gases adicional es en este caso de una malla má s fina que 

la placa de fondo (2) permeable a los gases. En el caso de la 

estructura permeable a los gases adicional se trata , por 

ejemplo, de una red. 15 

Preferiblemente, en el caso de la placa de fondo 

permeable a los gases se trata de un entramado alve olar, un 

fondo de malla, un fondo de tamiz, un fondo de reji lla o de 

una chapa perforada. En este caso, se prefiere 

particularmente el uso de un entramado alveolar, da do que 20 

este tipo de realización de la placa de fondo satis face de la 

mejor manera, conforme a la experiencia, los requis itos en un 

quemador de oxidación de amoníaco.       

 Además de ello, la presente invención abarca un 

procedimiento para minimizar la fuga de gas y para minimizar 25 

la ondulación de medios contenidos en la cesta de q uemador, 

así como para minimizar la pérdida de medios conten idos en la 

cesta de quemador de una cesta de quemador en un qu emador de 

oxidación de amoniaco para instalaciones a gran esc ala con 

diámetros del quemador de 2 – 7 m en una caldera de  30 

circulación natural o forzada, en donde la cesta de  quemador 
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presenta una pared (1) que está anclada en el quema dor de 

oxidación de amoníaco, y la cesta de quemador prese nta una 

placa de fondo (2) permeable a los gases que está c olocada 

sobre estructuras internas adicionales de la calder a de 

circulación natural o forzada, en donde la pared (1 ) y la 5 

placa de fondo (2) permeable a los gases no están 

mecánicamente unidas entre sí, y entre la placa de fondo (2) 

permeable a los gases y la pared (1) se encuentra u na rendija 

(4), y en donde la pared (1) de la cesta de quemado r se 

estrecha cónicamente hacia la placa de fondo forman do un 10 

ángulo de 5 - 20º con respecto a la vertical, en do nde la 

anchura de la rendija durante la expansión en funci onamiento 

del quemador de oxidación de amoniaco se aumenta a como 

máximo 10 mm. 

 En una ejecución del procedimiento de acuerdo con la 15 

invención, para el sellado ulterior sobre la placa de fondo 

(2) permeable a los gases se dispone un tejido (3) permeable 

a los gases adicional que sobresale de la rendija y  es de una 

malla más fina que la placa de fondo (2) permeable a los 

gases. 20 

 La presente invención se ha de explicar ahora con mayor 

detalle con ayuda de la Fig. 1a a la Fig. 1c. 

Fig. 1a croquis esquemático de una cesta de quemado r 

habitual según el estado conocido de la 

técnica 25 

Fig. 1b croquis esquemático de una cesta de quemado r 

de acuerdo con la invención con pared de la 

cesta de quemador que termina cónicamente.  

Fig. 1c  croquis esquemático de una cesta de quemad or 

de acuerdo con la invención con una pared de 30 

la cesta de quemador que termina cónicamente 
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con estructura permeable a los gases 

adicional.  

 La Fig. 1a  representa esquemáticamente una cesta de 

quemador según el estado conocido de la técnica. En  este 

caso, entre la placa de fondo 2 permeable a los gas es y la 5 

pared 1 se forma una rendija 4 a través de la cual puede 

producirse una fuga de gas. Por otra parte, existe el 

problema de que material de soporte (no mostrado) a poyado 

sobre la placa de fondo 2 permeable a los gases, ta l como, p. 

ej., anillos Raschig, pueda caer a través de esta r endija 4 10 

y, por consiguiente, se destruya la estructura apar ente del 

material de soporte y se produzca el agrietamiento y la 

formación de depresiones. Esto ha de evitarse, con el fin de 

conseguir una reacción eficaz en el quemador de oxi dación de 

amoníaco. 15 

 La rendija 4 se reduce entonces, realizándose de a cuerdo 

con la invención la pared 1 no de forma cilíndrica tal como 

se representa en la Fig. 1a, sino de forma cónica. Tal como 

se muestra en la Fig. 1b , en este caso la pared 1 de la cesta 

de quemador se estrecha hacia la placa del fondo fo rmando un 20 

ángulo de 5 – 20º con respecto a la vertical. Esto se realiza 

de acuerdo con la invención de manera que entre la pared 1 y 

la placa de fondo 2 permeable a los gases se encuen tra una 

rendija en una zona de 5 a 10 mm. Con ello, se pued e mejorar 

ya drásticamente el efecto de sellado con respecto a una 25 

forma cilíndrica de la pared 1 de la cesta de quema dor. 

 La Fig. 1c  muestra entonces otra optimización del 

sistema de cesta de quemador de acuerdo con la inve nción, 

disponiendo una estructura permeable a los gases ad icional 

sobre la placa de fondo 2. Esta estructura permeabl e a los 30 

gases, que la mayoría de las veces está realizada e n forma de 
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una red, es conducida a modo de ejemplo más allá po r encima 

de la rendija 4 y ventajosamente con una malla más fina que 

la placa de fondo 2 permeable a los gases. Con ello , puede 

conseguirse un efecto de sellado adicional con resp ecto a 

material que se encuentra eventualmente en la cesta  de 5 

quemador (no mostrado). 

 En todas las figuras mostradas, la placa de fondo 2 

permeable a los gases se apoya de forma suelta sobr e 

estructuras internas, tales como serpentines, de la  caldera 

de recuperación. Sobre estas estructuras internas p ueden 10 

utilizarse también otras estructuras de apoyo que a lojan a la 

placa de fondo 2 permeable a los gases. 

 Ventajas que resultan de la invención son: 

- para aplicaciones a gran escala, minimización eco nómica 

del baipás con respecto a una fuga de gas de gases de 15 

producto de NO que, por consiguiente, pueden ser 

sometidos directamente a un enfriamiento a través d e la 

placa de fondo permeable a los gases y se impide 

ampliamente una descomposición del NO. 

- Minimización del baipás con respecto a los materi ales de 20 

soporte para redes de catalizador apoyados sobre la  

placa de fondo permeable a los gases. Con ello se 

asegura un mantenimiento de la estructura aparente de 

estos materiales de soporte y, por consiguiente, se  

impide un agrietamiento y una formación de depresio nes 25 

que se pueden producir asimismo para la fuga de gas , p. 

ej. de amoníaco. 

- Minimización de las fuerzas por parte de la expan sión 

térmica impedida sobre los elementos de la cesta co n 

respecto a la realización cilíndrica durante los 30 

 procesos de puesta en marcha y parada por la forma  
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cónica de la pared de la  cesta. 

 

 Lista de símbolos de referencia: 

1  pared 

2  placa de fondo permeable a los gases 5 

3  estructura permeable a los gases  

4  rendija 

Se hace constar que con relación a esta fecha, el m ejor 

método conocido por la solicitante para llevar a la  práctica 

la citada invención, es el que resulta claro de la presente 10 

descripción de la invención. 
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REIVINDICACIONES 

1. Sistema de una cesta de quemador para quemadores  de 

oxidación de amoníaco para instalaciones a gran esc ala con 

diámetros del quemador de 2 – 7 m en una caldera de  

circulación natural o forzada, adecuada para minimi zar la 5 

fuga de gas y para minimizar la ondulación de medio s 

contenidos en la cesta de quemador, así como para m inimizar 

la pérdida de medios contenidos en la cesta de quem ador, 

presentando la cesta de quemador una pared (1) que está 

anclada en el quemador de oxidación de amoníaco, y la cesta 10 

de quemador presenta una placa de fondo (2) permeab le a los 

gases que está colocada sobre estructuras internas 

adicionales de la caldera de circulación natural o forzada, 

en donde la pared (1) y la placa de fondo (2) perme able a los 

gases no están mecánicamente unidas entre sí, y la pared (1) 15 

de la cesta de quemador se estrecha cónicamente hac ia la 

placa de fondo formando un ángulo de 5 - 20º con re specto a 

la vertical, y entre la pared (1) y la placa de fon do (2) 

permeable a los gases se encuentra, en todos los es tados de 

funcionamiento del quemador de oxidación de amoníac o, una 20 

rendija circundante en una zona de 5 a 10 mm. 

2. Sistema de una cesta de quemador para quemadores  de 

oxidación de amoníaco para instalaciones a gran esc ala con 

diámetros del quemador de 2 – 7 m en una caldera de  

circulación natural o forzada según la reivindicaci ón 1, 25 

caracterizado por que sobre la placa de fondo (2) p ermeable a 

los gases se encuentra otra estructura (3) permeabl e a los 

gases. 

3. Sistema de una cesta de quemador para quemadores  de 

oxidación de amoníaco para instalaciones a gran esc ala con 30 

diámetros del quemador de 2 – 7 m en una caldera de  
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circulación natural o forzada según la reivindicaci ón 2, 

caracterizado por que la otra estructura (3) permea ble a los 

gases sobresale de la rendija entre la pared (1) y la placa 

de fondo (2) permeable a los gases. 

4. Sistema de una cesta de quemador para quemadores  de 5 

oxidación de amoníaco para instalaciones a gran esc ala con 

diámetros del quemador de 2 – 7 m en una caldera de  

circulación natural o forzada según una de las 

reivindicaciones 2 o 3, caracterizado por que la ot ra 

estructura (3) permeable es de una malla más fina q ue la 10 

placa de fondo (2) permeable a los gases. 

5. Sistema de una cesta de quemador para quemadores  de 

oxidación de amoníaco para instalaciones a gran esc ala con 

diámetros del quemador de 2 – 7 m en una caldera de  

circulación natural o forzada según una o varias de  las 15 

reivindicaciones precedentes, caracterizado por que  la placa 

de fondo permeable a los gases es un entramado alve olar, un 

fondo de malla, un fondo de tamiz, un fondo de reji lla o una 

chapa perforada.  

6. Procedimiento para la minimización de la fuga de  20 

gas y para la minimización de la ondulación de medi os 

contenidos en la cesta de quemador, así como para l a 

minimización de la pérdida de medios contenidos en la cesta 

de quemador de una cesta de quemador en un quemador  de 

oxidación de amoniaco para instalaciones a gran esc ala con 25 

diámetros del quemador de 2 – 7 m en una caldera de  

circulación natural o forzada, en el que la cesta d e quemador 

presenta una pared (1) que está anclada en el quema dor de 

oxidación de amoníaco, y la cesta de quemador prese nta una 

placa de fondo (2) permeable a los gases que está c olocada 30 

sobre estructuras internas adicionales de la calder a de 
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circulación natural o forzada, en donde la pared (1 ) y la 

placa de fondo (2) permeable a los gases no están 

mecánicamente unidas entre sí, y entre la placa de fondo (2) 

permeable a los gases y la pared (1) se encuentra u na rendija 

circundante, y la pared (1) de la cesta de quemador  se 5 

estrecha cónicamente hacia la placa de fondo forman do un 

ángulo de 5 - 20º con respecto a la vertical, en do nde la 

anchura de la rendija durante la expansión en funci onamiento 

del quemador de oxidación de amoniaco se aumenta a como 

máximo 10 mm. 10 

7. Procedimiento según la reivindicación 6, 

caracterizado por que para la estanqueidad adiciona l se 

coloca sobre la placa de fondo (2) permeable a los gases otro 

tejido (3) permeable a los gases que sobresale de l a rendija 

y es de malla más fina que la placa de fondo (2) pe rmeable a 15 

los gases. 
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Resumen 

Dispositivo para minimizar el baipás en quemadores de 

oxidación de amoníaco de instalaciones a gran escal a y 

diámetros de quemador de 2 – 7 m en calderas de cir culación 

natural o forzada 5 

 

La invención se refiere a un sistema de una cesta d e 

quemador para quemadores de oxidación de amoníaco p ara 

instalaciones a gran escala con diámetros del quema dor de 2 – 

7 m en una caldera de circulación natural o forzada , adecuada 10 

para minimizar la fuga de gas y para minimizar la o ndulación 

de medios contenidos en la cesta de quemador, así c omo para 

minimizar la pérdida de medios contenidos en la ces ta de 

quemador, presentando la cesta de quemador una pare d (1) que 

está anclada en el quemador de oxidación de amoníac o, y la 15 

cesta de quemador presenta una placa de fondo (2) p ermeable a 

los gases que está colocada sobre estructuras inter nas 

adicionales de la caldera de circulación natural o forzada, 

en donde la pared (1) y la placa de fondo (2) perme able a los 

gases no están mecánicamente unidas entre sí, y la pared (1) 20 

de la cesta de quemador se estrecha cónicamente hac ia la 

placa de fondo formando un ángulo de 5 - 20º con re specto a 

la vertical, y entre la pared (1) y la placa de fon do (2) 

permeable a los gases se encuentra, en todos los es tados de 

funcionamiento del quemador de oxidación de amoníac o, una 25 

rendija circundante en una zona de 5 a 10 mm. 


