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CAVELIER ABOGADOS ‘ COLO 11256-841-139-4 . (D-117556

] PETITORIO |
: V SUPERINTEND EP;ICWA DE INDUSTRIA Y COMERCIO- - 1
1

TSR E R

Fecha: 2008 01 ”8 16 5(— 27 Dep 2020 NUECREAC!ON! _“
Tra. 11 PATENTEIYII Eve: 379 FASENACIONALIL
Agt, 4711 PRESENTACION Folios: 85

Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

—— e — —-

" FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE
PCT
ENTRADA EN FASE NACIONAL

SOLICITUD DE:
B Patente de Invencion. [ Patente de Modelo de Utilidad.
[] Capitulo 1. _ Capitulo I, o
@ Nombre: SCA HYGIENE PRODUCTS AB '
* | sociedad constituida y existente bajo las IDENTIFICACION
SOLIC_ITANTE leyes de Suecia. ce ] NIT [:I ‘
(71)
Direccion: 465 03 Géteborg, CE. W Otro ]
Suecia '
. Cual
Domicilio: Geteborg, Numerc
Suecia
| Nombre:  EMILIO FERRERO IDENTIFICACION
Direccion: Carrera 4°. No. 72-35 C.C. NIT ]
‘ Telsfono: 347 36 11
REPRESENTANTE | .. 21186850 - C.E. o oo [
O APODERADO ' ~ |
E-mail: clientes@cavelier.com Cua
Domicilio: Bogota, Colombia, Nimero 438019 T.P 31.929
1. Steve MATHEWS |
‘ & Gladstone Street,
3191 Sandringham Victoria,
INVENTOR(ES) | airoma
{72) _

@ PCT (86) _
Solicitud Internacional No."PCT/SEZ2005/001024 Fecha: 28 de junio de 2005
Publicacion Internacional No. WO 2007/001218 A1 Fecha: 4 de enero de 2007

@ Titulo (54) N
'UN TAMPON

@ Clasificacién Internacional (51) A61F 013020 AetFIdj20 /A6 IFI3/E

. Prioridad | (33) Pais de Origen (32} Fecha (31) Numero de Soilicitud
sild NnoX

@ Comprobante de pago No.: 08-1696 - Fecha: 8 de enero de 2008




CAVELIER ABOGADOS COLO 11256-841-139-4 - 117556 |

Anexos:

Comprobante de pago de la tasa de presentacién de la solicitud por $01,.000.00.
Comprobante de pago por reivindicacion de prioridad.

Documento que acredita la existencia y representacion Iegal cuando el solicitante sea persona
juridica.

Poderes, si fuere el caso.

Documento de cesién del inventor al solicitante 0 a su causante.

Declaraciones. .

Copia de la solicitud internacional. (Resumen, descripcién, reivindicaciones, dibujos)
Traduccién de la solicitud internacional al castellano. (Resumen, descripcién, reivindicaciones,
dibujos)

Copia del examen preliminar efectuade por la IPEA.

Traduccién del examen preliminar efectuado por la IPEA.

De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacién de uso de conocimientos
tradicionales de las comunidades indigenas.

De ser el caso, certificado de depdsito del material biolégico.

Arte final 12x12

De ser el case, informacidn sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el
extranjero por el mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con la invencion
de esta solicitud.

Otros: VER HOJA DE DOCUMENTOS ANEXOS
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CAVELIER ABOGADQS COLC 11256-841-139-4 ID-11755¢

DOCUMENTOS ANEXOS

1. [X] Publicacion Internacional WO 2007/001216 A1
Descripcion:
Paginas 12 en el'idioma original
Paginas 18 en espafiol
Reivindicacionas: Numero (s) 11
Figuras: Numero (s) 6

2. ¥ Forma PCT/ISA/210. Informe de BUsqueda Internacional.

3. [X] Extracto de publicacion.

NO SE REALIZARON MODIFICACIONES EN LA
FASE INTERNACIONAL
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For patents, utility models, industrial designs,
trademarks, commercdal names, trade emblems,
slogans. '

Para patentes, modelos de utilidad, disefios

industriales, marcas . de fabrica, nombres
comerdales, ensenas, lemas comercdiales.

REPREGENTACION Y PODER

REPRESENTATION AND SERRR
POWER OF ATTORNEY AN

1 (we), the undersigned/Yo (nosotros), abajo firmado (s)

SCA HYGIENE PRODUCTS AB

of/domiciliado (s) en 405 03 Goteborg,

SWEDEN

vor 2] presente nombramos a EMILIO FERRERO, tpa. 31929;
GONZALO PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA DE PAEZ,

tpa. 23555 y GERMAN CAVELIER, tpa. 832, domiciliadoes en Ja -

arrera 4% N% 72-35, Bogots, Colombia, en obedecimiento a lo
dispuesto en el parigralo 19 del Articulo 543 del Cédige de
Comercio, el primera como principal les demas como

.usalentes, en su orden, como mis (nuestros) representantes en

bdos los asuntos de propledad industrial con facultad para
recibir notificaciones 'y nombrar apoderados judiciales o
extrajudiclales. El primer representante suplente reemplazari al
~-incipal en caso de ausencia o impedimento temporal o

.inltive de aquél. La misma regla se aplicarA cuando el
segundo representante suplente haya de reemplazar al primero,
o el tercero al segundo. En tales casos, el representante
principal, o el primero, o segundo suplette, en su caso, o ambos,
dzclarardn su intencién ‘de no ejercer la representacion
mediante declaracién autenticada por Notario Ptiblico en
Celamhia n mne Netario u otro Funcienare Piblics, o Cénoul
de Colombia, en el extranjero; y si se tratare de impedimento,
con el certificado respectivo. Si algune de los nombrados faltare
definitivamente, el siguiente tomara su lugar. Cuando cesare la
ausencia o impedimento del representante principal, o de su
primero o segundo suplentes, en su caso, podran ejercer la
representacién, en su orden, uno u otros segin el caso,
asumiéndola por el solo hecho de ejercerla, cesando en ese
momento el -ejercicio de la representacién por el primero,
segundo O tercer suplente en su caso.

Adem4s, confiero (conferimos) poder a los abogados arriba
nombrades, para obtener la proteccion de mi (nuestra)
propiedad industrial y contra la competencia desleal, a2 cuyo
efecto autorizo-(amos{ a los dichos apoderados para que me
nos) representen ante cualesquiera entidades o personas,
ejerzanzo no jurisdiccién, especialmente ante las del orden
aiminkctrative, contendioso-adininistrativo y judicial, asf como
I~= tribunales de arbitramento, en todo lo concerniente a los

tientes asuntos: a) Obtencién de patentes de invencién,
modeles de utilidad, y disefios industriales; e} registro de
marcas de fabrica, colectivas, defensivas, de servicio, lemas
comerciales, nombres comerciales, ensefias, variedades
vegelales v denominaciones de origen; su renovacién, traspaso,
cambio de nombre o damicilio, cancelacién voluntaria; y el
registro de licencias de uso de esos derechos; b) Las acciones de
competencia desleal, proteccion del consumidor, oposiciones u
observaciones, cancelacién administrativa y judicial, nulidad,
medidas cautelares, concesién de licencias, la tutela, Ia
pruteccién de secretos industriales, y en general los juicios
civiles, penales, administrativos o contencioso-administrativos
relacionados con estos derechos; acciones y procesos que
promovamos ¢ ¢ nos promtuevan. Y para que en todos los
asuntos arriba determinados, puedan sustituir este mandatn,
transif;ir, conciliar, admitir los hechos del proceso, desistir,
cancelar, recibir, renunciar, y ratificar los actos de agentes
oficiosos.

in due compliance with the terms of paragraph 1st. of article 543
of the Commercial Code, do hereby appoint EMILIC FERRERO,
tpa. 31929; GONZALO PERDOMOG, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA

E PAEZ, tpa. 23555 and GERMKN CAVELIER, tpa. 832;
domiclled at Carrera 4* N? 72.35, Bogot4, Colombla, the first as
principal and the others as alternates, in the order of their
appointment, as our representatives for all industrial property
matters with faculty to receive notifications and to appoint
attormeys in and out of Court. The first alternate shall replace
the principal in case of his absence or of temporal or definftjive
impediment. The same rule will appl'y when the secoyd
alternate representative is to replace the first one, or when ..1e
third is to replace the first or second alternates in their turn/ or
both . of them, second. In such cases, the prir-ipal
representative, or the first or second alternates in thelr turn, -
both of them, shall state their intention net to act asg
representatives through a declaration given before a Natary
Vabiic i Coltmiia, vt veime a fyotary o1 another Fubiic Official
or a Colombian Consul abroad; and in case of impediment, the
appropriate certificate shall suffice. If any of the appointees
were lo be definitely absent, the following alternate shall take
his place. When the absence or impediment of the principal
representative, or of the first or second alternate in their turn
ceases, the representation can be taken again in their. sequence,
by the principal, the first or second alternate depending on case,
and the mere fact or its exercise will suffice. The exercise of the
representation by the first, second or third alternates in their
turn shall end at such time.

In addition, we grant a Power of Attorney in favor of the
above-named attorneys-at-law so that they may obtain the
protection of my (our) industrial property and against the
unfair competition, for which Eurpose | (we} authorize the said
attorneys to represent me (us) before any authorities or persons,
with or without jurisdiction, specially those administrative,
administrative contentious and judicial, as well as beforé
Arbitration Court, in all matters concerning the following: a)
Obtainment of patents, utility models and industrial designs;
the registration of trademarks, collective, defensive and service

‘marks, slogans, commercial names, trade emblems, vegetal

varieties and denominations of origin; its renewal, assignment,
change of name or domidile, voluntary canceliation; and the
registration of licenses of use of the above rights; b} Actions of
unfair competition, protection to the consumer, oppositions ot
observations, administrative or Court cancellation, nulflity,
infringement, granting of licenses, the action for writ
mandamus, the protection of trade secrets, and in general the
civil, penal, and administrative suits relating to thoserights;

actio _’c:z&l -suits institued by me (us) or against me (us). And
that {riL @S0t pboye;matt : THEY substitute this Power of
Attof xeamp?%@%g@;%ﬂ it the facts of the case,
desi ey Tasi ratify acts done by

tF Ol (receives rasi
QURABTES Withguteh pow

UEZION No.: |7 47 L(
ELVIT A s BTELO

in/en

ara & Interpreta Qficial

oY

Signature

Bengt Forshult
© _CAVELIER ARQGADMS

Head of Patent Nena-tmant
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LEGALIZACION

El Seifior Consul de Colombia debe expedir un certificado
consular sobre (1) la existencia legal de la compafila que utorga
el pouder, (2) que ésta ejerce su objeto social, y (3) que las
personas que otorgan e! poder estin autorizadas para darlo. A
este efecto les solicitamous que muestren al Sefior Cénsul las
pruebas que\gcreditan esos hechos (1), (2) y (3).

LEGALIZATION

AT
The Colombia Tonsul must issue a consutai cersh. ¢, (b
the legal 13
Power-uf-Attorney, (2) that it is in actual “exercisé of its
company purposes, and (3) that the pérsons who execyte the
Power of Alturney is autorized to do s0. Tu this effee .olease
show the Consul the evidence to prove the above facts (1), 2

existence of the cumpany, which « greuiy the

and (3).

R gren L ’
E< TRADLCCION No: 70799
w g S MARIA ELVI®A MaR“ELO )
i e Tradutiore e lnieiprete Oficiol
SN =& Inglés - E:painst - lngids
i 3 5wl Res. No. 287% tan usiicio
—— bt
22 & e &
= “1, the undersigned, RICKARD STROM, Notary Public of Gothenburg,
& guedhn, do hereby certify,
=

Bengt Forshult

has personally signed this document overleaf, and

according to a Power of Attorney, dated 1998-08-11, signed by
GUNNAR ANDERSSON and SVEN-ERIK WINLUF, who are duly authorized
' .. ep sign jointly for and on behalf of

5 SCA HYGLENE PRODUCTS AKTIEBOLAG - Org.No. 556007-2356

s X gecording to a Swedish Certificate of Registration, dated
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&= ' 998-07-20,
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NOTA PARA EL SENOR CONSUL DE COLOMBIA: SSFQII los articulos 65 del C. de P.C. y 480 del C. de Co,,
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“EL CONSULADCG DE COLOMBIA EN SAGADO
ESTOCOL!\!IO, SUECIA impu de Timbre

AR N S datares uss _3’ s
techan........ 1933-"7—01. ..... No: ... ‘,"'529 Deresbos Consulares ares ) -g
i'revia la confrontacida correspondiente DA LM 08  astares uss 139 S
FE de que la firma que aparece en este docu- =

mento es simiiar a la REGISTRADA aqui po:

T/\MDPI  Niolaere, PinTelacko v
&\Qmm@?,@m_c.»fq ...... .

MARIA SMEFH-RUEDA

t“ Encargada e las Funciones Coneelares

TRADUCTION No.

Traductore o Intarpreta Qllclal
Inglds - Fspofiol ~ Inglds
Ras. No. 2879 Min, Justicia

MARIAELVIZRA RMAGSTELO




- TRADUCCION OFICIAL No. 17.07/99 preparada por Maria Elvira

Martelo, Traductora Oficial aprobada por el Ministerio de
Justicia por Resolucidédn 2879 de 1995 y reconocida por el

Ministerio de Relaciones Exteriores.

(A continuacién se traducen los sellos y legalizaciones de un

‘documento escrito en inglés y espafiol, por el cual SCA HYGIENE

PRODUCTS AB otorga poder a EMILIO FERRERO, GONZALO PERDOMO, LUZ

CLEMENCIA DE PAEZ Y GERMAN CAVELIER). Dado y firmado el 19 de

febrero de 1999 en Gothenburg. (Firma ilegible) Bengt Forshult,

Jefe del Departamenﬁo de Patentes.
Fhkhk ok k
Yo, el abajo firmante RICKARD éfRéM, Nétario Piblico de
Gothenburg, Suecia, por el pfesente certifico,
gue Bengt Forshult
ha firmado pérsonalmente el documento anterior y
gue de acuerdo con el poder de fecha 1998-08-11, firmado por
GUNNAR ANDERSSON y SVEN-ERIK WINLOF, quienes estén debidamente

autorizados para firmar conjuntamente por y a nombre de SCA

HYGIENE PRODUCTS AKRTIEBOLAG - Org. No. 'DE o5 6’5}0:5;&533;"" rEegy
. ' alof y
29 T PHH Ll']c I r'_‘! 4 :2
» 4 . ) 5" el : ?
Certificado de Registre Suecoc de fecha 1998-07-20 , “Forshult:' M@é a

debidamente autorizado para firmar dicho documento j

Gothenburg, 25 de febrero de 1999.
Ex oficio: (Firma ilegible), RICKARD STROM (seldo}
Exp. No.: 79234

Derechos: SEK 350:-




. - No. 3066

El Ministerio de Relaciones Exteriores en Estocolmo por el
presente certifica que el Sr. Rickard Strédm, Notario Pdblico de
Goteborg, ha expedido y firmado la declaracidén anterior en su
" capacidad oficial.

Derechos Estocolmo, 25 de marzo

Kr. 120 PAGADOS de 1999

(Firma ilegible) Inger Hogberg. (Sello en tinta) Ministerio de

Relaciones Exteriores.

(En espafiol} Certificacién de 1la capacidad 1legal de Bengt
Forshult y de la existencia legal de SCA HYGIENE PRODUCTS
AKTIEBOLAG expedida el 5 de marzo 1999 por el Consulado de
Colombia- en Estocolmo bajo el No. 022. (Firma) M. Smith. MARIA
SMITH RUEDA, Encargada de 1las Funciones Consulares. Sello

consular en tinta. Pagados impueéto de timbre vy derechos

consulares.

(En espafiol) Certificacién de 1la firma de Inger Hogberg,

Ministerio de Relaciones ‘Exteriores, Sfﬁm ?%bﬂm%: .

f: E e
g ‘Fgr;ggpm Hico COHSTARLEE%CULO
julio de 1999 por el Consulado de ColomBit emoﬁéﬁ Eﬁiﬁﬁwhsjo el

ke an

No. 00132%. (Firma) M. Smith. MARIA

las Funciones Consulares. Sello consi

(Al anverso) Legalizacién de la firma que




.** el MINISTERIO DE RELACIONES EXTERIORES bajo el No. 119916 del 14

de febrero del 2000, firmado por el Jefe de Legalizaciones.

Es traduccién fiel y completa de la cual se deja copia en esta

oficina para su confrontacidn.

COLO 11256-801-014-7

Id. 108

Feb. 15/00 | Ttﬂggéiggééi;lﬁt¥lj$%&%%'

MARIAELVIRA MarYELO
Treductora e Interprets Oficlal
Inglés ~ Espaficl - Inglds
fes. No. 2879 Min, Justiclo
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CAVFLIER
ABOCRDOS ’ oo

*. “EDIF|TIO SISKI
- CARRERA 4* N? 72- 35 »
¥ 8OZOTA 8"

ST CESION

Yo, (nosotros), abajo firmado {s)

domiciliado (s} en

declaro(amos) bajo juramento ser tnico(s) ¥
verdadero(s) inventor(es) de la invencién:

Q)f\ "i@w\gaén

declaro(amos) asi mismo que . cedo(emos) y
transfiero(erimos), sin limitacidn, a favor de la
sociedad

constituida y existente de conformidad con las
ieyes de

domiciliada en

todos los derechos inherentes a dicha invencidén
¥ que la citada Compama queda facultada para
sclicitar en: ~ siu nombre la atente
correspondiente en la Repubhca de Colombia.

Dado y firmado hoy/ Given and 51gned thls

CHARLES BERNARD GORE BRETT , - “+#
NOTARY PUBLIC

- COLCHABIA it

Me-1t
ASSIGNMENT .

I (we), the undersigned

—Steve MATHEWS

of 6 Gladstone Street

Sandringham 3191

Victoria -

Australia

state(s) under oath to be sole and true
inventor(s) of the invention:

A tampon

state as well, that assign, without reservaltions or
Limitations in favour of

SCA Hygiene Products AR

a corporation’ constituted and exlstmg in
conformity with the laws of

Sweden

domiciled in

- S-405 03 Giteborg

Sweden

all rights inherent te said invention and that the
above mentioned company hereby is enabled te
apply, in its name, for the corresponding patent
in the Republic of Colombla

209~7

LEVEL 1, 12 COLLINS STREET
MELBOURNE VIC_ | op, /in

Melbsgtrre,

AUSTRALIA - g» /)%

- [
Firma Steve Mathews

© CAVELIER ABOGADOS
WPPODERE-343

Signature




AUTENTICACION NOTARIAL (INDIVIDUO)

Alos ___ diasdel mesde de 19

ante ou, Matario Pablico de

comparecid{eran) perscnalmente

a quien(es) doy fe de conocer y me consla que es{son} la(s)
persona(a) firmante(s) del decumento que prevede, ¥ quienfes)

tiene(n) capacidad legal para otergario.

[4

& Fl
] -
[ R M

NOTARIAL AUTHENTIFICATION (INDIVIDUAL)Y -

o
Onthis __ dayof 12

before me, a Notary Public of

personally appeared

to me known, and known to me to be the person(s) who
executed that foregoing document, and who has(have) legal
capacity lo execute it

Notario Pablico . MNotary Public

APGITHLE
{Convention de La Haye du 5 octobre 1961)

Country: Ausiralia
This public docemnent

2 has been signed by & HARLES. BRETT.
3. acting in the capacity of NOTARM... E‘U&JC

4. bears the sealfistamp of GHARLES. PERNARD
GoRe...LReTT. NOTARY. AUBLIC.......
Certified
5. atﬂ'lELBDLRNE 6. AR-I0-Q1...
8. No MOOOB‘!*H "
1 9, SeslStamp: 10, Sjign

MOTA: LA AUTENTICACION CONSULAR ES NECESARIA.




-

TRADUCCION OFICIAL No.07865 de un documento escrito en inglés el cual para su
identificacién se sella con el sello del traductor al tiempo con la presente. Esta traduccion ha
sido preparada por Hilda Aguilera de Piedrahita, traductora e intérprete oficial debidamente
reconocida por el Ministerio de Relaciones Exteriores y autorizada por el Ministerio del Interior y
Justicia, por Resolucién No. 323 de 1980 (Se traduce un documento de cesidon de inventor a
SCA Hygiene Products AB y Apostilla M00013949)

CESION

Yo el suscrito Steve MATHEWS, domiciliado en

No. 6 Gladstone Street, Sandringhan 3191, Victoria, Australia, declaro
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A TAMPON.
TECHNICAL FIELD

The invention pertains to a tampon having an insertion end and a withdrawal
end, and a withdrawal string extending from the withdrawal end, the tampon
comprising a fibrous absorbent tampon body, the tampen body comprising an
inner core and an outer absorbent structure surrounding the inner core, the

inner core having a higher density than the outer absorbent structure.
BACKGRQOUND ART

Menstrual tampons for intra-vaginal use have been known and used for a
very long time. Since tampons are worn intemally, they are considered to be
discrete and mostly very comfortable to wear, lacking the occluding plastic
backing of external protection devices such as sanitary napkins.

The tampons are commonly made from fibres, usually celiulosic fibres such

cotton fibres or regenerated cellulose fibres, such as viscose.

For several reasons, it is of interest to increase the absorption capacity of the
fibrous material used for the manufacturing of tampons. Fibres having greater
absorption capacity allow the tampons to be made smaller. The benefits of
making the tampons smaller include reduced material costs, consumer
preference to use smaller tampons, and savings and consumer preference
for more compact packaging of the tampons.

In order to meet the demand for fibres having higher absorbency, multilimbed
regenerated cellulosic fibres have been developed. Multilimbed viscose fibres
have a cross-section with three or more lobes or limbs and are kncwn to
have higher absorbency than corresponding nan-limbed viscose fibres. One
example of viscose fibres having a triangular cross-section and improved
absorbency is disclosed in WO 2004/085720.
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However, the multilimbed regenerated cellulose fibres have proven to be less
suitable for direct use in conventional tampon production since they cannot
readily be compressed into a state that ensures rigidity of the- tampon. In
order to be easy to manipulate and to insert into the vaginal cavity without.
collapsing, a tampon needs to have a degree of rigidity. Excessive
compression of multilobal fibres has been found to proportionally reduce the
effective absorbency of the fikres. Hence, even if the compression problem
were to be sclved, the absorbency of the material would be compromised.

The simplest and conventional approach to resclving the stability issue is to
blend the high-absarbency multi-lobal fibres with non-limbed viscose fibres to
gain back the stability of the product. Again, this compromises the
absorbency issue. US 2002/0151859, US 2003/02298328, W0 01/43679 and
WO 2004/000184 disclose tampon cores and the manufacture of tampon
corgs comprising blends of multi-lobal fibres and non-lobal fibres.

Hence, it is an object of the present invention to provide a vaginal tampon
having improved absorbency but still exhibits sufficient rigidity to allow easy
handling and insertion of the tampon.

Itis a further object of the invention to provide a vaginal tampon having a soft
surface and good expansion properties.

DISCLOSURE OF INVENTION

The present invention offers a tampon comprising multi-limbed viscose fibres
that are better utilized than in previously known tampons containing such
fibres. The tampon has an inner core that is made of a fibrous blend
comprising 0 - 25% by weight of multilimbed viscose fibres and an outer
absorbent structure surrounding the inner core and being made of a fibrous
blend comprising 30 — 100% by weight of multilimbed viscose fibres.

The inner core is more compressible than the outer absorbent structure and
retains compression better than the outer absorbent structure. The inner core
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is preferably predominantly made of highly compressible and compression-
retaining material such as non-limbed viscose fibres. However, aliernhative
readily compressible materials such as cotton fibres, cellulose pulp, peat
moss, efc. may be used alone or in combination, 1t is also conceivable to use
bonded fibrous materlals containing bonding agents such as thermoplastic
pariicles or thermoplastic bonding fibres. The inner core can include non-
absorbent material such as synthetic fibres and can be completely non-
absorbent or can have only a2 small degree of absorbency. However, for most

purposes it is preferred that the inner core is absorbent.

The outer absorbent structure contains a relatively large proportion of multi-
limbed viscose fibres. The outer absorbent structure is iess dense than the
inner core. This implies that the outer absarbent structure is softer and has a
more apen pore structure than the inner core. Preferably, the outer absorbent
structure is free from binders such as adhesive or thermoplastic fibres or
particles and is only bonded by mechanical entangling of the constituting
fibres and by hydrogen bonds.

Suitable muitilimbed viscose fibres are the trilobal fibres provided by Kelheim,
under the trade name Galaxy. The fibres are preferably stapfe length fibres
having at least three limbs and can have a Y-, X-, H-, or T-, cross-sectional
shape with a symmetrical Y-shape being preferred.

Due to the inner core being more compressed or at least denser than the
outer absorbent structure, the tampon has the requisite rigidity and is easy to
grip and insert into the vaginal cavity without bunching or bending. Moreover,
the less dense outer absorbent structure provides the principal absorption
capacity. The lower density in the outer absorbent structure and the superior
expansion properties of the multi-limbed viscose fibres ensures rapid initial
absorption of menses and makes the outer part of the tampon soft and
comfortable both during insertion and use.
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The inner core can comprise a blend of 0 — 25% by weight of multiimbed
viscosé fibres and 75 — 100 % of non-limbed viscose fibres, The tampon
body can be made from 100 % by weight of viscose fibres or can comprise
additional components such as binders, superabsorbents and non-absorbent
fiores. Any chemical agents added to the surface of the fibres to improve
wettability and/or processability of the fibres are included in the fibre weight.

The multilimbed viscose fibres preferably have an absorbent capacity of at

least 5 g/g and preferably at least 3.5 g/g.

The inner core preferably has a density of 0.40 - 0.60 gfem®, more preferably
0.50 — 0.55 g/cm®. The outer absorbent structure preferably has a density of
0.30 — 0.45 gfom®, more preferably 0.35 — 0.40 glom?.

In accordance with a preferred embodiment of the invention, both the inner
core and the outer core are absarbent, the inner core having an absarption
capacity of at Iea.st 3,5 g/g and preferably at least 4 g/g and the outer
absorbent structure has an absorption capacity of at least 5§ g/g and
preferably at least 5.5 g/g.

The inner core Is preferably predominantly made from nondimbed cellulosic
fibres such as non-limbed viscose fibres, cotton fibres or cellulose fluff pulp
fibres and the outer care is preferably predominantly made from muiti-limbed
regenerated cellulose fibres, Hence, the Inner core may comprise at least
80% ron-limbed cellulosic fibres and the outer absorbent structure may
comprise at least 80% multi-limbed viscose fibres.

It may be beneficial if the outer absorbent structure is radially compressed so
that it exhibits at least three longitudinally extending grooves and at least
three longitudinally extending ridges separating the grooves.

The tampon according to the invention may be provided with a liquid
permeable cover sheet that is arranged on the surface of the absorbent body.
The cover is preferably of a material exhibiting low friction against the

o
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mucous membranes in the vaginal cavity, The tampon preferably has a
generally cylindrical shape and can have a rounded insertion end. The cover
sheet may be arranged to cover only the length of the tampon, leaving one or
both ends free from cover material. Alternatively, the absorbent body can be
completely covered by the liquid permeable cover sheet or be covered only
at the insertion end or at the withdrawal end or both. The cover sheet
facilitates insertion and remaval of the tampon, and prevents linting. Suitable
cover materials include nonwovens, nettings and perforated plastic films, The
cover material may be hydrophilic or hydrophobic. A hydrophilic cover
material may be a non-absorbent polymer material with a hydrophilic surface
finish. It is also possible to use cover materials that are inherently hydrophilic
and more or less absorbent. Usually, it is desirable to use cover materials
having at least some degree of absorbency In order for liguid {0 he retained
in the cover sheet so that drying out of the mucous membranes in the vaginal

cavity is avoided.

The surface of the tampon may also be treated with friction reducing agents

such as oils, waxes or similar.

In order fo improve leakage security, a liquid barrier can be amranged at the
withdrawal end of the tampon. The barrler can be a coating, for instance a
ceating of a thermoplastic material or a wax or can be provided by fusing of a
thermoplastic component in a cover material extending over the withdrawal

end.

The two parts of the tampon body may be formed and compressed
simultanecusly, After having been exposed to a particular applied
compression force, the inner core will then retain the compressed state to a
greater degree than the outer absorbent structure. The resiliency and low
fibre~-to-fibre-friction of the multi-limbed fibres which make up a greater part of
the outer absorbent structure will cause the outer absorbent structure to
spring back to a less compressed stafe.
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The tampon body can be made by forming a tampon blank of a first fibrous
band of carded fibres overlaid by a second band of carded fibres. Optionally,
the tampon blank includes a piece of cover material attached to the second
band of carded fibres. The first and second bands and the cover material are
preferably attached to each other by means of a thermoplastic adhesive
binder, a latex binder, by welding or merely by compression and hydrogen
bonding. The fibre composite is then rolled up with the first fibrous band on
the inside of the roll and the second fibrous band on the outside so that the
first fibrous band forms an inner core and the second fibrous band forms an
outer absorbent structure. If a cover is attached to the blank, it will be wound
up on the outside of the outer absorbent structure. A withdrawal string may
be fixated internally in the roli by being wound between cne or more layers in
the roll. After rolling up the blank, the resulting pledget is radially compressed
to form the finished tampon body.

In order to increase the frictional forces between the inner absorbent core
and the outer absorbent structure, the inner absorbent core can bave a
higher concentration of multi-limbed viscose fibres in an outer portion of the
inner absorbent core than in an interior portion' of the inner absorbent core.
By increasing the frictional forces between the component parts of the
tampon body, the risk of an internally wound withdrawal string slipping out
between {he layers of the tampon body is reduced.

It is not necessary that a cover be applied to the tampon at the same time as
the tampon body is formed. Hence, it is conceivable to form a cylindrical
tampon bedy and to apply the cover before or after compression of the

tampon body.

Sirﬁilarly, the withdrawal string may be attached to the tampon body after it

has been formed.

The tampon may be provided with a leakage protecting barrier at the

withdrawal end. One way of accomplishing such a barrier is by axially
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compressing the withdrawal end of the tampon and simultaneously fusing
thermoplastic material in a cover extending over the withdrawal end as
disclosed in WO 94/15565.

Alternatively, the tampon body may be made by first forming and
compressing the inner core, than applying the outer absorbent structure to
the outside of the inner core and compressing the resulting tampon pledget.

Compression of the tampon body may be made, for instance, as disclosed in
US 5,592,725, US 2002/0151859, US 6,310,269, WO 97/23185, EP 611 562,
WO 2004/000184 or WO 01/43679. These compressicn methods result in a
tampon body having longitudinally extending ribs and grooves on the outer

surface.
BRIEF DESCRIPTION OF DRAWINGS

The invention will in the following be described in greater detail, with
reference to the figures that are shown on the appended drawings. In the

drawings:

Fig. 1 shows a tampon in accordance with a first embodiment
of the invention.

Fig. 2 shows a cross-section through the tampon in Fig. 1
taken along the line (1 - 1.

Fig. 3 shows a trilobal fibre.

Fig. 4 shows a tampon blank useful for the production of a
tampon in accordance with the invention.

Fig. 5 shows the tampon blank in Fig. 4 after it has been
wound info an uncompressed roll.

Fig. 6 a cross-section through the tampon roll in Fig. 5§ taken

along the line VI - VI.
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EMBODIMENTS OF THE INVENTION

The tampon 101 shown in Figs. 1 and 2 comprises an absorptiocn body 102
completely enclosed in a liquid permeable cover 103 and provided with two
withdrawal strings 104. The tampon 101 has an elongate generally cylindricat
shape with 2 rounded insertion end 105 and a withdrawal end 106. The

withdrawal strings 104 protrude from the withdrawal end 106.

The absorption body 102 is a layered absorbent fibrous structure and has
been compressed into a roughly cylindrical shape. As is common in the art
and as shown in Fig. 1, the tampon is provided with longitudinally extending
ridges 116 separated by compressed grooves 107 that aid liquid distribution
along the length of the tampon.

in accordance with the invention, the absorption body 102 comprises an
inner core 108 and an outer absorbent structure 109 radially surrounding the
inner core. The inner core is denser than the outer core and provides the
tampon with sufficient rigidity to allow the tampon to be easily inserted into
the vaginal cavity without bunching or bending. The core 108 is
predominantly made of fibres that are compressible and that, after
compression, retain their compressed state, at least as long as the tampon is

dry.

Suitable materials for the inner core 108 are cellulose fibres such as non-
limbed viscose, cofton and cellulose fluff pulp. The inner core 108 may
comprise a limited amount of multilimbed viscose fibres, up to a maximum of
25% by weight of multi-limbed viscose fibres. The multilimbed viscose fibres
may be substantially homogeneously blended with the other components of
the inner core 108 or may be concentrated to certain parts of the core 108,
such as the outer periphery of the core 108. The inner core 108 may also
comprise a binder such as thermoplastic fibres or particles. Although it is
preferred that the inner core 108 be absorbent, It is conceivable to use non-
absorbent materials or materials with only a limited degree of absorbency for
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the inner core. Hence, in applications where the main function of the inner
core 108 is to provide rigidity to the tampon, the inner core may be a mass of
thermoplastic, fused fibres such as polyethylene, polypropylene, polyester or

bicomponent fibres.

The outer absorbent structure 109 is made of a fibrous blend comprising 30 ~
100% by weight of multilimbed viscose fibres. Multilimbed viscose fibres are
viscose fibres having a cross-section with at least three limbs or lobes. One
example of useful multiimbed fibres are the trilobal fibres provided by
Kelheim, under the trade name Galaxy. The multilimbed fibres are preferably
staple length fibres having at least three limbs and can have a Y-, X-, H-, or
T-, cross-sectional shape with a symmetrical Y-shape as shown for the fibre

300 in Fig 3 being preferred.

Multilimbed viscose fibres are not as susceptible to compression as are non-
limbed viscose fibres, or cellulosic fibres such as cotton fibres and fiuffed
pulp. When compressing a fibrous mass predominantly comprising
multilimbed viscose fibres, the fibres will tend to return to a less compressed
state, resulting in a less compact structure than when using fibres that are
more compressible. The spring-back effect is believed to mainly depend on
the fibres being stiffer and more resilient than non-limbed fibres. However,
the amount and type of spin-finish coating on the fibres have also been found
to affect the springiness and compressibility of the fibres.

The reduced compressibility of the multilimbed viscose fibres is directly
associated with a greater absorbency of multilimbed viscose fibres as
compared to corresponding non-limbed viscose fibres. The reduced
compressibility is also beneficial to the softness of the outer surface of the
tampon and provides an open porous structure that will quickly acquire liquid
that reaches the tampon. Moreover, the multiimbed viscose fibres have
superior expansion properties and ascertain that the tampon conforms to the
vaginal space and intercepts fluid flow, thus diminishing the risk for ieakage.
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In addition to absorbent and nen-absorbent fibres, the absorption body 102
may alsc comprise polymeric gelling materials, also .known as
superabsorbents, as well as bacteria inhibiting agents or other chemically

active additives.

The cover 103 may be any suitable non-abrasive liquid permeable material.
Preferably, the cover 103 is a nonwoven materia! which may be a
spunbonded, carded or spunlaced web made of polypropylene, polyethylene,
viscose, bicomponent fibres or any other suitable fibrous material. However,
perforated plastic films, cast or knitted nettings or similar porous materials
may also be used. In the shown embodiment, the cover 103 completely
encloses the absorption body 102. However, the cover 103 may be omitted
or may be applied over only a part of the absorption body 102. For technical
reasons, it is common to only apply a cover 103 on the straight cylindrical
portion of the tampon, leaving the ends 105, 106 free from cover material. It
is also conceivable to apply the cover only at one or both ends. The cover
may be treated with a lubricating agent or similar in order to facilitate

insertion,

The withdrawal string 104 is made from a material having high tensile
strength and is firmly attached to the tampon body by being looped internally
between layers in the absorption body 102 or by being welded, glued or sewn
to the absorption body 102 and/or to the liquid permeable cover 103, The
withdrawal string 104 should not be absorbent or have any appreciable
wicking capacity. In the embodiment shown in Fig. 1, the withdrawal string
104 is internally locked between layers in the tampon body 102 and
protrudes with two ends from the withdrawal end 106 of the tampon. An
alternative and commonly used way of locking a looped string to a tampon
body is by tying the protruding ends together in a knot.

In Fig. 4 is shown a tampon blank 401 that can be used for forming a tampon
in accordance with the invention. The tampon blank 401 comprises a first
fibrous web or band 408 and a second fibrous web or band 409. In the
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finished, compressed tampon, the first band 408 forms the inner core and the
second band 409 forms the outer absorbent structure. Accordingly, the
fibrous compositions of the respective bands are as disclosed above in
connection with Figs. 1 and 2. The bands can be made from carded staple
length fibres or can be formed by other techniques such as air-laying,
meltblowing, wet-laying, etc. As shown in Fig. 4, the bands 408, 409 can be
of equal width. 1t is also conceivable that the bands 408, 409 have different
widths. Hence, it may be beneficlal to make the first band 408 somewhat
narrower than the second band 409 if it is desirable that the tampon be given
a rounded or tapered shape at one or both ends. Alternatively, the first band
408 can be made wider than the second band 4089 if this is desired in order to

aid in the fixation of the withdrawal string in the tampon.

The first band 408 is placed on the second band and overlaps a portion of an
end of the second band 409. Moreover, the bands 408, 409 are attached to
each other in the overlapping area 410. The attachment is shown as a
number of spot bonds 411. The attachment can be made in any suitable
manner such as by hot calandering, thermobonding, hydroentangling,
needling, by spraying of an adhesive, etc. The attachment can be made by
discrete bonds such as shown in Fig. 4 or can be a continuous bond.

A cover sheet 403 is arranged in an overlapping fashion at the opposite end
of the second fibrous band 409. The cover sheet 403 is attached to the
second fibrous band 409 in the overlapping area 412 by means of a fusion
bond 413. Like the attachment between the first and second bands 408, 409,
the attachment of the cover sheet 403 to the second fibrous band 409 can be
made in any suitable manner and with any suitable bond pattern. However,
conventional cover materials often comprise a relatively large proportion of
thermoplastic material that can be used to weld the cover to the second
fibrous band 409.

The covér sheet 403 is wider than the first and second fibrous bands 408,
409 forming extending portions 414 on either side of the bands 408, 409.
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Figs. 5 and 6 show the tampon blank 401 with the attached cover 403 rolled
up into an uncompressed tampon. The extending portions 414 of the cover
sheet 403 have been tucked into the interior of the tampon at both ends 405,
406 thereof. In Fig. 5, the uncompressed tampon is shown to comprise a
withdrawal string 404. However, the attachment of the withdrawal string is not
shown in the Figs. In embodiments having the withdrawal string locked by
interhally looping it between layers in the tampon body, it can be beneficial to
have a greater concentration of multi-limbed fibres at the surfaces of the first
band than in its interior. As an effect of the spin-finish coating used on the
multi-limbed viscose fibres, the multi-limbed fibres show a higher friction and,
thus, serves better to prevent the withdrawal string from sliding between the

layers.

As is best seen in Fig. 6, the rolled-up tampon has an inner cavity 415 into
which the extending portions 414 of the cover sheet 403 are tucked. The first
fibrous band 408 forms an inner tubular roll and the second fibrous band 409
is wound on the outer surface of the inner roll. The cover sheet 403 is wound
on the outside of the second fibrous band 409 so as to enclose the rolled-up
tampon blank.

As previously mentioned, there are numerous alterative ways to produce a
tampon according to the invention. It is, for instance, possible to form and
pre-compress the inner core in a separate production step. Depending on the
production method, the attachment between the layers may be omitted or
may be made in different locations from those described herein.

The invention is not limited to the embodiments disclosed herein,
Accordingly, further modifications are conceivabie within the scope of the
appended claims.
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CLAIMS

1. A tampon (101} having an insertion end (105) and a withdrawal
end (106), and a withdrawat string {104) extending from the withdrawal end
(106), said tampon {101) comprising a fibrous absorbent tampon body (102)
comprising multi-limbed viscose fibres, said tampon body (102) comprising
an inner core (108) and an outer absorbent structure (109) surrounding said
inner core (108}, said inner core (108) having a higher density than said outer
absorbent structure (109) characterised in that said inner core (108) is made
of a fibrous blend comprising 0 ~ 25% by weight of multilimbed viscose fibres
and said outer absorbent structure (109) is made of a fibrous blend
comprising 30 - 100% by weight of multilimbed viscose fibres.

2. A tampon according to claim 1, characterised in that said inner
core (108) comprises a blend of 0 — 25% by weight of multilimbed viscose
fibres and said outer absorbent structure {(109) comprises 75 — 100 % by
weight of non-timbed viscose fibres.

3. A tampon according to claim 1 or 2, characterised in that the
multilimbed viscose fibres have an absorbent capacity of at least 5 g/g and
preferably of at least 5.5 g/g.

4, A tampon according to claim 1, 2, or 3, characterised in that the
inner core (108) has a density of 0.40 ~ 0.60 g/cm®, preferably 0.50 — 0.55

. glem® and the outer absorbent structure (109) has a density of 0.30 - 0.45

g/cm?, preferably 0.35 — 0.40 g/cm?®.

5. A tampon according to any one of the preceding claims,
characterised in that the inner core (108) has an absorption capacity of at
least 3,5 g/g and preferably at least 4 g/g and the outer absorbent structure
(109) has an abscrption capacity of at least 5 g/g and preferably of at least
5.5 g/g. '
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6. A tampon according to any one of the preceding claims,
characterised in that the inner core (108) comprises at least 80% of non-
limbed cellulosic fibres and the outer absorbent structure (109) comprises at

least 80% multi-limbed viscose fibres.

7. A tampon according to any one of the preceding claims,
characterised in that said outer absorbent structure (109) exhibits at least
three longitudinally extending grooves (107) and at least three longitudinally
extending ridges (116) separating the grooves (107).

8. A tampon according to any one of the preceding claims,
characterised in that a liquid permeable cover sheet (103) is arranged on the
surface of said absorbent tampon body (102).

9. A tampon according to claim 8, characterised in that said
absorbent body is completely covered by said liquid permeable cover sheet
(103).

10. A tampon according to claim 8 or 9, characterised In that a liquid
barrier is arranged at the withdrawal end (106) of the tampon.

11. A tampon according to any one of the preceding claims,
characterised in that the inner absorbent core (108) has an outer portion in
contact with the outer absorbent structure (109) and that a higher
concentration of muiti-limbed viscose fibres is present in the outer portion of
the inner absorbent core (108) than in an interior portion of the inner
absorbent core (108).
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miltiples miembros ftienen una ssccidn transversal con tres o

mas ldbules o miembros y s& sabe gue tienen una abscrbencia

mayor gue las fibras de wviscosa sin miembros correspondientes.

Un ejemplo de fibras de viscosa que tilenen uana seccidn

transversal triangular y una absorbencia mejorada es descrito
en WO 2004/085720.

2in  embargo, las' fibras de <celulesa regeneradas ds
miltiples miembros han demostrado ser menos adecuadas para su
uso directo en la produccién de tampcnes convencionales, ya gue

no pueden ser fécilmente comprimidas 2 un estado gue asegure la

rigidez del tampdn., Con el fin de ser féacil de manipular y de

insertar a la cavidad vaginal sin c¢olapsar, un tampén necesita

tener cierto grade de rigidez. 52 ha encontrade gque la
compresidn excesiva de fibras multilobuladas reduce
proporcicnalmente la aksorbenciz efectiva de las fibras. Por

le tanto, ilnciuso si el problema de compresién.fuera.Iésuelto,
la absorbencia del material estaria COmprometida.-

" El _enfoque mas simple y coenvencional para resoclver el
asunto de la estabilidad es nezclar-las fibras multilobuladas
de ‘alta absorbgncia con fibras de viscosa 3in miembros para
obtenzr de nuevo la estabilidad del producto. Nuevamente, esto
compromete el problema de la absorbencia. EE.UU. 2002/0151859,
EE.QU. 200370228328, WO 01/4367% y WO 20ﬁ4f000184 describen
uncs nucleos de tampdn ¥y 1a elaboracidén de nuacleocs de tampbn
gJue comprenden mezclas de fibras multileobuladas y fibras  sin
lébules.

Par 14 tanto, un objeto de la presente ihvencién es

proporciosnar un tampdén vaginal gue tiene abscrbencia mejorada



pero aun exhibe suficiente rigidez para permitir una facil
manipulacidén e inse?cién del tampdn.

Un objeto adicional de la invencidn Aes proporcionar un
tampén vaginal gue tiene una superficie suave y Dbuenas
propiedades de expansién.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

La presente invencién ofrece un tampdn que comprende fibras
de viscosa de miltiples miembros que son mejor utilizadas que
en 1los ;ampones previamente conocidos que contienen tales
fibreas. El tampén tiene un nucleo interno que es elaborado a
partir de uﬁa mezcla fibrosa que comprende 0-25% en peso de
fibras de wviscosa de miltiples miembros y una estructura
absorbente externa gque rodea al nucleo interno y gque es
elaborada a partir de una mezcla fibrosa que comprende 30-~100%
en pesco de fibras de viscosa de multiples miembros.

El . nicleo internc es mas compresible gue la estructura
absorbente externa y retiene la compresién ﬁejor que la
estructura absorbente externa. El nucleo interno es
preferiblemente elaborado predominantemente a partir de un
material altamente compresible y que retiene la compresidn, tal
como fibras de _viscosa sin miembros.‘ Sin embargo, unos
materiales alternativos facilmente compresibles, tales como
fibras de algodén, pulpa de celulosa, turba, etc. pueden ser
usades solos. o en combinacién. También es concebible usar
materiales fibrosos ligados que contienen agentes de ligadura
tales como particulas termoplasticas o fibras de ligadura
termoplésticas. El ndcleo interno puede incluir un material ne
absorbente tal como fibras sintéticas y puede ser completamente

no absorbente o puede tenar sclamente un pequefioc grado de



absbrbencia. Sin embargo, para la mayoria de los fines, se
prefiere que el nucleo interno sea absorbente.

La éstructura absorbente externa contiene una proporcidn
relativamente grande de fibras de viscosa de multiples
miembros. La estructura absorbente externa s menos densa que
el nucleo interno. Esto implica que la estructura absorbente
externa es mas blanda vy tiene una estructura porosa més'abierta
gue el nucleo interno. Preferiblemente, la estructura
absorbente externa esta libre de agentes de ligadura tales como.
adhesiveo o fibras o particulas termoplésticas y esta solamente
ligada por enmarafiado mecanicc de las fibras.constifuyentes Y
por enlaces de hidrégeno.

Unas fibras de viscosa de multiples miembros adecuadas son
las fibras trilobuladas proporcionadas por - Kelheim, bajo la
denominacién comercial Galaxy. Las fibras son preferiblemente
unas fibras de longitud clasificada que tienen pof lo menos
tres miembros y pueden tener una forma en seccién transversal
de Y, X,, H o T, la forma de Y simétrica siendo preferida.

Debido a que el nucleo internc estda mds comprimido o es por
lo menos més denso que la estructura absorbente externa, el
tampén tiene la rigidez requerida y es fécil de agarrar e
insertar a la cavidad vaginal s;n amontonarse o doblarse.
Ademas, la estructura absorbente externa mencs densa
proporciona la capacidad de absorcidn principal. La densidad
menor en la estruptura absorbente externa y 1las propiedades
superiores de expansidon de las fibras de viscosa de mﬁltiplesr
miembros aéeguran una rapida absorcidn inicial del menstruo vy
hacen «aue la parte eaxterna del tampdn sea suave y cémoda

durante la insercidén y durante el uso.
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El nGcleo interno puede comprender una mezcla de 0-25% .en
peso de fibras de viscosa de miltiples miembros y 75-100% de
fibras de viscosa sin miembros. El cuerpo de tampén puede ser
elaborado a partir de 100% en peso de fibras de viscosa o puede
comprender unos componentes adicionales tales como agentes de
ligadura, superabéorbentes y fibras no absorbentes.

Cualesquiera agentes quimicos anadidos a la superficie de las

fibras para mejorar la capacidad de humidificacidn vy/o la

capacidad de procesamiento de las fibras son incluidos en el
peso de la fibra.

Las fibras de viscosa de maltiples miembros tienen
preferiblemente una capabidad absorbente de por lo mencs 5 g/g
y preferiblemente por lo menos 5,5 g/g.

El nucleo interno tiene preferiblemente una densidad de
0,40-0,60 g/cm®, de preferencia 0,50-0,55 g/cm®. La estructura
absorbente éxterna tiene preferiblemente una densidad de 0,30-
0,45 g/cm®, de preferencia 0,35-0,40 g/cm’.

De acuerdo con una realizacidn preferida de la invencién,
tanto el nucleo interno come 1la estructura externa son
absorbentes, el nucleo internc teniendo una capacidad de
absorcién de por lo menos 3,5 g/g y preferiblemente por lo
menos 4 g/g y la estructura abscrbente externa teniendo una
capacidad de absorcidédn de por lo menos 5 g/g y preferiblemente

por lo menos. 5,5 g/g.>

]

k4

predominantemente a partir de ~ fibras no celulésicas sin
miembros tales como fibras de viscosa sin miembros, fibras de
algodén o fibras de pulpa de wvelldn de celulosa y el nucleo

externo es preferiblemente elaborado predominantemsnte a partir
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de fibras de celulosa regenerazdas de maltiples miembros. Por
lo tanto, el ntcleo internc puede comprender por lo menos 80%
de fibras celulésicas sin miembros y la estructura absorbente

externa puede comprender por lo menos 80% de fibras de viscosa
de'mﬁltiples miembros.

Puede ser beneficioso si. la estructura absorbente externa
es radialmente comprimidé de modo a exhibir por lo menos tres
ranuras que se extienden longitudinalmente y por lo menos tres
lomos que  se extienden longitudinalmente, gue separan lias
ranuras.

El tampén de acuerdo con la invencidn puede ser brovisto de
una lamina de cubierta permeable al liguido que estd dispuesta
sobre la superficie del cuerpc absorbente. La cublierta es
preferiblemente de un material que exhibe baje friccidn contra
las membranas mucosas en la cavidad vaginal. El tampén tiene
preferiblemente una forma generalmente cilindrica vy buéde tener
un extremo de insercidén redondeado. La léminé de cubierta
puede ser dispuesta para cubrir solamente la longitud del
tampdn, dejando uno o ambos extremos libres de material de
cubierta. Alternativamente, el cuerpo absorbente puede estar
completamente cubierto por la lamina de cubierta permeable al
liguido o estar cubierto solamente en el extremo de insercién o
en el extremo de retiroc o ambos. La l&mina de cubierta
facilita la insercidn y remocién del tampdn, y previene la
formacidén de pelusg. Uncs materiales de cubierta adecuados
incluyen tejidos no entramados, redes y peliculas pléisticas
perforadaSi El material de cubierta puede ser hidréfileo o
hidrfobo. Un materiel de cubierta hidréfilo pusde ser un

material de polimsro no absorbente con un acabado superficial



hidréfilo. También es posible usar materiales de cubierta gue
son inherentemente hidrdéfilos y méds o© menos absorbentes.
Usualmente, es conveniente usar unos materiales de cubierta que
tienen por lo menos cierto grado de absorbencia con el fin de
que el ligquido sea retenido en la lamina de cubierta, de modo
que el desecado de las membranas mucosas en la cavidad vaginal
sea evitado.

La superficie del tampdn también puede ser tratada con
agéntes reductores de fficcién, tales como aceites, ceras o
similares.

Con el fin de mejorar la seguridad contra derrame, una
barrera al liguido puede ser dispuesta en el extremo de retiro
del tampén. La barrera puede ser un revestimiento, por ejemplo
un revestimiento de un material termopléstico o una cera, vy
puede ser provista por fusidén de un componente termopléstico en
un material de cubierta que se extiende sobre el extremo de
retiro.

Las dos partes del cuerpo de tampén pueden ser formadas y
comprimidas simulténeamente. Después de haber sido expuesto a
una fuerza de compresidén aplicada particular, el niclec interno
retendra entonces el estado comprimido én mayor dgrado gue la
estructura absorbente externa. La elasticidad y 1la baja
friccidn de fibra a fibra de las fibras de mualtiples miembros
gue componen una mayoer parte de la estructura absorbente
externa causaréan que la estructura absorbente externa regrese
elasticemente a un estado menos.comprimido.

JOu X cUeEpo de tampdn puede ser elabcrado formando un trozo
de material de tampéﬁ a partir de una primera banda fibrosa de

fibras cardadas superpuesta por una segunda bhanda de fibras




cardades. Opcionalmente, el trozo de material de rtampdn
incluye un pedazo de material de cubierta unido a la segunda
bandé de fibras cardadas. Las bandas primera y segunda y el
material de cublerta son preferiblemente unidos entre si por
medio de un agente de ligadura de adhesivo termoplastice, un
agente de ligadura de latex, por soldadura o meramente por
compresién y enlace de hidrdgeno. El material compuesto

fibroso es entonces enrollado con la primera banda fibrosa en

el interior del rollo y la segunda banda fibrosa en el

exterior, de mode que la primera banda fibrosa forme un niicleo
interno y la segunda banda fibrosa forme wuna estructura
absorbente externa. Si wuna cubierta es unida al trozo de

material, sera enrollada sobre el exterior de la estructura

absorbente externa. Una cuerda de retiro puede ser fijada

internamente en el rollo, siendo enrcllada entre una o mas
capas en el rollo. Después de eﬁrdllar el trozo de material,
el tampdn resultante es radialmente coﬁprimido ﬁara formar el
cuerpo de tampén.terminadp.

Con el fin de aumentar las fuerzas de friccidn entre el
nicleo absorbente interno y la estructura absorbente externa,
el nacleo absorbente interno puede tener una concentracién
superior de fibras de viscosa 'Qe miltiples miembros en una

porcidén externa del nGcleo absorbente interno que en- una

porcién interior cdel nucleo absorbente interno. Al aumentar .

las fuerzas de friccidn entre las partes comporentes del cuerpo
de tampon, se reduce €l riesgo de que una cuerda de retiro
enrollada internamente se deslice hacia fuera entre las capas

del cuerpo de tampdn.



No es necesario gue una cubierta sea aplicada al tampén al
mismo tiempo qgue se forma el cuerpo de tampon. Por lo tanto,
es concebible formar un cuerpo de tampdn cilindrico y aplicar
la cubierta antes o después de la compresién del cuerpo de
tampoén.

Similarmente, la cuerda de retiro puede ser unida al cuerpo
de tampoén después de gque éste ha sido formado.

El tampdn puede ser provisto de una barrera de proteccidn

contra derrames en el extremc de retiro. Una forma de efectuar

tal barrera es comprimiendo axialmente el extremo de ietiro del
tampédn y fusiocnando simulténeaﬁente un material termopléastico
en una cubierta que se extiende sobre el extremo de retiro como
se describe en WO 94/15565.

Alternativaménte, el cuerpo de tampdn puede ser elaborado
formando y comprimiendo primero el nicleoc interno, entonces
aplicando la estructura .absorﬁeﬁte externa al exterior del
nicleo interno y comprimiendo el tampédn resultanté.

La compresidén del cuerpo de tampédn puede ser efectuada, por
ejemple, como se describe en EE.UU. 5.59%92.725, . EE.UU.
2002/0151859, EE.UU. 6.310.269, WO 97/23185, EP 611 562, WO
20047000184 o WO 01/43679. Estos métodos de compresidn
resultan en un cuerpo de tampén que tiene unas nervaduras vy

ranuras gue se extienden longitudinalmente sobre la superficie

externa.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La invencién sera descrita a continuacién con mayor
detalle, con referencia a las figuras cue son mostradas en 1los

dibujos anexos. En los dibujos:
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La Fig. 1 muestra un tampén de acuerdo con una p;imera
realizacidn de la invencidn.

Lé Fig. 2 muestra una seccidén transversal a traves cdel
tampén en la Fig. 1 tomada a lo largo de la linea II-II.

La Fig. 3 muestra una fibra trilobulaaa.

La Fig. 4 muestra un trozo de material de tampédn ﬁtil para
la produccién de un ﬁampéﬁ de acuderde con la invenciédn.

La Fig. 5 muestra el trozo de material dg tampédn de la [ig.
4 después de que ha sido énrollado a un rollec no comprimide.

La Fig. E muestra una seccién transversal del rollo de

tampdn de la Fig. 5 tomada a lo largo de la linea VI-VI.

REALIZACIONES DE LA INVENCION

El tampén 101 mostrado en las Figs. 1 y 2 comprende un

cuerpo de absorcidén 102 encerrado por ccmpleto en una cubierta:

103 permeable al liquideo y provisto de dos cuerdas de retiro
104. El tampdén 101 .tiene 'uﬁa forma alargada generalmente
cilindrica con un extremo de insercién 105 reéondeado Yy un
extremo- de retiro 106. Las cuerdas de retiro 104 sobresaleﬁ

desde el extremo de retiro 106.

El cuerpo de absorcién 102 es wuna estructura f£fibrosa

absorbente en <capas y ha sido comprimida a una forma
aproximadamente cilindrica. ~Tal comec es comin en el arte y
como se muestra en la Fig. 1, el tampdn estd provisto de -uncs
lomos 116 que se eitienden .longitudinalmente, separados por
unas ranuras comprimidas 107 que ayudan en la distribucidn de

liquido a lo largo del tampon.
De acuerdec con 1la invencién, el cuerpo de absorcidn 102
comprende un nucleo interno 108 .y una estructura abscrbente

externa 109 gque rodea radiealmente al nficlec interno. El nicleo

11



interno es mas denso gque la estructura externa y preporcicna.al
tampén una rigidez suficiente para permitir que el tampdn sea
facilmente insertado a la cavidad vaginal sin amontonarse o
doblarse. El nltcleo 108 es elaborado predominantemente a
partir de fibras que son compresibles y que, después de la
compresidn, retienen su estadc comprimido; por lol menos
mientras que el tampdén esta seco.

Unos materiales adecuados para el nucleo interno 108 son
unas fibras de celulosa tales como viscosa sin miembros,
algoddén y pulpa de velldn de celulosa. El ntcleo interno 108
puede comprender una cantidad.limitada de fibras de viscosa de
miltiples miembros, hasta un mé&ximo de 25% en peso de fibras de

N
viscosa de multiples miembros. Las fibras de viscosa de
miltiples miembros pueden ser mezcladas de manera
sustancialmente homogénea con los otros componentes del nicleo
interno 108 o pueden estar concentradas en ciertas partes del
naocleo 108, tales como la periferia externa del nécleo 108. El
nucleo .interno 108 también puede comprender un agente de
ligadura tal como fibras o particulas termopléasticas. Aunque
se prefiere que el nucleo interno 108 sea absorbente, es
concebible usar materiales no absorbentes o materiales con sélo
un grado limitado de absorbencia para el nucleo interno. Por
lo tanto, en aplicaciones en las cuales la funcién principal
del nucleo interno 108 esiproporcionar rigidez al tampdn, el
nicleo interno puede ser una masa de fibras termcpléasticas
fusionadas tales como polietileno, polipropileno, poliéster o
fibras bicémponentes.

La estructura abscorbente externa 109 es elaborada a partir

de una mezcla fibrosa que comprende 30-100% en peso de fibreas
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de viscosa de miltiples miembros. Las fibras de viscosa de
miltiples miembros son fibras de viscosa que tienen una seccidn
transvérsal con por lo menos tres miembros o ldébulos. un
ejemplo de fibras de maltiples miembros utiles son las fibras
trilobuladas proporcicnadas por Kelheim, bajo la denominacion
comercial Galaxy. Las fibras de mualtiples miembros son
preferiblemente unas fibras de longitud clasificada gque tienen
por lo menos tres miembros y pueden tener una forma en seccidn
transversal de Y, X, H o T, la forma de Y simétrica, como se
muestra para la fibra 300 en la Fig. 3, siendo preferida.

Las fibras de viscosa de. maltiples miembros no son tan
susceptibles a la compresidén como las fibras de viscosa sin
miembros, o las fibras celuldsicas tales como fibras de algoddn
y pulpa mullida. Cuando se comprime wuna masa fibrosa gue
comprende predominantemente unas fibras de viscosa de muiltiples
miembros, las fibras tenderéﬁ- a retornar a un estado menos
comprimido, resultando en una estructura menos‘ compacta que
cuando se usan fibras gue son mas compresibles. Se cree que el
efecto de retorno elastico depende principalmente de que las
fibras sean més tiesas y mas eldsticas gque las fibras sin
miembros. Sin embargo, también se ha encontrade que la
cantidad y el tipo de recubrimiento de acabado por hilado sobre
las fibras afectan la elasticidad y la compresibilidad de las
fibras.

La c¢ompresibilidad reducida de las fibras de viscosa de
miltiples miembros estd directamente asociada con una mayor
absorbencié de las fibras de viscosa de m&ltibles miembros en
comparacion con las fibras de viscosa sin miembros

correspondientes. La compresibilidad reducida es ~ también
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beneficicsa para la suavidad de la superficie externa del
tampébn y properciona’ una estructura porosa abilierta 'que
adquirird rédpidamente el liquido que llega al ﬁampén. Ademés,
las fibras de viscosa de miltiples miembros tienen unas
propiedades de expansién superiores y se cercioran de que el
tampdn se conforme 2l espacio vaginal e intércepte el flujo de
fluido, disminuyendo asl el riesgo de derrames.

Ademas de las fibras 'absorbentes y no absorbentes, el
Cuerpo dg absorcioén 102 puede también comprender unos
materiales pcliméricos de formacidén de gel, también conocidos
como superabsorbentes, asi 'como agentes de inhibicidén de
bacterias y otros aditivos quimicamente activos.

lLa cubierta 103 puede ser cualquier material permeable al
liquido,-no abrasivo, adecuado. Preferiblemente, la cubierta
103 es un material no ‘entramado que puede ser una trama ligada
por hilado, cardada o sujetadé por hilado elaborada a.partir de
poliprépileno, polietileno, viscosa, fibras biéomponentes o]
cualquier otro material fibroso adecuado. Sin embargo, unas
pelicuias plésticas perforadas, unas mallas moldeadas o tejidas
O unos materiales porosos similares pueden ser también usados.
En la realizacién mostrada, la cubierta 103 encierra por

completo el cuerpo de absorcién 102. Sin embargo, la cubierta

103 puede ser omitida ¢ puede ser aplicada sobre solamente una

parte del cuerpo de abscrcidon 102. Por razones técnicas, es

comun aplicar sclamente wuna cubierta 103 scbre la porcién
cilindrica recta del rtampdn, dejando los extremos 105, 106
libres de material de cubierta. También es concebible aplicar

la cubierta solamente en une o zambos exXtremos. La cubierta
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puede ser tratada con Qn agente lubricante o similar con el fin
de facilitar la insercidn.

La- cuerda de retiro 104 es elaborada a partir de un
material que tiene una alta resistencia a la tensién y es
firmemente unida al «cuerpce de tampdn, siendo enlazada
internamente entre capas en el cuerpo de absorcidén 102 o siendo
soldada, encolada o cosida él cuerpo de absorcidn 102 y/o a la
cubierta 103 permeable al ligquido. La cuerda de retiro 104 no
debe ser absorbente o tenér una capacidad apreciable de
" absorcidén tipo mecha. En la realizacidén mostrada en ia Fig. 1,
la cuerda de retiro 104 esté eﬁclavada internamente entre capas
en el cuerpc 102 de tampdn y sobresale con dos extremos desde
el extremo de retiro 106 del tampdén. Una forma alternativa y
comunmente usada para enclavar una cuerda enlazada a un cuerpo
de tampén es atando los extremos sobresalientes con un nudo.

En la Fig. 4 se muéstra un trozo de material 401 de tampén
que puede ser usado para formar un tampdn de a;uerdo con la
invencién. El trozo de material 401 de tampdén comprende una
primefé trama o banda fibrosa 408 y una segunda trama o banda
fibrosa 409. En el tampén comprimido terminade, la primera
banda 408 forma el nucleo interno y la segunda banda 409 forma
la estructura absorbeﬁte ex@erna. '~ Por consiguiente, las
composiciones fibrosas de las bandas respectivas son .como
fueron descritas anteriormente en conexidén con las Figs. 1 y 2.
Las bandas pueden ser elaboradas a parﬁir de fibras cardadas de
longitud clasificada © pueden ser formadas por otras técnicas
tales como tendido &l aire, soplado en estado derretido,
tendido en humedo, etc. Tal ccmo se muestra en la Fig. ¢

d, las

bandas 408, 409 pusden ser de igual anchura. También es
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concebible que iags bandas 408, 40% tengan diferentes anchuras.
Por lo tanto, puede ser beneficioso elaborar la primera banda
408 un poco mas &ngosta que la segunda baﬁda 409 si es
conveniente proporcionar al tampdén una forma redondeada o
ahusada en uno o ambos extremos. Alternativamente, la primera
banda 408 puede ser elaborada més ancha que la segunda banda
409 si esto es conveniente.con el fin de ayudar en la fijacién
de la cuerda de retiro en ei tampon.

La primera barda 408 es colocada sobre la segunda banda vy

se superpone a una porcién de un extremo de la segunda banda

409. Ademds, las bandas 408, 409 son unidas entre si en el
area de superposicién 410. La unidén es mostrada como un cilerto
namero de fijacicnes puntuales 411. La wunién puede ser

efectuada de cualguier manera adecuada, tal como por calandrado
en‘caliente, termo-adhesién, hidrcenmarafado, cosido con aguia,
por pulverizacién de un. adhesivb, etc. La unién puede ser
efectuada mediante fijaéiones discretas tal como-se muestra en
la Fig. 4 o puede ser una fijacién continua.

Uﬁa lamina de «cubierta 403 es dispuesta en una forma
superpuesta en el extremc opuesto de la segunda banda fibrosa
409. La l&mina de cubierta 403 es unida a la segudda banda
fibrosa 409 en el &rea de superposicién 412 por medio de una
fijacién por  fusién 413. Al igual que la unién entre las
bandas primera y segunda 408, . 409, 1la unién de la léamina de
cubierta 403 a la segunda banda fibrosa 409 puede ser efectuada
de cualquiér manera adecuada y con cualquier patrdn de fijacién
adecuado. ) Sin embargo, los maferiales de cubierta

convencicneales a menudo comprenden una proporcidén relativamente
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grande de material rtermopléstice que puede ser usado para
soldar la cubierta a la segundé banda fibrosa 409.

La lamina de cubierta 403 es més ancha que las bandas
fibrosas primera y segunda 408, 40S, formando unas porciones
414 que se extienden a cada lado de las bandas 408, 408.

Las Figs. 5 y 6 muestran el trozo de material 401 de tampdn
con la cubierta 403 unidé, enrollados como un tampdn no
comprimido. Las porciones de extensidén 414 de la lémina de
cubierta 103 han sido p;egadés hacia el interior del tampén en
ambos extremos 405, 40é del mismo. En la Fig. S, se muestfa
que el tampdn no comprimiao cdmpfende una cuerda de retiro 404.
Sin embargo, la unidén de la cuerda de retiro no es mostrada en
las Figs. En realizacicones gue tienen la cuerda de retiro
enclavada por enlazade interno entre capas en el cuerpo de
tampdén, puede ser beneficioso tener una mayor concentracién de
fibras de multiples miembros en las superficies de la primera
banaa que 'en su interior. Como un efecto del reéubrimiento de
acabado por hilado usado sobre las fibras de viscosa de
miltiples miembros, las fibras de viscosa de multiples miembros
muestra una mayor friccidén y, asi, sirven mejor para prevenir
gue le cuerda de retiro se deslice entre las capas.

Tal como se observa mejor en la Fig. 6, el tampén enrcllado
tiene una cavidad interna 415 hacia la cual las porciones de
extensidén 414 de la lamina de cubierta 403 son plegadés. La
primera banda fibrosa 408 feorma un rello tubular internc y la
segunda banda fibrosa 403 es enrollada sobre la superficie
externa dél rollo interno. La lamina de cubierta 403 es
enrcllada sobre el exterior de la segunda banda fibrosa 403 de

modo a encerrar el trozo .de material de tampdn enrollado.
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Tal como se menciond previamente, existen numerosas formas
alternativas para producir un tampén de acuerdo con la
invencién. Por ejemplo, es posible formar y pré—comprimir el
nicleo interno en un paso de produccidén separado. Dependiendo
del método de produccidén, la unién entre las capas puede ser
omitida o puede ser efectuada en localizaciones diferentes a
aquéllas descritas en la presente.

La invencidn no esté lihitada a las realizaciones descritas
en 1la presente. Por consiguiente, unas modificaciones

adicionales son  concebibles dentro del alcance de las

reivindicaciones aneras.
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REIVINDICACICNES

1. Un tampdn (101) éue tiene un extremc de insercién (10%)
y un extremo de retiro (106), y una cuerda de retiro (104) gue
se extiende desde el erxtremo de retiro (106),‘ dicho tampdn
{101) comprendiendo un cuerpo (102) de tampdén fibroso
absorbente que comprende fibras de viscosa de maltiples‘
miembros, dicho cuerpo (102) de tampdn comprendiendo un nucleo
interno (108) y wuna estructura absorbente externa {109) que
rodea a dicho nucleo interno (108), dicho nucleo interno (108)
teniendo una densidad superior a dicha estructura ébsorbenﬁe
externa (109), caracterizado én gue dicho nucleo interno (1oé)
es elaborado a partir de una mezcla fibrosa que comprende 0-25%
en peso de fibras de viscosa de mbltiples miembros y dicha
estructura absorbente externa (108) es elaborada a partir de
una mezcla fibrosa que comprende 30-100% en peso de fibras de
viscosa de multiples miembros.

2. Un tampdn de acuerdo con la reivindicacién 1,
caracterizado en que dicho nuclec interno (108) comprende wuna
mezcla de 0-25% en peso de fibras de viscosa de maltiples
miembreos y dicha estructura absorbente externa (109) comprende
75-100% en peso de fibras de viscosa sin miembros.

3. Un tampédn de acuerdo con la reivindicacién 1 o 2,
caracterizade en que .las fibras de viscosa de miltiples
miembros tienen una capacidad abscorbente de por lo menos 5 g/g
y preferiblemente de por lo menos 5,5 g/g.

4. Un fampén de acverdo con la reivindicacidén 1, 2 o 3,
caracte;izado en gue el nucleo ihterno (108) tiene una densidad

de 0,40-0,60 g/cm’, preferiblemente 0,56-0,55 g/cm® y 1la
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estructura absorbente externa (109) tiene una densidad de 0, 30-
0,45 g/cm®, preferiblemente 0,35-0,40 g/cm’.

5. Un tampdén de acuerdo con una cualqﬁiera de 1las
reivindicaciones precedentes, caracterizado en gue el nucleo
interno (108) tiene una capacidad de absorcién de per lo menos
3,5 g/g y preferiblemente por lo menos 4 g/g y la estructura
dbsorbente externa (109) tiene una capacidad de absorcién de
por lo menos 5 g/g vy preferiblemente por lo menos 5,5 g/g.

€. Un tampén de acuefdo con una cualquiera de 1las
reivindicaciones precedentes, caracterizado en que el nucleo
interno (108) comprénde por lo menos 80% de fibras celﬁlésicés
sin miembros y la estructura absorbente externa (109) combrende
por lo menos 80% de fibras de viscosa de miltiples miembros.

7. Un tampén de acuerdo con una cualquiera de las

reivindicacicnes precedentes, caracterizade en que dicha

estructura absorbente externa (109) exhibe por lo menos tre§

ranuras (107) gque se extienden longitudinalmente ; por 1o menos
tres lomos (116) gque se extienden longitudinalmente, que
separéﬁ las ranuras (107).

8. Un tampdn de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado en que una lamina
de cubierta (103} permeable al liquido es dispuesta sobre la
superficie de dicho cuerpo (102) de tampdn absorbente.

9. Un tampdén de acuverdo con la reivindicacién 8,

carecterizado en gue dicho cuerpo absorbente es cubierto por

completo por dicha lamina de cubierta (103) permeable al

liquido.
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10. Un ctampén de acuerdo con la reivindicacién B o 9,
caracterizado en que una barrera al liquido es dispuesta en el
extremo dé retiro (106) del tampdn.

"11. Un tampén de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicéciones precedentes, caracterizado en gue el nucleo
absorbente interno (108) tiene una porcidn externa en contacto
con la estructura absorbénté externa (109) y en que una

concentracién supericor de fibras de viscosa de maltiples

miembros estd presente en la porcidén externa del nucleo
absorbente internc (108) con respecto a una porcidn interior

del nucleo absorbente internco (108).



RESUMEN

Un tampdn (101} gue tiene un extremo de insercidn (105) vy
un extremo de retiro (106), y una cuerda de retiro (104) gue se
extiende desde el extremo de retiro (106), dicho tampdn (101)
comprendiendo un cuerpo (102) de tampdn fibroso absorbente que
cémprende fibras de viscosa de miltiples miembros, dicho cuerpo
(102) de tampdn compfendiendo un nuclec interno (108) y una
estructura absorbente externa (109) gue rodea a dicho nucleo
interno {(108), dicho nuclec interno (108) siendoc mas denso que
dicha estructura absorbente externa (109). El nlcleo interno
(108) es elaborado a partir de una mezcla fibrosa que éomprende
0-25% en peso de fibras de viscosa de miltiples miembros y la
estructura absorbente externa (109) es elaborada a partir de
una mezcla fibrosa que comprende 30-100% en peso de fibras de

viscosa de multiples miembros.
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1. The document US 2003/229328 is regarded as being the closest prior art to the
subject-matter of claim 1, and discloses (see paragraphs 22 to 30 and the drawings)
a tampon (10) having an insertion end and a withdrawal string (19) extending from
the withdrawal end, said tampon (10) comprising a fibrous absorbent tampon body
comprising multi-limbed viscose fibres, said tampon body comprising an inner core
(20) and an outer absorbent structure (30) surrounding said inner core (20), said
inner core (20) having a higher density than said outer absorbent structure (30).

The problem to be solved by the current invention (see page 2, lines 15to 17) is to
provide a tampon having improved absorbency but still exhibiting sufficient rigidity to
allow easy handling and insertion of the tampon.

This is solved by having the inner core (20) made of a fibrous blend comprising 0-25
% by weight of multi-limbed viscose fibres and said outer absorbent structure (30)
made of a fibrous blend comprising 30-100% by weight of multi-limbed viscose fibres.

Document US-A-3 953 895 neither addresses the above problem nor shows the
provision of multi-imbed viscose fibres in such percentages and distribution.

Thus, the subject-matter of claim 1 appears to be novel and inventive with respect to
the available prior art (Article 33(1) PCT). The possibility of industrial application is
obvious.

Dependent claims 2 to 11 define further features of the tampon compression stocking
according to claim 1 and, thus, also appear to relate to novel and inventive subject-
matter. The possibility of industrial application is obvious.

2. A contradiction between claim 2 and the disclosure of the description and especially
the purpose of the invention is present.
The posed problem cannot be solved without having between 30-100 % by weight
multi-limbed viscose fibres present in the outer absorbent structure. Claim 2 claims
however to have between 75-100 % by weight non-limbed viscose fibres (Article 6
PCT).

3. The following objections are moreover to be cvercome:

a. The term "preferably® used in some claims renders the features to which it is
combined entirely optional (PCT Guidelines, C.5.40).
b.  Contrary to the requirements of Rule 5.1(a)(ii) PCT, the relevant background art
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disclosed in the document US 2003/229328 is not mentioned in the description,
nor is this document identified therein.

c. The possibly words "can” and “preferably” used in relation to features of
independent claim 1 are to be deleted in order to render their essentiality clear.
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(54) Titulo: ~ UN TAMPON
Reivindicacién(es): 6. Un tampén de acuerdo con una cualguiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado en que el nicleo
1. Un tampén (101) que tiene un extremo de insercion interno (108} comprende por lo menos 80% de fibras

{105) y un extremo de retiro (106), y una cuerda de retiro (104)
que se extiende desde el extremo de retiro (106), dicho
tampon (101) comprendiendo un cuerpo (102) de tampdn
fibroso absorbente que comprende fibras de viscosa de
miltiples miembros, dicho cuerpo (102) de tampon
comprendiendo un nuclea interno {108) y una estructura
absorbente externa (109) que rodea a dicho nicleo intermo
{108), diche nicleo interno {108) teniendo una densidad
superior a dicha estructura absorbente externa (109),
caracterizado en que dicho nucleo interno {108) es elabeorado
a parlir de una mezcla fibrosa que comprende 0-25% en peso
de fibras de viscosa de multiples miembros y dicha estructura
absorbente externa (109) es elaborada a partir de una mezcla
fibrosa que comprende 30-100% en peso de fibras de viscosa
de maltiples miembros.

2. Un tampén de acuerdo con la reivindicacién 1,
caracterizado en que dicho nicleo interno (108) comprende
una mezcla de 0-25% en peso de fibras de viscosa de
multiples miembros y dicha estructura absorbente externa
{(109) comprende 75-100% en peso de fibras de viscosa sin
miembros.

3. Un tampon de acuerdo con la reivindicacién 1 o 2,
caracterizado en que las fibras de viscosa de mulfiples
miembros tienen una capacidad absorbente de por lo menos 5
g/g y preferiblemente de por lo menos 5,5 gfg.

4. Un tampon de acuerdo con la reivindicacién 1, 2 0 3,
caraclerizado en que el nacleo interno (108) tiene una
densidad de 0,40-Q, g/cm?, preferiblemente 0,50-0,55 g/em3 y
la estructura abscrbente externa (109) tiene una densidad de
0,30-0,45 gfem?, preferiblemente 0,35-0,40 g/icm3.

5. Un tampén de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado en que el nicleo
interno (108) tiene una capacidad de absorcion de por lo
menos 3,5 g/g y prefertblemente por lo menos 4 g/g vy la
estructura absorbente externa (109) tiene una capacidad de
absorcidén de por lo menos 5 g/g y preferiblemente por lo
menos 5,5 g/g.

celulésicas sin miembros y la estructura absorbente externa
(109) comprende por lo menos 80% de fibras de viscosa de
multiples miembros.

7. Un tampén de acuerdo con una de cualquiera de las
relvindicaciones precedentes, caracterizado en que dicha
estructura absorbente externa (109} exhibe por lo menos tres
ranuras {107) que se extienden longitudinalmente y por lo
menos tres lomos (116) que se extienden longitudinalmente,
que separan las ranuras (107).

8. Un tampén de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado en que una
lamina de cubierta {103) permeable al liquidc es dispuesla
sobre ia superficie de dicho cuerpo (102) de tampdn
absorbente.
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PCT
-PATENTE_ BDE INVENCION [/ - MODBELO DEUTILIDAD [
Indicacion de que se solicita la concesion de una patente [/{
Dalos de identificacion del soltcxtante o de la persona que presenta ia solmttud [1/
Descripcion de la invencion : S ' [/]/ ‘
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_— e e

COMPLETA | INCOMPLETA |

ESQUEMA DE TRAZADOQ [ ]
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" # Dalos de identificacion de! salicitante ¢ de la persona que presenia ja sohqtud t
@ Representacion grafica del esguema trazado

[
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REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

Bogota,
2020

Doctor(a)

FERRERO EMILIO

Apoderado(a) y/o Representante de
SCA HYGIENE PRODUCTS A B.

REFERENCIA Radicacidn No. 8 7934
Solicitud internacional PCT/SE2005/001024
Fecha inicio fase nacional 28/01/2008
Tramite 11
Evento 379
Actuacidn

43
Oficio No. - fﬁﬂﬁ

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de
la Decisidén 486 de la Comisidn de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de
Cooperacidén en Materia de Patentes (PCT}, regla 51 bis del Reglamento y Circular
UOnica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le comunica que:

1. El solicitante debe presentar un nuevo titulo que permita identificar la materia
de 1la cual trata la solicitud, va que el titulo relacionado no se encuentra con la
precisidén necesaria para identificar claramente el objeto de la solicitud de
patente. (Regla 4.3 PCT, Art 26-27 D-486, Circular Gnica 5.2.9)

En cumplimiento de 1lo dispuesto por el articulo 3% de la Decisidn 486, se le
requiere para que dentro del término de dos meses siguientes a la fecha de
notificacién del presente oficic, complete los requisitos anteriormente: enunciados.
En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se
considerari abandonada y perderad su prelacién.

Notifiquese el presente oficioc conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal
a), del capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica No.10 de 2001.

/
ALIX CARMENZA QESPEDES'DE VERGEL

Jefe de la divdsién de Nuevas Creaciones

~

El anterio? regquerimiento fue notificado por fijacién en lista de

gior
fech ‘nR ]
Soon D8 FEB 2008




