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SISTEMA DE ENVASES CON COMPONENTES INTERCAMBIABLES Y METODO

PARA FABRICAR LOS MISMOS

CAMPO DE LA INVENCION:-

La presente invencién se refiere a envases, y especificamente a envases
que incluyen componentes separados, tales como un cuerpo de envase y un

cierre que estan acoplados juntos para crear una estética deseada.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

En la técnica se tiene conocimiento de la distribucidn de
productbs del cuidado personal, tales como jabones liquidos
para el cuerpo, lociones, jabones liquidoé, y otros productos
fluidos en envases multi-componente. En. un tipo de envase
multi-componente cénocido, el envaS?i comprende dos
componentes separadoé; concretamente un cﬁé&po de envase y un
cierre. El cierre estd acoplado al Eﬁérpo de envase,
tip;camente-a través de un acoplamiento operable entre una
estructura de acopiamiento del cuerpo de envase 'y un
accesorio del cierre. El1 cierre con frecuencia incluye una
tapa para abrir y cerrar un orificio dispensador que estéd en
comunicacidén de fluiéo con el pasaje de 1a bogquilla.

En envases existentes que incluyen uﬁ cuerpo de envase y
un cierre, la estructura de acoplamiento del cuerpo de envase
y el accesorio -delf cierre estan especff%camente disenados
para acoplarse de manera operativa solamé%ie entre si. Como
resultado, el cuerpo de envase de cualquief%énvase especifico
solamente puede ser acoplado con el unico cilerre que es

especificamente disefiado para ese envase particular. Por lo

v
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tanto, envases existentes no permiten a los fabricantes
proporcionar envases estéticamente diferentes sin crear
moldes vy reeguipamiento diferentes. Auhque se han hecho

esfuerzos por crear cierres estéticamente diferentes que

pueden ser utilizados en el mismo cuerﬁd?de envase, estos
esfuerzos se guedan cortos ya que estéhlrlimitados por 1la
estética del cuerpo de envase unico. Como resultado, el
numero potencial de envases estéticamente diferentes es
limitado.

Por lo tanto, existe la necesidad de un sistema de
envases que permita combinar una pluralidad de cierres
estéticamente diferentes con una pluralidad de cuerpos de
envase estéticamente diferentes, elevand& asi al maximo el
nimero que se puede obtener de env%ﬁes estéticamente

diferentes.

BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION

La presente invencidn, en un aspecto, estd dirigida a un
sistema de envases que. tienen cuerpos de envase y cierres
intercambiables. El sistema comprende al menos dos cuerpos de
envase que tienen diferentes geometrias .tridimensionales vy,
al ﬁenos, dos ciefres que tienen diferentes geometrias
tridimensionales. Cada unc de los ciérres comprende un
accesorio que .se Cpuede acoplar a gﬁé estructura de
acoplamiento de cada wuno de los cﬁérpos de envase,
proporcionando asi a cada uno de los éierres la capacidad
para ser acoplado a cada uno de los cuerpos de envase, vy

viceversa. Como resultado, la formacién de solo dos cierres
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diferentes y dos cuerpos de envase diferentes tiene como
resultado la capacidad de crear cuatrov envases diferentes
simplemente reacomodando la combinacién.dg cierre/cuerpo de
envase.

En una modalidad, la invencién puedé;éer un sistema de
envases que tienen componentes intercambiébles que comprende:
un primer cuerpo de envase que comprende: un primera porciodn
que contiene producto; una primera porcién de soporte que
tiene un primer borde anular; y una primera boquilla; un
Segundo cuerpo de envase que comprende: una segunda porcidn
gue contiene producto; una segunda poréién de soporte que
tiene un segundo borde anular; y una segunda bogquilla; un
primer cierre que comprende: un primer cuéfpo de cierre; y un
primer accesorio, ei'primer cuerpo de ciéfre comprendiendo:
una primera pared de cierre que tiene  un° primer orificio
dispensador; una primera tapa para abrif y cerrar el primer
orificio dispensador; y una primera falda anular que termina
en un tercer borde anular; un segundo cierre que comprende:
un segundo cuerpo de cierre; y un segundo accesorio, el
segundo cuerpo de cierre comprendiendo: una segunda pared de
cierre que tiene un éegundo orificio dispénsador; una segunda
tapa para abrir Y cérrar el segundo orificio dispensador; y
una segunda falda énular que termina %ﬂ? un cuarto borde
anular; cada una dejia primera porcién qué?%ontiene producto,
la éegunda porcién que contiene producto,igi primer cuerpo de
cierre, y el segundo cuerpo de cierre teniendo una geometria
tridimensional que es diferente una de otra; y cada uno del

primer, segundo, tercer y cuarto bordes anulares con una
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configuracién que es sustancialmente idéﬁtica a la otra; el
primer accesorio cohfigurado para: (1) lacoplar el primer
cierre al primer cuérpo de envase de manéia que el primer vy
tercer bordes anulares se acoplan entfei'si y el primer
orificio dispensador esta en comunicacién’ de fluido con un
pasaje de la primera boquilla, creando asi un primer envase;
y (2) en la alternativa, acoplar el primer cierre al segundo
cuerpo de envase de manera gque el seguﬁdo y tercer bordes
anulares se acoplan entre si y el primer orificio dispensador
estd en comunicacidén de fluido con un pasaje de la segunda
boquilla, <c¢reando asi un segundo envase; y el segundo
accesorio configurad@ para: (1) acoplar el segundo cierre al
primer cuerpo de eﬂvase de manera que 1éi. primer y cuarto
bordes anulares se acoplan entre si §z'él segundo orificio
dispensador estd en comunicacién de fluiﬁé con el pasaje de
la primera boquilla, creando asi un tercer envase; y (2) en
la alternativa, acoplar el segundo cierre al segundo cuerpo
de.envase de manera que el segundo y cuarto bordes anulares
se acoplan entre si_y el segundo orificio dispensador esta en
comunicacién de fluido con el pasaje de la segunda boquilla,
creando asi un cuarto envase.

En otra modalidad, la invencidn puedé:ser un sistema de
envases que tienen cémponentes intercambiégies que comprende:
un primer cuerpc de envase gue comprende:Tana primera porciédn
gue contiene producto que tiene una. primera geometria
tridimensional; y una primera boguilla; un segundo cuerpo de
envase q@e comprende: una segunda pofcién que contiene

producto que tiene una segunda geometria tridimensional; vy
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una segunda boquilla; un primer cierre gque comprende: un
primer cuerpo de cierre que tiene unaf‘tercera geometria
tridiﬁensional; \Y% uﬁﬁprimer accesorio; uﬁﬁ%egundo clerre que
comprende: un segundo cuerpo de cierre qdé;tiene una cuarta

geometria tridimensional; y un segundo accesorio; cada una de

la primera, segunda, tercera y  cuarta geometrias
tridimensionales es diferente wuna de otra; el ©primer
accesorio configurado para: (1) acoplar el primer cierre al

primer cuerpo de envase para crear un primer envase; y (2) en
la alternativa, acoplar el primer cierre al segundo cuerpo de
envase para crear un‘segundo envase; y el segundo accesorio
configurado para: (1) acoplar el segundé cierre al prime;
cuerpo de envase para crear un tercer éﬁfase; y (2) en la
alternativa, acoplar el segundo cierre al""segundo cuerpo de
envase para crear un cuarto envase.

En otra modalidad todavia, la invencidén puede ser un
sistema de envases que tienen componentes intercambiables que
comprende: un primer cuerpo de envase que comprende: una
primera porcién que contiene producto con una primera
geometria _tridimensional; y una prihera estructura de
acoplamiento; un segundo cuerpo de envase que comprende: una
segunda porcidn qué contiene producté?~con una segunda
geometria tridimenéional; y una seguﬁaa estructura de
acoplamieﬁto que es sustancialmente idéﬁgica a la primera
estructura de acoplamiento; un primer cierre que comprende:
un primer cuerpo de cilerre con una\ tercera geometria
tridimensional; y un primer accesorio; un segundo cierre que

comprende: un segundo cuerpo de cierre con una cuarta

b
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geometria tridimens;onal; y un segundo accesorio que es
sustancialmente idéntico a la prime?a estructura de
acoplamiento; cada una vde la primera, ;éégunda, tercera vy
cuarta geometrias tridimensionales es diféiente una de otra;
y en donde cada uno del primer y segundo accesorios se puede
acoplar a cada una de la primera y segunda estructuras de
acoplamiento.

En otra modalidad todavia, la invencidén puede ser un
método para fabricaf cuatro envases que comprende: a) formar
una pluralidad de primeros cuerpos de envase que comprenden:
una primera porcién que contiene producto con una primera
geometria tridimensiénal; una primera boqﬁiila, y una primera
estructura de acoplamiento; Db) formar {ﬁha pluralidad de
segundos cuerpos de envase due compféhden: una ségunda
porcidén que contiene producto con una segunda geometria
tridimensional; una segunda  boquilla; y una segunda
estructura de acoplémiento; c) formar una pluralidad de
primeros cierres gque comprenden: un primer cuerpo de cierre
con una tercera geometria tridimensidnal; y un primer
accesorio; d) formar una pluralidad de segundos cierres que
comprenden: un segundo cuerpo de cierfé con una cuarta
geometria tridimensignal; y un segundo ééﬁesorio; en donde
cada una de la priméra,vsegunda, tercera y;buarta geometrias
tridimensionales es diferente una de otra; y (e) acoplar uno
del primer y segundo cierres a uno del primer vy segundo
cuerpos de envase a través de acoplamienﬁo operable entre el
prime: o segundo accesorio y la primera o segunda estructura

de acoplamiento para formar un envase.
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‘Areas adiciona}es de aplicabilidad de 1la presente
invencidén seran aparentes a partir aé la descripcidn
detallada gue se proporciona en 1lo suéeéivo. Se debiera
entender que la descripcién detallada y 1los ejemplos
especificos, aunque indican la modalidad p;eferida de la
invencién, estdn destinados para propésitos de ilustracidn

solamente y no pretenden limitar el alcance de la invencidn.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

La presente invencién se entendera de manera mas completa a
partir de la déscripcién detallad$¢ _y los dibujos
acompafiantes, en donde: ?f7

La figura 1 es una vista en perspééﬁiva de un primer
envase de acuerdo con una modalidad de lalpresente invenciédn;

La figura 2 es una vista en perspe;tiva de un segundo
envase de acuerdo con una modalidad de la presente invencidn;

La figura 3 es una vista en perspectiva de un tercer
envase de acuerdo con una modalidad de la presente invencidn;

La figura 4 es  una vista en perspectiva de un cuarto
envase de acuerdo con una modalidad de la presente invencidn;

La figura 5 es una vista posterio; de la porcidédn de
soporte universal que es proporcionada éﬁ ambos cuerpos de
envase que son utilizados en los envaseé'ae las figuras 1-4
de acuerdo con una modalidad de la presente invencidn;

La figura 6 es una vista en perspectiva de la porcién de
soporte universal de la figura 5;

La figura 7 ;es una vista en seccién transversal

longitudinal del primer envase de la figura 1;

N
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La figura 8 es wuna vista en seccién  transversal
longitudinal del segundo envase de la figqfa 2;

La figura 9 es una vista en seccidn transversal
longitudinal del tercer énvase de la figura 3; y

La figura 10 es wuna vista en seccidén transversal

longitudinal del cuarto envase de la figura 4.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION
La siguiente descripcién de las modalidades preferidas es
simplemente ejempla; en naturaleza vy Xde ninguna manera
pretende limitar la invencién, su aplicacién o usos.

La descripcién de las modalidadeé“ ilustrativas de
acuerdo.con principios de la presente invencidén pretende ser
leida en conexién con los dibujos acompafiantes, los cuales se
van a considerar parte de toda la descripcién escrita. En la
descripcién de las modalidades ejemplares de la invencidn
aqui divulgadas, cualguier referencia a direccién u
orientacidén es simplemente por conveniencia de la descripcidn

Yy no preténde en forma alguna limitar. el alcance de la

presente invencién. Términos relativos tales como “mas
abajo”, ™“mé&s arriba”, “horizontal”, “vértical”, ‘“encima”,
“debajo”, “arriba”, “abajo”, “superior”, e “inferior”, asi

como derivados de los mismos (por ejemplo, “horizontalmente”,
“hacia abajo”, “*hacia arriba”, etcétera) debieran ser
interpretados para hacer referencia a la orientacidén tal como
se describe mas adelante y como se muestra en el dibujo bajo
anidlisis. Estos términos relativos son para conveniencia de

la descripcién solamente y no requieren gque el aparato sea
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construido u operado en una orientacién'barticular a menos
que explicitamente' asi se 1indique. Téfminos tales como
“unido”, “fijo”, “conectado”, “acoplado”, "“interconectado”, vy
similares se refieren a una relacidén en donde las estructuras
son -aseguradas o unidas entre si ya sea directa o
indirectamente a través de estructuras intermedias, asi como
uniones y relaciones méviles o rigidas, a menos que
expresamente aqui se describa lo contrario. Ademéas, las
caracteristicas y beheficios de la invencidédn se ilustran por
referencia a las modalidades ejeﬁplificadas. Por
consiguiente, la 1invencidén expresamente -Ro debiera quedar
limitada a dichas modalidades ejemplares que ilustran alguna
combinacién no limitativa posible de éaracteristicas que
pueden existir solas o en otras combinaciones de
caracteristicas; el alcance de la invencién queda definido
por ias reivindicaciones anexas al presente.

En la descripcién de las modalidades de la invencién
aqui divulgada, cualquier referencia- a direcciédn u
orientacién simplemente es para conveniencia de la
descripcién y no pretende en forma algundfiimitar el alcance

de la presente invencién. Ademas, las :caracteristicas y
beneficios de la invencién son ilustradgs por referencia a
modalidades . ejemplificadas. Por consiguiente, la invencidn
expresamente no debiera quedar limitada a dichas modalidades
ejemplificadas que ilustran alguna combinacidn posible pero
no .limitativa de caracteristicas que pueden ser

proporcionadas solas o) en otras  combinaciones de

caracteristicas; el alcance de la invencién queda definido

vy

\0
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10
por las reivindicaciones anexas al presente.

Haciendo referencia primero a las .figures 1 y 5-7 de
manera concurrente, se ilustra un primer envase 100 de
acuerdo con una modalidad de la presente invencién. El1 primer
envase 100 generalmente comprende un primer cuerpo de envase
110 y un primer cierre 150. El primer cierre 150 esta
acoplado al primer cuerpo de envase 110 (tal como se describe
con mayor detalle a continuacidén) para crear el primer envase
100. En la modalidad ejemplificada, el primer envase 100 es
un envase alargado éon soporte propio que'se extiende a 1lo
largo de un eje longitudinal Al1-Al.

.El primer cuerpo de envase 110 comprende una primera
porcién que contiene producto 111, una primera porcidn de
soporte 112 y wuna primera boquilla 113. En la modalidad
ejemplificada, la primera porcién que contiene producto 111,
la primera porcién de soporte 112 y la primera bogquilla 113
son una estructurar unitaria integralﬁente formada. Sin
embargo, en modalidédes alternas, la érimera porcidén que
contiene producto 111, la primera‘porciénﬁde soporte 112 vy la
primera boquilla 113 se pueden formar  como uno O méas
componentes separados dque son aCOpladOé: juntos una etapa
posterior del proceso de fabricacién a través de una
soldadura térmica, soldadura sénica, adhesidén, ensamble de
ajuste apretado, u Qtro proceso de acoplamiento, fusidén vy/o
pegado. - |

"El primer cuerpé de envase 110 de pféferencia es formado
de un termopléstico, tal como polietiieno, polipropileno,

polibutilentereftalato, polietilentereftalato, polimetil

T
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11
metacrilato, poliestireno, y policarbonato, etc. El primer
cuerpo de envase 110 puede ser formado a'través'de técnicas
de formacidén termoplastico estandar, tal como moldeo por
soplado, moldeo por inyeccidn, moldeo pof inyeccidén asistida
por gas, o combinaciones de los mismos.

La primera porcién que contiene producto 111 comprende
una priméra pared recta 114 y una primera pared de extremo
inferior 115 que, junto con la primera porcidén de soporte
112, colectivamente definen una primera cavidad para producto
116 en la cual se valmacena un primer producto fluido. La
primera pared de extremo inferior 115 es una pared
sustancialmente plana que se extiende sustancialmente normal
al eje longitudinal Al-Al. Como un resultado, la primera
pared de extremo inferior 115 actua cémo una superficie de
apoyo que permite al primer envase 100, cuando es colocado
sobre una superfiéie horizontal, asumir una orientacién
vertical de auto-soporte. La primeraf.pared de extremo
inferior 115 sella un extreme inferior de la primera cavidad
para producto 116 dé manera que el priﬁéf producto fluido
contenido'dentro devla primera cavidad péfé producto 116 se
fuga de la misma.

La primera porcién que contiene producto 111 se extiende
desde un primer extremo inferior 117 a un primer extremo
superior 118. La primera pared de extrémo inferior 115 esté
ubicada en el primer extremo inferior 117 de la primera
porcién que contiene producto 111. En el primer extremo
superior.118 de la priméra porcidén que coﬁtiene producto 111,

el primer cuerpo de envase 110 se convierte en la primera

&)



10

15

20

25

12
porcidén de soporte 112. La primera porciénnde soporte 112 se
extiende radialmente hacia dentro desde el primer extremo
superior 118 de la primera porcidn que contiene producto 111.
La primera boquilla 113 sobresale de la primera porcién de
soporte 112, extendiéndose en una direccidén longitudinal
lejos de la primera porcidén que contiene producto 111.

La primera boquilla 113 es una estruétura tubular que se
extiende desde una base 127 a un bordg superior 128 vy
definiendo un primer‘pasaje 119 que esté én comunicacién de
fluido con 1la primera cavidad para préducto 116. Por 1lo
tanto, el primer producto fluido puede ser suministrado desde
la primera cavidad para producto 116 a; través del primer
pasaje 119. En una modalidad, la primera pared recta 114 de
la primera porcidén que contiene productd 111 es compresible
radialmente hacia dentro de manera que el primer producto
puede ser suministrado desde el primer envase 100. La primera
boquilla 113 compreﬁde una primera superficie interior 120
que define el primer pasaje 119 vy una"primera superficie
exterior 121. E

La -p;imera porcién de soporte 112f5rodea de manera
circunferencial y se extiende de manera r;dial hacia fuera de
la base 127 de la primera boquilla 113. La primera porcién de
soporte 112 comprende un primer borde anular 122. En la
modalidad ejemplificada, el primer bordé anular 122 es un
listén transversal anular que circunscribe la primera porcidn
de soporte 112, formando asi una transicidén tipo escalonada
entre la primera poréién de soporte 112 y la primera porcidn

que contiene producto 111. En otras modaiidades, el primer
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borde anular 122 simplemente puede ser la periferia anular de
la primera porcién de soporte 112. El primer borde anular 122
forma un perimetro cerrado de la periferia de 1la primera
porcién de soporte 112. Conceptualmente, el primer borde
anular 122 puede ser considerado como delimitando la primera
porcidén que contiene producto 111.

En la modalidad ejemplificada, el primer borde anular
122 tiene una configuracidn tridimensional; Por lo tanto, en
referencia a un Sistema de Coordenadas Cartesiano en el cual
el eje Y coincide con el eje longitudinéi‘Al~A1, el primer
borde aﬁular 122 varia en la direccidén Y ademas de formar una
geometria de perimetro cerrado cuando es visto desde el plano
X-2 (que se muestra en la figura 6). De manera mas
especifica, En la modalidad ejemplificada, el primer borde
anular 122 se ondula en la direccién Hf para definir picos
123A-B y valles 124A-B. En modalidades alternas, el primer
borde banular 122 puede tener ‘una configuracién
sustancialmente bidimensional, quedando éSi sustancialmente
plano con un solo plano.

La primera porcién que contiene prodﬁcto 111 tiene una
primera superficie interior 125 y una primera superficie
exterior‘126. La primera superficie interior 125 define la
primera cavidad para producto 116 mientras que la primera
supetficie exterior 126 es visible al usuario. La primera
porcidén que contiené.producto 111 tiene uﬁa primera geometria
tridimensional que es impartida por una combinacién de los
contornds de 1la supe;fiéie de la primera superficie exterior

126 y la forma/silﬁeta de la primera pdfﬁién que contiene
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producto 111. En la modalidad ejemplificada, la primera
geometria tridimensional es una estructura tubular afilada
que tiene un perfil en seccidén transversal ovalado, con una
linea de concavidad,K ahusada en una sec;ién inferior de 1la
misma y un contorno tipo corazén de la primera superficie
exterior 126. Por supuesto, la invencién no queda limitada a
esto.y la primera geometria tridimensional puede asumir una
amplia variedad de ﬁodalidades, ninguna dé las cuales es una
limitacidén de la presente invencidn a meno§ que se reclame de
manera especifica.

El primer cuerpo de envase 110 ademas comprende una
primera eétructura de acoplamiento 130. La primera estructura
de acoplamiento 130 es proporcionada para: (1) acoplarse de
manera operativa con el primer accesorio 152 del primer
cierre 150 para efectuar el acoplamienfo deseado entre el
primer cierre 150 vy el primer cuerpo de envase 110; y (2) en
la alternativa, acoplarse de manera operativa con el segundo
accesorio 252 del>fsegundo cierre 250 'para efectuar el
acoplaﬁiento deseado entre el primer cierre 150 y el segundo
cuerpo de envase 210. En 1la modalidad ejemplificada, la
primera ‘estructura de acoplamiento 130 esta gbicada en la
primera bogquilla 113. Sin embargo, en otras modalidades, 1la
primera estructura de acoplamiento 130 puede estar ubicada en
el primer soporte anular 112 en lugar de o ademas de la
primera boquilla 1131 Ademéds, en la modalidad ejemplificada,
la primera estructura de acoplamiento 136 es en la forma de
una primera muesca aﬁular 131 y una primégé brida anular 132

colocadas sobre la primera superficie exterior 121 de la
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primera bogquilla 113. Tal como se analiza con mayor detalle a
continuacidén, la primera muesca anular 131 y la primera brida
anular 132 estan disefiadas para una sujecidn réapida en
acoplamiento emparejado con el primer accesorio 152. En
modalidades alternas, la primera estructﬁra de acoplamiento
130 puede asumir una amplia variedad de estructuras y puede
utilizar una amplia. variedad de mecaniémos de accidén para
acoplarse de manera operativa con el primér accesorio 152.
Por ejemplo, en algunas modalidades alternas, la primera
estructura de acoplamiento 150 podria ‘comprender roscas,
espigas, muescas, costillas, superficies de leva, rodillos de
leva, pasadores y otras estructuras/ensambles que son
conocidos en la técnica para acoplar componentes juntos.

Haciendo referencia ahora a las figuras 1 y 7 de manera
concurrente, se des;ribirén con mas detalle los detalles
estructurales del primer cierre 150. En una modalidad, el
primer cierre 150 pﬁede'ser construido eﬁfﬁn pléstico\duro.
Plasticos duros convenientes incluyen poliﬁéros y copolimeros
de etileno, propileno, butadieno, comphéstos de wvinilo vy
poliésteres tales como polietilentereftalato. Por supuesto,
se pueden‘utilizar otros materiales de construccidén segun se
desee 

El primer cierre 150 generalmente Comprende un primer
cuerpo de cierre 151 y un primer accesgrio 152. E1 primer
cuerpo de cierre 151 tiene una primeraisuperficie exterior
164. E1 primer cuerpo de cierre 151 Ctiene una tercera
geometria tridimensiénal que es impartidaiéor una compinacién

de los contornos de la superficie de la primera superficie
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exterior 164 y la forma/silueta del primer cuerpo de cierre
151. En la modalidad ejemplificada, 1la tercera geometria
tridimensional es una estructura tipo domo redondeado que
tiehe un perfil en seccidédn transversal ovalado. Por supuesto,
la invencidén no queda limitada a esto y la tercera geometria
tridimensional puede asumir una am@lia variedad de
modalidades, ninguna: de las cuales son uﬁa_limitacién de la
presente invencidn a menos que especificamente asi se
reclame.

El primer cuerpo de cierre 151 comprende una primera
pared de cierre 153, una primera falda anular 154 y una
primera‘tapa 155. La primera pared de cierre 153 comprende un
primer orificio dispensador 156. Cuando el primer cierre 150
es acoplado al primer cuerpo de envase 110 para formar el
primer envase 100, ei primer orificio dispensador 159 esta en
comunicacién de fluido con el primer pasaje 119 de la primera
boquilla 113 de manera que el primer producto fluido dentro
de la primera cavidad ©para produqtbkf 116 puede ser
suministrado a través del mismo durante el uso.

La primera falda anular 154 es una estructura tubular
que se extiende hacia abajo desde la priﬁera pared de cierre
153. La primera falda anular 154 termind en un tercer borde
anular 156. El tercer borde anular 156 de la primera falda
anular 154 tiene una configuracidn queﬁ es 1déntica a la
configuracién del pfimer borde anular 122 de la primera
porcién de soporte 112 del primer cuerpoﬁae envase 110. Por
lo tanto, en la modalidad ejemplificadé?y el tercer borde

anular 156 tiene una configuracién tridimensional que es
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idéntica a la configuracién tridimensional del primer borde
anular 122. Similar al primer borde anular 122, el tercer
borde anular 156 var&a en la direccidén Y édemés de formar una
geometria de perimetro cerrado cuando es Visto desde el plano
X-Z (utilizando ei Sistema de Coofdenadas Cartesiano
identificado en 1la figura 6). De manera méémespecifica, en la
modalidad ejemplificada, el tercer borde agglar 156 se ondula
en la direccién Y para definir picos 157A:é y valles 158A-B.
En lo que respecta al primer borde andlar 122, el te}cer
borde anular 156 puede tener una configuracidn
sustancialmente bidimensionada en algunas modalidades
alternas, quedando asi sustancialmente _plano con un solo
plano.

La primera tapé 155 esta acoplada: con bisagras a la
primera pared de cierre 153 de manera que:la primera tapa 155
se puede alternar .éntre una posicidn éﬁierta (que no se
muestra) en la cual»el primer orificio diébensador 159 esté
abierto y una posicidén cerrada (que se mUéstra en la figura
1) en la cual el primer orificio dispensador 159 esta
cerrado. Aunque no se muestra la bisagra que acopla la
primera tapa 155 a la primera pared de cierre 153, la bisagra
puede ser una bisagra de pasador-ranura tradicional o una
viva. Ademads, aunque la primera tapa 155 estd acoplada con
bisagra a la primeré pared de cierre 153 en la modalidad
ejemplificada, la primera tapa 155 sevfpuede acoplar con
bisagra a las otrég porciones del prfgér cierre 150 en
modalidades alternas. Ademas, en otr;gf.modalidades, la

primera tapa 155 se puede acoplar al primer cierre 150 a
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través de conexidédn de cierre a presidn, conexidn de cierre
por friccidén, conexidén de pivote, conexidn deslizable, vy
otros medios de acoplamiento mecanico con&enientes.

En la modalidad ejemplificada, el primer accesorio 152
es en la forma de una estructura tubulgr anular 160 que
circunscribe la priméra superficie exteriqgilZI de la primera
boquilla 113 cuando el primer cierre 1SQVesté acoplado al
primer cuerpo de envase 110. Una primera brida 161 sobresale
radialmente hacia dentro desde una primera superficie
interior 162 de la estructura tubular anular 160. La primera
brida 161 se cierra a presidén en la primera muesca 131 de la
primera estructura de acoplamiento 130 del primer cuerpo de
envase 110. La primera brida 161 puede se? una brida anular o
puede comprender uha pluralidad de segmentos de brida
separados de manera circunferencial. La ' estructura tubular
anular 160 puede sef una estructura anular, continua o puede
estar comprendida de una pluralidad de seéﬁentos anulares que
estdn separados de manera circunferencial unos. de otros.
Ademas, en algunas otras modalidades, la estructura tubular
anular 160 puede estar ubicada dentro de la primera boquilla
113 y puede comprender una brida que se éxtiende radialmente
hacia fuera.

Aunque el primer accesorio 152 es ejémplificado como una
estructura anular de cierre a presién lCO, la invencidén no
queda limitada a esto. En modalidades 'éfiernas, el primer
accesorio 152 puede asumir la forma &é”’roscas, espigas,
muescas, costillas, superficies de leva[%%odillos de leva,

pasadores y otras estructuras/ensambles que son conocidos en
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la técnica para acoplar componentes Jjuntos y que se
acoplarian’ de manera operativa con 1la pfimera estructura de
acoplamiento 130.

Cuando el primer cierre 150 es acoplédo al primer cuerpo
de envase 110 paravformar el primer enVége 100, el primer
borde anular 122 y el tercer borde anuigf 156 se acoplan
entre si y quedan en contacto de superfieie sustancialmente
continuo a lo largo de sus longitudes. Como resultado, una
primera interfaz de contacto de superficie 163 es formada
entre el. primer borde anular 122 y el tercer borde anular
156. Ademéas, la primera superficie exterior 164 del primer
cuerpo de cilerre 151 esta sustancialmeﬁte nivelada con la
primera superficie exterior 126 de la Vprimera porcidén que
contiene producto 1li en la interfaz 163.§.7

Haciendo refereﬁcia ahora a las figﬁfés 2, 5-6 y 8 de
manera concurrente, se 1ilustra un segﬁgao envase 200 de
acuerdo con una modalidad de la preséﬁfe invencién. El
segundo envase 200 generalmente comprende un segundo cuerpo
de envase 210 y un segundo cierre 250. El segundo cierre 250
estd acoplado al segundo cuerpo de envase 210 (tal como se
describe con mayor detalle a continuacién) para crear el
segundo envase 200. En la modalidad ejempiificada, el segundo
envase 200 es un envase alargado de éuto—soporte que se
extiende a lo largo de un eje longitudinal A2-AZ.

El segundo cuefpo de envase 210 coagfende una segunda
porcién. gque contiene producto 211, una Jgégunda porcidn de
soporte 212 y una segunda boquilla 213; En la modalidad

ejemplificada, la segunda porcién que contiene producto 211,
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la segunda porcidén de soporte 212 y la segunda boquilla 213
son una estructura unitaria integralmente formada. Sin
embargo, en modalidédes alternas, la éegunda porcidédn que
contiéne pfoducto 211, la segunda porciédn de soporte 212 y la
segunda boquilla 2i3 se pueden formaf;Acomo uno o mas
componentes separados que son accoplados jﬁ%tos en una etapa
posterior de la fabricacién a través de wuna soldadura
térmica, soldadura sodénica, adhesidn, ensamble de ajuste
apretado, u otro proceso de acoplamiento, fusién y/o pegado.

El segundo cuerpo de envase 210 de preferencia' esté
formado de un termoplastico, ©polietileno, polipropileno,
polibutilentereftalato, polietilentereftalato, polimetil
metacrilato, poliestireno, vy policarbonato, etc. El segundo
cuerpb de envase 210 puede ser formado a %ravés de técnicas
de formacién termopléastico estéandar, tai‘ como moldeo por
soplado, moldeo por inyeccidén, moldeo por%inyeccién asistida
por gas, o combinaciones de los mismos.

La segunda porcién que contiene producto 211 comprende
una»seggnda pared recta 214"y una primera pared de extremo
inferior 215 que, junto con la segunda porcidén de soporte
212, definen colecti&amente una segunda cévidad para producto
216 en la cual se almacena un segundo producto fluido. La
primera pared de 'extremo inferior 215 es una pared
sustancialmente plané que se extiende suéggncialmente normal
al eje longitudinal‘AZ—AZ. Como resultadg}_la primera pared
de extremo inferior 215 actia como una sﬁéerficie de apoyo
que permite al segundo envase 200, cuando estd colocado sobre

una superficie horizontal, asumir una orientacidn vertical de
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auto-soporte. La primera pared de extremo inferior 215 sella
un extreme inferior de la segunda cavidad para producto 216
de manera que el segundo producto fluidofcontenido dentro de
la segunda cavidad para producto 216 no séjfuga desde ahi.

La ségunda porcidén que contiene proddéto 211 se extiende
desde un segundo extremo inferior 217 a?ah segundo extremo
superior 218. La primera pared de extremo inferior 215 esté
ubicada en el segundo extremo inferior 217 de la segunda
porcién que contiene producto 211. En el segundo extremo
superior 218 de la segunda porcién que contiene producto 211,
el segundo cuerpo de envase 210 se convierte en la segunda
porciéﬁ de soporte 212. La segunda porcién de soporte 212 se
extiende radialmente hacia dentro desde el segundo extremo
superior 218 de la segunda porcidn que conﬁ&ene producto 211.
La segunda boquilla 213 sobresale desde lé%%egunda porcidén de
soporte 212, extendiéndose en una direccién longitudinal
lejos de la segunda porcidén que contiene producto 211.

La segunda bogquilla 213 es una estructura tubular que se
extiende desde una . base 227 a un borde superior 228 vy
definiendo un segundo pasaje 219 que estd en comunicacién de
fluido con la segunda cavidad para préducto 216. Por lo
tanto, el segundo producto fluido deﬁfro de la segunda
cavidad para producto 216 puede ser suministrado a través del
segundo pasaje 219. ﬁn una modalidad, la>§égunda pared recta
214 de la segunda porcidédn gue contieﬁéésproducto 211 es
radialmente compresible hacia dentro de manera que el segundo
producto fluido puede ser suministrado desde el segundo

envase 200. La segunda boquilla 213 comprende una segunda



10

15

20

25

22
superficié interior 220 que define el segundo pasaje 219 vy
una segunda superficie exterior 221.

La segunda porcién de soporte 212}'rodea de manera
circunferencial vy se’ extiende radialmentéihacia fuera desde
la base 227 de la segunda boquilla 213. L; $egunda porcidén de
soporte 212 Comprenae un segundo borde anular 222.. En 1la
modalidad ejemplificada, el segundo borde anular 222 es un
listdén transversal anular gue circunscribe la segunda porciédn
de soporte 212, formando asi una transiéién tipo escalonada
entre la segunda poréién de soporte 212 y la segunda porcidn
qgue éontiene producto 211. En otras modalidades, el segundo
borde anular 222 simplemente puede ser la periferia anular de
la segunda porcién de soporte 212. El ségundo borde anular
222 forma un perimetro cerrado de la peri%éria de la segunda
porcidén de soporte 212. Conceptualmente/ 'el segundo borde
anular 222 puede ser considerado como la delimitacidén de la
segunda porcidén que contiene producto 211.

En la modalidad ejemplificada, el segundo borde anular
222 tiene una configuracién tridimensional (y es idéntica al
primer borde anular.122). Por lo tanto, en referencia a un
Sisteﬁa de Coordenadas Cartesiano en iél cual el eje Y
coincide con el eje longitudinal A2—A2; el segundo borde
anular 222 varia eﬁ la direccidn Y adéﬁés de formar una
geometria de perimetro cerrado cuandc es Vf%to desde e; plano
X-7Z (mostrado en la figura 6). De manera'ﬁés especifica, en
la modalidad ejemplificada, el segundo borde anular 212 se
ondula en la direccién Y para definir picos 223A-B y valles

224A-B. En modalidades alternas, el seguﬁdo borde anular 222

N
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puede tener una configuracién sustancialmente bidimensionada,
quedando'asi sustancialmente plano dentro qe un solo plano.

La segunda porcidén que contiene proaQCto 211 tiene una
segunda superficie interior 225 y una 'gegunda superficie
exterior 226. La segunda superficie interior 225 define 1la
segunda cavidad para producto 216 mientras que la segunda
superficie exterior 226 es visible al usuario. La segunda
porcién que contiene producto 211 tiene una segunda geometria
tridimensional que es impartida por una combinaciég de los
contornos de la superficie de la segunda superficie exterior
226 y la forma/silueta de la segunda porcién que contiene
producto 211. En la modalidad ejemplificada, la segunda
geometria tridimensional es una estructﬁﬁé tubular afilada
que tiene un perfil eh seccidn transversaiédvalado, que tiene
un extremo inferior ahusado. Por supuesto; la invencién no se
limita a esto y la segunda geometria tridimensional puede
asumir una amplia variedad de modalidades, ninguna de las
cuales es una limitacién de la presente invencién a menos que
se reclame de manera especifica. La segunda geometria
tridimensional de la segunda porcién gque contiene producto
211 es diferente de la primera geometria fridimensional de la
primera porcidn que gontiene producto lll;ﬁ

El segundoc cueébo de envase 210 a%éﬁés comprende una
segunda estructura de acoplamiento 230. Lé;;egunda estructura
de acoplamiento 230 es proporcionada pafa: (1) acoplarse de
manera operativa con el primer accesorio 152 del primer
cierre 150 para eféctuar el acoplamientb deseado entre el

primer cierre 150 y‘el segundo cuerpo de envase 210; y (2) en
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la alternativa, acoplarse de manera operativa con el segundo
accesorio 252 del -segundo cierre 250 para efectuar el
acoplamiento deseado;entre el segundo cie:fé 250 y el segundo
cuerpo de envase 210. En la modalidad éjemplificada, la
segunda estructura de acoplamiento 230 estd ubicada en la
segunda bbquilla 213. Sin embargo, en otras modalidades, la
segunda estructura de acoplamiento 230 puéde estar ubicada en
el segundo soporte anular 212 en lugar de o ademas de la
segunda boquilla 213. Ademéds, en la modalidad ejemplificada[
la segunda estructura de acoplamiento 230 es en la forma de
una segunda muesca aﬁular 231 y una seguﬁda brida anular 232
ubicada en la segunda superficie exterior_?Zl de la segunda
bogquilla 213. Tal ‘Eomo se analiza coﬁ ?mayor detalle a
continuacién, la segunda muesca anular 231 § la segunda brida
anular 232 estdn disefladas para una rapida sujecién en
acoplamiento emparejado con el segundo accesorio 252. En
modalidades alternas, la segunda estructura de acoplamiento
230 puede asumir una amplia variedad de estructuras y puede
utilizar una amplia> variedad de mecanismos de accidén para
acoplarse de manera Qperativa con el segundo accesorio 252 (o
el primer accesorio 152). Por ejemplo, engalgunas modalidades
alternas, 1la segundé estructura de acopiégiento 250 podria
comprender roscas, espigas, muescas, coggillas, superficies
de leva, rodillos de leva, paéadores y otras
estructuras/ensambles que son conocidos en la técnica para
acoplar cémponentes juntos.

Haciendo referencia ahora a las figuras 2 y 8 de manera

concurrente, se describirdn con mayor detalle 1los detalles
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estructurales del segundo cierre 250. En una modalidad, el
segundo cierre 250 ppedé ser construido en;un plastico duro.
Plasticos duros convenientes incluyen poli@éros y copolimeros
de etileno, propileno, butadieno, compuéétos de vinilo vy
poliésteres tales como polietilentereftalato. Por supuesto,
se puedén'utilizar otros materiales de construccidn segun se
desee. |

El segundo cierre 250 generalmente comprende un segundo
cuerpo de cierre 251 y un segundo accesorio 252. El segundo
cuerpo de cierre 251 tiene una segunda superficie exterior

2064. E1 segundo cuerpo de «cierre 251" tiene una cuarta

geometria tridimensicnal que es impartida por una combinacién

de los cbntornos de la superficie de laFSegunda superficie
exterior 264 y la forma/silueta del seguﬁda cuerpo de cierre
251. En la modalidad ejemplificada, la cuarta geometria
tridimensional es una estructura tipo domo redondeado que
tiene una superficie superior plana multi-inclinada. Por
supuesto, la invencién no estd limitada a esto y la cuarta
geometria tridimensional puede asumir una amplia variedad de
modalidades, ningunéide las cuales es una limitacidén de la
presente invencién "a menos que especificamente asi se
reclame. | ¥

E1 éegundo cuerpo de cierre 251 cogﬁiende una segunda
pared de cierre 253, una segunda faldé’:énular 254 vy una
segunda tapa 255. LaISegunda pared de cierre 253 compreﬁde un
segundovorificio dispensador 256. Cuando el segundo cierre

250 estd acoplado al segundo cuerpo de envase 210 para formar

el segundo envase 200, el segundo orificio dispensador 259
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estd en comunicacién de fluido con el segundo pasaje 219 de

-la segunda boquilla 213 de manera gque el segundo producto

dentro de la segunda cavidad para produéio 216 puede ser
suministrado a través del mismo durante s;luso.

La segunda falda anular 254 es una:estructura tubular
que se extiende hacia abajo desde la segﬁnda pared de cierre
253. La segunda falda anular 254 termina en un cuarto borde
anular 256. El cuarto borde anular 256 de la segunda falda
anular 254 tiene una configuracién que es idéntica a la
configuracién del segundo borde anular 222 de la segunda
porcidén de soporte 212 del segundo cuerpEéde envase 210 (y
también idéntica a la configuracién del primer borde anular
122 de la primera porcidén de soporte 112féel segundo cuerpo
de envase 110 y la configuracién del tercer borde anular 156
de la primera falda anular 154). Por lo tanto, en la
modalidad ejemplificada, el cuarto borde anular 212 tiene una
configuraéién tridimensional que es idéntica a la
configuracién tridimensional del segundo borde anular 222.
Similar al segundo borde anular 222 (y el primer y tercer
bordes anulares 122,'156), el cuarto borde anular 256 varia
en la direcciédén Y adémés de formar una ged%étria de perimetro
cerrado cuando es vista desde el planofx;z (utilizando el
Sistema de Coordenadas Cartesiano identifiéado en la figura
6). De manera mas especifica, en la modalidad ejemplificada,
el cuarto borde anular 256 se ondula en la direccidén Y para
definir picos 257A-B y valles 258A-B. Al igual que con el
segundo borde anular 222, el cuarto borde anular 256 puede

tener una configuracién sustancialmente bidimensionada en
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algunas modalidades alternas, quedando asi sustancialmente
plano dentro de un solo plano.

La segunda tapa 255 esta acoplada- één bisagras a la
segunda pared de cierre 253 de manera queila segunda tapa 255
se puede alternar entre una posicién abierta (que no se
muestra) en la cual el segundo orificio dispensador 259 esta

abierto y una posicién cerrada (que se muestra en la figura

2) en la cual el segundo orificio dispensador 259 esta

cerrado. Aunque no vse muestra la bisagra gque acopla 1la
segunda tapa 255 a la segunda pared de cierre 253, la bisagra

puede ser una bisagra de pasador-ranura“ ‘tradicional o una

bisagra viva. Ademés, aunque la segunda tapa 255 esta

acoplada.con bisagra a la segunda pared dé’cierre 253 en la
modaiidad ejemplificada, la segunda tapa 255 se puede acoplar
con'bisagra a las otras porciones del segundo cierre 250 en
modalidades alternas. Ademés, en otras modalidades, la
segunda tépa 255 sé puede acoplar al segundo cierre 250 a
través de conexidédn cierre a presidn, conexidn de cierre por
friccidén, conexidén de pivote, conexidén deslizable, y otros
medios de acoplamiento mecanico convenientes.

En la modalidad'ejemplificada, el sééﬁndo accesorio 252
es en la forma de ‘una estructura tubuié? anular 260 que
circunscribe la segunda superficie exterior 221 de la segunda
boquilla 213 cuando el segundo cierre 250 estd acoplado al
segﬁndo cuerpo de envase 210. Una segunda brida 261 sobresale
radialmente hacia dentro desde una isegunda superficie

interior 262 de la estructura tubular anular 260. La segunda

brida 261 se cierra a presidén en la segunda muesca 231 de la
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segunda estructura de acoplamiento 230 del '‘segundo cuerpc de

envase 210. La segunda brida 261 puede ser una brida anular

‘continua (es decir, no segmentada) o puede comprender una

pluralidad de segmentos de Dbrida separados en forma
circunferencial. La estructura tubular ahular 260 puede ser
una estructura anular continua o puede éstar comprendida de
una pluralidad de segmentos anulares que estan separados en
forma circunferencial unos de otros. Ademas, en algunas otras
modalidades, 1la estructura tubular anular 260 puede estar
ubicada dentro de la segunda boquilla 213 y puede comprender
una brida que se extiende radialmente haciézfuera.

Aunque el segundo accesorio 252 es“éjemplificado como
una estructura anular de cierre a presién 260, la invencidn
no queda limitada a esto. En modalidades alternas, el segundo
accesorio 252 puede asumir la forma de roscas, espilgas,
muescas, costillas, superficies de leva, rodillos de leva,
pasadorés y otras estructuras/ensambles Que son conocidos en
la técnica para acoplar componentes :juntos y que se
acoplarian de manera operativa con la segunda estructura de
acoplamiento 230.

Cuando el seguﬁdo cierre 250 esta ébgplado al segundo
cuerpo de envase 210 para formar el seguéﬁo envase 200, el
segundo borde anular 222 y el cuarto borde anular 256 se
acoplan entre si vy. estdn en contacto de superficie
sustancialmente continuo a lo largo de éus longitudes. Como
resultado, una segunda interfaz de contacto de superficie 263
es formada entre el segundo borde anular 222 y el cuarto

borde anular 256. Adémés, la segunda superficie exterior 264

oA
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del segundo cuerpo de cierre 251 eSﬁé sustancialmente
nivelada coﬁ la segupda superficie exteribr 264 de la segunda
porcidén que contiene producto 211 en la interfaz 263.

"Haciendo referencia ahora a las figuras 5-6 y 7-8 de
manera con;urrente, se puede observar qﬁe ambos, el primer
cuerpo de envase 110 y el segundo cuerpo de envase 210
utilizan un disefio idéntico para la primera vy segunda
porciones'de soporté 112, 212. Ademas, él primer y segundo
bordes anulares 122, 222 también son idénticos entre si (es
decir, tienen configuraciones tridimensiOnales idénticas).
Adicionalmente, la primera boquilla 113 dél'primer cuerpo de
envase 110 y la seggnda boquilla 213 del.segundo cuerpo de
envase 210 también son sustancialmente idénticas entre si.
Ademds, la primera y segunda estructuras de acoplamiento 130,
230 también son sustancialmente idénticasientre si.

Con respecto al primer y segundo cierres 150, 250,
también se puede observar que el primer y Segundo accesorios
152, 252 del primer y segundo cierres 150, 250 también son
idénticos entre si. Ademas, el tercer y cuarto Dbordes
anulares 156, 256 ‘tienen confiquracionei's\'i quev también son
idénticas entre si. De hecho, la configuf&éién de todos, el
primer, segundo, tercer y cuarto bordes anulares 122, 222,
156, 256 son sustancialmente idénticos enfre si.

.Por disefio: (l)’las configuraciones del primer, segundo,
tercer y cuarto bordes anulares 122, 222, 156, 256 idénticos
entre si; (2) el “primer y segundo accesorios 130, 230
idénticos entre si; y (3) la primera y seéunda estructuras de

acoplamiento 130, 230 idénticas entre si, cada uno del primer



10

15

20

25

30
y segundo cuerpos de envase 110, 210 se pueden acoplar a cada
uno de los diferentes cierres 150, 250 para crear un total de
cuatro envases, todbs ellos tienen un _diseﬁo alisado que
parece estar disefiado de manera uUnica. Ademas, debido a que
cada wuna de la primera, segunda Yy itercera geometrias
tridimensionales (ah£es analizadas) son diferentes entre si,
cada uno del primer, segundo, tercer y cuarto envases 100,
200, 300 y 400 tienen una apariencia estética diferente. Tal
como se analizdé antes, el primer en&ase 100 se logra
acoplando el primer cuerpo de envase 110 ai.primer cierre 150
mientras que el segundo envase 200 se':iogra acoplando el
primer cuerpo de envase 210 al primer cierre 250. El tercer
envase 300 (figura 3) se logra acoplando‘el primer cuerpo de
envase 110 al segundo cierre 250 mientras que el cuarto
envase 400 (figura 4) se logra acoplando el segundo cuerpo de
envase 210 al primer cierre 150.

Haciendo referencia ahora a las figures 3 y 9 de manera
concurrente, se ilustra un tercer envase1300 de acuerdo con
una modalidad de lafpresente invencién. Tal como se menciond
antes, el tercer envase 300 se forma ééoplando el primer
cuerpo de envase 110 y el segundo cierre’éSO juntos. Esto se
logra a través del acoplamiento operable de 1la primera
estructura de acoplaﬁiento 130 y el segundo accesorio 230.

Ademds, cuando el segundo cierre .550 es acoplado al
primer cuerpo de envase 110 para formar el tercer envase 300,
el primer borde anular 122 y el cuarto borde anular 256 se
acoplan entre si y estadn en contaéto de superficie

sustancialmente continuo a lo largo de sus longitudes. Como

A\
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resultado, una tercera interfaz de contactb de superficie 363
es formada entre el primer borde anular 122 y el cuarto borde
anular 256. Ademéds, 'la segunda superficie exterior 226 del
segundo cuerpo de cierre 251 esté susténcialmente nivelada
con la primera superficie exterior 126 de la primera porcidn
que contiene producto 111 en 1la interfaz 363. Ademds, el
segundo orificio diépensador 259 estd en comunicacidén de
fluido con el primer pasaje 119 de la priméra boquilla 113.

Haciendo referencia ahora a las figurés 4 y 10 de manera
concurrente, se ilustra un cuarto envase 400 de acuerdo con
una modalidad de la presente invencién. Tal como se menciond
antes, el cuarto envase 400 se forma aéoplando el segundo
cuerpo de envase 210 y el primer cierre:iSO juntos. Esto se
logra mediante el acoplamiento operaﬁle de la segunda
estructura de acoplamiento 230 y el primer accesorio 130.

Ademéds, cuando el primer cierre 150 es acoplado al
segundo cuerpo de envase 210 para formar el cuarto envase
400, el segundo borde anular 222 y el tercer borde anular 156
se acoplén entre si vy estédn en contééio de superficie
sustancialmente continuo a lo largo de ;ugilongitudes. Como
resultado, una cuarta interfaz de contacto de superficie 463
se forma entre el segundo borde anular 222 y el tercer borde
anular 156. Ademas, .la primera superficie exterior 164 del
primer cuerpo de cierre 151 estd sustancialmente nivelada con
la segunda superficié exterior 226 de la;segunda porcidén que
contiene producto 211 en la interfaz 4631 Ademés, el primer
orificio dispensador 159 estd en comunicacién de fluido con

el segundo pasaje 219 de la primera boquilla 213.

?fz/\
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Tal como aqui se utiliza, los rangos son utilizados como
un método rapido para describir cada valor que estd dentro
del rango. Cualquier valor dentro del rango puede ser
seleccionado como el término del rango. Ademds, todas las
referencias aqui citadas quedan incorporadas por referencia
en su totalidad. En el caso de un conflicto en una definicién
en la presente divulgacién y aquella de wuna referencia
citada, la presente divulgacidén serd la que;regule.

Aunque la descripcidén anterior y los dibujos representan
las modalidades ejemplares de la presente 1invencidn, se
entenderad que se ©pueden realizar diversas adiciones,
modificaciones y sustituciones a la misma sin apartarse del
espiritu y alcance de 1la presente invéncién tal como se
define en las reivindicaciones acompariantes. En particular,
resultara claro para aquellos expertos en la técnica que la
presente invencién se puede incorporaf' en otras formas,
estructuras, arreglos, proporciones, tamafios especificos vy
con otros'elementos[:materiales y componéhtes, sin apartarse
del espiritu o caracteristicas de la mismél Un experto en la
técnica apreciard que la invencidn se ﬁﬁede utilizar con
muchas modificaciones de estructura, arreglo, proporciones,
tamafios, materiales y componentes y de otra manera, se pueden
utilizar en la practica de la invencién, las cuales estan
particularmente adaptadas a ambientes especificos \%
requerimientos operétivos sin apartarse de los principios de
la preseﬁte invencién. Las modalidades raqui divulgadas se
consideraran entonceé en todos los aspectbs como ilustrativas

y no restrictivas, el alcance de la invencién queda definido

“
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por las reivindicaciones anexas, y no queda limitado a la
descripcidén o modalidades anteriores.

NOVEDAD DE LA INVENCIOﬁ

Habiendo descrito la presente invencién, se considera como
una novedad vy, por ‘lo tanto, se reclama como propiedad lo

contenido en las siguientes:
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REIVINDICACIONES
l1.- Un sistema de envases que :tienen componentes

intercambiables que comprende:

un primer cuerpo de envase que comprende: una primera

porcidén que contiene producto; una primera porcidn de soporte

que tiene un primer borde anular; y una primera boqguilla;

un segundo cuerpo de envase que comprende: una segunda
porcidén que contiene producto; una segunda porcidn de soporte
que tiene un segundo borde anular; y una segunda boquilia;

un primer cierre gque comprende: un primer cuerpo de
cierre; y un primer accesorio, el primer cuerpo de cierre
comprendiendo: una primera pared de cilerre que tiene un
primer orificio dispensador; una primera tapa; y una primera
falda anular que termina en un tercer borde anular;

un segundo cierre que comprende: un segundo cuerpo de
cierre; y un segundo accesorio, el segundo cuerpo de cierre
comprendiendo: una segunda pared de ciéire que tiene un
segﬁndo orificio dispensador; una segunda'tapa; y una segunda
falda anular que termina en un cuarto borde anular;

cada una de la primera porcidén gue contiene producto, la
segunda porcién que contiene producto, el primer cuerpo de
cierre, y el segundo cuerpo de cierrei con una geometria
tridimensional que es diferente una de otra; y cada uno.del
primer, segundo, tercer y cuarto bordeé anulares con una
configuracién que es sustancialmente idéntica entre sij;

.el primer accesorio configurado pafa: (1) acoplar el

primer cierre al primer cuerpo de envase de manera que el
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primer y ‘tercer bordes anulares se acoplan entre si y el
primer orificio dispensador estd en comunicacién de fluido
con un pasaje de la primera boquilla, creando asi un primer
envase; y (2) en la alternativa, acoplar el primer cierre al
segundo cuerpo de envase de manera que el segundo y tercer
bordes anulares se acoplan entre si y el primer orificio
dispensador estd en -comunicacién de fluido con un pasaje de
la segunda boquilla, creando asi un segundé'envase; \%

el segundo accesorio configurado para: (1) acoplar el
segundo cilerre al primer cuerpo de envasé de manera que el
primer y ‘cuarto bordes anulares se acoplan entre si y el
segundo orificio dispensador estd en comunicacidén de fluido
con el pasaje de la primera boquilla, creando asi un tercer
envase; y (2) en la alternativa, acoplar el segundo cierre al
segundo cuerpo de ernivase de manera que el segundo y cuarto
bordes anulares se acoplan entre si 37:el segundo orificio
dispensador estd en comunicacién de flui&d con el pasaje de
la ségunda boquilla,lcreando asi un cuarto envase.

2.- El1 sistema de conformidad con Lé"reivindicacién 1,

caracterizado porque la configuracién del primer, segundo,

tercer y cuarto bordes anulares es un contorno
tridimensional.
3.- El1 sistema de conformidad con cualquiera de las

reivindicaciones 1 'a 2, caracterizado: porque la primera
boquilla comprende una primera estructura de acoplamiento gque
puede acoplarse de manera operativa con el primer accesorio
para acoplar el primer cierre al primer ﬁuerpo de envase vy,

en la alternativa, acoplarse de manera operativa con el
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segundo,accesorio para acoplar el segundo cierre al primer
cuerpo de envase; y en donde la segunda boquilla comprende
una segunda estructura de acoplamiento que puede acoplarse de
mane;a operativa con el primer accesorio para acoplar el
primer cilerre al segundo cuerpo de envase Yy, en la
alternativa acoplarse de manera operativa con el segundo
accesorio para acoplar el segundo cierre al segundo cuerpo de
envase.

4.- El sistema dé conformidad con la reivindicacién 3,
caracterizado porque la primera y segunda estructuras de
acoplamiento son sustancialmente idénticas entre si.

5.- El1 sistema de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 3 a 4, caracterizado porque cada una de la
primera y segunda estructuras de acoplamiento comprende una
muesca y una brida.

6.~ El1 sistema de conformidad coni cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 4, caracterizado pbrque el primer vy
segundo accesorios son sustancialmente idénticos entre si.

7.- El sistema de conformidad con cualgquiera de las
reivindicaciones 1 a 5, caracterizado por@ue la primera falda
anular se extiende hacia abajo desde la primera pared de
cierre y 'la segunda falda anular se extiende hacia abajo
desde la segunda pared de cierre.

8.- El1 sistema de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque la primera vy
segunda porciones dé soporte son sustaﬁcialmente idénticas

i

entre si.
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9.- El1 sistema de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 7, caracterizado porque la primera vy
segunda boquillas son sustancialmente idénticas entre si.

10.- El1 sistema de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 9, caracterizado porque cada uno del
primer y segundo accesorios comprende una manga tubular que
tiene una brida que sobresale desde una éﬁperficie interior
de la manga tubular.

"11.- El sistema de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 10, caracterizado porque el primer borde
anular es un primer listén transversal formado en la primera
porcidén de soporte y el segundo borde anular es un segundo
listdén transversal formado en la segunda porcidn de soporte.

12.~- El1 sistema de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 11, que ademds comprende:

en donde para el primer envase, una superficie exterior
de la primera falda anular esta sustanciaiﬁente nivelada con
una superficie exterior de la primera porcidén que contiene
producto en una interfaz formada entre el primer borde anular
y el tercer borde anular;

en donde para el segundo envase, la:superficie exterior
de la'primera falda anular estd sustancialmente nivelada con
una superficie exterior de la segunda pbrcién que contiene
prdducto en una interfaz formada entre el segundo borde
anular y el tercer bérde anular;

en donde para el tercer envase, una\éUperficie exterior
de la segunda falda anular esta sustanciéiﬁente nivelada con

la superficie exterior de la primera porcidén que contiene
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producto en una interfaz formada entre el primer borde anular
y el cuarto borde anular; vy

en donde para el cuartb envase, la superficie exterior
de la segunda falda anular estd sustancialmente nivelada con
la superficie exterior de la segunda porcién que contiene
producto en una interfaz formada entréf“el segundo borde
anular y el cuarto borde anular.

13.- El sistema de conformidad con la reivindicacién 1,
cara;terizado porque el primer, segundo, tercer y cuarto
bordes anulares forman un perimetro cerrado cuando es visto
desde un plano X-Z de un Sistema de Coordenadas Cartesiano y
se ondulan en una direccidén Y del Sistema de Coordenadas
Cartesiano.

14.- Un sistema de envases que ‘tienen componentes
intercambiables que comprende:

un primer cuerbo de envase que compfende: una primera

porcién gque contiene producto con una primera geometria

tridimensional; y una primera boquilla;

un segundo cuerpo de envase que comprende: una segunda
porcién que contiene producto con una segunda geometria
tridimensional; y una segunda boquilla;

un primer cierre que comprende: un primer cuerpo de
cierre con una tercera geometria tridimensional; y un primer
accesorio;

.un  segundo cie;re que comprende: uﬁ segundo cuerpo de
cierre con una cuarta geometria tridimenéféﬁal; y un segundo
accesorio;

cada wuna de la primera, segunda, tercera y cuarta
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geometrias tridimensionales son diferentes una de otra;

el primer accesorio configurado para: (1) acoplar el
primer cierre al primer cuerpo de envase para crear un primer
envase; y.(2) en la alternativa, acoplar el primer cierre al
segundo cuerpo de envase para crear un segundo envase; y

el segundo accgsorio configurado pa#é: (1) acoplar el
segundo cilerre al primer cuerpo de envaée para crear un
tercer envase; y (2) en la alternativa, acoplar el segundo
cierre al segundo cuerpo de envase para crear un cuarto
envase.

15.- El sistema de conformidad con la reivindicacién 14,
caracterizado porgue el primer vy segundo accesorios son
sustancialmente idéﬁficos entre si.

16.- El sistema de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 14 é 15, que ademéas compfende:

en donde la primera boquilla comptende una primera
estructura de acoplamiento que puede aééplarse de manera
operativa éon el primer accesorio para acoplar el primer
cierre al primer cuerpo de envase y, en la alternativa,
acoplarse de manera operativa con el segundo accesoric para
acoplar el segundo cierre al primer cuerpo de envase; y

en donde la segunda boquilla comprende una segunda
estructura de acoplamiento que puede acoplarse de manera
operativa. con el primer accesorio para acoplar el primer
cierre al segundo cuerpo de envase y,:”en la alternativa
acoplarse de manera operativa con el seéaﬁdo accesorio para

acoplar el segundo cierre al segundo cuerpo de envase.

0
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17.- El sistema de conformidad con la reivindicacién 16,
caracterizado porque la primera vy segunda estructuras de
acoplamiento son sustancialmente idénticaé entre si.
18.- El1 sistema de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 14 a 17 que ademds comprende:

en donde para el primer envase, una_éuperficie exterior
del primer cuerpo de cierre estéa sustancialmente nivelada con
una superficie exterior de la primera porcidén que contiene
producto en una interfaz formada entre el primer cuerpo de
cierre y la primera porcidn que contiene producto;

‘en donde para el segundo envase, la superficie exterior
del primer cuerpo de cilerre estd sustancialmente nivelada con
una superficie exterior de la segunda porciédn que contiene
producto en una interfaz formada entre el primer cuerpo de
cierre y la segunda porcidédn que contiene producto;

en donde para él tercer envase, una superficie exterior
del éegundo cuerpo de cierre esta sustaﬁéialmente nivelada
con la superficie exterior de la primera porcidén que contiene
producto en una interfaz formada entre el segundo cuerpo de
cierre y la primera porcidén que contiene @roducto; y

‘en donde para el cuarto envase, la superficie exterior
del segundo cuerpo de cierre estd sustancialmente nivelada
con la superficie exterior de la segunda porcién que contiene
producto en una intérfaz formada entre el segundo cuerpo de
Cie;re y la segunda porcidén que contiene pibducto.

19.- El sistema. de conformidad conw;éualquiera de las
reivindicaciones 14 a 18, que ademés compréﬁde:

en donde el primer cuerpo de envase ademas comprende una

0
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primera porcién de soporte que tiene un primer borde anular;

en donde el segundo cuerpo de envase ademés comprende
una segunda porcidén de soporte que tiene un segundo borde
anular;

en donde el primer cuerpo de cierre adémés comprende una
primera falda anular que termina en un teréér borde anular:;

en donde el segundo cuerpo de cierre ademds comprende
una segunda falda anular que termina en un cuarto borde
anular; y

en donde cada uno del primer, segundo, tercer y cuarto
bordes anulares tienen una configuracidén tridimensional que
es sustancialmente idéntica entre si;

20.- El1 sistema de conformidad con cualguiera de las
reivindicaciones 14 a 19, que ademds comprende:

en doﬁde el primer cuerpo de cierre'é@emés comprende un
primer orificio dispensador y una primera tapa para abrir vy
cerrar el primer.orificio dispensador; y

en donde el segundo cuerpo de cierre ademas comprende un
seqgundo orificio dispensador y una segunda tapa para abrir y
cerrar el segundo orificio dispensador.

"21.- Un sistema de envases que tienen componentes
intercambiables que comprende:

un primer cuerpo de envase que comprende: una primera
porcidén que contiene producto con una’ primera geometria
tridimensional; vy una primera estructura &ésacoplamiento;

un segundo cuerpo de envase que coh@fénde: una segunda
porcién que contiene producto con uns segunda geometria

tridimensional; y una segunda estructura de acoplamiento gue

AL
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es sustancialmente 1idéntica a la primera estructura de
acopiamiento;

un primer cierre que comprende: un primer cuerpo de
Ccierre con una tercera geometria tridimensional; y un primer
accesorio{ , o

un segundo cilerre que comprende: un segundo cuerpo de
clerre con una cuarta geometria tridimensional; y un segundo
accesorio que es sustancialmente idéntico a la primera
estructura de acoplamiento; y

cada wuna de la primera, segunda, tercera y cuarta
geometrias tridimensionales son diferentes una de otra; y

.en donde cada uno del primer y segundo accesorios se
puede acoplar a cada una de la primera y segunda estructuras
de acoplamiento.

22.—‘El sistema de conformidad con la feivindicacién 21,
caracterizado porque el primer vy segundd‘éierres se pueden
acoplar al primer vy ségundo cuerpos de envase para crear
cuatro envases diferentes.

23.- El sistema de conformidad con la reivindicacidén 22,
que.ademés comprende:

en donde para un primer envase, una superficie exterior
del.primer cuerpo de cierre estd sustancialmente nivelada con
una superficie extegior de la primera porcidén gque contiene
producto en una interfaz formada entre él primer cuerpo de
clerre y ia'primera porcidén que contiene éfdducto;

en donde para un segundo envase, la.superficie exterior
del primer cuerpo de cilerre estd sustancialmente nivelada con

una superficie exterior de la segunda porcién que contiene
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producto en una interfaz formada entre el primer cuerpo de
clerre y la segunda porcidén que contiene producto;

en donde para un tercer envase, una superficie exterior
del segundo cuerpo Qe clerre esté sustancialmente nivelada
con la superficie exterior de la primera porcidén que contiene
productc en una interfaz formada entre el“segundo cuerpo de
clerre y la primera porcidédn gue contiene producto; y

en donde para un cuarto envase, la superficie exterior
del segundo cuerpo de cilerre estd sustancialmente nivelada
con la superficie exterior de la segunda porcidn que contiene
producto en una interfaz formada entre el segundo cuerpo de
cierre y la segunda porcidén que contiene producto.

24.- El1 sistema de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 21 a 23, que ademés comprénde

una primera boquilla que comprende lé“ﬁrimera estructura
de acoplamiento; vy

una segunda boquilla que comprende la segunda estructura
de acoplamiento.

25.- El sistema de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 21 a 24, que ademds comprende:

en donde el primer cuerpo de envase ademds comprende una
primera porcidén de soporte que tiene un pfimer borde anular;

en donde el segundo cuerpo de envase ademas comprende
una segunda porcién de soporte que tieﬁé un segundo borde
anular;

en donde el primer cuerpo de cilerre Adémés comprende una
primera falda anular que termina en un tercer borde anular;

en donde el segundo cuerpo de cierre ademés comprende
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una segunda falda anular que termina en un cuarto‘ borde
anular; y

en donde cada uno del primer, segundo, tercer y cuarto
bordes anulares tienen una configuracién‘ tridimensional que
es sustancialmente idéntica entre si.

26.- El sistema de conformidad con la reivindicacidén 24,
que adémés comprende:

en donde el primer cuerpo de envase ademds comprende un
primer orificio dispensador y una primera tapa para abrir y
cerrar el primer orificio dispensador; v

en donde el segundo cuerpo de envase ademds comprende un
segundo orificio dispensador y una segunda tapa para abrir y
cerrar el segundo orificio dispensador.

27.- Un método para fabricar un envaSerque comprende:

a) proporcionar;una pluralidad de primeros cuerpos de
envase que comprende: una primera porcién que contiene
producto con una primera geometria tridimensional; una
primera boquilla, y una primera estructura de acoplamiento;

b) proporcionar una pluralidad de segundos cuerpos de
envase que comprende: una segunda porcidédn gque contiene
producto con una ;segunda geometria tridimensional; una
segunda boquilla; y una segunda estructura de acoplamiento;

c) proporcionar una pluralidad de primer cierres dgue
comprende: un primér cuerpo de cierréi con una tercera
geometria tridimensisnal; y un primer acceéério;

d) proporcionar una pluralidad de éééundo cierres que
comprendef un segundo cuerpo de cierfe con una cuarta

geometria tridimensional; y un segundo accesorio; en donde
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cada una de la primera, segunda, tercera y cuarta geometrias
tridimensionales son diferentes unas de o;ras; y

e) acoplar uno del primer y segundo cierres a uno del
primer y segundo cuerpos de envase a traVés de acoplamiento
operable entre el primer o segundo accespgio y la primera o
segunda estructura de acoplamiento para fo;mar un envase.

28.- El método de conformidad con la reivindicacidén 27,
caracterizado porque el primer vy segundo accesorios son
sustancialmente idénticos entre si y la primera y segunda
estructuras de acoplamiento son sustancialmente idénticas
entre si.

29.- El método de conformidad con' cualquiera de las
reivindicaciones 27 a 28, gque ademds comprende:

‘en donde al momento de completarAQel paso e), una
superficie exterior del primer o segundo  cuerpo de cierre
estd sustancialmente nivelada con una supéfficie exterior de
la priméra 0 segunda porcidén gque contiene producto en una
interfaz formada entre el primer o segundo cuerpc de cilerre y
la primera o segunda porcidén que contiene producto.

30.- El método de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 27l a 29, caracterizado porque la primera
boquilla comprende la primera estructura ae acoplamiento y 1la
segunda boquilla comprende la seguﬁda estructura de
acoplamiento. -

31.- E1 método de conformidad confyéualquiera de las
reivindicaciones 27 a 30 caracterizado pof&ée:

cada uno de los primeros cuerpos de envase comprende una

primera porcidén de soporte que tiene un primer borde anular;

o
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cada uno de los segundos cuerpos de envase para
comprender adicionalmente una segunda porcidén de soporte que
tiene un segundo borde anular;

cada uno de los ©primeros cuerpoé de cierre para
comprender adicionalmente una primera falda anular que
terﬁina en un tercer borde anular;

cada wuno de los segundos cuerpds de cierre para
comprender adicionalmente una segunda falda anular que
termina en un cuarto borde anular; y

en donde cada uno del primer, segundo, tercer y cuarto
bordes anulares tienen una configuraciéﬁ tridimensional que
son sustancialmente idénticas entre si.

32.- El método de conformidad con la reivindicacién 31,
caracterizado porque el acoplamiento de?'uno del primer o
segundo cierres a uno del primer o segund&3Cuerpos de envase
ademas comprende acoplar uno del primer. y segundo bordes
anulares con uno del tercer y cuarto bordes anulares.

33.- E1 método de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 27 a 32, que ademds comprende:

formar el primer cuerpoc de cierre para comprender
adicionalmente un primer orificio dispensador y una primera
tapa para abrir y cerrar el primer orificio dispensador; vy

formar el segundo - cuerpo de <cierre para comprender
adicionalmente un ségundo orificio dispeﬁéédor y una segunda

tapa para abrir y cerrar el segundo orificio dispensador.
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RESUMEN DE LA INVENCION

La presente invencién, en un aspecto, estd dirigida a
sistemas de envase que tienen cuerpos de' envase y cierres
intercambiables; el sistema comprende al méhos dos cuerpos de
envase qﬁe tienen diferentes geometrias tridimensionales y al
menos dos cierres que tienen diferentes geometrias
tridimensionales; cada uno de los cierres comprende un
accesorio que puede ser acoplado a una estructura de
acoplamiento de cada wuno de los <cuerpos de envase,
proporcionando asi é cada uno de los cierres la capacidad
para ser acoplado a cada uno de los cuerpos de envase, \%
viceversa; como resultado, la formacién de solamente dos
cierres diferentes y dos cuerpos de envééé diferentes tiene
como resultado la.'capacidad para crééf cuatro envases
diferentes simplemente reacomodando léﬁ combinacién de

cierre/cuerpo de envase.
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Clarke, Modet & C°

COLOMBIA

Carrera 11 N° 86-53 Piso 6 Bogod Colombia fel: (37 1) 6181088 -Fax: (57 1) 6350824-Email: info@clarkemodet com.co

PODER

Yo (nosotros), abajo firmante(s)

en mi (nuestro) cardeter de representante(s) legales de

COLGATE-PALMOLIVE COMPANY
una socicdad organizada y existente de acoerdo con las leyes de

y enactual cumplimicnto de su objeto social, con domicilio en 300
Park Avenuae, New York, New York 10022 Estados Unidos de
Antérica

porel presente instrumento conficra (conferimos) pader especial a favor
de SILVANA MARIA LOPEZ DAZ, con Cédula de Ciudadanfa No,
22.468.787 de Bareanquilla, y  tp. 147463 ylo CAROLINA
MERCEDES DAZA MONTALVO, con Cédula de Cindadania No.
66.783.790 de Palmiva Valle, y tp. 141563 con domiciliv en Bogotd,
Colombia, para gue actuando en su orden en nombre del (de fa) otorgan-
te e (la) epresenten ante cuakpuier cotidad, autoridad Yo persoita,
especialimente ante las del orden Administrativo, Contencioso Adminis-
trativo, Judicial, Tribunales de Arbitramento y/o cualquier otro en o
referente a fos signientes asuntos:

1) Solicitar, ramitay, obtener y/o registrar cualquicra de las modalidades
de Propiedad Industrial, tales coma: patentes de invencién, modelos de
utilidad; disefios industriales. variedades vegelales; asf como  sus
renovaciones, prémogas, transferencias, cambios de nombre y/o domici-
lio, contratos y licencias.
2) Solicitar, tramitar, obtener yfo registrar secretos fndustriates y know-
how.
3) Ejercer acciones de oposicion, observacidn, rectamos, reconsideracion,
reposician, apclacion, cancelacién administativa o judicial, nulidad,
proleccidn at consumidor, concesidn de licencias, proteceidn de seeretos
industriales y demds acciones y recursos relacionados con derechos
derivados de los asuntos arriba indicados y en contra de la competencia
desleal, acciones derivadas de la oblencioén o explotacion de licencias,
acciones de indemuizacion de perjuicios. También podva(n) inervenir cn
juicios civiles, comerciales, penales, conlencioso-administrativos, mielas
y de policfas en acciones o juicios promovidos por el (la) mandante o cn
contra ¢l {clla) .
4) 'n ¢l ¢jercicio de este mandato Ios mandatarios arriba mencionados
quedan facultados para: conciliar, cancelar, transigir, comprometer en
©ddrbitros, desistir, vecibir y tomar posesion de la cosa objeto de litigio y
renunciar o desistir a derechos concedidos 0 en curso de concesién,
admitir los heebos del proceso,
5) Raiificar o no la agencia oficiosa. :
6) Asi mismo faculloy (facultamos) a los mencionados apoderados parz
recibiv notificaciones y designar apoderados judiciales o extryjudiciales,
sustituir ¢l presente poder y revocar tas sustituciones que hicieren.

Pado y firmado en

alos dias de

Michael . Morgan 4
Associate Patent Counsel

POWER OF ATTORNEY

I(we), the undersigned
Michael ¥. Morgan

legal representative(s) of
COLGATE-PALMOLIVE COMPANY

an organization existing under the laws of
Delaware

andt in present execution of its business activity, domiciled at 300 Park
Avenue, New York, New York 10022 U.S.A.,

do hereby grant POWER OF ATTORNEY 1o SILVANA MARIA LOPEZ
DIAZ, identification card No, 22.468.7870f Barranguilta, and tp. 147463
and/for CAROLINA MERCEDES DAZA MONTALVO, identification
card No. 66.783.790 of Palmira Valie, and 1p. 141563 residing in Bogotd
Colombia, 10 act in the order of their appointment in behalf of grantor hefore
any entity, authovity and/or watural or juridical person, specially before those
Administrative,  Administrative-Contentious, Judicial, arbitration  courts,
anctfor any other, in all matiers concerning the following:

1) To apply, process, obtain and/or register any of the maodalities of Industrial
Propenty, such as: Patents of Invention, UGlity Models; Designs, plant
varicties; as well as their renewals, assignments, changes of name and/or
domicile, agreements and licenses.

2) To apply, process, obtain and/or regisier seerets or know-how.

3) To bring actions of opposition, observations, claims, reconsideration,
appeal or legal reincdies, cancelations, nullity, protection (o the consumer,
granting of licenses, protection of trade scerets and other actions velated with
rights durived from the above- mentioned matters and against the unfair
compelition, actions resulting from the ohtaining or exploitation of licenses,
recovering damages actions, They can also intervene or patticipate in Civil,
Commereial, Criminal or Confentious- Administrative Trials; the actions for
writ mandamus, police actions; in actions, lawsuils or litigations instituted by
the grantor or against him,

4) To the effect of this mandate the above-nanied proxy are empowered 1o;
conciliate, cancel, settle, submit (o asbitration, withdraw and to receive and
Like possession of the litigation related objet and waive or renounce the rights
granted or in- process of granting, admit the facis of the case.

5) To ralify or not (he officious agency.

6) L (we) hereby appoint the afore mentioned attomeys with powers 1o receive
notifications and to designate judicial and exteajudicial attoreys, substitute
this Power of Adorey and to revoke such sustitutions.

Granted and signed at Piscataway, NJ USA

on this 25 dayof  July  of 2013
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EMILY LANG

3. ACTING IN THE CARACITY OF:
NOTARY PUBLIC OF NEW JERSEY
4. BEARS THE SEAL/STAMP OF:

EMILY LANG, NOTARY
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7. BY: Andrew P Sidamon-Eristoff
State Treasurer
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I, Michele Konrad, of COLGATE-PALMOLIVE COMPANY, do hereby declare
that the copy attached hereto is a true photocopy of the assignment of
International Patent Application PCT/US2011/44878 filed July 21, 2011.

Michele Konrad .

Senior Legal Assistant - Patent
Colgate-Palmolive Company

Subscribed and sworn to
Before me this_2) day

of Octides 20(3
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o A

EMILY Lé\llJ\JBGL .
NOTARY
TATE OF NEW JERSEY
MY COMSMISS|ON EXPIRES NOV. 30, 2013
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K Attorney Docket No.: 9304-00-PCP

ASSIGNMENT

WHEREAS, I, John C. Crawford (below referred to as ASSIGNOR), residing, as set
forth hereinafter, have made an invention for which application for Letters Patent was filed in the
United States Patent and Trademark Office as International Receiving Office for International
Application No. PCT/US11/44878 , filed  July 21,2011 , naming the ASSIGNOR(S) as
inventor(s), and entitled “SYSTEM OF CONTAINERS HAVING INTERCHANGEABLE
COMPONENTS AND METHOD OF MANUFACTURING THE SAME”; and

WHEREAS, Colgate-Palmolive Company, a corporation duly organized and existing
under the laws of the State of Delaware, United States of America and having its principal office
and place of business at 300 Park Avenue, New York, New York 10022, and offices and place of
business at 909 River Road, Piscataway, New Jersey 08854 (below referred to as “ASSIGNEE”),
1s desirous of obtaining the entire right, title and interest in and to the aforesaid invention and
patent application and corresponding patent rights worldwide;

NOW, THEREFORE, in consideration of good and valuable consideration, the receipt
and sufficiency of which is hereby acknowledged, ASSIGNOR(S), by these presents do sell,
assign and transfer to ASSIGNEE, the full and exclusive right, title and interest in and to the
aforesaid invention, the aforesaid International Patent Application and all corresponding foreign
patent applications, all divisional, continuation, continuation-in-part, reissue, reexamination, and
any additional United States Patent applications which claim priority to the aforesaid
International application, and all Letters Patent or comparable rights issuing thereon in the
United States and in all foreign countries, together with the right(s) of priority under the
International Convention for the Protection of Industrial Property, Inter-American Convention
Relating to Patents, Designs and Industrial Models, and any other international agreements to
which the United States of America adheres, and the ASSIGNOR(S) hereby authorize and
request the United States Commissioner of Patents and Trademarks and all foreign Patent
Offices to issue all Letters Patent or comparable rights issuing on any application as aforesaid to
ASSIGNEE, or to its successors, assigns or legal representatives;

ASSIGNOR(S) hereby covenant that ASSIGNOR(S) have full right to convey the entire
interest herein assigned, and that ASSIGNOR(S) have not executed, and will not execute, any
agreement in conflict herewith;

ASSIGNOR(S) agree to communicate to ASSIGNEE or to its successors, assigns or legal
representatives any and all facts known to them or any of them respecting said invention, and
without further remuneration to testify in any legal proceeding, sign all lawful papers, execute all
divisional, continuation, continuation-in-part, reissue and reexamination applications, make all
rightful oaths and generally do all lawful acts to aid ASSIGNEE or its successors, assigns or
legal representatives to obtain and enforce proper patent protection for said invention in all
countries and to enhance or perfect ASSIGNEE’s title in and to the invention and patent rights
therein. '

ASSIGNORC(S) hereby authorize attorneys for ASSIGNEE to enter on this document any
applicable serial numbers and filing dates after ASSIGNOR(S’) execution of this document.

This Assignment is effective as of: July 21, 2011 .
(date of filing)

{Sheet 1 of 2)
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Attorney Docket No.: 9304-00-PCP

IN TESTIMONY WHEREOQF, I hereunto se hand ang sealythispy day of
— oy 20i.

ghn C. Crawfo
Address: 9 South Lake Boulex ard

Mahopac, NY 10541

State of NEW TC(ESEY

County of M{DDLES EX l
On this 2 | Sday of Ju by 201{, before me, a Notary Public in

and for the State and County aforesaid, persona]ly appeared the above signatory, known to me to

be the person of that name, who executed the foregoing instrument in my presence.

Widil s

NOTARY PUBLIC

MICHELE KONRAD T
NOTARY PUBLIC OF NEW JERSEY -
My Commission Expires 8/18/2015
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APOSTILLA

(CONVENCION DE LA HAYA DEL 5 DE OCTUBRE DE 1961)

1. PAfS: ESTADOS UNIDOS DE AMERICA

2. ESTE DOCUMENTO PUBLICO HA SIDO FIRMADQIPOR:
EMILY LANG

3. ACTUANDO EN SU CAPACIDAD DE:

NOTARIC PUBLICO DE NEW JERSEY
4. PORTA EL SELLO/ESTAMPA DE:

EMILY LANG, NOTARIO

CERTIFICADO
5. EN TRENTON, NEW JERSEY
6. EL 6 DE NOVIEMBRE DE 2013
7. por‘Andrew P. Sidamon-Eristoff
Tesorero de Estado
8. NO: A503669

9. SELLO/ETAMPA 10. FIRMA:

(Rubrica)
Sello redondo que
lee:

EL GRAN SELLO
DEL ESTADO DE
NEW JERSEY

_ Numero de Certificado: 130123365
Verificar este certificado en

https://www]1.state.nj.us/TYTR_StandingCert/JSP/Verify_Cert.jsp
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Yo, Michele Konrad, de COLGATE-PALMOLIVE COMPANY, por medio del presente
declaro que la copia anexa al presente es una fotocopia fiel de la.cesion de la Solicitud de
Patente Internacional PCT/US2011/44878 presentada el 21 de Julio de 2011.

[Rubrica]

Michele Konrad

Asistente Legal Senior — Patentes
Colgate-Palmolive Company

Suscrito y jurado
Ante mi hoy 31
de Octubre de 2013

X [Rl’lbrica]‘

EMILY LANG
NOTARIO PUBLICO
ESTADO DE NEW JERSEY
MI COMISION VENCE EL 30 DE NOVIEMBRE DE 2013

A



Expediente del Apoderado No. 9304-00-PCP

CESION .

CONSIDERANDO QUE, Yo, John C. Crawford (a continuacién referido como el
CEDENTE), con domicilio, respectivamente, como se establece de aqui en adelante, he
hecho una invencién para la cual la Solicitud para Titulo de Patente fue presentada en la
Oficina de Patentes y Marcas de los Estados Unidos ante la Oficina de Recepcion
Internacional para Solicitud Internacional No PCT/US11/44878, presentada el 21 de julio
de 2011, mencionando al CEDENTE (S) como inventor(es), y titulada, “SISTEMA DE
ENVASES QUE TIENEN COMPONENTES INTERCAMBIABLES Y METODO
PARA FABRICAR LOS MISMOS”, y

CONSIDERANDO QUE, Colgate-Palmolive Company, una corporacion
debidamente organizada y existente bajo las leyes del Estado de Delaware, Estados Unidos
de América y con oficinas y lugar de negocios en 300 Park Avenue, New York, New York
10022, y oficinas y lugar de negocios en 909 River Road, PiscataWay, New Jersey 08854 (a
continuacion referido como “CESIONARIO”), esta deseoso de:obtener todo derecho, titulo
e interés en y para la invencién antes mencionada y solicitud de Patente asi como derechos

de patente correspondientes a nivel mundial;

| AHORA, POR LO TANTO, conforme a una consideracion buena y valiosa, cuya
recepcion y suficiencia se reconocen por medio del presenie, el CEDENTE(S), por la
presente vende, cede y transfiere al CESIONARIO, el completo y exclusivo derecho, titulo
e interés en y para la invencién antes mencionada, la Solicitud de Patente Internacional
antes mencionada y todas las solicitudes de Patente extranjeras correspondientes, todas las
solicitudes de Patente de los Estados Unidos divisionales, de’ continuacion, continuacion-
en-parte, reexpedicion, reexaminacion, y cualesquiera adicionales, mismas que reclamen
prioridad a la Solicitud Internacional antes mencionada, y tdd‘o_s los Titulos de Patente o
derechos comparables que se éﬁpidan sobre la misma en los Estados Unidos y en todos los

Paises extranjeros, junto con los derechos de prioridad bajo 14‘Convencion Internacional

g)

Y



para la Proteccion de Propiedad Industrial, Convencion Interamericana relacionada con
Patentes, Disefios y Modelos Industriales, y cualquier otro acuerdo internacional al cual se
adhieran los Estados Unidos.de América, y el CEDENTE(S):‘“por la presente autoriza y
solicita al Comisionado de la Oficina de Patentes y Marcas dé'los Estados Unidos y todas
las Oficinas de Patente Extranjeras a expedir todos los Titulos de Patente o derechos
comparables en cualquier solicitud como se menciond anteriorrﬁéﬁte al CESIONARIO, o a

sus sucesores, asignados o representantes legales;

EL CEDENTE(S), por la presente conviene que el CEDENTE(S) tiene el completo
derecho para conferir el interés total aqui cedido, y que el CEDENTE(S) no ha ejecutado, y

no ejecutard, ningin acuerdo en conflicto con el presente;

EL CEDENTE(S) acuerda comunicar al CESIONARIO o sus sucesores, asignados,
o representantes legales cualquiera y todos los hechos conocidos por ellos o cualquiera de
ellos respecto a dicha invencion, y sin mayor remuneracion: para testificar en cualquier
proceso legal, firmar todos los documentos legales, ejeéﬁtar todaé las solicitudes
divisionales, de continuacién, gontinuaciones- -en-parte, reexpedlmones y reexaminaciones,
hacer todos los juramentos y generalmente hacer todos los actos legales para ayudar al
CESIONARIO o sus sucesores, asignados o representantes legales a obtener y hacer valer
la proteccion apropiada de la patente para dicha invencion en todos los paises y mejorar o
perfeccionar el derecho del CESIONARIO en y para la invencioén y derechos de patente del

mismo.

EL CEDENTE(S) por la presente autoriza a los abogados para que el
CESIONARIO ingrese en este documento cualquier nimero de serie aplicable y fechas de

presentacion déspués de 1a ejecucion de este documento por pe{rte del CEDENTE(S).

.

Esta Cesion tiene VlgenC1a a partir del 2] de Julio de 2011
: (fecha de presentacmn)

(Hoja 1 de 2)
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Expediente del Apoderado No. 9304-00-PCP

EN TESTIMONIO DE LO CUAL, Yo, he puesto mi firma y sello‘este dia_21 _de Julio de
h . 1 21
[Ribrica] =
John C. Crawford

Direccion: 809 South Lake Boulevard
Mahopac, NY 10541

Estado de New Jersey
Condado de Middlesex

Eneste dia 21  de Julio de 2011, ante mi, un Notario Pablico en y para el Estado
y Pais antes. mencionados, personalmente comparecio el arriba firmante, sabido por mi que
es la persona de ese nombre, quien ejecutd el instrumento anterior en mi presencia.

[Ribrical ,
NOTARIO PUBLICO

MICHELE KONRAD
NOTARIO PUBLICO DE NEW-JERSEY
Mi Comisién Expira 18/08/2015

(Hoja2 de 2)
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

MR CER Ak IFIED

No. 1 L ll-00 -0000

M

Fecha: 2014-01-21 15:10:53 Dep. 2020 DIR.NUEVASCR
Tra. 11 PATENTEIYI| Eve: 378 FASENACIONAL|
Act. 411 PRESENTACION Folios: 71

?I?ATENTE DE INVENCION l:l MODELO DE Utmruav 1] . ATT 39 UEUISIUIT 400100

Industria v Comercio
SUPERTNITENDENETA

Indicacion que se solicita una patente.
Datos de identificacién del solicitante o de la persona que presenta la solicitud :
Descripcion de ta invencién o

Dibujos de ser estos pertinentes

HEREN

Comprobante de pago de las tasas establecidas (De ser el caso formato de descuento)
i Completa D Incompleta D . '

H i
| h

iy

ilé’ATENTE DE INVENCION PCT Rf MODELO DE UTILIDAD PCT D Art.33 Decision 486/00, Circular Unica l

Indicacion que se solicita una PCT

Copia de la solicitud en espafiol, tal como fue presentada inicialmente (capitulo descriptivo, i
reivindicatorio, resumen) ;

Dibujos de ser estos pertinentes

Comprobante de pago de las tasas establecidas (de ser el caso formato de descuento)

Completa g ‘ Incompleta D

NE R R

i
;

DISENO INDUSTRIAL | ] (Art. 119 Decisién 486/00) i
it rdes ‘
‘ D Indicacion que se solicita Disefio industrial |’
] D Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud
X D Representacion grafica y fotografica def Disefio industrial o muestra del material que incorpora ?l
t diseno (
: D Comprobante de pago de las tasas establecidas iy
| Completa D Incompleta D '

ESQUEMA DE TRAZADO | | (Art. 92 Decision 486/00)
! D Indicacion que se solicita un esquema de trazado \

* D Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud ’
D Representacion grafica de un esquema de trazado . _ ‘
D Comprobante de pago de las tasas establecidas

|

Corﬁpleta D incompleta '

Pi02-F08 (2009-11-18)




