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Re: PIL.-OMYA INTERNATIONAL AG.-Solicitud de Patente de Invencién en Fase
Nacional PCT para “PARTICULAS DE CARBONATO DE CALCIO
HIDROFOBIZADOS".-Clase D21C 9/08.-Expediente nimero 13-301.612-

1 Me refiero al auto dictado por ese Despacho notificado por fijacién en lista del 10 de
Noviembre de 2015 vy a mi memorial de plazo del 07 de Enero de 2016.

2. Con el fin de responder a las objeciones expuestas por el Sefior Examinador bajo
los acapites de claridad de las reivindicaciones, novedad y nivel inventivo me permito
presentar los siguientes argumentos técnicos y las siguientes modificaciones en el
capitulo reivindicatorio de la solicitud de patente en cuestion, por medio de lo cual se
superan completamente dichas objeciones.

3. MODIFICACION DEL CAPiTULO REIVINDICATORIO.,

Ahora bien, me permito manifestar que es deseo del solicitante presentar un
capitulo reivindicatorio modificado, que reemplaza al actualmente presentado, con

el propdsito de superar las objeciones presentadas como parte del concepto técnico
realizado por ese Despacho.

En conexion con el mencionado capitulo reivindicatorio modificado, me permito
resaltar que éste no constituye de ninguna manera una ampliacién al alcance de Ia
solicitud, tal como fue originalmente presentada, toda vez que las reivindicacicnes aqui
presentadas definen de forma precisa y limitada el proceso para la reduccién de pez en
un medio acuoso generado en un proceso de formacién de pulpa o fabricacidn de papel,
lo cual es el objeto de Ia presente invencién de acuerdo con las ensefianzas de la
descripcidn. Dichas modificaciones Se€ exponen a continuacion:
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Nueva

s el Soporte
Reivindicacion

Corresponde a las reivindicaciones 1, 11 y 16 actualmente
presentadas, en donde el proceso para la reduccion de pez en un |
medio acuoso generado en un proceso de formacién de pulpa o |

fabricacién de papel comprende las siguientes etapas:

a) Proveer un medio acuoso que comprende pez generado en

un proceso de formacion de pulpa o fabricacion de papel, un

carbonato de calcio molido y/o un carbonato de calcio precipitado, y

un agente hidrofobizante seleccionado de un grupo que consiste en
acido pentanoico, &cido hexanoico, acido heptanoico, acido
octanoico, acido nonanoico, acido decanoico, acido undecanoico,
4dcido laurico, 4&cido tridecanoico, acido miristico, acido

pentadecanoico, acido palmitico, acido heptadecanoico, acido

estearico, acido nonadecanoico, acido araquidico, acido

heneicosilico, dcido behénico, acido tricosilico, acido lignocérico y

sus mezclas.

b) Mezclar el carbonato de calcio molido y/o el carbonato de
calcio precipitado con el agente hidrofobizante para la obtencién de
un carbonato de calcio molido hidrofobizado y/o un carbonato de

calcio precipitado hidrofobizado; y

c) Adicionar al medio acuoso provisto en la etapa a) el

carbonato de calcio molido hidrofobizado y/o el carbonato de calcio

precipitado hidrofobizado obtenidos en la etapa b). ‘

donde ahora se especifican los agentes hidrofobizantes y las etapas

necesarias para el mismo.

2-10 Corresponden a las reivindicaciones 2-10 actualmente presentadas.

Corresponde a la reivindicacion 12 actualmente presentada, en

donde ahora se especifica que el agente hidrofobizante

especificamente de la etapa a) del proceso de la reivindicacion 1 se
11
selecciona del grupo que consiste en acido octanoico, acido

decanoico, &cido laurico, acido miristico, acido palmitico, acido

estearico, acido araquidico y sus mezclas.
|

Corresponden a las reivindicaciones 13-15 y 17-33 a':tualmente|

12-31 presentadas en donde se ha modificado su dependencia de acuerdo

a la nueva enumeracion del capitulo reivindicatorio.
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Corresponde a la reivindicacion 34 actualmente presentada, en
donde ahora se especifica que el carbonato de calcio precipitado
hidrofobizado obtenido especificamente en |a etapa b) del proceso
de acuerdo con las reivindicaciones 1-31, donde entre el 10% y el
19% del area de superficie especifica del carbonato de calcio molido

y/o del carbonato de calcio precipitado estd cubierta por un
. revestimiento que consiste en un acido carboxilico alifatico que
tiene entre 5 y 24 dtomos de carbono y sus productos de reaccion,
donde el &cido carboxilico alifdtico se selecciona de uno o mas
acidos carboxilicos de cadena recta, de cadena ramificada,

saturados, insaturados y/o aliciclicos.

Corresponden a las reivindicaciones 35-48 actualmente presentadas
33-46 en donde se ha modificado la dependencia de las mismas de

acuerdo a la nueva enumeracion del capitulo reivindicatorio.

De esta forma, el capitulo reivindicatorio modificado queda constituido por
46 reivindicaciones, las cuales se refieren de manera mas clara y concisa a los
compuestos para mejorar las respuestas inmunitarias innatas, que es objeto de la

presente solicitud, y que cuentan con pleno sustento en las ensefanzas de la descripcion.

4.  CLARIDAD DEL CAPITULO REIVINDICATORIO.

De manera general el sefior Examinador considera que el capitulo reivindicatorio

actualmente presentado carece de claridad y concision debido a:

"Las reivindicaciones 1 y 19, presentan caracteristicas funcionales como lo son:
“..para la obtencién de un carbonato de calcio molido hidrofobizado y/o un
carbonato de calcio precipitado hidrofobizado...”, “de modo que el agente
hidrofobizante se presenta en el estado liquido o fundido”, se le recuerda a la
solicitante que si bien estas caracteristicas funcionales pueden ir dentro de las
reivindicaciones, su funcién es dar claridad a las mismas, por lo que no le pueden

dar novedad o nivel inventivo ya que no se consideran caracteristicas técnicas
esenciales.”

Con referencia al anterior sefialamiento, me permito resaltar que las expresiones
"...para la obtencién de un carbonato de calcio molido hidrofobizado y/o un carbonato de

calcio precipitado hidrofobizado...”, "de modo que el agente hidrofobizante se presenta en

el estado liquido o fundido” si bien corresponden a caracteristicas funcionales de la

invenciéon se encuentran dentro de la clasificacidn de caracteristicas esenciales de |a
invencion.
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En este sentido, me permito resaltar que la Guia para el examen de solicitudes de
patentes de invencion y modelo de utilidad de la Superintendencia de Industria y

Comercio en su numeral 2.6.5.4 titulado “Caracteristicas esenciales” establece:

“Las reivindicaciones deben contener todas las caracteristicas técnicas esenciales de
la invencién. Por lo tanto, el examinador las debe extraer para efectos del estudio de

comparacion con el estado de la técnica.

Asi entonces, las caracteristicas técnicas esenciales son las que definen la
invencién, las que la hacen (o deberian hacerla) diferente del estado de la técnica y, por

tanto, constituyen la solucién al problema técnico que intenta resolver la invencion.”

Asi entonces, me permito resaltar que dentro del mismo numeral de la Guia para el
examen de solicitudes de patentes de invencidon y modelo de utilidad de la
Superintendencia de Industria y Comercio, dichas caracteristicas esenciales se dividen

en:

-Caracteristicas técnicas estructurales

-Caracteristicas técnicas funcionales

En donde, las caracteristicas técnicas funcionales se definen como "“/os elementos
que conforman las invenciones, descritos en términos de su uso o su funcién. No definen
la invencién, pero explican la relacion que hay entre sus diversas caracteristicas

estructurales.”

Asi mismo se establece que “Las reivindicaciones deben incluir caracteristicas

estructurales y funcionales cuando para la persona del oficio normalmente versada en la
materia no sea obvio el funcionamiento de los elementos caracteristicos y la relacion

entre estos.”

En este sentido, me permito nuevamente citar a la Guia para el examen de
solicitudes de patentes de invencion y modelo de utilidad de la Superintendencia de
Industria y Comercio, en donde en su numeral 2.12 se refiere a la novedad de una

invencién y establece:

"El examinador deberd evaluar si la invencion es nueva o no, de la siguiente

manera:

- Definir _cuales son las caracteristicas técnicas esenciales de la primera

reivindicacion independiente
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- Comparar, elemento por elemento, las caracteristicas técnicas esenciales con

las caracteristicas de la materia divulgada en cada documento del estado de la técnica

(..)"

Por lo tanto, es claro que las caracteristicas técnicas esenciales de una invencion

comprenden tanto caracteristicas estructurales como funcionales.

Ahora bien, de igual manera me permito resaltar que dicha Guia establece que se

considera que hay indicios de nivel inventivo en las siguientes situaciones:
"- Problema técnico sin resolver antes de la invencidn

- Si la invencién reivindicada resuelve un problema técnico gue se ha intentado
resolver desde mucho tiempo atrds pero no se habia logrado con éxito, la invencién tiene

nivel inventivo porque representa un avance tecnolégico (...)”

Siendo dicho problema técnico resultado de la combinacion y el complemento de
cada una de las caracteristicas esenciales de la invencién, que en este caso corresponden
a caracteristicas funcionales y estructurales que permiten una definicion clara de vy
concisa de la invencidn y que adicionalmente son la base para determinar si la misma

cumple con los requisitos de novedad y nivel inventivo.

Por lo tanto, de manera atenta, solicito que las objeciones al respecto sean
retiradas.

v "La reivindicacion 1 que tiene como objeto un proceso, no menciona la secuencia

de etapas de manera légica. Se le sugiere al solicitante realizar la correccidn
necesaria.”

Con referencia al anterior sefialamiento, de manera atenta me permito resaltar que
la reivindicacion 1 reclama un proceso para la reduccién de pez en un medio acuoso
generado en un proceso de formacién de pulpa o fabricacién de papel, donde el proceso
se caracteriza por comprender tres etapas esenciales:

a) Proveer un medio acuoso que comprende pez generado en un proceso de
formacion de pulpa o fabricacidn de papel, un carbonato de calcio molido y/o

un carbonato de calcio precipitado, y un agente hidrofobizante.

b)  Mezclar el carbonato de calcio molido y/o el carbonato de calcio precipitado
con el agente hidrofobizante para la obtencién de un carbonato de calcio

molido hidrofobizado y/o un carbonato de calcio precipitado hidrofobizado; y

W
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c) Adicionar al medio acuoso provisto en la etapa a) el carbonato de calcio

molido hidrofobizado y/o el carbonato de calcio precipitado hidrofobizado

obtenidos en la etapa b).

En este sentido, me permito manifestar que dicho proceso comprende etapas
totalmente definidas para llevar a cabo el proceso para la reduccion de pez en un medio

acuoso generado en un proceso de formacion de pulpa o fabricacion de papel.

Adicionalmente, me permito resaltar que la modificacion de ésta reivindicacion se
realizé con el proposito de especificar el agente hidrofobizante de la etapa a), ademas de
mencionar que la etapa b) hace referencia a mezclar dos componentes necesarios para

obtener un producto en particular.

Asi entonces, de manera atenta me permito solicitar que las objeciones al respecto

sean retiradas.

v "En las reivindicaciones 1, 8 a 14, 17 a 19, 23 a 25, 34 a 37 y 43 a 45, presentan
como caracteristicas técnicas esenciales términos generales, tales como: “agente
hidrofobizante”, “area de superficie especifica”. Los cuales sugieren de forma
imprecisa que la proteccion se extiende a otras posibles variaciones o
modificaciones, se sugiere realizar las modificaciones respectivas utilizando

términos que describan de forma menos general o definir claramente los rangos.”

En conexidn con lo anterior, primero que todo me permito sefialar que los términos
catalogados como generales por el Sefior examinador corresponden a parametros que
definen las caracteristicas esenciales, ademas de mencionar las condiciones necesarias

del proceso reclamado

De esta manera, me permito mencionar que el agente hidrofobizante es quien
permite la formacion de una suspension de las particulas de carbonato de calcio molido
hidrofobizado y/o las particulas de carbonato de calcio precipitado hidrofobizado, en el

medio acuoso por tratar.

Por otro lado, el drea de superficie es una propiedad esencial de los sélidos y se
define como el area total de superficie de un material por unidad de masa y de igual

manera permite la determinacion de distintas propiedades de un material.

En este sentido, me permito resaltar que la implementacion de agentes
hidrofobizantes en particular ademas de la determinacion del area de superficie especifica
de las particulas de carbonato de calcio molido y/o las particulas de carbonato de calcio
precipitado, permiten establecer diferencias principales con la materia divulgada en el

estado del arte. Por lo tanto dichos parametros son parte de las caracteristicas esenciales
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que definen concretamente la invencion, y por lo tanto hacen que el proceso para la

reduccion de pez en un medio acuoso sea diferente e innovador comparado con la
materia de otras aplicaciones.

A la luz de los argumentos anteriores, me permito manifestar que la_introduccién

de tales caracteristicas y/o pardmetros junto con el proceso claramente definido,

constituye una importante restriccién al alcance de la invencion, dado que la materia

reclamada solo se limita a aquella que cumpla con cada una de las caracteristicas

previamente mencionadas.

Por lo tanto, de manera atenta me permito manifestar que las objeciones a este
respecto sean retiradas.

v "£n las reivindicaciones 19, 20 y 23 los términos "por lo menos”, "menos” son
imprecisos y/o relativos, por lo cual no permiten distinguir la invencidn del estado

de la técnica. Se sugiere eliminarlos o sustituirio por términos precisos o rangos
concretos. ”

Ahora bien, de acuerdo a la anterior objecion, me permito resaltar que los términos
"por lo menos”, "menos” de ninguna manera pueden ser considerados imprecisos v/0
relativos ya que éstos dan la pauta para establecer un limite inicial de parametros como
temperatura y area de superficie especifica, permitiendo a la persona normalmente
versada en la materia establecer diferencias esenciales entre la materia reclamada en la

presente aplicacion y las invenciones del estado de |a técnica anterior,

De igual manera, muy amablemente me permito sefialar que, en la practica de
patentes, la determinacién de intervalos puntuales en lugar de “términos relativos” no es

un aspecto mandatorio. En realidad, lo que si es exigible es la utilizacién de términos

relativos que sean comparables vy, por tanto, perfectamente claros y entendibles para un
experto en la materia. Tal es el caso del término “por lo menos”, el cual tiene que
interpretarse dentro del contexto de la invencién, y de la misma reivindicacién, para
poder para poder entender su alcance comparativo.

Frente a las anteriores consideraciones, me permito manifestar que todos los
términos incluidos en el nuevo capitulo reivindicatorio presentado junto al presente
memorial son claros y permiten la facil identificacién y directa comparacién del objeto de
la materia reclamada con lo divulgado en el estado de la técnica anterior,
Consecuentemente, solicito amablemente que la objecion a este respecto sea retirada.

v “El producto de la reivindicacién 34 no se encuentra claramente definido, por
cuanto su preambufo indica “Carbonato de calcio...”, sin embargo, no estd

definiendo las caracteristicas técnicas tangibles de dicho producto. De igual forma,
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se le recuerda a la solicitante que las caracteristicas técnicas esenciales
estructurales de carécter tangible son las que definen la invencion en una
reivindicacién de un dispositivo, las que la hacen (o deberian hacerla) diferente
del estado de la técnica y, por tanto, constituyen la solucién al problema técnico

que intenta resolver la invencion.”

Tomando como base lo anterior, inicialmente me permito resaltar que el carbonato
de calcio molido hidrofobizado y/o el carbonato de calcio precipitado hidrofobizado es un
producto obtenido de la etapa b) del proceso para la reduccién de pez en un medio
acuoso generado en un proceso de formacion de pulpa o fabricacion de papel, en donde
se especifica de manera clara y concisa que entre el 10% y el 19% del area de superficie
especifica del carbonato de calcio molido y/o del carbonato de calcio precipitado esta

cubierta por un revestimiento que consiste en un acido carboxilico alifatico que

tiene entre 5 y 24 dtomos de carbono y sus productos de reaccion, especificando

adicionalmente que el acido carboxilico alifdtico se selecciona de uno o mas acidos

carboxilicos de cadena recta, de cadena ramificada, saturados, insaturados y/o aliciclicos.

Asi entonces, me permito manifestar que la caracterizacion del acido carboxilico
alifatico es una caracteristica propia de la invencion que me permite diferenciarla del

estado de la técnica anterior.

De igual manera, es pertinente resaltar que las reivindicaciones referentes a un
producto aqui reclamadas, definen de manera concreta Yy mediante caracteristicas
esenciales la invencion. Por lo tanto, solicito que las objeciones al respecto sean

retiradas.

v “La reivindicacién 47 hacen referencia a una aplicacion del producto obtenido al
mencionar “Un método de aplicacién de carbonato de calcio...”, lo cual no es
permitido de acuerdo con el Art 14. Por lo tanto, las mencionadas reivindicaciones

no son patentables.”

“Las reivindicaciones 47 y 48 que tienen como objeto un método de aplicacion y
un compuesto presentan falsa dependencia de las reivindicaciones 34 a 46 ya que
estds son de un producto, que si bien es de la misma categoria, es independiente
de ella, lo cual no es permitido. Las reivindicaciones dependientes son
particularidades de la reivindicacion independiente de la cual depende, lo cual no

sucede en este caso.”

Con respecto a lo anterior, de manera atenta me permito explicar que |Ia
reivindicacion 47 (nueva reivindicacion 45) hace referencia a un método para la
aplicacion de un producto que comprende carbonato de calcio molido hidrofobizado y/o

del carbonato de calcio precipitado hidrofobizado para la reduccion de la cantidad de pez
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en un medio acuoso generado en un proceso de formacién de pulpa o de fabricacidn de
papel, que de ninguna manera puede ser caracterizado como materia no patentable ya
que ésta reivindicaciéon corresponde a materia que tiene una relacion funcional con la

estructura subyacente de la invencidn.

En este sentido, me permito resaltar que reivindicaciones como estas permiten
crear una distincidn patentable sobre el estado de la técnica, lo que claramente

corresponde a una caracteristica funcional de la invencién como tal.

Por otro lado, me permito resaltar que con respecto a lo anterior, me permito
indicar que de acuerdo al numeral 2.6.4.2. de la Guia para el examen de solicitudes de

patentes de invencion y modelo de utilidad de la Superintendencia de Industria y
Comercio se establece :

“..una reivindicacién dependiente es la que contiene todas las caracteristicas de la
reivindicacion de la cual depende y ademds: i) hace referencia a ésta; y ii) adiciona

una o mas caracteristicas que limitan el objeto a proteger.”

Por lo tanto la dependencia de las reivindicaciones 47 ¥y 48 (nuevas reivindicaciones
45 y 46) respecto a las reivindicaciones 34 a 46 (nuevas reivindicaciones 32 a 44) no es
falsa, ya que para llevar a cabo el método de aplicacion reclamado y ademas identificar
un compuesto que comprende el carbonato de calcio molide hidrofobizado y/o carbonato
de calcio precipitado hidrofobizado de estas reivindicaciones es necesario cumplir las

caracteristicas técnicas esenciales descritas en las reivindicaciones precedentes.

Con relacién al anterior sefialamiento, me permito aclarar que la mencidn de Ia
expresion “de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones” se refiere que para llevar a
cabo el metodo de aplicacién reclamado es necesario cumplir las caracteristicas técnicas
esenciales descritas en las reivindicaciones 34 a 36 (nuevas reivindicaciones 32 a 44). Es
decir, para llevar a cabo el método reclamado en la nueva reivindicacion 45 y el
compuesto de la nueva reivindicacidn 46 es necesario cumplir los parametros descritos

de carbonato de calcio molido hidrofobizado y/o carbonato de calcio precipitado
hidrofobizado.

En este sentido, no es correcto afirmar que existe una falsa dependencia, cuando
en realidad no existe dependencia alguna entre ellas. Simplemente, lo que existe es una
referencia para contextualizar a |a persona versada en la materia sobre los elementos

que se incluyen en el proceso de dichas reivindicaciones.

Por todo lo anterior, amablemente me permito solicitar a ese Despacho que la
objecion a este respecto sea retirada.



LLOREDA CAMACHO«co

Calle 72 No. 5-83 Piso 5, Bogota, D.C.  Tel: 6069700 Fax 6069701

Finalmente, me permito resaltar que el nuevo capitulo reivindicatorio es totalmente
claro y conciso al reclamar el proceso para la reduccion de pez en medio acuoso
empleando carbonato de calcio molido hidrofobizado y/o carbonato de calcio precipitado
hidrofobizado. Asimismo, dicho capitulo modificado supera completamente las objeciones
de claridad presentadas por el Sefor Examinador y, por lo tanto, cumple a cabalidad con

lo estipulado por el Articulo 30 de la Decision Andina 486 de 2000.

5. NOVEDAD

Ahora bien, el Senor Examinador asegura que el capitulo reivindicatorio no cumple
con el requerimiento de novedad en vista de las ensefianzas del documento US
2010/0133195 (D1).

Asi entonces, el sefior Examinador establece que las caracteristicas esenciales del
proceso de la reivindicacion 1 han sido divulgadas previamente por el documento D1,
consecuentemente, el Sefior Examinador menciona que la reivindicacion 1 carece de

novedad.

Adicionalmente a lo anterior, el Sefior Examinador establece que la materia de las
reivindicaciones dependientes 2, 3-29, 4-7, 8-10, 11-15, 16, 17 y 18, 20, 26-28, 30-32 y

33 han sido previamente divulgadas, razén por la cual se considera que no son nuevas.

Teniendo en cuenta lo anterior, me permito llamar la atencion de ese Despacho en
el hecho que el nuevo capitulo reivindicatorio difiere del documento D1 en diferentes

caracteristicas.

El documento D1 se refiere a un proceso para reducir la cantidad de componentes
organicos en agua, donde el agua a tratar puede comprender brea ademas de

componentes organicos.

Sin embargo, me permito resaltar que el proceso de esta anterioridad no especifica
paso a paso las etapas necesarias para su desarrollo. Por el contrario, esta anterioridad

solo divulga los siguientes aspectos:

= El carbonato calcico hidrofobizado y / o el vidrio hidrofobizado es obtenido
mediante tratamiento de carbonato de calcio con un agente hidrofobizante seleccionado
de compuestos de la formula R-X, en donde R es un residuo hidrocarburo que tiene de 8
a 24 atomos de carbono y X representa un funcional grupo seleccionado de entre el
grupo que consiste en carboxilo, amina, hidroxilo o fosfonato, o de polidialquilsiloxanos, o

mezclas de los mismos.

10



LLOREDA CAMACHO o

Calle 72 No. 5-83 Piso 5, Bogotd, D.C,  Tel: 6069700 Fax 6063701

- El carbonato cdlcico natural tratado mediante reaccién superficial el producto
de reaccién de un carbonato célcico natural con un &cido y diéxido de carbono, que se

forma in situ por el tratamiento con acido.

“ Un carbonato calcico natural tratado mediante reaccién superficial y un

adsorbente hidrofébico (...) se ponen en contacto con el agua a purificar,

Ahora bien, contrario a lo que ensefia el documento D1, la presente aplicacion en
su reivindicacion independiente 1, menciona de manera clara lo siguiente:

" - Un proceso para la reduccidon de pez en un medio acuoso generado en un
proceso de formacion de pulpa o fabricacién de papel, donde el proceso comprende las
siguientes etapas:

a) Proveer un medic acuoso que comprende pez generado en un proceso de
formacion de pulpa o fabricacién de papel, un carbonato de calcio molido y/o
un carbonato de calcio precipitado, y un agente hidrofobizante seleccionado
de un grupo que consiste en &cido pentanoico, &cido hexanoico, &acido
heptanoico, acido octanoico, &cido nonanoico, acido decanoico, Aacido
undecanoico, acido ldurico, &cido tridecanoico, acido miristico, acido
pentadecanoico, d&cido palmitico, &cido heptadecanoico, &cido estearico,
acido nonadecanoico, acido araquidico, acido heneicosilico, acido behénico,

acido tricosilico, cido lignocérico Y sus mezclas.

b) Mezclar el carbonato de calcio molido y/o el carbonato de calcio precipitado
con el agente hidrofobizante para la obtencién de un carbonato de calcio

molido hidrofobizado y/o un carbonato de calcio precipitado hidrofobizado; y

c) Adicionar al medio acuoso provisto en la etapa a) el carbonato de calcio

molido hidrofobizado y/o el carbonato de calcio precipitado hidrofobizado
obtenidos en la etapa b). ™

En donde se hace referencia que el agente hidrofobizante se selecciona de un grupo

especificos de compuesto y de ninguna manera corresponde a compuestos de la

férmula R-X, en donde R es un residuo_hidrocarburo que tiene de 8 a 24 atomos de

carbono y X representa un funcional grupo seleccionado de entre el grupo que consiste

en _carboxilo, amina, hidroxilo o fosfonato, o de polidialguilsiloxanos, o mezclas de los

mismos, tal como lo afirma la anterioridad D1,

Adicionalmente, me permito resaltar que el proceso reclamado en la presente
invencion define mediante etapas concretas cada uno de los pasos del proceso al que se

hace referencia, a diferencia de |a invencion divulgada por el documento D1, en donde
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tan solo se hace mencion de caracteristicas esenciales del proceso para reducir la

cantidad de componentes organicos en agua.

Teniendo en cuenta lo anterior, me permito resaltar que la comparacion de la
presente invencion con el proceso del documento es desproporcionada, dado
que dicho documento no da a conocer un proceso para la reduccién de pez en un
medio acuoso generado en un proceso de formaciéon de pulpa o fabricacién de
papel especificamente tal cual se presenta en la actual invencion. Por lo tanto,
me permito manifestar que el requisito de novedad del nuevo capitulo reivindicatorio no

puede verse afectado por las ensefanzas del documento D1.

Finalmente, en el contexto de las patentes es claro que para que un documento

afecte la novedad de una solicitud, éste debe revelar, de manera explicita y especifica,

todas v cada una de las caracteristicas de la invencion interactuando de la misma manera

gue lo hacen en la solicitud. De acuerdo con la Guia para el examen de patentes de

invencion y modelo de utilidad de la Superintendencia de Industria y Comercio, el senor
Examinador debe "“verificar (...) si la invencion reivindicada es idéntica a lo revelado en el

estado de la técnica, en cuyo caso se considera que no tiene novedad”.

En este sentido, es absolutamente evidente que el proceso para la reduccion de

pez en un medio acuoso generado en un proceso de formacién de pulpa o

fabricacidon de papel es totalmente novedoso frente a las ensenanzas del documento

D1 porque dicha anterioridad de ninguna manera divulga la misma materia con las

mismas caracteristicas, parametros o etapas.

En consecuencia, atentamente me permito manifestar ante ese Despacho que la
materia del nuevo capitulo reivindicatorio presenta un inequivoco caracter novedoso
frente a las ensenanzas del documento D1 cumpliendo por lo tanto a cabalidad con los

requisitos de patentabilidad establecidos en el articulo 16 de la Decisién 486 de 2000.

6. NIVEL INVENTIVO.

Finalmente, el Sefor Examinador considera que la materia reclamada en las
reivindicaciones 19 a 22 y 24, 25, 34 y demas reivindicaciones dependientes carecerian
de altura inventiva con respecto a las ensefianzas de los documentos US
2010/0133195 (D1) vy el articulo "On the Coating of Precipitated Calcium
Carbonate with Stearic Acid in Aqueous Medium” (D4).

En conexion con lo anterior, el Sefior Examinador establece que los documentos D1
y D4 se consideran el estado de la técnica mas cercano a la invencion ya que divulgan
que la temperatura en la etapa de contactar el carbonato de calcio molido y/o el

carbonato de calcio precipitado con el agente hidrofobizante es de por lo menos 50°C.
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Asi entonces, el Sefior Examinador establece que la diferencia entre la materia
reclamada, definida en la presente aplicacion y la informacién divulgada en el documento
D1 consiste en que en D1 no menciona que la temperatura en la etapa de contactar el
carbonato de calcio molido y/o el carbonato de calcio precipitado con el agente
hidrofobizante es de por lo menos 50°C, de por lo menos 75°C, una temperatura entre
50°Cy 120°C, una temperatura entre 70°C y 100°C,

En consecuencia, el Sefior Examinador establece que la perscna del oficio
normalmente versada en la materia enfrentada al problema técnico de tener el agente
hidrofobizante en estado liquido o fundido estaria motivada a incluir una temperatura de
por lo menos 50°C, por lo menos 75°C, una temperatura entre 50°C y 120°C, una
temperatura entre 70°C y 100°C segun lo divulgado en D1 para llegar asi al objeto de las

reivindicaciones 19 a 22 de la solicitud. Por lo cual se consideran obvias,

Adicionalmente, el Sefior Examinador establece que La diferencia entre la
invencidn, definida en las reivindicaciones 24 » 25 ¥ 34 y el documento D1 consiste en
que este Ultimo no menciona que el porcentaje de cobertura del drea de superficie

especifica del carbonato de calcio por el agente hidrofobizante estd entre 10 y 19%,
entre el 13% vy el 17%,

Sin embargo, el Sefior Examinador establece que el documento D4 divulga las
mediciones de parametros con la que se logra tener un carbonato de calcio precipitado
que tenga un grado de cobertura entre 10 y el 19% y el 13 y el 17%, al mostrar los

parametros para obtener este valor en la muestra PPC4, con TGA: 6.5; y area de
superficie 19.2 m?/s.

Por lo que una persona del oficio normalmente versada en la materia estaria
motivada a incluir un grado de cobertura entre 10% y €l 19%, con el fin de obtener un
porcentaje de cobertura de &rea de superficie alternativa segun lo divulgado en D1 tener
un excelente comportamiento de formacion de rayas, segun lo divulgade en D1 para asi

llegar al objeto de la reivindicaciones 23 Y 24 de la solicitud. Por lo cual se considera
obvia,

Con referencia a lo anterior, de manera atenta me permito resaltar que el proceso

que la presente invencién busca proteger difiere del proceso establecido por el
documento D1 por distintas razones.

En conexidn con lo anterior, me permito resaltar en primer lugar que la anterioridad
D1 no ensefia ni sugiere:
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a) Temperaturas de manera que el agente hidrofobizante se presente en estado

liquido o sdlido.

b) Agentes hidrobizantes que seleccionado de un grupo que consiste en acido
pentanoico, acido hexanoico, &cido heptanoico, acido octanoico, acido
nonanoico, &cido decanoico, acido undecanoico, 4&cido ladurico, acido
tridecanoico, acido miristico, acido pentadecanoico, &cido palmitico, acido
heptadecanoico, acido estedrico, &cido nonadecanoico, acido araquidico, acido

heneicosilico, acido behénico, acido tricosilico, acido lignocérico y sus mezclas.

Asi entonces, adicionalmente me permito resaltar que éste documento es
absolutamente silencioso respecto al GCC y/o PCC que esta en contacto con un agente
hidrofobizante para obtener GCC hidrofobizado y/o PCC hidrofobizado. En particular,
puede ser deducido que una combinacion de carbonato calcico natural tratado mediante
reaccion superficial y un adsorbente hidrofobico sea usado para reducir la cantidad de
compuestos organicos en agua. Sin embargo el carbonato calcico natural tratado
mediante reaccion superficial se diferencia del GCC hidrofobizado y/o del PCC

hidrofobizado de la presente invencion en que no ha sido puesto en contacto con un

agente hidrofobizante.

Por otro lado, me permito manifestar que el documento D4 de igual manera difiere

en diversos aspectos con la invencién aqui definida, ya que explicitamente menciona:

“El revestimiento de la superficie se llevd a cabo mediante la mezcla de la
suspension de carbonato de calcio precipitado y la emulsion de estearina durante 60

min. La suspensién de PCC se llevé a una temperatura de alrededor de 80 °C y después

se recirculd continuamente fuera del tanque de reaccion por medio de una bomba
externa a una velocidad de 1 L / h.

La emulsién de estearina se afiadié a la corriente de recirculacion hasta alcanzar el nivel
deseado de recubrimiento. La velocidad de adicién fue de 0,5 L / h. Después, el
carbonato de calcio recubierto se separd por filtracién a vacio y se secé en un horno a

n

105 C y finalmente molido.

En este sentido, si bien este articulo menciona la temperatura de 80°C, ésta hace

referencia a la temperatura en la que la suspension de PCC es sometida posterior a una

mezcla, y no durante ella tal cual lo manifiesta la presente invencion en sus
reivindicaciones 19 a 22 (nuevas reivindicaciones 17 a 20), en donde, puntualmente, la
nueva reivindicacion 18, establece lo siguiente:

"18. El proceso de acuerdo con la reivindicacion 17 donde la etapa b) se lleva a

cabo a una temperatura por lo menos 75°C.”

14




LLOREDA CAMACHO o

Calle 72 No. 5-83 Piso 5, Bogota, D.C.  Tel: 6069700 Fax 6069701

En donde se especifica claramente que es la etapa b), en donde se da la mezcla del
carbonato de calcio molide y/o el carbonato de calcio precipitado con el agente
hidrofobizante para la obtencién de un carbonato de calcio molido hidrofobizado y/o un
carbonato de calcio precipitado hidrofobizado, la cual es llevada a cabo bajo ciertos
intervalos de temperatura.

Por lo tanto, no hay manera que una persona versada en la materia pretenda
utilizar las ensefianzas del documento D4 junto con experimentacién de rutina para

modificar dicha temperatura en una etapa especifica de un proceso novedoso,

Ahora bien, en cuanto a las objeciones relacionadas con las reivindicaciones 24 y 25
(nuevas reivindicaciones 22 y 23), me permito resaltar que éstas se refieren a
caracteristicas especificas como el porcentaje de area de superficie especifica de
carbonato de calcio molido hidrofobizado y/o del carbonato de calcio precipitado
hidrofobizado , ademds de mencionar que el producto obtenido de la etapa b) del

presente procesc estd cubierto por un revestimiento que consiste en el agente
hidrofabizante y sus productos de reaccion.

Teniendo en cuenta lo anterior, me permito manifestar que el documento D1 tal
como lo expuso el Sefior Examinador no menciona de manera especifica que el
porcentaje del area de superficie especifica del carbonato de calcic molido hidrofobizado

y/o del carbonato de calcio precipitado hidrofobizado esta entre 10 y 19%, entre el 13%
y el 17%.

Por el contrario, dicha anterioridad tan solo menciona que "E/ grado de
hidrofobizacion (X) puede ser ajustado por el porcentaje de drea de superficie disponible
especifica cubierta, por el agente hidrofobizante Preferiblemente, al menos 20% de /la
superficie especifica del
carbonato calcico es cubierto por el agente hidrofobizante (...)” en donde se considera

preferiblemente como agente hidrofobizante el talco (ver parrafo [0140], documento
D1).

Asi entonces, es claro que el documento D1 utiliza como estrategia la introduccion
de materiales adsorbentes en forma de diversos minerales, como talco, bentonita o silice
de diatomeas, en el proceso de fabricacién de papel, que absorberan el pez en forma de
pequefias gotas, sin tener en cuenta que , esta estrategia con frecuencia causa
problemas, debido a que los cambios en |a temperatura, el pH o las concentraciones de

electrolitos pueden producir la aglomeracién con el consecuente depésito de gotas de pez

sobre la superficie del equipamiento de |a maquina, y/o la aparicién de puntos en el
producto de papel final.
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De esta manera, dicha anterioridad de ninguna manera podria afectar el

requerimiento de nivel inventivo de la presente invencion.

Por otro lado, me permito resaltar que la tabla 1 del documento D4 menciona una
serie de muestras de PCC en donde el area de superficie especifica oscila entre 18 hasta
19.9 especificamente, y en ningin momento da a conocer porcentajes entre el 13% vy el
17% vy entre el 10% vy el 19%, por lo que una persona normalmente versada en la
materia de ninguna manera estaria motivada a incluir un grado de cobertura entre 10%
y el 19%, con el fin de obtener un porcentaje de cobertura de area de superficie
alternativa segun lo divulgado en D1 tener un excelente comportamiento de formacién de
rayas, segun lo divulgado en D1 para asi llegar al objeto de la reivindicaciones 23 y 24 de

la solicitud.

Finalmente, con respecto a las objeciones establecidas hacia la reivindicacion 34 y
demas reivindicaciones dependientes, me permito manifestar que el documento D1 no
ensefia ni sugiere que ese material adsorbente, provea ningun desempefo mayor
comparado con materiales adsorbentes existentes. Particularmente, D1 no resuelve el
problema de proveer un material adsorbente para reducir el pez en medio acuoso. Por el

contrario, se refiere al proceso de reducir la cantidad de compuestos orgdnicos en agua;

(ver Reivindicacién 1, documento D1). De acuerdo con D1, los componentes organicos no
comprenden el pez, (ver parrafo [0025], documento D1). De la misma manera, cabe
sefialar que D1 describe que el carbonato de calcio hidrofobizado estd compuesto por
carbonato de calcio natural tratado mediante reaccién superficial; (ver parrafo [0079],
documento D1). Sin embargo, el carbonato de calcio natural tratado mediante reaccion
superficial difiere del GCC o del PCC; por lo tanto una persona normalmente versada en
la materia no hubiera considerado D1 como estado del arte adecuado para el presente
caso. Ademas, D1 es absolutamente silencioso con respecto a un material adsorbente en
donde entre el 10% y 19 % del area especifica superficial estd cubierta por un
recubrimiento como se describe, en donde al menos hasta el 20% del drea especifica

estd cubierta por el agente hidrofobizante (ver parrafo [0080]).

Adicionalmente, me permito resaltar que el documento D1 tampoco hace referencia
a un recubrimiento que consiste en acidos carboxilicos alifaticos que tengan entre 5y 24
atomos de carbono y que comprenden cadenas lineales, ramificadas, saturados,
insaturados, aliciclicos y/o productos de reaccion del mismo, ya que solo describe que la
superficie esta siendo cubierta por un agente hidrofobozante (ver parrafo [0080]). Por lo
tanto, D1 no agrega conocimientos técnicos para sugerir el objeto de la nueva

reivindicacion independiente 34.

En este sentido, es claro que cada una de las reivindicaciones que conforman el
nuevo capitulo reivindicatorio mencionan caracteristicas que hacen Unica la presente

invencion y que contribuyen al desarrollo de materiales alternativos, que proporcionen un
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mejor desempenio que los materiales adsorbentes existentes, y reduzcan de manera
eficaz el pez en medios acuosos generados en procesos de formacion de pulpa o

fabricacion de papel.

En conexion con lo anterior, muy respetucsamente me permito sefialar que la Unica
motivacién que tendria la persona versada en la materia para hacer esta particular
modificacion seria la revelaciéon hecha por la presente invencion, por lo que el analisis de
nivel inventivo realizado por el Sefior Examinador estd enmarcado dentro de lo que en el
ambito de las patentes se conoce como “hindsight” o analisis "Ex post facta". Conociendo
de antemano la invencion, el Sefior Examinador esta seleccionando partes especificas de
las ensefianzas contenidas dentro de los documentos D1 y D4, las cuales modifica de
forma que permitan obtener la materia reclamada en la presente solicitud. Dichas
acciones o modificaciones de ningiin modo podrian ser evidentes para la persona versada

en la materia en el momento en el cual se desarrollé la invencion.

En vista de este sefialamiento, y a la luz de lo discutido en el presente memarial,
sobre la particular objecion al nivel inventivo, me permito sefalar que las ensefianzas
de dichos documentos D1 y D4, solas o en combinacion, de ninguna manera
anticipan o sugieren de manera obvia el proceso para la reduccion de pez en medio
acuoso especificando tanto los materiales de partida como el procedimiento a sequir, tal
y como se reclaman en el capitulo reivindicatoric modificado que se presenta junto con
este memorial; por lo tanto no pueden de ninguna manera afectar el Nivel Inventivo de
la solicitud en estudio.

7. CONCLUSION.

Para finalizar, me permito reiterar que el capitulo reivindicatorio modificado
presentado junto con este memorial es totalmente claro y conciso al definir un proceso
para la reduccion de pez en un medio acuoso generado en un proceso de formacion de
pulpa o fabricacidon de papel y que estan plenamente soportados dentro del texto de la

descripcion, cumpliendo asi con lo exigido por la mencionada Decision Andina 486 de
2000.

Por otro lado, en virtud de los argumentos discutidos con respecto a los
documentos citados, se establecid de manera incontrovertible que el proceso para la
reduccién de pez en medio acuoso, se encuentra plenamente soportado dentro del texto
de la descripcion y lo cual es objeto de la solicitud en estudio, no puede ser anticipado y
de ninguna manera resultaria evidente a partir de las ensefianzas de los documentos D1

y/o D4 demostrando irrefutablemente la patentabilidad de la presente solicitud.
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8. Anexo al presente memorial, me permito presentar copia de las paginas 45 a 51
que corresponden al capitulo reivindicatorio modificado, tal como se discutio en el

presente memorial, constituido por 46 reivindicaciones.
9, En vista de lo anterior, ruego a usted proceder a estudiar nuevamente la solicitud a

la luz de las modificaciones y los argumentos presentados y conceder el privilegio de

patente solicitado.

Senor Superintendente,

LICIA LLOREDA RICAURTE
T. P, 53.215

Direccion para Notificaciones: notificacionespatentes@lloredacamacho.com 18
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REIVINDICACIONES

1. Un proceso para la reduccidon de pez en un medio acuoso generado en un
proceso de formacion de pulpa o fabricacion de papel, donde el proceso

comprende las siguientes etapas:

a) Proveer un medio acuoso que comprende pez generado en un
proceso de formacion de pulpa o fabricacion de papel, un carbonato
de calcio molido y/o un carbonato de calcio precipitado, y un agente
hidrofobizante seleccionado de un grupo que consiste en acido
pentanoico, acido hexanoico, acido heptanoico, acido octanoico, acido
nonanoico, acido decanoico, acido undecanoico, acido laurico, acido
tridecanoico, acido miristico, acido pentadecanoico, acido palmitico,
acido heptadecanoico, acido estearico, acido nonadecanoico, acido
araquidico, acido heneicosilico, acido behénico, acido tricosilico, acido

lignocerico y sus mezclas.

b) Mezclar el carbonato de calcio molido y/o el carbonato de calcio
precipitado con el agente hidrofobizante para la obtencion de un
carbonato de calcio molido hidrofobizado y/o un carbonato de calcio

precipitado hidrofobizado; y

c) Adicionar al medio acuoso provisto en la etapa a) el carbonato de
calcio molido hidrofobizado y/o el carbonato de calcio precipitado

hidrofobizado obtenidos en la etapa b).

2. El proceso de acuerdo con la reivindicacion 1, donde la fuente de carbonato
de calcio molido {GCC) se selecciona de marmol, creta, calcita, dolomita, caliza y
sus mezclas, y/o el carbonato de calcio precipitado (PCC) se selecciona de una o

mas de las formas cristalinas mineralégicas aragonitica, vateritica y calcitica.

3. El proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 o 2, donde
el carbonato de calcio molido y/o el carbonato de calcio precipitado se presenta en

forma de un polvo o en forma de una suspension.

4, El proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, donde
las particulas de carbonato de calcio molido y/o las particulas de carbonato de
calcio precipitado tienen un valor de mediana en peso de diametro de particula

d50 de 0,1 a 50 ym, medido de acuerdo con el método de sedimentacion en un
campo gravimeétrico.
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5. El proceso de acuerdo con la reivindicacion 4, donde las particulas de
carbonato de calcio molido y/o las particulas de carbonato de calcio precipitado

tienen un valor de mediana en pesc de didametro de particula dso de 0,1 a 25 um.

6. El proceso de acuerdo con la reivindicacion 5, donde las particulas de
carbonato de calcio molido y/o las particulas de carbonato de calcio precipitado

tienen un valor de mediana en peso de diametro de particula d50 de 0,1 a 15 um.

7 El proceso de acuerdc con la reivindicacion 6, donde las particulas de
carbonato de calcio molido y/o las particulas de carbonato de calcio precipitado
tienen un valor de mediana en pesoc de diametro de particula d50 de 0,5 a 5 pm.

8. El proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, donde
las particulas de carbonato de calcio molido y/o las particulas de carbonato de
calcio precipitado tienen un area de superficie especifica de 0,5m%g a 25 m?/g,
medido usando nitrégeno y el método BET.

9. El proceso de acuerdo con la reivindicacion 8, donde las particulas de
carbonato de calcio molido y/o las particulas de carbonato de calcio precipitado
tienen un area de superficie especifica de 0,5 m?/g a 15 m?/g.

10.  El proceso de acuerdo con la reivindicacion 9, donde las particulas de
carbonato de calcio molido y/o las particulas de carbonato de calcio precipitado

tienen un area de superficie especifica de 1 m%g a 11 m?/g.

11. El proceso de acuerdo con la reivindicacion 1, donde el agente
hidrofobizante de la etapa a) se selecciona del grupo que consiste en &cido
octanoico, acido decanoico, acido laurico, acido miristico, acido palmitico, acido

estearico, acido araquidico y sus mezclas.

12. El proceso de acuerdo con la reivindicacion 11, donde el agente
hidrofobizante se selecciona del grupo que consiste en acido miristico, acido

palmitico, acido estearico y sus mezclas.

13.  El proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 12, donde
el agente hidrofobizante comprende una mezcla de dos &acidos carboxilicos
alifaticos que tienen entre 5 y 24 atomos de carbono, con la condicién de que un
acido carboxilico alifatico sea acido estearico.

14.  El proceso de acuerdo con la reivindicacion 13, donde un acido carboxilico
alifatico es acido estearico, y el otro se selecciona del grupo que consiste en acido
octanoico, acido miristico, &cido palmitico, acido araquidico, acido behénico y
acido lignocérico.
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15.  El proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 14, donde
la etapa b) se caracteriza porque tanto el carbonato de calcio molido y/o el
carbonato de calcio precipitado como el agente hidrofobizante se proporcionan en
el estado seco o en un solvente, donde el solvente se selecciona de los grupos de

alcohol, cetonas, ésteres de carboxilo, éteres, alcanos o compuestos de arilo

16.  El proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 15, donde
la etapa b) se caracteriza porque o bien el carbonato de calcio molido y/o el
carbonato de calcio precipitado o el agente hidrofobizante se proporcionan en un
solvente, donde el solvente se selecciona de los grupos de alcohol, cetonas,

esteres de carboxilo, éteres, alcanos o compuestos de arilo

17 El proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 16, donde
la etapa b) se lleva a cabo a una temperatura de por lo menos 50°C, de modo que
el agente hidrofobizante se presenta en el estado liquido o fundido.

18. El proceso de acuerdo con la reivindicacion 17 donde la etapa b) se lleva a

cabo a una temperatura por lo menos 75°C.

19. El proceso de acuerdo con la reivindicacion 18, donde la etapa b) se lleva a
cabo a una temperatura entre 50°C y 120°C.

20. El proceso de acuerdo con la reivindicacion 19, donde la etapa b) se lleva a
cabo a una temperatura entre 70°C y 100°C.

21. El proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 20, donde
20% o menos del area de superficie especifica del carbonato de calcio molido
hidrofobizado y/o del carbonato de calcio precipitado hidrofobizado obtenidos en la
etapa b) estd cubierto por un revestimiento que consiste en el agente
hidrofobizante y sus productos de reaccion.

22. El proceso de acuerdo con la reivindicacién 21, donde entre el 10% vy el
19% del area de superficie especifica del carbonato de calcio molido hidrofobizado
y/o del carbonato de calcio precipitado hidrofobizado obtenidos en la etapa b) esta

cubierto por un revestimiento que consiste en el agente hidrofobizante y sus
productos de reaccion.

23. El proceso de acuerdo con la reivindicacion 22 donde entre el 13% y el 17%
del area de superficie especifica del carbonato de calcio molido hidrofobizado y/o
del carbonato de calcio precipitado hidrofobizado obtenidos en la etapa b) esta

cubierto por un revestimiento que consiste en el agente hidrofobizante y sus
productos de reaccion.
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24. El proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 23, donde
el medio acuoso por tratar se pone en contacto con 0,05 a 20% en peso del
carbonato de calcio molido hidrofobizado y/o el carbonato de calcio precipitado
hidrofobizado, sobre la base del peso total del medio acuoso.

25, El proceso de acuerdo con la reivindicacion 24, donde el medio acuoso por
tratar se pone en contacto con 0,5 a 10% en peso del carbonato de calcio molido
hidrofobizado y/o el carbonato de calcio precipitado hidrofobizado, sobre la base
del peso total del medio acuoso.

26. El proceso de acuerdo con la reivindicacion 25, donde el medio acuoso por
tratar se pone en contacto con 0,1 a 5% en peso del carbonato de calcio molido
hidrofobizado y/o el carbonato de calcio precipitado hidrofobizado, sobre la base
del peso total del medio acuoso.

27. El proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 26 donde
el carbonato de calcio molido hidrofobizado y/o el carbonato de calcio precipitado

hidrofobizado obtenidos en la etapa b) se encuentran en forma de polvo, en forma
de granulos, o en forma de suspension.

28. El proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 27 donde
el pH del medio acuoso que contiene pez se ajusta hasta un valor mayor que 6.0
antes de la adicion del carbonato de calcio molido hidrofobizado y/o del carbonato
de calcio precipitado hidrofobizado.

29. El proceso de acuerdo con la reivindicacion 28 donde el pH del medio
acuoso que contiene pez se ajusta hasta un valor mayor que 6.5 antes de la

adicion del carbonato de calcio molido hidrofobizado y/o del carbonato de calcio
precipitado hidrofobizado.

30.  El proceso de acuerdo con la reivindicacion 29, donde el pH del medio
acuoso que contiene pez se ajusta hasta un valor mayor que 7.0 antes de la
adicion del carbonato de calcio molido hidrofobizado y/o del carbonato de calcio
precipitado hidrofobizado.

31.  El proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 30, donde
el medio acuoso que contiene pez se selecciona del grupo que comprende pulpa
mecanica, por ejemplo, madera molida, TMP (pulpa termomecanica), o pulpa

quimiotermomecanica (CTMP), al igual que pulpa quimica, por ejemplo, pulpa kraft

0 pulpa de sulfato, o pulpa reciclada, utilizada en el proceso de fabricacion de
papel.
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32.  El carbonato de calcio molido hidrofobizado y/lo el carbonato de calcio
precipitado hidrofobizado obtenido en la etapa b) del proceso de acuerdo con las
reivindicaciones 1-31, donde entre el 10% vy el 19% del area de superficie
especifica del carbonato de calcio molido y/o del carbonato de calcio precipitado
esta cubierta por un revestimiento que consiste en un acido carboxilico alifatico
que tiene entre 5 y 24 atomos de carbono y comprende una cadena recta, una

cadena ramificada y/o saturada, insaturada, aliciclicos y/o productos de reaccion
del mismo.

33.  El carbonato de calcio molido hidrofobizado y/o el carbonato de calcio
precipitado hidrofobizado de acuerdo con la reivindicacién 32 donde entre el 10%
y el 19% del area de superficie especifica del carbonato de calcio molido y/o del
carbonato de calcio precipitado esta cubierta por un revestimiento donde el acido

carboxilico alifatico es acido estearico y sus productos de reaccion.

34. El carbonato de calcio molido hidrofobizado y/o el carbonato de calcio
precipitado hidrofobizado de acuerdo con cualquiera de las reivindicacion 32 o 33,
donde entre el 13% y el 17% del area de superficie especifica del carbonato de
calcio molido y/o del carbonato de calcio precipitado estd cubierta por un

revestimiento que consiste en un acido carboxilico alifatico que tiene entre 5 y 24
atomos de carbono y sus productos de reaccion

35. El carbonato de calcio molido hidrofobizado y/o el carbonato de calcio
precipitado hidrofobizado de acuerdo con la reivindicacion 34, donde entre el 13%
y el 17% del area de superficie especifica del carbonato de calcio molido y/o del
carbonato de calcio precipitado esta cubierta por un revestimiento donde el acido

carboxilico alifatico es acido estearico y sus productos de reaccion.

36. E! carbonato de calcio molido hidrofobizado y/o el carbonato de calcio
precipitado hidrofobizado de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 32 a
35, donde la fuente de carbonato de caicio molido (GCC) se selecciona de
méarmol, creta, calcita, dolomita, caliza y sus mezclas, y/o el carbonato de calcio
precipitado (PCC) se selecciona de una o mas de las formas cristalinas

mineraldgicas aragonitica, vateritica y calcitica.

37. El carbonato de calcio molido hidrofobizado y/o el carbonato de calcio
precipitado hidrofobizado de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 32 a
36, donde las particulas de carbonato de calcio molido y/o las particulas de
carbonato de calcio precipitado tienen un valor de mediana en peso de didmetro

de particula dsp de 0,1 a 50 um, medido de acuerdo con el método de

sedimentacion en un campo gravimétrico.
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38. El carbonato de calcio molido hidrofobizado y/o el carbonato de calcio
precipitado hidrofobizado de acuerdo con la reivindicacién 37, donde las particulas
de carbonato de calcio molido y/o las particulas de carbonato de calcio precipitado

tienen un valor de mediana en peso de diametro de particula d50 de 0,1 a 25 um.

39. El carbonato de calcio molido hidrofobizado y/o el carbonato de calcio
precipitado hidrofobizado de acuerdo con la reivindicacion 38 donde las particulas
de carbonato de calcio molido y/o las particulas de carbonato de calcio precipitado

tienen un valor de mediana en peso de diametro de particula d50 de 0,1 a 15 pm.

40. El carbonato de calcio molido hidrofobizado y/o el carbonato de calcio
precipitado hidrofobizado de acuerdo con la reivindicacion 39, donde las particulas
de carbonato de calcio molido y/o las particulas de carbonato de calcio precipitado

tienen un valor de mediana en peso de diametro de particula dspde 0,5 a 5 ym.

41. El carbonato de calcio molido hidrofobizado y/o el carbonato de calcio
precipitado hidrofobizado de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 32 a
40, donde las particulas de carbonatc de calcio molido y/o las particulas de
carbonato de calcio precipitado tienen un area de superficie especifica de 0,5 m?/g

a 25 m?/g, medido usando nitrégeno y el método BET.

42. El carbonato de calcio molido hidrofobizado y/o el carbonato de calcio
precipitado hidrofobizado de acuerdo con la reivindicacion 41, donde las particulas
de carbonato de calcio molido y/o las particulas de carbonato de calcio precipitado

tienen un area de superficie especifica de 0,5 m?/g a 15 m?/g.

43. El carbonato de calcio molido hidrofobizado y/o el carbonato de calcio
precipitado hidrofobizado de acuerdo con la reivindicacion 42, donde las particulas
de carbonato de calcio molido y/o las particulas de carbonato de calcio precipitado
tienen un area de superficie especifica de 1 m%g a 11 m%g.

44, El carbonato de calcio molido hidrofobizado y/o el carbonato de calcio
precipitado hidrofobizado de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 32 a
43, donde el carbonato de calcio molido hidrofobizado y/o el carbonato de calcio

precipitado hidrofobizado se presenta en forma de polvo, en forma de granulos o

en forma de suspension.

45.  Un método de aplicacion del carbonato de calcio molido hidrofobizado y/o
del carbonato de calcio precipitado hidrofobizado de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 32 a 44, para la reduccién de la cantidad de pez en un medio

acuoso generado en un proceso de formacion de pulpa o de fabricacion de papel.
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46. Un compuesto que comprende el carbonato de calcio molido hidrofobizado
y/o el carbonato de calcio precipitado hidrofobizado de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones 32 a 44 y pez.
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