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No. 58-
Fegha: 20053-03-19 18:35:05  Dep. 2020 NUECREACIONT
, 1ra. i1 PATESNTEIYII Eva 379 FASENACIOMALI
_ i Act 411 PRESENTACICN  Fofios. 70
FORMULARIO UNICODE - o - o
' PCT

ENTRADA EN FASE NACIONAL 20 du)l 255

: I SOLICITUD DE:
@ Patente de Invencion. L1 Patente de Modelo de Utilidad.
O capitulo 1. - Capitulo 11,
@ Nombre: SCA HYGIENE PRODUCTS AB | | ,
sociedad constiluida y existente bajo las IDENTIFICACION
SOLI?;I)ANTE leyes de Suecia. c.C. W NIT ]
Direccién: 405 03 Goteborg, ce. O owe O
Suecia - : ' .
: ' , Cual
Domicilio: Géteborg, MNumero
Suecia : ‘ .o
Nombre. EMILIC FERRERO IDENTIFICACION
Direccion: Carrera 4*. No. 72-35 CC NIT ]
Telefono: 34736 11 ‘
REPRESENTANTE| . CE. o oo . LJ
0 APODERADO | 2* 2118650
E-mail: ~ clientes@cavelier.com .| . : ‘ Cual
Domicilic: Bogota, Colombia. . Ndmero 438.019 T.P 31.929
@ ‘ : 1. ﬁeter ORGNA
MNobelgatan 27 B,
| SE-41
INVENTOR (ES) | Sooeio o7 G01ebors,
(72}
PCT (86)

Solicitud Internacional No. PCT/SE2005/001378 Fecha: 20 de septiembre de 2005
Publicacion Internacional No. WO 2007/035139 A1 Fecha: 29 de marzo de 2007

’ - . : ' "S)\:. v G, Crmp AN
Titulo (54) - (et V0 ) D e e s
@ DISPENSADOR ™y et ﬂﬁ‘t: \ un &\twﬁ.
. . 3o cnzal é-;.iir-w- UNeD . :
@ Clasificacién Internacional (51) A47K 010/024
. Prioridad | (33} Pais de Origen (32) Fecha (31) Numero de Solicitud
siCd noX | ) ’

Comprob'ante de pago No.: 08-20.845 - Fecha: 10 de marzo de 2008




CAVELIER ABOGADOS COLO 11256-841-155-0 1D-121933

Anexos:

Comprobante de pago de |a tasa de presentacion de la solicitud por $ 501.000.00.
Comprobante de pago por reivindicacion de prioridad.

Documento que acredita la existencia y representacion Iegal cuando el solicitante sea persona
juridica.

Poderes, si fuere el caso.

Documento de cesion del inventor al solicitante 0 a su causante

Declaraciones. :

Copia de la solicitud internacional. (Resumen, descripcion, reivindicaciones, dibujos)
Traduccion de la sohcntud internacional al castellano. (Resumen, descnpcmn reivindicaciones,

'dibujos)

Copia del examen preliminar efectuado por la IPEA.

Traduccion del examen preliminar efectuado por la IPEA.

De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento une acredite la licencia o autorizacién de uso de conocimientos
tradicionales de las comunidades indigenas.

De ser el caso, certificado de deposato del material biolégico.

Arte final 12x12

De ser el caso, informacién sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el

- extranjero por el mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con la invencién

de esta solicitud.
Otros: VER HOJA DE DOCUMENTOS ANEXOS

F
)

@IZI OO 000K ENOOR HOX e'

FIGURA CARACTERISTICA

@ Solicito la concesmn de la patente,

NOMBRE: "~ EMILIO FERRERO
FIRMA: ° O CM

C.C. 438.019 de Usaquén T.P. 31.929
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DOCUMENTOS ANEXOS

1. Publicacion Internacional WO 2007/035139 A1
Descripcion: | ,
Paginas 10 en el idioma original
Paginas 13 en espafiol
Reivindicaciones: Nﬂmero (s) 16

Figuras: Numero (s)3
2. X Forma PCT/ISA/210. Informe de Busqueda Internacional.

3. Traduccion Al Espafiol De Los Anexos Presentados Junto Con El Informe Del Examen

Preliminar Internacional.

4. X Extracto de.publicacion.

\

SE REALIZARON MODIFICACIONES EN LA FASE
INTERNACIONAL
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REPRESENTACION Y PODER

5

For patents, utility models, industrial designs,
trademarks, commercial names, trade emblems,
slogans.

Para patentes, modelos de utilidad, disefios
industriales, marcas de fAibrica, nombres

comerdiales, ensefias, lemas comerciales.

REPRESENTATION AND S =

POWER OF ATTORNEY !

I {we), the undersigned /Yo (nosotros), abajo firmado (s)

SCA HYGIENE PRODUCTS AB

of/domicillado (s) en’®405 03 Goteborg,

SWEDEN

par el presente nombramos a EMILIO FERRERO, tpa. 31929;
GONZALO PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA DE PAEZ,

gm. 23555 y GERMAN CAVELIER, tpa. 832, domiciliados en la -

arrera 4% N° 72-35, Bogoti, Colombia, en obedecimiento a lo
dispuesto en el parégra%o 19 del Articule 543 del Cédigo de
Comercie, el primero como principal ¥ los demés como
suplentes, en su orden, come mis (nuestros) representantes en
todos los asuntos de propiedad industrial con facultad para
recibir notificaciones 'y nombrar apoderados judiciales o
ghijudiciales. El primer representante suplente reemplazari al

icipal en caso de ausencia o impedimento temporal o

.initivo de aquél. La misma regla se aplicard cuando el
segundo representante suplente haya de reemplazar al primero,
o el tercero al segundo. En tales casos, el representante
principal, o el primero, 0 segundo suplente, en su caso, o ambos,
daclarardn su  intencién de no ejercer la representacion
mediante declaracién autenticada por Notario Piblico en
Colombia o nnr Niotario 1 otre Funcionario Piblice, o Cénsul
de Colombia, en el extranjerc; y si se tratare de impedimento,
con el certificado respectivo. 5i alguno de los nombrados faltare
definitivamente, el siguiente tomara su lugar. Cuando cesare la
ausencia o impedimento del representante principal, o de su
primero o segundo suplentes, en su caso, podran ejercer la
reprasentaciéon, en su orden, uno u otros segiin el caso,
asumiéndola r el solo hecho de ejercerla, cesando en ese
momente el efercicio de la representacién por el primero,
segundo o tercer suplente en su caso.

Ademads, confiero (conferimos) poder a los abogados arriba
nombradcs, para obtener la proteccion de mi (nuestra)
propledad industrial y contra la competencia desleal, a cuyo
efecto autorizo (amos{ a los dichos apoderados para que me
(nos) representen ante cualesquiera entidades o personas,
ejerzanao no jurisdiccién, especialmente ante las del orden
g inictrative, contencioso-administrative vy judiciai, asi como

iribunales de arbitramento, en todo lo concerniente a los

tientes asuntos: a) Obtencién de patentes de invencién,
modeles de utilidad, y disefios industriales; el registro de
marcas de fdbrica, colectivas, defensivas, de servicio, lemas
comerciales, nombres comerciales, ensefias, variedades
vegetales y denominaciones de origen; su renovacion, traspaso,
cambio de nombre o domicilio, cancelaciéon voluntaria; v el
regiatro de licencias de usc de esos derechos; b) Las acciones de
competencia desleal, proteccion del consumidor, oposiciones u
observaciones, cancelacién administrativa y judicial, nulidad,
medidas cautelares, concesién de licencias, la tutela, la
proteccién de secretos industriales, y en general los juicios
civiles, penales, administrativos o contencioso-administrativos
relacionados con estos derechos; acciones y procesas que
pPromovamos o se nos promuevan. Y para que en todos los
asuntos arriba determinados, puedan sustituir este mandato,
transigir, conciliar, admitir los hechos del proceso, desistir,
cancelar, recibir, renunciar, y ratificar los actos de agentes
oficivsos.

Gothenburg 19 February 1999

in due compliance with the terms of paragraph lat. of article 543
of the Commercial Code, do hereby appoint EMILIC FERRERO,
tpa. 31929; GONZALO PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA

E PAEZ, tpa. 23555 and GERMAN CAVELIER, tpa. 832,
domiciled at Carrera 4' N® 72-35, Bogota, Colombla, the first as
principal and the others as alternates, in the order of their
appointment, as our representatives for all industrial property
matters with faculty to receive notifications and to appoint
attorneys in and out of Court. The first alternate shall replace
the principal in case of his absence or of tempural or definftive
Impediment. The same rule will appl?/ when the secoyd
alternate representative is to replace the first one, or wher e
third is to replace the first or second alternates in their turn; or
both of them, second. In such cases, the prin ipal
representative, or the first or second alternates-in their turn, o
both of them, shall state their intention not to act as
representatives through a declaration given before a Notary
Publle i Sultmbia, v vefore a totary o1 another Fubiic Cificial
or a Colombian Consul abroad; and in case of impediment, the
appropriate certificate shall suffice. If any of the appointees
were to be definitely absent, the following alternate shall take
his place. When the absence or impediment of the principal
representative, or of the first or second alternate in their turn
ceases, the representation can be taken again in their sequence,
by the principal, the first or second alternate depending On case,
and the mere fact or its exercise will suffice. The exercise of the
representation by the first, second or third alternates in their
turn shall end at such time.

[n addition, we grant a Power of Attorney in favor of the
above-named attorneys-at-law so that they m? obtain the
protection of my (our) industriai property and against the
unfair competition, for which ﬂgrpose | (we) authorize the said
attorneys to represent me (us) before any authorities or persons,
with or without jurisdiction, specially tiase administrative,
administrative contentious and judicial, as well as before
Arbitration Court, in all matters concerning the fn!lowing: n)
Obtainment of patents, utility models and industrial designs;
the registration of trademarks, collective, defensive and servive
marks, slogans, commercial names, trade emblems, vegetal
varieties and denominations of origin; its renewal, assignnient,
change of name or domicile, voluntary canceliation; and the
regigtration of licenses of use of the above rights; b) Actions of
unfair competition, protection to the consumer, onositions ov
observations, . administrative or Court cancellation, nullity,
infringement, granting of licenses, the action for iwrit
mandamus, the pratection of trade secrets, and in general the
civil, penal, and Fministrative suits relating to thoserights;
actions and suitgfinstitued by me (u4) or against me {us). And

that in all'the ‘aPove mitters‘they n_l'a“j::'ﬁi‘;b:srtitute this Power of
Attorney, COMABINISS CaTeibIEL AR the facts of tha case
desist, [ ecelve,cireaigny @n n:,x?hfy acts done by

withoutd pgwér dffaltorne

FAFIN) "2 rvr=1ELO

T raducidraie] Interprete Oficial
i UNAGHAS - Espofiol - Inglds

in/en

NOTAR) 5;»,‘:-.,‘).55%;.;,'_\!.6:‘:2879 Min. Justicia

Ao

Signature

Bengt Forshult
@ CAVELIER ARQCATVS

Firma
SCA Hygiene Products AB

Head of Patent DNena~tmnn+

PR e

e en—

E?fE?IC'JN No. |7 (17 lq' ]

e e NI T

Jre JF2

o ke t e wes

FET T




¢ e e

.

PN PRI A P

I ey

—

L N S

————— s

LEGALIZACION

El Sefior Cénsul de Colombia debe expedir un certificedo
consular sobre (1) la existencia !

de la compafifa que otorga
el poder, (2) que ésta ejerce s:gzlbjeto smazm;a(;) que

rsonas que otorgan el poder estan autorizadas para darlo. A
este efecto les solicitamos que muestren al Sefior Cénsul las

pruebas quelgcreditan escs hechos (1), (2) y (3).
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MINISTERID LE NELACICHES
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Exp.No.: 79234
Fee: SEK 350:-

Ng. Joéc
The Ministry for Foreign
Affairs in Stockholm, hereby

certifies that -
My Frebars cSc‘rv_Vm
/‘/0"‘3/"7— ?ﬂé(/c 5/

o9 .aac,tb
has issued and signed the
- foregoing attestation in his

official capacity -
‘?CD;"D t';-’d‘.ir: TL T T L
- OF 83GLT" e =~
Fee Stockholm this £2 < day Gf ¥ g RS

K2 Pap 1977 1T

.
v
.

. is0 N i:'“i
L:—L gy *Lti }”({'
I‘;. Y. T E e

ir

su; aj.‘,,r;';;.':.’:g.ma

¥Q3AH BLNS VIgYIN

o
2
2
a
&
=

§
AT
NOTA PARA EL SENOR CONSUL DE{COLOMBIA: Segtin los articulos 65 del C. de P.C. y 480 del C. de Co,,
Sefior Cénsul debe certificar que tuvo a la vista las E;’geb‘ 1 de,

existen%ffggeiéjerggisf&gbjeto social y que quien confiere el poder es su representante. i«r 7
S oo ewma i i

si el poderdante es_una sociedad,

[ oL \
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& 18 MAR Z008 <

LEGALIZATION . f_.

The Colombia Tonsul must issue a conswtst certy. ¢, 3n-(b)
the legal existence of the company. which- greuiy, the
Power-of-Attorney, (2) that it is In _actual ‘exerdsé of its
compan poses, and (3) that the persons who execute the
Power of Attorney is autorized to do so. To this effex. . please
show the Consul the evidence to prove the above facts (1), (2)
and (3).

TRADLCCION No. [ 77]99
MARIA ELVIPA MaRVELD '
Traductod e hie:prete Oficial
Inglés - E:poiiol -~ Inglas
Res. No. 7% un  Justicia

Y1, tg-é' undersigned, RICKARD STRUM, Notary Public of Gothenburg,

Forshult
has persomally signed this document overleaf, and

according to a Power of Attorney, dated 1998-08-11, signed by
GUNNAR ANDERSSON and SVEN-ERIK WINLOF, who are duly authorized
-cp sign jointly for and on behalf of
X5 i SCA HYGIENE PRODUCTS AKTIEBOLAG - Org.No. 556007-2356
V& X drcording to a Swedish Certificate of Registration, dated
= {33998-07-20, Bengt Forshult is duly authorized
: h a“document on behalf of the company.
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T EL CONSULADO DE COLOMBIA EN
ESTOCOLMO, SUECIA )

Fecha......... 1999 .7- 0.1 No:...:1 329

Previa la confrontacién correspondiente DA.

FE de que la firma que aparecc en este docu-
mento es simiar a la REGISTRADA aqui pos

T/\J\SDP( el Noaleere, M Xelacowss
5&\&\:\@*@3%@ .......................

-------------------------

MARIA SMIFHRUED

Encargada de las Funciones Corerlares

ERE=3 T P

F-0 MEnCEZ EnRASAS

. NOTARIG 7y
V- .

Dereghos Consulares g
L &M AN O . dstares uss )5

- JERNALIN. T
<72 ToNLAR ouE LA
LEgonoy o
SUZD A LA s

/8 MAR 2008 -

PAGADO
Impu de Timbre

VSR dotares uss .‘3

TRADUCSION No.: |7,

o157

MARIA ELVIRL MORTELO

Res. MNo. 2879 Min, lusticio .

Teaductoro o Interprate Qilclal
Inglés ~ Cspaio! - Inglés



- TRADUCCIO6N OFICIAL No. 17.07/99 preparada por Maria Elvira

Martelo, Traductora O©Oficial aprobada por el Ministerio de
Justicia por Resolucidn 2879 de 1995 y reconocida por el

Ministerio de Relaciones Exteriores.

(A continuacidén se traducen los sellos y legalizaciones de un
documento escrito en inglés y espafiol, por el cual SCA HYGIENE
PRODUCTS AB otorga poder a EMILIO FERRERO, GONZALO PERDOMO, LUZ

CLEMENCIA DE PAEZ Y GERMAN CAVELIER). Dado y firmado el 19 de
febrero de 1999 en Gothenburg. (Firma ilegible) Bengt Forshult,
Jefe del Departamento de Patentes.

e o e
Yo, el abajo firmante RICKARD éﬁ"RéM, Notario Pdblico lde
Gothenburg, Suecia, por el presente certifico,
gue Bengt Forshult
ha firmado personalmente el documento anterior y
que de acuerdo con el poder de fecha 1998-08-11, firmado por
GUNNAR ANDERSSON y SVEN-ERIK WINLOF, quienes estén debidamente
autorizados para firmar conjuntamente por y a nombre de SCA
HYGIENE PRODUCTS AKTIEBOLAG - Org. No. 556007-2356, segln

Certificado de Registro Sueco de fecha 1598-07-20, Bengt Forshult ests

debidamente autorizado para firmar dicho documento a nombre de 1a"compania
R RO A0 i
)\ TOMO NOTARIO SEXTQ o{:}r :flﬁ glgECUL'f
!, TA, HAGO €
Gothenburg, 25 de febrero de 1999. m,;ﬁﬁ&cmmmamgnommnx_

Ex oficio: (Firma ilegible),
Exp. No.: 79234

Derechos: SEK 350:-



- No. 3066

El Ministerio de Relaciones Exteriores en Estocolmo por el
presente certifica que el Sr. Rickard Strém, Notario Publico de
Goteborg, ha expedido y firmado la declaracidén anterior en su
capacidad oficial.

Derechos Estocolmo, 25 de marzo

Kr. 120 PAGADOS de 1999

(Firma ilegible) Inger Hogberg. (Sello en tinta) Ministerio de
Relaciones Exteriores.

(En esparfiol) Certificacién de 1la capacidad legal de Bengt
Forshult y de 1la existencia legal de SCA HYGIENE PRODUCTS
AKTIEBOLAG expedida el 5 de marzo 1999 por el Consulado de
Colombia en Estocolmo bajo el No. 022. (Firma) M. Smith. MARIA
SMITH RUEDA, Encargada de las Funciones Consulares. Sello
consular en tinta. Pagados impuesto de timbre vy Aerechos
consulares.

(En espafiol) Certificaciédn de 1la firma de Inger Hogberg,
Ministerio de Relaciones Exteriores, Suecia, expedida el 01 de
julio de 1999 por el Consulado de Colombia en Estocolmo bajo el

No. 001329, (Firma) M. Smith. MaARIA SMITH. RUEDA, ., ncargaig de
LT ey s

O HGTARID s;xm 20 Pf‘u;.o;«’
Ej BOGOTA, HAGO ..ONS'.'AQ QuE LA 5

las Funciones Consulares. Sello consulér° &
y\. .

impuesto de timbre y derechos consulares.

(A1l anverso) Legalizacidén de la firma que ‘ntecede expeé;da por




-+~ el MINISTERIO DE RELACIONES EXTERIORES bajo el No. 119916 del 14

de febrero del 2000, firmado por el Jefe de Legalizaciones.

Es traduccidén fiel y completa de la cual se deja copia en esta

oficina para su confrontacidn.

COLO 11256-801-014-7
Id. 108

Mo ia sl
Feb. 15/00 TL %‘lDNle@?}g}l.
MARIAELVIRA MARYELO
Traductora e Interprate Oficlal

Inglés - Espofiol ~ Inglés

Res. No. 2879 Min, Justiclo

anh

1K
7660277

W53l
13 K3 U WHEL ¥

QANLVEYY G/ s

LV
4

e b ¥ e e T T




~ YT

PR LSS

i "ﬁ‘%‘;?‘ﬁ"-‘-ﬁﬂf-'* Bt e L o s W’%ﬁw

BRI
A

o ERTO QEL CiRCL

0 CONSTAR GU

"‘(*-33 OON LA Fsds BEISTIRADA POR
5 a

'E_E. SN EN ZLTA GTARIA

=T
die

.
Pt oy

- )
T
PRt -

P e s i e

. . - R

OIS N ¥iSTa

1 T,.RIO <)

4t CLATULD
il ta. nopeTaTLUE LA
“FLTe.. T s aTELTH S JRGINAL

NMENGEZ BARAJAS

a7 vy S
7. '..:(‘Mﬂ.‘.;-f" AR

%

:

-

St
e FrE

a e
e e

“h



(22) International Filing Date:

077035139 A1 |1 0000 U0 0 0 0

(12) INFTERNATIONAL APPLICATION PUBLISHED UNDER THE PATENT COOPERATION TREATY (PCT)

: ) T
(19) World Intellectual Property Organization /"; !

\2“ SO TR LA G R
"

International Bureau

(43) 1nternational Publication Dute
29 March 2007 (29.03.2007)

(10) International Publication Number

WO 2007/035139 Al

(51) Internutional Patent Classificatlon:
A47K 10/24 (2006.01) B65D 83/08 (2006.01)
AJd7K 5/12 (2006.01)

(21) Internatlonul Application Number: -
PCT/SE2005/001378

20 September 2005 (20.09.2005)

(25) Flling Language: English

(26) Publication Language: English

(71) Applicant (for all designated States except US): SCA HY -
GIENE PRODUCTS AB (SE/SE]; 8-405 03 Géteborg
(8L).

(72)
(79)

Inventor; and

Inventor/Applicant (for US only): ORGNA, Peter
[SE/SE]; Nobelgatan 27 B, SE-416 57 Goieborg (SE).
(74) Agent: ALBIHNS GOTEBORG AB; Box 142, 401 22
Giiteborg (SE).

(81) Designated States {unless otherwise indicated, for every
kind of national protection available): AE, AG, AL, AM,

AT, AU, AZ, BA, BB, BG, BR, BW, BY, BZ, CA, CH, CN,
CO, CR, CU, CZ, DE, DK, DM, DZ, [iC, EE, EG, ES, FI,
GB, GD, GE, GH, GM, HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP, KL,
KG, KM, KP, KR, KZ, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LV, LY,
MA, MD, MG, MK, MN, MW, MX, MZ,NA, NG, N1, NO,
NZ, OM, PG, PH, PL, T, RO, RU}, SC, SD, SE, §G, SK,
SL, SM, SY, TJ, TM, TN, TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ,
VC, VN, YU, ZA, ZM, ZW.

(84

~—

Designated States (unless otherwise indicated, for every
kind of regional protection available): ARIPO (BW, GH,
GM, KE, LS, MW, MZ, NA, SD, SL, SZ, TZ, UG, ZM,
ZW), Burasian (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, ], TM),
Buropean (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK, EE, ES, FL,
FR, GB, GR, HUJ, [E, IS, IT, LT, LU, LV, MC, NL, PL, PT,
RO, SE, 81, SK, TR), OAPI (BF, B}, CF, CG, CI, CM, GA,
GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG).
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(54) Tide: DISPENSER

& (57) Abstract: The invention relates to a dispenser for hygiene products, which dispenser comprises a rear section (2, 22, 32), two
side sections (3, 4; 23, 24333, 34), a front scelion (5, 25, 35), an upper scction (6, 26, 36) and a lower scction (7, 27, 37) having
.means for dispensing hygicne products. At least the rear section (2, 22, 32) and the two side scctions (3, 4; 23, 24,33, 34) comprise
substantially flat components made from a plastic material, and that the front section (5, 25, 35) and the upper section (6, 26, 36}
form a single sheet metal component having at least one cylindrical single-curvature bend.
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DISPENSER

TECHNICAL EIELD

The présent invention relates to a dispenser for hygiene products és defined
in the appended claims. The dispenser comprises a small number of simple
components which c¢an be manufactured without éompiéx shaping or
machining and without requiring welding, making the dispenser easy and

cost effective to manufacture.

BACKGROUND ART

Dispensers for various types of hygiene products are often made from sheet

metal sections, which sections are typibally welded or riveted together to form
the ﬂhal product. The sheet metal used is often steel sheet which is a cheap
material that is easy to work or machine. However, when shaping steel sheet,
for instancé by drawing or pressing, to form individual .parts the méterial is
often deformed adjacent curvatures or when makihg double curvature sheet
profiles. A'dd'itional' working of the sheet material will be required if, for
instance, a Window for indicating the level of hygiene products remaining in
the dispenser. Subseguent welding, such as spot welding, may warp the
product and/or leave marks on the outer surface, even after a final surface
treatment or painting. The final product is relatively heavy and is susceptible
to corrosion, in particular if the surface coating is scratched or damaged.
A product of this type .is also subject to design limitations due to the use of
welding, as the product must be designed to allow access for welding
equipment during the assembly procéss.

Making dispensers of a plastic material could solve some of the above

problems. For instance, double curvature shapes are possible to produce

without risking deformation, problems relating to marks left by spot welding
~ can be eliminated and the end product would be lighter. However, tooling

costs for moulds for double curvature shapes are relatively high and a plastic

material is also more susceptible to scratches and wear than sheet metal.

T
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Also, an all plastic dispenser, with or without a double curvature design, may
have a Iower'structural stability and may require a greater material thickness
and/or rei'nforcing ribs té prevent the dispenser from yieldi'ng‘ or- cracking
when .in use. At the -same time, a thicker and/or reinforced material will
inherently be heavier and may not be suitable for use in all components
making up a dispenser. From a design point of view, the balance between
shape, function and inherent properties of a desired plastic material may

create problems,

This invention aims to solve these prablems by providing a dispenser that is
structurally stable and can be manufactured ‘without complex shaping or
machining and without requiring welding. This makes the dispenser easy and

cost effective to manufacture.
DISCLOSURE OF lNVE.NTlON

The invention relates to a dispenser for hygiene products, according to claim

1 and 'its dependenf claims.

According to a preferred embodiment, the invention relates to a dispenser for
hygiene products, which dispenser comprises a rear section, two side
sections, a front section, an upper section and a lower section having means
for dispensing hygiene. products. The rear section, the two side sections and
the lower section comprise substantially flat components made from a plastic
material. The front section and the Upper section form a single sheet metal
component having at least one cylindrical single-curvature bend. The fear
section, the two side sections and the front séction are preferably, but not
necessarily, arranged in substantially vertical planes. The upper section and
the lower dispensing section may each be arranged either in a substantially

- horizontal plane, or at an angle downwards or upwards respectively to the

horizontal plane,

Here, a cylindrical single-curvature bend is defined as a sheet that is bent in
one direction only. Typical examples of such a single-curvature bend are

o
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cylindrical sheets or' extruded sections where the generatrices forming a
bend are parallel between the outer edges of the material. This can be
compared to compound curvature or double curvature shapes, where the
material may be deformed in two planes to form a three dimensional shape.

Accordingly, one or bdth of the front section and the upper section may be

flat, wherein the sections are joined by a cylindrical single-curvature bend.
Alternatively, one or both of the frent section-and-the-upper section-may have
a constant or varying cylindrical single-curvature with a relatively large radius,

wherein the sections are joined by a cylindrical single-curvature bend with a
relatively small radius. The sheet metal compohent making up the front
section and upper section can be made from a single sheet that is shaped in
a single operation. The thickness of the sheet metal may be selected
depending an the metal used and/or the size of the 'componeﬁt. For instance,
for a 'relatively small component a relatively thin sheet thickness may be

‘used, while a lafger component may require a larger thickness to maintain it

structural ngldnty and to avoid bending of the component when it is opened.
Any suitable sheet metal may be used but according to a preferred
embodiment aluminium is used. The aluminium sheet may be anodized pI’IOI’
to any shaping or machining operation, wherein anodizing gives a durable

and scrafch resistant surface. Alternatively, the aluminium sheet can be

anodized after all shaping and machining operations have been completed.

Thié allows the anodizing to be performed on all sides of the sheet metal

component; including the side edges.

The thickness of the sheet metal used may vary depending on size and/or
type of dispenser. Examples of thicknesses may be 2-3 mm for aluminium or

0,7-1,5 mm for stainless steel.

An example of a radius for a relatively small cylindrical single-curvature bend
joining an upper and a front section may be about 8 mm, m‘ea‘sured at the
outer surface of and in a cross-section taken at right angles to the parallel

generatrices forming the bend. This radius may of course vary with the size
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of the dispenser and the material selected. For a stainless steel sheet, the
radius may be selected from about 5 mm or more, while an anodized
aluminium sheet may be selected from about 8 mm or 'niore. For this
example, the upper section may either have a radius of 160-590 mm, or have
the shape of a continuous or discontinuous curve. Similarly, the front section
may either have a radius of 860-2550 mm, or have the shape of a continuous
or dlscontlnuous curve. According fo these examples when both the front

section and the upper section are curved, then the upper section will have a

. smaller radius of curvature the front section. The shape of each of the upper

and front'sections respectively may of course be varied from being flat to
havmg a radius or a predetermined curvature, A sectlon having a
discontinuous curve may comprise a combination of curved and fiat sections,
wherein a curved section may include one or more inflection po;nts. Common
for all bends or curves as defined above is that all generatrices forming said

bends and curves are parallel.

By making the rear and side sections substantially flat, the manufacturing
process can be kept simple and tooling cost is relatively low. One or both
side sections may be provided with a level indicator, to allow the level or

quantity of dispensed material remaining in the dispenser to be inspected

from the outside. Such indicators may take the form of at least one entirely

transparent side section, or a transparent window in a partially transparent or
opaque side section. When a window is provided, the remaining surface of
the side section may be frosted or structured, rendering the side section

more or less transparent.

In. order to refill the dispenser, at least the sheet metal combonent is
arranged to be folded about a pair of pivot means arranged. in the side

sections.

. According to one embodiment, the pivot means may be arranged to connect

the sheet metal component and the side sections. In this case, a pivot joint, a

linkage or similar may connect a lower end of a separate sheet metal

)
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component, comprising the front and upper section, with a lower, front
section of eéch side section. The side sections and the lower dispensing
éectio_n may be permanently joined to the rear section to form a single unit.
The join méy be achieved by adhesive and/or mechanical means. The rear
section may be provided with through holes or other means for attaching it to

a wall surface.

According to an alternative embodiment, the sheet metal component may be
attached to the side sections and the pivot>means may be arranged to
connect the rear section and the side sections. The sheet metal component
comprising the . front and upper section. may be " adhesively and/or
mechanically assembled to the side sections. The sheet metal component
may be attached in slots along front and upper edges of the side sections.
The pivot means may be pivot joints amanged adjacent the lower section,
preferably at a lower, inner end of the side sections and the ioWer section or
the rear section respectively. The pivot joints may comprise a protrusion in
each side section arranged to cooperate with a corresponding recess in a

side surface of the lower section or the rear section.

The sheet metal camponent may preferably, but not necessarily, be made
from alumiﬁium. As stated above, the aluminium sheef componeht' may be
anodized on all surfaces. Of the remaining sections; at least the side seétions
compriée a transparent plastic material. By making‘thé entife side section or
a predetermihed part thereof transparent, it is possible to check the level of
the product contained within the dispenser. For instance, the side surfaces
may be made from a clear-or coloured plastic material an’d/dr be fully or
partially frosted, structured or opague during manufacture of the side section.
The lower section may be a separate section that is adhesively.and/or
mechanically attached.to the rear section, or be an integral part of the rear

section,

\D



WO 2007/635139 ' PCT/SE2005/001378

10

15

20

25

6

Suitable plastic materials for the rear section, the side section énd the lower
section are polycarbonate, polystyrene acrylonitrile. butadiene styrene (ABS),
polymethylmethacrylate (PMMA), or any other suitable plastic materials.

According to one embodiment, the lower section is provided with means for
dispensing liquid or viscous méterials, such as soap. Aécording to an
alternative embodiment, the lower section is provided with means for
dispensing sheets of paper from a stack of ihterfolded_ or separate.sheets,
such as hand towels or facial tissues, or a roli of interconnected sheets, such

as a roll of toilet papef, with or without pérforations.
BRIEF DESCRIPTION OF DRAWINGS

In the following text, the invention will be described in detail with reference to
the attached drawings. These schematic drawings are used for illustration
dnly and do not in any way limit the scope of the invention. In the drawings:

Figure 1A shows a perspective view of a dispenser for hand towels;

Figure 1B shows the dispenser in Fig.1A in a partially open position;

' Figure 2A. shows a perspéctive view of a dispenser for toilet paper, and

Figure 2B shbws the dispenser in Fig.2A in an open position.v
Figure 3A° shows a pefs’pective view of a dispenser for liquid materials;
Figure 3B shows the dispenser in Fig.3A in an open pasition;

EMBODIMENTS OF THE INVENTION

Figure 1A shows a pérspective view of a dispenser 1 for. hand towels
according to the invention. The dispenser 1 comprises a rear section 2 (see

Figure 1B), two side sections 3, 4, a front section 5, an upper section6 and a -

lower section 7 (see Figure 1B) having means for dispensing paper hand

towels. The figure shows the front section 5 and the upper section 6 forming

a single sheet metal component having at least one cylindrical single-

curvature bend, while the rear section 2 and the side sections 3, 4 are flat

a
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components. The front section 5 and the upper section 6.are also curved in

" the same way in a direction away from the relatively sharp bend joining the

surfaces to conform to the contour of each front edge 8,9 of the side
sections 3, 4. An inner surface of the side edges of the front section 5 and

the upper’sectioh 6 are arranged to rest against cooperating contact surfaces
extending - at right angles from the inner surface of the side sections 3, 4. »

When the front section 5 and the upper section 6 are closed, their outer
surfaces should be substantially flush with the front edges 8, 9 of the side
sections 3, 4. The side sections 3, 4 are also provided with level indicators
10, 11, wherein the level indicators form clear windows in 'an otherwise
opaque surface. It is of course possible to provide the dispenser with only

one indicator of this type.

Figure 1B shows the dispenser of Figure 1 in a partially opened paosition prior
to re-filling the dispenser. The figure shows how a'sheet metal cover formed

by the front section 5 and the upper section 6 is attached to the inner

surfaces of the side sections 3, 4 by a linkage 12, 13, allowing the cover 5, 6
to be folded quvards and outwards to enable re-ﬁlling‘ of the dispenser. After
re-filling the Cover 5, 6 is folded back into its closed position, where it is held

‘by a locking means (not shown) connecting the upper section 6 to the rear

section 2. The side sections 3, 4 are permanently attached to the rear section
2, which is also provided with attachment holes 14 (one shown) for fastening

the dispenser to a wall surface.

Figure 2A shows a pe-rspective view of a dispehser 21 for toilet paper. The
dispenser 21 comprises a rear section 22, two side sections 23, 24, a front
section 25, an upper section 26 and a lower section 27 having means for
dispensing toilet paper. The figure shows the front section 25 and the upper
section 26 forming a single sheet metal component being joined at a

cylindrical‘ single-curvature bend, while the rear section 22 and the side

~ sections 23, 24 are substantially flat components. In this embodiment, the

lower section 27 comprises a dispensing means in the form of an opening

(5~
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allowing a user free access to a main roll F\"1 or a stub roll R of paper. The
lower edges of the side and front sections 23, 24, 25 surrounding the opening
are provided with substantially horizontal tear edges T4, T2, Ta, T;;. located
substéntially level with, or just below, their associated roll. As can be seen
from Figure 2A, the stub roll R; is located to one side of and lower down than
the main roll R,. Consequently, the tear edges T, T4 adjacent the stub roll R,
are located lower down than the tear edges T,, T; for the main roll Ry,
wherein the tear edges T3, T, along the lower edge of the front section 25 are
joined by an angled tear edge. The front section 25 and the upper section 26

are also curved in a direction away from the relatively sharp bend joining the

section to conform to the contour of each front edge 28, 29 of the side
sections 23, 24. An inner surface of the side edges of the front section 25
and the upper section 26 are arranged to rest against cooperating contact
surfaces extending at right angles from the inner surface of the side sections
23, 24 adjéceht the front edges 28, 29. When the front section 25 and the
upper'section 26 are closed, their outer surfaces should be substantially flush
with the front edges 28, 29 of the side sections 23, 24. The side sections 23,
24 aré also provided with level indicators 30 (only oné shown) wherein the
level indicators form clear windows in an otherwise opaque surface.

Figure 2B shows the dispenser of Figure 2A in an opened position after a re-
filling of the dispenser, wherein a partially used main roll has-b‘een moved to
the stub roll R; position and a new main roll Ry has been mounted. The figure
shows how a sheet metal cover formed by the front section 25 and the ubper
section 26 is attached to the inner surfaces of the side sections 23, 24 by a
linkage L1. L2, allowing the cover 25, 26 to be folded forwards and outwards

fo enable re—ﬂllihg of the dispenser. After re-filling the cover 25, 26 is folded

back into its closed position, where it is held by a locking means (not shown)
connecti,ng the upper section 26 to the rear section 22. The side sections 23,
24 are permanently attached to the rear section 22, which is also provided
with attachment holes (not shown) for fastening the dispenser to a wall

surface.

&
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Figure 3A shows a perspective view of a dispenser 31 for liquid or viscous
materials; in the currént example the 'material is soap. The dispenser 31
comprises a rear section 32 (see Figure 3B}, two side sectio'ns' 33,34, a front
section 35, an upper section 36 and a lower section 37 '(see Figure 3B)
having means for dispensing soap. The figure shows the front section 35 and
the upper section 36 forming a single sheet metal corﬁponent hai/ing at least
one cylindrical single-curvat'ure‘ bend, while the rear section 32 and the side
sections 33, 34 are substantially flat components. In this embodiment, the
lower section 37, comprising a dispensing unit, is made in one piece with the
rear sectioﬁ 32. The front section 35 and the upper vsection 36' are also
curved in the same way in a direction away from the relatively sharp bend to
conforrh to'th‘ev contour of each front e'dge 38, 39 of the side sections 33, 34.
The front edges 38, 39 of the side sections 33, 34 are provided with slots in

‘which each respective side edge of the front section 35 and the upper section

36 are inserted and adhesively attached. In this way, side sections 33, 34,
the front section 35 and the upper section 36 form a single unit that can be
folded outwards and forwards around a pivot means. The pivot means is a
pair of pivot joints 40 (only one shown) arranged at a lower, inner end of the
side sections 33, 34 and the lower section or the rear section respectively.
The pivot joints 40 comprise a prbtrusion in each side section 33, 34
arranged to coopérate with ‘a corresponding recess in a side surface of the
integrated lower section 37 and theﬁ rear section'32. '

Figure 3B shows the dispenser of Figure 3A in an opened position prior to re-
filling the dispenser. The figure shows how a sheet metal cover formed by the
side sections 33, 34, the front section 35 and the upper section 36 is
attached td the side surfaces of the integrated lower section 37 and the rear
section 32 by the pivot joints 40, allowing the cover 33, 34, 35, '36 to be

folded forwards and outwards to enable re-filling of the dispenser. The lower

section has a cavity for inserting and attachihg a re-fill contéiner. In Figure
3B, one side section 34 has been removed and indicated with dashed lines
for clarity. After re-filling the cover 33, 34, 35, 36 is folded back into its closed

Vo
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position, where it is held by a locking means (not shown) connecting the

upper section 36 to the rear section 32. As described in connection with

Figure 1B, the rear section 32 is provided with attachment holes for fastening

the dispenser to a wall surface.

The invention is not limited to the above embocdiments, but may be varied

freely within the scope of the claims. Specifically, the various arrangements

of the cover for a dispenser, as shown in Figures 1A-3B, can each be used-

for a dispenser for stacked, folded and interfolded paper sheets, for one or
two paper rolls with or without perforations, or for a dispenser for liquid or

viscous materials.

In addition, by vérying the placing of the pivot means, the cover could also be
suspended from the upper part of the rear section of the dispenser, causing

the cover to be openable outwards and ﬁpwards.

3



WO 2007/035139 . ) | PCT/SE2005/001378

10

15

20

11

CLAIMS

1. A -dispe»nser for hygiene products, whicﬁ dispenser comprises a rear
section, two side sections, a front section, 'an upper sectioﬁ and a lower
section having, means for  dispensing  hygiene products,
characterized in that at least the rear section and the two side
sections cdmprise substantially flat components made from a plastic material,
and that the front section and the upper section form a single shéet metal
component having at least one cylindrical single-curvature bend, wherein all

generatn‘cés in said at least one bend are parél!el.

2. A dispenser according to claim 1, characterized in that the front
section and the upper section are joined by a cylindrical single-curvature
bend. '

3. A dispenser according to claim 2, characte »r ized in that at least

the front section is substantially flat.

4. A dispenser according to claim 2, characterized in that at least

the front section has a cylindrical single-curvature

5. A dispenser according to claim4, characterized in tha"t the front

section has a larger radius of curvature than the upper section.

.6.' A dispenser according to claim 1, characterized in that at least

the sheet metal component is arranged to be folded about a pair of pivot

means arranged in the side sections.

7. A dispenser according to claim 6, characterized in that the pivot
means connect the sheet metal component and the side sections.

14
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8. A dispenser according to claim6, characterized in thatthe sheet
metal component is attached fo the side sections and the pivot means

connect the rear section and the side sections.

9. A dispenser according to claim 8, characterized in that the sheet
metal component is permanently attached in slots along front and upper

edgeé of the side sections.

10. A dispenser according to claim6, characterized in that the pivot

means are.arranged adjacent the lower section.

11. A dispenser according to claim 1, characterized in that the

sheet metal component is made from aluminium or an aluminium alloy.

12. A dispenser according to claim 11, characterized in that the
sheet metal component has been anodized on all surfaces.

13. A dispenser according to claim 1, characterized in that at least
the side sections comprise a transparent material ’

14. A dispenser according to claim 1, characterized in that the
lower section is integrated with the rear section. '

15. A' dispenser according to claim 1, characterized in that the
lower section is provided with means for dispensing liquid or viscous

materials.

16. A dispenser according to claim 1, characterized in that the
lower section is provided with means for dispensing sheets of paper from a
stack of sheets or a roll of paper.

e
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DISPENSADOR

CAMPO TECNICO

La presente invencion se relaciona con un dispensador para productos higiénicos '

como se define en las reivindicaciones finales. El dispensador comprende un
namero pequefio dé componentes simples que se pueden elaborar sin una
conformacion o maquinado. complejo y sin requerir soldado, haciendo la

elaboracion del dispensador facil y efectiva en costos.
TECNICA ANTERIOR

Los dispensadores .para varios tipos de productos Higiénicos sbn a menudo
hechos de secciones metalicas de lamina cuyé seccion estan tipicamente
soldadas o ribeteadas para formar el producto final. El metal de lamina utilizado es
a menudo {amina de acero que es un material barato que es facil de trabajar o
maquinar. Sin embal%g'o, cuando la lamina de acero se cbnforma, por ejemplo al
dibujar o presionar, para formar las partes individuales el material a menudo
deforma las curvaturas adyacentes o cuando se hacen perfiles -de lamina con
curvatura doble. Se requerira trabajo adicibnal del material de lamina si, por
ejemplo, se coloca una ventana en el dispensador para indicar. el nivel de los
productos higiénicos. El posterior soldado, tal como soldado de punte puede
combar el producto y/o dejar marcas sobre [a superficie exterior, aun despUés del

tratamiento o pintado de la superficie final. El producto final es relativamente

pesado y es susceptible a la corrosién en particular si el recubrimiento de la

superficie se pela o dafa. Un producto de este tipo} tambien esta sometido a

limitaciones de disefio debido al uso de soldadura, en razon a que el producto se
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debe disefiar para permitir el acceso al equipo de soldado durante el proceso de

montaje.

Hacer dispensadores de material plastico podria resolver algunos de los

problemas anteriores. Por ejemplo, las formas con curvatura doble son posibles de

producir sin el riesgo de deformacion, los problemas que se relacionan con las

marcas dejadas por la soldadura de punto se pueden eliminar y el producto final
seria mas ligero. Sin embargo, los costos de la hérramienta para los moldes para
las formas de doble curvatura son relativamente altos y el material plastico es

también mas susceptible a peladuras y ha desgaste que el material de lamina.

También, un dispensador completamente de plastico, con o sin un disefio de doble

curvatura, puede tener una estabilidad estructural inferior y puede requerir un

mayor grosor de rﬁaterial y/o costillas de refuerzo »paré evitar que el 'dispenéador
seda o se cuartee cuando esté en uso. Al mismo tiembo, un material mas grueso
y/o reforzado sera inherentemente més pesado y pueden no sér adecuado para
uso en todos los combonentes que hacen parté.de un dispensador. Desde el
punto de visté de diseﬁ'o, el balance entre la folrma, funéién y las propiedades

inherentes de un material plastico deseado puede crear problemas.

Esta invencién estd destinada a resolver estos problemas al suministrar un

dispensador que es estructuraimente estable y se puede elaborar sin una forma o

maquinado complejo y sin requerir soldadura. Esto hace la elaboracion del .

dispensador facil y efectiva en costos.

2.3
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RESTRICCION DE LA INVENCION

La invencién se relaciona con un dispensador para productos higiénicos, de

acuerdo a la reivindicacién 1 y sus reivindicaciones dependientes:.

De acuerdo con una modalidad preferida, la invencion "se relaciona con un
dispensador para productos higiénicos, cuyo dispensador comprende una seccidn
trasera, dos secciones laterales, una seccion frontal, una seccion superior y una

seccion inferior que tiene medios para suministrar productos higiénicos. La seccion

trasera, las dos secciones laterales y la seccion inferior comprenden componentes

sustancialmente planos hechos de material plastico. La seccién frontal y la seccién
superior forman un componente de metal de lamina Un'ica que tiene por o menos
una inclinacién de curvatura tnica cilindrica. La sveccic'mb trasera, las dos secciones
laterales y la seccion frontal estan preferiblemente, pero no necesariamente,
dispuestas en ~plan_os sustanéia|mente verticales. La seccion superior y la seccion
de suministro ihferior pueden cada una estar dispuestas en un plano
sustancialmente horizontal en un angulo hacia abajo o hacia arriba

respectivamente con el plano horizontal.

Aqui, la inclinacion de la curvatura unica cilindrica se define como la lamina que se -

inclina en solo una direccién. Ejemplos tipicos de tal inqlinadién de cuNatura Gnica
son las laminas cilindricas o las secciones extruc_iidas donde las generatrices que
forman una inclinacion son paralelas entre los bordes exteriores del material. Esto
se pued‘en comparar con la curvatura compuesta o las formas de curvaturas
dobles, donde el material se puede deformar en dos planos para formar una

formar tridimensional.
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De acuerdo con esto, una o ambas de las secciones frontales y la seccion superior

pueden ser planas, -en donde las secciones se unen por una inclinacion con

curvatura dnica cilindrica. Alternativamente, una o ambas de las secciones
frontales y la seccion sup_érior pueden tener una curvatura unica cilindrica
constante o variante con un radio relativamente grande, en donde las secciones se
unen mediante una inclinacién con curvatura Unica ciIindﬁCa’ con un radio
relativamente pequefio. El componente de metal de lamina que hace parte de la

seccion frontal y la seccién superior se puede hacer de una [amina Unica que se

conforma en una operacion Unica. El grosor de la lamina de metal se puede -

seleccionar dependiendo del material utilizado y/o el tamaﬁo del combdnente. Por
ejemplo, para un componente relativamente pequefio un ‘grosor de lamina
relativamente delgadd se- puede utilizar, aunque un componente rﬁayor puede
requerir un grosor mayor para mantener la rigidez estructural y evitar la inclinacion
del componente cuando se abre. Cualquier metal de lamina adecuado se puede
utilizar, pero de acuerdo con la modalidad preferida se utiliza aluminic. La lamina
de aluminio se puede analiiar antes de cualquier 6peracién de conformado o
maquinado en donde el anodizado le da una superficie durable y resistente a las

peladuras. Alternativamente, la 1amina de aluminio se puede anodizar después de

que se han completado todas las operaciones de conformado y maquinado. Esto

permite que le sea desarrollado el anodizado sobre todo los lados del metal del

componente de metal de lamina, incluyendo los bordes latérales. -

Ei grosor del metal de lamina utilizado puede variar dependiendo del tamafoc y/o
tipo del dispensador. Ejemplds de los grosores pueden ser 2-3 mm para aluminio o

0,7-1,5 mm para acero inoxidable.
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Un ejemplo de un 'fadio para una inclinacion de curvatura (nica cilindrica
relativamente pequena que se une a la seccion superior y frontal puede ser de
aproximadamennte -8 mm medida en la superficie exterior y en una seccion
transversal tomada en angulos rectos con las generatrices paralelas que forman la
inclinacién. El radio puede porr supuesto variar con el ‘tamaﬁo del dispensador y el
material seleccionado. Para una lamina de acero inoxidable, el radio se puede

seleccionar desde aproximadamente 5 mm o mas, aunque una lamina de aluminio

anodizada se puede seleccionar desde aproximadamente 8 mm o mas. Para este

ejemplo la seccidon superibr puede tener un radio‘ de 160-590 mm o tener una
forma de una cuﬁ/a continua o discontinua. De manera similar, la seccion frontal
puéde tener un radio- de 860-2550 mm, o tener la forma de una curva contintia o
discontinda. De acuerdo con estos ejemplos, cuando tanto la seccién frontau' como
la seccion superior son curvadas entonces la seccion superior tendra un radio mas
pequef.lo»de curvatura la seccion frontal. La forma de cada una de las -secciones
superior y frontal respectivameﬁte puede por supuesto variar de ser planas a tener
un radio o una curvatura predeterminada. Una. secci(f)ﬁ que tiene una curva
discontinia puede comprende una combinacién de secciones curvadas y pianas,
en donde una seccién curvada puede incluir uno o mas puntos de inflexion.

Comun para todas las inclinaciones o curvas como se definid anteriormente es

que todas las generatrices que forman dichas inclinaciones y curvas sean

paralelas.

Al hacer la seccion trasera y lateral sustancialmente plana, el proceso de
elaboracion puede ser simple.y los costos de herramienta son relativamente bajos.
Una o ambas de las secciones laterales se pueden suministrar con un indicador de

nivel, para permitir que el nivel o la cantidad de material dispensado permanezca

en el dispensador hacer inspeccionado desde el exterior. Tales indicadores
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pueden .tener. la forma de por lo menos una seccion lateral completamente
transparente, o una ventana transparente en una seccion lateral transparente u
opaca. Cuando se suministra una ventana, la superficie que permanece de la
seccion lateral se puede escarchar o estructurar, haciendo la seééién trasera mas

0 menos transparente.

Con el fin de rellenar el dispensador, por lo menos el componente de metal de

lamina se dispone para s'er doblada alrededor de un par de medics de pivote

dispuestos en las secciones laterales.

De acuerdo con una modalidad, los medios de pivote se pueden disponer para
conectar el componente de metal de lamina y las secciones laterales. En este
caso, la union de pivote, un enlace o similar se pueden coneqfar’ a un extremo
inferior del metal de lamina separada, que comprende la seccion frontal y superior,

con una seccion inferior frontal de cada sesion lateral. Las secciones laterales y

las secciones de suministro inferiores se pueden unir permanentemente a la-

seccion trasera para formar una unidad unica. La'uvniéh se puede lograr mediante
medios adhesivos y/o mecanicos. La seccion trasera se puede suministrar sin

huecos pasantes u otros medios para unirla a la superficie de la pared.

De acuerdo con una modalidad altemativa, el componente de metél de lamina se
puede unir a las séccio_nes laterales y los medios de pivote se pueden disponer
para conectar la seccidn trasera y las secciones laterales. El componente de metal
de lamina que comprende la seccion frontal y superior puede ser adhesiva y/ o

mecanicamente ensamblada con las secciones laterales.' El componente de metal

de lamina se puede unir en ranuras a lo largo de los bordes frontal o superior de |

las secciones laterales. Los medios de pivote pueden pivotar uniones dispuestas

2
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adyacentes a la seccion infer'io?r, preferibleme:nte en un'extrerﬁo inferior, jnterno de
las seccionesvlatefalés y la seccidon inferiovr‘o la seccion tvrasera;'rgﬁsp_ectivamente.
Las sefnales de pivote pueden comprender una saliente en cada seccion lateral
dispuesta paré coopérar con un nicho correspondiente en una superficie lateral de

la seccion inferior o de la seccidn trasera.

El | componente | de metal de‘ lamina puedé p’r_eferiblemente, perc no
necesariamente, s’er;. hecho de alumir;io. IComo’ se eétarblecié énte(iorménte, el
componenfe de lamina de aluminio se puede anodizar sobre todas las superficies. ‘
De las seccior;es.restan'tes. por lo menos Iaé secoionés Iat:erale‘s comprenden un
materiall plastico transparente. Al hacer Ia seccion Iaferal completa o una parte
predeterminada de ésta transparente, es posible‘re\)isar el nfvel del productd
contenido dentro del dispensador. Por ejemplo, las-superficies Iateralés se pueden
hacer de ‘un material plastico claro o coloreado y/o sér"cémpléta o] parciélmente
escarchado, estructurado u opaco durante la elaboracion de la seccion lateral. La
seccién inferior pueden .ser una seccidn separada q'uel es adhesiva y/o
mecéniéamente unic!a a la seccion ‘traserva, o ser pa;rte integrar de ia seccién

trasera.

Los materiales plasticos adecuados para la seccion trasera, la seccién lateral y fa
seccién inferior son policarbonato, poliestirenc acrilonitrilo -butadieno estireno
(ABS), polimetilmetacrilato '(PMMA), o cualquier otros materiales plasticos

adecuados.

De acuerdo con una modalidad, la seccién inferior se suministra con medios para
suministrar liquidos o matériales viscosos tales como jabon. De acuerdo con una

modalidad alternativa, la seccion inferior se suministra con’ medios para
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suministrar- laminas de papel provenientes de una pila de laminas interdobladas o

separadas, tal como toallas de mano o tissus faciales, o un rollo de laminas

interconectadas, tal como un rollo de papel higiénico, con o sin perforaciones.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

En el siguiente texto, la invencién sera descrita en detalle -con referencia a los

. dibujos anexos. Estos dibujos esquematicos son utilizados solo para ilustracion y

no limitan de ninguna manera el alcance de la invencion. En los dibujos:

Figura 1A muestra una vista en perspectiva de un dispensador para toallas de

mano;

FigUra.1B muestra el dispensadorven la Figura 1A en una posicién parcialmente

abierta;
FigUra 2A muéstra una vista -en perspectiva de' un dispensador para papel
higiénico; y

Figura2B  muestra.el diépensador en la Figura 2A en.una posicién abie&a.

- Figura 3A muestra una vista en perspectiva de un dispensador para materiales

liquidos;

Figura'3B muestra el-dispensador en la Figura 3A en una posicion abierta.
MODALIDADES DE LA INVENCION

La Flgura 1A muestra una vnsta en perspectlva de un dlspensador 1 para toallas
de mano de acuerdo con la mvencnon El dlspensador 1 comprende una seccion
trasera 2 (ver Flgura.1B), dos secciones Iaterales 3, 4, una seccién frontal 5, una

seccion superior 6 y una seccion inferior 7 (ver Figura 1B) que tiene medios para
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suministrar toallas de mano de papel. La figura muestra la seccién frontal 5 y la

seccion superior 6 que forman un componente de metal de lamina Gnico que tiene |

por lo menos una inclinaciéon de curvatura Unica cilindrica mientras que la seccion
trasera 2 y las secciones iaterales 3, 4 son c;omponentés planos. La seccion frontal
5 y la seccidn superior 6 también son curvadés de -Ia misma manera en una
direccion alejada de la inclinacion relativamente aguda que unen fas superficies
para conformar el contorno dé cada borde frontal 8, 9 de las secciones laterales 3,
4. Una superficie interior de lbs bordes laterales de la seccion frontal 5y la seccion
superior 6 estan dispuestos para descansar contra la supérfiCie de coﬁtacto
cooperantes que se extienden en angulos rectos desde la superficie interna de las

secciones laterales 3, 4. Cuando la seccidn frontal 5 y la seccién superior 6 estan

cerradas, sus superficies exteriores deben fluir sustancialmente con los bordes -

frontales 8, 9 de las secciones laterales 3, 4. Las secciones laterales 3, 4 también
se suministran con indicadores de nivel 10, 11, en donde.los indicadores de nivel
forman ventanas claras en una superficie de otra manera opaca. Es por supuesto

posible suministrar el dispensador con solamente un indicador de este tipo.

La Figura 1B muestra el dispensador de la Figura 1 en una posicion pafcialmente
abierta antes del rellenado del dispensador. La figura muestra como una cubierta
de metal de lamina formada en la seccién frontal 5 y en la seccion superior 6 se

une a las superficies interiores de las secciones laterales 3, 4 por un enlace 12,

13, que le permite la cubierta 5, 6 ser doblada hacia delante y hacia fuera ,para '

posibilitar el rellenado del dispensador. Después del relleno la cubierta 5, 6 se

dobla hacna atras hacia su posicion cerrada, donde ésta se mantiene por unos.

medios de seguro {no mostrado) que conecta la seccidon superior 6 con la seccién

trasera 2. Las secciones laterales 3, 4 estan permanentemente unidas a la seccién
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trasera 2, que también se suministra con huecos de unién 14 (uno mostrado) para

asegurar el dispensador a la superficie de la pared.

La Figura 2A Imuestvra una vista en perspectiva desde un dispensador 21 para
papel higiénico. El dispensador 21 comprende una secciéon trasera 22, dos
secciones laterales 23, 24, u.na seccion frontél 25, una seccidén superior 26 y una
seccion inferior 27 que tiene medios para suministrar papel hi_gi_éni‘co. La figura
muestra la seccidn frontal 25 y la seccidn superior 26 que forma un componente

de metal de lamina Gnico que esta unido en una inclinacién con curvatura unica

cilindrica, aunque la seccién trasera 22 y las secciones laterales 23, 24 son-

componentes sustancialmente planos. En ésta modalidad,. la seccion inferior 27
comprende unos medios de suministro en la forma de una abertura que le
permiten a un usuario acceso libre al fodiﬁo principal R4 .o aun subrodillo R, de
papel. Los bordes inferiores de las secciones laterales y frontales 23, 24, 25 que
circundan la abertura se suministran con bordes de rasgadbs sustancialmente T,

Ta, T3, Ts. localizado sustancialmente a nivel con, o justo por debajo, de su rodillo

asociado. Como se puede ver en la Figura 2A, el rodillo de tocon R; se localiza a

un lado y mas abajo que el rodillo principal Ry. Consecuentemente, los bordes de

rasgado T2, T4 adyacentes al rodillo de tocédn R; estan localizados en la parte mas

inferior que los bordes de rasgado T4, T3 para el rodillo principal de Ry, en donde

los bordes de rasgado Ta, T4 junto con el borde inferior de la seccion frontal 25
estan uhidos por un borde de rasgado angulado. La seécién frontal 25 y la seccién
superior 26 también se curvan en una direécién alejada de la inclinacién
relativamente aguda que une -Ia.seccién para conformar el contor'no_de cada borde
frontal 28, 29 de las secciohes laterales 23, 24. Una suberﬁcie interior de los
bordes laterales de la seccidén frontal 25 en la seccion superior 26 estan

dispuestas para descansar contra las superficies de contacto cooperante que se
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extienden en éngu]os rectos desde la superficie interior; de las secciones laterales
23, 24 adyacentes a los bordes frontales 28, 29. ‘Cuando la seccion frontal 25 y la
seccion St-Jperior' 26 estan cérradas, sus superficies exteriores deben fluir
sustancialmente con los bordes frontales 28, 29 de las secciones laterales 23, 24.
Las secciones laterales 23, 24 tambien se suministran con indicadores de nivel 30
(solo uno mostrado) en donde los indicadores de nivel forman ‘vehtanas clafas en

una superficie de otra forma opaca.

La Figura 2B muestra el dispensador de la figura 2A en una posicion abierta -

después de rellena.r el dispensador, en donde un roqillo .principal parcialmente
utilizado se ha moyido a la posicion del rodillo de topén Rz 'y un nuevo rodillo
principal Rq se ha m’on‘tado.. La figura muestra como en la cubierta de metal de
lamina formada por la seccion frontal 25 y la seccidn superior 26 esta unida a las
superficies interiores de las secciones laterales 23, 24 por un enlace L1. L2, que le
permite a la cubierta 25, 26 ser doblada hacia delante y hacia fuera.para'posibilitar
el relleno del dispensador. Déspués de rellenar la cﬁbierta 25, '2‘6 ésta se dobla

hacia atras a su posicion cerrada, en donde ésta se mantiene por un medio de

seguro (no mostrado) que conecta la seccién superior 26 a la seccion trasera 22.

Las secciones laterales.23, 24 estdn permanentemente-unidas a la seccion trasera

22, la cual también se suministra con huecos de unién (no mostrado) para

asegurar el dispensador a una superficie de la pared.

La Figura 3A muestra una vista en perspectiva de un-dispenéador 31 para
materiales liquidos o viscosos; en el ejemplo presente el material es jabdn. El
dispensador 31 comprende una seccion trasera 32 (ver Figura 3B), dos éecciones
laterales 33, 34, una seccion frontal 35, una seccion superior 36 y una seccién

inferior 37 (ver Figura 3B) que tiene medios para suministrar jabén. La figura
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muestra la seccion frontal 35 y la seccidn superior 36 que forma un componente.

de metal de lamina unico. que tiene por lo menos una inclinacion de curvétura
Unica éilindrica_ aunque la seccion trasera 32 y la séqcién lateral 33, 34 son
componentes sustancialmente planos. En ésta rﬁodalidad, la seccion inferior 37,
que comprende la unidad de su ministro, se hace en una pieza con la seccién
trasera 32. La seccion frbntalh 35 y la seccidn superior 36 también se curvan de la
misma manera en una direccidn alejada de la inclinaciéon relétivame_nte aguda para
conformar el contorno de cada borde frontal 38, 39 de las secéibnes laterales 33,
34. Los bordes frontales 38, 39 de la secciones Iaterales 33, 34 se suministran con

ranuras en las cuales cada borde lateral respectivo de la seccion frontal 35 y la

seccion superior 36 se inserta y se une adhesivamente. De ésta manera, las -

secciones lateralesv33, 34, la seccidn frontal 35 y."la seccién superiéf 36 forman
una unidad Unica que se puede doblar hacia fuera y hacia adelante alrededor de
los medios de pivote. Los medios de pivote son un par de unién de pi\)ote 40 (solo
se muestra una) dispuesta en un extremo infericr, interno de- las secciones
laterales 33, 34 y:-la seccion inferior 0 la seccion trasera respectivamente. Las
uniones de pivote 40 comprenden una saliente en cada sec_ciéh lateral 33, 34
dispuesta para cooperar con Lm nicho correspondienté en una sﬁp'erficie lateral de

la seccion inferior integrada 37 y la seccion trasera 32.

La Figura 3B muestra el dispensador de la figura 3A en una posicion abierta antes

del rellenado del dispensédor. l.a figura muestra como la cubierta de metal‘de
Iémina‘ formada ﬁor' las secciones laterales 33, 34, la seccion frontal 35 y la
seccion superior 36.se unen a las superficies laterales de la sedcién inferior
integrada 37 y la seccién trasera 32 por las uniones de pivote 40, pérmitiéndole a
la cubierta ‘33, 34, 35, 36 ser doblada hacia délante y hacia fuera para posibilitar el

rellenado del dispensador. La seccion inferior tiene una cavidad para insertar y

A
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unir el recipiente de relleno. En la Figura 3B, una seccidn lateral 34 se ha

removido'y se indica con lineas punteadas por claridad. Después de rellenar la

cubierta 33, 34, 35; 36 se dobla hacia atras a su posicion cerrada, donde ésta se >_

mantiene por medios de aseguramiento (no mostrado) que conectan la seccion
superior 36 a la seccién trasera 32. Como se describio en relacion con la figura
1B la seccion trasera 32 se suministra con huecos de unidn para. asegurar el

dispensador a una superficie de pared.

La invencidn no esta limitada a las modalidades anteriores, pero puede variar
libremente dentro del alcance de las reivindicaciones. Especificamente, las varias
disposiciones de la cubierta para un dispensador como se muestran en las Figuras

1A-3B, pUede_ser utilizada cada una para un dispensadbr para laminas de pape!

apiladas, dobladas e interdobladas, para uno o dos rodillos de papel con o sin - |

perforaciones, o para un dispensador para liquido o materiales viscosos.

Ademas, al variar la colocacién de los medios de pivote, la cubierta se podria
suspender desde la parte superior de la seccion trasera del dispensador, haciendo

que la cubierta sea abrible hacia afuera y hacia arriba.
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- REIVINDICACIONES

1. Un dispensador para productos higiénicos, cuyo dispensédor comprende
una seccion trasera, dos secciones laterales, una seccion frontal, una
seccién superior y una seccién inferior que tiene medios para dispensar
productos higiénicos, caracterizado por que’ por lo menos una seccion
trasera y las .dos secciones laterales comprénden componentes
sustancialmente planos hechos de un material plastico; y que la seccion
frontal y la seccion superior forman un componente de metal de lamina
Gnico que tiene por lo menos una inclinacion de curvatura unica
cilindrica, en donde todas las genératrices en dicha por {o menos una

inclinacién son paralelas.

2. Un dispensador de acuerdo a la reivindicacién 1, caracterizada porque la
seccién frontal y la seccidn superior estan unidas por una inclinacién de

curvatura unica cilindrica.

3. Un dispensador de acuerdo a !a reivindicacion 2, caracterizado porque por

lo menos la seccion frontal es sustancialmente plana.

4. Un dispensador de acuerdo a la reivindicacion 2, caracterizado porque por

lo menos la seccidn frontal tiene una curvatura Unica cilindrica.

5. Un dispensador de acuerdo a la reivindicacion 4, caracterizado porque la
seccion frontal tiene un radio de curvatura mayor que la seccion

superior.
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6. Un dispensador de acuerdo a 1a reivindicacion 1, caracterizado porque por
lo menos un componente de metal de lamina esta dispuesto para ser
doblado alrededor de un par de medios de pivote dispuestos en las

secciones laterales.

7. Un dispensador de acuerdo a la reivindicacion 6, caracterizado porque los

medios de pivote conectan el componente de metal de lamina y las

secciones laterales.

8. Un dispensador de acuerdo a la reivindicacién 6, caracterizado porque el
componente de metal de lamina estad unido a las secciones laterales y
los medios de pivote conectan la seccion trasera y las secciones

laterales.

9. Un dispensador de acuerdo a la reivindicacion 8, caracterizado porque &l

‘componente de metal de lamina estd permanentemente unido en

ranuras a lo largo de los bordes frontal y superior de las secciones =

laterales.

10. Un dispensador de acuerdo a la reivindicacion 8, caracterizado porque

los medios de pivote estan dispuestos adyacentes a la seccion inferior.

11. Un dispensador de acuerdo a la reivindicacidn 1, caracterizado porque el
componente de metal de lamina se hace de aluminio 0 una aleacién de

aluminio. -
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12. Un dispensador de acuerdo a la reivindicaciéh 11, caracterizado porque

el componente de metal de ldamina se ha ancdizado sobre todas las

superficies.

13. Un dispensador de acuerdo a la reivindicacion 1, caracterizado porque

por 1o menos una de las secciones comprende un material transparente.

14. Un dispensador de acuerdo a la reivindicacién 1, caracterizado porque la

seccién inferior esta integrada con la seccion trasera.

15. Un dispensador de acuerdo a la reivindicacion 1, caracterizado porgue la
seccion inferior se suministra con medios para suministrar liquidos o

materiales viscosos.

16. Un dispensador de acuerdo a la reiVindicacic’:n 1, caracterizado porque la
seccion inferior se suministra con medios para dispensar laminas de

papel provenientes de una pila de [Aminas o un rollo de papel.

L
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DISPENSADOR

Resumen: La invencion se rélaciona con un dispensador para' productos
higiénicos, cuyo dispensador comprende una seccion trasera (2, 22, 32), dos
seccionds laterales (3, 4; 23, 24: 33, 34), una seccién frontal (5, 25, 35), una

Seccién superibr (6, 26, 38),.')/ una seccién inferior (7, 27, 37} que tienen medios

para suministrar productos de higiene. Por lo menos una seccion trasera (2, 22,

32} vy dos secciones laterales (3, 4; 23, 24; 33, 34) comprenden componentes
sustancialmente planos hechos de un material plastico, y que la seccién frontal (5,

25, 35)}y' la seccion superior (6, 26, 36) forman un corﬁponente .de material de

lamina Gnico que tiene por lo menos una inclinacién con curvatura Gnica cilindrica.
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Claims, Numbers
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16-6/6 as published

O a sequence listing and/or any related table(s) - see Supplemental Box Relating to Sequence Listing
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Noveity (N) ’ Yes: Claims -1-14
No: Claims
Inventive step (IS) Yes: Claims
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Industrial applicability (1A) " Yes: Claims 1-14

No: Claims

2. Citations and explanations (Rule 70.7):

see separate sheet

Box No. VIl Certain defects in the international application

The following defects in the form or contents of the international application have been noted:
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Box No. VIl Certain observations on the international application .

The following observations on the clarity of the claims, description, and drawings ar on the'question whether the
claims are fully supported by the description, are made:
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Reasoned statement with regard to novelty, inventive step or industrial applicability;
citations and explanations supporting such statement ‘

1.  The following documents are referred to in the search report; the numbering will be
adhered to in the rest of the procedure: '

D1 US-A-3387 902

D2 US-A-3319835

D3 WO 2005 108652 AT
D4 GB-A-1143948

D5 US-B1-6 412655

2. The present application does not meet the requrirements of Article 33(3) PCT,
because the subject-matter of claims 1 to 14 does not involve an inventive step in
respect of prior art as defined in the Regulations (Ruie 64 PCT).

2.1 Document D1, which appears to represent the most relevant state of the art,
discloses (cf. figure 1):
a)- a dispenser 20 for hygiene products
b)- which dispenser comprises a rear section, two side sections 30, 32, a front
section 34, an upper section and a lower section having means for dispensing
hygiene products,
¢)- at least the two side sections 30, 32 comprising substantially flat components
made from a plastic material (see column 4, lines 12-13), '
d)- and the front section and the upper section forming a single sheet metal
‘component (see figure 1 and column 4, line 13) ' -
e)- having at least one cylindrical single-curvature bend (see figure 2),
f)- wherein all generatrices in said at least one bend are parallel (see figure 2);
g)- at least the sheet metal component being arranged to be folded about a pair of
pivot means arranged in the side sections (see figures 2 and 3).

Therefore document D1 dlscloses a dlspenser from which the subject- matter of claim
1 differs in that:

Form PCT/Separate Sheet/409 (Sheet 1) (EPQO-April 2005)
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h)- the rear section is made of plastic material and in that
i)- the pivot means are arranged adjacent the lower section.

The subject-matte'r of claim 1 is thus novel (Article 33(2) PCT).

2.2 -The solution pr0posed in claim 1 of the present apphcatlon cannot be considered as
involving an mventlve step (Article 33(3) PCT).
Since there is no indication in the description nor in claim 1 that there-is a functional
synergic relationship between the features (h) and (i), it is assumed that claim 1 is a
merely juxtaposition of features and not a true combmatlon (see PCT-Guidelines, Il
13.05). In fact, these features solve two different partial problems, i.e. on the one side
obviating the problems encountered when fabricating dispensers entirely from sheet
metal material or entirely from plastic material and on the other side protecting the
hygiene products, that are to be dispensed, from dust. In such a case, the provision
of evidence that each of the features lacks an inventive step is sufficient for proving
that the juxtaposition of features does not fulfil the requirements of inventive step.

2.3 Concerning feature (h): The skilled person knows that one advantage of plastic is that
it can be used economically for complex shapes; this is pointed out in the application
as well as in document D1 (see column 2, lines 38 to 49). Both dispensers comprise
a combination of plastic and metal parts. Bearing this in mind, the skilled person is
considered able to choose to fabricate also the rear section from plastic material. As
long as this material selection does not imply any special unexpected technical
advantages or effects the selection cannot be considered inventive.

2.4 Concerning feature (i} The fact of pivoting the cover of a dispenser adjacent the
lower section of the dispenser is very well known in the state of the art. The skilled
person would therefore regard it as a normal design option to include this feature in
the daspenser described in document D1 in order to solve the problem posed.
Furthermore, the feature (i) is merely one of several straightforward pOSSIbllmes from
which the skilled person would select, in accordance with circumstances, without the
exercise of inventive skill, in order to solve the problem posed. .

2.5 Inview of the above paragraphs, the skilled person would regard it a nermal design

Form PCT/Separate Sheet/a09 (Sheet 2) (EPC-April 2005)
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procedure to combine all the features set ocut in claim 1, sb that, the invention
according to claim 1 does not fulfil the requirement of inventive step (Article 33(3)
PCT).

26 The additional features of dependent claxrns 2,3,6and 14 seem to be already
' disclosed or obvious from document D1:

i)- claims 2: see figure 2,

k)- claim 3: see figure 2,

)- claim 6: see figures 1 and 2,

m)- claim 14: see figure 2.

Hence, the subject-matter of claims 2, 3, 6 and 14 also appears tc_)vlack an inventive
step. '

2.7 Inclaims 4,5 and 7 to 13 slight constructional changes in the dispenser of claim 1 or
2 are suggested which come within the scope of the customary practice foilowed by
persons skilled in the art, especially as the advantages thus achieved can be readily
contemplated in advance. | .
Consequently, the subject-matter of claims 4, 5 and 71013 also appears to lack an
inventive step. '

3. The sdbj'ect-matter according to claims 1 to 14 is industrially applicable (Article 33(4)
PCT).

Re item VI .

Certain defects in the international application

4. Contrary to the requirements of Rule 5.1(a)(ii) PCT, the relevant 'backgro'und art
disclosed in document D1 is not mentioned in the description, nor is this document

identified therein.

5.  The description is not in conformity with the claims as required by Rule 5.1 (a)(iii) PCT
(see page 2, lines 16 to 27 - the new features of originally filed claims 6 and 10 are

Form PCT/Separate Sheet/409 (Sheat 3) (EPO-_AbriI 2005)
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‘missing; see also page 5, llnes 13-15: "may be pivot jomts" and “preferably at a lower
..end"; see further page 10, lines 11- 13)

Re Item VIl _
Certain observations on the international application

6. Claims 3 and 4 lack clarity (Article 6 PCT) as they are dependent on claims 2, 22 and
32 although no claims 22 or 32 exist.

7. Claim 12 lacks clarity (Article 6 PCT) as it is at the same time claims 22 and 32.

Form PCT/Separate Sheet/409 (Sheet 4) (EPO-April 2005)
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CLAIMS

1. A dispenser for hygiene products, which dispenser comprises a rear
sectipn (2, 22, 32), two side sections (3, 4; 23, 24, 33; 34}, a front section (5,
25, 35), an upper section (6, 26, 36) and a lower section (7, 27, 37) having
means for dispensing hygiene products, characterized in that at
least the rear section (2, 22, 32) and the two snde sections (3 4; 23, 24,33,

34) comprise substantially flat components made from a plastlc material, and
that the front section (5, 25, 35) and the upper section (6, 26, 36) form a

single sheet metal component having at least one cylindrical single-curvature

bend, wherein all generatrices in said at least one bend are parallel; that at
least the sheet metal component is arranged to be folded about a pair of

pivot means arranged in the sic_le sections (3, 4:, 23, 24, 33, 34), and that the _
. pivot means are arranged adjacent the lower section (7, 27, 37).

2. A dispenser according to claim 1, characterized in thatthe front
section (5, 25, 35) and the upper sectlon (6, 26, 36) are joined by a cyhndrlcal
slngle—curvature bend.

3.A d:spenser accordlng toclaim 2, 22,32, charac t erized in that at
least the front section (5, 25, 35) is substantnally flat,

4. A dispenser according to clalm 2, 22, 32, characterized in thatat

least the front section (5, 25, 35) has a cylindrical single-curvature.

5. A dispenser according to claim 4, ¢ haracte riz ad in that the front
sectlon (5. 25, 35) has a Iarger rad:us of curvature than the upper section (6
26, 36).

6. A dispenser according to ¢claim 1, charact erized in that the pivot
means connect the sheet metal component and the side sectlons {3, 4; 23,
24,33, 34). -

7.A dispens-er according to claim 1, characterized in that the sheet '
- metal component is attached to the side sections (3, 4; 23, 24, 33, 34) and

gm
é'.x
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the pivot means connect the rear section (2, 22, 32) and the side sections (3,
4; 23, 24, 33, 34).

-8. A dispenser according to claim 7, ¢ haracterized in that the sheet
metal compenent is ‘permanently attached in slots along front and upper
5 edges of the side sections (3, 4; 23, 24, 33, 34).

9. A dispenser according to claim 1, characterized in thatthe sheet
metal component is made from aluminium or an aluminium alloy.

10. A dispenser according to claim 9, characterized in that the
sheet metal component has been anodized on all surfaces.

10 11. A dispenser according to claim 1, characterize d in that at least
the side sections (3, 4, 23, 24, 33, 34) com'prise a transparent material

J . 12,22,32. A dispensér according to cl_alrn- 1, characterized in that

the lower section {7, 27, 37) is integrated with the rear section (2, 22, 32).

13. A dispenser accérding to claim 1, chara dterizéd in that the
15  lower section (7, 27 37) is provided with means for dlspensmg liquid or
viscous rnaterials.

14. A dispenser according to claim 1, characterized in that the
‘lower section (7, 27, 37) is provided with means for dispensing sheets of
paper from a stack of sheets or a roll of paper. ‘

12ived at the EPO on Aug 07, 2007 16:08:26. Ps AMENDED SHEET
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CORRECCION DE REIVINDICACIONES

una seccion trasera (2, 22, 32), dos secciones laterales (3, 4; 23, 24, 33,
34), 'uné seccién frontal (5, 25, 35), una seccidn superior (6, 26, 36), y
una seccién inferior (7, 27, 37) que tienen mediosvpara' suministrar
productos de higiénicos, caracterizado porque por I‘o. menos una
seccion trasera (2, 22, 32) y las dos secciones laterales (3, 4; 23, 24;
33, 34) comprenden componentes sustanciaimente. planos hechos de
un material plastico, y porque la seccion frontal (5, 25, 55) y la seccion
| superior (6, 26, 36) forman un componente de metal de lamina Unico

que tiene por lo menecs una inclinacidon de curvatura 0Onica cilindrica en

1. Un dispensador para productos higiénicos, cuyo dispensador comprende -

donde todas 1as generatrices en dicha por lo'menos una inclinacién son-

paralelas; por qﬁe por lo menos el componente de ‘metal de lamina esta
dispuesto 'para ser doblado ‘alrededor- de un par de medios de pivote
'displuestos en secciones laterales (3, 4; 23, 24; 33, 34), y porque los
medios de pivote estan dispuestos adyacentes a la s’ecéién inferior (7,

27, 37).

2. Un dispensador de acuerdo a la reivindicacién 1, caracterizado perque la

. seccion frontal (5, 25, 35) y la seccién superior (6, 26, 36) se unen por

medio de una inclinacién con curvatura unica cilindrica.

3. Un dispensador de acuerdo a la reivindicacién 2, 22, 32, caracterizado

porque por-lo menos la seccion frontal (5, 25, 35) es sustancialmente

plana.
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4. Un dispensador de acuerdo a la reivindicacion 2, 22, 32, caracterizado
porque por lo menos la seccion frontal (5, 25, 35) tiene una curvatura

unica cilindrica.

5. Un dispensador de acuerdo a la reivindicac;ién‘4, caracterizado porque la
seccion frontal (5, 25, 33) tiene un radio de curvatura mayor que la

seccion superior (6, 26, 36).
6. Un dispensador de acuerdo a la reivindicacién 1, caracterizado porque los
medios de pivote conectan el componente de metal de lamina y las

secciones laterales (3, 4; 23, 24; 33, 34).

7. Un dispensador de acuerdo a la reivindicacion 1, caracterizado porque el

componente de metal de lamina se une a las secciones laterales (3, 4;

23, 24; 33, 34) y los medios de pivote conectan la seccién trasera (2,

22, 32).y las secciones laterales (3, 4; 23, 24{ 33, 34).

8. Un dispensador de acuerdo a la reivindicacion 7, caracterizado porque el
componente de metal de lamina esta permanentemente unido en
ranuras a lo largo de los bordes frontal y superior de las secciones

laterales (3, 4; 23, 24; 33, 34).

9. Un dispensador de acuerdo a la reivindicacion 1, caracterizado porque el

componente de metal de lamina se hace de aluminio o una aleacion de |

aluminio.
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10. Un dispensador de acuerdo a la reivindicaciéon 9, caracterizado porque el
componente de metal de lamina ha sido anodizado en todas las

superficies.

11. Un dispensador de acuerdo a la reivindicaciéon 1, caracterizado porque

por'lo menos las secciones laterales (3, 4; 23, 24; 33, 34) comprende un

material transparente.

12, 22, 32. Un dispensador de acuerdo a la reivindicacion 1, caracterizado
porque la seccion inferior (7, 27, 37) se integra en la seccion trasera (2,

22, 32).

13. Un dispensador de acuerdo a la reivindicacién 1, caracterizado porque la
seccion inferior (7, 27, 37) se suministra con medios para suministrar

" liquido o materiales viscosos.

14. Un dispensador de acuerdo a la reivindicacion 1, caracterizado porque la
seccion inferior (7, 27, 37) se suministra con medios para dispensar
laminas de papel provenientes de una pila de laminas o un rollo de

papeL
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{54) Titulo: ~ DISPENSADOR

Reivindicacion(es):

1. Un dispensador para productos higiénicos, cuyo

dispensador comprende una seccion trasera, dos
secciones laterales, una seccion frontal, una
seccion superior y una seccion inferior que tiene
medios para dispensar productos higiénicos,
caracterizado por que por lo menos una seccion
trasera y las dos secciones laterales comprenden
componentes sustancialmente planos hechos de
un material plastico, y que la seccidn frontal y la
seccion superior forman un componente de metal
de lamina Unico que tiene por lo menos una
inclinacidn de curvatura tnica cilindrica, en donde
todas las generatrices en dicha por lo menos una
inclinacion son paralelas. '

2. Un dispensador de acuerdo a la reivindicacion 1,
caracierizada porque la seccion frontal y la seccién
superior estan unidas por una inclinacién de
curvatura Unica cilindrica.

3. Un dispensador de acuerdo a la reivindicacion 2,
caracterizado " porque por lo menos la seccidn
frontal es sustancialmente plana.

4. Un dispensador de acuerdo a la reivindicacion 2,
caracterizado porque por lo menos la seccion
frontal tiene una curvatura Gnica cilindrica.

5. Un dispensador de acuerdo a la reivindicacion 4,
caracterizado porque la seccion frontal tiene un
radio de curvatura mayor que la seccidn superior.

6. Un dispensador de acuerdo a la reivindicacion 1,
caracterizado porque por lo menos un componente
de metal de lamina estd dispuesto para ser
doblado alrededor de un par de medios de pivote
dispuestos en las secciones laterales.

7. Un dispensador de acuerdo a la reivindicacién 6,
caracterizado porque los medios de pivote
conectan el componente de metal de lamina y las
secciones laterales.

8. Un dispensador de acuerde a la reivindicacion 6,

- caracterizado porque el componente de metal de

lamina esta unido a las secciones |aterales y los
medios de pivote conectan la seccién trasera y las
secciones laterales.

9. Un dispensador de acuerdo a la reivindicacion 8,
caracterizado porque el componente de metal de
lamina estad permanentemente unido en ranuras a
lo largo de los bordes frontal y superior de las
secciones laterales. '

10. Un dispensador de acuerdo a la reivindicacion
6, caracterizado porgue los medios de pivote estan
dispuestos adyacentes a Ia‘seccién inferior.

11. Un dispensador de acuerdo a la reivindicacién
1, caracterizado porque el componente de metal de
lamina se hace de aluminio © una aleacién de
aluminio.

12. Un dispensador de acuerdo a la reivindicacion
11, caracterizado porque el compeonente de metal
de lamina se ha ancdizado sobre fodas las
superficies.

T~
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SUPERINTEMDENCIA DE INDUSTRIA Y CONERCIO ' O
NIT ¢ 800178059-2 ' 5/

RECIED OFICIAL DE SAJA : 08 - 20,945
i T ———
FECHA 1 MARID 10 DE 2008 | T T e e e e
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

LT

9--00000-0000
Fecha: 2008 03 ‘19 16 35 G5 Dep. 2020 NUECREACIONE

Tra. 11 PATENTEIVH Eve: 379 FA ; :

Act. 411 PRESENTACION Vgolios: 7ro SENACIONAL .

X T §

ptist CONSTIGHNACTON WY ———— - ... .
DEPOSITANTE 71P0 PABD BANCD CUENTA No. PAGD FECHA PGO Yr. PAGD
CAVELIER AROGADOS CONSIGHACTON BANCO DE BOGATA 06;754387 127823 10/03/2008 38,184,000.00

teg8t C 0 R-C E P T O dtayd

CANT. RENTISTICD

1 90005-01-61 SOLICITURES t TRANITES DE 50L. DE PATENTE DE IN 301,000.00
T07AL & $ 501.000.00

f SON:  QUIRIENTOS UN MIL PESOS

RESPONSABLE : Q 1

RECIBO BE CAJA APLICADD AL EXPEDIENTE Mo,

- & 12576 -84/ 155D




SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

= TSR EARaLERIKIIN

Fecha. 2008 03 19 18 o‘) 05 Dep 2020 NJECRHACION‘ ICIA
T?ac 11 PATENTEIYI Eve: 378 FASENACIONALII

Act, 411 PRESENTACION rolies: 70

REQUISITOS MINIMOS PARA ADMISION A TRAMITE

rei

PCT
PATENTE DE INVENCION ([,}/ MODELO DE UTILIDAD [ ]
4 Indicacion de que se soliéité fa concesion de una patente : [4/
4 Datos de identificacion del sohcutante 0 de la persona que presenta la solicitud
4 Descripcién de [a invencién . , T
4 Dibujos de ser estos pertinentes | J1l—"
4 Comprobante de pago de las tasas establecidas []
COMPLETA [] B INCOMPLETA [ ]

DISENO INDUSTRIAL [ ]

Indicacién de que se solicita el registro de Disefio Industrial [
Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud [
Representacbn grafica y fotogréflca ‘del Disefio Industrnal o} muestra del

RS

material que incorpora el disefio . }:’ - [
Comprobante de pago de las tasas estableCldas [
’1% ‘ : v
COMPLETA [ ] - o INCOMPLETA [ ]
| Rt
ESQUEMA DE TRAZADO [ ] £ ‘w i
' 0 Indicacion de que se sohcnta el reglstro de un. Esquema de Trazado e [ .]
4 Datos de ldentlflcacmn del solicitante © de la persona que presenta’la solicitud [ ]
& Representacion grafica del esquema trazado [ ]
4 Comprobante de pago de las tasas establecidas _ [ 1]
COMPLETA [ ] - " . | INCOMPLETA [ ]
i Necdio

Fa20e7 O | v

Firma Responsable

Fecha % {7/05/ Qﬁ : |

Carrera 13 No. 27-00 Pise 5, 7 y 10
Conmutador: 3 82 08 40
Fax: 350 5220
E-mall: info@sic.qov.co
www.sic.gov.co
Bogota, D.C., Colombia

2N\




REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO.

Bogot3,
2020

Doctor (a)

FERRERO EMILIO

Apoderado{a) y/o Representante de
SCA HYGIENE PRODUCTS AB

REFERENCIA Radicacidn No. 8 28959
Solicitud internacional PCT/SE2005/001378
Fecha inicio fase nacional 20/04/2008
Tramite 11
Evento 379
Actuacién 430
Oficio No. 87Sq

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de
la Decisidn 486 de la Comisidén de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de
Cooperacién en Materia de Patentes (PCT), regla 51 bis del Reglamento y Circular
Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le comunica que:

1. La solicitud no contiene 1la copia del documento en que consta la cesidén del
derecho a la patente del inventor al scolicitante o a su causante. ({(Art. 26-k)
Decisidn 486.

2. El solicitante debe presentar un nuevo titulo que permita identificar la materia
de la cual trata la solicitud, ya que el titulo relacionade no se encuentra con la
precisién necesaria para identificar c¢laramente el objeto de la solicitud de
patente. (Regla 4.3 PCT, Art 26-27 D-486, Circular UGnica 5.2.9)

En cumplimiento de 1lo dispuesto por el articulo 39 de la Decisidn 486, se le
reguiere para gque dentro del término de dos meses siguientes a la fecha de
notificacidén del presente oficio, complete.los regquisitos anteriormente enunciados.
En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, 1la solicitud se
considerara abandonada y perderd su prelacidn.

icio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal
titulo primerc de la Circular Unica No.10 de 2001.

Notifiquese el
e}, del capitulo

ALIX CARMENZ?/CESPEDES bE VERGEL
Jefe de la divisidn de Nuevas Creaciones

El ante x10§ erimiento fue notificado por fijacidn en lista de
fecha 3 ﬁr

2008

jfernand



CAVELIER

ABOGADOS
Teléfono: (57-1) 347 3611
EDIFICIO SISKI Telefax: {57-1) 211 8650
www.cavelier.com CARRERA 4 No. 72 - 35 1571\ RAN NGO
cavelier@cavelier.com BOGOTA 8, CO|-~**m* - 360

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DTVISION D NUEVAS CREACIONES '“'““'!!![,l“A!'j!!}!!lﬂ!‘!!ﬂ'ﬂ!!!!‘"“
Superintendencia de Industria y COMe . p008-07-17 16:50:51 Dep 2020 NUECREACION

: : ENACIONALN
’ S D. 44 PATENTEIYI _ Eve:379 FAS
) At 444 RESPUESTAREQUE  Folios: 7

Tramite : 011
Evento : 379
Actuacidén : 444
Referencia : Expediente No. 08.028.3959
Asunto : Solicitud de Patente para DISPENSADOR
Seclicitante : SCA HYGIENE PRODUCTS AR
Clase : A47K 005/012, A47K 010/024, B65D 083/008
Fecha de solicitud: 19 de marzo de 2008
1. Yo, Emilio FERRERQC, obrando como apoderado del

solicitante en el asunto antes identificado, doy respuesta al
oficio No. 6739, notificado por fijacidén  en lista de fecha 23 de

mayo de 2008.

2. Mediante el oficio No. 6739 se pusc en conocimiento del
solicitante el resultado del examen de forma realizado por ese

Despacho, requiriéndole para completar el siguiente requisito:

2.1. Cesién de Inventor: Presentco junto con este escrito el

documento en que consta la cesidén del derecho a 1la patente
otorgado por el inventor al solicitante, debidamente legalizado,

junto con su respectiva traduccién oficial.

NIT 860.041.367-3 )\’}



CAVELIER

ABOGADOS

P

o

2.2. Nuevo Titulo: Presento junto con este memorial el

Formulario de Modificaciones en el cual se ha cambiado el titulo

de la presente solicitud de Patente y que ha gquedado como sigue
“DISPENSADOR QUE COMPRENDE COMPONENTES SUSTANCIALMENTE PLANOS
HECHOS DE MATERIAL PLASTICO Y UN COMPONENTE DE METAL DE LAMINA

UNICO*.

3. Puesto que se han atendido a cabalidad las observaciones
hechas por ese Despacho sobre la presente solicitud de patente,

atentamente solicito que se continde con su tramitacién.

L N C B \

EMILIO FERRERO
T.P.A. No. 31.929

Seftora Jefe,

COLO-11256-841-155-0
ASG\JGG\ID-130608\WPC1125%6
No. M-2008-130608\ASG



CAVELIER ABOGADOS

COLO 11256-841-155-0

ID-130624

(1

Industria y Comercio

1 SUPERINTENDENCIA

Espacio reservado para el adhesivo de radicacion

\ /4
FORMULARIO UNICO DE CORRECCIONES Y MODIFICACIONES
@ SOLICITUD DE: ‘
[] correccion de Error Material IZI Modificacion a una solicitud
Nombre: SCA HYGIENE PRODUCTS AB
Sociedad constituida y existente bajo las leyes de
Suecia. : IDENTIFICACION
SOLICITANTE Direccion: 405 03 Goteborg, C c D NIT D
Suecia S
C.E O owe O
Domicilio: Géteborg, 1
Suecia ‘Numero:
Teléfono: 546 09 70 Fax: 2494070 %
E-mail: clientes@camyp.com i
IDENTIFICACION
Nombre: Emilio FERRERO
Direccién: Carrera 4° No. 72-35 ce. B o~ O
REPRESENTANTE | Teléfono: 347 36 11 Fax: 21792 1
O APODERADO N . . ce. [ o U
E-mail: cavelier@cavelier.com
Numero: 438.019 TP 31.929

Nimero de expediente:

08.028.959

i

[o)lo

Descripcion de la correccién o modificacion solicitada: J
Solicito a Su Despacho tener en cuenta que el titulo de esta solicitud ha E:ambiado y el nuevo es:

“DISPENSADOR QUE COMPRENDE COMPONENTES SUSTANCIALMENTE PLANOS HECHOS

DE MATERIAL PLASTICO Y UN COMPONENTE DE METAL DE LAMINA UNICO”.

Comprobante de pago No.

08-53,607  Fecha:

7 de iulio de 2008

O,
O g

personas juridicas.

Anexos

Comprobante de pago de la tasa por $103.000, por concepto de modificaciones.
Poderes, si fuere el caso

Documento que acredita [a existencia y representacion legal de las partes, cuando sean

NOMBRE: EMILIO FERRERO FIRMA: i”"a‘*’ C&N

C.C. 438.019 de Usaguen T.P.A. 31.929
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CAVELIER
ABOGADOS

EDIFICIO SISKI
« CARRERA 4a N°72-35
BOGOTA, 8 - COLOMBIA

CESION

Yo, (nosotros) abajo firmado (s)

Peter ORGNA

1397 02532 P

ASSIGNMENT

1 (we), the undersigned

Peter ORGNA

domiciliado(s) en NObe‘gatan 27 B, SE-416 57 Gétﬁborg,

Suecia

of Nobelgatan 27 B, SE-416 57 Géteborg, Sweden

declaro{amos) bajo juramento ser Gnico(s) y verdadero(s) inventor{¢s)

de la invencién:

state(s) under oath to be sole and true inventor(s) of the invention:

DISPENSADOR

DISPENSER

“Q(amos) asi mismo que cedo(emos) y transfiero(erimos), sin

cién, a favor de 1a sociedad

SCA HYGIENE PRODUCTS AB

state as well, that assign, without reservations or limitations in favour
of

SCA HYGIENE PRODUCTS AB

‘constituida y existente de conformidad con las leyes de

Suecia

a corporation constituted and existing in conformity with the laws of ~

Sweden

domiciliada en SE-405 03 Géteborg,

SE-405 03 Goéteborg,

domiciled in

Suecia

Sweden

todos los derechos inherentes a dicha invencién y que la citada
Compafiia queda facuitada para solicitar en su nombre la patente de
invencion correspondiente en la Repablica de Colombia.

o enfin

Dado y firmado hoy/Given and signed this

all rights inherent to said invention and that the above mentioned
company hereby is enabled to apply, in its name, for the corresponding
patent invention, in the Republic of Colombia

porby Peter ORGNA

Firma/Signature—:a—G \
== kS

)




CERTIFICACION NOTARIAL (INDIVIDUO)

Alos dias del mes de

'de 200 ___ Ante mi, Notario Publico de

20952 "

NOTARIAL CERTIFICATION (INDIVIDUAL) .

On this q "/L day of A?J;L

200 9 before me, a Notary Public of
Stefan Andersson

comparecié(eron) personalmente

I tariig nubhicrna

personally appeared ?w 8J’jm

a guien(es) doy fe de conocer y me consta que es(son) la(s)
persona(s) firmante(s) del documento que precede, y quien(es)
tiene(n) capacidad legal para otorgarlo

NOTARIO PUBLICO-NOTARY PUBLIC

that foregoing document, a
execute it.

This public document

Y- N VA

APOSTILLE
(Convention de La Haye du § octobre 1961)

1. Country: {, W .................

2. has been signed by ................. Nolarius publicts. - oovevevnennn

acting in the capacity of ...

Stefan Andarsson




TRADUCCION OFICIAL No.08/1047 de un documento escrito en inglés el cual
para su identificacion se sella con el sello del traductor al tiempo con la
presente. Esta traduccion ha sido preparada por Hilda Aguilera de Piedrahita,
traductora e intérprete oficial en los idiomas inglés-espaol-inglés,debidamente
reconocida por el Ministerio de Relaciones Exteriores y autorizada por el

Ministerio del Interior y Justicia, por Resolucion No. 323 de 1980.

(Se traduce un sello de Legalizacion Notarial de Firma de Peter ORGNA

34

IBASY 35 oy

en Documento de Cesion de Inventores de un Dispensador, a favar,qde SGA !:;:
HYGIENE PRODUCTS AB, por Notario de Gottenburgo Suecia y gﬁhnto:ﬁor g’g
SHE Biven
Notario Piblico en Uddenvalla Apostilla 31-08). ﬁ_: N m‘%
=EESy T
APOSTILLA b » jﬂ
(Convencion de La Haya del 5 de Octubre, de 196‘@? = omm
Ny
1. Pais Suecia L.
Este documento Publico
2. ha sido suscrito por Stefan Anderson, Notario Publico
3. obrando en calidad de Notario Publico 5_"
4. lleva el sello/estampilia de Notario Publico de Uddenvalla & S g %a
e o
Cettificada T = R
5. en Uddenvalia 6. el 9de Abril 2008 iyi: vy 3
k2 {ﬁ“ ok
7. Uddenvalla S S -t
mi-lﬁlh
8. No. 31-08 & =
9. Sello/Estampilla 10 Firma

Stefan Anderson

(Sello/Estampilla de Notario Publico en | Uddenvalla)
Es Traduccién fiel y completa de la cual se deja copia en los
archivos de esta oficina para su confrontacién y a la cual me remito,
habiendo tenido a la vista el documento original.

caracteres (sin espacios 1,122)

Colo-11256-841 155-0- Solic. JGG /

yd HILDA” AGURERA DE PIEDRAHITA
: INTERPRETE OFICIAL
RES. No. 323 DEL MIN. DE JUSTIGA

i
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA ¥ COMERCIO

- A

9- .00
Facha: 2008-07-17 16.50: =
Tra 11 PATENTEND] 0:51  Dep. 2020 NUECREACION|

Act 444 RESPUESTAREQUE\/B: 379 FASENACIONAL ||

Foligs: 7
CUPERINTENDENCIA BE INDUSTRIA Y CCMERCID
HIT ¢+ 809174089-2
RECIBG OFICIAL BE CAJA : 08 - 53,607
FECHA v JULID 7 DE 2098
it CONSTIGNACTON Itih
DERRSITANTE TIRD PAGD BARCO CUENTR No, PABO FECﬁA FGO Vr. PAEQ
CAVELIER ABOGADOS CONGTRNACTON BANCO DE ROGOTA (482754387 4640461 07_!07/2008 21,845,000.00
te4¢s C 0 N C E F T D tkesd
CANT. RENTISTIED CONCEPTD TOTAL CONCEPTD
1 50005-01-03 CAMBID DE MDBALIDAD Y MODIFICA . 12 HMARCAS Y LEMAS COMERCIALES 103,000, 00
TaTAL $ 103,600,060
S0N:  CIENTD TRES HIL PESDS .
-~
PESPONSABLE :
RECIBO DE CAJA APLICADD AL EXPEDRIENTE Ho. X\

(o 1276~ 3dI-IT5-0



REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

Fclio 80
2020
Bogotd D.C.,

Doctor (a)

FERRERO EMILIO

Apoderado(a) y/o Representante de
SCA HYGIENE PRODUCTS AB

REFERENCIA Radicacidén No. 8 28959
Solicitud internacional PCT/SE2005/001378
Fecha inicio fase nacional 20/04/2008
Tramite 11
Evento 379
Actuacidn 416
Oficio No. 7942
Folios 1

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente gue se tramita bajo el
expediente indicado en la referencia, relne los requisitos de forma establecidos en
la Decisién 486 de la Comisidén de la Comunidad Andina, el Tratado de Cooperacidn en
Materia de Patentes (PCT), el Reglamento y la Circular Unica de la Superintendencia
de Industria y Comercio, se envia el extracto de la solicitud a la Oficina de
Comunicaciones para efecto de su publicacién en la Gaceta de Propiedad Industrial.

17 A m

Cimplase
Dadc en Bogotd DC,

ALIX CARMENZA
Jefe de la

SPEDES DE VERGEL
¥visidn de Nuevas Creaciones

jEfernand



