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MANGO DE INSERCION Y GUIA DE ORIENTACION DE IMPLANTES
| ORTOPEDICOS

CAMPO TECNICO
[0001] La prescnte invencion se relaciona con un instrumento de insercion de implantes
ortopédicos, ¥y mas particularmente, con un mango de insercion v guia de oricntacion de
implantes que es radiolicido v que puede ser de suma utilidad para la insercion de
implantes ortopédicos, como clavos intramedulares o placas oseas, v para fijar un
implante con respecto al hueso del paciente con elementos de ostleosintesis que s¢
pueden calocar con precision como, p.gj., tormillos.
ANTECEDENTES DE LA INVENCION
(0002} Los huesos largos fracturados o deformados. p.cj., el témur o la tibia, se suclen
reparar, reconstruir o curar usando una varilla alargada, que a menudo se denomina
“clavo.” la cual se inserta dentro del canal intramedular del hueso. Una vez insertado
dicho clavo, existe la necesidad de cstabilizar segmentos o fragmentos oseos con
respecto al clavo o la varilla a fin de mejorar el proceso de curacion, reparacion o
reconstruccion. Para tal fin, los clavos intramedulares pueden tener uno o més orificios
transversales, los cuales pueden estar hechos perpendiculares al eje largo del clavo o en
dngulo con reépccto al eje largo del clavo, para el paso de tornillos, clavos, pernos, pines
6scos u otros clementos de osteosintesis que atraviesan la corteza lateral del fémur y
pueden pasar a través del cuello del témur ¥ dentro de la cabeza del fémur. Se pueden
pasar otros elementos de osteosintesis a través del clavo y la diafisis del témur para
impedir la rotacion o traslacion indescadas del clavo.
[0003] Durante un procedimiento quirdrgico de este tipo, el ciryjano wvigilard
continuamente la localizacién de los implantes dentro del hueso con el uso del
fluoroscopio. La fluoroscopia le permite al cirujano ver fas localizaciones del fémur, el
clavo dentro del fémur y los elementos de ostcosintesis transversales que se estan
instalando. Entonces el cirujano puede apuntar ¢l taladro e insertar correctamente los
elemenios de osteosintesis, p.¢j., tomillos, dentro de los orificios del clavo en las
localizaciones descadas de! fémur.
[0004] Los disposilivos para apuntar que se usan con tos implantes ortopédicos se suclen
describir como radiotransparentes o radiolicidos, pero son suficientemente densos o
grucsos para causar la dispersion de la radiacion que se estd vsando. A menudo csto es
ocastonado por el matenal que se esti usando, pero también por la configuracion de la

estructura del dispositivo. La dispersion de los rayos X compromete la precision porque
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desmejora la claridad del drea operatoria, lo cual puede hacer que el procedimiento
quirdrgico tome mas tiempo y sca mas dificil.

RESUMEN DE LA INVENCION

[0005) La presente invencidn cn general se relaciona con un instrumento para insertar
implantes ortopédicos, y, en particular, un mango de insercion y guia de orientacion de
implantes que tiene propiedades radiolicidas mejoradas. La presente invencién también
se relaciona con un método para insertar y restringir ¢l movimiento de un implante
ortopédico.

[0006] En una versién, ¢l mango de insercién y guia de orientacién de implantes
ortopédicos puede comprender un mango de insercion, el cual puede estar hecho de
acero, titanio u otro material adecuado, y un brazo guia de orientacion hueco y de
paredes delgadas conectado al mango de insercion, el cual brazo gufa puede estar hecho
de fibra de carbono u otro maleriél radiolicido adecuado y tienc por lo menos un orificio
transversal que lo atraviesa de lado a lado. El brazo guia puede tener la forma de un tubo
de corte transversal sustancialmente circular o poligonal. De preferencia, el brazo guia
se conceta de forma removible al mencionado mango de insercion, pero el brazo guia
puede hacer parte integral del mango de insercion. La guia de orientacion ademas pucde
incluir una porcién de primer extremo. una porcion de segundo extremo y una porcion
media sustancialmente lincal situada entre 1a primera y la segunda porciones de extremb,
¥ la porcion de primer extremo puede formar un angulo con respecto a la porcion media.
LLa porcion de primer extremo de la guia de orientacion puede tener un grosor de pared
mayor que el grosor de la pared de la porcidén media.

[0007] En otra version, el mango de insercion y guia de orientacion de implantes
ortopédicos puede comprender un acople conectado al brazo de guia de orientacion vy
una tuerca de acople roscada montada sobre ¢l acople que permite conectar ¢l brazo guia
de forma removible al mango de insercion.

[0008] En otra version, un pin pucde estar montado sobre el acople, y ¢l mango de
insercion puede incluir una muesca de manera que cuando se conectan ¢l brazo guia v el
mango de inscrcion, el brazo guia se alinea y dispone con prectsion en relacién con un
clavo intramedular o placa implantades. Con ello se facilita el taladrado del hueso y la
insercion de tornilfos en ¢l hueso.

[0009] En otra versidn, el mango de insercion se puede usar con independencia del brazo
guia para instalar un clavo intramedular o una placa, lucgo de lo cual el brazo guia se
puedc conectar al mango de insercion para guiar tomillos dentro del clave o placa v

dentro del fémur en el cual esta implantado el clavo o placa.

2
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BREVE DESCRIPCION DE LAS ILUSTRACIONES

[0010] A fin de facilitar la comprension y para efectos de ilustrar la presente invencion,
en los dibujos que se acompaiian se revelan rasgos v versiones ejemplares y preferidas,
en el entendido, no obstante, de que la invencién no estd limitada a las configuraciones y
medios precisos que se muestran, ¥ en donde caractercs similares de referencia denotan
elementos similares en las diversas vistas, y en donde:

[0011) La FIG. 1 es una vista isométrica de la guia radiolicida de insercion y
orientacion de implantes ortopédicos de la presente invencion.

[0012] La FIG. 2 es una vista isoméirica de un mango de insercidn y un barril de la guia
de la invencion.

[0013] La FIG. 3 es una vista en elevacién de un corte parcial del mango de insercion y
el barril que sc muestra cn la FIG. 2.

[0014] La FIG: 4 es una vista isométrica explotada de un brazo guia, un acople y una
tuerca de acople de la presente invencion.

[0015) La FIG. 5 s una vista en elevacion de un corte parcial del brazo guia, el acople ¥
la tuerca de acople que se mugestran en la FIG. 4.

[0016] La FIG. 6 una via en corte tomada a lo largo de la linca 6-6 de la FIG. 5.
DESCRIPCION DETALLADA

[0017] Para efectos de fomentar el entendimiento de los principios de la invencidn,
haremos ahora referencia a una version ejemplar no limitada que se ilustra en las figuras
¥ usaremos un lenguaje especifico para describirlos. No obstante, se entenderd que la
presente no implica una limitacion del alcance de la invencidén, y que estan
contempladas las alteraciones y otras modificaciones y las ulteriores aplicaciones de los
principios de la invencion tal como se ilustra aqui tal ¥ como sc le ocurririan
normalmente a la persona versada en la técnica de la invencion. A este respecto, se
podrin mostrar v describir caracteristicas que no son requeridas para realizar la
invencion y por tanlo se prelende que la invencidn solo sea limitada por las
reivindicaciones.

[0018] Como sc muestra en la FIG. 1. ¢l mango de insercion y guia de orientacion
radiolucido de implantes ortopédicos 10 cs un instrumento quirdirgico que se puede usar
primero para insertar un clavo intramedular dentro del canal intramedular de un hueso
largo de un paciente, como el émur o la tibia, con el [in de estabilizar fracturas y de que
actde como una guia para dingir un taladro y asi facilitar la insercion de elementos de
osteosintesis transversales, como tornillos, clavos, hojas, pernos, ete., dentro del hueso

largo y a través de aberturas prescnies en el clavo intramedular para ascgurar el



-

WO 2007/035772 PCT/US2006/036546

dispositivo en su lugar, La guia también se puede usar para manipular y retirar implantes
ortopédicos, como el clavo, y para implantar placas. La guia puede incluir un mango de
insercion o base 12, un barri! 14, un brazo guia 16 y una ¢structura conectora 18 que
puede incluir un acople 20 y una tucrca de acople roscada 22. Un clavo intramedular 24
se ilustra en fantasma concclado al barril 14,

[0019] Haciendo referencia a las FIGS. 2 y 3, el mango de insercion 12 puede tener una
poreion de extremo proximal 26, una poreidn de extremo distal 28 ¥ una porcion media
30. La porcion del extremo proximal 26 puede incluir una perforacion 32 para recibir ¥
asegurar el barril 14. El barril 14 pucde a su vez soportar la varilla o clavo intramedular
24 el cual se puede usar para estabilizar y curar un hueso lesionado o deformado, p.¢j.,
fémur, tibia, etc. '
[0020] La porcion de extremo distal 28 puede incluir una seccion de insercion del brazo
guia 34 que tiene una muesca 36, una seccion de collar 38 y una seccion de hombro
anular roscado 40. La seccion de inscrcion 34, la seccion de collar 38 y la seccion de
hombro 40 pueden hacer parte de la estructura conectora 18 y conectarse operativamente
al acople 20 v la tuerca de acople roscada 22 para permitir que el mango de insercion 12
se asegure de forma removible al brazo guia 16. Como sc explicard con mas detalle
abajo, la muesca 36 impide la rotacion del brazo guia, y la seccion de collar 38 opera

como una gufa de colocacion cuando se monta sobre el brazo gufa. La seccion de

hombro 40 sc acopla mediante una rosca con la tuerca de acople 22 para disponer ¥

asegurar ¢l brazo guia al mango de insercion. La porcion de extremo distal 28 también
pucde incluir dos orificios rcce];tores de taladro 42, 44 situados carca de la seccion de
hombro 40. En algunas versiones bicn sea uno o los dos orificios 42, 44 pueden estar
roscados para recibir otros instrumentos de inscrcidn (que no se muestran). También
cabe anotar que, en versiones altcrnativas, ¢l mangoe de insereion v ¢l brazo guia pueden
scr una sola unidad.

[0021] La porcién media 30 del mango de insercion hace parte integral de las porciones
de los extremos proximal y distal 26, 28 y puede cstar conligurada con las porciones de
los extremos proximal v distal en una forma gencral de "L". Se puede usar una superficie
plana superior 45 como superficie para martillar a fin de [facilitar la inscrcion del clavo.
En la porcion media puede haber surcos lateral y superior 46, 47. Otro surco lateral. que
no se muesira, puede estar presente en oposicidn al surco lateral 46. Los surcos hacen
gue ¢l instrumento resulte mas liviano.

[0022] Como se ilustra en la FIG. 3, un ¢je central 48 de la porcion de extremo distal 28

pucde hacer un angulo de 45 grados con el ¢je central 50 de la perforacion 32 de la
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porcion de extremo proximal 26. El ¢je central 50 también coincide con un gje del clavo.
Un gje central 52 de la abertura receplora de taladro 42 pucde estar a cerca de 90 grados
del eje central 48, Un ¢je central 54 de la abertura receptora de taladro 44 puede estur a
cerca de 90 grados del extremo distal del ¢je central 48.

[0023] Un punto de medicion 56, que es el centro de un circulo de 6 mm situado ¢n la
mucsca 36 representundo  un pin gue  serd  descrito mds  abajo, esta situado
tangencialmente a dos paredes 38, 60 que se encuentran en un angulo de cerca de 100
grados. El véttice de la muesca puede cstar a 3 mm de una superticic final 62 de Ia
porcion de extremo distal 28. La distancia .1 entre el punto 56 v ¢l ¢je central 52 puede
scr del orden de cerca de 40 mm, y en una version cspecifica cs de cérca de 42,9 mm. La
distancia del ¢je central 34 al punto 56 puede ser del orden de 65 mm, v la distancia
desde el eje central 50 hasta el punto 56 puede ser del orden de 135 mm. El didmetro
externo de la seccion de insercion 34 de la porcion de extremo distal 28 puede tener
cerca de 16 mm, el didmetro interno de la seccion de inscrcion 34 puede tener cerca de

14 mm, la distancia vertical (como se muestra en la FIG. 3) desde el punto 56 hasta una

superficie final 64 de la porcion de extremo proximal 26 puede ser de cerca de 20 mm,

el didametro del orificio receptor de taladro 44 puede ser de cerca de 12 mm, ¢l diametro
del orificio receptor de taladro 42 también puede ser de cerca de 12 mm y la distancia
vertical L2 desde el punto 56 hasta una superticie final 66 del barril 14 puede ser de
cerca de 54 mm. La distancia vertical L3 desde un punto 68 sobre el ejc central 50 hasta
el punto 56 puede ser de cerca de 75 mm. Estas medidas se ilustran en la FIG. 3. La
refacion angular entre el extremo distal del eje central 48 v la superficie plana 45 puede
ser de cerca de 45°, el angulo entre la superficic plana 45 v la superficie 47 puede ser de
cerca de 20° v el angulo entre la superficie plana 45 y la superticie 49 puede ser de cerca
dc 40°,

(0024} EI barril 14 pucde tener un disefio tubular que incluye una porcion de cabeza
ligeramente agrandada 70 v una serie de cuatro surcos circunferenciales 72, 74, 76, 78
en una porcion de base 80 del barnl. La porcion de cabeza 70 estd construida de lforma
que quepa dentro de la porcion de la perforacion del extremo proximal 32 hasta alcanzar
un retén interno. Puede haber una abertura receplora de elementos de sujecion dirigida
lateralmente 82 en la porcion de cabeza del barrit 70 ¥ pucde haber una abertura similar
receplora de clementos de sujecion dinigida latcralmente 84 en la porcion del extremo
proximai 26 del mango de insercion 12 de maneru que cuando el barril se inserta dentro
de la poreion de extreme proximal 26 del mango de insercion y las aberturas 82 y 84 se

encucntran alineadas, un elemento de sujecion, que puede tener la forma de un pin 86, se
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pucde insertar para ascgurar el barril alineado en su lugar. El barril 14 también puedc
incluir una lengiteta 86 para alinear el clavo.

[0025] E1 material del mango de insercion puede ser acero o cualquicr otro material
resistente adecuado. La longitud del barril 14 puede ser del orden de 90 mm, el diametro
externo de la porcion de cabeza 70 puede ser del orden de 14 mm, ¢l resto del barril
puede tener un didmetro externo de cerca de 13 mm y el barril puede tener un diametro
interno de cerca de 8 mm. Los surcos 72, 74, 76, 78 pueden estar situados a 22,4, 174,
12,4 v 7,4 mm, respectivamente, desde la superficic final 66 del barril, y cada uno puede
tener una anchura de 0,8 mm y una profundidad de cerca de 0,5 mm.

[0026] Haciendo reterencia ahora a las FIGS. 4-0. el brazo guia 16 se muestra en detalle
y puede incluir una porcidn de extremo superior 90, una porcion niedia 92 y una porcion
de extremo inferior 94. La porcion de extremo superior 90 vy la porcion de extremo
inlerior 94 son generalmente tubulares con centros abiertos 96, 98 v paredes delgadas
100, 102. La porcion media tiene un corte transversal grandemente reducido formado
por dos hendiduras laterales 104, 106 que lo atraviesan. El centro abierto 96 de la
porcién de extremo superior 90 puede tener un diametro de cerca de 16.99 mm y una
tongitud de cerca de 23 mm para recibir el acople 20. El centro abierto 98 de la porcion
de extremo inferior puede tener un didmetrd de cerca de 16 mm y una longitud de cerca
de 70 mm. El diametro externo de la porcidn de extremo superior 90 puede ser de cerca
de 25 mm formando una pared delgada de cerca de 4 mm de grosor. La porcion de
extremo inferior 94 pucde tener una pared delgada parcial de cerca de 4.5 mm y una
porcion engrosada que constituye un poco mas del doble del grosor para facilitar la
alineacion de los taladros a través de los orificios adyacentes para guia de taladro. Las
hendiduras perlorantes totales 104, 106 pueden tener cerca de 12 mim de ancho, en
donde la hendidura 104 tener una longitud de cerca de 38 mm vy la hendidura 106 ticne
una longitud de cerca de 54 mm.

[0027] La porcion media 92 del brazo guia 16 puede ser excéntrica desde la porcion
superior 90 en un angulo de aproximadamente 28 a 32 grados. La porcion inferior 94
puede ser excéntrica desde ta .ﬁorcién superior 90 en un angulo de cerca de 50 a 54
grados.

[0028] Puede haber un primer par superior de perforaciones o aberturas para guia de
taladro 110, 112 en la porcion media 92 del brazo guia 16 entre las hendiduras 104, 106.
y puede haber un segundo par inferior de perforaciones o aberturas para gufa de taladro
114, 116 en ta porcion de extremo inferior 94. El primer par de pertoraciones para guia

de taladro 110, 112 pucde tener ejes centrales, como el eje central 117, situados
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aproxtmadamente a 60 grados de un eje central 118 de ta porcion de extremo superior 90
del brazo guia. El segundo par de perforaciones para guia de taladro 114, 116 puede
tener ejes centrales, como el eje central 119, en un angulo de aproximadamente 21
grados del eje central 118 de la porcion de extremo superior 90 del brazo guia. En la
FIG. 5 se muestra cn lineas fantasmas el eje del clavo 120 el cual puede estar en un
angulo de cerea de 45 grados desde el cje central 11 de la porcién de extremo superior
90 y espaciado del eje 118 cn un punto 121 por a distancia L4 def orden de 190 mm. Las
perloraciones infeniores 114, 116 pueden tener diametros del orden de entre 9 y 12 mm,
y de preferencia 11,5 mm, y tener cjes cspaciados cerca de 13 mm entre sf. Las
perforaciones superiores 110, 112 pueden tener didmetros superpuestos de entre cerca de
9 v 13 mm, vy de preferencia cerca de 12 mm, v lener gjcs espaciados cerca de 7 mm
entre si. .

[0029] El material del brazo guia 16 es fibra de carbono. la cual tiene cualidades
radiolticidas mejoradas cuando se combina con las paredes delgadas 100, 102, los
centros abicrios huecos 96, 98 y las hendiduras perforantes totales 104, 106 que se
describieron arriba.

[0030] El acople 20 y la tuerca de acople 22 sc pueden insertar en la porcion de extremo
superior 90 del brazo guia 16 como que se muestra cn la FIG. 5. Hay una primera
abertura inferior receptora de elementos de sujecién 124 formada en el acople. También
puede haber una abertura receptora de clementos de sujecién 126 similar en la porcion
de extremo superior 90 del brazo guia 16. El acople 20 puede entrar a presion en ¢l
brazo guia 16, y las aberturas receptoras de elementos de sujecion 124, 126 se pucden
alinear para recibir un pin 128 que asegura el acople alineado 20 a la porcion de extremo
superior 90 del brazo guia 16. E} acople 20 puede incluir un hombro inferior 130, v un
hombro superior 132. El hombro inferior se empalma con una superficie final 134 del
brazo guia 16 y el hombro superior del a.cuplc 132 proporciona un empalme para la
tuerca de acople 22. La tuerca de acople 22 se dispone alrededor del acople 20. La tuerca
de acople engancha el hombro anular 40 del mango de insercién 12. La tucrca de acople
incluye una superficie externa acanalada 136 para facilitar el giro v apriete de la tuerca
en el hombro anular del brazo de insercion 40.

{0031] Puede haber una segunda abertura superior receptora de elementos de sujecion
140 en el acople. Un pin 142 inseriado en la abertura superior receptora de pines 140
obra como reién de colocacion para ¢l mango de insercidn 12 al enganchar la muesca 36

de la porcion de extremo distal 28 del mango de insercion 12. E pin 142 también causa
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la alineacién adecuada del brazo guia 16 y el mango de insercion 12. El eje central del
pin 142 es coincidente con el punto 56, IFIG. 3.

f0032] En operacion, un implante ortopédico. como un clavo intramedular femoral o
tibial 24, se instala usando el mango de insercion 12. Dado que ¢l mango de insercion
esta hecho de un material resistente y durable como, p.ej.. acero inoxidablc, titanio, ctc.,
se puede cjercer una buena cantidad de fuerza, incluidos golpes de martillo, sin
preocuparse por los daiios que pueda sufrir el mango de inserciéon. Luego, ¢l brazo guia
hucco 16, que puede ser relativamente débil comparado con ¢l mango de insercidn, se
puede conectar al mango de insercion 12 enganchando la tucrca de acople roscada 22
con la porcion del hombro anular 40 del mango de insercion. Dado que se puede impedir
la rotacién relativa del brazo guia 16 y el acople 20 con el uso del pin 128 en las
aberturas receptoras de elementos de sujecion 124, 126, y dado que la muesca 36 del
mango de insercién pucde asentarse sobre el pin 142, las perforaciones para guia de
taladro 110, 112, 114, 116 del brazo guia 16 y las perforaciones para gufa de taladro 42,
44 del mango de insercion 12 se pueden alincar con aberluras (Gue no se muestran)
presentes en el clavo. Luego de esto, el cirujano estd en posicion de usar las
perforaciones para guia de taladro para apuntar e insertar elementos de osteosintesis,
como tomillos, pines, clavos, hojas o pemos, de manera que se pueda inmovilizar un
hueso lesionado o deformado.

[0033] A fin de asegurar que los orificios hechos con el taladro o los elementos de
osteosintesis, como tornillos, queden alineados adecuadamente, se puede tomar una
placa de rayos x de la extremidad del paciente, lo cual le da al cirujano una imagen clara
del hueso, ¢l clavo. la broca del taladro de insercion y el elemento de osteosintesis. A fin
de mantener la interferencia de la radiacidn en el minimo, el brazo guia 16 estd hecho de
fibra de carbono de paredes delgadas en la forima de un tubo de paredes delgadas en sus
porciones superior ¢ inferior y un drea de corte transversal sustancialmente reducida en
su porcion media.

[0034] En versiones en las cuales ¢l mango de insercion/guia de orientacion esta
configurado como dos piczas conectables y separables, en lugar de un disciio de una sola
pieza, el cirujano puede ejercer una fuerza de insercién mayor sobre el clavo
intramedular o la placa cuando usa ¢l mango de insercién 12 separado de la guia de
orientacion. Cuando cf clavo o placa se encuentran en su sitio, el brazo guia 16 se pucde
enganchar con facilidad, rapidez y precision al mango de nsercion. Luego, ¢l taladrado

o la instalacion dc elementos de ostcosintesis, p.cj., lomillos, pines, clavos, hojas,

_pernas, ete., puede tener lugar con mavor facilidad y precision sin necesidad de aplicar
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fuerza excesiva, D¢ aqui que se pueda usar comodamente una seccion delgada o
pequeiia de fibra dc carbono radioliicido. Comeo se dijo arriba, en otras versiones el
mango de insercion/guia de orientacion puedc estar configurado en un disefio de una
sola pieza.

[0035] Cabe anotar que son varios los lamanos y tipos de clavos intramedulares que se
usan en cirugfa ortopédica, p.ej., solidos, canulados, femorales, humerales, tibiales, etc.
Por tanto, las dimensiones y angulos exactos revelados arriba no deben ser considerados
como limilantes de ninguna lorma. Ademas, la presente mvencion se puede adaptar paa
usarla con otros implantes y dispositivos ortopédicos, como placas dseas, implantes
vertebrales, ete.

[0036] La prescnte invencion ha sido descrita en relacién con la version preferida. Sin
embargo, esta version se usa simplcmente a manera de ejemplo y la invencién no estd
restringida a ella ni limitada por clla. Asi fas cosas, la persona versada en la téenica
entenderd que facilmente se pueden hacer otras vartaciones y modificactones que caigan
dentro del alcance de la invencion como se define cn las reivindicaciones anexas, por lo
que sélo se pretende que la prescnte invencion esté limitada por las siguientes

reivindicactones.
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REIVINDICACIONES

10.

1.

Lin instrumento radiolucido-de insercion de implantes ortopédicos que comprende:
Un mango de insercién; y una guia de orientacion adyacente al mango de inscrcion,
la cual guia dc oricntacion esta hecha de una cstructura de material radiolicido
sustancialmente hueca y ticne por 1o menos un orificio transversal gue la atraviesa.

El instrumento de la reivindicacion 1. en donde la guia dc oricntacion es un tubo de
corte transversal sustancialmente circular.

El instrumento de la reivindicacién !, en donde la guia de orientacion cs un tubo de
corte transversal poligonal.

I*1 instrumento de la reivindicacion 1, en donde la guia de orientacién tiene un corle
transversal abierto.

El instrumento dc la reivindicacion 1, en donde la guia de orientacion esta conectada
de forma removible al mencionado mango de insercion.

El instrumento de la reivindicacion 5, en donde la guia de onentacion esta hecha de

fibra de carbono.

El instrumento de la reivindicacion 3, que ademas comprende un acople v una tucrea

de acople roscada de configuracion y dimensiones adecuadas para asegurar ¢l mango
de insercion a la guia de orientacion.

El instrumento de la reivindicaciéon 7, en donde el acople incluye una abertura
receptora de elementos de sujecion; y el brazo guia incluye una abertura receptora de
elementos de sujecidn, la cual abertura receptora de elementos de sujecion del acople
se puede alinear con la mencionada abertura receptora de clementos de sujecién del
brazo guia.

El instrumento de la reivindicacidén [, en donde la guia de orientacidn tienc una
porcion de primer extremo, una porcidn de segundo extremo y una porcion media
sustancialmente lineal situada entre la primera y la segunda porciones de extremo, y
la porcion de primer extremo forma un angulo con respecto a la porcion media.

El instrumento de la reivindicacion 8, en donde la porcidn de primer extremo de la
guia de orientacion tiene un primer grosor de pared y la porcién media de la guia de
orientacion tiene un segundo grosor de pared, y el primer grosor de pared es mayor
que el segundo grosor de pared.

El instruimento de la reivindicacion 1, en donde ¢l mango de insercidn incluye por lo

menos una perforacion para alinear un tladro,
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12, El instrumento de la rewvindicacion 1, en donde el mango de insercidn estd hecho de
acero inoxidable, titanio o aleacidn de titanio.

13. Un instrumento radioliicido de insercion de implantes ortopédicos que comprende:
un mango de insercion que tiene un primer extremo de configuracion y dimensiones
adecuadas para conectarse de forma removible a un implante ortopédico y un
segundo extremo de configuracién y dimensiones adecuadas para concctarse de
forma removible a una gufa de orientacion; una guia de orientacion hecha de una
estructura de radiolucido material sustancialmente hueca y que tiene por lo menos un
orificio transversal que la arraviesa, la cual guia de orientacién tiene una porcion de
primer cxtremo de configuraciéon ¥ dimensiones adecuadas para conectarse con el
mango de insercidén. una porcion de segundo exfremo, ¥ una porcidn media
sustancialmente lineal dispucsta entre la primera y la segunda porciones de extremo,
en donde la primera y la segunda porciones de extremo son sustancialmente
tubularcs. '

14. El instrumento de la reivindicacion 13, en donde la guia de onentacion estd hecha de
tibra dc carbono.

15. El instrumento de la reivindicacion 14, en donde la porcidn de primer extremo ticne
un primer grosor de pared y la porcion media tiene un segundo grosor de pared, y ¢l
primer grosor de parcd es mayor que ¢l segundo grosor de pared.

16. El instrumento de la reivindicacion 14, en donde la porcion media de la guia de
orientacion tiene por lo menos una hendidura lineal que lo atraviesa de lado a lado.

17. Bl instrumento de la reivindicacion 14, en donde el mango de insercion incluye por
lo menos un orificio transversal que lo atraviesa de lado a lado para sitvar v alinear
un taladro o un instrumento de insercion de implantes.

18. El instrumento de la reivindicacion 14, que ademas comprende un acople y una
tuerca de acople roscada de configuracion y dimensioncs adecuadas para asegurar ci
mango de insercion a la guia de oricntacion.

19. El instrumento de la reivindicacion 18, en donde el acople incluye una abertura
receptora de elementos de sujecion; ¥ la porcion de primer extremo de la guia de
orientacion incluye una abertura receptora de elementos de sujecion, la cual abertura
receptora de elementos de sujecion del acople se puede alinear con la mencionada

abertura receptora de clementos de sujecion de la guia de orientacion.
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Un instrumento radiolicido de inserdidn de implantes ortopédicos gue
comprende: Un mango de insercion; y una guta de crientacion agyacente
al mango de insercidon, la cual guia de orientacion estd hecha de una
estructura de matenal radiollicido sustancialmente hueca y tiene por lo

menos un orificio transversal que la atraviesa.

Un instrumento radiolicido de insercidon de implantes ortopédicos que
comprende: un mangc de insercién que tiene un primer sxtremo de
configuracién y dimensiones adecuadés para conectarse de forma
removible a un implante ortopédico ¥y un segunde extremo de
configuraciébn y dimensiones adecuadas para conectarse de forma
removible & una guia de erigntacion; una guia de grientacion hecha de una

estructura de radioldicide material sustancialmente hueca y que tiehe pario



menos un oficio transversal que la atraviesa, la cual guia de orientacién
tiene una porcion de primer extremo de configuracion y dimensiones
adecuadas para conectarse con el mango de insercidn, una porcion de
segundo exiremo, y una porcion media sustanciaimente lineal dispuesta
entre la primera y la segunda porciones de extreme, en donde la primera y

la segunda porciones de extremo son sustancialmente tubulares.
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REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

Bogota,
2020

Doctor (a)

CASTILLO GIBSONE LUIS FELIPE
hpoderado{a) y/o Representante de
SYNTHES GMBH

REFERENCIA Radicacidn No. 8 139284
Solicitud internacional PCT/US2006/036546
Fecha inicio fase nacional 19/04/2008
Tramite 11
Evento 378
Actuaciodn 430
Ooficio No.

IRYA

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de
la Decisién 486 de la Comisidn de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratade de
Cooperacidén en Materia de Patentes (PCT), regla 51 bis del Reglamento y Circular
Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le comunica que:

1. La solicitud nc contiene la copia del documento en que consta la cesidn del
derecho a la patente del inventcor al solicitante o a su causante. {Art. 26-k)}
Decisidn 486.

En cumplimiento de 1le dispuesto por el articulo 39 de la Decisidn 486, se le
regquiere para que dentro del término de dos meses siguientes a la fecha de
notificacidén del presente coficio, complete los requisitos anteriormente enunciados.
En caso de no dar cumplimiente al presente requerimiento, la solicitud se
considerara abandonada y perderi su prelacidn.

Notifigquese el presente oficio ‘'orme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal

s

e), del capitulo quinto del titulc primero de la Circular Unica No.l1l0 de 2001.

ALIX CARMENZA CEZPECES DE VERGEL
Jefe de la divigién de Nuevas Creaciones
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