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Numero de Expediente: 14-072033 L0

Patente: MEZCILA DE CEMENTO-SCM DE
PARTICULAS EMPACADAS

Fecha Oficio Requerimiento: Listado 029 del 21 de Julio de 2015.

Oficio Requerimiento No.: 8088

Marfa Mercedes DIAZ SUAREZ, mayor de edad, con domicilio en Bogotd D. C., actuando

como apoderada de la sociecdad ROMAN CEMENT, LLC, estando dentro del término

legal, doy respuesta al requerimiento realizado a la solicitud de la referencia con base en el
g Yy resj

Art 45 de la Decision 486 de 2000, de la siguiente manera;
1. CAPITULO REIVINDICATORIO

De acuerdo a lo indicado por ¢l examinador procedo a presentar un nuevo capitulo
reivindicatorio, ¢l cual se adjunta al presente memorial. Adicionalmente, me permito
informar a esc despacho que las nuevas reivindicaciones estan dirigidas a la mezcla de
cemento-SCM, el método para fabricar dicha mezcla y la composicion de la mezcla, donde
estas reivindicaciones estan definidas por las caracteristicas téenicas Unicas que permiten

diferenciar la invencion del estado del arte. Las nuevas reivindicaciones son:

Una mezcla de cemento-SCM, caracterizada por:

una fraccion de cemento hidrdulico de distribucion de tamaiio de particula (PSD)
reducida que tiene una PSD representada por un D10, D30, y D90; y

una fraceion de SCM que tiene una PSD representada por un D10, D50, y D90 que
difiere del D10, D50, y D90 de la fraccion de cemento hidraulico con el fin de que la

mezela de cemento-SCM forme una pasta de cemento que tiene una densidad de empaque
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de particulas maxima de 57.0% o mayor.

2 Una mezcla de cemento-SCM de conformidad con la reivindicacion 1, caracterizada
porque la mezcla de cemento- SCM forma una pasta de cemento que tiene una densidad de

empaque de particulas maxima de 60% o mayor.

3. Una mezcla de cemento-SCM de conformidad con la reivindicacién 1, caracterizada
porque la mezcla de cemento- SCM forma una pasta de cemento que tiene una densidad de

empaque de particulas méxima de 65% o mayor.

4. Una mezcla de cemento-SCM de conformidad con la reivindicacion 1, caracterizada
porque la mezela de cemento- SCM forma una pasta de cemento que tiene una densidad de

empaque de particulas maxima de 70% o mayor.

3 Una mezcla de  cemento-SCM  de  conformidad con  cualquicra de las
reivindicaciones | a 4, caracterizada porque la mezcla de cemento-SCM comprende una
primera fraccion de SCM que tiene un D50 de modo que el D50 de la fraceion de cemento
hidraulico ¢s por lo menos 3.0 veees ¢l D50 de la primera fraccion de SCM y una segunda
fraccion de SCM que tiene un D50 que es por lo menos 3.0 veees el D50 de la fraccién de

cemento hidraulico.

0. Una mezcla de cemento-SCM de conformidad con la reivindicacion 5, caracterizada
porque ¢l tamafio de particula mediano de la fraccion de cemento hidraulico es por lo
menos 3.5 veees ¢l D30 de la primera fraccion de SCM y/o el D30 de la segunda fraccion

de SCM cs por lo menos 3.5 veces el D30 de la fraccion de cemento hidraulico.

7 Una mezela de cemento-SCM de conformidad con la reivindicacion 5. caracterizada
porque ¢l D50 de la fraccion de cemento hidraulico es por lo menos 4 veces el D50 de la
primera fraccion de SCM y/o el D50 de la segunda fraccion de SCM es por lo menos 4

veees el D50 de la fraceion de cemento hidraulico.

8. Una mezela de cemento-SCM de conformidad con la reivindicacion 3, caracterizada
porque ¢l D50 de la fraccion de cemento hidraulico s por lo menos 5 veces el D50 de la

primera fraccion de SCM y/o ¢l D50 de la segunda fraccion de SCM es por lo menos 3
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veces el D50 de la fraceion de cemento hidrdulico.

9. Una mezcla de cemento-SCM  de  conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 5 a 8, caracterizada porque la mezela de cemento-SCM ademds comprende
una tercera fraccion de SCM que tiene un D50 que ¢s por lo menos 3.0 veces el D50 de la

segunda fraccion de SCM.

10, Una mezela de cemento-SCM de conformidad con la reivindicacion 1, caracterizada

porque ¢l cemento hidraulico y las fracciones de SCM no inter-muelen entre si.

1. Un método para fabricar una mezcla de cemento-SCM, caracterizado porque
comprende:

suministrar un cemento hidraulico de distribucion de tamafio de particula (PSD)
reducida que tiene una PSD representada por un D10, D50, v D90;

mezclar el cemento hidrdulico de PSD reducida un SCM que ticne una PSD
representada por un D10, D50, y D90 que difiere del D10, D50, y D90 del cemento
hidraulico con ¢l fin de que la mezela de cemento-SCM forme una pasta de cemento que

ticne una densidad de empaque de particulas méxima de por lo menos 57.0%.

12; Un método de conformidad con la reivindicacion 11, caracterizado porque cl
cemento hidraulico de PSD reducida se procesa utilizando un rodillo de molienda de alta

presion en combinacion con la clasificacion con aire.

3. Un método de conformidad con la reivindicacion 11 o 12, caracterizado porque
ademas comprende mezclar por lo menos uno de agregado fino, agregado grucso, agua o

mezcla quimica con el cemento hidrdulico y ¢l por lo menos un SCM.

4. Una composicion cementosa, caracterizada porque comprende:;

una [raccion de cemento hidrdulico de distribucion de tamafio de particula (PSD)
reducida que tiene una PSD representada por un D10, D50, y D90:

una [raceion de SCM que tiene una PSD representada por un D10, D50, y D90 que
difieren del D10, D50, y D90 de la fraccion de cemento hidraulico con el fin de que la
mezela de cemento-SCM forme una pasta de cemento que tiene una densidad de empaque

de particulas maxima de por lo menos 57.0%: y
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por lo menos uno de agregado fino, agregado grueso, agua o mezela quimica.

15, Una composicion cementosa de conformidad con la reivindicacion 14, caracterizada
porque la composicion cementosa comprende conereto recientemente mezelado o

endurecido.
2. CLARIDAD DE LA SOLICITUD

Como primera medida, el solicitante desea manifestar que las nuevas reivindicaciones se
han modificado de modo que la invencion alli definida esta descrita en términos de sus
caracteristicas téenicas esenciales que permiten que un experto en la materia la entienda y
la pueda desarrollar. cumpliendo asi con el requisito de claridad como se establece en el

articulo 30 de la Decision 486.

Adicionalmente. el solicitante desea manifestar que los términos considerados por el
examinador en su concepto téenico como imprecisos, tal como “punto de extremo de PSD
inferior”™, “punto de extremo de PSD superior” y “tamaiio de particula mediano™ se han
reemplazado por D10, D90 y D50, respectivamente, los cuales corresponden a los valores o
las opciones preferidas para cada uno de los casos mencionados, donde el soporte para
dicha modificacion se encuentra en la pagina 20, lineas 9 a 13, y la pagina 24, lincas 19 a

24 de la Publicacion Internacional PCT.

Dc otra parte, ¢l examinador objeta las reivindicaciones 1 a 4. 11 y 14 porque “mencionan
resultados a alcanzar como lo son... lo cual no es permitido para caracterizar la invencion,
ya que incluiria no solo la solucién propuesia por el solicitante sino todas las alternativas
presentes o futwras que lleguen a ese resultado™, a lo cual nos permitimos informar que las
nuevas reivindicaciones 1 a 15 de hecho si divulgan las caracteristicas técnicas de se
relacionan con ¢l resultado reivindicado. incluyendo: (1) una fraccion de cemento que tiene
una distribucion de tamafio de particula como se define; (2) una fraceion SCM que tiene
una distribucién de tamafio de particula diferente a la fraccion de cemento: y (3)
caracteristicas fisicas de la mezcla general en las cuales la mezela forma una pasta de
cemento que tiene una densidad de empaque de particula maxima de al menos 57%. donde
¢l solicitante considera que las caracteristicas fisicas definidas de la densidad de cmpaque

de particula no son un resultado a alcanzar sino que es una definicion de las caracleristicas
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téenicas de la mezcela que ayudan a definir aun mds las distribuciones relativas de tamaiio

de particula del cemento y las fracciones SCM,

Sumado a lo anterior, consideramos que definir las caracteristicas (isicas de la mezcla de
cemento-SCM en términos de la densidad mdxima de empaque de particula de la pasta de
cemento formada por la mezcla, no es diferente a definir cualquier otra caracteristica
téenica de una composicion que estd determinada por una prueba definida, tal como la
viscosidad. Se puede simplemente argumentar que la viscosidad de una composicion ¢s “un
resultado a alcanzar™, como se ha vuelto prictica de los examinadores y como se indica en
cl concepto téenico. ya que ¢sta se determina al insertar un huso en un liquido, aplicando
una fuerza rotacional de magnitud conocida, y midiendo la velocidad rotacional del huso.
Tal como lo sabe ¢l experto en la materia, esta cs la prucba definida y aceptada para la
“viscosidad™.  El “resultado a alcanzar™ podria decirse que es la velocidad del huso
giratorio cuando se aplica una fuerza rotacional de magnitud conocida. Sin embargo, esto es
mcorrecto, ya que la viscosidad no es el resultado a obtener sino una caracteristica f{isica de

una composicion, como es bien conocido.

De forma similar y volviendo al caso de la presente solicitud, la densidad maxima de
empaque de particula de una pasta de cemento producida por la mezcla de cemento-SCM es
una caracteristica fisica definida y no es diferente en concepto a la viscosidad, Ambas sc
pueden medir de acuerdo con una prucba definida. En el presente caso, la prueba sc
encuentra claramente definida en la descripeion de la solicitud, pdgina 18, linea 20 a la
pagina 19, linea 3 de la Publicacion Internacional PCT. Por lo tanto, dichas caracteristicas
son (¢enicas esenciales de la invencion y no deben ser consideradas como resultados a

alcanzar por parte de un experto en la materia,

Asi mismo, ¢l examinador indica que “La reivindicacion 11 se encuentra mal
caracterizada, por cuanto su preambulo indica “un método ... sin embargo no muesiran en
su parte caracterizante las etapas (écnicas con sus condiciones téenicas (temperatiras,
Hjos, presiones, etc.). por lo anterior estas reivindicaciones no son claras...”. A csle
respecto. el solicitante manifiesta que la mencionada clausula 11 claramente define un
método para fabricar una mezcla de cemento-SCM, donde el método se caracteriza porque
comprende dos etapas, las cuales se definen como “suministrar un cemento hidraulico™ v

“mezclar el cemento™, hecho que se ajusta a las disposiciones del articulo 30 de la Decision
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486, con lo que la misma seria clara para un experto en la materia. Ademas, es importante
mencionar que ¢l Manual para el Examen de Solicitudes de Patentes en los Pafses de la
Comunidad Andina emitido por la OMPI (en adelante “Manual de Patentes™) deline
claramente que una reivindicacion puede ser de producto o de procedimiento, y manifiesta
tambicn que las reivindicaciones de proceso deben estar definidas por una serie de pasos
que lleven a la obtencion de un resultado. pero en ningtin momento se indica o se requiere
que dichas clausulas incluyan todas las condiciones téenicas de temperatura, flujo. presion,
cle., como lo interpreta de forma errdnea el examinador, ya que esto seria una limitacion

innccesaria ¢ indescada del alcance de la invencion.

Muy bien lo indica el examinador en su concepto téenico al mencionar la interpretacion del
Tribunal Andino de Justicia sobre la definicion de una invencion de proceso donde se
establece que “...el objeto de la invencion de procedimiento se encuentra conformado por
“una serie o sucesion de operaciones que inciden sobre una material (solida, liquida o
gaseosa) que se encamina a la obtencion de una cosa o un resultado”, pero dicho Tribunal,
tal como lo ha citado el examinador. NO establece en ninglin momento que se deban incluir
todas las condiciones téenicas de temperatura, presion, flujo, ete.. como lo desea ¢l
cxaminador de forma arbitraria. por lo que la objecion carece de soporte legal y no debe ser
tenida en cuenta para el andlisis del cumplimiento del requisito de claridad. Por ende. dicha

clausula 11 es clara y cumple con las disposiciones de ley aplicables.

Iin consecuencia, las nuevas reivindicaciones 1 a 15 cumplen con el requisito de claridad,

tal como se encuentra definido en el articulo 30 de la Decisidn 486.
3. PRECISION DEL ESTADO DE LA TECNICA

LLa Superintendencia refiere dos documentos DIy D2, los cual afectarian la novedad de la
presente solicitud. Sin embargo, pasaremos a dar cuenta de que estos documentos no
poscen las mismas caracteristicas esenciales y reivindicadas que las de las aqui

enmendadas.
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4. ANALISIS DE NOVEDAD

L:I examinador establece en su concepto téenico que las antiguas reivindicaciones 1 a 8 y 10
a 15 de la presente solicitud carecen de novedad a la Juz del documento D1 (US 7972432) y
que las antiguas reivindicaciones 1, 9, 11 y 14 carecen de novedad a la luz del documento

D2 (WO 2011/103371).

Ln primer lugar, ¢s importante anotar que tanto ¢l documento D1 como el documento D2
son propiedad del mismo solicitante de la presente solicitud, es decir de ROMAN
CEMENT, LLC. Debido a esto, ¢l solicitante estd intimamente consciente de las diferencias
entre las distribuciones de tamaiio de particula de las mezclas de cemento descritas en DI y
D2 y las mezcelas de cemento-SCM como se definen en las reivindicaciones de la solicitud

eh estudio.

Iin este sentido, ¢l solicitante desea manifestar que la nueva reivindicacion independiente 1
define “Una mezcla de cemento-SCM, caracterizada porgue comprende: una fraccion de
cemento hidraulico de distribucion de tamaiio de particula (PSD) reducida que tiene una
PSD representada por un D10, D30, y D90 y una fraccion de SCM que tiene una PSD
representada por un D10, D30, y D90 que difiere del D10, D30, y D90 de la fraccion de
cemento hidraulico con el fin de que la mezcela de cemento-SCM forme una pasta de
cemento que tiene una densidad de empaque de particulas maxima de 57.0% o mayor”,
donde ninguno de los documentos mencionados por el examinador ensefia o sugiere una
mezela de cemento-SCM que tenga las caracteristicas fisicas alli definidas, tal como se

demostrara a continuacion.

El documento D1 divulga una mezela de cemento-puzolana que incluye una fraceion fina
de cemento hidraulico que ticne un D90 como se define y una fraccion puzolana gruesa que
es menos fina que la fraccion de cemento. Asi, D1 no ensefia como scleccionar una fraccion
de cemento que tiene un D10, D50 y D90 y una fraccion de SCM que tiene un D10, D30 y
D90 que dificren de los de la fraccion de cemento de modo que la mezcla resultante forme
una pasta de cemento (cuando sc mezela con agua) que tiene una densidad maxima de
cmpaque de particula de por lo menos 57%. Este concepto no se divulga en la anterioridad
DI, ni tampoco la densidad de empaque de particula es relevante a las caracteristicas

técnicas de D1, El proposito establecido de D1 es reemplazar esencialmente las particulas
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“gruesas” de cemento que son muy grandes para hidratarse completamente en la presencia
de agua con particulas puzolanas “grucsas™ para producir una mezcla de cemento-puzolana.
Sin embargo. las mezclas de cemento-puzolana que contienen un componente de cemento
mas fino y un componente puzolana grueso no forman automaticamente la pasta de
cemento que tiene una densidad de empaque de particula de un valor minimo particular. De
hecho, los cementos mezelados en general tipicamente tienen una densidad de empaque de

particula que se encuentra por debajo del 50%.

Ahora bien, llamamos la atencion del examinador al hecho que en su concepto téenico en
ningn momento se¢ ha suministrado ninguna cvidencia, prueba u otra base técnica para
concluir que la mezela de cemento-puzolana de D1 forme una pasta de cemento que tiene
una densidad de empaque de particula de 57% o mayor. En cualquier caso, es importante
tener en cuenta que el solicitante, al ser el propietario de las anterioridades, es muy
consciente acerca de las diferencias entre la mezcla de cemento-puzolana de D1 y las
mezelas de cemento-SCM de particula empacada de la presente invencion, de lo contrario

no contaria con varias solicitudes en diferentes paises y como PCT.

Con relacion al documento D2, la base téenica es similar a la comparacion realizada con
D1, toda vez que dicha anterioridad no ensefia como seleccionar fracciones de cemento y
SCM que tienen tamafios de particula que se seleccionan de modo que la mezcla de
cemento-SCM forme una pasta de cemento que tiene una densidad maxima de empaque de
particula de por lo menos 57%, tal como sc indico previamente. Primero, la densidad de
empaque de particula de las mezclas de cemento-SCM no se encuentra divulgada en el
documento D2 ni tampoco un método para determinar la densidad de empaque de particula.
Por ¢l contrario, la anterioridad D2 divulga mezclas que conticnen fracciones de cemento Yy
SCM de diferentes distribuciones de tamafio de particula, donde esto solo no llevaria
automaticamente a mezelas de cemento-SCM que formen una pasta de cemento que tiene

una densidad maxima de empaque de particula de 57% o mds.

Tomando como cjemplo, la publicacion titulada “Zhang et al., “A new gap graded particle
size distribution and resulting consequences on properties of blended cement”, Compuestos
de Cemento y Concreto 33 (2011) 543-553, divulga mezclas de cemento-SCM que son
clasificadas con brechas y tienen un volumen de solidos maximo aumentado en

comparacion con el cemento Portlan comin. Como se define en la tabla 5, pagina 546 de
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Zhang ct al, los cementos mezclados clasificados con brecha en Zhan aumentaron el
volumen miximo de solidos del cemento Portland comun, el cual habia sido reportado
unicamente en 46.88%, y lo subio a 52.64%, 50.17%. 53.63%, 51.52% o 51.75% para
dichas mezclas. Estos todos son significativamente menores al 57% de la presente

mvencion.

Ln vista de lo anterior, simplemente mezcelar fracciones de cemento y SCM que tienen
diferentes tamanos de particula no llevaria ni produciria automaticamente una mezcla de
cemento-SCM que forme una pasta de cemento que tiene una densidad maxima de
empaque de particula de por lo menos 57%. De hecho, las mezclas clasificadas con brecha
de Zhang ct al tienen densidades de empaque de particula que se encuentran por debajo de
la densidad minima de empaque de particula de 57% requerida por las reivindicaciones de
la presente solicitud. Dicho documento Zhang et al tampoco ensefia o sugicre como
aumentar las densidades de empaque de particula reportadas en la Tabla 5, o el hecho que ¢l
hacerlo sca beneficioso. En resumen, Zhang et al muestra que las mezclas de cemento-SCM
que tienen distribuciones de tamafo de particula que difieren entre los varios componentes
no produciria automdticamente mezclas de cemento-SCM que formen una pasta de

cemento que tiene una densidad maxima de empaque de particula de por lo menos 57%

como se requiere por la presente invencion. Por lo tanto, el solicitante considera que las

reivindicaciones son novedosas ¢ inventivas a la luz de los documentos D1 y D2.

En vista de las modificaciones y observaciones anteriores por favor reconsidere la presente
solicitud.
5. ANEXOS
a. Nuevo capitulo reivindicatorio
b. Comprobante del pago 15-101027 correspondiente al pago de las cinco (5)

reivindicaciones adicionales.

Atenjamente, L2

Taria Mercedes DIAZ SUAREZ
C.C. 1.020.751.662 de Bogota D.C.
T.P. 227323 del C.S. dela J.




REIVINDICACIONLES

1. Una mezcla de cemento-SCM, caracterizada por:

una fraccion de cemento hidraulico de distribucion de tamafio de particula (PSD)
reducida que tiene una PSD representada por un D10, D50, y D90; y

una fraccion de SCM que tiene una PSD representada por un D10, D50, y D90 que
difiere del D10, D50, y DO de la fraceion de cemento hidrdulico con el fin de que la
mezela de cemento-SCM forme una pasta de cemento que tiene una densidad de empaque
de particulas maxima de 57.0% o mayor.
2. Una mezcla de cemento-SCM de conformidad con la reivindicacion 1, caracterizada
porque la mezcla de cemento- SCM forma una pasta de cemento que ticne una densidad de

empaque de particulas maxima de 60% o mayor.

3. Una mezcla de cemento-SCM de conformidad con la reivindicacion 1, caracterizada
porque la mezcla de cemento- SCM forma una pasta de cemento que tiene una densidad de

empaque de particulas maxima de 65% o mayor.,

4, Una mezcla de cemento-SCM de conformidad con la reivindicacion 1, caracterizada
porque la mezela de cemento- SCM forma una pasta de cemento que tiene una densidad de

empaque de particulas maxima de 70% o mayor.

5. Una mezcla de cemento-SCM  de  conformidad con  cualquiera de  las
reivindicaciones 1 a 4, caracterizada porque la mezela de cemento-SCM comprende una
primera [raccion de SCM que tiene un D30 de modo que ¢l D50 de la fraccion de cemento
hidrdulico es por lo menos 3.0 veces ¢l D30 de la primera fraccion de SCM y una segunda
fraccion de SCM que tiene un D50 que es por lo menos 3.0 veces el D30 de la fraccion de

cemento hidraulico.

6. Una mezcla de cemento-SCM de conformidad con la reivindicacion 5, caracterizada
porque ¢l tamaio de particula mediano de la fraccion de cemento hidraulico es por lo
menos 3.5 veees el D50 de la primera fraccion de SCM y/o el D50 de la segunda fraccion

de SCM es por lo menos 3.5 veces el D30 de la fraccion de cemento hidraulico.




7. Una mezcela de cemento-SCM de conformidad con la reivindicacion 5, caracterizada
porque el D50 de la fraceion de cemento hidraulico es por lo menos 4 veces ¢l D50 de la
primera fraccion de SCM y/o el D50 de la segunda fraccion de SCM es por lo menos 4

veces ¢l D50 de la fraccion de cemento hidraulico.

8. Una mezcela de cemento-SCM de conformidad con la reivindicacion 5. caracterizada
porque ¢l D50 de la fraccion de cemento hidrdulico es por lo menos 5 veces el DSO de la
primera {raccion de SCM y/o el D50 de la segunda fraccion de SCM es por lo menos 3

veees el D50 de la fraceion de cemento hidraulico.

9. Una mezcla de cemento-SCM  de  conformidad con  cualquicra de  las
reivindicaciones 5 a 8, caracterizada porque la mezcela de cemento-SCM ademds comprende
una tercera fraccion de SCM que tiene un D50 que es por lo menos 3.0 veces ¢l D30 de la

segunda fraccion de SCM.

10. Una mezcla de cemento-SCM de conformidad con la reivindicacion 1., caracterizada

porque ¢l cemento hidraulico y las [racciones de SCM no inter-muelen entre si.

I1. Un mdétodo para fabricar una mezcla de cemento-SCM, caracterizado porque
comprende:

suministrar un cemento hidrdulico de distribuciéon de tamafio de particula (PSD)
reducida que ticne una PSD representada por un D10, D50, y D90;

mezelar el cemento hidraulico de PSD reducida un SCM que tiene una PSD
representada por un D10, D50, y D90 que dificre del D10, D30, y D90 del cemento
hidraulico con el fin de que la mezela de cemento-SCM forme una pasta de cemento que
tiene una densidad de empaque de particulas maxima de por lo menos 57.0%.
[ Un método de conformidad con la reivindicacion 11, caracterizado porque el
cemento hidrdulico de PSD reducida se procesa utilizando un rodillo de molienda de alta

presion en combinacion con la clasificacion con aire.

3. Un método de conformidad con la reivindicacion 11 o 12, caracterizado porque
ademas comprende mezclar por lo menos uno de agregado fino, agregado grueso, agua o

mezcla quimica con el cemento hidraulico v el por lo menos un SCM.

(l



[4. Una composicion cementosa, caracterizada porque comprende:

una [raccion de cemento hidraulico de distribucion de tamafio de particula (PSD)
reducida que tiene una PSD representada por un D10, D50, y D90;

una fraccion de SCM que tiene una PSD representada por un D10, D50, y D90 que
dificren del D10, D50, y D90 de la fraccion de cemento hidraulico con cl fin de que la
mezela de cemento-SCM forme una pasta de cemento que tiene una densidad de empaque
de particulas maxima de por lo menos 57.0%:; vy

por lo menos uno de agregado [ino, agregado grueso, agua o mezcla quimica.

I5. Una composicion cementosa de conformidad con la reivindicacion 14, caracterizada
porque la composicion cementosa comprende concrcto  recientemente mezclado o

endurecido.

12
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