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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

RAD: 14­122613­  ­6
DEP: 2020  DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES 
TRA: 11  PCT­PATENTE DE INVENCION CAPITULOS I Y II 
ACT: 519   TRASLADOINFORME                   

FECHA:  2015­11­17 11:47:32
EVE:  379  FASE NACIONAL INCLUIDO CAPITULO II 
FOLIOS:   14

Como resultado del  examen de fondo realizado, con fundamento en el Artículo 45 de la 
Decisión 486 de la Comisión de la Comunidad Andina, se comunica:

1. Documentos estudiados 

Descripción: Rad. N° 14-122613-00000-0000 06/Junio/2014
Reivindicaciones: Rad. N° 14-122613-00000-0000 06/Junio/2014
Dibujos: Rad. N° 14-122613-00000-0000 06/Junio/2014
Prioridades: EP 1119366.6 16/Diciembre/2011

                                          
2. Análisis de la Prioridad

Se acepta la reivindicación de prioridad porque ésta solicitud fue presentada dentro del 
plazo establecido (Art. 9 D 486) y su contenido técnico corresponde con el de la prioridad 
reivindicada.

3. Objeto de la invención

De acuerdo con lo establecido en el numeral 1.2.2.2 del Capítulo Primero del Título X de la 
Circular  Única para  efectos  del  examen de patentabilidad,  se tendrá  en  cuenta  la  tasa 
pagada por el  solicitante al  momento de comenzar  el  examen para las reivindicaciones 
adicionales; esto es que cuando la solicitud contenga más de diez (10) reivindicaciones y 
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no se haya pagado la tasa complementaria, sólo se estudiarán las cubiertas por la tasa 
pagada. Por lo tanto, se estudiaran las reivindicaciones 1 a 17.

Título de la solicitud: “Sello intumescente para equipos de colada metales” (Pág. 1, radicado 
N° 14-122613-00000-0000).

El problema planteado en esta solicitud, consiste en impedir que el aire sea succionado en 
el metal fundido que fluye a través de un conjunto de buza por el efecto Venturi a través de 
la interface entre dos elementos refractarios y ser ventajosa para sellar la interface entre 
dos superficies refractarias que se acoplan en una relación de desplazamiento deslizante.

Para resolver este  problema técnico, la solicitud en estudio propone un conjunto de buza 
para  un  equipo  de  colada  de  metales  seleccionado  entre  un  dispositivo  de  compuerta 
deslizante  y  un  dispositivo  de  intercambio  de  tubos,  donde  dicho  conjunto  de  buza 
comprende,  un  primer  elemento  refractario  que  comprende  una  primera  superficie  de 
acoplamiento  que  incluye  una  primera  abertura  de  orificio  y   un  segundo  elemento 
refractario  que  comprende  una  segunda  superficie  de  acoplamiento,  que  incluye  una 
segunda abertura de orificio donde los primero y segundo elementos están acoplados entre 
si  en una relación de desplazamiento  deslizante a través de sus respectivas primera  y 
segunda superficies de acoplamiento de tal manera que las primera y segunda aberturas 
de orificio se pueden poner en y fuera de registro para definir, cuando están en registro, un 
orificio continuo para descargar metal fundido desde una entrada de metal fundido hacia 
una salida de metal fundido de dicho conjunto de buza, un miembro de sellado provisto 
entre  las  primera  y  segunda  superficies  de  acoplamiento  de  los  primero  y  segundo 
elementos,  caracterizado  porque  el  miembro  de  sellado  comprende  un  material 
térmicamente intumescente.

El objeto de la presente solicitud se relaciona con la Clasificación Internacional de Patentes 
B22D41/08;  B22D41/22;  B22D41/32;  B22D41/36;  B22D41/50;  B22D41/54;  C04B14/20; 
C04B35/80; C09K21/14; F16J15/06.

4. Reivindicaciones relativas a un uso o a un segundo uso  (Art 14 y 21 D486)

El  objeto  de  la  reivindicación  17 hacen  referencia  a  un  uso  al  mencionar  “Uso de  un 
elemento de sellado intumescente (2) para sellar la interface (…)”,  lo cual no es permitido 
de  acuerdo  con  el  Art  14.  Por  lo  tanto,  las  mencionadas  reivindicaciones  no  son 
patentables.

5. De la solicitud de patente 

Reivindicaciones (Art 30 D 486)

El capítulo reivindicatorio no es claro porque: 

1­ La estructura de las  reivindicaciones 1 y 12  tienen más de un enlace gramatical al 
mencionar  “comprende”,  “que  comprende”,   por  lo  cual  no  permite  distinguir 
claramente el objeto que se desea proteger.

2­ En  las  reivindicaciones  1  a  16  las  expresiones:  “primer  elemento  refractario”,  
“segundo  elemento  refractario”,  “un  miembro  de  sellado”,  “primero  y  segundo  
elementos”,  “intumescente”,  “un  material  en  capas”,  “por  la  intercalación”,  “otros  
materiales”,  “capas  cristalinas  adyacentes”,  “inter-estratificadas”,  “mezclas  de  los 
mismos”, “el miembro de sellado es una capa de revestimiento”, “recubierta por una  
capa  de  sellado  final”,  “de  una  junta”,  “microcubiertas”,  “una  capa  de  cubierta  
protectora”,  en  combinación  con  uno  o  mas”,  “sobre  una  imprimación”,  “de  una 
mezcla”,  “de una mezcla”,  “elemento  refractario”,  “un accesorio  de junta”,  “a  una  
temperatura por lo menos suficiente”, “alcance su máxima expansión”, “por debajo  
de la temperatura, Tmax”, “son químicamente y/o mecánicamente y/o térmicamente  
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dañadas”, “mezclado con”, son generales y no definen con claridad  las cantidades 
o  productos  a  los  cuales  se  refieren,  por  lo  tanto,  incluyen   todas  las  posibles 
alternativas  presentes   o  futuras,  se  sugiere  remplazarlo  por  las  características 
esenciales para definir con  precisión lo que se desea proteger.

3­ Los términos de las reivindicaciones  2, 4, 5, 6, 9, 12, 13 y 14,“por lo menos”, “al  
menos”,  “opcionalmente”,  “porción  sustancial”,  “circunscribe”,  “solamente  una 
porción”,  son imprecisos, por lo cual no permite distinguir la invención del estado de 
la técnica. Se sugiere sustituirlo por un término preciso o un rango concreto. 

4­ En las reivindicaciones  1,  2 y 14 los términos:  “de por  lo menos”,  “registro”,   se 
sugiere realizar una mejor traducción / redacción.  

5­ Las  reivindicaciones  1, 10,  14  y  16,   presentan  características  funcionales  del 
método como lo es: “para provocar intumescencia por exposición al calor”, “para ser 
acoplada en una relación de desplazamiento deslizante con una segunda superficie  
de acoplamiento (11a) de un segundo elemento refractario (11)”, “para acoplarse en 
una  relación  de  desplazamiento  deslizante  con  una  segunda  superficie  de  
acoplamiento  (11a)  de  un  segundo  elemento  refractario  (11)”,  “para  proveer  un 
elemento refractario (1) que comprende un miembro de sellado intumescente (2) que  
circunscribe una abertura de orificio en una primera superficie de acoplamiento (1a)”,  
“para dilatar el material intumescente del miembro de sellado”, “para impedir que el  
material  intumescente  alcance  su  máxima  expansión  por  medio  de  uno  de  los  
siguientes pasos”, “para definir,  cuando están en registro”,  “para descargar  metal  
fundido desde una entrada de metal fundido (13a) hacia una salida de metal fundido  
(3b)  de  dicho  conjunto  de  buza”,  “para  ser  cargada  y  descargada  desde  un 
dispositivo de intercambio de tubos (30)”,  “para definir cuando están en registro un 
orificio pasante continuo desde una entrada de metal fundido (13a) hasta una salida  
de  metal  fundido  (3b)”,  “para  sellar  la  interface  de  contacto  entre  los  elementos  
refractarios  de  un  conjunto  de  buza  en  un  equipo  de  colada  de  metales”,   es 
importante recordar que aunque estas características funcionales pueden ir dentro 
de las reivindicaciones, su función es dar claridad a las mismas, por lo que no le 
pueden  dar  novedad  o  nivel  inventivo  ya  que  no  se  consideran  características 
técnicas esenciales. 

6­ En  la reivindicación  9  hace  referencia  a  un  conjunto  de  buza  (dispositivo), sin 
embargo,  en  el  cuerpo  de  la  reivindicación  hace  referencia  a  un   método  al 
mencionar:  “se aplica sobre una imprimación” y “se recubre con una capa superior  
de acabado”  lo cual no es permitido. De igual forma, se le recuerda a la solicitante 
que las características técnicas esenciales estructurales de carácter tangible son las 
que definen la invención en una reivindicación de un dispositivo, las que la hacen (o 
deberían  hacerla)  diferente  del  estado  de  la  técnica  y,  por  tanto,  constituyen  la 
solución al problema técnico que intenta resolver la invención.

7­ En las  reivindicaciones 11  y  12,  no  se muestra  con claridad  la  dependencia  y/o 
independencia  de  las  misma,  puesto  que,  se  refieren  a  ellas  mismas  o  a 
reivindicaciones  posteriores,  por  lo  cual,  se  le  recuerda  al  solicitante  que  las 
reivindicaciones  las reivindicaciones podrán ser independientes o dependientes. Una 
reivindicación será independiente cuando defina la materia que se desea proteger sin 
referencia a otra reivindicación anterior. Una reivindicación será dependiente cuando 
defina la materia que se desea proteger refiriéndose a una reivindicación anterior. Una 
reivindicación que se refiera a dos o más reivindicaciones anteriores se considerará 
una reivindicación dependiente múltiple y se deben presentar numeradas de manera 
consecutiva.

8­ La reivindicación 11, presenta falsa dependencia con las reivindicaciones 2 a 9, puesto 
que, el objeto de la reivindicación es solo del material refractario, mientras que el objeto 
de las reivindicaciones 2 a 9 es el conjunto de buza, que aun cuando tienen en común 



       Expediente 14-122613-  -6                                             1er Art 45.              

el  problema  técnico  son  dos  objetos  diferentes,  se  sugiere  remplazarlo  por  las 
características esenciales para definir con  precisión lo que se desea proteger. 

9­ La reivindicación 14 que tiene por objeto un método, presenta la secuencia de pasos, 
sin embargo, no menciona  las condiciones técnicas por medio de las cuales deba 
llevarse a cabo la invención. Se sugiere definir  la invención por sus características 
esenciales, teniendo en cuenta de no modificar o ampliar el material ya divulgada.

6.  Determinación del Estado de la Técnica

El estado de la técnica se determinó con base en la fecha de presentación de la solicitud: 
Diciembre 16 de 2011, y se encontraron los siguientes documentos que anticipan el objeto 
de esta solicitud:

Ítem Documento Título Fecha de Publicación

D1 EP 028224.7 “Refractory assemblies” 14/09/1988

D2 US 5,374,036 “Metallurgical pouring vessels” 20/12/1994

El documento D11 divulga un conjunto refractario de colada (4, 6, 7, 9; 23, 24, 26, 27, 29, 
33, 34, 39) que comprende al menos un componente refractario que tiene una superficie de 
unión adaptada para acoplarse con una superficie correspondiente de otro componente de 
el montaje y a la que no se puede aplicar primaria y secundaria, mutuamente depósitos de 
sellador de cemento espaciados (15, 16; 11, 12, 36, 37), en el que dicha superficie de unión 
está provista de un rebaje (5, 8, 13, 25 , 28; 35) para recibir una composición de sellado 
fundible  que  se  funde  bajo  verter  condiciones  para  formar  un  material  reactivo  de 
inicialmente  baja  viscosidad  y  que  reacciona  bajo  verter  condiciones  para  formar  un 
material de sellado de alta viscosidad (Resumen).

El  documento  D22 divulga  un  método  y  un  producto  de  mejorar  el  posicionamiento  de 
material  partículado  alto  punto  de  fusión,   en  la  zona  de  la  boquilla  de  salida  de  un 
recipiente de vertido metalúrgico, la formación del material en la zona de boquilla de salida 
de un recipiente de vertido metalúrgico se inhibe mediante el posicionamiento en la zona de 
boquilla de salida de un recipiente alargado que contiene un material partículado alto punto 
de fusión, el contenedor está formado por un material intumescente de forma que cuando 
se calienta se expande para llenar el brecha entre ella y las paredes de la boquilla y libera 
el material partículado alto punto de fusión (Resumen).

7. Examen de Patentabilidad (Art 14 D486)

Novedad (Art16 D486)

La reivindicación 1 consiste en:  “Conjunto de buza (20, 30) para un equipo de colada de  
metales  seleccionado  entre  un  dispositivo  de  compuerta  deslizante  y  un  dispositivo  de 
intercambio de tubos, donde dicho conjunto de buza comprende: (…)” (Ver página 32 del 
radicado  N° 14-122613-00000-0000). 

Comparación de las características técnicas esenciales, con las del estado de la técnica:

Características 
esenciales 

D1 D2

Conjunto  de  buza  (20, Un  conjunto   refractario  de En la figura. 1, la cubierta  (10) 

1 http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?CC=EP&NR=0282247A1&KC=A1&FT=D 
2 http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?CC=US&NR=5374036A&KC=A&FT=D&ND=&date=19941220&DB=&locale=en_EP 
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30)  para  un  equipo  de 
colada  de  metales 
seleccionado  entre  un 
dispositivo  de 
compuerta  deslizante  y 
un  dispositivo  de 
intercambio  de  tubos, 
donde dicho conjunto de 
buza comprende:

colada(4, 6, 7, 9; 23, 24, 26, 27, 
29; 33, 34, 39) que comprende 
(Reivindicación 1).

de  un  caldero  tiene  un 
revestimiento  refractario 
convencional  (12)  (Pág.  0004, 
Col. 2, líneas 60 y 61).

-  un  primer  elemento 
refractario  (1)  que 
comprende una primera 
superficie  de 
acoplamiento  (1a)  que 
incluye  una  primera 
abertura de orificio, y

Al  menos  un  componente 
refractario  que  tiene  una 
superficie  de  unión  adaptada 
para  acoplarse  con  una 
superficie  correspondiente  de 
otro  componente  de  (;  15,  16; 
11, 12 36, 37) el montaje y a la 
que  no  se  puede  aplicar 
primaria  y  secundaria, 
mutuamente  depósitos  de 
sellador  de cemento  espaciada 
(Reivindicación 1).

Haciendo referencia a la Fig.  1 
de  los  dibujos,  se  proporciona 
un conjunto de vertido para una 
artesa de colada (1),  que tiene 
un revestimiento  (2)  en  el  que 
está  situado  un  bloque  (3)  al 
que  está  unido  el  conjunto  de 
vertido,  este  conjunto 
comprende  una  boquilla 
superior (4) situado en el bloque 
de  bien  (3)  y  que  tiene  una 
superficie  inferior  de  la  misma 
de acoplamiento con una placa 
estacionaria correspondiente (6) 
fijado por debajo de la artesa de 
colada (1), una placa inferior (7) 
está soportado en contacto con 
la placa estacionaria  (6)  por  el 
portador  deslizante  (10)  y 
medios  de  manipulación  de 
deslizamiento  (no  mostrado), 
una  superficie  inferior  de  la 
placa de deslizamiento (7) está 
adaptado  para  acoplarse  con 
una boquilla de colector (9), que 
proporciona la parte más inferior 
del  conjunto  de  vertido,  las 
toberas (4) y (9) tienen orificios 
pasantes axiales y las placas (6) 
y (7) tienen aberturas centrales 
que  puedan  introducirse  en  la 
alineación para permitir  que un 
conducto  de  vertido  que  se 
forme por el conjunto mediante 
un control apropiado de la placa 
deslizante  (  7),  la  tobera 
superior  (4)  y  la  placa  fija  (6) 
están  unidas  mediante  un 
pegamento  para  juntas 
refractario en la forma habitual. 
Sin  embargo,  en  esta 
realización de la  invención,  los 

El  diámetro  interior  (20)  de  la 
tobera (18) se comunica con el 
orificio (20A) de un conjunto de 
válvula de compuerta deslizante 
(22),  que  se  muestra  en  la 
configuración  abierta  en  la 
figura.  1  (Pág.  0004,  Col.  2, 
líneas 65 y 66).

-  un segundo elemento 
refractario  (11)  que 
comprende  una 
segunda  superficie  de 
acoplamiento (11a), que 
incluye  una  segunda 
abertura  de  orificio, 
donde  los  primero  y 
segundo  elementos 
están acoplados entre si 
en  una  relación  de 
desplazamiento 
deslizante  a  través  de 
sus respectivas primera 
y  segunda  superficies 
de  acoplamiento  de  tal 
manera que las primera 
y segunda aberturas de 
orificio se pueden poner 
en  y  fuera  de  registro 
para  definir,  cuando 
están  en  registro,  un 
orificio  continuo  (3,  13) 
para  descargar  metal 
fundido  desde  una 
entrada  de  metal 
fundido (13a) hacia una 
salida de metal  fundido 
(3b)  de  dicho  conjunto 
de buza, 

Válvula de compuerta deslizante 
(22)  comprende  una  placa  fija 
superior  (22B)  montado  por 
medios  convencionales  a  la 
parte inferior de la carcasa (10) 
y  una  placa  deslizable  inferior 
(22A)  (Pág. 0004, Col. 2, líneas 
67  y  68;  Pág.  0005,  Col.  3, 
líneas 1 y 2 )
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componentes  refractarios 
descritos  anteriormente  se 
modifican para proporcionar  un 
medio  de  incluir  un  sellador 
adicional,  la  superficie  inferior 
de la  boquilla  (4)  está  provista 
de  un  rebaje  anular  (5)  o  una 
serie de rebajes que rodean el 
orificio pasante en él para recibir 
dicho  sellador  (Pág.  0003, 
líneas  20 a 47).

 

- un miembro de sellado 
(2)  entre  las  primera  y 
segunda  superficies  de 
acoplamiento  de  los 
primero  y  segundo 
elementos,

Caracterizado  porque  dicha 
superficie de unión está provista 
de un rebaje (5, 8, 13 ; 25, 28; 
35) para recibir una composición 
de sellado fundible que se funde 
bajo  verter  condiciones  para 
formar  un  material  reactivo  de 
inicialmente  baja  viscosidad  y 
que  reacciona  bajo  verter 
condiciones  para  formar  un 
material  de  sellado  de  alta 
viscosidad  que,  en  uso 
proporciona una junta  adicional 
entre dicha sellantes primarios y 
secundarios (Reivindicación 1)

Los recipientes de la  invención 
tienen  preferiblemente  un 
espesor de pared de 1 a 4 mm, 
es  decir,  un  grosor  de  que 
monte de intumescente material 
(Pág. 0004, Col. 2, líneas  28 a 
30).

CARACTERIZADO 
PORQUE  el  miembro 
de  sellado  (2) 
comprende  un  material 
térmicamente 
intumescente.

Un  conjunto  refractario  de 
colada según la reivindicación 1 
en el que la composición incluye 
un  agente  intumescente  en  la 
composición  de  sellado  para 
garantizar  el  llenado  de 
espacios vacíos (Reivindicación 
4). 

El  material  intumescente  del 
recipiente  (24) se ha expandido 
para  llenar  de  cerca  y  el 
contacto  aburrir  (20)  y  el 
contenedor  se  ha  desintegrado 
efectivamente para permitir  que 
el material partículado alto punto 
de  fusión  se  suelte  (26)  para 
llenar  la  zona  de  la  boquilla 
(Pág. 0005, Col.  3, líneas 13 a 
17).

De acuerdo con la  tabla  anterior,  las características  esenciales  que se  muestran  en la 
reivindicación 1 ya habían sido  divulgadas previamente en D1 y D2, el cual muestra  un 
conjunto refractario de colada (4, 6, 7, 9; 23, 24, 26, 27, 29, 33, 34, 39) que comprende un 
componente refractario  que tiene una superficie de unión adaptada para acoplarse con una 
superficie correspondiente de otro componente de el montaje y un material sellable que la 
composición contiene un agente intumescente, según lo divulgado en los documentos D1 y 
D2. En consecuencia, la reivindicación 1 carece de novedad, según lo divulgado en los 
documentos D1 y D2.

Asimismo, el documento D1  divulga  las características de la reivindicación dependientes 
así:

 La reivindicación 5. Del mismo modo, la superficie inferior de la placa estacionaria 
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(26)  está  provista  de  un  rebaje  (13)  para  recibir  el  fluido  sellador  de  esta 
invención (acoge el recubrimiento reivindicado, puesto que, incluye la aplicación 
del material de sellado por la ranura (13)) (Pág. 0004, Col. 4, Líneas 20 a 24).

 La reivindicación 6. Además, de acuerdo con esta invención, se proporciona una 
composición de junta de estanqueidad para su uso con componentes refractarios 
en un montaje de colada para la fundición de metales que comprende una mezcla 
de una baja temperatura de fusión de vidrio reactivo con un material de relleno, 
que puede ser a base de fibra cerámica o una arcilla o material similar (acoge el 
miembro de sellado reivindicado, puesto que, incluye una junta) (Pág. 0003, Col. 
3, líneas 15 a 19).

Asimismo, el documento D2 divulga las características de la reivindicación dependientes 
así:

 En la reivindicación 2, en cuanto al valor de la temperatura de expansión inicial y 
la expansión relativa máxima, se entiende que al anticipar el estado de la técnica 
cada una de las características del material intumescente, con toda probabilidad 
tendrían el mismo valor de dicho parámetro, en caso que se midiera.

 Reivindicación  3.  La  composición  del  material  intumescente  es  material 
expansible al menos 15%, tal como grafito, mica, o perlita (Pág. 0005, Col. 3, 
líneas 37 a 40) 30-85 vermiculita (Pág. 0004, Col 2, línea 18) (incluye el material 
intumescente, puesto que, incluye el grafito, la mica, la perlita y la vermiculita).

 Reivindicación  4.  Los  recipientes  de  la  invención  tienen  preferiblemente  un 
espesor  de  pared  de  1  a  4  mm,  es  decir,  un  grosor  de  que  monte  de 
intumescente material (acoge el espesor reivindicado, puesto que, incluye 1 a 3 
mm) (Pág. 0004, Col. 2, líneas  28 a 30).

De igual  manera,  las reivindicaciones dependientes 8 y 9  no mencionan características 
técnicas  adicionales  que  puedan  brindarle  novedad  y  nivel  inventivo  al  objeto  de  la 
reivindicación 1, puesto que estas se encuentran afectadas por términos generales.

La reivindicación 10 consiste en: “Elemento refractario (1) de un conjunto de buza para un 
equipo  decolada  de  metales,  donde  dicho  elemento  refractario  comprende,  (…)” (Ver 
página 35 del radicado  N° 14-122613-00000-0000). 

Comparación de las características técnicas esenciales, con las del estado de la técnica:

Características técnicas esenciales D1
Elemento  refractario  (1)  de  un  conjunto  de 
buza para  un equipo de colada de metales, 
donde dicho  elemento  refractario  comprende 
un primer orificio pasante (3) que se abre en 
una  primera  superficie  de  acoplamiento 
sustancialmente plana (1a) que es apropiada 
para  ser  acoplada  en  una  relación  de 
desplazamiento  deslizante  con  una  segunda 
superficie  de  acoplamiento  (11a)  de  un 
segundo elemento refractario (11), en donde la 
primera  superficie  de  acoplamiento  (1a)  de 
dicho elemento refractario  (1)  comprende un 
material  térmicamente  intumescente, 
CARACTERIZADO  PORQUE  dicha  primera 
superficie  de  acoplamiento  plana  (1a)  se 
selecciona entre:

Un conjunto de refractario de vertido (4, 6, 7, 9; 23, 
24,  26,  27,  29;  33,  34,  39)  que  comprende  al 
menos  un  componente  refractario  que  tiene  una 
superficie  de unión adaptada para  acoplarse  con 
una superficie correspondiente de otro componente 
de (; 15, 16; 11, 12 36, 37) el montaje y a la que no 
se  puede  aplicar  primaria  y  secundaria, 
mutuamente  depósitos  de  sellador  de  cemento 
espaciada,  caracterizado  porque  dicha  superficie 
de unión está provista de un rebaje (5, 8, 13 ; 25, 
28;  35)  para  recibir  una  composición  de  sellado 
fundible que se funde bajo verter condiciones para 
formar  un  material  reactivo  de  inicialmente  baja 
viscosidad y que reacciona bajo verter condiciones 
para  formar  un  material  de  sellado  de  alta 
viscosidad  que,  en  uso  proporciona  una  junta 
adicional  entre  dicha  sellantes  primarios  y 
secundarios (Reivindicación 1)

 A  refractario  de  colada  Conjunto  según  la 
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reivindicación 1 en el que la composición incluye un 
agente intumescente para garantizar el llenado de 
vacíos  por  la  composición  de  sellado. 
(Reivindicación 4). 

-  la  superficie  de  acoplamiento  (1a)  de  una 
buza  de  colada  (32)  apropiada  para  ser 
cargada y descargada desde un dispositivo de 
intercambio  de  tubos  (30)  en  relación 
deslizante con una correspondiente superficie 
de contacto de una buza interna incorporada 
dentro del piso de una artesa distribuidora,

Fig. 2 es una sección a través de un tubo de vertido 
(SES)  de  montaje  que  incorpora  placas  de 
deslizamiento  para  un  mecanismo  cambiador  de 
tubo; y (Pág. 0003, Col. 4,  líneas 8 a 10).

-  la  superficie  de  acoplamiento  (1a)  de  una 
buza interna (31) que se monta en el piso de 
fondo de una artesa distribuidora y se fija en 
un dispositivo de intercambio de tubos (30) de 
modo tal que dicha superficie de acoplamiento 
(1a) entra en contacto deslizante con una buza 
de colada por la  introducción de la ultima en 
dicho dispositivo de intercambio de tubos,

Fig. 3 es una sección a través de un tubo de vertido 
(SES)  de  montaje  estático.  (Pág.  0003,  Col.  4, 
líneas 11 a 13)

-  la  superficie  de  acoplamiento  (1a)  de  una 
placa de dispositivo de compuerta deslizante 
(25)  de  modo  tal  que  dicha  superficie  de 
acoplamiento (1a) entra en contacto deslizante 
con  la  superficie  de  acoplamiento  de  una 
segunda placa de dicha compuerta deslizante.

Fig. 1 es una sección a través de una válvula de 
cerámica deslizante verter montaje que incorpora el 
sellador  de  esta  invención;  (Pág.  0003,  Col.  4, 
líneas 14 y 15)

De acuerdo con la  tabla  anterior,  las características  esenciales  que se  muestran  en la 
reivindicación  10  ya  habían  sido  divulgadas  previamente  en  D1,  el  cual  muestra   un 
conjunto refractario de colada (4, 6, 7, 9; 23, 24, 26, 27, 29, 33, 34, 39) que comprende un 
componente refractario  que tiene una superficie de unión adaptada para acoplarse con una 
superficie correspondiente de otro componente de el montaje y un material sellable que la 
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composición contiene un agente intumescente, según lo divulgado en el documento D1. En 
consecuencia, la reivindicación 1 carece de novedad, según lo divulgado en el documento 
D1.

Asimismo, el documento D1  divulga  las características de la reivindicación dependientes 
así:

 La reivindicación 11. A refractario de colada Conjunto según la reivindicación 1 en 
el que la composición incluye un agente intumescente para garantizar el llenado 
de vacíos por la composición de sellado (acoge el material reivindicado, puesto 
que, incluye el material intumescente) (Reivindicación 4). 

La  reivindicación  12  consiste  en:  “Método  para  producir  un  elemento  refractario  (1)  de 
acuerdo  con la  reivindicación 12 o 13,  que comprende  los siguientes  pasos:  (…)” (Ver 
página 36 del radicado  N° 14-122613-00000-0000). 

Comparación de las características técnicas esenciales, con las del estado de la técnica:
Características técnicas esenciales D1

12.  Método  para  producir  un  elemento 
refractario (1) de acuerdo con la reivindicación 
12 o 13, que comprende los siguientes pasos:

Fig. 1 es una sección a través de una válvula de 
cerámica deslizante verter montaje que incorpora el 
sellador  de  esta  invención;  (Pág.  0003,  Col.  4, 
líneas 14 y 15)

-  proveer  un  elemento  refractario  que 
comprende un primer orificio pasante (3) que 
se  abre  en  una  primera  superficie  de 
acoplamiento  (1a),donde  dicha  primera 
superficie de acoplamiento es apropiada para 
acoplarse en una relación de desplazamiento 
deslizante  con  una  segunda  superficie  de 
acoplamiento  (11a) de un segundo elemento 
refractario (11),

Un conjunto de refractario de vertido (4, 6, 7, 9; 23, 
24,  26,  27,  29;  33,  34,  39)  que  comprende  al 
menos  un  componente  refractario  que  tiene  una 
superficie  de unión adaptada para  acoplarse  con 
una superficie correspondiente de otro componente 
de (; 15, 16; 11, 12 36, 37) el montaje y a la que no 
se  puede  aplicar  primaria  y  secundaria, 
mutuamente  depósitos  de  sellador  de  cemento 
espaciada,  caracterizado  porque  dicha  superficie 
de unión está provista de un rebaje (5, 8, 13 ; 25, 
28;  35)  para  recibir  una  composición  de  sellado 
fundible que se funde bajo verter condiciones para 
formar  un  material  reactivo  de  inicialmente  baja 
viscosidad y que reacciona bajo verter condiciones 
para  formar  un  material  de  sellado  de  alta 
viscosidad  que,  en  uso  proporciona  una  junta 
adicional  entre  dicha  sellantes  primarios  y 
secundarios (Reivindicación 1)

-  aplicar un miembro de sellado (2)  sobre la 
primera  superficie  de  acoplamiento  (1a)  de 
modo tal que preferentemente circunscribe la 
abertura  de  orificio,  CARACTERIZADO 
PORQUE  el  miembro  de  sellado  (2) 
comprende  un  material  térmicamente 
intumescente.

A  refractario  de  colada  conjunto  según  la 
reivindicación 1 en el que la composición incluye un 
agente intumescente para garantizar el llenado de 
vacíos  por  la  composición  de  sellado. 
(Reivindicación 4). 
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De acuerdo con la  tabla  anterior,  las características  esenciales  que se  muestran  en la 
reivindicación  12  ya  habían  sido  divulgadas  previamente  en  D1,  el  cual  muestra   un 
conjunto refractario de colada (4, 6, 7, 9; 23, 24, 26, 27, 29, 33, 34, 39) que comprende un 
componente refractario  que tiene una superficie de unión adaptada para acoplarse con una 
superficie correspondiente de otro componente de el montaje y un material sellable que la 
composición contiene un agente intumescente, según lo divulgado en el documento D1. En 
consecuencia, la reivindicación 12 carece de novedad, según lo divulgado en el documento 
D1.

Asimismo, el documento D1  divulga las características de la reivindicación dependientes 
así:

 La  reivindicación  13.  Haciendo  referencia  a  la  Fig.  1  de  los  dibujos,  se 
proporciona un conjunto de vertido para una artesa de colada (1), que tiene un 
revestimiento  (2)  en  el  que  está  situado  un  bloque  (3)  al  que  está  unido  el 
conjunto  de  vertido  (acoge  el  material  reivindicado,  puesto  que,  incluye  un 
revestimiento) (Reivindicación 4). 

Nivel inventivo (Art18 D486)

La  reivindicación  7  consiste  en:  “Conjunto  de  buza  de  acuerdo  con  cualquiera  de  las 
reivindicaciones  precedentes,  CARACTERIZADO  PORQUE  el  miembro  de  sellado 
comprende, (…)” (Ver página 34 del Radicado N° 14-122613-00000-0000). 

Comparación de las características técnicas esenciales, con las del estado de la técnica:

Características técnicas 
esenciales

D1 D2

Conjunto  de  buza  de 
acuerdo  con  cualquiera  de 
las  reivindicaciones 
precedentes, 
CARACTERIZADO 
PORQUE  el  miembro  de 
sellado comprende:

Preferiblemente,  la 
composición  es  una 
mezcla  de  una  baja 
temperatura  de fusión de 
vidrio  reactivo  y  un 
material  de relleno capaz 
de reaccionar con el vidrio 
para  espesar,  por 
ejemplo, compuestos  de 
fibras  cerámicas, 
preferiblemente también la 
composición  incluye  un 
agente intumescente para 
garantizar  el  llenado  de 
vacíos por la composición 
de  sellado  (Pág.  0002, 
Col. 2, líneas 37 a 42).

El  material  intumescente del que 
está  hecho  el  recipiente  puede 
ser, por ejemplo, sobre la base de 
grafito exfoliado, mica expandible 
o  perlita  expandible,  grafito 
exfoliado es un material preferido 
y composiciones adecuadas (Pág. 
0004, Col. 1, líneas 64 a 67)
Donde  la  mica  expandible  es 
usada  en  la  composición  como 
sigue (Pág.  0004,  Col.  2,  líneas 
12 y 13)

-  5  -  95%  en  peso  de  un 
material  intumescente  que 
comprende  grafito  y/o 
vermiculita expandible,

No menciona 30-85%  Vermiculita  (Pág.  0004, 
Col. 2, línea 17).
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-  5  -  95%  en  peso  de  un 
aglutinante,  tal  como  vidrio 
soluble,  preferentemente 
mezclado con uno o mas de 
polietilenglicol (PEG), arcilla, 
Na2CO3,  CaCO3,  MgCO3, 
NaHCO3,  Ca(HCO3)2, 
Mg(HCO3)2,

Este  sellador  es  una 
composición de materiales 
de  relleno  y  un vidrio  de 
borosilicato (30% en peso) 
que  se  funde  a  verter 
temperaturas  para  dar 
una mezcla reactiva fluido 
de  baja  viscosidad  que 
busca y entra en caminos 
potenciales de la  entrada 
de  aire  antes  de  la 
posterior  reacción  con  la 
fase de llenado se obtiene 
un  mayor  viscosidad 
medio  que  sella  los 
caminos potenciales de la 
entrada  de  aire (Pág. 
0003, Col.  2, líneas 47 a 
54).

10 - 70% Aglutinante inorgánico 
(Pág. 0004, Col. 2, línea 18)

-  0  -  80%  en  peso  de  un 
lubricante,  tal  como  grafito 
(no expandible), 

No menciona Al no mencionar el lubricante está 
anticipando  el  rango  inferior  de 
0%.

-  0  -  20%  en  peso  de  un 
antioxidante  tal  como 
aluminio, silicio o molibdeno

No menciona 0-60% de fibras de vidrio, material 
de  aluminosilicatos,  asbestos 
(Pág. 0004, Col. 2, línea 22).

El documento D1 y D2  se consideran el estado de la técnica más cercano a la invención 
definida en la reivindicación 7, porque divulgan un conjunto refractario de colada (4, 6, 7, 9; 
23, 24, 26, 27, 29, 33, 34, 39) que comprende un componente refractario  que tiene una 
superficie de unión adaptada para acoplarse con una superficie correspondiente de otro 
componente de el montaje y un material sellable que la composición contiene un agente 
intumescente  (D1:  Reivindicación  1  y  Reivindicación  4)  y  la  composición  del  material 
intumescente utilizado en el sistema (D2: Pág. 0004, Col. 1, líneas 64 a 67).

La diferencia entre la invención definida en la reivindicación 7 y la composición divulgado en 
D1  consiste  en  que  este  último  no  menciona  que  el  conjunto  de  buza  un  material 
intumescente  en  un  porcentaje  entre  tenga  5  y  95% (Pág.  0004,  Col.  2,  línea  17),  un 
lubricante tal como el grafito en un porcentaje entre 0 y 80% y un antioxidante entre 0 y 
20%.

La diferencia entre la invención definida en la reivindicación 7 y la composición del material 
intumescente divulgado en  D2 consiste en que este último no menciona que el conjunto de 
buza tenga un lubricante tal como el grafito en un porcentaje entre 0 y 80%.

El efecto que logra incorporar un lubricante como un grafito en un porcentaje entre 0 y 80% 
a la composición del material intumescente,  es facilitar el deslizamiento de una superficie 
de acoplamiento sobre la otra; es importante aclarar que dicho efecto no estaría presente 
en el rango inferior 0%, por cuanto no hay lubricante dentro del conjunto.

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta  invención se puede 
formular así: “¿Como modificar el material de sellado conocido en D1 con el fin de facilitar 
el deslizamiento de una superficie de acoplamiento sobre la otra?”.

Sin embargo, ya era conocido en el estado de la técnica la aplicación en composiciones de 
materiales de sellado de un material  intumescente y un antioxidante,  puesto que,  en el 
documento D2 menciona una composición de un material sellable que contiene vermiculita 
en un porcentaje entre 30 y 85% y fibras de vidrio, material de aluminosilicatos, asbestos en 
un porcentaje entre 0 y 60% (Pág. 0004, Col. 2, línea 22); asimismo es conocimiento del 
técnico medianamente versado en la materia que la lubricación sólida se utiliza para reducir 
la  fricción  y  desgaste  entre  dos  superficies  en  movimiento  relativo,  en  lo  cuales  los 
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lubricantes  sólidos comunes son el  grafito,  el  disulfuro  de molibdeno y el  teflón,  en los 
cuales se aplican en varias formas a las superficies a proteger incluyendo , la deposición 
como polvos secos,  engomado de la superficie y formado en la superficie por  reacción 
química, la función del lubricante sólido consiste en separar la superficies movibles con una 
interface de bajo coeficiente de fricción y baja resistencia al corte, con estas características 
se reduce el desgaste (Pág. 0106, Párr. 0004)3.

En consecuencia, la persona del oficio normalmente versada en la materia estaría motivada 
a realizar pruebas de rutina para incluir el grafito no expandible (es decir, con ausencia de 
ácido) en un porcentaje mayor a 0%, como una fuente de lubricación entre las superficies 
de  los  elementos  refractarios  disminuyendo  así  el  coeficiente  fricción  en  consecuencia 
reduce el desgaste en la composición de D1 para así llegar a la materia reivindicada en la 
reivindicación  7,  por  tanto  se  considera  obvia.  Cabe  decir,  que  la  solución  al  anterior 
problema técnico objetivo se encuentra dentro de un proceso de optimización4, lo cual se 
encuentra dentro de la práctica habitual de la persona versada en la materia que trabaje en 
el campo técnico especifico.

La reivindicación  16  consiste  en:  “Composición  de  sellado  para  sellar  la  interface  de 
contacto entre los elementos refractarios de un conjunto de buza en un equipo de colada  
de metales, CARACTERIZADA PORQUE, (…)” (Ver página 39 del radicado N° 14-122613-
00000-0000). 

Comparación de las características técnicas esenciales, con las del estado de la técnica:

Características técnicas esenciales D2
Composición de sellado para sellar la interface 
de  contacto  entre  los elementos  refractarios 
de  un  conjunto  de  buza  en  un  equipo  de 
colada  de  metales,  CARACTERIZADA 
PORQUE  dicha  composición  de  sellado 
comprende:

El material intumescente del que está hecho 
el recipiente puede ser, por ejemplo, sobre la 
base de grafito exfoliado, mica expandible o 
perlita  expandible,  grafito  exfoliado  es  un 
material  preferido  y  composiciones 
adecuadas como se muestra a continuación 
(Pág. 0004, Col. 1, líneas 64 a 67)

5 - 95% en peso de un material intumescente, 
tal como grafito expandible,

15 - 70% grafito expandible (Pág. 0004, Col. 
2, línea 4).

5  -  95%  en  peso  de  vidrio  soluble  como 
aglutinante,  preferentemente mezclado  con 
uno  o  mas  de:  arcilla,  Na2CO3,  CaCO3, 
MgCO2, NaHCO2, Ca(HCO3)2, Mg(HCO3)2,

0 - 62% fibras de vidrio, material de 
aluminosilicato (Pág. 0004, Col. 2, línea 22).

 Hasta 0 - 80% en peso de un lubricante, tal 
como grafito (no expandible),preferentemente 
entre 5 y 50% en peso,

Al  no  mencionar  el  lubricante  está 
anticipando el rango inferior de 0%.

Hasta 0 - 20% en peso de un antioxidante tal 
como aluminio.

0-30% de hidróxido de aluminio,  borato  de 
zinc.

El documento D2  se considera el estado de la técnica más cercano a la invención definida 
en  la  reivindicación  16,  porque  divulga  la  composición  de  un  material  de  sellado  que 
contiene un material intumescente (D2: Pág. 0004, Col. 1, líneas 64 a 67).

La  diferencia  entre  la  invención  definida  en  la  reivindicación  16  y  la  composición  del 
material intumescente divulgado en  D2 consiste en que este último no menciona que el 
conjunto de buza tenga un lubricante tal como el grafito en un porcentaje entre 0 y 80%.

El efecto que logra incorporar un lubricante como un grafito en un porcentaje entre 0 y 80% 
a la composición del material intumescente, es facilitar el deslizamiento de una superficie 

3 Fundamentos de manufactura moderna: Materiales, procesos y sistemas; Groover, M; 1997; En línea:https://books.google.com.co/books?
id=tcV0l37tUr0C&pg=PA106&dq=lubricantes+secos+de+altas+temperaturas&hl=es-
419&sa=X&ved=0CCEQ6AEwAmoVChMIjNLr8pv1yAIVSlU-Ch3fUAJS#v=onepage&q=lubricantes%20secos%20de%20altas
%20temperaturas&f=false 
4 Perry Manual del Ingeniero Químico. Tomo I. Sección 2. Sexta edición. 1992 
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de acoplamiento sobre la otra;  es importante aclarar que dicho efecto no estaría presente 
en el rango inferior 0%, por cuanto no hay lubricante dentro del conjunto.

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta  invención se puede 
formular así:  “¿Como modificar la composición de sellado conocida en D2 con el  fin de 
facilitar el deslizamiento de una superficie de acoplamiento sobre la otra?”.

Sin embargo, es conocimiento  del  técnico medianamente  versado en la  materia  que la 
lubricación  sólida  se  utiliza  para  reducir  la  fricción  y desgaste  entre  dos superficies  en 
movimiento relativo, en lo cuales los lubricantes sólidos comunes son el grafito, el disulfuro 
de molibdeno y el  teflón,  en los cuales se aplican en varias formas a las superficies a 
proteger  incluyendo  ,  la  deposición  como  polvos  secos,  engomado  de  la  superficie  y 
formado en la superficie por reacción química, la función del lubricante sólido consiste en 
separar  la superficies movibles con una interface  de bajo  coeficiente  de fricción y baja 
resistencia  al  corte,  con  estas  características  se  reduce  el  desgaste  (Pág.  0106,  Párr. 
0004)5.

En consecuencia, la persona del oficio normalmente versada en la materia estaría motivada 
a realizar pruebas de rutina para incluir el grafito no expandible es un porcentaje mayor a 
0%, como una fuente  de  lubricación  entre  las superficies  de los elementos  refractarios 
disminuyendo  así  el  coeficiente  fricción  en  consecuencia  reduce  el  desgaste  en  la 
composición de D2 para así llegar a la materia reivindicada en la reivindicación 16, por 
tanto se considera obvia. Cabe decir, que la solución al anterior problema técnico objetivo 
se encuentra dentro  de un proceso de optimización6,  lo cual se encuentra dentro  de la 
práctica habitual  de la persona versada en la materia  que trabaje en el  campo técnico 
especifico.

De igual manera, las reivindicaciones dependientes 14 y 15 no mencionan características 
técnicas  adicionales  que  puedan  brindarle  novedad  y  nivel  inventivo  al  objeto  de  la 
reivindicación 12, puesto que estas se encuentran afectadas por términos generales.

8. Conclusión

Los requisitos de Patentabilidad de la presente solicitud están afectados así:

Ítem Documento Reivindicaciones afectadas Requisito que afecta

D1 EP 028224.7 1, 2, 5, 6, 10, 11, 12, 13 y 17
Novedad y nivel 

inventivo

D2 US 5,374,036

1, 3, 4 y 5 Novedad 

8, 7, 9, 14, 15, y 16 Nivel inventivo

5 Fundamentos de manufactura moderna: Materiales, procesos y sistemas; Groover, M; 1997; En línea:https://books.google.com.co/books?
id=tcV0l37tUr0C&pg=PA106&dq=lubricantes+secos+de+altas+temperaturas&hl=es-
419&sa=X&ved=0CCEQ6AEwAmoVChMIjNLr8pv1yAIVSlU-Ch3fUAJS#v=onepage&q=lubricantes%20secos%20de%20altas
%20temperaturas&f=false 
6 Perry Manual del Ingeniero Químico. Tomo I. Sección 2. Sexta edición. 1992 



En cumplimiento  del  artículo  45  de  la  Decisión  486  de  la  Comisión  de  la  Comunidad 
Andina,  se  le  indica  que  debe  dar  respuesta  dentro  del  término  de  sesenta  (60)  días 
contados a partir del día siguiente de la fecha de notificación de la presente comunicación. 
En caso de no dar  respuesta  al  presente  requerimiento,  o  si  a  pesar  de  la  respuesta 
subsistieran los impedimentos para la concesión, se denegará la patente.

Se invita al solicitante se sirva indicar, si así lo considera, su renuncia al término faltante de 
sesenta (60) días  para dar respuesta a este requerimiento y presentarla por escrito.

Finalmente, se le recuerda al solicitante que si como respuesta a este requerimiento llegara 
a modificar el capítulo reivindicatorio y éste contenga más de diez (10) reivindicaciones, no 
pagará  la  tasa  de  modificación  voluntaria  pero  sí  la  correspondiente  al  pago  por 
reivindicación adicional.

Notifíquese el  presente oficio  conforme a lo dispuesto en el  numeral  5.2,  literal  e),  del 
capítulo quinto del título primero de la Circular Única No. 10 de 2001. 

El anterior requerimiento fue notificado por fijación en lista, de fecha  2015-11-24

Elaboró: Lady Paola Cortes 
Revisó: Olga Ximena Benavides Salazar

       Expediente 14-122613-  -6                                             1er Art 45.              



 
 

 
 
 

INFORME DE BÙSQUEDA DE PATENTES PARA EL No de Radicación: 14-090452 

CRITERIOS PARA LA BÙSQUEDA (anexar pantallazo o reporte en PDF, junto con los boleanos utilizados) 

  Palabras clave utilizadas Refractory, sealant, casting, valve, conjunto de buza.  

CLASIFICACIONES  
INTERNACIONALES 

UTILIZADAS PARA LA 
BÚSQUEDA 

B22D41/08; B22D41/22; B22D41/32; B22D41/36; B22D41/50; B22D41/54; C04B14/20; 
C04B35/80; C09K21/14; F16J15/06 

BASES DE DATOS CONSULTADAS.  

ESPACENET Patent scope PatBase  

    

INFORMES DE EXÁMENES  REALIZADOS EN OTRAS OFICINAS (documentos patentes, literatura no patente etc… ) 

Oficina 

Fecha del 
examen o de   

reporte de 
búsqueda de 
documentos 

Anterioridades encontradas para el 
examen o reportados en el examen 
de búsqueda(relacionarlos todos) 

Reiv. afectadas 
RELEVANCIA 

(requisito que afecta) 

FUERON TENIDOS EN CUENTA PARA 
EL EXAMEN EN LA OFICINA 

COLOMBIANA 
 

SI  NO 

WIPO 18/11/2013 

Refractory jointing materials, 
in particular for discharge 
closures on metallurgical 

vessels DE3620413 

16,17 / 1-15 Novedad/A  X 

Metallurgical gasket 
WO02083344 

16,17 / 1-15 Novedad/A  X 

Metallurgical pouring vessels 
EP0598479   16 / 1-15, 17 Novedad/A  X 

Intumescent material  
US4945015 

16, 17 Novedad/A X  

Stopper rod  WO0108837 16 Novedad  X 

Expandable graphite 
intercalation compounds, 
method for synthesizing 

them and their use  
US2003157015 

2 A  X 

Expandable gasket, sealed 
joint and method of forming 

same  US5531454 
2 A  X 

Expandable graphite and 
method  US6149972 

3 A  X 

DOCUMENTOS ADICIONALES  ENCONTRADOS POR EL EXAMINADOR   DE ACUERDO A LOS CRITERIOS DE 
BÙSQUEDA. 

Nozzle assembly having inert gas distributor EP0866739 

Refractory assemblies EP0282247 

Metallurgical pouring vessels US5374036 

 

Observaciones  

Fecha del  reporte de búsqueda: 30/10/2015 
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INFORME DE BÙSQUEDA DE PATENTES PARA EL No de Radicación: 14-122613 

CRITERIOS PARA LA BÙSQUEDA (anexar pantallazo o reporte en PDF, junto con los boleanos utilizados) 

  Palabras clave utilizadas Refractory, sealant, casting, valve, conjunto de buza.  

CLASIFICACIONES  
INTERNACIONALES 

UTILIZADAS PARA LA 
BÚSQUEDA 

B22D41/08; B22D41/22; B22D41/32; B22D41/36; B22D41/50; B22D41/54; C04B14/20; 
C04B35/80; C09K21/14; F16J15/06 

BASES DE DATOS CONSULTADAS.  

ESPACENET Patent scope PatBase  

    

INFORMES DE EXÁMENES  REALIZADOS EN OTRAS OFICINAS (documentos patentes, literatura no patente etc… ) 

Oficina 

Fecha del 
examen o de   

reporte de 
búsqueda de 
documentos 

Anterioridades encontradas para el 
examen o reportados en el examen 
de búsqueda(relacionarlos todos) 

Reiv. afectadas 
RELEVANCIA 

(requisito que afecta) 

FUERON TENIDOS EN CUENTA PARA 
EL EXAMEN EN LA OFICINA 

COLOMBIANA 
 

SI  NO 

WIPO 18/11/2013 

Refractory jointing materials, 
in particular for discharge 
closures on metallurgical 

vessels DE3620413 

16,17 / 1-15 Novedad/A  X 

Metallurgical gasket 
WO02083344 

16,17 / 1-15 Novedad/A  X 

Metallurgical pouring vessels 
EP0598479   16 / 1-15, 17 Novedad/A  X 

Intumescent material  
US4945015 

16, 17 Novedad/A X  

Stopper rod  WO0108837 16 Novedad  X 

Expandable graphite 
intercalation compounds, 
method for synthesizing 

them and their use  
US2003157015 

2 A  X 

Expandable gasket, sealed 
joint and method of forming 

same  US5531454 
2 A  X 

Expandable graphite and 
method  US6149972 

3 A  X 

DOCUMENTOS ADICIONALES  ENCONTRADOS POR EL EXAMINADOR   DE ACUERDO A LOS CRITERIOS DE 
BÙSQUEDA. 

Nozzle assembly having inert gas distributor EP0866739 

Refractory assemblies EP0282247 

Metallurgical pouring vessels US5374036 

 

Observaciones  

Fecha del  reporte de búsqueda: 30/10/2015 
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