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SOLICITUD DE EXAMEN DE PATENTABILIDAD

HUMBERTO RUBIO CAMACHO, mayor de edad, domiciliado en Bogotd, D.C., identificado con la
cédula de ciudadania nimero 17.192.062 de Bogota, abogado en ejercicio, portador de la Tarjeta
Profesional No. 50.007, expedida por el Consejo Superior de la Judicatura, actuando en caracter de
APODERADO de la sociedad OWENS-BROCKWAY GLASS CONTAINER INC., respetuosamente
solicito a esa Dependencia:

1.- De conformidad con lo establecido en el Articulo 44 de la Decision 486 de la Comision de la
Comunidad Andina y estando dentro del término legal de seis (6) meses contados desde la
fecha de publicacion en la Gaceta No. 608 de 30 de Septiembre de 2009, de la solicitud de la
patente de la referencia, solicito se sirvan proceder a efectuar el examen de patentabilidad de
la Invencion.

2.~ Para que la presente peticion sea viable, estoy anexando el siguiente documentoc:

2.1. Recibo de pago No. 09-81,070 de 28 de Octubre de 2009; de acuerdo con la
Resolucion No. 55819 de 26 de diciembre de 2.008.

3.- Por lo anterior solicito se continte con el trdmite correspondiente.

Atentamente,

S —

HUMBERTO RUBIO CAMACHO

C.C. 17.192.062 de Bogota

T.P. 50.007 Consejo Superior

de la Judicatura.

COD. 4134

09/2281/P000740
Bap-

b
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REIVINDICACIONES

1. Aparato para inspeccionar recipientes para
variaciones comerciales, que comprende: medigs para girar
(30) un recipiente (12) siendo inspecciocnado; por lo menos
una fuente de luz (14;52) para direccionar una luz en el
recipiente (12): y al menos un sensor de luz (24:;58) para
recibir luz de dicha fuente seguido de la interaccidn con
dicho recipiente (12) y para producir datos de imagen
{18a; 20a; 34); y un procesador de informacioén (26; 48;
60) acoplado a un sensor de salida (24; 58) para asi
escanear Yy guardar datos de imagen (18°%; 20%; 34) de un
recipiente (12) bajo 1inspeccidén y para procesar la
informacién de datos sobre una imagen ancha (32) que
corresponde al menos a una completa rotacidn aparente del
recipiente ({12), caracterizado en que el procesador de
informacién (26; 48; 60) incluye medios para asegurar gue
el recipiente esta actualmente rotando durante la
inspeccidén mediante la detecciodn ‘de fluctuaciones del
sensor de salida y es arreglado para_empleér una ventana
de datos deslizante (36a, 36b, 36n) teniendo una longitud
en unidades de aparentemente una rotacién del recipiente

menor que la imagen ancha (32).

2. El apartc de la reivindicacién 2, en donde, la
longitud de la venta de datos deslizante (36a, 36b, 36n)
en unidades de rotacidédn aparente del recipiente y la
magnitud en dichos datos de imagen (18a; 20a; 34) son

ajustados en el procesador de informacién (26; 48; 60).

3. El aparato de la reivindicacidén 1 y 2
en donde la senral de salida del mismo es por 1o menos un
sensox (24; 58 es indicativo de la redondez y grosor de
las paredes del recipiente bajo inspeccién, el procesador
de informaciébn (26; 48; 60) siendo antifonal a ambas
dichas sefales para derectar la ausencia de rotacidon del

recipiente.
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4. El aparato de cualguier de las reivindicaciones 1-
3 que también incluye un mecanismo de rechazo de
recipientes (12) que tienen variaciones comerciales
inaceptables, en donde el procesador de informacidn (26;
48; 60) estda acoplado al mecanismo de rechazo para
rechazar recipientes (12) en la que se detecta la

ausencia de rotacidn.

5. Un método para detectar . la rotacidén de un
recipiente (12) durante 1la inspeccién optica para
variaciones comerciales, en donde la luz es analizada
después de interactuar con el recipiente (12) para
identificar las fluctuaciones en ia luz indicadora de la
actual rotacién de un recipiente durante inspeccidn, dicho

método incluye los siguiente pasos:

{a) escanear y guardar datos de imagen (18a; 20a;
34) de un sensor de luz (24; 58) recibiendo la
luz del recipiente y a intervalos como una
funcidén de aparente rotacidn de un recipiente,

(b) una vez completada la etapa anterior (a) para
una imagen ancha (32) que corresponde a por lo
mengs una aparente rotacidén completa del
recipiente, analizar Jlos datos de la imagen
escaneada y guardada en dicha etapa {a)
empleando una ventana de datos deslizante (36a;
36b; 36n) teniendo una longitud.de unidades de
rotacion aparente del recipiente menor gue dicha
imagen encha (32), y

{¢) identificacidn de fluctuacidn en dichos datos de
imagen durante la etapa (b) indicadora de la

actual rotacidn del recipiente.

6. El método indicado en la reivindicacién 5
En donde los datos de imagen escaneada y guardada en dicha
etapa (a) es indicadora de la posicion de la superficie

del recipiente (12).
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Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES

RADICACION EXPEDIENTE No. 08-55447

EL EXTRACTO DE LA PRESENTE SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION
FUE PUBLICADO EN LA GACETA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL No 608 DE
FECHA 30 DE SEPTIEMBRE DE 2009 EL TERMINO HABIL SENALADO POR

LA LEY EXPIRA EL 30 DE DICIEMBRE DE 2009

NOTA: Dentro del plazo de los seis (6) meses siguientes a partir de la fecha de publicacion
en la gaceta de Propiedad Industrial, deberd solicitar y cancelar el examen de
patentabilidad so pena de que la solicitud caiga en abandono, de acuerdo con lo
establecido en el Articulo 44 de la Decision 486/2000.

SE PRESENTARON OPOSICIONES POR PARTE DE TERCEROS.
Si NO X
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO
DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES

2020
Bogota, D.C.,
Abogado
HUMBERTO RUBIO CAMACHO
ASUNTO Radicacion 08 55447
Tramite 011
Evento 379
Actuacion 519
Oficio Koo o
Folios 6
Patente de invencidn z__ Patente de Modelo de Utilidad ;_
Via Nacional :
Via PCT (Fase Nacional) Z Capitulo | o Capitulo fl ?
No. Solicitud Internacional PCT/US2006/044698
FFecha de Presentacion Internacional 17/Noviembre/2006

Como resultado del Examen de Fondo realizado, con fundamento en el Articulo 45
de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se comunica:

1. Documentos estudiados

Descripcidn: Folios 30 a 38 30/Mayo/2008
Reivindicaciones: Folios 39 a 41 30/Mayo/2008
Folios 70 a 71 23/Febrero/2010
Dibujos: Folios 42 a 44 30/Mayo/2008
Prioridad: US 11/287331 23/Noviembre/2005

2. Analisis de la Prioridad

Se aceptan las reivindicaciones de prioridad porque, esta solicitud fue presentada
dentro del plazo establecido (Art. 9 D 486). Y su contenido tecnico corresponde con
el de la prioridad reivindicada.

3. Objeto de la invencién

Titulo de la solicitud: “Aparato y método para asegurar la rotacion de un recipiente
durante la inspeccion” (folio 1)

El problema planteado en esta solicitud consiste en la necesidad de proporcionar un
equipo de Inspeccion automatico capaz de encontrar anomalias en recipientes tales
como botellas y jarras de vidrio, de manera que detecte anomalias aun cuando el
recipiente no este girando a causa de deformaciones pronunciadas o mal
funcionamiento del mecanismo de giro.

Para resolver este problema técnico la solicitud en estudio proporciona un aparato
para inspeccionar un recipiente que incluye un dispositivo de inspeccion optica que
Expediente 08 — 055447 1er Art 45



74
tiene al menos una fuente de luz para dirigir energia luminosa sobre el recipiente
cuando el recipiente esta girando alrededor de un eje, y al menos u sensor de luz
para recibir la energia luminosa después de su interaccion con el recipiente. Un
procesador se acopla al sensor para detectar la rotacion del recipiente como una
funcién de las fluctuaciones en la salida del sensor. La ausencia de fluctuaciones en
la salida del sensor indica que el recipiente no esta girando ya sea por una
malformacién del recipiente o al mal funcionamiento del mecanismo de giro.

El objeto de la presente Solicitud se relaciona con la Clasificacion Internacional de
Patentes (CIP). GO1N21/90 // BO7C5/34.

4. De la Solicitud de Patente
Reivindicaciones (Art 30 D 486, Art 22 PCT)

La reivindicacion 1 no es clara ya que establece que el procesador incluye medios
para asegurar el recipiente esta actualmente rotando, sin embargo tales medios no
hay sido especificados previamente. Adicionalmente no se presenta ninguna relacion
tecnica estructural ni funcional existente entre el procesador y el resto de
componentes del aparato de inspeccion. Por lo tanto no esta definida la relacion
estructural o funcional que existe entre dichos medios de rotacion y el procesador.
De esta manera parece ser que el objeto de la solicitud no es un aparato, sino el
funcionamiento del procesador.

De otro lado, la reivindicacién menciona que el aparato produce datos de imagen, sin
embargo no se define ni quien produce tales datos ni como se producen. lgualmente
se menciona que el procesador se acopla a un sensor de salida para escanear y
guardar datos de imagen, sin embargo es bien conocido que las funciones tales
como el almacenamiento de datos, se realiza con memorias no con procesadores.
Se le sugiere al solicitante aclarar estos puntos.

Debe aclararse la redaccion de las reivindicaciones 2 y 3 pues no es claro que se
pretende especificar en estas. Adicionalmente la reivindicacion 3 establece que (a
sefal de salida del aparato para inspeccionar es por lo menos un sensor. Esta
afirmacién es incoherente, ya que es bien sabido que un sensor es un elemento
tangible mientras que una sefal no.

La reivindicaciéon 4 no tiene sustento descriptivo, ya que en ningln aparte de la
descripcion se define la estructura, forma de acople o al menos el tipo de mecanismo
de rechazo que menciona la reivindicacion.

La reivindicacion § se enfoca en el procesamiento de los datos de imagen, sin
establecer cuales son los elementos técnicos que realizan tal procesamiento. Cabe
aclararse que un proceso patentable se define por medio de elementos técnicos.
dado que el mero procesamiento de datos no puede patentarse.

La reivindicacion 6 esta enfocada a la funcionalidad y efecto a alcanzar al procesar

los datos de imagen, la reivindicacién debe incluir las caracteristicas técnicas
esenciales, no enfocarse en el resultado a alcanzar.

Expediente 08 — 055447 1er Art 45
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5. Determinacion del Estado de la Técnica

El estado de la técnica se determiné con base en la primera fecha de presentacion
de la solicitud de prioridad: noviembre 23 de 2005, y se encontraron los siguientes
documentos que anticipan el objeto de esta solicitud:

item Documento Titulo ! Fecha de Publicacion*

Apparatus and method for i
D1 US4066363 inspecting glass containers i 03/Enero/1978

Inspection of containers employing
D2 US6175107 a single area array sensor and | 16/Enero/2001
alternately strobed light sources

D1http://www.google.com/patents?id=eaMrAAAAEBAJ&printsec=frontcover&dg=pate
nt:4066363&hl=en&sa=X&ei=tKQIT GWHJLrgQed0 zXDw&ved=0CDQQBAEWAA
divulga (pagina 11, columna 1, lineas 63 ~ 67) un aparato y un método para
inspeccionar las paredes laterales de un contenedor de vidrio, donde el contenedor
es rotado para pasar por una estructura de deteccion. Dos pares de dispositivos
fotovoltaicos montados en la estructura del detector responden a la luz transmitida a
través de la pared lateral del contenedor. Cada sefal de salida se compara con 4
senales de referencia, para determinar el tipo y grado de defecto que se puede
presentar en el contenedor.

D2http://www.google. com/patents?id=xqawFAAAAEBAJ&printsec=frontcover&dg=pate
nt:6175107&hI=en&sa=X&ei=_KatT5zyloGKawf1y{DHDw&ved=0CDQQBAEWAA
divulga (pagina 6, columna 1, lineas 6 — 11) un aparato para inspeccionar un
contenedor que incluye una primera fuente de luz para generar energia luminica de
un primer caracter, y dirigir tal energia dentro de una predeterminada porcion del
contenedor bajo inspeccion. Una segunda fuente de luz de un caracter diferente
tambien es dirigida hacia la misma area predeterminada. Un arreglo de sensores se
dispone para recibir la imagen bidimensional, con lo cual se pueden identificar las
variaciones producidas por imperfecciones en el recipiente.

6. Examen de Patentabilidad (Art 14 D486)
Novedad (Art 16 D486)

La reivindicacion 1 consisten en un aparato para inspeccionar recipientes para
variaciones comerciales, caracterizado en que: “el procesador de informacion (...)
incluye medios para asegurar que el recipiente esta actualmente rotando durante la
inspeccion mediante la deteccion de fluctuaciones del sensor de salida y es
arreglado para emplear una ventana de datos deslizante (...) teniendo una longitud
en unidades de aparentemente una rotacion del recipiente menor que la imagen
ancha (...)"

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales con las del Estado de la Técnica:

____Caracteristicas esenciales D1 . b2
Medios (22, 23. 24) para hacer , .
Medios para girar un recipiente girar un recipiente de vidric Medios de rotacion (30) (Ver

(21) (Ver figura 1) - fura )
Una fuente de luz (28) para
Una fuente de luz para direccional iluminar las paredes laterales
la luz al recipiente del recipente (21) (columna 3
renglones 55 a 57) B
~Un_ montaje detector (29) Un sensor de luz (26) (Ver

Fuentes de luz (22, 14)
orientadas hacia el recipiente
(Ver figura 1)

_Un sensor de luz -
Expediente 08 — 055447 1er Art 45



" compuesto

por  celdas
fotovoltaicas  (columna 3
renglones 58 a 68)

o 76
figura 1)

. Un procesador de informacion
acoplado al sensor

Un circuito de control (42)
acoplado al montaje detector
(29) (Ver figura 1)

Un procesador de informacion -
(34) conectado al sensor de
luz (26) (Ver figura 1)

El procesador de informacién
(34) se conecta a un encoder
(32) el cual esta acopiado al
mecanismo de rotacidén vy
proparciona sefales acerca del
incremento en la rotacion de
container (columna 5
renglones 22 a 27)

El circuito de control (42)
proporciona informacion a un
circuito de interfaz (45) sobre
la rotacion def contenedor (21)
{columna 6 renglones 62-65)

* El procesador incluye medios para
© asegurar que el recipiente esta

- rotando mediante las fluctuaciones
del sensor de salida

Las caracteristicas esenciales del aparato para inspeccionar recipientes de la
reivindicacion 1 habian sido divuigadas previamente en D1, el cual revela un aparato
para inspeccionar las paredes laterales de un contenedor de vidrio que comprende
medios (22, 23. 24) para hacer girar un recipiente de vidrio (21) (Ver figura 1), una
fuente de luz (28) para iluminar las paredes laterales del recipiente (21) (columna 3
renglones 55 a 57). un montaje detector (29) compuesto por celdas fotovoltaicas
(columna 3 renglones 58 a 68) y un circuito de control (42) acoplado al montaje
detector (29) (Ver figura 1). El circuito de control (42) proporciona informacién a un
circuito de interfaz (45) sobre la rotacion del contenedor (21) (columna 6 renglones
62-65).

De igual forma, el documento D2 divulga aparato para inspeccionar un contenedor
que incluye: medios de rotacion (30) (Ver figura 1), fuentes de luz (22, 14) orientadas
hacia el recipiente (Ver figura 1), un sensor de luz (26) (Ver figura 1) y un procesador
de informacioén (34) conectado al sensor de luz (26) (Ver figura 1). El procesador de
informacion (34) se conecta a un encoder (32) el cual esta acoplado al mecanismo
de rotacidén y proporciona sefiales acerca del incremento en la rotacion de container
(columna 5 renglones 22 a 27).

En consecuencia la reivindicacién 1 no es nueva, segun lo divulgado en los
documentos D1y D2,

Las reivindicaciones dependientes 2 — 4 no mencionan alguna caracteristica que
haga nuevo el aparato para inspeccionar recipientes de la reivindicaciéon 1 dado que
estas incluyen que el procesador es arreglado para emplear una ventana de datos
deslizante. La magnitud y longitud de los datos de imagen se ajustan en el
procesador y adicionalmente se menciona un mecanismo de rechazo de recipientes
acoplado al procesador de informacion. Sin embargo el documento D1 incluye
medios para generar una sefial que tiene una duracidn que representa una
predeterminada cantidad de rotacion (ventana) del contenedor (reivindicacion 1).
Dicho circuito logico es responsable de la sefial de deteccion y de la sefial de tiempo
para generar una sefial de salida (reivindicacion 1). D1 también comprende un
circuito de rechazo (46) que responde a una sefial de rechazo retirando los
contenedores defectuosos de la maquina de inspeccién (columna 4 renglones 58 a
59).

Por su parte el documento D2 cita unas imagenes secuenciales compuestas (62a.
62b. 62¢) que emplea el procesador para obtener una imagen compuesta 62 por
cada incremento en la rotacidn de contenedor (columna 7 renglones 5 a10). estas
imagenes (52. 56) son escaneadas por el procesador para conformar una imagen
compuesta (62) (columna 6 renglones 45 a 65). Finalmente se menciona un

Expediente 08 ~ 055447 1er Art 45
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mecanismo de rechazo (38) para remover del sistema los contenedores que no
pasan la inspeccion (columna 5 renglones 32 a 34). Por lo anterior se considera que
las reivindicaciones 2 - 4 no son nuevas.

La reivindicacion 5 consisten en un método para detectar la rotacion de un recipiente
(12) durante la inspeccion optica para variaciones comerciales, el cual incluye: “a)
escanear y guardar datos de imagen (...) de un sensor de luz (...) recibiendo la luz
del recipiente y a intervalos como una funcién de aparente rotacién de un recipiente.
b) una vez completada la etapa anterior (a) para una imagen ancha (...) que
corresponde a por lo menos una aparente rotacion completa del recipiente, analizar
los datos de la imagen escaneada y guardada en dicha etapa (a) empleando una
ventana de datos deslizantes (...) teniendo una longitud de unidades de rotacion
aparente del recipiente menor que dicha imagen ancha (...), y c) ldentificacién de
fluctuacion en dichos datos de imagen durante la etapa (b) indicadora de la actual
rotacion del recipiente.”

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales. con las del Estado de la Técnica:

‘ Caracteristicas esenciales D1 ) D2

| Obtener imagenes

f ‘ bidimensionales de un

; . nerar seflales cuya T

l | Genera € Y& contenedor iluminado  por
magnitud  representa  Ia

Escanear
imagen de un sensor de luz
' recibiendo la luz del recipiente a
intervalos en funcién de la rotacion
del recipiente

y quardar datos de !

. representa
: rotacion

cantidad de luz transmitida a
traves de las paredes laterales
del recipiente, y cuya duracién

del
(Reivindicacion 29)

recipiente

la cantidad de

primeras y segundas energias
de iluminacidn (Reivindicacion
1). rotando el contenedor con
respecto  a  fuente de
luminacién. de manera que la
imagen se forma en funcién
del movimiento del contenedor
(Reivindicacion 5)

Para una imagen ancha, analizar -

los datos de la imagen empleando
una ventana de datos deslizantes.
" teniendo una longitud de unidades
de rotacion aparente del recipiente
menor gue dicha imagen ancha

Generar una sefial que tiene
una duracion gue representa
una predeterminada cantidad
de rotacién  (ventana) del
contenedor (Reivindicacion 29)

Obtener imagenes
secuenciales compuestas
(B2a, 62b. 62c) que emplea el
procesador para obtener una
imagen compuesta 62 por
cada incremento en la rotacion
de contenedor (cclumna 7
renglones 5 a10)

i Generar una sefal de salida

- . - representando la deteccion de
ldentificar la fluctuacion en los un predeterminado fipo de

datos de imagen indicadora de la defecto en respuesta a al

Fotacion de recipiente. menos una de las sefales de -
deteccion (Reivindicacion 29)

Detectar variaciones
comerciales en el contenedor
mediante la comparacion de
las  primeras y segundas
imagenes (reivindicacion 1)

Las caracteristicas esenciales del metodo para detectar la rotacion de un recipiente
de la reivindicacion 5 habian sido divulgadas previamente en D1, el cual revela un
método para inspeccionar las paredes laterales de contenedores de vidrio, que
comprende: Generar sefiales cuya magnitud representa la cantidad de luz
transmitida a través de las paredes laterales del recipiente y cuya duracién
representa la cantidad de rotacion del recipiente. Generar una sefial que tiene una
duracién que representa una predeterminada cantidad de rotacion (ventana) del
contenedor y generar una sefal de salida representando la deteccion de un
predeterminado tipo de defecto en respuesta a al menos una de las sefales de
deteccién (Reivindicacion 29).

La anterioridad D2 divulga un método para inspeccionar las variaciones de un
contenedor que pueden afectar su aceptabilidad comercial, este incluye: Obtener
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Imagenes bidimensionales de un contenedor iluminado por primeras y segundas
energias de iluminacion (Reivindicacion 1), rotando el contenedor con respecto a
fuente de iluminacion, de manera que la imagen se forma en funcién del movimiento
del contenedor (Reivindicacién 5). Obtener imagenes secuenciales compuestas (62a,
62b, 62c) que emplea el procesador para obtener una imagen compuesta 62 por
cada incremento en la rotacion de contenedor (columna 7 rengiones 5 a10), y
detectar variaciones comerciales en el contenedor mediante la comparacion de las
primeras y segundas imagenes (reivindicacion 1).

En consecuencia, la reivindicacion 5 no es nueva, segun lo divulgado en los
documentos D1y D2.

La reivindicacién dependiente 6 no menciona alguna caracteristica que haga nuevo
el metodo para detectar la rotacion de recipientes de la reivindicacion 1 dado que
esta incluye que los datos de imagen es indicadora de la posicidén de la superficie del
recipiente. Sin embargo el documento D1 incluye medios para generar una sefal que
tiene una duracion que representa una predeterminada cantidad de rotacion
(ventana) del contenedor (reivindicacion 1), mientras que el documento D2 cita unas
imagenes secuenciales compuestas (62a, 62b, 62c) que emplea el procesador para
obtener una imagen compuesta 62 por cada incremento en la rotacion de contenedor
(columna 7 renglones 5 a10). Por lo anterior. la reivindicacion 6 no es nueva,

7. Conclusién

Los requisitos de Patentabilidad de la presente Solicitud estan afectados asi:

item  Documento . Reivindicaciones afectadas Requisito que afecta
D1 US4066363 6. Novedad
D2 Us6175107 1-6 Novedad

En cumplimiento del articulo 45 de la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de sesenta (60) dias
contados a partir de la fecha de notificacion de la presente comunicacion. En caso
de no dar respuesta al presente requerimiento, o si a pesar de la respuesta
subsistieran los impedimentos para la concesidn, se denegard la patente.

Se invita al solicitante se sirva indicar, si as{ lo considera, su renuncia al término
faltante de sesenta (60) dias y presentarla por escrito.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del
capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica No. 10 de 2001.

e —

JOSE LUIS SALAZAR LOPEZ
Director de Nuevas Creaciones (C)

El anterior requerimiento fue notificado por fijacion en lista, de fecha

s

Elaborado por. Diego Gonzalez Castillo 7
Revisado por: Rosa Patricia Téllez {{
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HUMBERTO RUBIO & CIA.

ABOGADOS
Cra. 7 # 74 — 64 Oficina 506
Tel: (571} 3132408 — 3132423 - 3132410 - 3131759
Fax;(571) 3131647 - 3132367
E-mail: mail@rubiolawyers com
Apartado Aéreo 21848
Bogota. D.C. -Colomb:a

Doctor v COMERCD
s ER NTENDENCA DE INDUSTRIAY COME
JOSE LUIS SALAZAR LOPEZ N [
- ki \\‘\H\\\IHM\W\HH\\ 1 \i
Jefe Division de Nuevas Creaciones I ‘ No. 08-0
. . . - : e ARG 14 45 08 Dep z(j;h SIR NUEVASIR
Superintendencia de Industria y Comercio Fesna 20T et Vi Eve 370 FASENACIONAL
E S D .’Aﬁ sse RESPUESTAREQUE  Folios 21
REF: Expediente No. (8-055447
Patente de Invencion: “APARATO Y METODO PARA
ASEGURAR 1.A ROTACION DE UN
RECIPIENTE DURANTE LA

INSPECCION™

Solicitud Internacional: PCT/US2006/044698

Titular: OWENS-BROCKWAY GLASS
CONTAINER INC.

RESPUESTA A REQUERIMIENTO NOTIFICADO MEDIANTE OFICIO NO. 3188
DE 29 DE FEBRERO DE 2012

HUMBERTO RUBIO CAMACHO, mavor de edad. domiciliado en Bogota, D.C.,
identificado con la cédula de ciudadania namero 17°192.052 de Bogota, abogado graduado
portador de la Tarjeta Profesional No. 50.007 expedide por el Consejo Superior de la
Judicatura. actuando en cardcter dec Apoderado dc OWENS-BROCKWAY GLASS
CONTAINER INC., domiciliado en One SeaGate To'edo. Ohio, Estados Unidos de
America; debidamente reconocido por su Despacho, enccatrandome dentro de la debida
oportunidad procesal para dar respuesta al auto proferido por su Despacho, mediante Oficio
No.3188 notificado por fijacion en lista de 29 de febrero de 2012, respetuosamente
manifiesto:

1.- En la accion oficial emitida sobre la presente inver cion, se han formulado las

observaciones que a continuacion resumimos:

a.- Objeto de la Invencion:

El problema planteado por esta solicitud cor siste en la recesidad de proporcionar un
equipo de inspeccion automatico capaz de encon rar anomalias en recipientes tales como
botellas v jarras de vidrios, de mancra que detecta anomalias aun cuando ¢l recipiente no esta

girando a causa de deformaciones pronunciadas o me: funcionamiento del mecanismo de giro.
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b. De las Reivindicaciones;

- La reivindicacion 1 no es clara ya que establece que ¢l procesador incluye medios para
asegurar que ¢l recipiente esté actualmente rotando. sin embargo tales medios no han sido
especificados previamente. Adicionalmente no se presenta ninguna relacional técnica
estructural ni funcional existente entre el procesador v el resto de componentes del aparato de
inspeccion. Por lo tanto no estd definida la relacion estructural o funcional que existe entre
dichos medios de rotacién v ¢l procesador. De esta manera parece ser que el objeto de la

solicitud no es un aparato sino ¢l funcionamiente Jdel procesador.

- Por otra parte 1a reivindicacion menciona que el aparato produce datos de imagen, sin
embargo no se define ni quien produce tales datos ni como se producen. Igualmente se
menciona que ¢l procesador se acopla a un sensor de salida para escanear y guardar datos de
imagen, sin embargo es bien conocido que funciones tales como el almacenamiento de datos se

rcaliza con memorias no con procesadores.

- Debe aclararse la redaccion de las reivindicaciones 2 v 3, pues no es claro lo que se
pretende especificar con estas. Adicionalmente la reivindicacion 3 establece que la sefial de
salida del aparato para inspeccionar es por lo menos un sensor, Esta informacién es

incolierente va que se sabe que un sensor es un elemento tangible mientras que una sefial no.

- La reivindicacion 4 no tiene sustento descriptivo. va que en ninguna parte de la
descripcion  se define la estructura, forma de acople o al menos el tipo de mecanismo de

rechazo que menciona la reivindicacion.

- La rewvindicacion 5 se enfoca en e} procesamiento de los datos de imagen sin cstablecer
cudles son los elementos que realizan tal procesamiento. Cabe aclararse que un proceso
patentable se define por medios tccnicos, dado que ¢l mero procesamiento de datos no puede
patentarse.

- La rewvindicacion 6 esta enfocada a la funcionalidad v efecto a alcanzar al procesar los

datos de imagen. la reivindicacion debe incluir las caracteristicas técnicas esenciales, no

enfocarse al resultado a alcanzar.

b. Apalisis de los Requisitos de Patentabilidad;

- Los documentos del estado de {a técnica citados en este andlisis son los siguientes:
D1:US 4,066,3¢3

D2:US 6.175,1C7

T
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Novedad:

El examen de patentabilidad concluye que las caracteristicas esenciales del aparato para
inspeccionar recipientes de la reivindicacion 1 han sido divulgadas previamente en D1 el cual
revela un aparato para inspeccionar las paredes laterales de un recipiente de vidrio que
comprende medios (22, 23, 24) para hacer girar un recipiente de vidrio (21), una fuente de luz
(28) para iluminar las paredes laterales del recipiente (21) , un montaje detector (2) compuesto
por celdas voltaicas y un circuito de control (42) acoplado al montaje detector (2) . El circuito
de control (42) proporciona informacién a un circuito de interfaz (45) sobre la rotacion del

recipiente (21).

De igual forma, el documento D2 divulga un aparato para inspeccionar un recipiente que
incluye medios de rotaciéon (30). fuentes de luz (22. 14) orientadas hacia el recipiente, un
sensor de luz (26) y un procesador de informacion (34) que se conecta a un encoder (32) el
cual esta acoplado al mecanismo de rotacién v proporciona sefiales acerca del incremento en la

rotacion del recipiente.

En consecuencia, la reivindicacién 1 no es nueva segun lo divulgado en los documentos
D1yD2.

Las reivindicaciones 2-4 no mencionan alguna caracteristica quc haga nucvo el aparato
para inspeccionar recipientes de la reivindicacion 1, dado que estas incluyen que el procesador
es arreglado para emplear una ventana de datos deslizante. La magnitud y longitud de los datos
de imagen se ajustan en el procesador y adicionalmente se menciona un mecanismo de rechazo
de recipientes acoplado al procesador de informacion. Sin embargo el documento D1 incluye
medios para generar una seflal que tiene una duracion que representa una predeterminada
cantidad de rotacion (ventana) del recipiente (reivindicacion 1). Dicho circuito légico es
responsable de la seftal de deteccion v de la sefial de tiempo para generar una sefial de salida
(reivindicacion 1). D1 también comprende un circuito de rechazo (46) que responde a una
sefial de rechazo, retirando los recipientes defectuosos de la maquina de inspeccién.

Por otra parte D2 cita unas imagenes secuencialmente compucstas (62a, 62b, 62¢)
que emplea el procesador para obtener una imagen compuesta 62 por cada incremento en la
rotacion del recipiente, estas imagenes (52, 56) son e¢scaneadas por el procesador para
conformar una imagen compuesta (62). Finalmente se menciona un mecanismo de rechazo
(38) para remover del sistema los recipientes que no pasan la inspeccion. Por lo anterior se

considera que las reivindicaciones 2-4 no son nuevas.

La reivindicacion 5 consiste en un método para detectar la rotacion de un recipiente (12)
durante la inspeccion oOptica para variaciones comerciales, el cual incluye a) escanear y guardar
datos de imagen (...) de un sensor de luz (...) recibiendo la luz del recipiente v a intervalos

como una funcion de aparente rotacion de u recipicnte, b) una vez completada la etapa anterior

=
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(a) para una imagen ancha(...) que corresponde a por lo menos una aparente rotacion completa
del recipiente, analizar los datos de la imagen escaneada v guardada en dicha etapa (a),
empleando una ventana de datos deslizante (...) teniendo una longitud de unidades de rotacion
aparcnte del recipiente menor que dicha imagen ancha (...) y ¢) identificacion de la
fluctuacion en dichos datos de imagen en la etapa (b) indicadora de la actual rotacion del

recipiente,

LLas caracteristicas esenciales del método para detectar la rotacion de un recipiente de la
reivindicacidn 5 habian sido divulgadas previamente en DI, el cual revela un método para
inspeccionar las paredes laterales de recipientes de vidrio, que comprende: Generar sefiales
cuya magnitud representa la cantidad de luz transmitida a través de las paredes laterales del
recipiente v cuya duracion representa la cantidad de rotacion del recipiente. Generar una sefial
que tiene una duracion que representa una determinada cantidad de rotacién (ventana) del
recipiente y generar una sefial de salida representando la deteccion de un predeterminado tipo

de defecto en respuesta a al menos una de las sefiales de deteccion (reivindicacion 29).

La anterioridad D2 divulga un método para inspeccionar las variaciones de un recipiente
que pueden afectar su aceptabilidad comercial, el cual incluye: Obtener imagenes
bidimensionales de un recipiente iluminado por primeras v segundas cnergias de iluminacion
(reivindicacion 1). rotando el recipiente con respecto a la fuente de iluminacidén de forma tal
que la imagen se forma en funcion del movimiento del recipiente (reivindicacion 5). Obtener
imagencs secuenciales compuestas (62a, 62b, 62¢) que emplea el procesador para obtener una
imagen compuesta 62 por cada incremento en la rotacion del recipiente y detectar variaciones
comerciales en el recipiente mediante la comparacién de las primeras y segundas imagenes
(reivindicacion 1).

En consecuencia, la reivindicacidn 5 no es nueva segun lo divulgado en los
documentos D2.

Por otra parte la reivindicacion dependiente 6 no menciona alguna caracteristica que
haga nuevo el método para detectar la rotacion de recipientes de la reivindicacién 1, dado que
esta incluye que los datos de imagen son indicadores de la posicion de la superficie del
recipiente. Sin embargo el documento D] incluye medios para generar una sefial que tiene una
duracién que representa una determinada cantidad de rotacion (ventana) del recipiente
(reivindicacion 1), mientras que D2 cita unas imdgenes secuenciales compuestas (2a, 62b, 62¢)
que el procesador emplea para obtener una imagen compuesta 62 por cada incremento en la

rotacion del recipiente. Por lo anterior, la reivindicacion 6 tampoco es nugva.

2.- En contestacion a las observaciones anteriores, manifestamos lo siguiente:

Con fecha 23 de febrero de 2010, se presentd una enmienda voluntaria a las

reivindicaciones de la presente solicitud (1-6), las cuales se corresponden con las de la
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patente analoga concedida por la Oficina Europea de Patentes, EP 1955055B1 (copia adjunta
a esta respuesta). Los documentos citados como estado de la técnica relevante por el
examinador en la presente accion oficial, han sido considerados en ¢l examen de
patentabilidad de la solicitud europea analoga v aun asi la patente correspondiente se ha
concedido. Los aspectos relativos al cumplimiento de los requisitos dc patentabilidad los

abordaremos posteriormente.

En cuanto a las objeciones referentes a la falta de claridad de algunas reivindicaciones

de la solicitud, a continuacidn argumentaremos contra ¢llas.

Se objeta que la reivindicacion 1 no es clara ya que establece que ¢l procesador incluye
medios para asegurar que el recipiente esté actualmente rotando, sin embargo tales medios no
han sido especificados previamente. Entendemos que esta objecion es incorrecta pues la

bl

definicion de “medios para...” es ampliamente utilizada cn el campo de las invenciones
mecdnicas para definir elementos o partes de un dispositivo que ¢jecutan una determinada
accion, sin necesitad de limitar el tipo de dispositivo a uno en particular. Puesto que la
descripcion es el documento que sirve para interpretar las reivindicaciones y su alcance, en ella
claramente se establece (pdgina 35, segundo pdrrafo) que “‘el mecanismo de rotacién del

recipiente 30 puede tncluir un dispositivo adecuado, tal como un rodillo de accionamiento

acoplado a_un motor de accionamiento adecuado. para sujetar el recipiente 12 contra los

rodillos de respaldo o analogos mientras el recipiente gira alrededor de un eje de rotacion.

Igualmente discrepamos de la objecidn referente a que no se presenta ninguna relacional
técnica estructural ni funcional existente entre ¢l procesador v el resto de componentes del
aparato de inspeccion, ya que la reivindicacion | claramente establece que el procesador de
informacidn (26 o 48 0 60) estd acoplado a la salida del sensor (24; 58) para asi escanear v

guardar los datos de la imagen (18a; 20a: 34) del recipiente (12) bajo inspeccion.

Se objeta que el aparato produce datos de imagen, sin embargo no se define ni quien
produce tales datos ni como se producen. También se objeta que el procesador se acopla a un
sensor de salida para escanear v guardar datos de imagen, sin embargo es bien conocido que
funciones tales como el almacenamiento de datos se realiza con memorias no con
procesadores. Evidentemente el sensor capta las imdagenes v el procesador procesa esa
informacion y la almacena. Aunque no se especifica de forma detallada ese aspecto particular,
un experto en el campo técnico en cuestion conoce que existen memorias actualmente que se
pueden encontrar integradas en el procesador. v su funcion es almacenar una serie de
instrucciones v datos a los que el procesador accede continuamente, como ocurre en el
prescnte caso.

Para ¢l examinador no queda claro el contenido de las reivindicaciones 2 y 3 y también

objeta que la reivindicacién 3 establece que la sefial de salida del aparato para inspeccionar es
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por lo menos un sensor. Esta informacion es incoherente ya que sc sabe que un sensor €s un

elemento tangible mientras que una seiial no.

El sustento descriptivo de la reivindicacion 4 que se ha observado igualmente se puede
encontrar ¢n la memoria de la solicitud donde se menciona a modo de ejemplo que los
sistemas para poner recipientes secuenciales en posicién para inspeccién, girando los
recipicntes a su vez durante una operacion de inspeccion, sacar los recipientes después de la
inspeccion y rechazar recipientes que no pasan la inspeccion se ilustran en las patentes de los
Estados Unidos 4.378,493 y 6,581,751, Esta es una caracteristica de la invencion que
comparte con el estado de la técnica. v la torma en que s¢ describe es justamente haciendo

referencia a dicho estado de 1a técnica.

Entendemos que la objecién contra la reivindicacion S tampoco es procedente, pues el
meétodo reivindicado, como es lo correcto, se refiere a los pasos que ejecuta el aparato de
inspeccion de recipientes de las reivindicaciones previas, y de forma correspondiente, por cada
uno de sus elementos que lo componen.

I.a reivindicacién 6, dependiente de la del método de la reivindicacién 5, detalla la
manera en que se alcanza ¢l resultado que se espera de dicho método. a partir de la informacion

captada y procesada por el aparato reivindicado.

Como se explica en detalle en la parte introductoria de la presente solicitud, en los
aparatos de inspeccion tipicos del estado de la técnica, el recipiente bajo inspeccion gira
mediante un dispositivo de rotacion de botella, v el procesador de informacion recibe o
genera sefales indicativas de la rotacion del recipiente bajo la suposicion de que el
recipiente en realidad estd girando. Estas sefiales pucden provenir de la rotacion del motor o
de un coditicador acoplado al motor. Si el recipiente estdé malformado, por ejemplo, el
dispositivo de rotacién de botella tal como un rodillo impulsor, podria deslizarse a lo largo
de la superficie del recipiente mientras ¢l recipiente permancce estacionario. El procesador
de informacion podria suponer que el recipiente esta girando vy generar informacién de
inspeccién incorrecta.

De conformidad con la presente invencion. el procesador de informacion incluye
medios para asegurar que el recipiente realmente esté girando durante la inspeccion
mediante la detcccion de las fluctuaciones en la sefial de salida del sensor de inspeccién.
Ningun recipiente es perfecto. y si el recipiente esta girando, habra algunas fluctuaciones
menores en la salida proveniente del sensor de inspeccién de luz, incluso si el recipiente de
lo contrario pasa la inspeccion. La invencion se caracteriza ademas porque el procesador de
informacion estd dispuesto de forma tal que detecta las fluctuaciones de la sefial del sensor
para lo que emplea una ventana de datos deslizante que tiene una longitud en unidades de

rotacion aparente del recipiente menor que el ancho de la imagen.
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El término “rotacién aparente”, por supuesto, significa que el recipiente bajo
inspeecion esta aparentemente rotando. Si el rodillo impulsor se desliza a lo largo de la
superficie del recipiente, pero el recipicnte no pucde rotar debido a su malformacion o
cualquier otra razon, la "rotacion aparente” no corresponderia con la "rotacion real". l.a

"rotacion aparente” de 360 grados corresponderia a una "revolucién aparente”.

El analisis del "objeto de la invencion” es totalmente erroneo. Este analisis indica que
el objeto es detectar anomalias en un recipicnte ", aun cuando el reciplente no esta girando.
Esta apreciacion no es correcta. El objeto de la invencion es detectarlas cuando el recipiente

no_estd realmente girando, de manera que la informacion de la inspeccidn falsa se puede

ignorar.

Por otra parte, algunas imprecisiones en la traduccion de las reivindicaciones
correspondientes a la patente europea EP 1955055B1 parecen ser la causa de la
interpretacion incorrecta de las reivindicaciones de la presente solicitud. El otro aspecto que
se deriva del examen de patentabilidad es que al parecer no se ha considerado el formato en
dos partes de la reivindicacion | enmendada, el cual es reconocido a nivel internacional para
delimitar, dentro de una reivindicacion, aquellas caracteristicas que son conocidas a partir
del estado de la técnica. las cuales se incluyen cen el preambulo de la reivindicacion, y
aquellas que son distintivas y le proporcionan la novedad, y son las que se incluyen en el

cuerpo de la reivindicacion o parte caracterizadora.

El preambulo de la reivindicacion 1, en particular, describe lo que se divulga en
cualquier nimero de documentos que se refieren a la inspeccidn de recipientes de la técnica
anterior, incluyendo lo que se divulgo en los antecedentes de la descripcion. Véase también
las numerosas patentes mencionadas en los antecedentes de la patente europea analoga a la
presente (columna 5, linea 36-41). Los medios rotacién, la fuente de lug, el sensor de luz, y
el procesador de informacidén mencionados en la parte del preambulo de la reivindicacion 1
en su conjunto, comprenden la tecnologia estandar para escanear v almacenar los datos de la
imagen proveniente del recipiente bajo inspeccion y el procesamiento de los datos a través
de un ancho de imagen correspondiente al menos a una rotacién aparente completa del
recipiente para tomar cualquier accion ulterior que sea apropiada, tal como el rechazo del
recipiente.

La invencion de la reivindicacion 1 se caracteriza por el hecho de que el procesador de
informacion incluye medios para asegurar que el recipiente esta realmente rotando durante la
inspeccion, mediante la deteccion de las fluctuaciones en la sefial de salida del sensor y
empleando una ventana de datos deslizante que tiene una longitud en unidades de rotacion
aparente del recipiente menor que ¢l ancho de la imagen. Esto es algo totalmente nuevo en la

técnica, incluyendo los documentos citados del estado de la técnica en la accién oficial.
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La reivindicacién dependiente 2 detalla que la longitud de la ventana de datos
deslizante en unidades de rotacion aparente del recipiente en la reivindicaciéon 1 v la
magnitud de las fluctuaciones en los datos de la imagen detectados en la reivindicacion 1,

son ajustables en el procesador de informacion.

Las reivindicacién dependiente 3 es especifica para la realizacion de la Figura 1, en la
cual la sefial de salida del sensor 24 cs indicativa de la redondez y el grosor de la pared
lateral del recipiente, y el procesador de informacidn 26 es sensible a ambas sefiales para

detectar la ausencia de rotacion en el recipiente.

La reivindicacién dependiente 4 se refiere un mecanismo de rechazo, que por supuesto
es conocido en si mismo, v donde se detalla que ¢l procesador de informacion estd acoplado
al mecanismo de rechazo para rechazar los recipientes para [os que se detecta una falta de
rotacion. Debido a que la téenica anterior refiere un mecanismo de rechazo que no detecta la

ausencia de rotacion, se hace manifiesto que la reivindicacion 4 ¢s patentable.

La reivindicacion 5 es una reivindicacion de método, v el paso de escanco vy
almacenamiento (a) es la tecnologia estandar. Las etapas (b) vy (¢) son las que son novedosas,

de acuerdo con la presente invencion.

La reivindicaciéon dependiente 6 esta dirigida especificamente a la realizacion de la
Figura 2, en cual los datos de la imagen son indicativos de la posicion de la superficie de
sellado 43 del recipiente.

Volviendo a la técnica anterior citada en la seccion "determinacién del estado de la
técnica”, ¢l documento US 4,066,363, de referencia D1, divulga un sistema de inspeccién de
recipientes en el cual se dirige la energia luminosa a través de la pared lateral del recipiente
en detectores plurales 52-35. Las salidas de los detectores se alimentan a un circuito detector
de estado 38, que monitorca los componentes "log Z" de las salidas del detector para
confirmar que el recipiente esta rotando (columna 14, lineas 12-13). El circuito detector de
estado 38 monitorea la salida del detector en tiempo rcal, a diferencia del escaneo.
almacenam:ento v posterior andlisis de los datos de la imagen como se establece cn las
reivindicaciones de la presente solicitud. Fl circuito detector de estado 38 es sensible a las
amplitudes de las sefiales de salida del sensor en lugar de las fluctuaciones en el sensor de
salidas como en las reivindicaciones de la presente solicitud, Ademas, no hay ninguna
descripeion o sugerencia en csta referencia de emplear una técnica de una ventana de datos
deslizante para el analisis de los datos de la imagen previamente digitalizada v almacenada
como una funcion de la rotacion aparente del recipiente. Como se senalo anteriormente, el
analisis en la referencia D se lleva a cabo en tiempo real. tanto en el circuito detector de
estado 38 como en los detectores comparadores varios, los canales y los indicadores. En
consecuencia, la referencia D) no describe ni sugiere la parte caracterizadora de la

reivindicacion 1.
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Asimismo, la referencia D1 no divulga ni sugiere ¢l método de la reivindicacidn 5, que
involucra el escaneo y almacenamiento datos de la imagen para su posterior analisis, ni que
el andlisis de los datos de la imagen almacenada emplean una técnica de ventana de datos

deslizante.

La reivindicacion dependiente 2 se refiere a la longitud de la ventana de datos
deslizante mencionada cn la reivindicacion 1 en unidades de rotacién aparente del recipiente,
y que la magnitud de las fluctuaciones en los datos de la imagen para la deteccién de la
rotacion rcal del recipicnte. son ajustables en el procesador de informacion. La referencia D1
tampoco describe ni sugierc una técnica de analisis de una ventana deslizante de datos, y no

sugiere la posibilidad de ajuste de dicha ventana de datos deslizante.

La reivindicacién dependiente 3 detalla que ¢l sensor proporciona sefiales indicativas
de la redondez y el grosor de la pared lateral del recipiente, y que el procesador de
informacién es sensible a estas dos sefiales para detectar una ausencia de la rotacion en el
recipiente. La referencia D1 carece de cualquier ensefianza o sugerencia correspondiente a

esta caracteristica técnica.

La reivindicacion 4 dependiente menciona que el procesador de informacién controla
un mecanismo de rechazo para rechazar a los recipientes para los que se detecte una falta de
rotacion. La referencia D1 describe un mecanismo de rechazo sensible a los circuitos de
deteccion de defectos para eliminar un recipiente desde el dispositivo de inspeccién
(columna 4 lineas 58-62). Sin embargo, la referencia D1 no describe o sugiere la eliminacién
de un recipientc para el que sc detecta una falta de rotacidén, Mas bien, la ausencia de
rotacion meramente activa una lampara 176 v adiciona un contador 177 (columna 14, lineas
28-31).

El documento US 6,175,107 B, citado como referencia D2, es simplemente un
ejemplo de las numerosas patentes dirigidas a la inspeccion de recipientes. Este documento
es, de hecho, citado en el texto de la presente solicitud. Este documento seria ejemplar para
el preambulo de la actual reivindicacién 1, por ejemplo, pero no describe ni sugiere ninguna
de las caracteristicas distintivas de la presente invencion como se reivindican en la parte

caracterizadora de la misma.

En resumen, la téenica anterior citada en la accion oficial no describe los rasgos que
caracterizan la presente invencion como se reivindica en actual reivindicacion 1 enmendada.
La accion oficial en varios lugares se refiere a las caracteristicas "esenciales” de la presente
.nvencion. Respetuosamente entendemos que el examinador no tiene la libertad de decidir
cuales son estas caracteristicas esenciales para la invencion. Todas las caracteristicas
expucstas en lu reivindicacion 1. por cjemplo. s¢ consideran "esenciales” para la invencion

de la reivindicacion 1. Que estas caracteristicas puedan consistir en una combinacion de
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rasgos conocidos del estado de la técnica (como sucede en la mayoria de las invenciones que
no son mas que mejoras o alternativas Gtiles de soluciones técnicas previamente conocidas)
v otros totalmentc novedosos, en modo alguno destruven la novedad de la presente
invencion. El estado de la técnica no da a conocer esta combinacién de caracteristicas
"esenciales” por las razones expuestas anteriormente. en consecuencia entendemos que el

requisito de novedad csta completamente satisfecho para la presente invencion.

En consecuencia solicito que, sobre la base de las nuevas reivindicaciones que aqui se

adjuntan, se proceda a la concesion de la patente colombiana correspondiente.

Por lo tanto, entendemos que cabe concluir que las nuevas reivindicaciones no solo
definen materia novedosa sino también materia que no resulta evidente para una persona

versada en la materia y, en consecuencia, también implican una actividad inventiva.

Teniendo en cuenta lo expuesto anteriormente consideramos que la presente solicitud
de invencion cumple con lo establecido en los articulos 16, 18 v 30 de la Decision 486, es
decir, la solicitud en estudio es una invencion novedosa, ticne nivel inventivo y no se deriva
de manera evidente del estado de la técnica. es susceptible de aplicacion industrial, por tanto
cumple con 1os requisitos establecidos en nuestra legislacion para que sea otorgado el privilegio

de invencion.

Anexamos:

1. Nuevo capitulo reivindicatorio.
2. Documento EP 1 955 055 BI

Peticion:

Conforme a lo anterior. una vez atendidos los requerimientos y exigencias del examinador y
al tener en cuenta el nuevo capitulo reivindicatorio, asi como los argumentos expuestos. solicito
muy respetuosamente a su Despacho, continuar el tramite de rigor v de ser el caso se hagan las

correspondientes observaciones con el animo de hacer lo pertinente dentro del presente tramite.

Atentamente,

HUMBERTO RUBIO CAMACHO
C.C. 17'192.062 de Bogota
T.P. 50.007 Consejo Superior
de la Judicatura
COD. 4134
07/2281/PO00740

0
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REIVINDICACIONES

- Araratc  para inspeccionar recipientes para

variacicnes comerciales, que comprende: medics para ¢lrar
(30) un recipicnte (12} siendo inspeccionado; por lo menos
una fuente de luz (14:52) para dirscscionar una luz en el
recipiernte (12); vy al mencs un senscr ae luz (24;58) para
recibir luz de dicha fuente seguicc de la interacciéon con
dicho recipiente (12} v para producir datos de Iimagen
(18a2; 2Z0a; 34); y un procesador de informacion (26; 48;
60) acopladc a una salida del sensor [(24; 58) para asl
escanear , guardar catcs de lmagern [18°%; 20%; 34 de un
recipiente (12) ©rajc inspeccién y para procesar la
informacisn de datos sobre un anchc de ia imagen (32)gue
corresponde al mencs a una comp-eta rotacldn aparente del
recipiente (12),caracterizado en que el procesador de
informacion (26; 48&; 60) incluye red.os para asegurar gue
el recipiente estd rea.mente rotands durante la inspeccidn
mediante la deteccidon de fluctuacicnes en la salica del
sensor y es arrec_.adc pzara emplear una ventana de datos
th, éen teniendo una Longitud en
unidades de la rotacidn éparente dal reciplente menor que

el ancho ae la imageni{32’ .

2. Tl apartc ce la reivindicacién Z, en dcnde, la

loncizuc de la ventana de datces deslizante (36a, 36b, 36n)
er unidades de  rovacidén agparente del recirpiente y la

magnitud en las fluctuaciones de 2ichos detos de lmagen
(1%a; 2la; 4 son  atuszTacdcs  en el procesacer de
Informacion (26; 4% oC).

1

3. El avaerato ce la reivindicacion 1 y 2
en cencde la sefal de salice de alicno al menos un Sensor
58) es indicativol{a, <e la redondez y grosor de las
parsedes del reciplente bajc inspeccidn, el procesador de
nformaciin 06 4E; €0 siende sensinple a ambas dichas
scrAa.cs para detectar ia ausencia de rotacién de.

recipliente,
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4. B} aparato de cuaiguier
3 que también inciuye un recanisme de rechazoc de
recipientes (12 gue tienen variacicnes comerciales

inaceptakles, en donde cl procesacor e informacidén (267

48; 60 estié accplado al mnmecanisme de rechazo para
rechazar reclvlentes 'T2Y  en los cue se detecta la

auser.cia de rotauolidn,

5§, Un wé=wods parz  detagiar  la revacion  de un
recipiente {12) cdurante  1a inspeccidn  oprica para
variaciores corer-iaiss, en donde la luz es analizada
después de intsriactuar con el recipilente (12) vara
identificar lasz fluctuaciones en la luz indicadora de la
rotacién real de un recipiente durante inspeccidn, dicho

rétode incluye [¢g slgulent2 pascs:

(a) escanear vy guardar dstos de Imagen (l8a; 20a;
34) proveniente de un sensor de luz (24; 58)

recibiendc la luz del recliplente y a intervalos

t

como  una fonclon de ararente rotacidn de  un

{2y una ver sommlietada La eTar: anterior (a) para un

anchz o

Y

imagen (32) gue corresponde a por lo
mencs  ©na  agarente  rzcotacion  completa del
recipiente, &na..zar lcz datos de la  ilmagen
escaneada v guardacde en dicha etapa (a)
erpleandc una ventanae de datoes deslizante (36a;
3€b; 3€n) teniendo una lcrgitud en unidades de

.

rotacién aparente Zel reciplente menor que dicho

IR R N —_ i N - R PR Y .
QLoD Je La LMageln (24, Y
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uonuacLién en dichos datos d
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. irdiczadora ce

evapa @' es irdicaacra de lz posicidn de la superficile
del recipienzco 17
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Desctiption

[0001] The present invention re‘ates to inspection of
containers such as g.ass containers, ard more patticu-
larly to an apparatus and metrod for ensuring that the
container s baing rolated during an inspection operation.

Background of the Invention

[0002] !nthe manufacture of containers such as giass
bottles ard jars, various types of anomalies can occur in
the sidewalls, neels, bottons, shoulders, necks andror
finishes of the containers. These anomalies, termed
‘commercial variatens® in tre art, can affect the com-
mercial acceptability of the containers. Commercial var-
iations ¢an In¢ yde variaticrs such as stones or cracks
in the wa.ls of the cortainer, or can inciude dimensional
vararons :n tre cortainers that can affect further pooc
essabilty o' the containers

[0003]) ithasbeen proposeato employ varous e'ectri-
cal, electrg-optical and electro-mechanical techniques to
inspect cortainers for commercial vanations. Many ot
these ingpection techniques such as In US 6,903 814
B1 require that the container be neld in stationary posttion
and rotated around an axis during the inspection opera-
tion. isimportantwhen employing such inspection tech-
niques that the container actually be rotating during the
inspection process. A cortainer that is so matformed as
t¢ be non-rotatable could te mistaken by the automated
inspection equipment for & container that is rotating but
in which ne commercial variatiors are detected. in the
same way, a maifurction at the mechanism for rotating
the conta.ner such tratthe conta'neris not rotated durirg
the inspection operationcou d He mistaken by auternated
ingpection equipment ‘or a conta ner that is retating but
in which no commercia’ variations are detected

{0004] !ta'so has beer proposed to provide a reflecto”
on a back-Lp roller engaged by the container and oplics
for monitoring the refiector. it the container 1se!! Is rotat-
ing, the container will rotate the back-up roler. Rotat'on
of the back-up roler and its reflector is sensed by the
onticsto confirmthat the containeris be ngrotated during
inspection. This tecnnique requires aaditicr ¢f compo-
nents (the ref ecter and optics) to the irspectior station,
andcan be difficLit 1o implement 7 an otherwise crowded
inspection apparatus.

[0005]) US 4,066,363 d'scloses a containar inspection
system in which {ght is directed through tne container
sidewal! onto plura’ detectors. Trne outputs of the detec-
tors are fed to ccmparators for ‘dentiying cermmercial
variations in the container sidewa:|, and tc a detector sta-
‘ws circuit that ronitors the amgplitudes of the detector
outputs to cont'rm that the container ‘s rotating during
nspeclion. The detector status circuit merisors the de-
‘ector outputs inrealtime andis responsive to amplitudes
of the detector outputs. Ar absence of amp.itude varia-
tions at the detector cutputs is intepreted as abserce of
rotation at the contarer, and a corresponging 'amp is
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iiumingted,

Summary of the invention

[0006] The invention ia defined in the ciaims; see ap-
paratus claim 1 and method claim 5.

[0007] The prese~t invention embedies a number of
aspects that car be implemented separately from or in
compination with each other.

[0008] The Apparatus forinspecting a container, in ac-
cordance with a first aspect of the present inventicn, ir-
cludes an optical inspection device having at ieast one
ight sou-ce for directing high! orto the containe- as the
zertarer srotated around an axis, and at least cne light
sersor for recsivirg ['gnt erergy from the light source
foiowlng interacticr with the contalner. An ipformation
OroCessor is coupleq 1o tne sensor for getecting rotation
of the container as a function of fluctuatiors ir the output
fromthe sensor. n oithe-woras, itis expactedtnat rotation
of the container will cause scme fluctuation ir the output
of the sensor due to interaction of the lignt energy with
the container. The absence of any detacted fluctuations
in the sensor ouipJ! is interpreted as an indication that
the cortainer 's not rotaling, etther due to malformation
ot the contairer, malfunction of the mechanism for rotat-
ing the container, or some cther reason. A detected ab-
sence of rotation at the container preferably results in
re;ection of the container inasmuch as it cannot be cor-
tirmed that the container hag peen inspected.

(0009] (n an apparatus for inspecting a container for
cemmercial variations while the container is rotated
arourdar axis, im accordance with another aspect of the
presert Invention, faclity for ensuring that the container
is rotated during inspection includes at least one light
source for directing light erergy onto the container and
at teast one light sensor for receiving light energy from
the light source ‘ollowing interaction with the container.
Anirformation processcr detects retation of the container
as atunction of fluctiatiore in the lignt energy received
atthe sensor. Tne ~formration processer preferably gath-
ers and stores image Jata from the sensor as a function
cf apparent retaticr of tre container, such as at incre-
meants cf container rotation ¢r &t equal time :ncrements
wh'le the container apparenty is rctated at constant ve-
locity. The inforraten brocesser then analyzes the
stored image data ‘or fuctuations as a tunction of appar-
ent container rotation. This s accorrplshed employing
a sliding data window to identity fluctaaticns in the stored
image data, The length of the image aata window, the
iength of the slid'ng oata window for analyzing the image
data, and the magnitude of the fluctuations needed to
‘nd'cate rotation of the container prefarably are adjusta-
tle, Other mage gata analysis techniques can be used
to detect fiuctuations in the image data that confirm that
the contairer is rotating during ‘nspectior.
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Briet Description of the Drawings

[0010] Tre disclosure, together with additional objects,
features, advantages and aspects thereof, will best de
understooa ‘rom the foliowing description, the appended
claims and tre accompanying drawings, in which:

=1G. 1 s g scnemaic diagram of a container inspec-
tion apparatus in accordance with one exemplary
embeaiment cf tre disclosure,

®IG. 2 is & schemat'c diagram of an epparatus for
inspectirg a container in accordange with another
exemplary embodiment of the disclosure,

FIG. 3 is a schematic diagram of an apparatus for
inspectirg a container 'n accordance with a third éx-
emplary embodiment of the disclosure; and

FIG. 4 is 8 graphiciliustrat on of container inspection
image aralysls inthe exempiary embadiment of =1G.

£y
.

Detalled Degecription of Referred Embodiments

[0011} F!G. tiliustrates an apparatus 10 for inspecting
a corlainer 12 in accordance with one exemplary em-
bediment of tne disclosure. The apparatus includes a
fight source 14 for directing a light beam 16 onto the outer
surface of the sidewall of container 12 at an angle such
that a portion 18 of the .ight energy is reflected from the
outer surface of the ¢ontainer sidewall, and a portion 20
is refracteq into he cartairer sidewall, reflected fromthe
innersidewall surtace and then re-emerges from the out-
ersidewa’isrtace. Alens 22 is disposed between a l'ignt
sensor 24 and tne container sidewal! for airecting onts
the sensor light erergy refiected from tra inngr and cuter
sidewalisurfaces Aninformationprocessor 26 is respon-
sive to signals frem light sensor 24. infermation proces-
sor 26 preferably :s cennected o & sultable display 28
for displaying inspection data, and o a suitab e mecha-
nism for rejectng containers 12 for which commercial
variations datected at information processor 26 are of
urdesirable magnitude. To the extentthus tar descrined,
apparatus 10 is simiar to that disclosed in U.S. Patent
5,281,271

[0012] Acontainer rotation mechanism 30 rotates cor-
tairer 12 ground an ax's cf rotation as the container is
fllyminated by light scurce 14, Container rotation mecr-
anism 3C may comorise 8 suitable device, sucn as adrive
roler coup ed 1o a suitatie drive mator, fer ho ding cor-
tairer 12 againsgt nack-up rollers or the tike whi'e rotating
the container around an axis of retatien. Such axis of
rotation preferably is coincident with the axis ¢t the cor-
tainer. By way of exammple only, systems for bringing se-
quential containers 12 into position for inspecticn, rotat-
ingthe containers in turn during an inspectian operation,
removing the conta ners fo lowing inspection and rejec:-
ing containers that do not pass inspection are illustrated
in U.8. Patents 4,378,433 and 6.581,751. Irformation
processor 26 scans and stores image data from ligntser-

HY
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sor 24 at increments of (apparent) container rotation,
which can be equal anguiar increments of container ro-
tation as detected 2y a suitable encoder coupled to &
d-ive ro'ler or moter, cr egual time increments while the
conta neris rotated et corstan angular veloeity. A com-
b natian of these technicues can be employed during ac-
ce eraltion ard deceeration of \apparent) container rota-
Yot ncrease coMa ner imsnection speed.

[0013] FIG 4 ilysrates image data 18a, 20a at lignt
senscr 24 scanned and stored at information processor
26 for reflecten ightteams 18, 20 {(FIG. 1) overan image
width 32. Image widtn 32 preferablyis in units of apparent
conta ner rotation, such as for example over a complete
apparent revolution of the container, image data 18a is
indicative of the positior of tne outer surface of the cor-
tainer sidewall reiative to light sensor 24, end image data
208 is indicative cf the apparent positlon of the inside
sdewall surtace (The relationshin between image date
20a and the actual position of the ingide container side-
wali surface is discussed in above-noted U.S, Patent
5,291,271} The separation 34 between data lines 18a,
20a is indicative ¢! container sidewall thickness, Data
‘8aand 34 are aralyzed ‘o determine outer surface con-
tour ard sidewal! thickness,

[0014] Tocontirrhatthe container is actually rotating
during inspection in this exemplary embodiment, data
'8a anc 34 a'e ana yzed for fluctuations that result from
containerrotation. in the illustrated emhodiment, this da-
taanalysis'scarried outusing a siding data window tech-
n'que, for which three w'naow positions 36a, 365, 36n
iin units of apparent ccrtainer rotation) are indicated in
=1G. 4. Ateach hd g window position, outside surtace
positicr daza 18a and thickness data 34 are analyzedto
dentty f Lctuators '~ the image data within the sliding
windew. tcanbe expectedtrat, ifthe containeris rotating
dJring tne inspection opesation, there will be some fuc-
tuation 'n image cata caused by minor imperfecticns in
the con‘ainer geomety. nfcrmation processor 26 iden-
tties these fuctuations to confimm that the container was
actualy rotating aJrrg the inspection operation. If the
image data 18g2,2Ca 34 are such that there are no fluc-
tuations in the image data, information processor 26 de-
termines that the container Is not rotating during inspec-
tion, and preferacly signals the container handling sys-
temtorejectthe container. Apersistent container rotation
‘ailyre may .rdicate malfunction ofthe container transport
and/ar retation machanism and call for repalrs,

[0015]) ‘twill be noted in FIG, 4 that, although tluctua-
tions ir image aata 18a ana 34 (and image data 20a) are
dlustrated, these fluctuations may not be of sufficient
magnitude to irdicate an unacceptable commarcial var-
‘ation. Image data fluctuations that indicate an unaccept-
aole commercia variation typically would be of greater
magnitude (preferatly adjustable) than image data flue-
tuations that ind cate containar rotation.

[0018) F G. 2 llustrates a container ingpection apoa-
ratus 40 thatinc'.des & Ignt source/senscr gssembply 42
positioned above the sealrg sutace 43 of cortainer 12
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fo direct at least ore beam 44 of light energy orto the
container sea ing surface and receive at least one refiect-
ed beam 46 from the sealing surface. There preferatly
are mytiple ight sources and sersors in assembly 42 in
associated pairs to direct I'ght energy onto and receive
light erergy reflected from arguiarly spaced postions
around the sealng sur‘ace. Information processor 48
scans assembly 42, at fixed fime or spatial increments
of (apparent} container rotation as previcusly described,
1o receive signals indicative of the position or level of the
sealing surface relative 10 assembly 42. To the extent
thus far described, apparatus 40 is similar to that dis-
closed in U.S. Patent 6,903 814, Information processor
48 also analyzes fluctuations in the image data from as-
sembly 42. folicwing interaction of the light energy with
centainer 12, 1 confir that the container Is rotating dut-
ingtne inspecticn openation. This is accomplished by an-
alyz'ng ref'iected beam(s) 46 for fluctuations indicative of
centainer rotation, such as by using a sliding window
techrique cf the type discussed above.

[0017] FIG. 3 Tustrates a thind exemplary apparatus
50 in accordance with the present disclosure. A light
source 52 directs ight energy onto the sidewall of a con-
lairer 12 urder inspection, suen as through a lens 54
Foliowing interacticnofthe igrterergy with the cortaingr
sidawall, sLch as by transmission through the sidewa |
orretection fromthe 5'dewal, the light energy 's directed
crto a sensor 58, sucr as by a lens 56, An information
precessar 80 's responsive 10 the light energy at sensor
58, from light source £2 following Interaction with con-
iainer 12, beth to detect commercial variations in ¢on-
tainer 12 andto confirn thatthe containeris being rotated
during the inspection operat'on. FIG, 3 is intended to be
illustrative of numerous different types of container in-
spection technigues, of which the following disclosures
are exemplary: US. Patents 4,442,934, 4,579,227,
4,584,469, 4,608,709, 4,644,151 4,701,612, 4,945 228,
4,958,223, 5,200,801, 5,274,713, 5,233,186, 5,243 400,
5,442,446, 5 465,927 5,670,391, 5,637,864, 5,896 " 95,
5,969,810, 6,025,809, 6,067,155, 6,104,482, 6,175.1 07,
6,25€,095

[0018] There thus have been dis¢losed 8 method ard
gpparatus for inspecting containers, such as giass con-
tainers, wrich ensure that the container is being rotated
during the inspecticr operation. The basic principle o
the present disclosure is that containers are not perfect,
sothat analysis of the ‘nspection data should reveal fluc-
tuations that may be within acceptable iimits tor cormmer-
cial variat'ons, But confirm that the contairer is being ro-
tated during the inspect on operation, A particular agvan-
tage of the exemplary embodimerts of the oresent ais-
closure is that image data from perform ng other cortain.
er insgect'on operations - e.g., container s dewall thick-
ness ang roundness n 7.G. 1, contairer seeling surface
ingpectien.n F G. 2 arg conta rer sidewa ! ingpection =
FIG. 3 - are erplcyed fer implementing tre presen: ais-
c'osue by aralyz ngtre cata oota ned durirgthe inspec-
tion operat on for fluctuaticns that confirn rotaticn of the
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containgr. As a less pre‘erred alternative, a light source
and serso-cou o te previded solely for confirming con-
tairer ~o'ation. The exempiary embodiments employ in-
spection gala that are scanneq inta the information proc-
essor Jduning (apparert) conta ner rotation and then an-
ayzed bath for inspection purposes and to confirm con-
airer rotation, HMoweve-, the inspection data could be
monitored in real trre during scanning to confirm con-
tainer rotation, The gisclosure nas been presanted in
conjunction with several exemplary embodiments, and
cther modifications ano variations have been described.
Additional modifications and varations readily will sug-
gest themselves to persons of ordinary skill in the art in
view of the foregaing d'scussion. The disclosure is in-
rended to embrace ail such modifications and variations
ag fall within the broad scope of the sppended claims.

Claims

1. Anapparatus for inspecting containers for commer-
ca varatiens, comprising: means for rotating (3C) a
cortirer (12) bery ‘rspected; al least ons light
gouTe (M4; 52) for diract'ng i.ght onto the container
12Y; &t least one 'ght sensor (24, 58) for receiving
ight from sa d source foliowing interaction with the
container {12; and for preducing image data (18a;
2Ca; 34); and an infermation processor (26, 48; 60)
coupied o the output of the sensor (24; 68) so as 10
scar and store the ‘mage data {18a; 20a; 34) of a

ortainer {12) under inspeciion and to process the
datz over an image width (32) corresponding to at
least g compiete apparant rotation of the container
(*2), characterized In that the information proces-
sct (26, 48, 80) includes means for ensuringthatthe
container is actually rotating during inspection by de-
tecting Hluctuations in the sensor output and is ar-
ranged fo epicy a shd ng data window (36a, 36b,
38r) having a ength ir units of apparent container
rotation less thar the ‘'mage width (32).

2. e apparatus of ¢lam 1
wherein the length of the sliding data window (36a,
36b, 36n) in units of apparent container rotation and
the magnitude of iuctLations in the image data (18a;
20a; 34) arg acj.stable at the Information processo-
(26; 48; €2).

3, Tne apparaws of ciaim 1 ¢~ 2
wrerei the outpu: signal ¢f said at ieast one sensor
(24: 58) 18 ndicative of rcundress and thickness ¢f
thecontainer sicgewal' u~derinspecton, the infoma-
10n processar (26, 48, 6C) being resporsive to both
¢* said sigrals to gelect tre absence of rotator at
!he contairer

4. The apparatus of any of claims 1-3 also including &
reiect mechanism for rejecting contalners (12) hav-

T
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ing unaccepable commaerc al variations, whereinthe
Information processor (26; 48; 60) is coupled to the
reject mechanism for rgjecting containers (12) for
which the absence of rotation is detecled.

A method of detecting rotation of a container (12)
during optical inspection for commercial variations,
in which light is analyzed after interaction with tne
container (12} to identify fluctuations in the flight 'n-
dicative of actual rotatior of the container quring in-
spection, sa.d metred including the steps o

(a) scarning and sterng image data (18a. 2Ca,
34) from a gnt serser (24; 58) rece'ving 1ne
lighttromthe cortainerardatintervaisasafurc-
tion of apparen: retaticr of the conta'ter,

{b) ‘ollowing completion of said step {a) for ar
image width (32 corresponding ‘o a: least a
complete apparent retation of the container, an-
alyzing the mage data scanhed and stored in
sa'd step (a) employing a slicing aata wingow
(36a; 36b, 361 having a length n units of ap-
parent contairer rotatior less than said image
width (32}, and

(¢) identitying fluctuations ir saia image data
during said step (b) irdicative of actua’ rotation
of the container.

6. The methad setforth inclaim &

wherein image data scanned and stored ir said step
(2) is ind.cative of position of & surface of the con-
tainer (12).

Patentanspriiche

Vorrichtung zur ‘nspektion von Behaitern auf kom-
merziell bedeutsame Abweichungen hin, umfas-
send:

Mittet zum Dreten (30) eines Behd'ters (12), der
gerade inspizlent w'rd; zurindest eine Licnique -
le (14; 52) zum Lenken von Licht au! den Beha'-
ter ("2}, zumindest einen Lichisensor (24; 5E)
zum Emmptangen von Licht von ger Quelle nagn
eirer Wecnselwirkung mt dem Behditer (12)
ungzJmzrzeLgenvon Biladaten (18a; 20a; 34);
und eiren 'sformat onsprozesscr (26; 48; 60;,
der mtdem Aisgang des Sensors (24, 58) ge-
kopoe' ist, . s0 ole 3ildoaten (18a; 20a; 34)
fir @ nen gerade inspizierten Behéd ter (12) ac-
2ufragen ung zu speichern und um de Daten
au! eingr Bilabreite (32) 2u verarbetarn, die Zu-
mindest einer velstindigen scheinbaren Sota-
tion das Bendtters (12) entsoricht,

dadurch gekennzelchnet, dass der Irformations-
prozessor (26, 48, 60 Mitter umfass?, um sicherz.-
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stellen, dass sicr der BehAiter wihrend der inspek-
tiontatséch.icn dreht, indem Schwankungen im Sen-
sormausgangssignal erkannt werden, und datlr aus-
gelegt ist, ein sich verschiebendes Datenfenster
(388, 36D, 36r) zu nutzen, das eine Linge in Ein-
heften der scheinbaren Rotation des Behdlters autf-
weist, die kieiner als die B'idboreite (32) ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, bei welcher die Linge
des sich verscrieberden Datenfensters (36a; 36b,
36n) :n Elnheiten der scheinbaren Rotation des Be-
harers und die Starke der Schwankungen in den
Bi'udaten (18a: z0a; 3¢) am Informalionsprozessor
(26; 48, 6C) e mstei bar sind

Vorrichwing nach Anspruch © oder 2, bei weicher
Jas Ausgangss gha aes zumindest einen Sensors
{24, 58} die Ri~dheit und die Dicke der Seitenwand
des gerade nsp zieren Behélters anzeigt, wobei der
‘n‘ormat onsprozessor 126, 48, 60) auf diese beiden
Signale anspricht, um eine fenlende Rotation des
Beraters 2. erxennen

Verrichturg nach einem der Angpriche 1- 3, welche
auferdemn einer  Zurlickweisungsmecghanismus
zum Zurlickweisen von Behatltern (12) umfasst, die
inakzeptable kommerziell bedeutsame Abweichun-
gen aufwelser, wobel der Informationsprozessor
(26; 48; 60) it dem Zurickweisungsmechanismus
gekoppeit 'st, um Seltalter (12) zurlckzuweisen, fiir
die eine fenlenge Rotation erkannt wird.

Vertahren zum Erkennen einer Rotation eines Be-
halters (12) wahrerd einer optischen Inspektion auf
xcmmerziell bedeutsarre Abwelichungen hin, bel
welchem Lich: nach e'ner Wechselwirkung mit dem
Sehdfter (12) aralysiert wird, um Schwankungen
des Lich's zu erkennen, die flr eine tatsachliche Ro-
tation des Benrélters wahrend der ingpektian kenn-
2eichnend sind, wovei das Verfahren folgende
Schritte ymtasst:

(&) Abfrager und Speichern von Bilddaten (18a;
20a:34)von einemLicntgensor(24;58) derdas
Licht ven cdem Bendler empféingt, und zwar in
Intervahen i» Aohangigkeit von der scheinbaren
Rotation des Behitars;

{b) rach Beend'qung des Schrites (a) fir eine
Bi'dbreite (32). die zumirdest einer vollsténdgi-
gen scheinbaren Rotation des Behdlters ent-
sprcht, Aralys'eren der in Scnrtt (a) abgefrag-
ten und gesueicherten Bilddaten unter Nutzurg
eines sich verschiebenden Datenfensters (38z,
36b, 36n), das eine Lénge in Einheiter der
scheingaren Rctation des Behilters autweist,
die kieiner als d'e Budbreite (32) ist; und

(¢} trkennen von Schwankungen in den Bidda-
ten wanhrend Schritt (b), welche kennzgichnend
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flir eine tatséichiche Rotetion des Sehéfters
sind.

Verfahren nach Arsprich 5, be welchem de ir
Schritt

{a)abgefragte~ .nagespe cherter Bilcdatene -
ne Position e ne- Obe-iache des Sehalttes an-
zeigen.

Revendications

1,

Dispositif destiré ainspecter des récipients pourdé-
tecter des variations commerciales, comprenant

un moyen (30) pour faire toumer un récipient
(12} qui est en cours d'inspecton ;

au moins Jne scurce de lumiére (14 ; 52) pour
diriger la lumiére sur .e récipient (12) ;

au moing ur saptevr de .umiere (24 ; 58) pour
recevoir la Lriére venan: de fadite sgurce suite
a l'interact.on avec le récipient (12) et pour pro-
duire des aornées d'image (18a; 20a ; 34) ; et
un d'spos tif ge traitement o 'nformatiors (26 ,
48 ,60) ccuplé & la sortie du cagteur (24, 58) de
maniére a expiorer et a mémoriser les données
d'image (*8a: 20a; 34) d'un récipient (12) en
cours d'inspection et a trater ies donrees sur
une largeur d'image (32) correspondant 4 au
moins une rotation apparente compléte gy réci-
p;em r~ 2),

caractérisé en ce que le dspositt de traiterent
d'informations (26, 48; 60} comprend des moyens
pour s'agsurer que le récip'en est bien en train de
tourner pendart linsgection en détectan: ges f'uc-
tuations de la sottie du canteur et gst disposé de
maniére a empleyer une fenétre de donnees glis-
sante (3€a, 362, 36n) ayant une jongueur an unités
de retaticn azparente de récipient in‘éneure & la lar-
geur d'image (32).

Dispositif selon fa revendication 1, dans 'equef ‘alon-
gueur de fa fenétre de données glissante (36a, 36b,
36n) en unités de rotation apparente ae récipient et
lampleur des fluctuations des dorrées d'image
(18a; 20a ; 34) peuvent étre réglées au hiveau du
dispositif de traitement d'informatiors {26 ; 48 ; 60).

Dispositif selon la revendication 1 ou 2, dans leque
le signal de sortie dud't au moirs un capteur (24 ;
58) est indicatt de la rotondité et ce I'épaisseur de
la paroi latérale du ré¢ipiert en cours dinspecton,
le aispositit de traternent d'informations (26 ; 48
60) réagissanta "ensern'e desqits signalx pour gé-
tacter 'absence ge otalion au "veau Ju récip ert
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6.

Dispositif selon I'une quelconque des revendications
143, comprenant égalemen: unmécanisme ds reje!
pour rejeter 'es récipients (12) ayant des variations
cormerciales inacceptab-es, dans lequel e dispo-
suf Je tratee~: ginformations (26 ; 48 ; B0) est
coup'é au meca~sTe de re:et pour rejeter les réci-
plents (12) pour lesaue's I'absence de rotation est
détectée.

“rocéqe de détection ae la rotation d'un récipient
112) au cours ce 'inspect'on optique pour détecter
des variat ors ccmmerc'ales, dans lequel fa lumiére
est analysée aprés interaction avec le récipient (12)
pour identifier des fluctuations de la lumiére indica-
tives de la rotaticn réeie du récipient au cours de
‘ingpection, ledit procedé comprenant les étapes
corsistant & :

{a) explore” et mémoriser les données d'image
{18a ; 20a : 34) provenant d'un capteur d'image
{24 ; 58) recevant la lumitre du récipient et &
intervalles an fonctior de la rotation apparente
du récipient,

\b) suite & 'achévement de ladite étape (a) pour
une lageur d'image (32) correspondant & au
moins une rotation apparante complate du réci-
pien', analyser les données d'image expiorées
et mémcrisées dans ladite étape (a) en em-
ployant une fené're de données glissante (364,
36b, 36n) ayant une longueur en unités de ro-
‘ation apparente de récipient inférieurs a ladite
‘argeur d'image (32), et

(¢) :denifier des fluctuations desdites données
d'image aJ cours de ladite étape (b) indicatives
de la rotatio~ réelle du récipient.

Procédé selen la revendication 5, dans lequel les
données d'image explorées et mémorisées dans la-
dite étape (a) sont ind'catives de la position d'une
surface du récipent {12).
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