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SOLICITUD DE EXAMEN DE PATENTABILIDAD 
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Resoluci6n No. 55819 de 26 de diciembre de 2.008. 

3.- Por lo anterior solicito se contin6e con ef tr6mite correspond iente. 
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REIVINDICACIONES 

1 . Aparato Para inspeccionar recipientes Para 

variaciones comerciales, que comprende: medios Para girar 

5 (30) un recipiente (12) siendo inspeccionado; por lo meno5 

una fuente de luz (14;52) Para direccionar una luz en el 

recipiente (12); y al menos un sensor de luz (24;58) Para 

recibir luz de dicha fuente seguido de la interacci6n con 

dicho recipiente (12) y Para producir datos de imagen 

10 (18a; 20a; 34); y un procesador de iTIformaci6n (26; 48; 

60) acoplado a un sensor de salida (24; 58) Para asi 

escanear y quarday datos de imagen (18’; 20’; 34) de un 

recipiente (12) bajo inspecci6n y Para procesar la 

informaci6n de datos sobre una imagen ancha (32) que 

15 corresponde al menos a una completa rotaci6n aparente del 

recipiente (12), caracterizado en quo el procesador de 

informaci6n (26; 48; 60) incluye medios Para asegurar que 

el recipiente esta actualmente rotando durante la 

inspecci6n mediante la detecci6n de fluctuaciones del 

20 sensor de salida y es arreglado para.emple ar una ventana 

de datos deslizaTIte (36a, 36b, 36n) teniendo una longitud 

en unidades de aparentemente una rotaci6n del recipiente 

menor que la imagen ancha (32). 

25 2. El aparto de la reivindicaci6n 2, en donde, la 

longitud de la venta de datos deslizante (36a, 36b, 36n) 

en unidades de rotaci6n aparente del recipiente y la 

magnitud en dichos datos de imagen (18a; 20a; 34) son 

ajustados en el procesador de informaci6n (26; 48; 60). 

30 

3. El aparato de la reivindicaci6n 1 y 2 

en donde la seAal de salida del mismo es por lo menos un 

sensor (24; 58) es indicativo de la redoridez y grosor de 

las Paredes del recipiente bajo inspecci6n, el procesador 

35 de informaci6n (26; 48; 60) siendo antifonal a ambas 

dichas -,e6ales Para derectar la ausencia de rotaci6n del 

recipiente. 

Iz - 
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4. EI aparato de cualquier de las reivindicaciones 1-

3 que tambi6n incluye un mecanismo de rechazo de 

recipientes (12) que tienen varlaclones comerciales 

inaceptables, en donde el procesador de informacift (26; 

5 48; 60) estA acoplado al mecanismo de rechazo Para 

rechazar recipientes (12) en la que se detecta la 

ausencia de rotacift. 

5. Un m6todo para detectar la rotaci6n de un 

10 recipiente (12) durante la inspeccift 6ptica Para 

variaciones comerciales, en donde la luz es analizada 

despues de interactuar con el recipiente (12) Para 

10 identificar las fluctuaciones en la luz indicadora de la 

actual rotacift de un recipiente durante inspecci6n, dicho 

15 mOtodo incluye los siguiente pasos; 

(a) escanear y quardar datos de imagen (18a; 20a, 

34) de un sensor de luz (24; 58) recibiendo la 

luz del recipiente y a intervalos como una 

20 funcift de aparente rotaci6n de un recipiente, 

(b) una vez completada la etapa anteri.or (a) Para 

Una imagen ancha (32) que correspande a por lo 

menO5 Una aparente rotaci6n completa del 

recipiente, analizar los datos de la imagen 

25 escaneada y guardada en dicha etapa (a) 

empleando una ventana de datos deslizante (36a; 

36b; 36n) teniendo Una longitud de unidades de 

rotaci6n aparente del recipiente menor que dicha 

imagen ancha (32), y 

30 (c) identificaci6n de fluctuaci.6n en dichos datos de 

imagen durante la etapa (b) indicadora de la 

actual rotaciOn (lei recipiente. 

6. El m6todo indicado en la reivindicaci6n 5 

35 En donde las datos de imagen escaneada y guardada en dicha 

et.4pA (a) es indicadora de la posici6n de la superficie 

del recipiente (12). 

A 



Industria y Comercio 
S U P E R I N T E N D E N C I A 

DIREM6N DE NUEVAS CREACIONES 

RADICACION EXPEDIENTE No. 08-55447 

I 

Is 
EL EXTRACTO DE LA PRESENTE SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION 

IN 

FUE PUBLICADO EN LA GACETA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL No 608 DE 

FECHA 30 DE SEPTIEMBRE DE 2009 EL T?RMINO HABIL SENALADO POR 

LA LEY EXPIRA EL 30 DE DICIEMBRE DE 2009 

NOTA: Dentro del plazo de los seis (6) meses siguientes a partir de la fecha de publicaci6n 
en la gaceta de Propiedad Industrial, deberb solicitar y cancelar el examen de 
patentabiliclad so pena de que la solicitud caiga en abandono, de acuerdo con lo 
establecido en el Articulo 44 de la Decisi6n 486/2000. 

SE PRESENTARON OPOSICIONES POR PARTE DE TERCEROS. 

SI NO 
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO I 

DIRECCION DE NLIEVAS CREACIONES 

2020 
Bogot?, D.C., 

Abogado 
HUMBERTO RUBIO CAMACHO 

ASUNTO Radicaci6n 08 55447 
Trtimite Oil 
Evento 379 
Actuaci6n 519 
Oficio 
Folios 6 

Patente de Invend6n 

Via Nacional 

Via PCT (Fase Nacional) -,ol : capitulo I 

No. Solicitud Internacional PCT/US2006/044698 

Fecha de Presentab6n Internabonal 17/Noviembre/2006 

I 

Patente de Modelo de Utilidad 

Capitulo 11 

Como resultado del Examen de Fondo realizado, con fundamento en ei Articulo 45 
de la Decisi6n 486 de la Comisi6n de la Comunidad Andina, se comunica: 

1. Documentos estudiados 

Descripci6n1-
Reivindicaciones 

Dibujos. 
Prioridad: 

2. AnAllisis de la Prioridad 

Folios 30 a 38 30/Mayo/2008 
Folios 39 a 41 30/Mayo/2008 
Folios 70 a 71 23/Febrero/2010 
Folios 42 a 44 30/Mayo/2008 
US 11/287331 23/Noviembre/2005 

Se aceptan las reivindicaciones de prioridad porque, esta solicitud fue presentada 
dentro del plazo establecido (Art. 9 D 486). Y su contenido t6cnico corresponde con 
el de la prioridad reivindicada. 

3. Objeto de la invenci6n 

Titulo de la solicitud: "Aparato y rn(?todo para asegurar la rotaci6n de un recipiente 
durante la inspecci6n" (folio 1) 

El problema planteado en esta solicitud consiste en la necesidad de proporcionar un 
equipo de inspecci6n automMico capaz de encontrar anomalias en recipientes tales 
como botellas y jarras de vidrio, de manera que detecte anomalias aun cuando el 
recipiente no este girando a causa de deformaciones pronunciadas o mal 
funcionamiento del mecanismo de giro. 
Para resolver este problema t6cnico la solicitud en estudio proporciona un aparato 
para inspeccionar un reciplente que incluye un dispositivo de inspecci6n 6ptica que 
Expediente 08 � 055447 1 er Art 45 



74 
tiene al menos una fuente de luz para dirigir energia luminosa sobre el recipiente 
cuando el recipiente est? girando alrededor de un eje, y al menos u sensor de luz 
para recibir la energia luminosa despu(?s de su interaccibn con el recipiente. Un 
procesador se acopla al sensor para detectar la rotaci6n del recipiente corno una 
funci6n de las fluctuaciones en la salida del sensor. La ausencia de fluctuaciones en 
la salida del sensor indica que el recipiente no est6 girando ya sea por una 
malformaci6n del recipiente o al mal funcionarniento del mecanismo de giro, 

El objeto de la presente Solicitud se relaciona con la Clasificaci6n Internacional de 
Patentes (CIP): GOIN211901IB07C5134. 

4. De la Sollicitud de Patente 

Reivindicaciones (Art 30 D 486, Art 22 PCT) 

La reivindicaci6n 1 no es clara ya que establece que el procesador incluye medics 
para asegurar el recipiente est6 actualmente rotando, sin embargo tales medics no 
hay sido especificados previamente. Adicionalmente no se presenta ninguna relaci6n 
ti?cnica estructural ni funcional existente entre el procesador y el resto de 
componentes del aparato de inspecci6n. Por lo tanto no est6 definida la relaci6n 
estructural o funcional que existe entre dichos medios de rotaci6n y el procesador. 
De esta manera parece ser que el objeto de la solicitud no es un aparato, sino el 
funcionamiento del procesador. 

De otro lado, la reivindicaci6n menciona que el aparato produce datos de imagen, sin 
embargo no se define ni quien produce tales datos ni como se producen. Igualmente 
se menciona que el procesador se acopla a un sensor de salida para escanear y 
guardar datos cle imagen, sin embargo es bien conocido que las funciones tales 
como el almacenamiento de datos, se realiza con memorias no con procesadores, 
Se le sugiere al solicitante aclarar estos, puntos. 

Debe aclararse la redacci6n de las reivindicaciones 2 y 3 pues no es claro que se 
pretencle especificar en estas. Adicionalmente la reivindicaci6n 3 establece que la 
sefial de salida del aparato para inspeccionar es por lo menos un sensor. Esta 
afirmaci6n es incoherente, ya que es bien sabido que un sensor es un elemento 
tangible mientras que una se?al no. 

La reivindicaci6n 4 no tiene sustento descriptivo, ya que en ningOn aparte de la 
descripci6n se define la estructura. forma de acople o al menos el t1po de mecanismo 
de rechazo que menciona la reivindicaci6n. 

La reivindicaci6n 5 se enfoca en el procesamiento cle los datos de imagen, sin 
establecer cu6les son los elementos t6cnicos que realizan tal procesamiento. Cabe 
aclararse que un proceso patentable se define por medio de elementos t(?cnicos, 
dado que el mero procesamiento de datos no puede patentarse. 

La reivindicaci6n 6 est6 enfocada a la funcionalidad y efecto a alcanzar al procesar 
los datos de imagen, la reivindicaci6n debe incluir las caracteristicas t6cnicas 
esenciales, no enfocarse en el resultado a alcanzar, 

Expediente 08 � 055447 1 er Art 45 
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5. Determinaci6n del Estado de la T6cnica 

El estado de la t6cnica se determin6 con base en la primera fecha de presentacl6n 
de la solicitud de prioriclad: noviembre 23 de 2005, y se encontraron los siguientes 
documentos que anticipan el objeto de esta solicitud’. 

item Documento Titulo die PublicaciI6 

D1 US4066363 
Apparatus and method for 

03/EneroJ1 978 
inspectin glass containers I 

Inspection of containers employing 
D2 US6175107 a single area array sensor and 16/Enero/2001 

alternately trobed light sources 

D1 httr)-://www.aooale.com/r)atents?id=eaMrAAAAEBAJ&r)rintsec=frontcover&da=r)ate 
nt:4066363&hl=en&sa=X&ei=tKQtT GWHJLraQe40 zXDw&ved=OCDQQ6AEwAA 
divulga (p6gina 11, columna 1, lineas 63 � 67) un aparato y un m6todo para 
inspeccionar las paredes laterales de un contenedor de vidrio, donde el contenedor 
es rotado para pasar por una estructura de detecci6n, Dos pares de dispositivos 
fotovoltaicos montados en la estructura del detector responden a la luz transmitida a 
trav6s de la pared lateral del contenedor. Cada se?al de salida se compara con 4 
sel)ales de referencia, para determinar el tipo y grado de defecto que se puede 
presentar en el contenedor. 

D2http-llwww.qooqle.com/patents?id=xqwFAAAAEBAJ&r)rintsec=frontcover&da=r)ate 
nt:6175107&hl=en&sa=X&ei= KgtT5zyLoGf?gwLlyfDHDw&ved=OCDQQ6AEwAA 
divulga (p?gina 6, columna 1, lineas 6 � 11) un aparato para inspeccionar un 
contenedor que incluye una primera fuente de luz para generar energia luminica de 
un primer car6cter, y dirigir tal energia dentro de una predeterminada porci6n del 
contenedor bajo inspecci6n. Una segunda fuente de luz de un car6cter diferente 
tambi??n es dirigida hacia la misma 6rea predeterminada, Un arreglo de sensores se 
dispone para recibir la imagen bidimensional, con lo cuall se pueden identificar las 
variaciones producidas por imperfecciones en el recipiente. 

6. Examen de Patentabilidad (Art 14 D486) 

Novedad (Art 16 D486) 

La reivindicaci6n 1 consisten en un aparato para inspeccionar recipientes para 
variaciones comerciales, caracterizado en que- "el procesador de informaci6n ( ... ) 
incluye medios para asegurar que el recipiente esta actualmente rotando durante la 
inspecci6n mediante la detecci6n de fluctuaciones del sensor de salida y es 
arreglado para emplear una ventana de datos deslizante (..,) teniendo una longitud 
en unidades cle aparenternente una rotaci6n del recipiente menor que la imagen 
ancha ( ... )" 

Comparaci6n de las caracterlsticas t6cnicas esenciales con las del Estado de la T6cnica. 

Caracter[sticas esenciales 

Medics para girar un recipiente 

Una fuente de luz para direccional 
la luz al recipiente 

-Un�s &n �so Fd e I u-- z-
Expediente 08 � 055447 1 er Art 45 

D1 
Medios (22, 23. 24) para hacer 
girar un recipiente de v1dric 
(21) (Verfigura 1) 
Una fuente de luz (28) para 
iluminar ?as paredes laterales 
del recipiente (21 ) (COJUnina 3 
jenq!qnes 55 a 57) 
Un . mo.n.taje detector (29) 

D2 

Medios de rotacibn (30) (Ver 
figura 1) 

Fuentes d e luz (22, 14) 
orientacas hacia el tecipiente 
(Ver figura 1) 

Un sensor de luz ?26) (Ver 



Un procesador de informacibn 
acoplado al sensor 

El procesaclor incluye medios para 
asegurar que el recipiente est,? 
rotando mediante las fluctuaciones 
del sensor de salida 

76 
compuesto por celdas figura 1) 
fotovoltaicas (column@ 3 
Lqnaliqnes_58 a 68) 
Un circuito de control (42) Un procesador de informaci6n 
acoplado al montaje detector (34) conectado al sensor cle 
(29) Ner fiaura 1) luz (26 Ner fioura 1) 

El circuito de control (42) 
proporciona informaci6n a un 
circuito de ?nterfaz (45) sobre 
la rotaci6n del contenedor (2 1) 
(columna 6 renglones 62-65) 

El procesador de informacibn 
(34) se conecta a un encoder 
(32) el cual esta acoplado al 
mecanismo cle rotaci6n y 
proporciona selIales acerca del 
incremento en la rotacibn de 
container (columna 5 
renalones 22 a 27) 

Las caracteristicas esencialles del aparato para inspeccionar recipientes de la 
reivindicaci6n 1 habian sido divulgadas previamente en D1, el cual revela un aparato 
para inspeccionar las paredes laterales de un contenedor de vidrio que comprende 

01 
medios (22, 23, 24) para hacer girar un recipiente de vidrio (21) (Ver figura 1), Una 
fuente de luz (28) para iluminar las paredes laterales del recipiente (21) (columna 3 
renglones 55 a 57). un montaje detector (29) compuesto por celdas fotovoltaicas 
(columna 3 renglones 58 a 68) y un circuito de control (42) acoplado al montaje 
detector (29) (Ver figura 1). El circuito de control (42) proporciona informaci6n a un 
circuito cle interfaz (45) sobre la rotaci6n del contenedor (21) (columna 6 renglones 
62-65). 

De igual forma, el clocumento D2 divulga aparato para inspeccionar un contenedor 
que incluye: medios de rotaci6n (30) (Verfigura 1), fuentes de luz (22, 14) orientadas 
hacia el recipiente (Ver figura 1), un sensor de luz (26) (Ver figura 1) y un procesador 
de informaci6n (34) conectado al sensor de luz (26) (Ver figura 1). El procesador de 
informaci6n (34) se conecta a un encoder (32) el cual esta acoplado al mecanismo 
de rotaci6n y proporclona se?ales acerca del incremento en la rotaci6n de container 
(columna 5 renglones 22 a 27). 

En consecuencia la reivindicaci6n 1 no es nueva, segOn lo divulgado en los 
ID documentos D1 y D2. 

Las reivindicaciones dependientes 2 � 4 no mencionan a1guna caracteristica que 
haga nuevo el aparato para inspeccionar recipientes de la reivindicaci6n 1 dado que 
estas incluyen que el procesador es arreglado para emplear una ventana de datos 
deslizante. La magnitud y longitud de los datos de imagen se ajustan en el 
procesador y adicionalmente se menciona un mecanismo de rechazo de recipientes 
acoplado al procesador de informaci6n. Sin embargo el documento D1 incluye 
medios para generar una sehal que tiene una duracl6n que representa ulna 
predeterminada cantidad de rotaci6n (ventana) del contenedor (reivindicaci6n 1). 
Dicho circuito l6gico es responsable de la sefial de detecci6n y de la sehal de tiempo 
para generar una sehal de salida (reivindicaci6n 1). D1 tambi6n comprende un 
circuito de rechazo (46) que responde a ulna se?al de rechazo retirando los 
contenedores defectuosos de la m6quina de inspecci6n (columna 4 renglones 58 a 
59). 

Por su parte el documento D2 cita unas ima’genes secuenciales compuestas (62a, 
62b, 62c) que emplea el procesador para obtener una imagen compuesta 62 por 
cada incremento en la rotaci6n de contenedor (columna 7 renglones 5 a 10), estas 
im6genes (52, 56) son escaneadas por el procesador para conformar una imagen 
compuesta (62) (columna 6 renglones 45 a 65), Finalmente se menciona un 

Expediente 08 � 055447 ler Art 45 



77 
mecanismo de rechazo (38) para remover del sistema los contenedores que no 
pasan la inspecci6n (columna 5 renglones 32 a 34), Por lo anterior se considera que 
las reivindicaciones 2 � 4 no son nuevas. 

La reivindicaci6n 5 consisten en un m6todo para detectar la rotaci6n de un recipiente 
(12) durante la inspeccidin 6ptica para variaciones comerciales, el cual incluye- "a) 
escanear y guardar datos de imagen ( ... ) de un sensor de luz ( ... ) recibiendo la luz 
del recipiente y a intervalos como una funci6n de aparente rotaci6n de un recipiente. 
b) una vez completada la etapa anterior (a) para una imagen ancha ( ... ) que 
corresponde a por lo menos una aparente rotaci6n completa del recipiente, analizar 
los datos de la imagen escaneada y guardada en dicha etapa (a) empleando una 
ventana de datos deslizantes ( ... ) teniendo una longitud de unidades de rotaci6n 
aparente del recipiente menor que dicha imagen ancha ( ... ), y c) ldentificaci6n de 
fluctuaci6n en dichos datos de imagen durante la etapa (b) indicadora de la actual 
rotaci6n del recipiente." 

Comparaci6n de las caracterfsticas t(§cnicas esenciales. con las del Estado de la T6cnica? 

Caracteristicas esenciales 

Generar sei)ales cuya 
magnitud representa I a Escanear y guardar datos de cantidad de luz transmitida a imagen de Lin sensor de luz trav6s de las paredes laterales recibiendo la luz del recipiente a del recipiente, y cuya duraci6n intervalos en funci6n de I@ rotaci6n 

del recipiente representa la cantidad de 
rotaci6n del recipiente 
(Reivindicaci6n 29) 

Para una imagen ancha, analizar 
los clatos de la imagen empleando 
Una ventana de datos deslizantes, 
teniendo una longitud de unidades 
de rotacibn aparente del recipiente 
mencir que dicha imagen ancha 

Identificar la fluctuacidin en los 
datos de imagen indicadora de la 
rotaci6n de recipiente. 

Generar una sehal que fiene 
una duraci6n que representa 
Un@ predeierm;nada canticad 
de rotac?bn (ventana) del 
contenedor ?Reivindicacibn 29) 

Generar una seMal de salida 
representando la detecci6n de 
un predeterminado tipo de 
defecto en respuesta a al 
menos una de las sehales de 
detecci6n LReivindjcaciitin_? 

D2 
Obtener im,?genes 
bidimensionales de un 
contenedor ilumin@do por 
primeras y segundas energl’as 
de iluminaci6n (Reivindicacion 
1). rotando el contenedor con 
respecto a fuente de 
Hurninwidin, de manera que la 
imagen se forma en funb6n 
del movimiento del contenedor 
(Reivindicaci6n 
Obtener magenes 
secuenciales cornpLiestas 
(62a, 62b, 62c) que emplea el 
procesador para obtener Una 
?magen compuesta 62 por 
cada incremento en la rotacion 
de contenedor (columna 7 

.--renql.o.n.e.s 5 all,O) , _ 

Detectar variabones 
comerciales en el contenedor 
mediante la comparaci6n de 
las primeras y segundas 

,Mal 
enes (reivindicaci6n 1) 

Las caracteristicas esenciales del mi?todo para detectar la rotacidin de un recipiente 
de la reivindicaci6n 5 habian sido divulgadas previamente en D1, el cual revela un 
m6todo para inspeccionar las paredes laterales de contenedores de vidrio, que 
comprende, Generar se?ales cuya magnitud representa la cantidad de luz 
transmitida a trav6s de las paredes laterales del recipiente y cuya duracibn 
representa la canticlad de rotaci6n del recipiente- Generar una sei?al que tiene una 
duraci6n que representa una predeterminada cantidad de rotaci6n (ventana) del 
contenedor y generar una senal de salida representando la deteccibn de un 
predeterminado tipo de defecto en respuesta a al mencis una de las sehales de 
detecci6n (Reivindicaci6n 29). 

La anterioridad D2 divulga un metodo para inspeccionar las variaciones de un 
contenedor que pueden afectar su aceptabilidad comercial, este incluye, Obtener 
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im6genes bidimensionales de un contenedor iluminado por primeras y segundas 
energias de iluminaci6n (Reivindicaci6n 1), rotando el contenedor con respecto a 
fuente de iluminaci6n, de manera que la imagen se forma en funci6n del movimiento 
del contenedor (Reivindicaci6n 5). Obtener im6genes secuenciales compuestas (62a, 
62b, 62c) que emplea el procesador para obtener una imagen compuesta 62 por 
cada incremento en la rotaci6n de contenedor (columna 7 renglones 5 a10), y 
detectar variaciones comerciales en el contenedor mediante [a comparaci6n de las 
primeras y segundas im6genes (reivindicaci6n 1), 

En consecuencia, la reivindicaci6n 5 no es nueva, seg6n lo divulgado en los 
documentos D1 y D2. 

La reivindicac16n dependiente 6 no menciona alguna caracteristica que haga nuevo 
el m6todo para detectar la rotaci6n de recipientes de la reivindicaci6n 1 dado que 
esta incluye que los datos de i’magen es indicadora de la posici6n de la superficie del 
recipiente. Sin embargo el documento D1 incluye medios para generar una sefial que 
tiene una duraci6n que representa una predeterminada cantidad de rotaci6n 
(ventana) del conteneclor (reivindicaci6n 1), mientras que el documento D2 cita unas 
im6genes secuenciales compuestas (62a, 62b, 62c) que emplea el procesador para 
obtener una imagen compuesta 62 por cada incremento en la rotaci6n de contenedor 
(columna 7 renglones 5 a10). Por lo anterior, la reivindicaci6n 6 no es nueva, 

7. Conclusi6n 

Los requisitos de Patentabilidad de la presente Solicitud est6n afectaclos asi-

item Docum-ento Re- ivindicaciones afectadas� ---- Reguis-ito que afecta 
D1 US4066363 1-6 Novedad 
D2 US6175107 1-6 Novedad 

En cumplimiento del articulo 45 cle la Decisi6n 486 de la Comisi6n de la Comunidad 
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del t6rmino de sesenta (60) dias 
contados a partir cle la fecha cle notificaci6n de la presente comunicaci6n, En caso 
de no dar respuesta al presente requerimiento, o si a pesar de la respuesta 
subsistieran los impedimentos para la concesi6n, se denegar6 la patente. 

Se invita al solicitante se sirva indicar, si asi lo considera, su renuncia al t6rmino 
faltante cle sesenta (60) dias v r)resentarla oor escrito, 

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del 
capitulo quinto del titulo primero de la Circular Onica No. 10 de 2001. 

JOSE LUIS SALAZAR LOPEZ 
Director de Nuevas Creaciones (C) 

El anterior reque rimiento fue notificado 

Elaborado por. Diego GonzJlez Castillo 
Revisado por Rosa Patricia T61lez ’f? 
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F. S. Do 

REF- Expedlente No. 08-055447 

Puteme de Invenci6n: "APARATO Y METODO PARA 

ASEGURAR LA ROTACION DE UN 

RECIPIENTE DURANTE LA 

INSPEC’CION" 

Solicitud Internaclonal: PCT/1. S2006/044698 

Titular: 0 NVE N S -B Ro CKNVA V GLASS 

CONTAINER INC. 

RESPUESTA A REQUERIMIENTO NOTIVICADO MEDIANTE OFICIO NO. 3188 

DE 29 DE FEBRERO DE 2012 

HUMBERTO RUBIO CAMACHO, mayor de edad, domiciliado en Bogotd, D.C... 

identifteado con la cedula de ciudadania n6merc) 17 ? 192,05-’) de Bogotd, abogado graduado 

portador dc ]a Ta?jeta Profesional No. 50,007 expediciz por el Consejo Superior de ]a 

hidicatura. actuando en cardcter de Apoderado de OWENS-BROCKWAY GLASS 

CONTAINER INC., dorniciliado en One SeaGate To’edo. Ohio, Estaclos Uniclos de 

America; debidamente reconocido por su Despa?:ho. cncc.iTrandome dentro de la debida 

oportunidad proce,"i para clar re.,_-?puesta al auto proferido POI’SLI Despicho, mediante Oficio 

No-3188 notificado por fii 
. 
)uc16n en lista de 29 de fcbr?›o de 2012, respetuosamente 

marilfiesto: 

I.- En la acci6n oficial emitida sobre la presente inve, ei6n, se han formulado las 

observaciones que a continuaci6n resumimos: 

a.- Obieto d la Invencii5n: 

El problema planteado por esta solicaud coi siste en la r,-cesidad de proporciOnar U11 

equipo de inspecci6n adtornatico capaz de encon rar anomali,?s en reciplentes tales conw) 

boTellas v jarras de vidi-los, de mancra que detecta anomalias awi cuando el recipiente no estA 

girando a causa de deformaciones pronunclaclas o nu,afuncionamit-ito del mecanisino de g1l’O’ 
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b. De las Reivindicaciones: 

- La reivindicaci6n I no es clara va que establece que el procesador incluye medios para 

asegurar que el recipiente estd actualniente rotando, sin embargo tales rriedlos no han sido 

especificados previamente, Adicionalmentc no se presenta ninguna relacional t&tuca 

estructural ni funcional existente entre el procesadOr ?, el resto de componentes del aparato de 

inspecci6n. Por lo tanto no estA definida la relacift estructural o funcional que existe entre 

dichos medios de rotac16n v el procesador, De esta mariera parece ser que el objeto. de la 

solicitud no es un aparato sirio el ftincionarnienw, &I proccsadoi. 

Por otra parte la rQk indicacift riiencloi,,a que el aparato producc datos de i’magen, sin 

embargo no se define ni qL11en produce tales datos ni coi-no se producen, Igualmente se 

rnenciona que el prucesador se acopla a un sensor de salida para e?canear y guardar datos de 

iniagen, sin embargo es bien conocido que funciones tales como el al iliac enarniento de datos se 

realiza con memortas, no con procesadores, 

- Debe aclararse la redaccidn de las reivindicaciones 2 v 3, pues no es claro io que se 

preteride especificar con estas, Adicionalme rite la reivindicacik 33 establece que la sehal de 

salida del aparato para inspeccionar es por lo meno? un sensor, Esta informaci6ti es 

incoherente va que se Sabe que un sensor es un clemento Lanoible inientras que una se?al no. 

- La reivindicaci6n 4 no tiene sustento descriptivo. -,a clue en ningLina parte de la 

descT?pci6r se define la estaictura, fon-na de acople o al inenos el tipo de Tnecanismo de 

rechazo que menciona la relvi ndicac 1011. 

- La relvindicacitin ? se enfoca en e) procesamiento de los datos de Irnagen sin cstabicccr 

cudles son los elciiientos quc rcalizan tal procesamiento. Cabe aclararse que un proceso 

patentable se define por medlos t6crilcos, dado quL? ol mero proce-sarniento de datos no puede 

patentarse. 

- La relvindicaciOn 6 estA enfocada a la funclonalidad v cfecto a alcanzar al rocesar los p 
datos de ima, I gen. la reivindicacift debe incluir las caracter,sticas t&nicas esenciales, no 

enfocarse a] resultado a alcanzar. 

b. AnAlisis de los Reguisitos de Patentabilidad: 

- Los docul-nentos del estado de la t6cnica Citados en CSTe widlisis son los siguielites: tn 

DI: US 4,066,30 

D2: L’S 6? I 75JC7 
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Novedad: 

El examen de patentabilidad concluve que las caracteristicas esenciales del aparato Para 

inspeccionar recipientes de la reivindicac16n I han sido divulgadas previamente en D I el cual 

revela Lin aparato para inspeccionar las paredes laterales de Lin recipiente de vidrio que 

comprende inedios (22, 23, 24) Para hacer girar Lin recipiente de vidrio (21), una fuente de luz 

(28) para iluminar las Paredes laterales del recipiente (21 un nionta)e detector (2) COMPLiesto 

por celdas voltaicas y Lin circuito de control (42) acoplado al inontalie detector (2) - El circuito 

de control (42) proporclona informaclk a un circulto de interfaz (45) sobre la rotacl6n del 

reciplente (211). 

De igual forma, el documento D2 divulga Lin aparato Para inspeccionar Lin recipiente que 

incluye medlos de rotacibn (30), fuentes de luz (22. 14) orientadas hacia el recipiente, Lin 

sensor de luz (26) y Lin procesador de infonnaci6n (34) que se conecta a un encoder (32) el 

cual estd acoplado al mecanismo de rotacio’n y proporciona sefiales acerca del meremento en ]a 

rotac16n del recipiente. 

En consecuencia, la reivindicaci6n I no es nueva seg?n lo divulgado en los documentos 

DI y D2. 

Las reivindleaciones 2-4 no mencionan alguna caracteristica que haga nuevo el aparato 

para inspeccionar recipientes de la reivindicaci6n 1, dado que estas incluyen que el procesador 

es arreglado para emplear una ventana de datos deslizante. La magnitud v longitud de los datos 

de imagen se ajustan en el procesador y adiclonalmente se nienciona Lin rnecanismo de rechazo 

de recipientes acoplado al procesador de inforinaci6n. Sin embargo el docuniento DI incluve 

Medios para generar una se?ial que tiene una duracl6n que representa una predeterminada 

cantidad de rotaci6n (ventana) del recipiente (relvindicacl6n I ). Dicho circuito l6gico es 

responsable de la sehal de detecclk v de la se?ial de tiempo Para generar una sefial de salida 

(rcivindicaci6n I ). DI tarnbien comprende Lin circuito dc rechazo (46) que responde a Una 

sehal dC Techazo, retirando los reciplentes defectuosas de la mdquina de inspecci6n. 

Por otra parte D2 cita unas lmdgenes secuencialmente cornpuestas (62a, 62b, 62c) 

que emplea el procesador para obtener una imagen compuesta 62 por cada incremento en la 

rotaci6n del reciplente, estas imagenes (52, 56) son escaneadas por el procesador Para 

conformar una imagen compuesta (62). Finalmente se menciona Lin niecanisnio de rechazo 

(38) Para remover del sistema los recipientes que no pasan la inspeccl6n. Por lo anterior se 

considera que las reivindicaciones 2-4 no son nue-vas. 

La reiviridicacl6n 5 consiste en un m?todo para detectar la i-otac]6n de Lin reciplente (12) 

durante la inspeccift 6ptica Para varlaciones cornerciales, el cual Incluye a) escanear y guardar 

datos de Iniagen (.. ) de un SenSor de 1UZ (? - .) TeCiblendo ]a 1117 del reciplente v a intervalos 

COMO Una funcl6n de aparente rotacibn de u recipliente, b) una ? ez completada la etapu anterior 

H 
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(a) para una imagen ancha( . -) que corresponde a por lo meno-S, Una aparente rotaci6n completa 

del recipiente, analizax los datos de la iniagen escaneada \- guardada en dicha etapa (a), 

empleando Una ventana de datos deslizante ( ... ) teniendo Una 1ongitUd de unidades de rotaci6n 

aparcnte del recipiente menor que dicha ii-nagen ancha ( ... ) y c) identificacift de la. 

fluctuacl6n, en dichos datos de IT-nagen en la erapa (b) indicadora de la actual rotacj& del 

recipiente, 

Las caracteristicas esenciales del m6todo para detectar la rotac16n de un recipiclite de la 

reivindicaci6n 5 habian sido di-vulgadas previaniente en DI, el cual revela. un rn&odo para 

inspeccionar las paredes laterales de reciplentes de vidrio, que comprende: Generar sefiales 

cuya magnitud representa la, cantidad de lu7 transi-nitida. a trav6s de las paredes laterales del 

recipiente v cuya duracl& i,epresenta la cant1dad de rotaci6n del recipiente. Generar una sefial 

que tiene Una durac16n que representa Una determinada cantidad de rotaci& (ventana) del 

reCipiente y generar Una sefial de salida representando la. deteccl6n de un predeterminado tipo 

de defecto, en respuesta a al nienos wia de las sefiales de detecci6n (rcivindicacik 29), 

La anterioridad D2 divulga un metodo para inspecclonar las variaciones de un recipiente 

que pueden afecur su aceptabilidad comercial, el CLIal incluve: Obtener in-idgenes 

bidimensionales de un reciplente ilurninado por pri’meras N segundas enei-gias de iluminaci6n 

(Mivindieaci6n 1). rotando el rcciplente con respecto a la fucritc de lluminac16n de forma tal 

que la imagen se fornia en funcl6n del i-novinilento del recipiente ( 
. 
reivindicaci6n. 5), Obtener 

inidgencs secuenciales compuestas (62a, 62b, 62c) que emplea. el procesador para, obtener Una 

imagen compuesta 62 por cada incremento en la rotac16n del recipiente y detectar vanaciones 

comerciales en el recipiente mediante la comparac16n de las prinieras y segundas inidgenes 

(reivindleaci6n 1). 

En consecuencia, Ja reivindicaci6n 5 no es nueva seg6n lo divulgado en los 

documentos D2. 

Por otra, parte la. reivitidicaci6n dependiente 6 no menciona. alguna caracteristica que 

haga nuevo el m6todo para deteclar la rotac16n de recipientes de la reivindicaci6n 1, dado que 

esta. incluye que los datos de imagen son indicadores de la posici6n de la superficle, del 

recipiente. Sin embargo el documento DI incluye medios para gencrar una sefial que tiene Una 

duracl6n qUe representa una detenTiinada cantidad de rotaci6n (ventana) del reciplente 

(rei% Indicacl6n 1), i-nientras que D’. cita. unas in-idgenes secucf1ciales COT11puestas (2a, 62h, 62c’) 

que el procesador emplea para obtener Una imagen cornpuesta 62 por cada incremento en la 

rotaci6n del recipiente, Por lo anterior, ta reivindicaci6n 6 lampoco es nueva. 

2, En contestaci6n a [as observaciones anteriores, manifestamos to siguiente: 

Con fecha 23 de febrero de 2010., se present6 Una enmienda voluntaria a las 

reivindicaciones de ia presente solicitud (1-6), las cuales se corresponden con las de la, 

FA-1 
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patente andloga concedida por ia Oficina Europca de Patentes, FP 1955055BI (copia adjunta 

a esta respuesta). Los documentos citados conio estado de ]a t6cnica relevante por el 

examinador en la presente acc16n oficial. han sido considerados en cl examen de 

patentabilidad de la solicitud europea anAloga ,, aun asi la patente correspondiente se ha 

concedido. Los aspectos relativos al cumplimiento de los requisitos de patentabilidad los 

abordarernos posteriorinente. 

En cuanto a las objeciones referentes a ]a falta de claridad de algunas reivindicaciones 

de la solicitud, a continuacift argumentaremos Contra ellas. 

9 Se objeta que la rei?,indlcacik I no es Clara ya que establece que el procesador incluve 

medios para asegurar que el recipiente est6 actualmente rotando. sin embargo tales medios no 

han sido especificados previamente. Entendcrnos que esta objeci(3n es incorrecta pues la 

definici6n de "medlos para..." es arnpliamente utilizada cn el carnpo de las invenciones 

mecdnicas para defirtir elementos o partes de un dispositivo que ejecutan Una determinada 

acei6n, sin necesitad de limitar el tipo de dispositiVo a uno en particular, Puesto qUe la 

descripci6n es el docurnento que sirve para inter-pretar las rel vindicac 1 ones y sit alcance, en ella 

claramente se establece (pdgina 5), secyundo pdrrafo) que "el mecanismo de rotac16n del 

reciplente 30 puede incluir un dispositivo adecuado. tal conio un rodillo de accionamiento 

aco2lado a un motor de accionamiento adecuado, para su.jetar el recipiente 12 Contra los 

rodillos de respaldo o anAlogos mientras el recipiente gira alrededor de un eje de rotacion. 

Igualmente discreparnos de ]a ob.leci6n referente a que no se presenta ninguna relacional 

tknica estructural ni furicional existente entre el procesador -,- el resto de componentes del 

aparato de inspeccl6n, ya que la reivindicacift I claramente establece que el procesador de 

informacift (26 o 48 o 60) estd acoplado a la salida del sensor (24, 58) para asi escanear y 

guardar los datos de la Imagen (I 8a, 20a. ’14) del reciplente (121) b??jo inspeccl6n. 

Se objeta que el aparato produce datos de imagen. sin embargo no se define ni quien 

produce tales datos ni como se producen, Tarnbi?n se ob,leta que el procesador se acopla a un 

sensor de salida para escanear %, guardar datos de iinageii.. ,In embargo es bien conocido que 

funciones tales corno el alinacenamiento de datos se realiza con memorias no con 

procesadores. Evidenternente el sensor capta las irndgenes N, el procesador procesa esa 

informacift y la almacena. Aunque no se especifica de f"orma detallada ese aspecto particular. 

un experto en el Campo tecnico en cuesti6n conoce que existen memodas actualmente que se 

pueden encontrar integradas en el procesador. v su funci6n es almacenar Una serie de 

instrucciones ?,, datos a los que el procesador accede continuamente, como ocurre en el 

prcscnte caso. 

Para el exarninador no queda claro el contenido de las rel,, i Tid icaci ones 2 v 3 y tallibi6n 

objeta que la rcivindicaci6n 3) eSTablece qUC [a sefial de salida del aparato para inspeccionar es 
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por lo menos un sensor. Esta informaci6n es incohererite ya que se sabe que un sensor es un 

elemento tangible mientras que una sefial no. 

Fl stistento descriptivo de la reivindicact6n 4 que se ha observado igualmente se puede 

encontrar en la memoria de la solicitud donde se rnenciona a modo de ejernplo que los 

sisternas para poner recipientes secuenciales en posici6n para inspecci6n, girando los 

recipientes a su vez durante una operac16n de inspecci6n, sacar los recipientes despu?s de ]a 

inspecel6n v rechazar recipientes que no pasan la irispeccion se ilustran en las patentes de los 

Estados Unidos 4.378,493) y 6,581,751. Esta es una caracteristica de la inverici6n que 

comparte con el estado de la tLnica, v la forma en que se describe es justaniente baciendo 

referencia a dicho estado de la t6critca, 

Entendernos que la objeci6n contra la relvindicaci6n 5 tampoco es procedente, pues el 

rn?todo reivindicado, como es lo correcto, se refiere a los pasos que e.jecuta el aparato de 

inspeccift de recipientes de las reivindicaciones previa5, y de forma correspondiente, por cada 

uno de sus elementos que lo componen, 

La reivindicael6n 6,. dependlente de la del in6todo de la reivindicaci6n 5, detalla 1i 

manera en que se alcan7a el resultado que se espera de dicho ni6todo. a partir de la informaei6n 

captada y procesada por el aparato reivindicado, 

Como se explica en detalle en la parte introductoria de la presente solicitud, en los 

aparatos de inspeccl6n tipicos del estado de la t6cnica, el reciplente bajo inspeccion gira 

inediante un dispositivo de rotaci6n de botella, y el procesador de informacik recibe o 

genera sefiales indicatiNas de la rotacift del recipiente bajo la suposici6n de que el 

recipierite en realidad esta girando. Estas Wales pueden provenir de la rotacl6n del motor o 

de un codificador acoplado al motor. Si el reciplente estd malformado, por eJemplo, el 

dispositivo de rotac16n de botella tal como un rodillo irnpulsor, podria deslizarse a lo largo 

de la superficie del recipiente mientras cl recipierite permaricce estacionario. El procesador 

de infoniiaci6n podria suponer que el recipiente esta g1rando v generar informacift de 

inspecei6n incorrecta. 

De conformidad con ]a presente invenci6n. el procesador de informacift incluye 

medios para asegurar que el recipiente reali-rente esie girando durante la Inspeccion 

rnediante la detecci6n de las fluctuaciones en la sefial de salida del sensor de inspecci6n, 

--\’in&i reciplente es perfecto. N, si el recipiente esti girando. habrd a1gunas fluctuaciones 

menores en la salida proveniente del sensor de inspecclOn de luz, incluso si el recipiente Lic 

lo contrario pasa la inspecci6n. La Invencl6n se caracterl7a adernAs porque el procesador de 

informaci6n estd dispuesto de forma tal que detecta IUS flUctuaciones de la seftal del sensor 

para lo que emplea una ventana de datos deslizante que fiene una longitud en unidades de 

rotac16n aparente del recipiente menor que el ancho de ]a imagen. 

I 
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El t?rrnino "rotacl6n aparente", por supuesto, significa que el recipiente ba?jo 

inspecci6n estd aparentemente rotando. S1 el rodillo impulsor se desliza a lo lar_go de la 

superficie del recipiente, pero el recipicnte no puede rotar debido a su malformac16n o 

cualquier otra raz6n, la "rotaclk aparente" no corresponderia con la "rotacift real"- ],a 

rotac]6n aparente" de 360 grados corresponderia a una "revoluci6n aparente". 

El andlisis del "obleto de la invenc16n" es totalmente err6neo. F.ste andlisis indica que 

el objcto es detectar anomahas en un recipiente ", aun cuando el recipiente no estd girando, 

Esta apreclacl6n. no es correcta, 1.1 objeto de la invencik es detectarlas cuando el recipiente 

no estd realmente gjr4ndo I I I I de manera que la informaci6n. de la inspecci6n falsa se puede 

ignorar. 

Por otra parte, a1gunas imprecislones en la traducci6n de ]as reivindicaciones 

correspond 1 ente s a la patente europea EP 1955055BI parecen ser la causa de la 

interpretacift incorrecta de las reivindicaciones de la presente solicitud. El otro aspecto que 

se deriva del examen de patentabilidad es que al parecer no se ha considerado el formato en 

dos partes de la reivindicaci6n I enmendada, el cual es reconocido a nivel internacional para 

delimitar, dentro de uria reivindicaci6n, aquellas caracteristica,? que son conocidas a partir 

del estado de ]a t6cialca, las cuales se incluyen en el preambulo de ]a relvindicacift, y 

aquellas que son distintivas N le proporcionan la novedad, y son las que se inctuyen en el 

cuerpo de la relvindicaclon o parte caracterizadora. 

El prednibulo de la re vindicaci6n 1, en particular, describe lo que se divulga en 

cualquier n6mero de docurnentos que se rcfieren a la inspeccl6n de reciplentes de la t&nica 

anterior, incluyendo lo que se d1vu1g6 en los antecedentes de la descripci6n. Wase tambidn 

las numerosas patentes mencionadas en los antecedentes de ]a patente europea a6loga a la 

presente (columna 5, linea 36-41). Los medios rotaci6n, la fuente de luz, el scrisor de luz, y 

el procesador de informaci6n mencionados en la parte del pre?rnbulo de la reivindicaci6n I 

en su conjunto, comprenden la tecriologia estAndar para escanear N, almacenar tos datos de la 

imagen proveniente del recipiente bajo inspecci6n y el procesamiento de los datos a trav6s 

de un ancho de imagen correspondiente al menos a una rotac16n aparente cornpleta del 

recipiente para tornar cualquier accl6n ulterior que sea aproplada, tal corno el rechazo del 

recipiente. 

La in-vencik de la re1% indicacl6n I se caracteriza por el hecho de que el procesador de 

inforniaci6n incluye medios para asegurar que el recipiente esta realmente rotando durante la 

inspecei6n, mediante la detecciOn de las fluctuaciones en la sefial dc salida del sensor y 

empleando una ventana de datos deslizante que tiene uria longitud en unidades de rotaci6n 

aparente del recipiente menor que el ancho de [a imagen. Esto es algo totalmente nuevo en la 

t6cnica, incluvendo los docurnentos citados del estado de la temica en ]a accift oficial. 

F&V 
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La reivindicaci6n dependiente 2 deta-11a que la longitud de la ventana de datos 

deslizante en unidades de rotaci6n aparente del reciplente en la reivindicaci6n I v la 

magnitud de las fluctuaciones en los datos de la imagen detectados en ]a reivindicaci6n 1, 

son ajustables en el procesador de infon-naci6n. 

Las reivindicaci6n dependiente 3 es especifica para la realizacift de la Figura I. en la 

cual la seftal de salida del sensor 24 es indicaliva de la redondez y el grosor de la pared 

lateral del reciplente. y el procesador de informac16ri 26 es sensible a arnbas sefiales para 

detectar la ausencia de rotaci6n en el recipielite. 

La reivindicael6n dependiente 4 se refiere un rnecanisnio de rechazo, que por supuesto 

es conocido en si mismo, v donde se detalla que el procesador de infornlaci6ri estd acoplado 

al mecanismo de rechazo para rechazar 10S TeCipientes para los que se detecta una falta de 

rotac16n. DeNdo a que la t?cnica anterior reficre un inecanismo de rechazo que no detecta la 

ausencia de rotaci6n, se hace manificsto que la rel% indicaci6n 4 es patentable. 

La reivindicacift 5 es una reivindicaci6n de rn?todo. y el paso de escaneo y 

almacenarniento (a) es la tecnologfa estdndar. Las etapas (b) ), (c) son las que son novedosas, 

de acuerdo con ]a presente invencibri. 

La reivindicaci6n dependiente 6 estd dirigida especificamente a la realizaci6n de la 

Figura 2, en cual los datos de la imagen son indicativos de la posicift de la superficle de 

sellado 43 del recipiente. 

Volviendo a la t6cnica anterior citada en la secci6n "cleterminacift del estado de la 

t6cnica", el documento US 4,066,363, de referencia D1, divulga un sistema de inspecc16n de 

recipientes en el cual se dirige la energia luminosa a trav6s de la pared lateral del recipiente 

en detectores plurales 32-35. Las salidas de los detectores se alitnentan a un circuito detector 

de estado 18, que monitorea los componentes "log Z" die las salidas del detector para 

confirniar que el reciplente estL? rotando (columna 14. lineas 12-15). El circulto detector de 

estado 38 monitorea. la salida del detector en fiempo rcal, a diferencia del escaneo, 

almacenamenTo N, posterior anMisis de los datos de la iniagen como se establece en las 

reivindicaciones de la presente solicitud. Fl C11-CL1110 deteCtOl- de estado 38 es sensible a )as 

amplitudes de las sefiales de salida del sensor en lugar de las fluctuaciones en el sensor de 

salidas como en las reivindicaciones de la presente solicitud, AdemAs, no hay ninguria 

descripci6n o sugerencia en esta referencia de emplear una t6cnica de una ventana de datos 

deslizante para el an6lisis de los datos de la imagen previamente digitalizada v almacenida 

corno una funcibn de la rotaci6n aparente del reciplente, Corno se seha]6 anterjormente, el 

aridlisis en la referencia D se lle\a a cabo en tiernpo real. tanto en el circuito detector de 

estado 38 como en los detectores comparadores varios, los canales y los indicadores. En 

consecuencia, ]a referencia D) no describe ni sugiere la parte caracterizadora de la 

relvindicacion 1. 
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Asimismo, la referencia D I no divulga. ni suglere el m&odo de la. reivindicaci6ti 5, que 

involucra. ei escaneo y almacenamiento datos de la imagen para su posterior andlisis, ru que 

el andlisis de los datos de la imagen almacenada eiriplean una t&nica de ventana de datos 

deslizante. 

La reivindicaci6n dependiente 2 se refiere a la longitud de la ventana de datos 

deslizante mcricionada en la reivindicac16n I en unidades de rotaci6n aparente del recipiente, 

que la magnitud de ]as fluctuaciones en los datos de la imagen Para la deteccl6n de la 

rotaci6n rcal del reciplente. son ajustables en el procesador de informacl6n. La referencla D1 

tarnpoco describe ni suglere una t6crilca de ariAllsis de una ventarii deslizante de datos, y no 

sugiere la posibilidad de ajuste de dicha ventana. de datos deslizante. 

La reivindicaci6n dependiente 3 detalla que el sensor proporciona sefiales indicativas 

de la redondez v el grosor de la pared lateral del recipiente, y que el procesador de 

infon-naci6n es sensible a estas dos sefiales para detectar una. ausencla de la rotaci6n en el 

reelplente. La referencia DI carece de cualquier ensdianza o sugerencia correspondiente a 

esta caracteristica t&nica, 

La relvindicacik 4 dependiente menciona que el procesador de informacift controla 

un mecanismo de rechazo para. rechazar a los reciplentes Para los que se detecte una falta de 

rotaci6n, La referencia DI describe un i-necanismo de rechazo sensible a los circultos de 

deteccift de defectos para eliminar un recipiente desde el dispositivo de inspecci6n 

(columna 4 lineas 58-62). Sin embargo, ]a referencia DI no describe o supiere [a ellininaci6n 

de un reciplentc para el que sc derecta una falta de rota?:16n, M?s blen, ]a ausencia de 

rotac16n meramente activa Lina lArnpara 176 N, adiciona un contador 177 (colurnna 14, lineas 

28-3 1). 

El documento US 6,17?,A07 B1, citado como referencia D2, es simplemente un 

ejemplo de las numerosas patentes dirigidas a la inspeccl6n de recipientes. Este docurnento 

es, de hecho, citado en el texto de ]a presente solicitud. Este docurnento seria ejernplar para 

el predmbulo de la actual rel%indicaci6n 1, por ejeniplo, pero no describe ni sugiere ninguna. 

de las caracteristicas distintivas dc la presente invenci6n corno se reivindican en la. parte 

caracterizadora de la misma. 

En resumen, la T&nica anterior citada. en la accl6n oficial no describe los rasgos que, 

caracterizan la preserite in,. erici6n como se relvindica en actual reivIndicacl6n I enmendada. 

La acci6n oficial en %arios lugares se refiere a las caracteristicas ’e?,encl ales" de la presente 

’nvencibn- Respetuosamente entendemos que el examinador no tiene la libmad de decidir 

cudles son estas caracteristicas esenciales para la invenci6n. Todas las caracterfsticas 

expuestas en la relvindicacibn 1, put, cici-riplo. se consideran "esenciales" Para la invenci6n 

de la relvindicacion 1. Que estas caracteristicas puedan consistir en una combinaci6n de 

ral 
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rasgos conocidos del estado de la t6cnica (conio sucede en la mayoria de las invenciones que 

no son mds que mejoras o alternativas 6tiles de soluciones t6cnicas previamente conocidas) 

v otros totalmente novedosos. en modo a1guno destruNen la novedad de la presente 

invencift. Fl estado de ]a t?cnica no da a conocer esta conabiiiaci6n de caractcristicas 

esenciales" por las razones eN’puestas anteriomiente.. en conseCl-lenCia entendemos que el 

requisito de novedad estd completamente satisfecho para la presente invenci6n. 

En consecuencla solicito que, sobre la base de las nuevas rekindicaciones que aqui se 

adjuntari, se proceda a ]a conccs!6n de la patente colornbiana correspondiente, 

Por lo tanto, entendemos que cabe concluir que las nuevas reivindicaciones no s6lo 

definen materia novedosa sino tarnbi?n materia que no resulta e\,idcnte para una persona 

versada en la materia en consecuencia. tarnbi?n implican una actividad inventiva. 

Teniendo en cuenta lo expuesto anteriormente consideramos que la presente solicitud 

de invenci6n cumple con lo establecido en los articulos 16, 18 v 30 de la Decis16n 486, es 

decir, la solicitud en estudio es una invenci6ri novedosa, ticne nivel inventivo y no se deriva 

de manera evidente del estado de la t&nica. es susceptible de aplicac16n industrial, por tanto 

cumple con los requisitos establecidos en nkieN-tra leglslacl6n para que sea otorgado el privilegio 

de invencl6n. 

Anexamos: 

1. Nuevo capitulo reivindicatorio. 

’) Documento EP 1 955 05-5 B1 

Petici6n: 

Conforme a lo anterior, una vez atendidos los requerimientos y exigencias del examinador y 
al tener en cuenta el mievo capitulo reivindicatorio, asi como los argumentos expuestos, solicito 
muy respetuosamente a su Despacho, continuar el trAmite de r1szor \ de ser el caso se hagan las 
correspond ientes observaciones con el dnit-no dc hacer lo pertinentc dentro del presente trimite. 

Atentamente, 

HUMBERTO RUB10 CANIACHO 

C.C. 17’192-062 de Bogoti 

TY. 50.007 Consejo Superior 

de la Judicatura 

COD. 4134 

07/228]/PO00740 

I r\ 
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Descriptlon 

[00011 The present invention re ates to inspection of 
containers such as g ass -containers, ard more palticu-

larly to an apparatus arid metl-od for e-Isurting tnat he 

container ls being, otated duling ar. inspection operation. 

Background of the Invention 

10002] in the manufacture of containers such as giass 

bottles and jars, various types of anomalies can occur in 

the sidewalls, neels, bottoms, shoulders, necks arid/or 

finishes of the Containers. TIMese anomalies, termed 
. commercial va,:at cns’ in tl?e art, can affect the com, 

mercial acceptability o’ ll?e containers, Commercial var, 

iwiors can Inc ude VaratiCrS Such as stones or cracks 

in the we is of the xrtlaiier, or Can inciude cineisiogal 

vsra,,ons n tt?e -,Qrtainers tlnat can affect f,;1re, c,oc 

essati?,ty o? ?he coin*ainers 

[0003] It has bee,. proposed to employ various electri-

Cal, electro-olpt?cal ano eiectro-mechanical techniques to 

inspect cortaines for commercial variations, Many of 

these ?nspection techniques such as In US 6,903,814 

BI require that the container be held In stationary position 

and rotated around an axis during the inspection opera-

tion. Itis importantwhen employingsuch inspection tech-

niques that the container actually be rotating during the 

inspection process. A container that is so malformed as 

to be non -rotatable, could be mistaken bythe automated 

inspection eqwipment for a contairer the, is rotating but 

in which no commercial variatiors are detected In the 

same way, a maifurctlon at the mechanism for rotafirg 

the Conte nersuch thal, the ccrra’ner is no* rotated duriig 

the inspection operat" on. cou d oe mistaken by automated 

inspection equipment or a Conte ner that is rotating but 

in whicn no commercia ’variations are detected 

(00041 it also has beer proposed to provide a reflecto* 

on a back-Lp roller engaged by the ccntallner and optics 

for morl the reflector. It Me containe,’tsell Is rotat-

ing, the containe, will rotate tl?e back-up ro ?er, Rotator 

of the back-up roJer and Its reflector ’Is sensed by the 

opm?s to confirm that1he conta rerls be ›g ro’a!ed durrig 

;i-Spectiol. This teciiiiq?je reqjires aad?ticr cf compo-

nents (the ref ectc, and cp!7.-s) to tlr?e ir5pecticr. static-, 

andcaribediffiCLItt.0i’llplement n an otherwise crowded 

inspection apparatus. 

[0005) US 4,066,363 cl?sc!oses a container ?-,spectlor) 

systerr in WMiCh i gn! is directed 1"’fCLg" the container 

sioewall onto plira’ detectors, Tne oitpXs of the detec-

tors are fed to ccrnparaloS for centi"ying ccrnmencia! 

variations in the containersidewad, arid tc a detector sta-

tLS Circuit that Tonitors the amplitudes of t"e detector 

outputs to cont rm that the container s rotw.ng during 

inspection, 7he detector status circuit mori*,ors the de-

!eCtOrOUtPLIS in realtirre and is responsive to anirplitudes 

of the detector outputs. Ar absence of aTp itude varia-

t7ons at the detector cutputs is interpreted as absence of 

rotatior at the co,)ta rer, and a corresponaIng larrp is 

;:unninaled, 

Summary of the invention 

5 [0006] The invention is defined in the c:aims; see ap-

paratus claim 1 and method claim 5, 
[0007] The p,esent invention embodies a number of 

aspects that car be ;mplerented separately from o, in 

combination wair each other, 

70 (0008] The Apparatus forirspecting a container. in ac-
-ordance with a first aspect c’ the present invention, it,-

-ludes a, optical inspection device having at least one 

ight source for directing I?g6! orlo 1?,e cortame, as the 
ccrtal,e, s rolatea aroine ai axis, and at ieast cne light 

75 Sersor for receiv ›g I giii: crergy from tne light source 

lo? , owing interactic, witl% 11Ie ccnla?ner. An irformalion 

orocessor is couplea to 1,ne seiso, for Oetecting rotation 
of the container as a fur,,Ctio, ?f flictuatlors ir the output 
fromthesensor. in othe, woros, itis expected linat rotation 

X of the container will cause scrip fluc!uation ir the output 

of the sensor due to 1-te,action of the lignt energy w;M 
!Me container The iabseica ol any detected fluctuations 
in !.he sensor is interpreted as ar, indication Mal 

the container is not rotating, either due to malformation 

25 of the contairer, maLriction of the mechanism for rotat-
ing the container, or some other ?eason. A detected alo. 

se-ce of rotation at t?e container preferably results iri 
re,ec:ion of the conta’7,er iasmjCh as it cannot be cor-
N.rrried that the container has oeen inspected. 

30 (0009] In an apparatus for inspecting a container for 

ccmrne,cial varat?ons while the container is rotated 
aroL.rd ar ax ’s, l? accordance with another aspect of the 
preser! Invention, fac!)Iy for onsuring that the container 
is rotated during ins*ect,ori includes at least one light 

35 source for directing light erergy onto the container and 
at least one light sensor to, receiving light energy from 

the light sci.,rue "ollowing interaction with the container, 
An inlormation processo,detects rotation ofthecontainer 
as a %nctio-1 01 lluct.aliors ir? the ligrit energy received 

4?1 at the senSor. 7ne lo,irration processor p,eterably gath-
ers and stores rrage oala "em the sensor as a function 
of apparent rctat??r, c’ t?e container, such as at incre-
me,ts of conta ner rota!lon or at eqQ21 tME increments 
w1i le the cortaire, aPpare"!,y is rotated at constant ve-

45 icairy. The info -r-at on processor ttien analyzes the 
sto"ed i-age data ’o, f,ucotuat;o?s as a function of appar-
art container roation. TI-is s accc,,rpt shed employing 
a sliding data window to ident?ly flL?cljalicns in the stored 
image dala. The length of the image cata window, the 

50 ength of the slid ng Cale Wriclow for analyzing the image 

oats, and the rnagnit-,de of the fluctuations needed to 
I 
nd’cate otatioi of the corta?ner preferably are adjusta-
tie, 0* 

’ 

her mage cala analysis techniques can be used 

to detect fk,?;tua.ions ;n ,he i7,age data that confirm that 
55 the contairer is rotating du.nrg rsQec!ior. 
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Brief Descrieflon of the Drawings 

(00101 Toe disc) osure, to geth, er with additio, n al Objects, 

I ,eatures, advantages wid aspects thereof, will best be 

understood ’rom the following description, the appended 

claims and 11he axorn?anylng drawings, in whic6,: 

z::jG. i ;s a ?c-)er›.a: , dlag-a-r of a container insDec-

tion appara*us in accordance with one exemplary 

errboc;ment of the disc!osure; 

’? iG. 2 is a scnerriat c diagram of an apparatus for 

inspecting 2 container in accordance with another 

exempla -y embodiment of the disclosure; 

FIG. 3 is a schemaVc diagram of an apparatus for 

inspectirg a container n accordance with a third ey-

emplary ernoodiment of the disclosure; and 

FIG. 4 is a gaphic i(lustrat on of container inspection 

image analysis In the exernp:ary embodiment of ?IG. 

Detailed Description of Referred Embodiments 

10011] F’G. 1 illustrates ar apparatus 10for Inspecting 

a container 12 in accordance with one exemplary err-

bodirl of toe disclosure. The apparatus includes a 

light source 14 for directrig a light beam 16 onto the outer 

surface at ’he s?dewall of ciontairiar 12 at an angle such 

that a por?tjon 18 of the ;ght energy is reflected from the 

outer surface of the conta:ner sidewall, and a portion 20 

is re’ractea into *Ae container sidewa:l, refIected from the 

inne, sidewall surface and tnen re-emerges from the out-

er sidewa1 s,,rlace. A :ens 22. is aisposed between a l?cri 

sensor 24 and trie -_onlaiier sidewa,l for cirectirig ont: 

the sensor light energy ref!ected frorr the inner and outer 

sidewallsirfaces An info," ation processor 26 is espori-

sive to signals from ligrit sensor 24. nfcrmatw proces-

sor 26 preferably ;s connected to a Suitable display 28 

for displaying inspect on data, and to a SLitab 6 mecha-

nIsm for reject ng containers 12 for which commercal 

var?aticns detected at information processor 26 are of 
urdesirable magnitude. To the extent thus far descrioed, 

apparatus 10 is sim’tlar to that disclosed in U.S. Patent 

5,291,271. 

(0012] A container rotaton mecl,anism 30 rotates cor-

tairer 12 around an ars of rotation as the container is 

Nurri-iiated by Ngh! Source 14, Container rotation rnec?-

arism 3C may comzrsa P suitable devIce, sucn as a drive 

ro !er coup ad to a SL;tatie drive motor, for ho ding cor? - 

ta?rer 12 against o2ck-.o rollers or *,he like w?i a rotating 

the container arcunal an axis of rotalicn. S?c? axis of 

rotation preferably is coincioen! with the axis c? the car-

tairier. By way of example only, systems fo7 bring;rg se-

quential containers 12 irito posAlon for i,,spectioli, rate*,-

Ing the conta ners in ti,n during an inspection operation, 

removing tie conta ners fo lowing inspection ana rejw.-

ing containers that do not pass iispection are illustrated 

in U.S, Pate -its 4.378,493 ano 6 581,751. irformalion 

orocessor 26 scans and stores rrage data l,om:lg,t se, - 

sor 24 at increments of (apparent) contairer rotatior, 

which can be equa! angu?ar iricrements of container ro-

tation as CeTected ny a Suitable encoder coupled to a 

d-ive eo le, or motor, or ec?a! !ime ?ncremerlts while the 

oorita ne, is o:a!eo at coostai*, angular velocity. A corn -

b of ?Mese I.echnil-cies can be employed during ac-

-e erat?oi a,d aece aral?or of,’apDarerit) container rcta-

t o-i to -,c,ease co,ta -e? ?,,q7ccil.on speed. 

[00131 ?IG 4 illus,rales image data 18a, 20M at light 

V seris? r 24 scanned and sto,eo at information processor 

26 for ref?ectec,iqht t: earns 18, 20 ? FIG, 1) over an Image 

width 32. Image wictri 32 p,efe-alb!y is in u nits of apparent 

conta rer ro:i such as for exarrple over a complete 

apparent revolution Of the container. Image data 18a is 

16 mdicat?ve of the nos4ior of t -!e outer Surface Of the cor 

,ainer sidewall reiative to light sensoi and image data 

2)a is innicative of the apparent position of the inside 

s clewell surface (The relationship between image data 

20a and the actual position ol the inside container side-

4 wal: surface is cl?si:Lssed in above-noted U.S, Patent 

5,291,271.) The separation 14 between data lines I Be, 

20a is indicative of container sidewall thickness, Data 

18a and 34 are are(yzed!o determine outersurface cor-

to-ir ard sideii-vall thickness, 

25 [00141 To confirlir that the container is actually rotating 

djr?rig inspect or) in tris exernpfary embodiment, data 

I Be anc 34 we ana yzej for fluctuations that result frorn 

containe,ro*.ation. in vie illustrated embodiment, this de-

analysis’s carried ou*, using a siialingdate windowtii 

30 n Quer for which mree Wroow positons 36a, 36b, 36r) 
?,:,i inis of apparent ccr)’ainer 7otation) are indicated in 

?:!3. 4. At eaci 5’ij , g wirdoy, position, outside surface 

0091iC7 da*8 180 2-J !hl?ck-tcss data 34 are analyzed to 
. 
der.t’,Iy f Lctuat,o-s ? the image data within the sliding 

3- window t car oe expected t’- at, if the container is rotating 

dir ng re nspec,.or, ol:e-atioi. there wN be some ?Iic-

tuallon n image cata caused by minor imperfections in 

the con!atrer geornety, ?,fcrrnation processor 26 iden-

t4iesthese f uct_,atl?o-s to confirm thatthe cortainerwas 
40 a-.tua!;y rotating air rg fine insoection operation. It the 

image date ift,2Ca 34 -are such that there are no fluc-

toalions in *,he i mage data, information processor 26 de-

terrn?nes Inal vne container ?s not rotating during inspec-

tion, and p,eferacly signals the container handling sys-

A5 temlio rejecitthe container. A persistent container rotation 

la0Li,e mayIndime ma1unction oftheconWiner transport 

and)or rotation mechanism and call for repairs, 

[00151 it will be noted in FIG, 4 that, although fluctia-

,ions ?? image ciata 188 anic 34 (and image data 20a) are 

50 il"trated, these fluctuations may not be of sufficient 

magnitude to irdicate an unacceptable commercial var-
I 
ation. Image data fluctuatioris that indicate an unaccept-

sole comrrercia vantion typically would be of greater 

magoitude (prefe-ably adjustable) than image date fluc-

3? uat?ons that ind cate container rotation, 

[0016) F G. 2 llusltra!es a container inspection aona-

,AtuS 40 *hal inc?.Ces a lg,?! source/Sersor sSSemo!y 42 

posll;,?,ea above ?rle seal ro sjl4a?e 43 of containe, 12 
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to direct at fees! oe?e bea� 44 of light energy onto !ne 

containersea ing srface and -eceive at leastone l 

ed tealn 46 fro’n the sl surface. There preferably 

are mu:t1pie ght soices a -.o sil in assembly 42 in 

associateci pairs to l ’’ght energy onto and receive 

light energy reflected !rcrr,, angull spaced posl?ons 

around the sea) rig surface. Information processor 48 

scans assembly 42, at fixed time or spatial increments 

of (apparent) container rotation as previously described, 

to receive signals indicative oftle position or level ofthe 

sealing surface relative to assembly 4Z To the extent 

thus far described, apparatus 40 Is similar to that dis-

closeo ?In U.S. Patent 6,903,814. Information processor 

48 also analyzes fluct,?at:ons in The image data from as-

serribly 42, following interaction of the light energy with 

container 12, to confirm thatthe containeris rotating our-

ingtrie inspection operation. 7Mls is accomplished byan-

alyz?nq reflected beam(s) 46 forfluctuations indicative of 

container rotation, sjch as by using a sliding window 

technique of the type discussed above, 

(00171 ’?IG, 3 Tustrates a Third exemplary apparatus 

50 in accordance Wtlh the present disclosure A light 

source 52 directs ?ght energy onto the sidewall of a Cori-

tairer 12 urdl rispection, SLCn as throLgh a ?ens 54 

Following interactil oftlee ig,te?,ergywitn tolecortainer 

side-valk. sl?ch as by lrarsm?ssion through the sidewa: 

or ref ection Irom the s dewal?, ’he light energy s directed 

onto a sensor 58, such as by a lens 56, An rifornril 

processor 60 ?s responsive to the light energy at sensor 

58, from light source E2 following Interaction with coh-

tainer 12, ol to detect Commercial variations in cor-

tainer 12 and to cl r-h t"t t?e container is being rotated 

during the insPection operat on. FIG, 3 is intended to be 

illustrative of m:merous different types of container irl 

SpeCtion techniques, o’ which the followIng disclosures 

are exemplary, U,S. Patents 4,442,934, 4,579,227? 

4,584,469, 4,608,709, 4,644,151, 4,701,512, 4,948,228, 

4,958,223, 5,200,801, 5.211 4,713, 5,233? 186, 5,243?400, 

5,442,446, 5,466,927, 5 6"0,391, 5,637,864, 5,696 ’95, 

5,969,810, 6,025,909, 6,067,155, 6,104,482. 6,175 107, 

6.256,D95 

[0018) There this have bel d sclosea a rinethod ard 

apparatus foe inspecting containers, sucM as g?ass con-

lainers, wrich ensire that tne container is being rotated 

during the inspeclicr operation. The basic principle of 

the present disclosLire is that containers are not perfect, 

so that analysis of the’nspection data should reveal fluc-

tuations that relay be w1hin acceptable limits forcornmer-

lc?al va-*ia*, ons. bull confirm that the container is being ro-

tated dil the inspect on operatior. Aparticular aaval 

tage of the exemplary embodir-,erts of t’ne oresent ais-

closure is that image data from perfo" ng other contain, 

or inspection oDerations - l container s dewali thCK-

ness and roundness ? P: G. 1, cor’aireir 5ealing surface 

nspl in F G. 2 a-a col ner sioewa i ;,)spection - 

FIG, 3 - a"e e-pIcyed fc, ?r7ole-nent:rl t,e p,eseri’. as -

1 by aralyz’7g the cata oota ned dil *.he insibec-

tlo? operat or) for fluctuaticris tat corIll l of the 

coella;hor. As a less ??-e’e,red altelative, a light sou"ce 

and sel cou a te. prcv-decl solely ’,Or confirming con-

tairer o*,aticn. �Me exerpiary embodiments employ in-

spectioni data tlelat are sca,ned nto the information proc-
5 essor d.il (appa,el-1) corita ner rotation and then an-

alyzel bot? lor nsPection Purposes and to confirm con-

.airer rolation. Howevl the inspection data could be 

monitored in real t rre during scanning to confirm con-

tainer rotation, The disclosure nas been presented in 

7c conijl with several exemplary embodiments, and 

other modifications aho varil have been descirlbed. 

Additional modificat!,Qns and variations readily will sug-

gest themselves to persons of ordinary skill in the art in 

v ew of the toregofirig d scussion. The disclosure is in -

15 Tended to embrace a I sucn rrodificatlors and variations 

as fall within the broad scope of the appended claims. 

Clalms 

2C 

1 An appara*,-?s for !inspecting ccritairl for cornmer-

c a va,iations. ccrrpl ereans for rotating (30) a 

cortalrer (12) be,rg Irsclected; at least one light 

s??rce (14. 52? !orc1recr,›;g j,qhT Onto the 00,-Itainer 
2E 

" 
21,, at least one I ght serso, (24? 58) for receiving 

ignt fror Sa d so,_rce foiicWng interaction with the 

conzallner (I 2i ard for Prcd,;cing image data (I 8a; 

2l 34): and an le,formatior processor (26; 48; 60) 

Co’-Pled to ,he oitput 0’ the sensor (24; 68) so as to 
50 sca- and store the ’mage data (18a; 20a; 34) of a 

cortl ?12) under inspel and to process the 

data over ai image width (32) corresponding to at 

least a complete apparent rotation of the container 

(’2), characterized In that the information proces-
35 sor ?26; 48; SC) includes means for ensuring that the 

containeris actually rotating during Inspection byde. 

!ecli7g fluctuations in the sensor output and is ar-

ranged to l a slid ›?g data window (36a, 36b, 

-Srl, having a ergtin in units of apparent container 
40 rc!at?on less 1,?ar the ’mage width (32). 

2. ’he apparatus of -!a m I 

,4herein the leng’h of The sliding data window (36a, 

361b, 36n) in inits of apparent contalrier rotation and 
45 ’.Me magnitude of flucti.ations in the image data (I 8a; 

202; 341 ale avjVao?e at the information idl 

(26, 48; E?). 

3. I’Me apparaws ol claim 1 ol 2 
So ’;, the outpj*. signal of said at least one sel where 

?24. 58) is ndlca:ive ol !c-ndress and Thickness o’ 

the ccriairersloewal’i-cer mspl ’Me nil 

!1on processor (26, 8? 6C) being resp,,)rsive to both 

Q’ said s?g-as to oe!ec’, ,-e absence of rotat or, at 
55 !he conlairer 

4 The appl of any of l 1-3 also nolLding a 

reJect rnecharism ’or rejecting containers (12) hav-
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Ing unacceptablecommerc,al variations, wherein the 

Information processor (25; 48; 60) is coupled ,a tne 
reject mechanism for rejecting contaiiers (12) for 

which the absence of rotation is detected. 

5. A method of detecting rotation of a container (121 
Ourirg optical Inspection for commercial variations, 

in which light is analyzed after interaaon with tne 
contalrer (12) to identify fluctuations in the light r-
dicative of actual rotajor of tne container aurng r-

0 
spection, sa:d met"od including *ne steps of 

0 

(a) scarring and storIng ?rrage data (18a 20a? 
34) from a ?,gnt sersor ?24; 58? rece vi -,g ine 
llg?tfrcmthecor-.aine7ard at interva?sas afjr-c-
tion of appR-ei, rotat?cr, of ,I-e ccrta’-er, 
fb) ’ollowing -cmp!efion of said step (a) for ar, 
image width (32) corresponding .o a,, least a 
complete aDpareni rotation a, the cioma,ner, an-

elyzing the mage data sca,?ned and stored in 
sa d step (a) ernp:oyllng a slid ng cata window 
(36a: 36b. 36n, having a angti n units of ap-

parelit cortairer rolatior less ’?an said rnags 
width (32), and 

(c) identifying 14jotuaticns ir said image data 
during said step (b) irdicative of aCtLa’ rotation 
at the cortainer. 

6. Time method set forth in clairr 5 
wherein image date scanned and stored ir said step 
(a) is indIcative of poslion of a surface of the con-
tainer (12). 

PatentansprOche 

1. Vorrichtlang zi?r ’nspeKtion von Beh?ltern aif kom. 
merzie:l bedeutsalne Aloweichungen hin, wmfas 
send: 

Mittel zum Dre6ien 1,30) sines BehVers(12), der 
gerade inspizlertw ro: zurr?,)Oesl eine Jcritque - 
le (1 4? 52) zum Lenken von Licl?t auO den BOA - 
Is, (’2)? zLmindest einen L?ciritsensor (24: 5F, 
zLrr Empfangen vcl Lcht vor oer Quelle nacn 
e’re, Wec,)selw:FKLng mt derr, Be?Aiter (?P"’ 

unc z-rn Erzeugel Von B??Odater 0 Ba’20a; 341: 
und e,re, 11format onsplozessor (2E: 48; 60’?, 
de, - t oem A,s-,ang ass Sensors (24. 58) ge-
kopoe!’, ist, -m so ale Bildow.en (I Ba, 20a: 34) 
fOr e nen gerade irisp4ierten BehA ter (112) ap-
zufragen und zu speichern und um J,e Daten 
aul e?ner 81librefte (32) zu vearbe’ten, d 0 ZL-
mindest einer YCI stAndigen scheinbaren Rate -
Van des BehAfters (12) ents;)rcht, 

dadurch 9ekenrizellichnet, dass der irformations-
prozessor (26; 48; 60) Mitte? umfasst, im siclerz?.-

ste!len, class sicIr der BehAlter w5hrend der inspek-

tion tatsiach dn dreht, indem Schwankungen im Sen-
sorausgangss"gnal erkarnt werden, und datOr aus-
gelegl ist, ein 5)ch verschiebendes Datenfenster 
(35s, 36b, 36r) zu mitzen, des sine LAnge in Ein-
heiten der scheinba-en Rotation des Beh4iters aut-
we’st. die klelner als die ffidlorelle (32) ist. 

2. Vorrichtung riaci Aispruch 1, beiwelcherdie LAnge 
10 des s?cm ve-rscr;eber.den Dateritensters (36a; 36b, 

315n? ri Elnheitei der s&embaren Rotation des Be-
ha?ers r.d die Starke der Schwankungen In den 
Bi’uda*.en (18a 20a 34) am Informationspro2esso, 
(26; 48, 5C) e ste ’?ar sind 

3. VQr??&*,ung rec-’n Aispruch i oder 2, bei welcher 
oas A?sqanqss gra aes 2umindest einen Sensors 
?24? 681, die Ri-a"it und die Cicke der Sellenwand 
aes gerade,rsp z’er.en Behafters anzeigt, wobei der 
in’Qrnat onsprozessor f’M 48: 60) auf these beiden 
SIgnale anspricht, ?m eiie fenlende Rotation des 
Bet,alters Z. erKenien 

4. Vorrichtur-g racr) einerr der AnsprUche 1 - 3, welche 
25 a0e,dem einer. Zur?clkweisungsmechanlsmus 

zum Zir-Ickwe’sen von BehAftern (12) umfasst, die 
inakzeptablu kommerzieii bedeutsame Abweichun-
gen aufwe!ser-, wobel der Informationsprozesso, 
(26, 48; 60) r-11 dem Zir3clkwaisungsmschansmus 

30 gekoppeit Ist, ?im Be?iilter (12) zurOckzuwelsen, f(J., 
die eine fe?leoe Rolation erkarint wird. 

5. Vefahren ztm Erkennen einor Rotation sines Be-
?iglters (12) w?hrerd einor optischen Inspektion aut 
Kcr-),nerziell badeutsarre Abwelchungen hin, bel 
welcherr, Llch! nacln elner Wechselwirking mit dem 
2elnal?ter (12) aralyslert wird, urn Schwankungen 
des 1. ?ch4 zu erkennen, die fOr eine tats?chliche Ro-
,ation des Be?alters weherd der InspeklJon kenn-

4i ze?chriend s id, wonei des Verfahren folgende 
scnr?!e U�’Iasst: 

(a) Al ?,nd Speichern von Bilddaterl (I Be; 
20a? 34) vori e?nerq L ontsensor (24; 68), derdas 

45 Licht v?,,n dem Bentl’.er empftingt, und z-war in 
lnterva?,en - An1r,tng1gke?tvon der sche;nbaren 
Rola!??n des Behglters? 
(b) rac-) Beend gurg des Schrittes (a) fUr eire 
Ei dbe?e ??32), die zurnirdes! einer vollst?nd:? 

so gen scheinbaren Ro*,a*.ion des BehAlters ent-
sl Ara?ys e,en der in Scrirrt (a) abgefrag-
ten uno gesoetcherten Bilddeten unter Nutzirg 
eiries s?ch versc?ie?enden DatenferlStOrS (36a, 
36b, 36r)), das eine Lange in Einhwter der 

55 scheincaen Rctat.or des BehOlters autweist. 
die k?einer als d e 5liabreite (32) iSt; und 
I ,c) Erkenneri vo-i Schwankungen in den Eli?dda-
!an w8inrancl SCI)r)tt (b), welohe kennzeichnond 
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for eiie tats8chirche Potation des BeW.ers 

sird, 

6. Verfah?en r1ach Ar’sof-Lch 5, be welchern de ;r, 
Schr’rtt 

?a)ab9of,agte7 n a gespe neier Bii?daten e 

ne Position e r,,e- Olbeliazle des Se?glte,s ai 
zeigon. 

0 Revendications 

1. Dispositif destird ?mspecterdes r6cipents pourdt. 
tocter des variations cornmemales, comprensil, : 

un moyen (30) pour faire tourner ?n r6ctpient 

(12) qui est en cours d’inspect’on , 
ej moins ine source ae urn4re (14 52) pour 

dinge- la ?um,6,e sur e r6cipeit (12) 
a,j rroms -r CaP!eLr de jrn?ere (24 58) pour 
recevo?r Is ir-)l6re venan* de Iad’te mirce silte 
A ’interact 01, avec le recipient (12) et pour pro -
du re des ac-116es ci’mage (18a ; 20a ; 34) ; et 
ur dl?spos til ae ’.ra;*emen*. o‘nfcrna*Lior-s (26 . 
48 ? 60) ccupi6 a la sortie du ?a,teLr (24, 58) ce 

mani6re a expiorer e* ? m6moriser les donn6es 

d’image (’8a ? 20a ; 34) d’i-i r6ciplent (12) er. 

coirs Onsoection et a trailer les do-irees swr 
une largeur d1mage 132) correspondant A au 
moins une rotation apparente comp!ete U?, rdci-
pient ?’ 2) ? 

caract6ried en ce quo le dsoosif do ’ral!errert 
Mntormat:ons (26; 48, 60) co-)crend dos rnOyOnS 

pour s’asswer qLe Is r6cip er,*. est h1er er t,ain de 

lourner peidart I iispectiDn er d6testan-, aes 
frLC_ 

tualions do Is sotie dj csote,?r el, cs! dlspos6 je 

rman?6re a employer ,e fen6tre ae donrees ghs? 

Santo (36a, 36b, 36r)) ayan’, une ongueLr Or unl6s 

de rctaticr apparente de r66pient mIdneure a ’a ar-

geur Simage (32). 

4. (31spostfselonl’ure quelcorque des revendicatlors 

I & 3, rornprenan.t 6ga?erren* un m6canisme do reje! 

pour rejeter ?es 6cipieits (12) ayant des variations 

cc�me,c4es ?-Iacceptab es, dars Jequel le dispo-

5 S1;f zle tralte�e-*. 0,informations (26 ; 48 ; 60) es,? 

c:?2!e au �eca- s�e de ra?et pour rejeter les rk! 

plen,4 (12) p?)ur lesaue’s I’absence de rotation est 

d6tect6e, 

5. ?roc?06 de d6tec-.ion ae Is rotation d’un r6cipient 
?,12) au cours ce "inspectlon optique pour d6tecter 
des variat ors cc-nmerc a?es, dens lequel is lumi6re 
est analys6e ap,-?s inter-actlon avec le r6cipient (12) 

PQLr idertlfle? COS %CtLations do Is luml6re indica-
15 1 Jves de Is rctaticn r?a, e du rdeipient au cours de 

. 
nspectiom? led?t proc6dd comprenant )es dtapes 

corsi5rant A : 

?a) explore, el m6moriser les donn6es d’image 
118a I 20a 1 34) provenaritcl’un capteurd’image 

f24 ; 58) recevant la lunnibre du r6ciplent et A 

intervalles er) fonctior de la rotation apparente 

du r6cipient, 

?bl, Suite A i’achevement de ladite 6tape (a) pour 

?ne la?gejr d’image (32) correspondart b au 

’roins jre otation apparente Compl6te du r6ci-

:),an,, analyser ies aonnoes d’image expiortes 

el m6Torls6es dens ladite 6tape (a) en em-

pIoya-t ure de dono6es glissarte (36a, 

30 36b, 35-i) ayat u ne Iongueur en unitds de ro-

,atioi appae?te de rkipient int6rieure At ladite 

arge?,, J’irrage (32), et 

?c) oen:e,?er des fluctuations desdites donn6es 

d’!,rage aj cojrs de ladite 6tape (b) indicatives 
35 de Is rotailo- r6elle au rkipient. 

6. Procdd6 Solon la revend;c-ation 5, dans lequel les 
dorndes d’irrage explcr6es et m6nnorisks dans la-

di-te 6ta;De (a) sont ino’catives de Is position d’une 
4 s irface du r6cip e nt (12). 

2. Dispositif Solon fa revendication 1, dans:equef ?a lon-

gueur de is fendtre de donrides giissante 1,36a, 36b, 45 
36n) on unft6s de rotation apparenta ce r6ciplent et 
Vampleur des fluctuations des donrOes d’innage 
(I Be ; 20a ? 34) peuvent 6t7e r6gl"s au niveau du 
dispositif de traiterment a’nfo"a*iors (26 : 48 ? 60). 

50 

3. Disposj!lf selon Is reverdicatior, 1 OL 2. dans leque 
le signal do sortie dud t au mors ?r capteur (24 
58) est !rdicat’f de Is rotoridltd et de I’dpais-seur do 
Is paroi laterale di r6c plert ori CojrS Tinsoect or, 
is nisoositif do tra,tement d’informations 48 ? 55 
60)rdagrssanta 

!ecler "absence ce o%Vo-, au weau di rko er, 
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