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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES

2020
Bogota, D.C.,

Abogado
HUMBERTQ RUBIO CAMACHO
mail@rupiolawyers com

ASUNTO Radicacion 08 046187
Tramite 011
Evento 379
Actuacién 519 - 471
Oficio B150 —’]‘_
Folios 08
Patents de invancién ¥
Via PCT {Fase Nacional) ¥l Capltulo i ¥
No. Solicitud Internacional PCT/SE2006/050303
Fecha de Presentacidn Internacional 10/octubre/2008

Como resultado del Examen de Fondo realizado, con fundamento en el Articulo 45 de la
Decision 486 de la Comisién de ila Comunidad Andina, se comunica:

1. Documentos estudiados

Dascripcién: Folios 40 a &0 07/mayo/2008
Folio 102 30/enero/2012

Reivindicaciones: Folios 61 a 64 07/mayo/2008
Folios 104 a 106 30/enero/2012

Dibujo: Folio 66 07/mayo/2008
Folio 103 30/enero/2012

Oposiciones: No se presentaron

Respuesta del solicitante: Folios 98 a 101 30/enerof2012

Prioridad: US 60/735,192 10/noviembre/2005
EP 05111801.6 07/diciembre/2005

2. Analisis de la Prioridad

Se acepta la reivindicacion de prioridad porque ésta solicitud fue presentada dentro del
plazo establecido (Art. 9 D 486) y su contenido técnico corresponde con el de la
prioridad reivindicada.

3. Objeto de la invencion
Titulo de la solicitud: “Proceso para la produccién de diéxido de cloro” (FI. 1).

El problema planteado en esta solicitud consiste en proporcionar un procedimiento
sencillo para la produccion de didxido de cloro sustancialmente libre de Acido en exceso
y subproductos de la sal; ademas de proporcionar una unidad de produccidn para
realizar el proceso.

Para resolver este problema técnico la solicitud en estudio proporciona un proceso y
una unidad de produccién de didxido de cloro a partir de un Acido, un clorato de metal
alcalino y un agente reductor. La invencién provee un proceso simple para la produccion
de didxido de cloro gaseoso sustanciaimente libre de &cido en exceso y subproductos
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El objeto de |la presente solicitud se relaciona con la Clasificacién internacional de
Patentes (CiP). C 01 B 11/02.

4. De la Solicitud de Patente
Reivindicaciones (Art. 30 D 486, Art. 22 PCT)

Eigas inerte que presenta la etapa e) de la reivindicacién 1, no encuentra soporte previo
en dicha reivindicacion; no hay informacion que indigue en que etapa ingresa o como se
forma. Se sugiere trasladar la informacion de la actual reivindicacion 7 como una etapa
anterior a la mencionada para dar el soporte necesario.

Los valores de las cantidades del diéxido de cloro retirado en la corriente de producto
gaseosa, etapa f) de la reivindicacion 1, reivindicacion 2 y etapa ¢) de reivindicacion 15,
se refieren a resultados a alcanzar no definiendo al proceso porque dichas
reivindicaciones incluirian no sélo la solucién propuesta por ia solicitante, sino todas las
alternativas presentes o futuras que lleguen a esos resultados. Se sugiere
reemplazarios por las caracteristicas esenciales o funcionales, que contribuyen a la
obtencién de esos efectos. Se le recuerda a la solicitante gque una reivindicacion no
puede estar caracterizada en términos de usos, ventajas, efectos o resultados a
alcanzar.

Se sugiere reemplazar el término “Un”, que se presenta iniciando el predambulc de cada
reivindicacion dependiente, por el término El.

La expresion “al menos una porcién”, presente en las reivindicaciones 3 y 4, no limita
correctamente el alcance de dichas reivindicaciones. Se sugiere sustituirla por un rango
concreto.

Se requiere especificar la etapa del proceso 0 sitio donde se agrega agua de refresco,
caracteristica tratada en la reivindicacién 8.

Los terminos y expresiones ‘recipiente de flujo pasante”, “unidad de produccién’,
‘medios para mezclar'y "medios para retirar’, presentes en |as reivindicaciones 10y 15,
no definen correctamente la reivindicacion. Se requiere utilizar términos mas adecuados
con el area técnica tratada, que reemplacen la expresidn “recipiente de flujo pasante”y
reemplazar aquelios términos como “medios” definiendo claramente los elementos que
caracterizan la unidad (aparato) que se busca reivindicar. Ademas, se sugiere
reemplazar el termino “unidad” por aparato.

5, Determinacion del Estado de la Técnica

El estado de la téchica se determind con base en la fecha de presentacion de la
solicitud de prioridad: noviembre 10 de 2005 y se encontraron los siguientes
documentos que anticipan el objeto de esta solicitud:

temn Documento Tiiulo Fecha de Publicacién
"Process and apparatus for the generation
D1 Us2003/0031621 of chlorine dioxide using a replenished 13/febrero/2003

foam system”

"Apparatus for making aqueous chlorine
B US61051135 dioxide and apparatus for treating water 18/abrili2000
with agueous chiarine dioxide”

D1 hitp./iwww. freepatentsonline.com/20030031621.pdf divulga (parrafo [0002]) una mejora en el
método y aparato utilizado para |a generacién de didxido de cloro mediante la reduccién
de clorato sbddico con un agente reductor en un reactor de forma esférica en el que los
reactantes se pulverizan para promover el contacto intimo y, con ello, promover la
mezcla eficiente.
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D2http.iwww freepatentsontine. com/8051135 pdf divulga (Col. 1, lineas 19 a 23) procedimientos
y aparatos para la produccion de didxido de cloro sin producir productos secundarios
indeseables tales como cloro libre o &cido cloroso.

6. Examen de Patentabilidad (Art. 14 D486)

Es importante mencionar que el siguiente examen de patentabilidad se realizé teniendo
en cuenta las objeciones del numeral 4 del presente requerimiento.

Novedad (Art 16 D486)

La reivindlcacion 1 consiste en un "proceso para fa produccion de dibxido de clora, dicho
proceso comprende, en forma continua, las etapas de: a) alimentar a un reactor un
acido, un clorato de metal alcalino y un agente reductor, b) hacer reaccionar el
clorato de metal alcalino con el acido y el agente reductor para formar una
corriente de producto que comprende dibxido de cloro y sal de metal alocalino de! dcido;
c) levar la corriente de producto desde el reactor a un eductor y mezclaria con fiuido en
movimiento alimentado al eductor y formar de este modo una corriente de producto
diluido; d) flevar fa corriente de producto difuido a un separador gas-liquido en donde
gas es separado del liquido en el mismo, e) retirar una corriente de producto gaseosa
que comprende didxido de cloro y gas inerte a partir de dicho separador gas-liquido; f)
retirar una fase liquida del separador gas-liquido (...)" [Fl. 104]

Comparacion de las caracterlsticas técnicas esenciales, con las del estado de |a téchica:

Caracteristicas esenciales

D1

Proceso para la produccion de didxido de
cloro, dicho proceso comprende

Métedo para combinar reactivos para la produccion de
didxido de ¢lorg en donde

a) almentar a un reactor un Acide, un

- reductor;

clor metal alcalin " nte -, ; ;
| clorato de metal alealino y un agente acido clorico, e incluye uno 0 mas agentes reductores. El

- los reactivos se inyectan por atomizacién en una camara
de reaccién, los reactivos son un &cido minerai y una
mezZcla que incluye o bien un clorato de metal alcalino o

acido mineral es acido sulfurico, el clorato es clorato sédice
y €l agente de reduccion puede ser perdxido de hidrégeno;

b) hacer reaccionar el c¢lorato de
metal alcalino con ¢! &acido y el
agente reductor para formar una corriente
de producio que comprende didxido de
cloro y sal de metal alcaline del &cido;

. - El peréxido de hidrégeno, en presencia del cido reduce el

clorato de metal alcalino, generando una espuma dentro del
reactor a intervalos regulares o continuamente, resultando
en una alta conversién del clorato, produciendo diéxido de
cloro y subproductos;

¢} llevar la corriente de producto desde el
reactor a un eductor y mezclarla con fluido
en movimiento alimentado al eductor y
formar de este modo una corriente de
_producto diluido;

- La remocién de los productos de reaccién de la zona de
reaccion puede llevarse a cabo mediante el uso de vaclo
generado por un eductor de flujo de agua, o por otros
medios, en donde el dibxido de cloro se coloca
inmediatamente en una solucion acuosa:

H
- d) Hevar la corriente de producta diluido a
un separador gas-liquido en donde gases

! separado de! liguido en el mismo,

- El didxido de cloro también puede ser retirado de la zona
de reaccion por medio de extraccion con aire, un ventilador,
o la generacion de una bomba de vaclo, donde el didxido de
cloro es despojado det fiquido para su use como un gas
puro utilizandc una columna empacada u otro aparato,
como una columna de separacion, en donde

e} retirar una corriente de producte
gaseosa que comprende didxido de cloro
a partir de dicho separador gas-liquido; y

i f) retirar una fase liquida del separador
| gas-iiquido.

- el didxido de cioro se extrae y se pone a disposicién para
su uso en una forma de gas o en solucién acuosa con
menos del 5% de otros productos de reaccién o reactivos
presentes, excluyendo el agua, vapor de agua u oxigeno.

Las caracteristicas del proceso para la produccién de didxido de cloro de Ia
reivindicacion 1 habian sido anticipadas previamente en el documento D1, el cual da a
conocer un método para combinar reactivos para la produccidn de didxido de cloro en
donde los reactivos se inyectan por atomizacidn en una camara de reaccién
(reivindicacion 1), los reactivos son un acido minerat y una mezcla que incluye o bien un
clorato de metal alcalino o &cido clérico, e incluye uno o mas agentes reductores
(reivindicacion 7). El dcido mineral es acido sulfirico (reivindicacién 9), el clorato es

Expediente 08 046187 2do Art 45




110

clorato sodico y el agente de reduccién puede ser perdxido de hidrégenoe (reivindicacion
8). El peréxido de hidrogeno, en presencia del acido reduce el clorato de metal alcalino,
generando una espuma dentro del reactor a intervalos regulares o continuamente,
resultando en una alta conversién del clorato (parrafo [0025]), produciendo diéxido de
cloro y subproductos (parrafo [0026]). La remocién de los productos de reaccion de ia
zona de reaccion puede llevarse a cabo mediante el uso de vacio generado por un
eductor de flujo de agua, o por otros medios, en donde el didxido de cloro se coloca
inmediatamente en una solucién acuosa (parrafo [0025]). Ei dibxido de cioro también
puede ser retirado de la zona de reaccion por medio de extraccion con aire, un
ventilador, o la generacién de una bomba de vacio, donde el diéxido de cloro es
despojado del liquido para su uso como un gas puro utilizando una columna empacada
u otro aparato (parrafo [0025]) como una columna de separacién, en donde el didxido
de cloro se extrae y se pone a disposicién para su uso en una forma de gas o en
soluciéon acuosa con menos del 5% de otros productos de reaccidon o reactivos
presentes, excluyendo el agua, vapor de agua u oxigeno (reivindicacion 10).

En consecuencia, la reivindicacién 1 no es nueva, segun lo divulgado en el documento
D1.

Por su parte, las reivindicaciones dependientes 3,6, 8, 9, 11y 12, no mencionan alguna
caracteristica que haga nueva la solicitud, por ende, tampoco cumplen con lo
establecido en el mencionado articulo 16 de la Decisiéon 486, ya que D1 anticipa: la
reivindicacion 3 en su reivindicacién 10 (el didéxido de cloro se extrae y se pone a
disposicién para su uso en una forma de gas o en solucion acuosa con menos del 5%
de otros productos de reaccién o reactivos presentes, excluyendo el agua, vapor de
agua u oxigeno), la reivindicacion 8 en el parrafo [0033] (En la figura 1 el sistema
consiste de los siguientes componentes y subsistemas: una fuente de agua en
movimiento), la reivindicacién 8 en su reivindicacién 9 (E! Acido mineral es 4cido
sulfrico), la reivindicacion 9 en su reivindicacién 8 (¢l agente de reduccion es al menos
unc de los siguientes, peréxido de hidrogeno, cloruro de sodio o metanol), la
reivindicacion 11 en el parrafo [0033] (Fig. 1, tuberias de alimentacién de productos
quimicos [6] para conectar los sistemas de alimentacién respectivos (4cido [54] y la
mezcla de clorato/agente de reduccion [44]) al reactor [7] y una tuberia de conexion [8]
del reactor y el eductor) y la reivindicacién 12 en su reivindicacion 10 (los productos de
reaccién se pasan a una columna de separacién en donde el diéxido de cloro se extrae,
[12] Fig. 2).

La reivindicacion 15 consiste en una “Unidad de produccion de diéxido de cloro,
comprendiendo dicha unidad: a) un reactor provisto con una o més entradas para
alimentacién de &cido, agente reductor y clorato de metal alcalino; b) un eductor
conectado al reactor provisto con una entrada para fluido en movimiento, medios para
mezclar una corriente de producto def reactor con el fluido en movimiento para obtener
una corriente de producto diluido y una salida para dicha corriente del producto diluido;
¢) un separador de gas - liquido conectado a la salida def eductor (...) y, d) medios para
retirar una corriente de producto gaseosa del separador gas-fiquido.” [Fis. 105 y 106]

Comparacién de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del estado de la técnica:

Caracteristicas esenciales D1

Unidad de produccién de diéxido de cloro,
comprendiendg dicha unidad:

Aparato para [a generacién de didxido de cloro que
comprende

a) un reactor provisto con una ¢ mas
entradas para alimentacion de acido, agente
reductor y clorato de metal alcaling;

——

- tuberias de alimentacién de productas quimicos [6) para
conectar los sistemas de alimentacion respectivos (4cido
[54] vy la mezcla de clorato/agente de reduccién [44]) al
reactor [7];

b} un eductor conectado al reactor provisto
con una entrada para fluido en movimiento,
medios para mezclar una corriente de
producto det reactor con el fluido en
| movimiento para obtener una corriente de

- tuberia del eductor [2] para conectar |2 fuente de agua
en movimiento (1] con el eductor [3] {...) una tuberia de
conexién [8] del reactor [7) con el eductor [3], y una
tuberia de salida del efiuente diiuido [9); donde &l reactor
[7]ademas comprende una bogquilia de pulverizacién de |a
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Caracteristicas esenciales 01
producto diluido y una salida para dicha | mezcla clorato/agente de reduccion [71), una boquilla de
corriente del praducto diluido; pulverizacion del acido {72], una cdmara de reaccién

esférica [73] vy un deflector [74];

- una ¢columna de separacion en donde el didxido de cloro
se extrae conectada a la salida del efluente diluido del
eductor; v

¢) un separador de gas - liquido conectado a
la salida del eductor; vy

d) medios para retirar una corriente de | - una tuberla de salida del producto gaseoso de la
Lpreducto gaseosa del separador gas-liquido. | columna de separacion,

l.as caracteristicas de la unidad de produccién de diéxido de cloro de la reivindicacién
15 habian sido anticipadas previamente en el documento D1, el cual da a conacer un
aparato para la generacion de didxido de cloro que comprende (parrafo [0002]) tuberias
de alimentacion de productos quimicos [8] para conectar los sistemas de alimentacién
respectivos (&cido [54] y la mezcla de clorato/agente de reduccidn [44)) al reactor [7])
(parrafo [0033] y Figs. 1y 2); una tuberia del eductor [2] para conectar la fuente de agua
en movimiento [1] con el eductor {3] (...) una tuberia de conexién [8] del reactor [7] con
el eductor [3], y una tuberia de salida del efluente diluido [9] (parrafo [0033] y Figs. 1y
2), donde el reactor {7] ademas comprende una boquilla de pulverizacién de la mezcla
clorato/agente de reduccion [71}], una boguilla de pulverizacion del acido [72], una
camara de reaccion esférica [73] y un deflector [74] (parrafo [0034] y Figs. 1y 2); de
igual manera se presenta una columna de separacion en donde el didxido de cloro se
extrae, dicha columna estando conectada a la salida del efluente diluido del eductor
([12] Fig. 2); y una tuberia de salida del producto gaseoso de la columna de separacion
(Fig. 2).

En consecuencia, la reivindicacion 15 no es nueva, segln lo divulgado en el documento
D1.

Nivel Inventivo (Art. 18 D486)

La reivindicacidn 4 consiste en un “proceso segun lo reivindicacdlo en cualquiera ds las
reivindicaciones 1-3 que comprende adicionalmente una etapa de recircular al
menos una porcién de la fase liquida retirada del separador gas-liquido y alimentarla al
eductor como fluido en movimiento.” (Fl. 104)

La reivindicacién 5 consiste en un ‘proceso segiin lo reivindicado en cualquiera de las
reivindicaciones 2-3, en donde una porcién de la fase liquida retirada def separador gas-
liquido es recuperada como un producto liquido que contiene diéxido de cloro mientras
que otra porcién es recirculada y alimentada al eductor como fluido en movimiento.” (Fis.
104 y 105)

La reivindicacidn 7 consiste en un “proceso segtin lo reivindicado en cualquiera de las
reivindicaciones 1-6, en donde se agrega gas inerte a fa corriente def producto diluido.”
(FI. 105)

La reivindicaclon 10 consiste en un “proceso segtin lo reivindicado en cuslquiera de las
reivindicaciones 1-9, en donde el reactor es un recipiente de flujo pasante o un tubo.”
(FI. 105}

La reivindicacion 14 consiste en un “proceso segin lo reivindicado en cualquiera de las
reivindicaciones 1-13 en donde el separador gas-liquido es un tanque ventilado provisto
con un soplador para la introduccién de gas inerte en el fondo del mismo.” (Fl. 105)

Comparacién de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del estado de la técnica:

Caracterigticas esenciales D1 D2
Métado para combinar
reactivos para la | Procese para la produccion de didxido
produccion de dioxido de | de cloro

cloro

Proceso para la produccién de
diéxido de cloro, dicho proceso
comprende
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Caracteristicas esenciales

D1

D2

recircular una porcién de la fase
llquida retirada del separador gas-
liquido y alimentarla al eductor
como fluido en  movimiento
{reivindicacion 4]

una porcidén de [a fase liguida
retirada del separador gas-liguido
es recuperada como un producto
liguido que contiene didxido de
cloro mientras que otra porcién es
recircutada y alimentada al
eductor  como  fluide  en
movimiento [relvindicacion §)

La solucion de producte despojado
(separado) puede ser enviada a un
tanque de almacenamiento, o se recicla
al reactor. La solucion de producto
despojado en general puede contener
una pequefia cantidad de didxido de
cloro en ella. La concentracidon es
preferiblemente inferior a 1000 mg/,
mas preferiblemente por debajo de 150
mg/l, incluso mas preferiblemente por
debajo de 10 my/l.

se agrega gas inerts a la corrignte
del producto diluide [reivindicacién
7]

En una realizacidn preferida, el
procedimiento incluye, separar el
didxido de cloro a partir de la solucién
de reaccion acuosa con flujo de un gas
inerte, {por ejemplo, nitrbgeno o argén),
a través de la solucion de reaccidn
acuosa, eh dande al menos una porcién
del didxido de cloro se separa fuera de
la solucidn y es arrastrado en el gas
inerte debido a la diferencia entre la
presion de vapor del didxido de cloro y
los otros reactives y los productos de
reaccion en la soilicidn de reaccion
acuosa, para proporcionar un gas
producio. Ademas de Ios gases
portadores  inertes  mencicnados
anteriormente, el aire se ha encontrado
que es adecuado como un gas de
arrastre, y en vista de su hajo costo es
un gas de extraceion preferido,

En otra realizacién ventajosa de la
invancion (...) Una ver formada, la
solucion  de producto se  retira
continuamente y se transfiere & una
unidad de extraccién de didxido de
cloro. Un gas inerte se proporciona a la
unidad de extraccién y se pons en
contacte con la solucion de producto,
por ejemplo, de una manera en
contracorriente.

el reactor es un recipiente de flujo
pasante o un tubo [reivindicacién
10]

Cualquier reactor puede ser utilizado
para hacer reaccionar la solucién
acuosa de acido y la sal de metal
alcaline de un  ion  clorito.
Preferiblemente, el reactor se
selecciona de un reactor de tanque
agitado continue, un reactor tubular, y
un reactor de flujo pistén. Un reactor
tubular se emplea preferiblemente enla
presente invencion

el separador gas-liquido es un
tanque ventilado provisto con un
soplador para la introduccion de
gas inerte en el fondo del mismo
[reivindicacién 14]

La solucién producto diluida es luego
alimentada a un separador donde esta
es despojada por medio de un gas
portador inerte. El anterior separador
puede ser reemplazado por una
cascada en contracorriente en dos
etapas de contacto, donde la solucion
de producto se alimenta a un contactor
de primera mediante la cual se pone en
contacto en contracorriente con un gas
portador inerte.

Los documentos D1y D2 se consideran el estado de la técnica cercano a la invencién
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definida en las reivindicaciones 4, 5, 7, 10 y 14 porque divulgan métodos o procesos
para la produccion de didxido de cloro.

La diferencia entre la invencién, definida en las reivindicaciones 4, 5, 7, 10y 14 y el
método de D1 consiste en ia posibilidad de recircular una fase liquida retirada del
separador gas-liquido, la forma del reactor utilizado y que se agrega gas inerte a la
corriente del producto diluido, como se ensefia en la solicitud. Igualmente, ia diferencia
entre la invencién, definida en la reivindicacion 1y el proceso de D2 consiste en que el
empleo de un agente reductor en la alimentacién al reactor y en el eductor, ensefiado en
la solicitud.

El efecto que logra el inciulr la recirculacién de la fase liquida retirada del separador gas-
llquido es que ésta pueda ser utilizada como fuerza motriz de la corriente de producto
del reactor.

No se evidencia algin efecto técnico del tipo de reactor utilizado. Ademas como se
ensefia en D2 (Col. 15, lIneas 59 a 63) cualquier tipo de reactor capaz de efectuar la
reaccion entre la solucion acuosa de acido y la sal de metal alcalino de un ion clorito
puede ser utilizado. Por consiguiente, lo presentado en las reivindicaciones 12y 13 no
puede considerarse que involucre altura inventiva.

El efecto que logra el agregar gas inerte a la corriente del producto dituido es facilitar la
separacion del producto diluido.

Por lo tanto, el probiema técnico objetivo que pretende resoiver esta invencion se puede
formular asi: "¢, Cémo modificar el método conocido en D1 para mejorar la fuerza motriz
y facilitar la separacién del producto diluido que sale dei reactor?”.

Sin embargo, la recirculacién de una fase liquida de producto retirada de un
separador al proceso asi como agregar un gas inerte a la corriente del producto
diluido que sale del reactor para mejorar la fuerza motriz y facilitar la separacion
del producto diluido que sale del reactor, ya esta divulgada en el documento D2
que se refiere a un proceso para la produccién de diéxido de cloro (Col. 1, lineas
19 a 21), en el cual se ensefia que la solucién de producto despojado (separado)
puede ser enviada a un tanque de almacenamiento, o se recicla al reactor. La
solucidn de producto despojado en general puede contener una pequefa cantidad
de diéxido de cloro en ella. La concentracion es preferiblemente inferior a 1000
mg/l, mas preferiblemente por debajo de 150 mg/l, incluso mas preferiblemente por
debajo de 10 mg/l. (Col. 20, lineas 35 a 40). En una realizacién preferida, el
procedimiento ‘incluye, separar el didxido de cloro a partir de la solucion de
reaccion acuosa con flujo de un gas inerte, (por ejemplo, nitrégeno o argdn), a
través de la solucidon de reaccion acuosa, en donde al menos una porcion del
dioxido de cloro se separa fuera de la solucidn y es arrastrado en el gas inerte
debido a la diferencia entre la presién de vapor del diéxido de cloro y los otros
reactivos y los productos de reaccion en la solucién de reaccién acuosa, para
proporcionar un gas producto. Ademas de los gases portadores inertes
mencionados anteriormente, el aire se ha encontrado que es adecuado como un
gas de arrastre, y en vista de su bajo costo es un gas de extraccién preferido (Col.
9, lineas 26 a 37). En ofra realizacién ventajosa de la invencion la solucién de
producto se retira continuamente y se transfiere a una unidad de extraccion de
dioxido de cloro. Un gas inerte se proporciona a la unidad de extraccién y se pone
en contacto con la solucién de producto, por ejempio, de una manera en
contracorriente. (Col. 10, lineas 31 a 42). Ademas se dice que cualquier reactor
puede ser utilizado para hacer reaccionar la solucién acuosa de acido y la sal de
metal alcalino de un ion clorito. Preferibilemente, el reactor se selecciona de un
reactor de tanque agitado continuo, un reactor tubular, y un reactor de fiujo pistén.
Un reactor tubular se emplea preferiblemente en la presente invencion (Col. 13,
lineas 51 a 63). También se ensefia que la solucién producto diluida es luego
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alimentada a un separador donde esta es despojada por medio de un gas portador
inerte (Col. 25, lineas 33 y 34). El anterior separador puede ser reemplazado por
una cascada en contracorriente en dos etapas de contacto, donde la soiucién de
producto se alimenta a un contactor de primera mediante la cual se pone en
contacto en contracorriente con un gas portador inerte (Col. 25, lineas 40 a 44,
Figs. 3y 4).

En consecuencia, la persona del oficio normalmente versada en la materia, incluiria fas
ensefianzas de D2 en lo referente a recircular la fase liquida de producto retirada de un
separador gas-liquido y a agregar un gas inerte a la corriente de! producto diluido que
sale del reactor en el procedimiento de D1 para llegar asi al objeto de las
reivindicaciones 4, 5, 7, 10 y 14 de la solicitud; por lo cual se consideran obvias.

7. Conclusién

Los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud estan afectados asti:

item Documento | _Reivindicaciones afectadas Requisito que afecta |
D1 US2003/0031621 " 1,3,6,8.9, 11,12y 15 Novedad |
D1 US2003/0031621 ' ‘ .

B - 4,5,7,10,13y 14 Nivel Inventivo

D2 (561051135 . _ 7 vernven

8. Respuesta a los argumentos de la solicitante
Argumentos con respecto a la novedad frente a D1

La solicitante argumenta que D1 ensefia “un bafle que obstruye el reactor para
reducir el érea transversal entre el 25% a 75%, para retener la zona de reaccién de
espuma. Sin embargo debemos aclarar que esto no tiene nada que ver con fo
sefialado en la solicitud. retirarse cerca del 20 al 80% del didxido en la corriente
diluida llevada al separador gas - lfquido es retirada en la corriente de producto
gaseosa”

Con respecto al anterior argumento y aungue se esta de acuerdo que en la ensefianza
de D1 con respecto alf bafle no se indica gque por medio de éste se busque retirar un
20% al 80% del didxido de cloro de la corriente diluida, se quiere precisar, inicialmente,
que la referencia a dicha informacion fue mal realizada en el anterior requerimiento y
que alli se buscaba comparar la informacion de “retirar una fase liguida del separador
gas-liquido del 20% al 80% del didxido de cloro en fa corriente diluida (...)", presentada
en la reivindicacion 1 de la solicitud, con la ensefianza presentada en D1 sobre el efecto
del nuevo procedimiento consistente en ampliar la conversién de cloratc dentro de la
cual el rendimiento es 95% o mayor que se presenta en el parrafo [0028), ejemplos y
reivindicacién 9. Se resalta que en D1 se evidencian mejores resultados de conversién
del clorato y eficiencia en produccion del didxido de cloro por kilogramo de acido que
ingresa al reactor (parrafo [0028]) que lo presentado en ia solicitud. Mas importante, y
tal como se objeta en el presente requerimiento la informacion sobre retirar una fase
liquida del separador gas-liquido del 20% al 80% del diéxido de cloro en la corriente
diluida, que la solicitante presenta en la reivindicacion 1, no puede considerarse una
caracteristica técnica de la materia a proteger dado que se trata de un resultado a
alcanzar, lo cual no es aceptable en |a definicidn de una reivindicacidn; io anterior es
aplicable a lo presentado en las reivindicaciones 2 y 15,

Argumentos con respecto al nivel inventivo

La solicitante argumenta que “A iravés de fa presente solicitud se ha hecho posible
encontrar la obtencion de didxido de cloro fibre del dcido alimentador al reactor y el
clorato de metal alcalino de la misma sin tener que utilizar un equipo extremadamente
grande pero pudiendo utilizar todo el didxido de cloro producido, por ejemplo por lo
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menos la recuperacién en parte como producto fiquido, y por fo menos recircular en
parte al eductor como liquido, o una combinacién del mismo.”

Ademas, dice que en D1 “No hay informacidn sobre cémo funciona la columna de
separador, pero de lo que sefala la Fig. 2 la unica conclusién razonabie que es
posible sacar de ella es que todo el didxido de cloro es removido.”

También, argumenta que “En e/ presente caso, la separacién parcial de didxido de
cloro soluciona el problema de obtener el dioxido de cloro libre, alimentando al
reactor un acido y clorato de metal alcalino del mismo sin tener que utilizar un equipo
extremadamente grande, pero pudiendo utilizar todo e diéxido de cloro producico. D1
no enseria, sefiala o resuelve este problema y ni siquiera indica o presenta una
soiucién a esto.”

Como se observa los argumentos de la solicitante se basan en que el proceso es
realizado en un reactor de un tamafio moderado, que una corriente de producto liquido
es recirculada luego de pasar por un separador gas-liquido y que se utiliza todo e
dioxido de cloro producido. Primero, se aclara a la solicitante que el objeto de la
invencién debe estar totaimente descrito y caracterizado en sus reivindicaciones
independientes, y como se ha presentado para estudio durante el tramite, ni en la
reivindicacion 1 (proceso) ni en [a reivindicacion 15 (aparato) se caracteriza la materia a
protegerpor el tamario def reactor ni se hace alusion a que se recircule una corriente de
producto liquido luego de pasar por el separador gas-liquido, esto Ultimo se presenta
como una particularidad en algunas reivindicaciones dependientes. Por lo tanto y hasta
que no se evidencie, no es posible afirmar que el equipo que se busca reivindicar en la
solicitud sea considerablemente de menor tamario que el ensefado en D1. Ademas,
debido al capitulo reivindicatorio modificado (Fls. 104 a 106) -se encontré otro
documento (D2: US61051135) que junto con D1 afecta la solicitud por el requisito de
Nivel Inventivo en lo referente a la fase liquida recirculada, al tipo de reactor utilizado y
al uso de gas inerte en e! proceso de separacién de la corriente de producto diluida, tal
como se demuestra en el actual requerimiento.

En cumplimiento del articulo 45 de la Dacisién 486 de la Comisién de la Comunidad
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de sesenta (60) dias
contados a partir de la fecha de notificacion de la presente comunicacion. En caso de no
dar respuesta al presente requerimiento, o si a pesar de la respuesta subsistieran los
impedimentos para la concesion, se denegara la patente.

Se invita al solicitante se sirva indicar, si asi lo considera, su renuncia al término faltante
de sesenta (60) dias para dar respuesta a este requerimiento y presentaria por escrito.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del
capltulo quinto del titulo primero de la Circular Unica No. 10 de 2001.

JOSE LUIS SALAZAR LOPEZ
Director de Nuevas Creaciones (C)

El anterior requerimiento fue notificado por fijacion en lista, de fecha

29 160 2012

Elaborado por: Eduardo Monroy Veg;(:%
Revisado por: Rosa Patricia Téflez
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