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compouad. In ose’ embodiment the Process compriscs cons
tinwously luying one <l the long sheets of the thermoplastic
resin as the backing sheet on an upper side of one of the long
sheets of the porous film of a thermoplastic resin, pressing
together side edge parts of the long sheets which have beea

- laid together with an aghesive being dispusad thereberween

10 prepare 3 temporarily antached laminate sheet, laviog a
plurality of the temporarnily attached laminate sheets on top
of vach other with the sheets of the fluid-abserbing mucro-
molecular compound being disposed between the tempo-
rarily attached laminate shects, and heat scaling or melt
‘cutting side edges of the lemporadly attached laminate
sheats 1o form an inermedivte melt adbesion between the
long sheets in the same laminaie sheel und 10 hew! seul o long
- sheel of the thermoplastic resin as a backing sbeet in cne
laminate shzet to an adjacent long sheet of 2 perous film of
a thermoplastic resin i another lnmigate sheet and to heat
* seal 4 long shieet of a porous [ilm of a thernoplastic resin in
one larminate - sheet 10 a directly adjaceat lony sheet of u
' thcmoplnsﬂc fésin as a backing shect in anather laminale
_g_shaex«v " "-g e
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nated on the uppersost laver o produce a long compesite |

absorption sheet having the desired number of the sheet of
a macromolecvler fluid-absorbing materiat, "The prepared
oag compusile sbsorpiion sheet is continuously fed 1o 3 heat
sealing teble. There, the above laminate sheets ure attached
together by heat sealing or melt cutting af the edges cutside
the sheets of & macromolecular ebsorbing materisl. Finalty,
the sheets of a maccomolecular fuid-ahsarbing material
disposed inside she long composite absorption sheet are
separated by mell cutting or by heat pressing tollowed by
mechanically cutting the long composite absorption shect at
the parts between the shects of a macromolecular fluid-
absorbing malerial. When a pressure-sensitive adhesive is
applies! 10 a part of tbe lower side of the sheet of a
macamolecular Muil-aksarbing materiat orto the part ol the
laminate sheel for disposiag the sheet of 8 macromolecular
Nuid-absorbicy materisl, the shect o a2 mecromoleculsr
fuid-absosbing matcrial is fixcd to the originally disposed
position to tacilitate the eperation in the pracess. It is alse
inciuded i the process of the present invention that the
shects ¢f & macromolecular Ruid-absorbing material are
disposed on ipdividual laminate sheets in advance, und 1he
laminaze shects baving the shects of a macromoiccuiar
fluid-absorbing material are then laminated together
When the above process is conducied, it is necessary thut
the positions of the sheets of a macromolecular Muid-
absorbing malcrial disposed oo the laminaie sheet be
detevied by n conventionst methed, such as the medhod
using a photnelectric tnbe, and the pasitions of the’ skecisof
2 maciomolecular fluid- absor‘hmg maserial in w.plurdity of
faminatc sheess be controlled so that they arc hmux‘,h! ln the
same posilions.

In the above process, a release film made of a thermo-
plastic resin may be aitached 1o the lower side of (he towest
hacking shecl immediately before the step of the “final
cuning, o

‘I'o summanize the advantages of the present invention, in
the feminine hygienic pad of the present invention, a plu-
rality of cemposite absorpiion sheets are tewporarily
attached wogetber at the peripheral parts, sod the cemposite
absarption sheet can be remnved siceessively from an upper
sheet o a Yowe: sheet. Tins, bringiag along u qumber of
feminine hygienic pads while slavins outside the home is
101 necessary, For numpie, when a feminine bygicnic pad
baving twa layers i3 used, the number of the pad Hmubhl
alang is reduced 10 one half blmllarly, when a f\.nunm\.
hygienic pad having thirce layers is uwsed, the numiber, is
reduced to one third.

Whep a used sheer of a lluld-ubwrbmg malzsind is
removed in 1 19ilct, the position of the backing sheet of the
lowest compasite absorption shect tixed Lo an. undcrwcar
does nat move af al), Theretare, when the lixiny ls_mnd‘ al
a vorrect position a first, the {eesh composite absurption
sheet can be provided at the correct position memely by
removing the used uppermost compasite absorption shéet, |

When a conventional feminice hygicnic pad is usgd, the
handling for removing a used pad trom the underweprand
cxuetly ansching a fresh pad 10 the underwear is requined. In
contrast, the multi-layer feminine hygienic pad of the
present invention requires removal of one laver alone, und
thus pmvides remarkable advaatage of reducing the required
vime. )

What is clsimed is: )

1. A process fer continuously producing u iuki-layer
feminine hygienic pad comprising a plueality of long sheets

of a thermoplastic resin as a hacking sheet, a plurality of
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" Ion;, sheets of a porous film of & thermoplasiic resin, and a
‘plirality of shees of a fluid- dbsnrbmg maucromaolecular
cc.mpound the process which comprises:

(a) éanuhuously ]a}mé vac of the long shecis of a
_ .lhcrmqplnslzc, 1c8in as a backing sheet having a shoet of
¢ & fluid-absorbing macromalecular compound heing dis-
"'posed theredn on & surluce of one ol the long sheels of
8 porous film of a thermoplasiic resin so that the sheel
of a Huid-absarbing mucromolecular compound is dis-
posed between he long shests, pressing together side
edge portions of the lung sheets which have been laid
together with a pressurc-sensitive adhesive being dis-
.posed between the side edge portions of the long shewts
{0 prepare u temporanly attached laminate sheet,
(b) iaving & plurality of the icmporarily attached laminate
shects an tup of cach other,
{c) heat scaling or melt culling side cdge portons of the
temporarily attuched laminate sheets to form ap inter-
. mediate meli adhesion berween the long sheets in a
temporarily attached ltaminaic sheet and 10 heat seai a
long sheel of a ihermaplastiv resin as a backing sheet in
one laminale sheet to a long sheet of a porous Alm of

) o thermeplastic resin i another laminate sheet disposed

v« direcily adjacent thereto and to heat scal a tony sheet of

a poraws film of & thermoplasiic resin in ope laminate
‘shect 15 & directly adjacent long shect of a thermaples-
- lu. resin 35 & backing sheet in acother laminate sheet,

'nl .

A

0 2 A process for wulmuouﬁ!y producing @ mulii-layver
leminine hygienic pad comprising a plurality of long shecb
of a-thermoplastic resin as a backing sheet, o pluratity of
long sheets of a parous film of a theemoplastic resin, and a
-plucality of sheets of a fuid-absorbing macromolccular
compound, the pracéss which comprises:

(2) continuously laying a plurality of the iong shects of 2
thermoplastic resin as a backing sheet an a surface of
one of the long sheets of a pozous film of a thermo-
plastic resia, pressing together side vdpe pertioas of the
long shects which have been laid together with
pressure-sensitive adhesive being disposed between the
side edge portians of the leag sheets w0 prepare a
teqspararily altached laminate shee,

(b) laving e plurality of the temporanily attached laminac
sheets and u pluratity of the sheets of a fluid-absorbing

< macromolectlar compoznd which have 2 narrower
width than the width of the temporerily znached lami-
nate sheets altcrnately on top of cach other 10 prepare
an alternating laminate sheet,

(¢)iaminsting ove lonp sheet of & porous fitm of
thermoplusiic resin as an upper surface o an upper
surface of an upperwost layer of the aliernating luni-
nac shect, lamiaating one long sheet of a thermoplastic

. resin-as a’backing sheet as a lower surface 10 a lower

« 1 Tsurfack; oft 2 lowest layer of the alernating laminae
- <hée| o ‘prépare & long muli- layer laminaie sheet
&lintaining a -prescribed pumber of the sheets af a
“fluid- abscuhmg macramolecyiar compound,
k:i)wheal scahnb or el cukiing side edge ponions of the
llOng mulii-layer Jaminate sheels 1o heay seal & long
I wslieet-af thecmoplastic resia as 8 backing sheel id a
luminate sheet to a loog sheet of a parous film of a
thermoplastic resin in ancther laminate sheet dispused
. directly adjaccnt thercto or to the lang sheet of 2
" thermoplastic wsin as a backing sheet as a lower
surface dispased diccctly adjacent thereto and a long

shcu ‘af 4 poiovs film of a thermoplastic resin in a

taminate sheel 10 a long sheet of a thermoplastic resin

&0

0
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as a becking sheet in another laminate sheel dispescd
directly adjacent thereto or to a logg shect of a Jparous
film af a thermoplastic resin as an upper surface
disposed directly adjacent thereio and to form an inter-
mediate meit adhesivn berween the Iong«%ncu\ in the
same laminate shect by the heat sealing or'ielt ¢ wu lma
in the prescnce of an ‘adhesive, and

{¢) curting 1k thus prepared long multi-layer taminaic 1©
a preseribed lecgth.

3. A process accarding ta claim 2 wherein cach sheet of
|hc Hoid-absarbing macromalecular compaund is a Iabn.;

4. A process far praducing & multi-laver ‘fenitine

bvgienic pad comprising: IRAERLY

(2) pre ﬁanllb a temperarily atiached lammnh: sheet com-
prising conlinuousty luying a lony sheet of & thermo.
plastic resin as s backiny sheet on an upper serlace of
a leng sheet of a purous film of a thermmaplastic resin
and then pressing logeiber the two long sheets with a
pressure-seasitive adbesive disposed between: the two
long sheets, .

(b) costing anciher long sheel of & thermoplastic resin as
a backing sheet with a pressure-sensitive adhesive on a
lower surface thercaf and attaching a relensz film made
of a Ihermaplastic resin on the resultaal coated side of

the sheel,

(¢} disposiug sheets of a fluid-absorbing macromnlecutar
compound havinyg & width smaller than the wichh of the
wmpurarily aitached laminate sheel and having s pre-
soribed lengih on the long sheel ol a thermaoplastic resin
as a backmy sheel altached witht 3 release film mt
positions separsted by a prescribed dislages in 3 maa-
acr thut the lopitudiaal direction of the sheets of a
fluid-absorking macromoleculer compound is paralle]
with er perprodicular (o the longituding) direction o[
the long sheet, o

(d) laying the empuyrasily aftached Taminute ~heu on lhe
long sheet of & therenoplastic resin as & budking sheel on
which the sheels of a fluid-absorbing macxomoleculnr
compound have been disposed trom step (¢),

(¢) disposing other sheets of a fiuid-absorbing. mauomo-
leculur ¢compound and haviopg the same sive. aa Lhc
sheets of a flyid-ahsorbing macrimelecnlas mmp::und
from step {c) &t pusilions scparated by the d'escnbvd
disiancs in a manner that the other sheets of a, fluid-
ahsorbing macromolecular compound are placcu over
the corresponding sheets of the fluid-absorbing macros
melecular u‘-mpound from sicp (¢) on ihe tong sheet

wi

uxy\uxd udjacent hereto, o
(1) optionally repeating the steps ol laminating the tem-

porarily slleched Jaminate sheet and disposing the sume
size sheeis of o fluid-absorbing macremolecular com-
pound one or more times,

(2) lamirating a long sheet of a porous film of a (hcrmo-
plastic resic an an uppermoss layer to prepare a long
eornposite lsminate sheel haviug a prescribed pumber
of sheets of a Huwid-ubsorbing macromolecular
compaund,

(h) continpously feeding the resultant long composite
lumingie sheet 0 2 table of a heat sealing process,

(i) anaching the temporarily attached laminate sheeld.in
the long composite laminate sheet to cach other By heat
sealing or el culling ot edge poriions uhxch cuend
beyoud 1he shects of a fluid-absorbing muuomolccular
vomno.nd and A

(i) melt cuning or pmssmg under heating lol!owcd by
mechanically cutting the resultant long compasite luni
pate shect a1 positions hetween sheels of o Huid-

30

absorbing macromolecular compound disposed within
the long compnsite Jaminate sheet (o scpatate the long
.compositc laminate sheel into piecces, cach containing
sheets of 2 ﬂmd-abaurbmﬂ mucrumolecular compound.
S A process fur producing 2 mulii-layer femioine

. hvgienic pad comprising:

15, -

..r- - pressmg ltcu:_n:thct' the two bong sheets with a pressure-

-
n

0

(4
Ly

40
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(a\:pmpﬁ'r‘im,’a témporarily attached laminate sheet com-
prising ('DI‘IHHU(‘I\!E:}\' faving a long shect of a thermo-
. plaklicitesin-as a ba‘.kmg sheet an an upper side of a
e Ebug shcci of & porous film of a thermoplastic resin and

qc’nsx.wc ndhcsnc bring dlsposod hetween the two iong
ak!euls

(b) dl‘ipu:lllg shchs of a fluid-absorbing macromolecular
compound having s width smaller than the width of the
temporarily atiached laminate sheet and baving a pre-
- seribed leagth on another fong sheet of a thermaplastic
resin as-a backing sheel at positions separated by a
preseribed distance in 2 manner (het the longitudinal
direclion: of the sheets of a fluid-absorbing mucromo-
lecular compound is paraliel with or perpeadicular to
the longitudinal direction of the loag sheet,

(c) laving the temporarily attached laminate sheet on the
iong sheet of a thermoplastic resin as a backing sheetan
whivh the sheets of the fluid-absorbing macromaolecular
compound have been disposed from step (b)),

(d) disposing other sheets of a fluid-absorbing mucroma.
lecular compound huving she same size s the sheels of
- a-fluid- absorbmb macromolecular compound from step
(t}) ut positians separated by a prescribed distance in a

- wanncr that the other sheeis of a Mluid-absorbing wac-
rgmulcwlar compoupd ere placed ever the correspuad-
ing sheets of the Buid-absorbing macromolecutar com-
pound fmm siep (b) on the long sheet disposed adjacem
ihcmln

'(c) upngnqll} rc.puaung the steps ol laminating the tem-

. porarilyattached laminale sheet and disposing the same

- “Sige sheets of - 8 fuid- absorbing macromolecular com-
pound DI]C!.UJ.' ohore, times,

(i) inmmulm;, & long heer of a porous film of a thermo-

. plaquc resin 'on an uppermost layer o prepare a long

u:mpusnv teminate sheet having a prescribed oumber

of shects o 1 Auid-ahsorbiag mauomolcculrr
compcund

(£) continuously feeding the resultant long composile
laiminate sheét 10 a table of a heat scaling process,

(h) auachm;, lhe !\.mporan"lv attached laminste sheels in
the long compositc laminate sheet to each other by heal
sealing ar melt cutting at edge portions which extend
heyond the sheets of a Huid-absorbing macromolecular
compound,

(i} attaching a long sheet of u release film of & thermo-
plastic resin coated with a pressure-seasitive adhesive
al a eeniral part of a lower surface of the prepared long

‘composite laminate sheet before or ufter the heat
sealing, and

(j) aieht cutting or pressing under heuting foliowed by
mechunically cutting the resultant lang composite lami-

nute sheet at positions between shects of a Auid-.

abisorbing macromolecular compound dispased inside
the lnub compogite laminate sheel to separate the long
“ Uumpn\llb iannnafa sheut inlo pieces, cech s.oma-mnb
hccls ol a,ﬂmi--absurbmg macromoelecelu compound.

43
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1 : ' 2
PROCESS FOR PRODUCING MULTL-LAYER pads is climinated. Te attain the inventive objects a muld-
FEMININE HYGIENIC PAD layer feminine hygicnic pad is provided which comprises a
laminate” sheel “containing sheets of a fluid-absorbing
FIELD OF THE INVENTION matcrial, enables asy removal of the used upper sheet of the

3 . fluid-absorbing matetial, and cag conveniently be preduced.

!_\ pracess for producing this multi-layer feminine hygienic
.. .. _ padisilso provided.

Sp——— o . L " Shecls af Auid- abwl'plmn having a multi-{ayer siruciure

PRIOR ART OF THE INV l;NTIﬂ\Y ol ate kntﬁwn for increasiny the absorbed arount or tu prevent

There is the general lendency thal a feminine hvghmc‘ pad w leakiny at the sides of the pads. However, a Siruciure which

is repluved wilk a new pud &t Lhe tinte of using 4 lo:.lel evén S, prevents permeetiion of a fluid absorbed at an upper loyer

when the sheet of a Buid-absorbing material siill Bag, ther.. - M0 2 sheet:of 3 fluid-absorbing matesial laminated at lower

absorbing ability, and the used pad is disposed. CoaeT ~hv:;> 15 na1.known. Tn other words, the Jaminale structure

D N e h inlv bc-‘ in whicksindividual. tayers of fluid-ahsorptian are scparated
evelopmeds of [emiaine hygienic pads has mainly been G enurating layers which do not allow invasian af finid,

focused au insreasing the ubilily to absnrh Buid, However, 15, snd” \i\-hith enahles peeling off a layer from anather layer
further increase in this ability is rather meaningless “h\.n 1h: "1 casily by fingers al!hough the individual layers arc lirmly

The present inveation relaes to a feminine hvg:cmc pad
whicl is ceavenien for use,

above tendency is taken imlo consideration. . . - g ﬁ;cd 1o iheir own_pasitions, has not been known,
In order o replace 3 feminine hygienic pad every time * Accordingly, the prescot invention provides;
using a loilet. several pads must be brought alony as (1) A mukisayer feminine bygicnic pad comprising: a
veplacements when traveling outsice the home, Several pads 20 Inminate of twa or more composite absorpliop sheets in
arg rathes bulky alihough recent pads are made compact, and which an upper compaosite absorption sheet comprising
this siluatien causes inconvenience. ©a sheer of 4 Auid-absorbing aterial and an upper
Therefare, when women are drossed in a fashionable backing sheet laminuted to the lower side of the shoet
munner suck a3 in 3 (vrmal mancer, more inconveniences of a ﬁ“',("abs”rb‘“_g material is !a“_l.‘f" top of a lawer
such s the necessity of 1aking an additional handbag along * codiposite absarplion sheel comprising a sheet of a

fluid-absorbing material and a lower backing sheet

Qause hetkiness of aids., N A ; . ; -
are caused by the bulkiness of the pads . which bas u dimension larger than the dimension of the

Young women such as student girls who feel shyness toa sheet of a Anid-absorbing material and is jaminaied to
large extent tond to dislike using a tailet for 4 long time. the lower side of 1ke sheet of a fiuid-abserbing material,
However, taking feminine hygienic pads with then 1o school s . and p:nphcral pas1 of the lower backing shect quisicde
or on a Irip causes inconvenience with respect o she place 1he arca of the sheet of a Aluid-absnrbing material of the
for keeping :he pads and the place and e for replacing ths Iower composite absorption sheei and peripheral pan of
pads in a limite! time and space. _the upper backing sheet of the upper camposite absorp-

Accoréingly, the present invention has ap object of pro- -+ 100 sheet are temporurily attached together at least nl
viding a multi-taver teminine kygicnic pad which does ot 3¢ *. , WO.0pposite cdges of the peripheral pants; aod a release
require beinging many pads aloog as replacements, reduces © film coated with & pressusesensitive adhesive and
the iroublesome kandling 10 attzch the.pad w a desired place . steched ta the lower side of a backing sheet of a lowest
of 26 underwear to onco with a plurdlity of compésite -;omnposité absorption sheet;

ahsarplion steets, and can reduce the tme negessary for, ('-)A multi-layer fuminine hygienic pad deseribed in (1)
replucing v used composiie absorplion sheet, with & fres .~ wherein the-peripberul pant of ihe ower backiug sheet
sheet 1o & great extent. The present invention also has thez. .of the Igwes composite absorption shect and the periph-
ohiect of providing 8 process for arudu\.m;, the above | ecral parlx.ﬂf the upper backing sheet of the wpper

multi-layer forminine hvgienic pad. S LA "‘compmm’mhmmunn sheet are tempararily attached
-foguthéirwith# laver of 4 pressuresscositive adhesive
SUMMARY OF THE INVEN l'!ON ) ‘M e 300 & th dlspcsed between the peripheral parts by pressing the
The invention takes into aveount 1o the following: shetls -"“pcnphcrnl farts'to cach othier;
for absorption of fivid can be @made very thin and bave » (?) & multiclaye: ‘fentinine bygienic pad deseribed in (-’)
geeat absosbing ability because of the progeess in the fuid- * Whereid the layer of 2 pressure-seasitive adhesive is
absorbing malerials made of water-absorhing macromoiccu- - d“POSCd on the jower side of upper compositc absorp-
ler compounds; even when 2w § shecls of the fuid- 8 tioa sheet; .
absorhing matecial ure laminated 1ogether in conventional {4} A multi-laycr feminine bygicnic pad described in (2)
leminine hygieniv pads which are disposed afier u single use wherein a layer ol a releasing agent is disposed
of a package, the thickness of the lamisate is gat much between the layer of 2 pressure-sensitive udbesive and
increased aud the teciing during the use and the appearance the peripheral part af the lower backing sheet of 1he
do not change nuch becavse the sheet of a Suid-ahsarbing $3 lower composite sbsorpiion shect;
material is very thin before it absorbs Juid; apd when 210 - (5).A multi-layer leminine hygicnic pad described in (1)
5 coovemtional shecis of a fluid-absorbing material are wherein the lower backing sheet and the vppec Backing
laminated together in the condition that they are separated shedt are each made of a thermoplastic resin, and the
{rom vach oiher, an entirely fresh feminine hygicnic laver - " peripheral part of the lower hacking sheet of the lower
can be expesed by simply peeling off the skeer of ¢ Huid- 60 composite’ ahsnmtion sheet and the peripheral part af
absorbing material at the upper luyer alter use, and the same the upper backing sheet of the upper composite absorp-
condition as that of a new feminine hygienic pad can he “lion sheel are temporarily auached together by inter-
heought stxiut io a short time., The result can be that the effect . mediate mekt adhesion using an sgent for preveniing
corresponding o altaching 2 o 5 packages of s conventinaal mglt adhesion disposed hetween the periphsral parts;
feminine hygicnic pad can be reulized by sttiching a single &5 (6) A'muiti-layer feminiue hygienic pad described in (5)
package of the feminine hygieaic pad and the necessity of wherﬂm the intermediate melt adhesion is made by melt
bringing along replacement packapes of fcmixfiuc hygienic ; 'cmuug using a beaed bladc
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DESCRIPCION

Pafial.
Objeto de lg invencidn

La prescrte invencion se reficce a un padal. en -

concreta un paital con capas extrafbles dese‘,hables

que permile ser utilizado en varias ocasiones. com-*.

puesin por varias capas de absorcidn que pueden sér
extreaidas del padal tras su ulilizacion hasta que todas *

las capas incluidas en ¢l pafial hayan sido utilizadas.

El hecho de ser un paftal con capas extraibles permils
su rentilizacion, no siendo por anto un paia) de un
solo uso.

Estado de la téenicy

En ¢l eswado de la iéenica son conucidos padales

desechables qua penmiten su uso una dnica vez. Estos.
pailales estin compuestos por uma unica capa de ab-
sorcién de manera que una vex que cl pafial ha sido
usadn, no s posible su reutilizacién posterior debien-
do ser empleado un nuevo pafial.

Astimismo, v en menor medida, existen panales
reatilizables tras ¢) lavado de los mismos.

La presente invencion propone una solucion en ¢l
vso e patales hacicndo posible que un tinico paital
pueda ser utilizado en multiples ocasiones aportando
notables ventajas con respecto al estado de la lécmca
acrual.

En primer lupar ¢} heche de poder reutilizar
mismo pafin] en vanas ocusioncs supone un ahorro ©
econémico. En comparacién con os paitales esisten-
tes en el cstado de 1a 1éenica, eon el uso del preserite -

panal no son neccsarios los dos. &res. cualro 0 mds .

panales que seefan requeridos en ¢l estado de 1a téeni-

ca. siendo por tanto el ahorro en pattales considerable..

Fxa diferencia en ¢l nimero de pailales se traduce en
un ahorro econdinico considerable.
Por otra parte. ¢l hecho de disponer de un Limco

paiial que pueda ser rewtilizado un nimero lnnnado .

de veces supone una comodidad en su uso, Asi, por
¢jemplo. cn el caso de niflos pequedios no es necesa-

rio Nlevar consigo un nitmero considerable de paitales
cuando se estd alpan tempo fuera de casa. En ¢l ¢asu
de personas que necesiten el uso de algin tipo de pa-
fal. el presente panal les permile auseniarse up Gempo

considerable de vasa sin tener que llevar ningiin-otru

de repuesto.

Por dlimo, y no por ello menns importante, ¢l
presentc panal desechable y reutilizable presenta una
veltai a nivel ecaldgico, Al ser un panal reutiliza-
bie, 1ray su uso NO cs necesano que sea desechado de
forma completa solamente deberd ser cetirada la capa
absorbente utitizada, Por tanto la cancidad de residuns
que s¢ goneran os meaor ¢on relacién a 1os padales
gxistentes. derivando wodo cllo en un menor impacie
ceuldgico,

Descripeion de la invencion

EI paiial objcto de ta presente invencidn v que pre-
scnta notables voniajas con respecto a los paﬁal\.ﬂ del
estdo de lg 18enica, es del tipo [ormado por una es-
truchira base v unos medios de cicre quc s€ Carac-.
\eriza por comprender 8) Menods una capa de matgrial

absorbente o capa de absorcidn anida, supeqmcua ¥y

cxiraible respecto a dicha cstruciuen base. .

Las distintas copas absorbentes son cxtrcublu de
furma individual y posteriormente desechables. Esta
caractenistica de disponer distintas capas de absorcign

extraibies have gue un mismo p.nhl pucda ser qul:gﬂ-' a

do en miltiples ocasiones. E] nimero de ocasmnes

e} '

.60

"~

que puude ser utilizado no es ilimitado y dependerd
_-det ndmero de capxis absonhcnles gue acompaden al

S TUpARAL e

Cada una dc las’capas absorbentes que s¢ super-

8 ;'Joncn pucden ser de similar composicidn pudiendo

.. ser lus supériores de menor prosor. Una vez que se ha
: "usado el:paital é;.tc -5e abfe y se retira la primera de las
capaz- dg, absortign:' Posieniormente se cierra y puede
sertitilhzado nuevamente al existir debajo otra capa de
10 absoreién.
En cada una de 1as capas de absor¢itn que dispone
el presente pafial se incluye, al menos:

- una capa de scquedad.

.18 : " - unacapa de dispersion, y

¢ - unacapa e impermenbilidad,

* Asimismo es posible incluir o sustituir unas capas
por que sirvan de apyvo y/o mejora del padal,

20 Como ya se ha menczonado el paflal dispone de
una cstructurg basc sobre la que quedan fijadas las ca-
pas abserbentes. Cada una de las capas absorbenics
cstdn fijadas a la estructura base del paial por medio
de una superficie troquelada o sdhesiva. Esta superfi-

28 . cie troquelada o adhesiva puede ser:

_ - Lamisma superficie impenmeable y trans-
. pirable de 1a capa absorbente. 0

- Una superficic distinta sobre la que sc ad-
hicre la capa impermeable de la capa ab-
. ~_sorbente ¥ gue se retira por medio de la
e . rotra del woguelado jumo a las costuras
e odos.cierres. De esta forma se cubre toda
a,s;upcrﬁcnc intzrna del patal y se evitan
pqublaq lugas

";'\Par pod\.r Stitar Jas capas dc una en una tras su

R Iu)c una su]apa o lenglieta en una de Jas cs-
quinds de cada una de-las capas absorbentes incluidas
en clpafial.

Segiin las capas son reliradas, 1a adaptahilidad dc)
pailal s¢ recupera gracias a las costiras v ¢ierres elds-
ucos. El cierre del padal puede solaparse sobre las
costuras del troguclado o adhcsivo para protcger In
pie) de cualgnier molestia,

Descripeion detalluda de los dibujos

Para complementar la descripcitin que s¢ estd rca-
Jizando y con objeto de ayudar a una mejor compren-
sién de las caracterislicas de la invencidn. de acucrdo
con un ejemplo preferente de realizacion praclica del
mismo. se acompaiia como parte inlegrante de dicha
descripcion; un juego de dibujos en donde con carfic-
ter ilustrativo ¥ no limiwativo, se ha represcntado lo
siguiente: 7

<s La figura 1.- Muesira un pafial en su conjurto con

) las diferentgs capas absorbentes superpucstas.
Descripeidn de un modo preferente de realizaclén
' Ladesctipcion que signe hace referencia a un mo-
_ do de’realizaditn del pafia) (1) en el que s¢ pueden
" apreciar con detalle 10s diferentes elementos constitu-
-yentcs del pafal (1).

- Elpanal (1) se caracteriza por estar constituido por
una e-;trucq]ra,h.nse (4) y diseintas capas absorbentes
(2) superpucstas.” Cada’una de las capas absorhentes

[ T

-

43

50

e (2) son’exighihles® dc forma individual y descchables

*una vczkusadas

g

:mdo una cnpa absorhenu: (2) queda inutiliza-

f dr“..'fi-b“

50 uw. ésm-sc pucde extracr pudiéndose utili-
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zar el panal (17 de nuewsy ya que se disponen de nue-
vas capus absorbenics
rase por ¢d use de 1as unleriores capas absorbenies (2}
que estahan supemuestas. Por tanio ¢f padal (1) pucde
volver a utilizarse hasta ¢l agoramiento de¢ las distin-
tas capas absorbentes superpuesias (2) presentes en el
pafial (13,

Cada una de las distintas capas absorhemes (2) su-
perpuestas del pafial (1) pueden ser de similar com-
posicion. Las capas supériores pueden ser de mener
grosor.

Lina vez gue et pafial (1) ha sido usado ésie se abre.

mediante los ¢icrees (6) y s¢ retira Ja primera de 1as ¢o-
puis de ahsorcion (2) que ha sido wiilizada. Posteriar-
mente se cierra huciendo uso de los mismos cierres (6)

y puede ser utilizado nuevamenle al existrolra capa
de absorcidn (2). E} nimero de vects que puedc 'ser -
reutilizado el pafial (1) depende del nimero de capas:

2) sin utilizar vy sin deterio-”

de absorcitn superpuestas (2) que esién presentes en
el paiial.(1).
“La figura | muestra un ejemplo de realizacion de

*un pafial (1) con las difercnies capas absorbentes (2)

5..

10

30

60

.

superpucstas. La sujecion de las capas superiorcs del
_panal (1) se realiza a través de una superficic troque-
lada o adhesiva,

Para poder rétirar tras $u uso una sola capa absor-
bente(2) cada vex. se incluye una solapa con lengiieta
{3 cn una dc las esquinas del panal (1}

. El padal (1) dispone a su vez de costuras eldsticas
(5)y cierres 2ldsticos (6), gue permitzn gue el paial
( 1) sc adaptc sin perder su configuracitn inicial una
"VeZ que. se vayan e¢liminando las distimas capas ab-
somcmes (2).

"Bl paiial (1) que se describe es un sisterma vélido
.. para su uso.en, personas de cualquicr edad gue preci-

sen, del’ uso de paﬂales convencionales.

e
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REIVINDICACIONES

1. Pafal, dcl 1ipo formado por una esructura base

y unos medios de cierre, caracterizade pormue com-,

prcndu al menos una capa de material absorbeate ¢

capa de absoecidn unids, superpucsia y exiraible res-

pecto a dicha estruclura base.

2. Panal, segiin reivindicacion 1. caracterizado
porque dispone de a) menos dos capas de material ab-
sorbente superpucstas.

3. Paiial, segiin reivindicacidn 1 y 2. earacteriza-
do porgue dicha a} menos una capa de material absor-
bente o capa de absoreidn dispone de una capa imper-
medihle.

4. Paial, segiin reivindicacion 1 o 2, caracteriza-
do porque las capas de ubsorcién extraibles estdn uni-
das a 1a estructura base por medio de una superficic
troqjuelada,

5. Pofia), segin reivindicacién 4, caracterizado
porque ¢l roquelade se recubre por una superficie
protectora,

6. Pustal. segin reivindicacion 1 o 2. caracteriza-
do purque fas capas de absorcién extratbles estdn uni-
das a la cstructura base por medio de una superticie

1
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7. Paiidl, segim reivindicacion 6, caracterizado

,porque dicha supcrf icic adhesiva es la capa impermea-

hlc de las-capas nbsorbemes

8. Panal segn rcwmdacamén 6, caracterizado
pmque dicha superficic adhesiva es una capa inde-
pendiente que se ndhigre a Ja capa impermeable de
las capas absarbentes.

9. Paal, segin reivindicaciones 1 o 2, caracteri-
zado porque las capas absorbenies disponen de una
solapa o lengilela que facilita Su extraccion,

10. Pafial, scgin reivindicacion 9, caracterizado
porque dichs lengiicla sc sitin cn una ¢squina de la
capa absorbente.

11. Parfal. segnin reivindicacion 1 v 2, curacteriza-

- do porque la estructura base dispone d¢ unas costuras

¥ cierres cldsiicos que dan consistencia al pafal tras
la extraccién de las capas de absorcién.

12. Padal, segiin reivindicacidn 1, caracterizado
porque puede ser ntilizado tantas veces como nimero
de capas de absorcion dispone.

13, Paflal, scgin reivindicacion 1, earacterizado

porgue es aplo 5u uso por personas de cualquier edad.

]
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES

2020
Doctor
MAURICIO JARAMILLO CAMPUZANO
Solicitante
ASUNTO: Radicacion ~ 08-52530

Tramite g 003 .

Evento . . 001"

Actuacion  ....; . 519

Oficio R g 1.4 ‘_L

Folios . .. 01 'T, s Fhadn

RN .r.'_'..’.utt."'UA‘ ¢ h LA

Patente de Invencién ] Patente de Modelo de Utilidad 3]
Via Nacional <] - |
Via PCT (fase nacional) [ ] ~Capl ~ ' [] Cap. I ]

Como resultado del examen de patentabilidad, realizado con fundamento en el
articulo 45 de la Comision de la Comunidad Andina,.se le comunica:

1. Documentos estudiados

Descripcion: - Folios: 18a28"

1.1.
1.2. Reivindicaciones - Folios: 29 a 3.
1.3 Dibujos: Fohos 32 a 34

B ,r

2. Objeto de la invencion

o E| presente modelo de utlhdad se atltula “PROTECTOR ABSORBENTE
FEMENINO QUE INCLUYE POR 'LO° MENOS DOS SUSTRATOS
ABSORBENTES INDEPENDIENTES CON MEDIOS DE
INTERDESPRENDIMIENTO MEJORADO” (Foluo 1).

o El modelo de utilidad se relacnona con un- protector desechable para uso en
una prenda interior femenina que_ incluye por lo menos dos sustratos
absorbentes independientes para multiples, usos.

s ' o 0.1
4 - .
s . ‘J"&.&lﬂ ‘1 {,‘ﬂ e.", ! ':v'_g‘_. :‘.”‘
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En la Reivindicacion tndapendmnte 1 se plantea un protector absarbente
fermening que incluye por o manos dos sustratos absorbentes independientes,
donde el protector absorbente comprendg un largo maximo y un ancho minimo
donde el largo maximo es por io menos el doble del anche minime; donde cada
uno de los sustratos comprenden por lo mencs tres l&minas, una primera
lamina superior permeable a los liguides de cara a 1a piel; una segunda lamina
inferior impermeable a los liquidos de cara a la prenda interior femenina; y, un
niclea absecrbentz en medio de dichas primera y segunda lAminas, donde
dicho protector absorbenté esta caracterizado porque cada sustrato se ubica
sobre su sustrato subyacente,  lindados. entre si mediante medips de
acopladura, a lo largo de un Ilnea de unién gue recorre €l area perimetral de
dicho protector absurbente cemano -a;cada reborde;, donde los medios de
acopladura implican que: Ta Iamma inferior impermeable del sustrato superior
esta fusionada perimetralmente con la:1amina superior permeable del sustrato
subyacente, formandd dicha Ilnea de umon entre el sustrato superior y el
susirato subyacente. . _ Co

veces al dia y reemplazados pnr olros | nuevos para brmdar I|mp|eza ¥
cormodidad a la usuaria. " Ei pmtector debe ser lo suficientemente delgado,
flexible y liviano para no ser permbldn en el; use. y debe comprende un niicleo
capaz de absorber los flujos de- manera efcaz Una usuaria safisfecha, es
aquella que en ¢l cambio de U pmtector absc:rbente esta operacion sea
eficiente y facil, debido a que el cambio se debe efectuar en lugares diferentes
a la intimidad de su hogar o sitio de resldenma En este orden de ideas, la
operacion de deslindar de la prenda’ mtericr desechar y ubicar el nuevo
protector absorbente sujetandolo de nuevo, ala prenda interior, sea lo mas
rapido e higiénico posible.

El objeto de Ia mvencmn deflmdc: se catamgo como AB1F 13115 vy AB1F
13/505. segln la Glamflcacmn Intemacl-:::nal de Patentes {IPC).

" '! 1.“11.- ;

Es un Modslo de Utilidad qamcpru 31 0,486,

’ ." i

} -. -
En las Reivindicaciones 1 2 5 E B __B'-'IE_! ‘1 ¥ _2. el objeto de esta solicitud
BRAIAE

* de otros detalles que formian.parte del,| atectorJabsnrbente femenino. Dado lo

4.

anterior, el objeto de la sﬂhmtud seﬁalado en dichas Reivindicaciones puede
considerarse como definicion. de un modelo de utilidad conferme al articulo 81
de la Decision 486 de {a Commmrr de la Comumdad Andina.

.'('

De la Solicitud de F‘.atqnte '

4.1 Relvindicaciones (articuls 30 D 486) ..

En ia Reivindicacion 3 se especifica que ..el-material de dicha lamina infericr
Impermeabte se funde al aplu:ar calor y presui-n mezclandose con {as flbras de
la lamina superior permeble " En la. Rewlndlcacuﬁn 4 se especifica que “ 12
lamina impermeable del sustratu supermr es adherida por termofusién a la
[Aamina permeable del -sUstrato. Euhyacente donde mediante calor y presién, o
adhesivos aéhdos a Ilqumios yio d|sper51ones se logra 1a fusion y/o integracién
del matenal...". En la Rewmdlc.ar:lén 7 58, especlﬂca que el material de las
laminas 1mpermeables es de méterlal p!éshcu?"lal come polietiieno de alta o

Sy



baja densidad o coextrusiones de'”pbliétilénﬂ de alta o baja densidad con
meazctas de polietilends lineales ‘o pullproplieno mientras que la |lamina
permeable comprende capas -ce fibras. de poligstar, polietieno,
multicomponentes © similares yo mezclas de los arteriores. En la
Reivindicacién 13 se especifica. que- la cubierta permeable de cada sustrato

esta slaborada a partw de mlcroﬂbras WD perteneclentes al rango de las
nanofibras.

Dado que la solicitud es: deiun mcde '.de uﬂhdad se recomienda eliminar
dicha informacidn del- ca;:ntulo rewmdmat&rla ‘Pero, si el seRor solicitants
considera gue neo debe ser eliminada, - entunces debe reconsiderar la
conversién de su soliciiud de modelo de’utiidad a una solicitud de patente de
invencion de acuerdo con el procedlmlento establemdu en |a legislacion.

En conclusion, |as Rewandlcacmnes 3 4 T yr 13 no definen el modelo de
utilidad vy por lo tanto no son claras de acuerdc:- con el requisite del aticulo 30
de la Decision 4586. .

. Determinacion del Estado de la Técnica

La fecha que se ha tenido en cuenta’para determinar el Estado de la Técnica
es: . e T e, e . :

Fecha de presentacmn de Iars ) hCItLId p!’IDFItEIFIEI 30 de Junln de 2009

Teniendo en cuenta la fecha indicada. se.reahzé Ia busqueda en €l estado de |a
tecnica de documentos relaﬂlcm'a{:_lq unn Hat sullctud encontrandose  los
siguientes: : oL I_Jnr“ ".;rt’r_ o :

=

Fecha de

] o] ]
N Documento publicacion

TI'lI.IID

- ' ‘PROCESS FOR PRDDUCING o de Enero g
D1| USE171425 | MULTILAYER FEMININE HYGIENIC = =nere de

NN

o PAD”" , 2001
| - _ . 1 de Marzo de
D2 | ES1084298 : | PANﬂL - | 2007

6. Evaluaciéon de los reqmsﬂns de patentabllldad (articuio 85 D486)
6.1 Novedad {artlculo 16 D 486) ‘

o Cabe aclarar al sollcltante que_el examen de novedad se efectia

comparando elementen p'a.. Eement_o de Ia invencién taE como esta
definido por las rewmdtcacmn‘es €o gtifex:

las reivindicaciones son- Ias que‘%gie‘f
conferida por la patente (Ar{ Blge: ia clemsu:-n 486 de |la comisidn de la

Comunidad Andina). F'or elic:- al anallzar la- novedad se debe interpretar




las remndlcamones tmmanda el senllde:: mas amr::lm de las definicionas
emnleadas .- -

La Sc:-lué:ién‘ Técnig:a,.i_.

En la Reivindicacién Indepe’n igATe": ",se plantea un protector
ahsorbente femenino que lﬂcLlaye ]m:;r lo.. menos dos sustratos
absorbentes mdependlen’tes dondé?el protecierabsorbente comprende
un largo maximo y uri-ancho minime donde el largo maximo es por io
menes el doble del anc:’no minimo-donde cada uno de los sustratos
comprenden por lo menos tres Iémmash una primera lamina superior
permeable a los liguides decara a la pLeI una segunda iamina inferior
impermeable a los liquidos de ¢ara a la prenda interior femenina; y, un
nlcleo absorbente en medio de dichag primera y segunda laminas,
donde dicho prolector absorbente estd caracterizado porque cada
sustrato se ubica sobre su sustrdto subyacente, lindados entre si
mediante medios de acopladura; a.io large de un linea de unién que
recorre el area perimetral de dicho protector absorbente, cercano a
cada reborde; donde los’ medlos e Acopladura implican gue la lamina
inferior mpermeable del - sustrato superior  estd  fusionada
perimetralmente  con: |a _Iémma ‘sliperior permeable del sustrato
subyacente, formando’ cllcha h'néa de-'unlon entre el sustrato superior y
el sustrato subyacente g

Ef Estado de la Técmc Z,;_?--. A

En el documentcr USE1?1425 (D_l}arse' dwulga un protector higiénico
fermenino multicapa. - ' :

El protector comprende ﬂ'riél.ﬁ'lurétid}adjfdje: hoias de respaldo, hojas de
cubierta y hojas de compuesto absorbente de fluidos.
Algunas de las figuras reprasentativas.de D1 son las siguientes;
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extraibles desechables que per nite; ér,utmzad::: en varias ocasiones,
compuesto por varias capas de- absarcion que pueden ser extraidas del
pafial fras su utilizacidn hasta que. todas las capas incluidas en el pafal
hayan sido utilizadas. El héche de ser un pafal con capas exiraibles
permite su reutilizacion, no 31endo per, tanto un panal de un solo uso.

oo

En 02 se ensefia que cada una de las capas absorbentes que se
superponen puede ser de similar: campc:-smlon En cada una de las

capas e absorcion que d|spone &l presente pafal se incluye, al
menos: .

Una capa de sequedad,
Una capa de dispersién, y'.
Una capa de mpermeabﬂadad

Ei pafal dispone de’ una: es ructura base snbre la que guedan fijadas
las capas absorbentes. Gadar ‘RS de las ‘capds absorbentes estan
fijadas a la estructlra base. ¢é4da smedio de una superficie
troquelada o adheswa*r- E’s‘ta ’supemcre tr:::quelada o adhesiva puede
Ser: Y Lo ;

La misma superficie mpermeahle y transplrable de la capa absorbente,
O {‘ A' .. T

Una superficie dustmta sohre a que se adhlere la capa impermeable de
la capa absorbente y gue se’ retlra ‘por medio de a ratura del troquelado
junto a las costuras y los’ cierres,:De esta forma se cubre toda la
superficie interna del pafial y se evltan poslbles fugas.

La siguiente figura muestra claramente la disposicion de las capas
absorbentes: e L

4 Estructura base

2 Distintas capas éhsbrbentes superpuestas extralbles de forma
individual y desechablég;lina vez usadas.

Comparacién elemento por elemento
Al reslizar la comparacion, se -encuentra que tanto D1 como D2
tomados de manera independiente’ (sin ningun tino de combinacidn
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2.

Los

entre si) divuigan productos ‘que tienen-varios sustratos, donde cada
uno tiene una capa superior permeable una capa inferior impermeable
y una capa absorbente entre ellos : '

Tanto en D1 como en Dz Ios productos tambieén ubican sus cuerpos
absorbentes uno sobre otros y también son unidos entre si mediante
una acopladura adhesiva por e]emplo que se encuentra en el
perfmetro.

Puesto que la Relvmdlcamon |ndepend|ente 1 no es nueva, las
reivindicaciones dependventes estanan sefalando caracteristicas
particulares de un producto que no es nuevo y por lo tanto tampoco
son novedosas.

Dado lo anterior, ya, era“‘conoc n"f-f'fproducto absorbente femenino
como el propuesto. con'la sollcutud en -estudio y por lo tanto no seria
Nuevo como €s necesano de acuerdo con el articulo 16 de la Decision
486.

Conclusién S ;i{a-. = "':_: SUNRE

requisitos de patentabllldad de Ia presente solicitud se encuentran

afectados asi:

I o . Reivindicaciones L

N Documento N afectadas Requisito que afecta
D1 UsS6171425 N = - . Novedad
| D2 | ES1064298 | ... 1 — 13 : Novedad

El
u

En cumpllmuento deI articulo 45 de;fla Decnsmn 486 de la Comisién de la
Comunidad Andina, se ie indica’ que debe dar~respuesta dentro del término
de 30 dias contados a partir de Ia fecha‘de -notificacion de la presente
comunicacion. En caso de no; darrvresauesta al‘ presente requerimiento, o si
a pesar de la respuesta subsnstleran Iosqmpedlmentos para la concesién, se
denegara la patente. -~ .- . RPSATN

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numerat 5.2, literal e),

del capitulo quinto/del ti

ALIX CARME

) pnmero de la- Clrcu|ar Umca N° 10 de 2001.
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CESPEDES DE VERGEL

Directora de Nuevas Creaciones (C)

El anterior requerlmlento fue. notlf cado por fuamén en lista, de fecha
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