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Como resultado del Examen de Fondo realizado, con fundamento en el Articulo 45
de la Decision 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, se comunica:

1. Documentos estudiados

Descripcién: Folios 19 a 44 30/Julio/2008
Reivindicaciones: Folios 45 a 54 30/Julio/2008
Dibujos: Folics 55a60 30/Julio/2008
Prioridad: JP 2006-017531 26/Enero/2006

2. Analisis de la Prioridad

Se acepta la reivindicacién de Prioridad porque:
Esta solicitud fue presentada dentro del plazo establecido (Art. 9 D 486).
Y su contenido técnico corresponde con el de la prioridad reivindicada.

3. Objeto de la invencion

Titulo de la solicitud: “Maquina de moldeo de rodillo doble”.

£l problema planteado en esta solicitud consiste en proporcionar un elemento
- acumulador de calor resistente al impacto que permita su fijacion a cualquier tipo de
elemento o dispositivo de calefaccién sin sufrir resquebrajamientos o rotura.

Para resolver este problema técnico la solicitud en estudio proporciona una placa de
gres porceldnico unida a un metal sintético que mejora la resistencia del gres al

impacto y la adherencia a diferentes dispositivos calefactores.

El objeto de la presente Solicitud se relaciona con la Clasificacion Internacional de
Patentes (CIP): B22 D 11/6, 11/22.
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4. De la Solicitud de Patente
Reivindicaciones (Art 30 D 486)

Las reivindicaciones 1, 4, 12 y 15 han sido redactadas como independientes. Sin
embargo, reclaman la misma materia, por o tanto, el capitulo reivindicatorio no es
conciso. Se le sugiere al solicitante incluir todas las caracteristicas técnicas de la
invencién en una unica reivindicacion independiente.,

En las reivindicaciones 3, 8 y 13 se presentan resultados a alcanzar y ventajas de la
invencién tales como: “ejercen fuerzas”, “la unidad de compensacion es capaz de
aplicar una fuerza vertical sobre la manguera” y “la unidad de compensacién aplica
una fuerza generaimente verticalmente hacia arriba sobre la manguera” estas no son
caracteristicas técnicas de fa invencidn, por lo cual, se sugiere al solicitante
suprimirlas.

La reivindicacidn 3 ensefia resultados a alcanzar “ejercen fuerzas”, |a reivindicacién 8
presenta resultados a obtener por la ubicacién de un elemento de compensacion
“aplicar una fuerza vertical sobre las mangueras” reivindicacion 13 presenta
resultados a alcanzar "la unidad de compensacién aplica una fuerza generalmente
verticalmente hacia arriba sobre la manguera”

La reivindicacion @ reclama la misma materia que la reivindicacién 12, por lo tanto, se
sugiere suprimirla.

En la reivindicacion 19 no es claro como se logran disminuir las cargas verticales, por
otra parte esto no es una caracteristica del método sinc un resultado a alcanzar, por
lo tanto, se sugiere modificar o suprimir esta reivindicacion.

En las reivindicaciones 24 y 25 se presenta la expresion “aplicar una fuerza” pero no
es claro como se aplica esta fuerza o que elementos se utilizan para ello.

Las reivindicaciones presentan deficiencias en cuanto a claridad, estan escritas de
una forma muy general y no permiten diferenciar las caracteristicas esenciales de la
invencion del estado de la técnica. Se le recuerda al solicitante que las
reivindicaciones deben contener todas las caracteristicas técnicas esenciales de la
invencion las cuales definen la invencion y la hacen (o deberian hacerla) diferente
del estado de latécnica y, por tanto, constituyen la solucidn al problema técnico que
intenta resolver 1a invencion.

Para faciiitar la comprensidn de las caracteristicas técnicas a proteger se sugiere al
solicitante redactar las reivindicaciones independientes de acuerdo con la estructura
‘Preambulo - enlace gramatical - parte caracteristica”.

Se sugiere al solicitante incluir entre paréntesis () los numeros de referencia de cada
uno de los elementos que hacen parte de la invencién de acuerdo con la numeracion
empleada en los dibujos, con el fin de hacer mas facil y sencilla la comprensién de la
materia objeto reivindicada.

Descripcion (Art. 28 D 486)
En cuanto a la descripcién no es claro el uso de la expresién: “las fuerzas maliciosas

desbalanceadas”, a que tipo de fuerzas se hace referencia (Pag. 5, parr. 2y 3).
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5. Determinacion del Estado de la Técnica

El Estado de la Técnica se determiné con base en la fecha de presentacion de la
solicitud de prioridad: enero 26 de 2006 y se encontraron los siguientes documentos
que anticipan el objeto de esta solicitud:

item | Documento Titulo Fecha de Publicacion
Roller for continuous casting between .
D1 US 4671340 rollers, with circulation of cooling fluid 09/Junio/1987
D2 US 6397924 Strip casting apparatus 04/Junio/2002

D1 http://www.google.com/patents?id=rbQOAAAAEBAJ&printsec=frontcover&dq=us467 1340&hi=en&s
a=X&ei=Cl GT8BDKKTWBLX|xMkG&sqi=2&ved=0CDQQABAEWAA ensefia un rodillo empleado
en la fabricacion de laminas de metal producidas a partir del suministro de colada
continua entre los rodillos, el rodillo comprende un cuerpo cilindrico y un dispositivo
que permite el flujo y la extraccion de un fluido de enfriamiento.

D2:hitp:/iwww.google.com/patents?id=pa4 JAAAAEBAJ&printsec=frontcoverddg=us6397924&hl=ends
a=X&ei=8V_GT8jzKoKW8gTCrMjeBgésqi=28ved=0CDQQBAEWAA divuiga una maquina para
moldeo de laminas metalica de colada continua que comprende un par de rodillos de
colada paralelos y un método en cual se suministra metal fundido entre los rodilios
que se hacen girar en sentido contrario para fabricar una tira de metal {resumen).

6. Examen de Patentabilidad (Art 14 D486)

Novedad (Art. 16 D486)

La reivindicacién 1 ensefia: “Una maquina de moldeo de rodilio doble que
comprende.;

(a}Un par de rodiflos de moldeo enfriados por agua ubicados lateralmente para
formar un estrangulamiento entre ellos, y contra-girables alrededor de los ejes
giratorios de los mismos, con los rodilios de moldeo compensados uno con
otro por fuerzas de empuje; v,

(b) Uniones giratorias acopladas a por lo menos un extremo de los rodillos de
moldeo y capaces de suministrar agua fria hacia adentro y remover agua fria
hacia afuera de los pasajes en los rodillos de moldeo, estando las uniones
giratorias de cada rodiflo de moldeo dispuestas de manera que el flujo de
agua fria hacia adentro de las uniones giratorias y el flujo de agua fria hacia
afuera de fas uniones giratorias ejercen fuerzas sobre los rodillos de moldeo
generalmente en la direccion a lo fargo del efe de rotacion de los rodillos de
moldeo.”

Comparacion de |las caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de ia Técnica:

Caracteristicas esenciales D4 1'
Méaquina de moldeo de rodillo doble que Maqumadde' moldeo de rodillo doble que
comprende: comprende:
Un par de rodillos de moldeo ubicados Un par de rodillps (40) de moldec ubicados ‘
lateralmente. lateralmente (Fig. 1).

Uniones giratorias (8) acopladas a un extremo |
de los rodillos de moldeo capaces de ‘
suministrar agua fria hacia adentro y remover
agua fria hacia afuera de los pasajes en los |
rodilles de meldeo (reivindicacion 8, Fig. 1).

Uniones giraterias acopladas a un extremo de los
rodillos de moideo capaces de suministrar agua
fria hacia adentro y remover agua frla hacia afuera
de los pasajes en los rodillos de moldeo.
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Las caracteristicas esenciales de la maquina de la reivindicacién 1 habian sido
divulgadas previamente en D1, el cual ensefia, una maquina de moldeo que
comprende un par de rodillos y uniones giratorias que permiten la circulacion de un
fluido que refrigera los rodillos.

En consecuencia, la reivindicacion 1 carece de novedad, segun lo divulgado en el
documento D1.

Las reivindicacién dependiente 2 reclama una maquina de moldeo de rodillo doble
gue tiene uniones giratorias acopladas a ambos extremos, esta caracteristica ya
habia sido revelada en D1, por lo cual se considera que no es novedosa.

La reivindicacién 3 se encuentra objetada en el numeral 4 del presente concepto
técnico.

La reivindicacion 18 ensefia: "Un metodo para producir una tira moldeada delgada
por moldeo continuo, donde dicho método comprende:!

Acoplar un moldeador de rodillo doble que tiene un par de rodillos de moldeo
ubicados lateralmente para formar un estrangulamiento entre dichos rodilfos de
moldeo;

Acoplar un sistema de accionamiento para que dicho moldeador de rodiflo doble sea
capaz de accionar dichos rodillos de moldeo en una direccidn contra giratoria;
Acoplar un sistema de distribucion de metal capaz de formar un reservorio de molideo
soportada por los rodillos de moldeo por encima de dicho estrangulamiento, y
teniendo diques laterales adyacentes a un extremo del estrangulamiento para
confinar dicho reservorio de moldeo;,

Introducir metal fundido entre el par de rodiflos de moldeo para formar dicho
reservorio de moldeo soportado sobre las supefficies de moldeo de dichos rodillos de
moldeo y limitada por dichos diques laterales,

Contra girar dichos rodillos de moldeo para formar capas de metal solidificado sobre
dichas superficies de dichos rodillos de mofdeo, y moldear tiras a partir de dichas
capas solidificadas a fravés de dicho estrangulamiento entre dichos rodillos de
moldeo;

Aplicar una fuerza de empuje a través de las estructuras de apoyo de rodillo de
moldeo sobre cada rodillo de moldeo para mantener los rodillos de moldeo juntos,
con una porcion mayoritaria de la fuerza de empuje empleada para contrabalancear
la presion ferrostatica.”

Comparacién de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de 1a Técnica:

Caracteristicas esenciales D2 |
Un método para producir una tira Un método para producir una tira :
moldeada delgada por moldeo cantinuo, moldeada delgada per moldeo continuo,
donde dicho método comprende: donde dicho metedo comprende:

Acoplar un moldeador de rodillo doble que
tiene un par de rodillos de moldeo ubicados

Acoplar un moldeador de rodille doble que
tiene un par de rodillos de moldeo ubicados ‘

lateralmente para formar un lateralmente para formar un
estrangulamiento entre dichos rodillos de estrangulamiento entre dichos rodillos de
moldeo. moldeo {reivindicacién 1).

Acoplar un sistema de accionamiento para
que dicho moldeador de rodillo doble sea
capaz de accionar dichas rodillos de
moldeo en una direccién contra giratoria
{reivindicacién 5).

Acoplar un sistema de accionamiento para
que dicho moldeador de rodillo doble sea
capaz de accionar dichas rodillos de

1 moldeo en una direccion contra giratoria.
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Acoplar un sistema de distribucién de
metal.

Acoplar un sistema de distribucion de
metal (reivindicacion 5).

Introducir metal fundide entre el par de
rodillos de moldeo para formar dicho
reservorio de moldeo.,

Introducir metal fundido entre el par de
rodillos de moldeo para formar dicho
reservorio de moldeo {reivindicacién 5).

Contra girar dichos rodillos de moideo para
formar capas de metal solidificado sobre
dichas superficies de dichos rodillos de
moldeo.

Contra girar dichos rodiillos de meldeo para
formar capas de metal solidificado sobre
dichas superficies de dichos rodillos de
mecldeq (reivindicacién 5).

Aplicar una fuerza de empuje a través de
las estructuras de apoyo de rodillo de
moldeo sobre cada redillo de moldeo para
mantener |05 rodillos de moldeo juntos,

Aplicar una fuerza de empuje a través de
las estructuras de apoyo de rodillo de
moldeo sobre cada rodillo de moldeo para
mantenar los rodillos de moldeo juntos
{reivindicaciones 1-3).
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Las caracteristicas esenciales del método de la reivindicacion 18 habian sido
divulgadas previamente en D2, el cual ensefia, un método para ia fabricacion de tiras
de acero por medio de una maguina de rodillos dobies (reivindicaciones 1-5).

En consecuencia, la reivindicacion 18 carece de novedad, segun lo divulgado en el

documento D1.

Nivel inventivo (Art18 D486)

La reivindicacién 4 ensefia: "Una maquina de moldeo de rodillo doble que

comprende.

(a) Un par de rodilfos de moldec enfriados por agua ubicados lateralmente para
formar un estrangulamiento entre ellos mismos, con los rodillos de moldeo
compensados uno con otro por fuerzas de empuje;

(b) Uniones giratorias acopladas a secciones terminales de los rodiflos de moideo,
y capaces de suministrar agua fria hacia adentro y remover agua fria hacia
afuera de los pasajes en los rodillo de moldeo, estando las uniones giratorias
de cada rodillo de moldeo dispuestas de manera que el flujo de agua fria
hacia adentro de las uniones giratorias y el flujo de agua fria hacia afuera de
las uniones giratorias ejercen fuerzas sobre los rodillos de moldeo
generalmente en la direccion a lo largo del gje de rotacion de los rodiflos de

moldeo; y '

(c) Contrapesos colocados al otro extremo de los rodillos de moldeo que
contrabalancean las uniones giratorias.”

Comparacion de |as caracter(sticas técnicas esenciales, con las del Estado de la Técnica;

Caracteristicas esenciales

D1

Maquina de moldeo de redillo doble que
comprende:

Magquina de moldeo de rodillo doble que
comprende:

Un par de rodillos de moldeo ubicados
lateralmente.

Un par de redillos (40) de moldeo
ubicados lateralmente {Fig. 1).

Uniones giratorias acopladas a un extremo
de los rodillos de moldeo capaces de
suministrar agua fria hacia adeniro y
remover agua fria hacia afuera de los
pasajes en los rodillos de moldeo.

Uniones giratorias (9) acopladas a un
extremo de los rodillos de moldeo
capaces de suministrar agua fria hacia
adentro y remover agua fria hacia afuera
de los pasajes en los rodillos de moldeo
{reivindicacién 6, Fig. 1).

Contrapesos colocados al otro extremo de
los redilles de moldeo.

No menciona |

El documento D1 se considera el estado de la técnica cercano a la invencion definida
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en |a reivindicacion 1 porque divulgan un dispositivo gue incluye un par de rodillos de
moldeo ubicados lateralmente y uniones giratorias en los exiremos de los rodillos
gue permiten suministrar y remover agua del dispositivo.

La diferencia entre la invencion, definida en la reivindicacién 1 y la maquina de D1
consiste en que la solicitud incluye unos contrapesos posicionados en el extremo del
rodillo de moldeo.

El efecto que logra el incluir contrapesos en los extremos de los rodillos de moldeo
es que previene el desbalanceo de la maquina por lo cual es mas eficiente.

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invencién se
puede formular asf: “como modificar el dispositivo conocido en D1 para evitar el
desbalanceo del mismo”.

Sin embargo, una persona normalmente versada en la materia con el saber general
de la técnica (“un contrapeso es un peso que se pone en ef extremo contrario de un
elemento para que quede en equilibrio” ) y con una serie de conocimientos
especificos de la invencion, estaria motivada a emplear un contrapeso en el
dispositivo que se da a conocer en D1, para evitar el desbalanceo de la maquina, tal
como se encuentra reclamado en {a reivindicacién 1 de la solicitud, motivo por el cual
se considera obvia.

La reivindicacion 8 se encuentra objetada en el numeral 4 del presente concepto
tecnico ya que ensefia resultados a alcanzar que no permiten que la invencion pueda
ser diferenciada del estado de la técnica.

La reivindicacion 8 reclama la misma materia que ia reivindicacion independiente 12
por lo tanto, carece de nivel inventivo de acuerdo con el analisis realizado a dicha
reivindicacion independiente,

La reivindicacion 12 ensefia: "Una maquina de moldeo de rodillo doble que
comprende:

(a) Un par de rodillos de moideo enfriados por agua ubicados lateralmente para
formar un estrangulamiento entre ellos, estando los rodilios de moldeo
compensados uno con otro por fuerzas de empuje,

(b) Uniones giratorias acopladas a los rodillos de moldeo en extremos opuestos

. de los rodillos de moldeo, capaces de suministrar agua fria hacia adentro y
remover agua fria hacia afuera de los rodillos de moldeo;

(c) Mangueras de suministro de agua fria conectadas a las uniones giratorias, y
unidades de compensacion capaces de aplicar una fuerza para soportar las
mangueras, de manera que la masa de las mangueras no es cargada por los
rodillos de moldeo.”

Comparacion de ias caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de la Técnica:

Caracteristicas esenciales D1 J
Maquina de moldeo de rodillo doble que Maquina de moldeo de redillo doble
comprende: que comprende:

Un par de rodillos de moldeo ubicados Un par de rodillos de moldeo (40)
lateralmente. ubicados lateralmente (Fig. 1)

1 http://buscon.rae.es/drael/SrvitConsulta? TIPO_BUS=3&LEMA=contrapesc
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- . T T T 1
. ; . nes gir. I
Uniones giratorias acopladas a un extremo g)ﬂlr?arr?o ge??s I?oiii(l?cgsaggpnlwacﬂg:c? un '
de los rodillos de moldeo capaces de capaces de suministrar agua fria hacia |
suministrar agua fria hacia adentro y remover P g

. - " ntro y remov i i
agua fria hacia afuera de los pasajes en los :S:ergo di l:s Oa:;zgsu:nflféas ngiﬁlos de
rodillos de moldeo. pasa

moldeo {reivindicacién 6, Fig.1).
Mangueras (tuberias) de suministro
de agua fria conectadas a las uniones
giratorias.

Mangueras de suministro de agua frla
conectadas a las uniones giratorias,

Unidades de compensacién. No mencicna

Eldocumento D1 se considera el estado de la técnica cercano a la invencion definida
en la reivindicacion 12 porque divulga un dispositivo que incluye rodillos de moldeo,
uniones giratorias acopladas a los extremos de los rodilios que permiten el suministro
y la extraccién de agua, las unidades giratorias tienen conectadas tuberias
{(mangueras) de suministro de agua.

La diferencia entre la invencion, definida en la reivindicacién 12 y la maquina de D1
consiste en que la solicitud incluye unos contrapesos posicionados en el extremo del
rodillo de moldeo.

El efecto que logra el incluir contrapesos en los extremos de los rodillos de moldeo
es que previene el deshalanceo de la maquina por lo cual es mas eficiente.

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invencion se
puede formular asi: “como modificar el dispositive conocido en D1 para evitar el
deshalanceo del mismo”.

Sin embargo, una persona normalmente versada en la materia con el saber general
de la técnica (“un contrapeso es un peso que se pone en el extremo contrario de un
elemento para que quede en equilibrio” ') y con una serie de conocimientos
especificos de la invencion, estaria motivada a emplear un contrapeso en el
dispositivo que se da a conocer en D1, para evitar el desbalanceo de la maquina, tal
como se encuentra reclamado en 1a reivindicacion 1 de la solicitud, motivo por el cual
se considera obvia.

La reivindicacidon 15 ensefia: "Una maquina de moldeo de rodillo doble que
comprende:

(a) un par de rodiflos de moldeo enfriados por agua, ubicados lateralmente para
formar un estrangulamiento entre ellos, estando los rodiflos de moldeo
compensados el uno con el otro; y

(b) husos que ftransmiten movimiento giratorio desde un mecanismo de
accionamiento hasta los rodillos de moldeo, y unidades de compensacion
capaces de soportar a los husos de manera que la masa de fos husos no es
cargada por los rodillos de moldeo.”

Comparacién de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de la Técnica:

Caracteristicas esenciales

D2

Maquina de moldeo de rodillo doble que
comprende:

Maquina de moldeo de rodillo doble que
comprende:

Un par de rodilios de moldeo ubicados
lateralmente.

Un par de rod'illos de moldeo (16} ubicados
lateralmente (Fig. 6}

Husos que transmiten movimiento giratorio desde | Husos (41 ejes) que transmiten movimiento
un mecanismo de accionamiento hasta los rodillos | giratoric desde un mecanismo de

Expediente 08 079 145  1er Art 45




88

de moldeo. accionamiento hasta los rodillos de moldeo ]
(Fig. 6). i
Unidades de compensacion. No menciona |

El documentos D2 se consideran el estado de la técnica cercano a la invencion
definida en la reivindicacion 156 porque divulgan un dispositivo que incluye

La diferencia entre la invencidén, definida en {a reivindicacion 1 y ta maquina de D1
consiste en que la solicitud incluye unos contrapesos posicionados en el extremo del
rodillo de moldeo.

El efecto que logra el incluir contrapesos en los extremos de los rodillos de moldeo
es que previene el desbalanceo de la maquina por lo cual es mas eficiente.

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invencion se
puede formular asi: "cdmo modificar el dispositivo conocido en D1 para evitar el
desbalanceo del mismo”.

Sin embargo, una persona normalmente versada en la materia con el saber general
de la técnica (“un contrapeso es un peso que se pone en el extremo contrario de un
elemento para que quede en equifibric” ') y con una serie de conocimientos
especificos de la invencion, estaria motivada a emplear un contrapeso en el
dispositivo que se da a conocer en D1, para evitar el desbalanceo de la maquina, tal
como se encuentra reclamado en |a reivindicacion 1 de la solicitud, motivo por el cual
se considera obvia.

7. Conclusion

Los requisitos de Patentabilidad de la presente Solicitud estan afectados asi:

ltem Documento Reivindicaciones afectadas Reguisito que afecta
D1 US 4671340 1,2, 8 Nevedad

D1 US 4671340 4 59y12 Nivel Inventivo
D2 US 6397924 4.5 9y12 Nivel Inventivo

D2 US 6397924 18 Novedad

En cumplimiento del articulo 45 de la Decisién 486 de la Comisidn de la Comunidad
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de sesenta (60) dias
contados a partir de la fecha de notificacion de la presente comunicacion. En caso
de no dar respuesta al presente requerimiento, o si a pesar de la respuesta
subsistieran los impedimentos para la concesion, se denegara la patente.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), def
capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica No. 10 de 2001,

JOSE LUIS SALSAR LOPEZ

Director de Nuevas Creaciones (C)

Ei anterior requerimiento fue notificado por fijacién en lista, de fecha

Elaborada por: Sonia Andrea Diaz ‘Ou.a«
Revisado por: Rasa Patricia Tellez
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