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Re: Expediente No. 08.075.572
Solicitud de patente a nombre de OMYA DEVELOPMENT AG

Yo, DILIA RODRIGUEZ ID’ALEMAN, identificada como aparece al pie de mi
firma, domiciliada en la carrera 11 No. 86-53, piso 6, obrando como obrando
como apoderada de la sociedad OMYA DEVELOPMENT AG, domiciliada en
Oftringen, Suiza, solicitante de la patente de la referencia, en tespuesta al oficio
No. 10017 notificado por fijacién en lista el 08 de junio de 2012, me permito
manifestar:

1. Con fundamento en la facultad que confiete el articulo 34 de la Decisién
486 al solicitante para modificar la solicitud de patente en cualquier momento del
trimite, presento junto con este memorial un nuevo capitulo reivindicatorio, el
cual consta de 1 — 126 reivindicaciones y reemplaza completamente el capitulo
presentado anteriormente. Las modificaciones realizadas tienen como objeto
subsanar las objeciones presentadas por el examinador a la claridad y la

patentabilidad de la solicitud.

En cuanto a estas modificaciones, me permito decir que las mismas no amplian
de ninguna manera la materia objeto de la presente solicitud y se realizaron con el
animo de superar las objeciones de patentabilidad, planteadas por el examinador
en su concepto técnico, relacionadas con la claridad y la patentabilidad de la
invencion.

2. Claridad de la Solicitud

Respecto a las objeciones hechas por el examinador a la claridad de las
reivindicaciones, el solicitante quisiera hacer los siguientes comentarios:

- Se eliminan las expresiones “preferentemente”,
“aproximadamente”, “adn mas preferentemente”, “de manera mas preferente y
“muy preferentemente”, con lo cual se considera subsanada la objecién del

examinador a la claridad de las reivindicaciones 1, 4, 5, 11, 12, 13, 17, 19, 20, 22,
24,25, 29, 30, 33 — 37, 40, 42, 43, 46, 47, 53, 54, 55, y 60.
- Respecto a las reivindicaciones 2, 3, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 14 y 38 el
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solicitante quisiera anotar que no esta de acuerdo con las objeciones del
examinador. Las reivindicaciones 2, 3, 5-10 y 14 estan definidno las caracteristicas
de algunos de los reactivos empleados en el proceso de la reivindicacién 1. Sin
dichas reivindicaciones la reivindicaciéon 1 careceria de légica. Por lo tanto, el
solicitante le pide respetuosamente al examinador que, antes de objetar una
reivindicaciéon por el simple hecho de objetatla, tenga en cuenta el objeto de la
reivindicacién que estd objetando y su relacién con la reivindicacién de la que
depende. Respecto a la reivindicacién 38, la misma corresponde a una
reivindicacidén de producto por proceso, las cuales son aceptables y ampliamente
utilizadas en la redaccién de patentes.

- Las reivindicaciones 14, 15y 16 se refieren a un reactivo empleado
en el proceso de la reivindicacién 1. Para el solicitante no es claro exactamente
como dicha reivindicacién se constituye un resultado a alcanzar cuando lo que
esta es definiendo la naturaleza de la materia prima empleada.

- Las teivindicaciones 22, 23, 26, 27, 28, 42, 56, 57 y 58 se tefiere al
producto obtenido mediante el proceso de molienda. Al respecto, el solicitante
quisiera anotar que ésta es la Unica forma en la que se puede diferenciar el
presente proceso de los procesos similares divulgados por el estado del arte.
Caractetisticas como el tiempo de tesidencia o la temperatura de procesamiento
no definen debidamente la invencién, ya que tales condiciones dependen del
equipo que se emplea y las cantidades que se procesan y el método de la presente
solicitud es independiente del equipo o las cantidades. Por lo tanto, la tnica
forma en la que se puede definir el proceso reclamado es mediante el tamafio de
particula final del material molido.

3. Falta de Novedad

El examinador objeta la novedad de la presente solicitud a la luz de lo divulgado
pot la anterioridad WO 97/13815 (en adelante D1), argumentando que la misma
ya ensefiaba las caracteristicas esenciales de la invencion.

Al respecto, el solicitante quisiera anotar que la presente invencién ensefia en la
reivindicacién 1 un proceso en el que se adiciona una sal de icido etileno actilico
en tanto que la anterioridad D1 emplea un copolimero de icido de etileno
acrilico. En vista de lo anterior, el documento D1 no ensefia ni sugiere todas y
cada una de las caracteristicas de la presente invencién, por lo que la misma es
claramente novedosa a la luz de dicha anterioridad.

En este sentido, me permito manifestar que el articulo 16 de la Decisién 486 de
la Comisién de la Comunidad Andina establece que la invencién se considera
como nueva cuando no esta comprendida en el estado de la técnica.
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Si de acuerdo con el espiritu de la norma legal indicada anteriormente, la
invencién no se considera como nueva si esta “comprendida’ en el estado de la
técnica, dicha norma se esta refiriendo, naturalmente, a la totalidad del invento
y no a alguno o a algunos de los componentes. Para que la invencién pierda su
calidad de novedosa, es claro que TODA ELLA, ha de estar contenida en el
“conjunto de conocimientos existentes que son aplicables al proceso industrial’ como define el
estado de la técnica el Tribunal de justicia del Acuerdo de Cartagena (Proceso
No. 6-IP-89, sentencia de 31 de octubre de 1989, publicada en Jurisprudencia del
Tribunal de Justicia del Acuerdo de Cartagena, Tomo 11, BID-INTAL, Buenos
Aires, 1994, pagina 60).

Esto se conoce como NOVEDAD ABSOLUTA, de conformidad con lo cual
pata desvirtuar el requisito de novedad de una invencidén serd necesario que lo
reivindicado por la invencién bajo estudio corresponda de forma total con lo
revelado en un documento o anterioridad sefialada, conclusién a la que se llega
después de un anilisis integro mediante una comparacién entre el capitulo
reivindicatorio de la invencién en estudio y la anterioridad D1.

Es necesatio resaltar que el examinador estd considerando los aspectos genetales
de la invencidn, sin tener en cuenta que son las particularidades las que conceden
la novedad.

Ahora bien, si un determinado elemento, condicién o circunstancia de la nueva
creacién ya hace parte del estado de la técnica, no quiete ello decir, desde luego,
que la invencidén deba ser rechazada por carecer del requisito de novedad. No sin
tazén ha dicho el mencionado Ttibunal: “hay gue advertir que toda creacion es en cierta
Jorma, producto del estado de la técnica existente, en el sentido de que el inventor ha de tener en
cuenta un comjunto de comocimientos técnicos que le permitan crear nuevos procedinsentos

aplicables a la industria” (Ibidem, paginas 53 y 54) (el subrayado es mio).
Por lo tanto, como minimo la novedad debe contemplar los siguientes aspectos:

-Que la invencion en estudio esté contenida de forma TOTAL y ABSOLUTA
en el documento que se menciona como anterioridad o de forma independiente
en los documentos que se mencionan, si son varios; y

-Que la invencién en estudio puede partir de conocimientos conocidos, caso en
el cual habtd que hacer la comparacién no de lo conocido sino de lo inédito y
novedoso, teniendo que analizarse el valor agregado que aporta la invencion
con sus nuevas caracteristicas al campo técnico al cual pertenece la invencién en
estudio.

4. Falta de Altura Inventiva
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El examinador objeta la altura inventiva de las reivindicaciones 6, 32 y 33,
argumentando que el efecto la combinacién de las anterioridades D1 y US
2004/0077762 (en adelante D2) ya anticipaba .../ neutralizacion de las agrupaciones
carboxilicas de dichas sales de deido etileno acrilico...”.

Al respecto, el solicitante quisiera anotar que, contrario a lo establecido por el
examinadot, el problema de la presente solicitud no consiste simplemente en
“como proporcionar un nuevo proceso de preparacion de una materia mineral y/o de un
pigmento que incluye carbonato de calcio natural y/o precipitado a la veg parcialmente
organofilico y parcialmente hidrifile”. El verdadero objeto de la presente solicitud es,
como se establece en la pigina 11, superar los problemas que presentaban los
procesos conocidos, mencionados en las paginas 1 — 11 de la desctipcion.

En sus objeciones, el examinador no proporciona ningin argumento técnico
valido que demuestre cémo el experto con habilidad ordinaria en la materia
podsa basarse en la divulgacién combinada de D1 y D2 para defivar la solucion
propuesta pot el solicitante y superar los problemas que presentaban procesos
similares conocidos en el estado del arte.

De hecho, la objecién presentada pot el examinador es atn mas absurda cuando
se considera que en la tabla comparativa que él mismo propone claramente indica
que ni la anterioridad D1 ni la anterioridad D2 ensefian o sugieren que “Las
agrupaciones de dichas sales de dcido de etileno acrilico estdn totalmente neutralizadas o
nentralizadas de 70% a 99% con respecto a la totalidad de los sitios carboxilicos del deido
etileno acrilico, con un agente de meutralizacion.” En vista de lo anterior, para el
solicitante resulta poco claro exactamente como dos anterioridades pueden
combinatse para detivar de manetra obvia algo que ninguna de las dos ensefia o
sugiere.

En conclusion, gracias a los argumentos anteriormente mencionados la presente
solicitud cumple cabalmente con los requisitos de patentabilidad, claridad,
novedad y altura inventva respecto al proceso divulgado en el capitulo
reivindicatotio adjunto. Por lo tanto, solicito comedidamente a ese despacho se
sitva reconocer estos requisitos y conceder el privilegio de patente de invencion a
la solicitud en estudio.

En consecuencia, solicitamos a ese despacho pronunciarse en relacién con todos
los argumentos presentados en este memorial dando estricta aplicaciéon al
principio del debido proceso consagrado en el articulo 29 de la Constitucion
Nacional. De igual forma, si el examinador considera que subsisten razones para
objetar la presente invencién ruego expedir otro examen de fondo con los
debidos motivos y razones que sustenten su objecién con el fin de que mi
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mandante tenga la posibilidad de exponer sus argumentos con base en la
interpretacion de los articulos 45 de la Decisién 486 -el cual otorga la facultad al
examinador para emitir los examenes de fondo-, 35 y 59 del Cédigo Contencioso
Administrativo que sefiala que: “babiéndose dado oportunidad a los interesados para
expresar sus opiniones, y con base en las pruebas e informes disponibles, se tomard la decision
que serd motivada al menos en forma sumaria si afecta a particulares”y “(..) deberd proferirse
la decision definitiva. Esta se_motivard en sus aspectos de hecho y de derecho, y en los de
conventencia si es el caso”, respectivamente (el subrayado es nuestro).

L
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DILIA RODRIGUEZ D’PALEMAN
CC. 41.654.8 ogota

TP 20824

Caod. 008
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REIVINDICACIONES

1. Un proceso de preparacién de al menos un materia mineral y/o al
menos un pigmento, que incluye un carbonato de calcio natural y/o precipitado,
prefetentemente natural, a la vez parcialmente organofilico y parcialmente
hidrofilico, y que incluye las etapas de:

a. suministrar al menos una materia mineral y/o un pigmento
incluyendo carbonato de calcio natural y/o precipitado, preferentemente
natural, en una forma seca o en forma de una dispersién y/o suspensién

acuosa,
b.  Eventualmente moler en seco y/o en un medio acuoso, la
materia mineral y/o pigmento resultante de la etapa a),
c tratar la materia mineral y/o el pigmento resultante de la
etapa a) y/o de la etapa b),
d. eventualmente secar la materia mineral y/o el pigmento

resultante de la etapa a) y/o b) y/o ¢)

caracterizado porque:

- la etapa c) de tratamiento corresponde a una etapa de mezcla en un
medio acuoso y/o de molienda en un medio acuoso, y/o de concentracién en un
medio acuoso, de la materia mineral y/o el pigmento obtenido procedente de la
etapa 2) y/o de la etapa b), en presencia de al menos una sal de 4cido acrilico de
etileno,

- un agente dispersante y/o agente auxiliar de molienda se introduce
antes y/o durante la etapa de tratamiento c).

2. Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado
porque la sal de 4dcido actdlico de etileno es una sal que es soluble en medios
aCu0sos.

3. Un proceso de acuerdo con la teivindicacién 1, caracterizado
porque los grupos carboxilicos de la sal de etileno-acido acrilico estin parcial o
totalmente disociados de su protdn acido.

4, Un proceso de acuerdo con la teivindicacién 1, caractetizado
porque, en la sal de etileno-4cido acrilico, la relacién de masa de mondmero de
etileno a2 mondémero de acido actilico es entre 10:90 y 30:70,

5. Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado
porque, en la sal de etileno-4cido actilico, la relacién de masa de mondmero de
etileno a monémero de 4cido actilico es igual a 20:80.

6. Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado
porque la sal de etileno-acido acrilico tiene un indice de fusién de entre 50 g/10
minutos y 1.500 g/10 minutos, cuando la sal del 4cido el acrilico de etileno es



totalmente neutralizada, y entre 1.000 g/10 minutos y 1.400 minutos g/10
cuando la sal de icido acrilico de etileno se neutraliza a un ritmo de 70 a2 99%

(como una proporcién de los sitios carboxilicos), medido segin la norma
ASTMI238 125°/2,16 kg.

7. Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 6, caracterizado
porque la sal de etileno-4cido acrilico tiene un indice de fusién de entre 200g/10
minutos y 300 g/10 minutos cuando la sal del acido el acsdlico de etileno es
totalmente neutralizada

8. Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 1, caractetizado
porque los grupos carboxilicos de dichas sales de acido acrilico de etileno son
totalmente neutralizada o neutralizada a un ritmo de 70 a 99% con relacién al
nimero total de los sitios carboxilicos del 4cido acrilico de etileno, con menos
pot lo menos un agente de neutralizacion.

9. Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 8, catacterizado
porque el agente de neutralizacién dicho incluye al menos un cation
monovalente.

10. Un proceso de acuerdo con la teivindicacién 9, caracterizado
porque dicho catién monovalente incluye uno o mas iones alcalinos y/o una o
mas aminas y/o amoniaco.

11.  Un proceso de acuetdo con la reivindicacién 10, caractetizado
porque dicho ion monovalente alcalino incluye un i6n de sodio.

12.  Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 10, caractetizado
potrque dicha amina incluye una amina primaria.

13.  Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 12, caracterizado
porque dicha amina incluye una alcanolamina, que incluye al menos un grupo
etanol y/o propanol, y en el que dicha alcanolamina es entonces seleccionada de
entre 2-amino-2-metil-1-propanol y/o dimetiletanolamina,

14, Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 13, caracterizado
porque dicha amina es 2-amino-2-metil-1-propanol.

15.  Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 14, caractetizado
porque se utiliza una cantidad de 2-amino-2-metil-1-propanol, con el fin de
aportar una propotcién de catién monovalente de entre 75y 125% de los grupos
carboxilicos del acido de acrilico de etileno.

16.  Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 15, caracterizado
potque se utiliza una cantidad de 2-amino-2-metil-1-propanol, con el fin de



aportar una proporcion de catién monovalente igual al 100% de los grupos
carboxilicos del acido actilico de etileno.

17.  Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 14, caracterizado
porque se utlliza una cantidad de dimetietanolamina, con el fin de aportar una
proporcidn de catién monovalente de entre 75 y 125% de los grupos carboxilicos
del acido actilico de etileno,

18.  Un ptoceso de acuerdo con la teivindicacidon 17, caracterizado
potque se utiliza una cantidad de dimetiletanolamina a fin de contribuir a
propotcién de catién monovalente igual al 100% de los grupos carboxilicos del
acido acrilico de etileno.

19. Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado
porque dicho icido actilico de etileno tiene una viscosidad de 3.000 a 25.000
mPa.s, 15.000 mPas a 100.000 y 50.000 a 400.000 mPas a temperaturas
respectivas de 200 °C, 170 °Cy 140 °C.

20. Un proceso de acuerdo con la reivindicacidén 17, caracterizado
porque dicho 4cido actilico de etileno tiene una viscosidad de 3.000 mPas a
7,000 mPa.s, 15.000 a 20.000, y 50.000 a 100.000 mPa.s a temperaturas
respectivas de 200 °C, 170 °Cy 140 °C

21.  Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 17, caracterizado
porque dicho 4cido actilico de etileno tiene una viscosidad de 15.000 a 25.000
mPa.s, 50.000 mPa.s a 100.000, y 300.000 a 400.000 mPa.s a temperaturas
respectivas de 200 °C, 170 °Cy 140 °C.

22.  Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado
porque la matetia mineral y/o pigmento incluye, ademas de carbonato de calcio,
también al menos una materia mineral y/o pigmento escogido entre dolomitas,
bentonitas, caolin, talco, cemento, yeso, cal, magnesia, diéxido de titanio, blanco
satén, tridxido de aluminio, o también ttidxido de aluminio, silices, mica y una
mezcla de los mismos, tales como mezclas de carbonato de calcio-talco, mezclas
de caolin-carbonato de calcio, o también mezclas de carbonato de calcio con
triéxido de aluminio o el tridxido de aluminio, o también las mezclas con fibras
sintéticas o naturales, o incluso las coestructuras como coestructutas de talco-
carbonato de calcio o talco- diéxido de titanio, o sus mezclas.

23.  Un proceso de acuerdo con la reivindicaciéon 22, caracterizado
porque la materia mineral y/o pigmento incluye, ademsés de carbonato de calcio,
caolin.

24, Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado
porque la cantidad en peso seco de carbonato de calcio es mayor o igual a 70%
del peso seco total de pigmentos y/o el material mineral.



25.  Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado
porque, durante la etapa a) y cuando la materia mineral y/o pigmento esta
presente en la forma de una dispersion acuosa y/o suspension, la concentraciéon
en peso seco de pigmento y/o material mineral cuestién es mayor que 60% del
peso total de dicha dispersién y/o suspensidn, o en que la concentracidén en peso
seco de pigmento y/o materia mineral es inferior a 30%, y en el que dicha
dispetsion y/o suspension es una suspension que no contiene agente dispersante.

26. Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 25, caracterizado
porque, durante la etapa a) y cuando la materia mineral y/o pigmento estd
presente en la forma de una dispersién acuosa y/o suspensién, la concentraciéon
en peso seco de pigmento y/o material mineral cuestién es mayor que 65% del
peso total de dicha dispersion y/ o suspensién, o en que la concentracién en peso
seco de pigmento y/o materia mineral es inferior a 30%, del peso total de dicha
dispersidén y/o suspensién, y en el que dicha dispersién y/o suspension es una
suspension que no contiene agente dispersante.

27.  Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 25, caracterizado
porque, durante la etapa a) y cuando la materia mineral y/o pigmento estd
presente en la forma de una dispersién acuosa y/o suspensién, la concentracion
en peso seco de pigmento y/o material mineral cuestién es superior al 70% del
peso total de dicha dispersién y/o suspensién, o en que la concentracion en peso
seco de pigmento y/o materia mineral es infetior a 30%, del peso total de dicha
dispersién y/o suspensién, y en el que dicha dispersiéon y/o suspensiéon es una
suspension que no contiene agente dispersante.

28.  Un proceso de acuerdo con la teivindicacién 25, caracterizado
porque, durante la etapa a) y cuando la materia mineral y/o pigmento estd
presente en la forma de una dispersién acuosa y/o suspensidn, la concentraciéon
en peso seco de pigmento y/o matetial mineral cuestién es entre 74% y 78% del
peso total de dicha dispersién y/o suspension, o en que la concentracion en peso
seco de pigmento y/o materia mineral es inferior a 30%, del peso total de dicha
dispersién y/o suspension, y en el que dicha dispersion y/o suspension es una
suspension que no contiene agente dispersante.

29. Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 25, caracterizado
potque, la concentracién en peso seco de pigmento y/o matetia mineral es entre
18 y 22%, del peso total de dicha dispersién y/o suspension.

30. Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 1, caractetizado
porque la etapa de trituracién b) se lleva a cabo de forma continua o discontinua.

31.  Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado
potque la etapa de trituracién b) se lleva a cabo de forma continua.
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32.  Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado
porque la etapa de trituracién b) se lleva a cabo en presencia de base de éxido
y/o silicato de zirconio a base de bolas de molienda, posiblemente estabilizadas
con un cetio y/u dxido de ittio.

33.  Un proceso de acuetdo con la reivindicaciéon 1, caracterizado
porque la etapa de trituraciéon b) es una molienda en seco, que conduce a la
produccién de materia mineral y/o pigmentos que tienen un diametro medio de
menos de 50 um,

34.  Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 33, caracterizado
porque la etapa de trituracién b) es una molienda en seco, que conduce a la
produccién de materia mineral y/o pigmentos que tienen un didmetro medio de

menos de 15 pm.

35.  Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 33, caractetizado
porque la etapa de trituracién b) es una molienda en seco, que conduce a la
produccién de materia mineral y/o pigmentos que tienen un didmetro medio de
menos de 5 pm.

36. Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 33, caracterizado
porque la etapa de trituracién b) es una molienda en seco, que conduce 2 la
produccién de matetia mineral y/o pigmentos que tienen un didmetro medio es
de entre 1,3y 1,7 um.

37. Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado
porque la etapa de trituracién b) es una molienda en un medio acuoso que
conduce a la produccién de materia mineral y/o pigmentos que tienen una
propotcién de particulas con un didmetro menor a 2 um mayor que 60%
(medida por un Sedigraph (TM) 5100 dispositivo vendido por la compaiiia
MICROMERITICS (TM)).

38.  Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 37, caractetizado
porque la etapa de trituracién b) es una molienda en un medio acuoso que
conduce a la produccién de materia mineral y/o pigmentos que tienen una
proporcién de patticulas con un didmetro menor a 2 um mayor que 90%
(medida pot una Sedigraph (TM) 5100 dispositivo vendido por la compaiiia
MICROMERITICS (TM)).

39. Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 37, caracterizado
porque la etapa de trituracién b) es una molienda en un medio acuoso que
conduce a la produccién de materia mineral y/o pigmentos que tienen
proporciéon de particulas con un didmetro menor a 2 um mayor que 99%
(medida pot un Sedigraph (TM) 5100 dispositivo vendido por la sociedad
MICROMERITICS (TM)).
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40.  Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado en que
el tratamiento de la fase c) se lleva a cabo en medio acuoso, y conduce a una
dispersién acuosa y/o suspension en la que el porcentaje en peso seco de matetia
mineral y/o de los pigmentos es mayor que 65% del peso total de dicha
dispetsién y/o suspensién.

41.  Un proceso de acuerdo con la reivindicacidén 40, caractetizado en
que el tratamiento de la fase ¢) se lleva a cabo en medio acuoso, y conduce a una
dispersién acuosa y/o suspension en la que el potcentaje en peso seco de matetia
mineral y/o de los pigmentos es mayor que 70% del peso total de dicha
dispersion y/o suspension.

42.  Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 40, caracterizado en
que el tratamiento de la fase c) se lleva a cabo en medio acuoso, y conduce a una
dispersion acuosa y/o suspensién en la que el porcentaje en peso seco de materia
mineral y/o de los pigmentos es superior a 75% del peso total de dicha
dispetsién y/o suspension.

43.  Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 40, caractetizado en
que el tratamiento de la fase ¢) se lleva a cabo en medio acuoso, y conduce a una
dispersidén acuosa y/o suspension en la que el porcentaje en peso seco de matetia
mineral y/o de los pigmentos es entre 75 y 78%, del peso total de dicha
dispersién y/o suspension.

44.  Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado en que
el tratamiento de la etapa c) conduce a una dispersion acuosa y/o suspensioén de
la matetia mineral y/o los pigmentos de las cuales tienen un didmetro medio de
menos de 50 mm, medido por un Sedigraph (TM) 5100 dispositivo vendido por
los MICROMERITICS empzresa (TM).

45, Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 44, caracterizado en
que el tratamiento de la etapa c) conduce a una dispersién acuosa y/o suspension
de la materia mineral y/o los pigmentos de las cuales tienen un didmetro medio
de menos de 15 um, medido por un Sedigraph (TM) 5100 dispositivo vendido
por los MICROMERITICS empresa (TM).

46.  Un proceso de acuerdo con la reivindicacion 44, caracterizado en
que el tratamiento de la etapa ¢) conduce a una dispersién acuosa y/o suspension
de la materia mineral y/o los pigmentos de las cuales tienen un didmetro medio
de menos de 5 um, medido por un Sedigraph (TM) 5100 dispositivo vendido por
los MICROMERITICS empzresa (TM).

47.  Un proceso de acuerdo con la reivindicacion 44, caracterizado en
que el tratamiento de la etapa c) conduce a una dispersién acuosa y/o suspension
de la materia mineral y/o los pigmentos de las cuales tienen un didmetro medio
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de es de entre 0,3 y 1,7 um, medido por un Sedigraph (TM) 5100 dispositivo
vendido por los MICROMERITICS empresa (TM).

48.  Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 44, caracterizado en
que el tratamiento de la etapa ¢) conduce a una dispersién acuosa y/o suspension
de la materia mineral y/o los pigmentos de las cuales tienen un didmetro medio
de entre 0,5 y 0,9 pm, medido por un Sedigraph (TM) 5100 dispositivo vendido
por los MICROMERITICS empresa (TM).

49.  Un proceso de acuerdo con la reivindicacioén 1, caracterizado en que
el tratamiento de la etapa c) conduce a una dispersidén acuosa y/o suspensién que
tiene una proporcién de particulas con un didmetro de menos de 2 um mayor
que 60% (medida por un Sedigraph ( TM) 5100 dispositivo vendido por la
compafiia MICROMERITICS (TM)),

50. Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 49, caracterizado en
que el tratamiento de la etapa c) conduce a una dispersién acuosa y/o suspension
que tiene una proporciéon de particulas con un didmetro de menos de 2 pm
mayor que 90% (medida por un Sedigraph (TM) 5100 dispositivo vendido por la
compafifa MICROMERITICS (TM)),

51.  Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 49, caracterizado en
que el tratamiento de la etapa c) conduce a una dispersidén acuosa y/o suspension
que tiene una proporcién de particulas con un didmetro de menos de 2 pum
mayor que 99% (medida por un Sedigraph (TM) 5100 dispositivo vendido por la
compafiia MICROMERITICS (TM)).

52.  Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado en que
el tratamiento de la etapa ¢) conduce a una dispersién acuosa y/o suspensiéon que
tiene una viscosidad Brookfield (TM) medida a 100 revoluciones/minuto (a 25
[grad.] C., con el mévil n © 3, y con el dispositivo DVII + en un recipiente de 1-
litto) de menos de 1.000 mPa.s,

53.  Un proceso de acuerdo con la reivindicacion 52, caracterizado en
que el tratamiento de la etapa c) conduce a una dispetsién acuosa y/o suspensioén
que tiene una viscosidad Brookfield (TM) inferior a 700 mPa.s,

54.  Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 52, caractetizado en
que el tratamiento de la etapa ¢) conduce a una dispersion acuosa y/o suspension
que tiene una viscosidad Brookfield (TM) inferior a 500 mPa.s,

55.  Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 52, caractetizado en
que el tratamiento de la etapa c) conduce a una dispersioén acuosa y/o suspension
que tiene una viscosidad Brookfield (TM) entre 100 y 300 mPa.s.

A



56.  Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado en que
el tratamiento de la etapa ¢) conduce a una dispersién acuosa y/o suspensién que
tiene un residuo sobre tamices superior 45 mm de menos de 100 ppm,

57.  Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 56, caracterizado en
que el tratamiento de la etapa c) conduce a una dispersién acuosa y/o suspensién
que tiene un residuo sobre tamices superior 45 mm de menos de 70 ppm,

58.  Un proceso de acuerdo con la reivindicacidén 56, caracterizado en
que el tratamiento de la etapa c) conduce a una dispersiéon acuosa y/o suspension
que tiene un residuo sobre tamices superior 45 mm de menos de 60 ppm,

59.  Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 56, caracterizado en
que el tratamiento de la etapa c) conduce a una dispersidén acuosa y/o suspension
que tiene un residuo sobre tamices supetrior 45 mm de menos de 50 ppm.

60. Un proceso de acuetdo con la reivindicacién 1, caracterizado
porque la etapa c) es una etapa de molienda en un medio acuoso.

61. Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado
porque la etapa de secado d) se lleva a cabo después de la etapa c).

62. Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado
porque el secado se lleva a cabo mediante un secador atomizador.

63. Un proceso de acuerdo con la teivindicacién 1, caracterizado
porque el agente dispersante y/o agente de ayuda a la molienda en medio acuoso
introducido durante y/o antes de la etapa c), es un homopolimero de 4cido
acrilico y/o un copolimero de 4cido actilico con otro mondmero soluble en agua
elegido de entre 4cido metactlico, 4cido maleico, acido itacénico, 4cido
crotdnico, Acido fumarico, 4acido isocrotdnico, dcido aconitico, acido mesacédnico,
acido sindpico, dcido undecilénico, acido angélico, acido canelico y/o acido 2
actilamido-2-metil propansulfénico en forma 4cida o patrcialmente neutralizada, o
también entre acrilamida, metilacrilamida, los ésteres de los acidos actlico o
metactilico, tales como el fosfato de acrilato o metacrilato de etilenglicol o
propilenglicol, o también incluso entre la vinilpirrolidona, vinilcaprolactama,
acetato de vinilo, sulfonato sédico de estiteno , alilamina y sus derivados.

64. Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 63, caracterizado
porque el agente dispersante y/o agente de ayuda de molienda es elegido de entre
los copolimeros de acido actilico con acrilamida o dcido maleico.

65. Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado
porque el agente de trituracién en seco utilizado en la etapa b) de molienda,
cuando se trata de una molienda en seco, se elige entte los compuestos a base de
glicol.



66. Un proceso de acuerdo con la reivindicaciéon 65, caracterizado
porque el agente de trituracién en seco utilizado en la etapa b) de molienda,
cuando se trata de una molienda en seco, se elige entre etilenglicol, dietilenglicol
o monopropilenglicol.

67. Un proceso de acuetdo con la reivindicacién 65, caracterizado
porque el agente de trituracién en seco utilizado en la etapa b) de molienda,
cuando se trata de una molienda en seco, es un monopropilenglicol de peso
molecular de entre 200 y 1.000 g / mol. |

68. Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado
porque la proporcién total de etileno y 4icido actilico es de entre 0,1 y 10% del
peso seco de pigmentos y/o de materia mineral.

69. Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado
porque la proporcién total de etileno y acido actilico es de entre 0,2 y 2% del
peso seco de pigmentos y/o de materia mineral.

70.  Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado
porque la propotcion total de etileno y acido actilico es de entre 0,5 y 1% del
peso seco de pigmentos y/o de matetia mineral.

71.  Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado
porque la proporcion total de agente dispersante y/o agente auxiliar de molienda
es de entre 0,1 y 2% del peso seco de pigmentos y/o de la materia mineral.

72.  Un proceso de acuerdo con la teivindicacién 71, caracterizado
porque la proporcién total de agente dispetsante y/o agente auxiliar de molienda
es de entre 0,2 y 1,5% del peso seco de pigmentos y/o de la materia mineral.

73.  Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 71, caractetizado
porque la propotcion total de agente dispersante y/o agente auxiliar de molienda
es de entre 0,3 y 0,6% del peso seco de pigmentos y/o de la materia mineral.

74.  Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado
porque la cantidad en peso de 4cido actilico de etileno es igual a la cantidad en
peso de agente dispersante y/o agente auxiliar de molienda, cuando el icido
actilico de etileno se neutraliza con 2-amino-2- metil-1-propanol.

75.  Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 1, caractetizado
potque la cantidad en peso de acido actilico de etileno es igual a la mitad de la
cantidad en peso de agente dispersante y/o agente auxiliar de molienda, cuando
el acido acrilico de etileno se neutraliza con sodio.
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76.  Suspensiones acuosas y/o dispersiones de pigmentos y/o de matetia
mineral, caracterizadas porque se obtienen por el proceso de acuerdo con una de
las retvindicaciones 1 a 75.

77.  Las suspensiones acuosas y/o dispersiones de pigmentos y/o de
materia mineral caracterizadas porque incluyen carbonato de calcio, al menos una
sal de 4cido actilico de etileno, y en que tienen un extracto seco mayor que 65%
de su peso total.

78. Las suspensiones acuosas y/o dispetsiones de pigmentos y/o de
materia mineral de acuerdo con la retvindicacién 77, caracterizadas porque tienen
un extracto seco mayor que 70% de su peso total.

79. Las suspensiones acuosas y/o dispetsiones de pigmentos y/o de
materia mineral de acuerdo con la reivindicacién 77, caracterizadas porque tienen
un extracto seco mayor que 75% de su peso total,,

80. Las suspensiones acuosas y/o dispetsiones de pigmentos y/o de
materia mineral de acuerdo con la reivindicacién 77, caracterizadas porque tienen
un extracto seco entre 75y 78%, de su peso total.

81. Las dispersiones acuosas y/o suspensiones de pigmentos y/o de
materia mineral segin la reivindicacién 77, caracterizado porque la materias
minerales y/o pigmentos los tienen un didmetro medio de menos de 50 pum
medido por un Sedigraph (TM) 5100 dispositivo vendido por la compafiia
MICROMERITICS (TM).

82. Las dispersiones acuosas y/o suspensiones de pigmentos y/o de
materia mineral segin la reivindicacién 81, caracterizado porque la materias
minerales y/o pigmentos los tenen un didmetro medio de menos de 15 pm

medido por un Sedigraph (TM) 5100 dispositivo vendido por la compaiiia
MICROMERITICS (TM).

83. Las dispersiones acuosas y/o suspensiones de pigmentos y/o de
materia mineral segun la reivindicacién 81, caracterizado porque la matetias
minerales y/o pigmentos los tienen un didmetro medio de menos de 5 pm
medido por un Sedigraph (TM) 5100 dispositivo vendido por la compafiia
MICROMERITICS (TM).

84. Las dispersiones acuosas y/o suspensiones de pigmentos y/o de
matetia mineral segin la teivindicacién 81, caracterizado porque la materias
minerales y/o pigmentos los tienen un didmetro medio de entre 0,3 y 1,7 pm
medido por un Sedigraph (TM) 5100 dispositivo vendido por la compaiiia
MICROMERITICS (TM).
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85. Las dispersiones acuosas y/o suspensiones de pigmentos y/o de
materia mineral segin la reivindicacién 81, caracterizadas porque la materias
minerales y/o pigmentos los tienen un didmetro medio que esta entre 0,5 y 0,9
um, medido por un Sedigraph (TM) 5100 dispositivo vendido por la compania
MICROMERITICS (ITM).

86. Las suspensiones acuosas y/o dispersiones de pigmentos y/o
materia mineral segin la reivindicacién 77, caracterizadas por el hecho de que
tienen una proporciéon de particulas con un diametro de menos de 2 Wm mayor
que 60% (medida por un Sedigraph (TM ) 5100 dispositivo vendido por la
compafiia MICROMERITICS (TM)),

87. Las suspensiones acuosas y/o dispersiones de pigmentos y/o
materia mineral segun la reivindicacién 86, caracterizadas por el hecho de que
tienen una proporcién de particulas con un didmetro de menos de 2 pm mayor
que 90% (medida por un Sedigraph (TM) 5100 dispositivo vendido por la
compafiia MICROMERITICS ( TM)),

88. Las suspensiones acuosas y/o dispersiones de pigmentos y/o
materia mineral segun la reivindicaciéon 86, caracterizadas por el hecho de que
tienen una proporcidén de particulas con un didmetro de menos de 2 um mayor
que 99% (medida por un Sedigraph (TM) 5100 dispositivo vendido por la
compafiia MICROMERITICS (TM)).

89. Las suspensiones acuosas y/o dispersiones de pigmentos y/o de
materia mineral segin la reivindicacién 77, caracterizadas por el hecho de que
tienen una viscosidad Brookfield (TM) medida a 100 revoluciones / minuto (y en
25 °C, con el mévil n ° 3, con el dispositivo DVII +, en un recipiente de 1-litro)
de menos de 1.000 mPa.s,

90. Las suspensiones acuosas y/o dispetsiones de pigmentos y/o de
materia mineral segtn la reivindicacién 89, catracterizadas por el hecho de que
tienen una viscosidad Brookfield (TM)de menos de 700 mPa.s,

91. Las suspensiones acuosas y/o dispetsiones de pigmentos y/o de
materia mineral segin la teivindicacién 89, caracterizadas por el hecho de que
tienen una viscosidad Brookfield (TM) de menos de 500 mPa.s,

92. Las suspensiones acuosas y/o dispetsiones de pigmentos y/o de
materia mineral segiin la reivindicacién 89, caracterizadas por el hecho de que
tienen una viscosidad Brookfield (TM) comprendida entre 100 y 300 mPa.s.

93.  Las suspensiones acuosas y/o dispersiones de pigmentos y/o de la
materia mineral segun una de la reivindicacién 77, caracterizadas por el hecho de

que tienen un tresiduo sobte tamices de mas de 45 pum, de menos de 100 ppm.

¥
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94.  Las suspensiones acuosas y/o dispersiones de pigmentos y/o de la
materia mineral segiin una de la retvindicacidén 93, caracterizadas por el hecho de

que tienen un residuo sobre tamices de mas de 45 um de menos de 70 ppm.

95.  Las suspensiones acuosas y/o dispersiones de pigmentos y/o de la
matetia mineral segin una de la reivindicacién 93, caractetizadas por el hecho de

que tienen un residuo sobre tamices de mas de 45 pm de menos de 60 ppm.

96.  Las suspensiones acuosas y/o dispetsiones de pigmentos y/o de la
materia mineral segin una de la reivindicacién 93, caracterizadas por el hecho de

que tienen un residuo sobre tamices de mas de 45 pm de menos de 50 ppm.

97.  Las suspensiones acuosas y/o dispetsiones de pigmentos y/o de
materia mineral segin la reivindicacion 77, caracterizadas porque la sal de 4cido
actilico de etileno es una sal soluble en un medio acuoso.

98.  Las suspensiones acuosas y/o dispersiones de pigmentos y/o de
matetia mineral segin la reivindicacién 77, caracterizadas porque los grupos
catboxilicos de la sal de 4cido acrilico de etileno son parcial o totalmente
disociados de su protdn acido.

99. Las suspensiones acuosas y/o dispetsiones de pigmentos y/o
materia mineral segin la teivindicacién 77, caractetizadas porque, en la sal de
etileno-acido acrilico, la relacién de masa de mondémero de etileno a mondémero
acrilico complemento es entre 10:90 y 30:70,

100. Las suspensiones acuosas y/o dispersiones de pigmentos y/o
matetia mineral segun la reivindicacién 99, caracterizadas porque, en la sal de
etileno-acido acrilico, la relacién de masa de mondémero de etileno a mondémero
acrilico complemento es igual a 20,80.

101. Las suspensiones acuosas y/o dispersiones de pigmentos y/o de
materia mineral segin la reivindicacién 77, caractetizadas porque la sal de 4cido
actilico de etileno tiene un indice de fusién de entre 50 g/10 minutos y 1.500

g/10 minutos, (como una propotcién de los sitios carboxilicos), medida segin la
norma ASTM1238 125° 2,16 kg.

102. Las suspensiones acuosas y/o dispersiones de pigmentos y/o de
materia mineral segin la reivindicacién 101, caracterizadas porque la sal de dcido
actilico de etileno tiene un indice de fusién de entre 200 g/10 minutos.

103. Las suspensiones acuosas y/o dispersiones de pigmentos y/o de
materia mineral segin la reivindicacién 101, caractetizadas porque la sal de 4cido
actilico de etileno tiene un indice de fusién de 300 g/10 minutos, cuando la sal de
acido acrilico de etileno es totalmente neutralizada.
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104. Las suspensiones acuosas y/o dispersiones de pigmentos y/o de
materia mineral segin la retvindicacién 101, caracterizadas porque la sal de acido
actilico de etileno tiene un indice de fusién de entre 1.000 g/10 minutos y 1.400
minutos g/10 cuando la sal de dcido actilico de etileno se neuttaliza a un titmo de

70 2 99% (como una proporcidon de los sitios carboxilicos), medida segin la
norma ASTM1238 125° 2,16 kg.

105. Las suspensiones acuosas y/o dispersiones de pigmentos y/o de
materia mineral segin la reivindicacién 77, catacterizadas porque los grupos
carboxilicos de dichas sales de etileno-icido actilico son totalmente neutralizada
o neutralizada a un ritmo de 70 a 99% en relacién con el nimero total de los
sitios carboxilicos del icido actilico de etileno, con el agente de neutralizacién al
menos uno.

106. Las suspensiones acuosas y/o dispetsiones de pigmentos y/o de
materia mineral segin la reivindicacién 105, caracterizadas porque el agente de
neutralizacién dicho incluye al menos un catién monovalente.

107. Las suspensiones acuosas y/o dispersiones de pigmentos y/o de
materia mineral segin la reivindicacién 105, caracterizadas porque dicho catidén
monovalente incluye uno o mis iones alcalinos y/o una o més aminas y/o
amoniaco.

108. Las suspensiones acuosas y/o dispetsiones de pigmentos y/o de
materia mineral segin la reivindicacién 106, caracterizadas porque dicho ion
monovalente alcalina incluye al menos un ion de sodio.

109. Las suspensiones acuosas y/o dispersiones de pigmentos y/o de
materia mineral segin la reivindicacién 106, caracterizadas porque dicha amina
incluye una amina primaria.

110. Las suspensiones acuosas y/o dispersiones de pigmentos y/o de
materia mineral segun la reivindicacién 107, caracterizadas porque dicha amina
incluye una alcanolamina, incluyendo al menos uno de un grupo etanol y/o
propanol,

111. Las suspensiones acuosas y/o dispersiones de pigmentos y/o de
materia mineral segin la reivindicacién 110, caracterizadas porque dicha amina es
elegida de entre de 2-amino-2-metil-1-propanol y/o dimetiletanolamina,

112. Las suspensiones acuosas y/o dispersiones de pigmentos y/o de
materia mineral segun la reivindicacién 110, caracterizadas porque dicha amina es
2-amino-2-metil-1-propanol.

113. Las suspensiones acuosas y/o dispersiones de pigmentos y/o de
matetia mineral segin la reivindicacién 110, caracterizadas porque se utiliza una

%
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cantidad de 2-amino-2-metil-1-propanol, con el fin de aportar una proporcion de
catién monovalente de entre 75 y 125% de los grupos carboxilicos del 4cido
acrilico de etileno.

114. Las suspensiones acuosas y/o dispersiones de pigmentos y/o de
materia mineral segun la reivindicacién 113, caracterizadas porque se utiliza una
cantidad de 2-amino-2-metil-1-propanol, con el fin de aportar una proporcion de
catién monovalente igual al 100% de los grupos catboxilicos del acido acrilico de
etileno.

115. Las suspensiones acuosas y/o dispersiones de pigmentos y/o de
matetia mineral segun la reivindicacién 77, caracterizadas porque el citado 4cido
acrilico de etileno tiene una viscosidad de 3.000 a 25.000 mPa.s, 15.000 mPa.s a
100.000, y 50.000 mPa a 400.000 mPa.s a tempetaturas respectivas de 200 °C,
170 °Cy 140 °C

116. Las suspensiones acuosas y/o dispersiones de pigmentos y/o de
materia mineral segn la reivindicacién 115, caracterizadas porque dicho 4cido
acrilico de etileno tiene una viscosidad de 3.000 a 7.000 mPa.s, 15.000 mPa.s a
20.000, y 50.000 mPa a 100.000 mPa.s a temperaturas respectivas de 200 °C, 170
°Cy 140 °C

117. Las suspensiones acuosas y/o dispetsiones de pigmentos y/o de la
materia mineral de acuerdo con de acuetrdo con la rewvindicacién 115,
caracterizadas porque dicho 4cido actilico de etileno tiene una viscosidad de
15.000 a 25.000 mPa.s, 50.000 mPa.s a 100.000, y 300.000 a 400.000 mPa.s a
temperaturas respectivas de 200 °C, 170 °Cy 140 °C

118. Pigmentos secos caractetizadass porque se obtienen mediante el
proceso de acuerdo con la reivindicacion 1.

119. Pigmentos secos segun la reivindicaciéon 118, caracterizados por el
hecho de que contienen carbonato de calcio, al menos una sal de acido acrilico de
etileno, de los cuales las particulas de carbonato de calcio tienen un didmetto
promedio de menos de 50 pm (medido por un Sedigraph ( TM) 5100 dispositivo
vendido pot los MICROMERITICS empresa (TM)).

120. Pigmentos secos segun la reivindicacién 119, caracterizados por el
hecho de que contienen carbonato de calcio, al menos una sal de 4cido acrilico de
etileno, de los cuales las particulas de carbonato de calcio tienen un didmetro

promedio de menos de 15 pum.

121. Pigmentos secos segin la reivindicacion 119, caractetizados por el
hecho de que contienen carbonato de calcio, al menos una sal de 4cido acrilico de
etileno, de los cuales las particulas de carbonato de calcio tienen un didmetro

promedio de menos de 5 um.
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122. Pigmentos secos segun la reivindicacién 119, caracterizados por el
hecho de que contienen carbonato de calcio, al menos una sal de acido acrilico de
etileno, de los cuales las particulas de carbonato de calcio tienen un didmetro

promedio de entre 0,3y 1,7 pum,

123. Pigmentos secos segun la reivindicaciéon 119, caracterizados por el
hecho de que contienen carbonato de calcio, al menos una sal de 4cido actilico de
etileno, de los cuales las particulas de catbonato de calcio tienen un didmetro

promedio de entre 0,5y 0,9 um.

124. Pigmentos secos segun la reivindicacién 119, caracterizados porque
las particulas de catbonato de calcio tienen una proporcién de patticulas con un
didmetro de menos de 2 um mayor que 60% (medida por un Sedigraph (TM)
5100 dispositivo vendido por la compafiia MICROMERITICS (TM)),

125. Pigmentos secos segun la reivindicacién 124, caracterizados porque
las particulas de catbonato de calcio tienen una proporcién de patticulas con un
didmetro de menos de 2 pm mayor que 90% (medida por un Sedigraph (TM)
5100 dispositivo vendido pot la compafiia MICROMERITICS (TM)),

126. Pigmentos secos segun la reivindicacién 124, caracterizados porque
las particulas de carbonato de calcio tienen una proporcién de los particulas con
un didmetro de menos de 2 pm mayot que 99% (medida por un Sedigraph (TM)
5100 dispositivo vendido por la compafia MICROMERITICS (TM)).
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