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TOALLITA DESMAQUILLANTE 

SOLICITUDES RELACIONADAS 

Esta solicitud reclama prioridad de la Solicitud Provisional de E.U.A. No. 61/596,511, 

presentada el 8 de febrero de 2012, el contenido de la cual se incorpora aquí, como referencia, 

de una forma consistente con la solicitud presente. 

ANTECEDENTES 

Normalmente la aplicación y retiro de maquillaje para ojos y otros cosméticos se 

realiza con almohadillas de algodón, bolitas de algodón o toallitas no tejidas con el fin de 

aplicar o retirar la composición frotando suavemente la piel. Estos productos tienen por lo 

general una forma cuadrada o redonda y están deficientemente adaptados para retirar o aplicar 

maquillaje alrededor los ojos. Por otra parte, cuando una usuaria desea retirar maquillaje de sus 

pestañas mediante el uso de una almohadilla, no tejida o de algodón, impregnada con una 

composición a base de removedor de maquillaje, una gran proporción de la composición se 

queda en la almohadilla sin contribuir a la eliminación del maquillaje. Además, cualquier 

maquillaje que la composición de removedor disuelve parcialmente se queda atrapada en las 

fibras, lo cual ensucia la almohadilla, acorta su vida y provoca que el retiro sea menos 

efectivo. 

Estos aplicadores no son especialmente ergonómicos para el retiro de maquillaje, ya 

que el aplicador no es capaz de adaptarse a los contornos de la cara de la usuaria, la cual tiene 

ambas superficies, cóncavas y convexas y no puede acceder a dimensiones más pequeñas. Por 

ejemplo, se puede necesitar que la aplicación se lleve a cabo de una forma muy precisa con el 

fin de evitar que el líquido entre en contacto con los ojos o en algunos casos se puede necesitar 

doblar o, de otra forma, adaptarse para limpiar alrededor los ojos. La limpieza alrededor de los 

ojos es especialmente desafiante debido a las muchas superficies convexas y cóncavas creadas 

en parte debido a la proximidad de la nariz, la curvatura de los párpados y las hileras, superior 

e inferior de pestañas, las cuales no son de la misma longitud, ni se encuentran colocadas de 

forma similar, en relación a la abertura del ojo. 

Por consiguiente, existe la necesidad de un novedoso aplicador que facilite el retiro del 

maquillaje. Preferiblemente, el aplicador está adaptado específicamente para retirar y aplicar el 

maquillaje cerca del ojo de la usuaria. 
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SUMARIO 

Para facilitar una mejor aplicación y retiro de maquillaje en la piel, incluida la cara, y, 

en especial, alrededor los ojos, la presente invención proporciona un producto para limpiar que 

tiene dos o más lóbulos, los cuales esencialmente cumplen con ambos, el dedo y el área 

alrededor de los ojos de la usuaria. El producto para limpiar no está asegurado al dedo de la 

usuaria o no se usa como un guante, más bien es un simple apoyo para uno o más dedos en 

uso. De esta forma, el producto para limpiar es fácil de usarse y proporciona una excelente 

aplicación y retiro de maquillaje en las áreas que a menudo son de difícil acceso, como las 

cavidades de los ojos. 

De acuerdo con esto, en una modalidad, la presente invención proporciona un producto 

para limpiar que comprende una porción central rectangular y un par de lóbulos opuestos 

continuos con ésta, cada lóbulo tiene un borde periférico curvilíneo. 

En otras modalidades, la presente invención proporciona un producto para limpiar que 

comprende una porción central rectangular y dos pares de lóbulos opuestos continuos con ésta; 

cada lóbulo tiene una base que define un lado de la porción central rectangular y un borde 

periférico campaniforme que termina en una punta distal de la base, la punta del primer par de 

lóbulos opuestos está definida por el arco de un primer círculo que tiene un radio R1 y la punta 

del segundo par de lóbulos opuestos está definida por el arco de un segundo círculo que tiene 

un radio R2. 

En otra modalidad, la presente invención proporciona un producto para limpiar que 

comprende una porción central rectangular y dos pares de lóbulos opuestos continuos con ésta, 

cada lóbulo tiene una base que define un lado de la porción central rectangular y un borde 

periférico sustancialmente semicircular, el borde periférico definido por el arco de un círculo 

que tiene un radio R1. 

En aún otra modalidad, la presente invención proporciona un producto para limpiar 

simétrico que comprende un substrato no tejido permeable a los líquidos, el substrato que tiene 

una porción central rectangular y un borde periférico curvilíneo, el borde periférico curvilíneo 

define cuatro lóbulos que se extienden desde la porción central, cada lóbulo tiene una porción 

convexa y una cóncava, la porción cóncava está definida por un primer círculo C1 que tiene un 

primer radio R1, la porción convexa está definida por un segundo círculo C2 que tiene un 

segundo radio R2. 

Aún en otras modalidades, la presente invención proporciona una pila de productos 

para limpiar que comprende un primer y un segundo producto para limpiar, cada uno de los 

productos para limpiar tiene un par de lóbulos opuestos divididos en dos mediante un eje 

longitudinal, el primer producto para limpiar está apilado en la parte superior de, y descentrado 
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del, segundo producto para limpiar de tal forma que el eje longitudinal del primer producto 

para limpiar está orientado de, desde aproximadamente 5 hasta aproximadamente 30 grados en 

relación con el eje longitudinal del segundo producto para limpiar. 

DESCRIPCIÓN DE LOS DIBUJOS 

La Figura 1 es una vista superior que ilustra una modalidad de un producto para limpiar 

que tiene cuatro lóbulos; 

La Figura 2 es una vista superior que ilustra una modalidad alternativa de un producto 

para limpiar que tiene cuatro lóbulos; 

La Figura 3 es una vista superior que ilustra otra modalidad de un producto para 

limpiar que tiene dos pares de lóbulos opuestos; 

La Figura 4 es una vista superior que ilustra aún otra modalidad de un producto para 

limpiar que tiene cuatro lóbulos de forma similar; 

La Figura 5 es una vista superior que ilustra un ejemplo de un patrón de grabado en 

relieve dispuesto en un producto para limpiar; 

La Figura 6 es una vista superior que ilustra otro ejemplo de un patrón de grabado en 

relieve dispuesto en un producto para limpiar; 

La Figura 7 es una vista superior que ilustra aún otro ejemplo de un patrón de grabado 

en relieve dispuesto en un producto para limpiar; y 

La Figura 8 es una vista superior que ilustra dos productos para limpiar apilados uno 

arriba del otro para un suministro mejorado. 

DESCRIPCIÓN DETALLADA 

 

La presente invención proporciona un producto para limpiar que tiene múltiples 

lóbulos, tales como dos, cuatro o seis lóbulos. En comparación con las toallitas de la técnica 

anterior, la toallita de la presente invención proporciona a la usuaria un área de superficie más 

utilizable para limpiar y múltiples superficies para limpiar. La toallita, y en especial la forma 

curvilínea del borde periférico de la toallita, permiten también a la usuaria determinar de forma 

intuitiva qué porción de la toallita es la más adecuada para limpiar y para utilizar la toallita sin 

modificar o alterar su forma. Además, debido a que cada lóbulo está separado, la usuaria puede 

utilizar lóbulos individuales para diferentes propósitos. Por ejemplo, una usuaria puede aplicar 

el maquillaje con un lóbulo y retirar el maquillaje con otro. 

Mientras que la forma de la toallita hace que sea especialmente adecuada para la 

aplicación y el retiro del maquillaje alrededor los ojos, esto no es sino un uso preferido de la 
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toallita. La toallita se puede utilizar en diversas aplicaciones. Por ejemplo, la toallita se puede 

utilizar para limpiar o tratar partes del cuerpo, tal como los ojos, las orejas, la nariz, y 

similares. La toallita también se puede utilizar para aplicar una medicina, una crema, un 

ungüento, un agente limpiador, o similares, a cualquier parte del cuerpo o a cualquier otro 

objeto. Sin embargo, se debe valorar que las opciones mencionadas con anterioridad para la 

utilización de la toallita no pretenden ser una limitante. 

En una modalidad preferible, el producto para limpiar comprende cuatro lóbulos, más 

preferiblemente, un par de lóbulos opuestos que se extienden desde una porción central 

rectangular. Los lóbulos tienen bordes periféricos curvilíneos que terminan en una punta 

redondeada que es distal desde la porción central. La punta redondeada está generalmente 

formada por el arco de un círculo que tiene un radio de, desde aproximadamente 5 hasta 

aproximadamente 20 mm, y más preferiblemente desde aproximadamente 10 hasta 

aproximadamente 15 mm. La forma del lóbulo, y en especial la punta redondeada, permiten 

que cuando se utiliza la toallita se adapte a las curvaturas de la cara de una usuaria, y en 

especial a los ojos. 

Los componentes de la toallita se pueden fabricar de diversos materiales adecuados. 

Los materiales especialmente adecuados incluyen redes no tejidas formadas a partir de fibras 

sintéticas y/o naturales. Preferiblemente, las redes no tejidas son permeables al aire y a los 

líquidos. No obstante, en ciertas modalidades, la toallita puede comprender un laminado de un 

elemento laminar no tejido y un substrato impermeable a los líquidos. 

Además de formar la toallita a partir de diferentes materiales, se pueden impartir 

patrones o texturas a los materiales individuales para facilitar el retiro o la aplicación del 

maquillaje. Por ejemplo, cuando la toallita se utiliza para retirar el maquillaje, puede incluir 

una superficie texturizada adaptada para frotar o cepillar la piel de la usuaria. 

En ciertas modalidades el producto para limpiar comprende un elemento laminar hilado 

térmicamente, un elemento laminar coform, un elemento laminar continuo de papel tisú, un 

elemento laminar soplado por fusión, un elemento laminar cardado enlazado y laminados de 

los mismos. Un material no tejido puede estar compuesto por diversas fibras, tales como fibras 

sintéticas o naturales. En ciertas modalidades las toallitas pueden tener un gramaje en seco de, 

desde aproximadamente 50 hasta aproximadamente 250 gramos por metro cuadrado (gsm, por 

sus siglas en inglés), más preferiblemente desde aproximadamente 75 hasta aproximadamente 

200 gsm y aún más preferiblemente desde aproximadamente 100 hasta aproximadamente 150 

gsm. 

En una modalidad, se pueden utilizar fibras sintéticas, tales como las fibras fabricadas a 

partir de polímeros termoplásticos, para fabricar la capa de cubierta de la presente invención. 

Por ejemplo, las fibras adecuadas pueden incluir filamentos hilados por fusión, fibras 
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discontinuas, filamentos de múltiples componentes hilados por fusión y similares. Estas fibras 

sintéticas o filamentos utilizados para la fabricación de material no tejido pueden tener 

cualquier morfología adecuada y pueden incluir un componente único, hueco o sólido, recto u 

ondulado, fibras o filamentos, combinados o de dos componentes y combinaciones o mezclas 

de tales fibras y/o filamentos, como se conoce bien en la técnica. 

Las fibras sintéticas se pueden formar a partir de una variedad de polímeros 

termoplásticos en donde el término “polímero termoplástico” se refiere a un polímero de 

cadena larga que se suaviza repetidamente cuando se expone al calor y regresa 

considerablemente a su estado original cuando se enfría a temperatura ambiente. El término 

“polímero”, como se utiliza en el presente, incluye generalmente, a pesar de que no está 

limitado a, homopolímeros, copolímeros, tales como, por ejemplo, copolímeros alternantes, en 

bloque, de injerto, aleatorios y, terpolímeros, etc., y mezclas y modificaciones de los mismos. 

Los termoplásticos ejemplares incluyen, sin limitación, cloruros polivinílicos, 

poliésteres, poliamidas, polifluorocarburos, poliolefinas, poliuretanos, poliestireno, alcoholes 

polivinílicos, caprolactamas y copolímeros de los anteriores, y polímeros elastoméricos tales 

como poliolefinas elásticas, esteres de copoliéter, copolímeros en bloque de poliéter poliamida, 

acetatos de etilenvinil (EVA, por sus siglas en inglés), copolímeros en bloque que tienen la 

fórmula general A-B-A' o A-B como copolímero de estireno/etileno-butileno, estireno-

poli(etileno-propileno)-estireno, estireno-poli(etileno-butileno)-estireno, 

poliestireno(poliestireno/poli(etileno-butileno), poli(estireno/etileno-butileno/estireno), 

copolímeros de cuatro bloques A-B-A-B y similares. 

Las fibras sintéticas añadidas al elemento laminar no tejido pueden incluir también 

fibras discontinuas, las cuales se pueden añadir para incrementar la fuerza, el volumen, la 

suavidad y la tersura de la hoja base. Las fibras discontinuas pueden incluir, por ejemplo, 

diversas fibras de poliolefina, fibras de poliéster, fibras de nailon, fibras de acetato de 

polivinilo, fibras de algodón, fibras de rayón, fibras de planta no leñosa y mezclas de las 

mismas. 

Para fabricar la capa de cubierta, aparte de o además de, las fibras sintéticas, también se 

pueden utilizar las fibras de pulpa de celulosa. Las fibras de pulpa de celulosa utilizadas para 

formar la capa de cubierta pueden ser fibras de madera blanda que tienen un promedio de 

longitud de fibra mayor de 1 mm y especialmente de, desde aproximadamente 2 hasta 5 mm en 

base a un promedio ponderado de longitud. Tales fibras pueden incluir fibras de pulpa de 

celulosa Kraft de madera blanda del norte, fibras de secoya y fibras de pino. También se 

pueden utilizar fibras secundarias obtenidas a partir de materiales reciclados. Adicionalmente, 

en la presente invención, también se pueden utilizar fibras de pulpa de celulosa de madera 

dura, tales como las fibras de eucalipto o la pulpa de celulosa termo mecánica. 
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En algunas modalidades de la presente invención, la toallita puede comprender un 

elemento laminar hidroentramado. Los elementos laminares hidroentramados, los cuales se 

conocen también como elementos laminares hidroligados, se refieren a elementos laminares 

que han estado sometidos a chorros en columnas de un fluido que provoca que las fibras en el 

elemento laminar se enreden. Por ejemplo, en una modalidad, la capa de cubierta puede 

comprender HYDROKNIT™ (Kimberly-Clark, Neenah, WI) una tela compuesta no tejida que 

contiene un 70 por ciento en peso de fibras de pulpa de celulosa que son entramadas 

hidráulicamente dentro de un material de filamento continuo. 

En una modalidad, la toallita puede comprender un laminado que contiene dos o más 

elementos laminares. Por ejemplo, la toallita puede comprender un elemento laminar de 

múltiples capas que comprende un laminado hilado térmicamente/soplado por fusión/hilado 

térmicamente, un laminado hilado térmicamente/soplado por fusión y similares. En una 

modalidad en particular, el substrato se puede formar a partir de un laminado de un material 

impermeable a los líquidos y un material de cubierta no tejida exterior. El material de cubierta 

no tejido define el lado superior de la toallita y puede comprender cualquier material de tela 

adecuado, tal como una tela tejida, una tela no tejida, o una tela de punto. De esta forma, el 

material impermeable a los líquidos define una superficie posterior de la toallita y previene que 

las composiciones que se aplicaron a la superficie superior de la toallita migren a través de la 

toallita a los dedos de la usuaria. 

Aún en otras modalidades, la toallita puede comprender dos capas diferentes, una 

primer capa que está diseñada para aplicar o retirar el maquillaje y una segunda capa que está 

destinada a facilitar el manejo del producto para limpiar. 

Como se abordó con anterioridad, en ciertas modalidades, una o más superficies de la 

toallita pueden incluir una superficie texturizada. Una superficie texturizada es especialmente 

útil cuando se utiliza la toallita para frotar o limpiar superficies, tal como la piel. En una 

modalidad especialmente preferible, la toallita comprende un pliegue único de un material 

sintético no tejido, en donde la toallita tiene una superficie superior y una superficie inferior, 

en donde la superficie superior es texturizada. 

La manera en la cual se forma una superficie texturizada en un elemento laminar no 

tejido para utilizarse en la presente invención, puede variar dependiendo de la aplicación en 

particular del resultado deseado. Por ejemplo, en una modalidad, el elemento laminar puede 

ser grabado en relieve. En otra modalidad el elemento laminar puede tener un terminado opaco 

para proporcionar una textura. 

Aún en otras modalidades, una superficie texturizada puede ser impartida al desunir 

térmicamente por puntos un elemento laminar no tejido para formar una pluralidad de 

mechones. Como se utiliza en el presente, un substrato que ha sido “desunido térmicamente 
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por puntos” se refiere a un substrato que incluye áreas desunidas levantadas o áreas unidas 

ligeramente que están rodeadas por regiones unidas. Por ejemplo, las protuberancias o los 

mechones son las áreas desunidas o unidas ligeramente que forman proyecciones levantadas 

fuera de la superficie del elemento laminar no tejido para proporcionar la textura necesaria. 

El material utilizado para el proceso de desunión por puntos puede variar dependiendo 

de la aplicación en particular. Por ejemplo, el material puede ser una capa única o puede 

incluir múltiples capas de material. Para la mayoría de las aplicaciones, el gramaje total del 

material debe ser de por lo menos 1 osy, y especialmente de, desde aproximadamente 3 hasta 

aproximadamente 9 osy. Se necesitan gramajes mayores para poder producir mechones con 

una altura adecuada. 

Además de la desunión por puntos, se pueden utilizar otros métodos para crear 

superficies texturizadas en base a elementos laminares. Los ejemplos de materiales 

texturizados no tejidos conocidos, incluyen materiales de transferencia rápida, materiales 

afelpados, materiales no tejidos wireform y similares. Por otra parte, las fibras unidas por 

chorro de aire, tales como los bicomponentes hilados térmicamente unidos por chorro de aire o 

los materiales desunidos por puntos, tales como las fibras hiladas térmicamente desunidas por 

puntos, se pueden incorporar dentro de la base del elemento laminar para proporcionar textura 

a la toallita. 

También se pueden utilizar en un elemento laminar base de la presente invención los 

elementos laminares texturizados que tienen proyecciones de, desde aproximadamente 0.1 

hasta aproximadamente 25 mm, más preferiblemente desde aproximadamente 0.2 hasta 

aproximadamente 5 mm, tales como el soplado por fusión pinform o el soplado por fusión 

wireform. Aún otro ejemplo de materiales adecuados para un elemento laminar base 

texturizado incluye materiales coform texturizados. En general, “coform” significa un proceso 

mediante el cual, por lo menos un cabezal de extrusión para soplado por fusión está dispuesto 

cerca de un conducto, a través del cual se añaden otros materiales al elemento laminar mientras 

éste se forma. Tales otros materiales pueden incluir, por ejemplo, pulpa, partículas súper 

absorbentes o celulosa o fibras discontinuas. Los procesos coform se describen en la Patente 

de E.U.A. No. 4,818,464. Los elementos laminares producidos mediante el proceso coform 

generalmente se denominan materiales coform. 

En ciertas modalidades, la toallita contiene dos capas no tejidas tales como las que se 

describen en la publicación de E.U.A. No. 2009/0151849. La toallita, como tal, puede 

comprender una primera capa no tejida que tiene una primera y una segunda superficies 

opuestas. La primera capa no tejida contiene fibras formadas a partir de una composición de 

polímero y es, por lo general, de naturaleza opaca. Una segunda capa no tejida es laminada a la 

primera superficie de la primera capa no tejida. La segunda capa no tejida contiene un 
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colorante que imparte cierto color a la segunda capa. Antes de la utilización, la segunda capa 

coloreada, por lo general, no es visible cuando se observa desde la segunda superficie de la 

primera capa debido a la naturaleza opaca de la primera capa. Sin embargo, los aceites 

corporales que absorbe la primera capa durante la utilización, pueden evitar que la luz se 

refleje de manera adecuada desde la capa. Así, por lo menos una porción de la primera capa se 

vuelve translúcida o transparente de tal forma que el color de la segunda capa se vuelve visible 

para una usuaria. Esto proporciona una diversidad de beneficios, incluida la capacidad de una 

usuaria para evaluar si se retiró sebo, o cuánto se retiró, de la piel para que se pueda aplicar el 

maquillaje con confianza. 

Como se abordó con anterioridad, la forma del producto para limpiar es especialmente 

adecuada para la aplicación o el retiro de maquillaje, y similares, desde el área alrededor de los 

ojos de una usuaria. En particular, los productos para limpiar permiten a la usuaria acceder 

fácilmente a las cavidades del ojo sin el contacto accidental del área en los alrededores o en el 

ojo mismo. De esta forma, el producto para limpiar tiene, por lo general, una forma que está 

adaptada a la morfología de la cara de la usuaria, tal como un lóbulo que se extiende desde una 

porción central, en donde el lóbulo tiene un borde periférico curvilíneo. 

Por lo general, la toallita comprende una porción central, la cual es preferiblemente 

rectangular y por lo menos un par de lóbulos continuos en ella. Cada lóbulo, preferiblemente, 

tiene una punta convexa redondeada y lados curvilíneos, los cuales pueden ser, ya sea 

convexos o cóncavos. Más preferiblemente, la toallita comprende un par de lóbulos opuestos, 

y aún más preferiblemente, dos pares de lóbulos opuestos, los dos pares de lóbulos opuestos 

están dispuestos de tal forma que la toallita comprende puntas alternadas y cuencas, las cuales 

definen la región en donde se encuentran dos lóbulos adyacentes. De esta forma, el producto 

para limpiar tendrá, por lo general, un ancho medido entre el ápice de un par de puntas 

opuestas y una longitud medida entre el ápice del otro par de puntas opuestas. En algunas 

modalidades la longitud y el ancho serán iguales, mientras que en otras modalidades serán 

diferentes. 

Las formas de toallitas, especialmente preferibles, se pueden entender mejor con 

referencia a las figuras. Por ejemplo, en la Figura 1 se muestra una modalidad de un producto 

para limpiar, la cual ilustra un producto para limpiar 10 que tiene una porción central 20 y 

cuatro lóbulos 12, 14, 16, 18 que se extienden a partir de ahí. La porción central 20 es 

preferiblemente rectangular y más preferiblemente cuadrada. Los lados de la porción central, 

los cuales están definidos por el punto en el cual la porción central se encuentra con el lóbulo, 

pueden variar de, desde aproximadamente 20 hasta aproximadamente 50 mm y más 

preferiblemente desde aproximadamente 30 hasta aproximadamente 40 mm. 
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Como además se ilustra en la Figura 1, los lóbulos tienen un borde periférico curvilíneo 

26 que forma una punta redondeada 24. En la modalidad ilustrada, el borde periférico 26 es 

por lo general campaniforme, a pesar de que en modalidades alternativas puede tener cualquier 

número de formas, como se describe más adelante. Esto es, el borde periférico curvilíneo 26 

tiene ambas, una porción cóncava, la cual forma la punta 24, y una porción convexa 28. 

Además, el borde del lóbulo se va estrechando hacia adentro al mismo tiempo que se extiende 

desde la base 22 hacia la punta 24. En ciertas modalidades la base 22 puede tener un ancho w1 

de, desde aproximadamente 20 hasta aproximadamente 50 mm y más preferiblemente desde 

aproximadamente 30 hasta aproximadamente 40 mm. Además cada lóbulo tienen una altura (la 

altura de un lóbulo se designa como h1 en la Figura 1) definida por una línea que se extiende 

desde la base 22 hasta el ápice de la punta 24, que divide en dos el lóbulo en la primer y 

segunda porciones. En ciertas modalidades la altura puede ser de, desde aproximadamente 10 

hasta aproximadamente 30 mm y más preferiblemente desde aproximadamente 15 hasta 20 

mm. Las alturas de los lóbulos pueden ser iguales o pueden ser diferentes. Por ejemplo, un 

lóbulo puede tener una altura h1 y otro puede tener una altura h2, en donde h1 y h2 son 

diferentes. 

Con referencia adicional a la Figura 1, la punta 24 es definida por el arco de un círculo 

C1 que tiene un radio R1. En ciertas modalidades el radio R1 puede ser de, desde 

aproximadamente 5 hasta aproximadamente 35 mm, más preferiblemente desde 

aproximadamente 10 hasta aproximadamente 30 mm y aún más preferiblemente desde 

aproximadamente 15 hasta aproximadamente 20 mm. 

Mientras que la modalidad ilustrada en la Figura 1 comprende cuatro lóbulos, los 

cuales son considerablemente idénticos en su forma, los lóbulos pueden tener formas 

diferentes. Por ejemplo, en ciertas modalidades, los lóbulos pueden tener formas diferentes con 

el fin de proporcionar a la usuaria lóbulos de diversas dimensiones para ayudar en la 

aplicación o retiro del maquillaje. En una modalidad especialmente preferible, la toallita 

comprende dos pares de lóbulos opuestos, el primer par de lóbulos opuestos tiene una forma 

considerablemente campaniforme y tiene puntas definidas por el arco de un círculo que tiene 

un radio de, desde aproximadamente 10 hasta aproximadamente 15 mm, y el segundo par de 

lóbulos opuestos también son considerablemente campaniformes y tienen puntas definidas por 

el arco de un círculo que tiene un radio de, desde aproximadamente 15 hasta aproximadamente 

20 mm. 

Aún en otras modalidades, la toallita comprende una porción central y dos pares de 

lóbulos opuestos campaniformes. El primer par de lóbulos campaniformes tiene una base que 

es de aproximadamente 35 mm y una punta distal a la base que está definida por el arco de un 

círculo que tiene un radio de aproximadamente 10 mm. El segundo par de lóbulos 

campaniformes también tiene una base que es de aproximadamente 35 mm, no obstante, la 
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punta distal es definida por el arco de un círculo que tiene un radio de aproximadamente 13 

mm. De esta forma, la toallita tiene lóbulos que difieren en tamaño y forma, los cuales 

proporcionan a la usuaria una diversidad de opciones de limpieza cuando aplica o retira el 

maquillaje. 

Mientras que las dimensiones de los lóbulos y del área central pueden variar, por lo 

general el área total de la superficie de la toallita es de, desde aproximadamente 10 hasta 

aproximadamente 20 cm
2
, más preferiblemente desde aproximadamente 12 hasta 

aproximadamente 15 cm
2
. Preferiblemente, la porción central comprende menos de 

aproximadamente 50 por ciento del área total de la toallita, tal como desde aproximadamente 

20 hasta aproximadamente 50 por ciento y más preferiblemente desde aproximadamente 30 

hasta aproximadamente 40 por ciento. El resto de la superficie de la toallita está integrada por 

los lóbulos, los cuales comprenden preferiblemente más de aproximadamente 50 por ciento del 

área total de la toallita, tal como desde aproximadamente 50 hasta aproximadamente 80 por 

ciento y más preferiblemente desde aproximadamente 60 hasta aproximadamente 70 por 

ciento. Configurado de esta forma, el producto para limpiar asegura el tamaño y forma 

adecuados para la limpieza óptima de áreas de difícil acceso y además asegura que la usuaria 

no necesite manipular la toallita mediante el plegado o doblado para acceder a dichas áreas. 

En otra modalidad ilustrada en la Figura 2, la toallita comprende lóbulos que son de 

forma semicircular más que campaniforme. De acuerdo con esto, la toallita 10 puede 

comprender un par de lóbulos semicirculares opuestos 12, 14 y 16, 18 continuos con una 

porción central rectangular 20. Preferiblemente los lóbulos semicirculares tienen dimensiones 

similares; sin embargo, pueden ser diferentes dimensiones. Independientemente de las 

dimensiones específicas, cada lóbulo tiene un borde periférico curvilíneo 26 definido por el 

arco de un círculo C2 que tiene un radio R2. En ciertas modalidades el radio R2 puede ser de, 

desde aproximadamente 10 hasta aproximadamente 30 mm y más preferiblemente desde 

aproximadamente 15 hasta 20 mm. Cada lóbulo tiene una base 22 que define un lado de la 

porción central 20. La base puede tener un ancho W2 de, desde aproximadamente 20 hasta 

aproximadamente 50 mm y más preferiblemente desde aproximadamente 30 hasta 

aproximadamente 40 mm. 

Aún en otras modalidades, tal como la modalidad ilustrada en la Figura 3, la toallita 10 

puede comprender dos pares de lóbulos opuestos 50, 52 y 54, 56 que tienen ambos, diferentes 

formas y dimensiones. Por ejemplo, la toallita 10 puede comprender una porción central 

rectangular 20 y dos pares de lóbulos opuestos 50, 52 y 54, 56 continuos con ésta. El primer 

par de lóbulos 54, 56 puede ser considerablemente campaniforme de tal forma que el borde 

curvilíneo periférico tiene una porción que es cóncava 53 y otra porción que es convexa 51. La 

porción cóncava 53 forma la punta del lóbulo, la cual es definida por el arco de un círculo C1 

que tiene un radio R1. El segundo par de lóbulos 52, 54 tiene una forma considerablemente 



64800110PC03 

11 

semicircular con un borde periférico curvilíneo 57 que se extiende desde la base 60 para 

formar el arco de un círculo C2 que tiene un radio R2. Los radios R1 y R2 pueden ser iguales o 

pueden ser diferentes. 

En modalidades especialmente preferibles, tales como la modalidad ilustrada en la 

Figura 4, la toallita 10 es simétrica y comprende cuatro lóbulos en forma de campana 12, 14, 

16, 18 que tienen considerablemente el mismo tamaño y forma. Los inventores han 

descubierto de manera sorprendente que cuatro lóbulos iguales en forma de campana, que se 

extienden desde una porción central rectangular, en donde los lóbulos comprenden desde más 

de aproximadamente 50 por ciento del área de la superficie de la toallita, proporcionan el 

óptimo substrato para limpiar, para aplicar o para retirar el maquillaje alrededor del ojo. Por 

ejemplo, la toallita 10 comprende preferiblemente una porción central rectangular 20 y cuatro 

lóbulos campaniformes continuos con ella. Esto es, cada lóbulo tiene una punta cóncava que 

está definida por un círculo C1 que tiene un radio R1. En esta modalidad, la punta de cada 

lóbulo tiene un radio de curvatura igual, esto es R1 es el mismo para cada lóbulo. La punta de 

cada lóbulo se separa de la siguiente mediante un borde curvilíneo cóncavo, la porción 

cóncava de la cual es definida por un círculo C2 que tiene un radio R2. En esta modalidad, la 

porción cóncava de cada lóbulo tiene un radio de curvatura igual, esto es, R2 es el mismo para 

cada lóbulo. 

Además de variar el tamaño y la forma de la periferia exterior de la toallita para 

cambiar su apariencia, la toallita puede ser grabada en relieve o, de otra forma, puede tratarse 

para crear una superficie texturizada. Mientras que la superficie texturizada puede recibir 

cualquier patrón en particular, se ilustran tres patrones preferibles en las Figuras 5, 6 y 7. Por 

ejemplo, tal como se ilustra en la Figura 5, la toallita 10 puede tener una pluralidad de 

grabados en relieve 65, 67 dispuestos en la misma, internos al borde periférico 26. Los 

grabados en relieve pueden ser, ya sea, elementos de grabado en relieve discontinuos 65 o 

elementos de grabado en relieve continuos 67, o una combinación de los mismos. En una 

modalidad especialmente preferible, los grabados en relieve están dispuestos únicamente en 

una superficie del producto para limpiar. Por lo tanto, en una modalidad preferible para un 

producto para limpiar 10 que tiene una superficie superior 2 y una superficie inferior 4, los 

grabados en relieve están dispuestos solamente en la superficie superior o inferior. 

Independientemente de la forma específica de los lóbulos o de la forma y apariencia 

general de la toallita, se prefiere que la toallita esté dividida en dos mediante, por lo menos un 

eje y más preferiblemente dos. Preferiblemente, el eje divide en dos mitades simétricas a la 

toallita, incluidos los lóbulos. Por ejemplo, con referencia a la Figura 1, la toallita tiene un eje 

longitudinal A1, el cual divide en dos el primer y segundo lóbulos 14 y 18 en mitades 

considerablemente iguales y un eje horizontal A2, el cual divide en dos el tercer y cuarto 

lóbulos 12 y 16 en mitades considerablemente iguales. En aquellas modalidades en donde la 
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toallita comprende dos pares de lóbulos opuestos, los cuales están divididos mediante un eje 

horizontal y longitudinal, se prefiere que los ejes estén orientados entre sí aproximadamente 90 

grados. 

En los casos en donde se proporciona a los consumidores una pluralidad de toallitas de 

la presente invención como una pila de toallitas, es decir, dos o más toallitas apiladas una 

arriba de la otra, es preferible que los ejes de las toallitas adyacentes estén descentrados entre 

sí. El hecho de que los ejes de las toallitas adyacentes estén descentrados permite que los 

lóbulos individuales permanezcan accesibles para una usuaria y mejora la dispensación. 

Se proporciona preferiblemente una pluralidad de toallitas en donde cada toallita tiene 

un borde periférico que define un par de lóbulos opuestos divididos en dos mediante un eje 

longitudinal; las toallitas están apiladas una arriba de la otra y descentradas de tal forma que 

los ejes longitudinales de las toallitas adyacentes están orientados entre sí desde 

aproximadamente 2 hasta aproximadamente 60 grados, más preferiblemente desde 

aproximadamente 5 hasta aproximadamente 40 grados y aún más preferiblemente desde 

aproximadamente 10 hasta aproximadamente 30 grados. Por ejemplo, la Figura 8 ilustra una 

pila de toallitas 30 que comprende una primer toallita 32 que tiene un par de lóbulos opuestos 

36, 38 divididos en dos mediante un eje vertical A1, dispuesta en la parte superior de una 

segunda toallita 34 que tiene un par de lóbulos opuestos 40, 42 divididos en dos mediante un 

eje vertical A2. El eje vertical A2 está descentrado del eje vertical A1 por un ángulo (α) que 

preferiblemente es de, desde aproximadamente 2 hasta aproximadamente 60 grados, más 

preferiblemente desde aproximadamente 5 hasta aproximadamente 40 grados y aún más 

preferiblemente desde aproximadamente 10 hasta aproximadamente 30 grados. De esta forma, 

se pueden ver los lóbulos 40, 42 de la segunda toallita 34 y la usuaria puede acceder a ellos 

aún cuando la primer toallita 32 permanece en la parte superior. La disposición de toallitas 

apiladas de esta forma mejora la dispensación ya que un borde libre permanece visible y 

accesible para la usuaria. Mientras que una toallita que tiene múltiples lóbulos, en sí, 

proporciona una dispensación mejorada sobre los lóbulos circulares de la técnica anterior, la 

dispensación se mejora aún más al descentrar los lóbulos apilados de esta forma. 

Si bien el hecho de descentrar las toallitas sucesivas dentro de una pila proporciona, 

por lo general, una dispensación mejorada, la dispensación se puede optimizar mediante la 

selección de un ángulo descentrado que minimiza el hundimiento de los lóbulos descentrados. 

Un ángulo (α) descentrado muy grande puede en realidad llevar a una dispensación deficiente, 

debido a que los lóbulos de toallitas adyacentes se encuentran sin un soporte, por lo menos 

parcialmente, cuando las toallitas se colocan descentradas entre sí. Así, en una modalidad 

preferible el ángulo (α) descentrado es de, desde aproximadamente 3 hasta aproximadamente 

30 grados y más preferiblemente desde aproximadamente 5 hasta aproximadamente 20 grados, 
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con el fin soportar adecuadamente los lóbulos de toallitas adyacentes en una pila y 

proporcionar una mejor dispensación. 

La pila de toallitas puede incluir cualquier número adecuado de toallitas individuales 

dependiendo del empaque deseado y su aplicación final. Por ejemplo, se puede configurar una 

pila de manera que incluya por lo menos aproximadamente 5 toallitas húmedas y 

deseablemente desde aproximadamente 16 hasta aproximadamente 200 toallitas individuales, y 

más deseablemente, desde aproximadamente 32 hasta aproximadamente 50 toallitas. El 

tamaño y la forma de la pila de toallitas depende del tamaño y la forma del 

empaque/dispensador y vice versa. Por ejemplo, la altura de una pila de toallitas armada puede 

ser de aproximadamente 50 mm, con un ancho de aproximadamente 60 mm. 

La pluralidad de toallitas puede estar dispuesta en un paquete o dispensador de 

cualquier forma, la cual proporcione una dispensación de toallitas, una por una, conveniente y 

segura. Los paquetes adecuados para almacenar y dispensar las toallitas pueden incluir un 

contenedor que no es rígido que tiene lados con una porción de extremo superior y una porción 

de extremo inferior en donde los lados y las porciones de extremos superior e inferior definen 

una cavidad dentro del contenedor. La cavidad incluye una porción de almacenamiento para 

toallitas. La porción de extremo superior puede incluir un mecanismo que pueda volverse a 

cerrar. Una estructura de partición interna no rígida tiene un ancho y se encuentra localizada en 

medio del mecanismo que puede volverse a cerrar y la porción de almacenamiento, con la 

estructura de partición interna colocada entre los lados opuestos del contenedor espaciados el 

uno del otro. Por consiguiente, la estructura de partición interna define una porción de 

dispensación de la cavidad que yace encima de la porción de almacenamiento de la cavidad. El 

mecanismo que puede volverse a cerrar puede ser cualquier tipo de mecanismo que permita 

que el paquete se pueda abrir, cerrar y reabrir múltiples veces durante la vida del paquete, por 

ejemplo, una cremallera con o sin tope, un adhesivo que se puede volver a sellar, un clip u otra 

estructura que logre el resultado deseado. 

A pesar de que se han descrito diversas modalidades de la invención utilizando 

términos, dispositivos y métodos específicos, los propósitos de tal descripción son únicamente 

ilustrativos. Las palabras utilizadas son palabras para describir más que para limitar. Se deberá 

entender que los expertos en la técnica podrán realizar cambios y variaciones, sin apartarse del 

espíritu o alcance de la presente invención que se establece en las siguientes reivindicaciones. 

Adicionalmente, se deberá entender que se pueden intercambiar aspectos de las diversas 

modalidades tanto en partes como en su totalidad. Por lo tanto, el espíritu y el alcance de las 

reivindicaciones anexas no deberá ser una limitante para la descripción de las versiones 

preferibles contenidas en el presente. 
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Reivindicamos: 

1. Un producto para limpiar que comprende una porción central rectangular y un par de 

lóbulos opuestos continuos con ésta, cada lóbulo tiene un borde periférico curvilíneo. 

2. El producto para limpiar de conformidad con la reivindicación 1 en donde cada lóbulo 

tiene una base que forma un lado de la porción central rectangular y un borde 

periférico curvilíneo campaniforme que termina en una punta redondeada que tiene un 

borde definido por el arco de un círculo que tiene un radio R1. 

3. El producto para limpiar de conformidad con la reivindicación 2 en donde la base de 

cada lóbulo tiene un ancho de, desde aproximadamente 20 hasta 50 mm. 

4. El producto para limpiar de conformidad con la reivindicación 2 en donde el radio R1 

del arco es de, desde aproximadamente 10 hasta aproximadamente 30 mm. 

5. El producto para limpiar de conformidad con la reivindicación 1 que además 

comprende un segundo par de lóbulos opuestos continuos con la porción central, cada 

lóbulo tiene un borde periférico curvilíneo. 

6. El producto para limpiar de conformidad con la reivindicación 5 en donde la base del 

primer par de lóbulos tiene un ancho W1 de, desde aproximadamente 20 hasta 50 mm 

y la base del segundo par de lóbulos tiene un ancho W2 de, desde aproximadamente 

20 hasta 50 mm. 

7. El producto para limpiar de conformidad con la reivindicación 5 en donde el primer par 

de lóbulos tiene una altura h1 de, desde aproximadamente 15 hasta aproximadamente 

25 mm y el segundo par de lóbulos tiene una altura h2 de, desde aproximadamente 15 

hasta aproximadamente 25 mm. 

8. El producto para limpiar de conformidad con la reivindicación 7 en donde h1 y h2 son 

iguales. 

9. El producto para limpiar de conformidad con la reivindicación 5 en donde el segundo 

par de lóbulos opuestos tienen una forma considerablemente semicircular. 

10. El producto para limpiar de conformidad con la reivindicación 9 en donde el borde 

periférico curvilíneo de los lóbulos semicirculares tiene un radio de curvatura 

constante que es de, desde aproximadamente 10 hasta aproximadamente 30 mm. 
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11. El producto para limpiar de conformidad con la reivindicación 5 en donde el primer par 

de lóbulos opuestos tiene cada uno una base que forma un lado de la porción central 

rectangular y un borde periférico curvilíneo campaniforme que termina en una punta 

redondeada que tiene un borde definido por el arco de un círculo que tiene un radio R1 

y el segundo par de lóbulos opuestos tiene cada uno una base que forma un lado de la 

porción central rectangular y un borde periférico curvilíneo campaniforme que 

termina en una punta redondeada que tiene un borde definido por el arco de un círculo 

que tiene un radio R2. 

12. El producto para limpiar de conformidad con la reivindicación 11 en donde el radio R1 

es de, desde aproximadamente 10 hasta aproximadamente 30 mm y el radio R2 es de, 

desde aproximadamente 10 hasta aproximadamente 30 mm. 

13. El producto para limpiar de conformidad con la reivindicación 11 en donde R1 y R2 

son iguales. 

14. El producto para limpiar de conformidad con la reivindicación 1 en donde el producto 

se forma a partir de un material no tejido seleccionado del grupo que consiste de un 

material no tejido soplado por fusión, un material no tejido hilado térmicamente, un 

material no tejido hidroligado, un elemento laminar cardado de fibras discontinuas, un 

elemento laminar ligado mediante el secado por aire y un elemento laminar extendido 

en húmedo. 

15. El producto para limpiar de conformidad con la reivindicación 1 en donde el producto 

está formado a partir de una capa única de un material no tejido permeable a los 

líquidos. 

16. Un producto para limpiar simétrico que comprende un substrato no tejido permeable a 

los líquidos, el substrato tiene una porción central rectangular y un borde periférico 

curvilíneo, el borde periférico curvilíneo define cuatro lóbulos simétricos que se 

extienden desde la porción central, cada lóbulo tiene una porción convexa y una 

cóncava, la porción cóncava está definida por un primer círculo C1 que tiene un 

primer radio R1, la porción cóncava está definida por un segundo círculo C2 que tiene 

un segundo radio R2. 

17. El producto para limpiar de conformidad con la reivindicación 16 en donde cada lóbulo 

tiene una base que tiene a ancho W1 de, desde aproximadamente 20 hasta 
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aproximadamente 50 mm y un primer radio R1 de, desde aproximadamente 10 hasta 

aproximadamente 30 mm. 

18. Una pila de productos para limpiar que comprende un primer y un segundo producto 

para limpiar, los productos para limpiar tienen cada uno un par de lóbulos opuestos 

divididos en dos mediante un eje longitudinal, el primer producto para limpiar apilado 

en la parte superior de y descentrado del segundo producto para limpiar, de tal forma 

que el eje longitudinal del primer producto para limpiar está orientado a, desde 

aproximadamente 20 y hasta aproximadamente 60 grados en relación con el eje 

longitudinal del segundo producto para limpiar. 

19. La pila productos para limpiar de conformidad con la reivindicación 18 en donde el par 

de lóbulos opuestos del primer y segundo producto para limpiar tienen un borde 

curvilíneo campaniforme. 

20. La pila productos para limpiar de conformidad con la reivindicación 18 en donde el par 

de lóbulos opuestos del primer y segundo producto para limpiar tienen un borde 

curvilíneo semicircular. 
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MAKE-UP REMOVAL WIPE

RELATED APPLICATIONS

This application claims priority to U.S. Provisional Application No. 61/596, 511,

filed February 8, 2012, the contents of which are hereby incorporated by reference in a

5 manner consistent with the present application.

BACKGROUND

Typically the application and removal of eye make-up and other cosmetics is

performed with cotton pads, cotton balls, or non-woven wipes so as to apply or remove the

composition by lightly rubbing the skin. These products are often square or round in shape

10 and poorly adapted to removing or applying make-up around the eyes. Moreover, when a

user wishes to remove make-up from her eyelashes using a cotton or non-woven pad

impregnated with a make-up remover composition, a large proportion of the composition

remains in the pad without contributing to removal of the make-up. Also, any make-up that

is partially dissolved by the remover composition becomes trapped in the fibers, fouling the

15 pad, shortening its life and making removal less effective.

These applicators are not particularly ergonomic for the removal of make-up, as the

applicator is unable to adapt to the contours of the user's face, which has both concave and

convex surfaces, and cannot access smaller dimensions. For instance, the application may

need to be accomplished in a very precise manner so as to avoid bringing liquid into

20 contact with the eyes or in some instances may need to be folded or otherwise adapted to

25

wipe around the eyes. Wiping about the eyes is particularly challenging because of the

many convex and concave surfaces created in part by the proximity of the nose, the

curvature of the eyelids and the top and bottom rows of eyelashes which are neither the

same length, nor similarly positioned, relative to the eye opening.

Accordingly, there is a need for a novel applicator facilitating the removal of

make-up. Preferably, the applicator is specifically adapted to removal and application of

make-up near the eye of the user.
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SUMMARY

To better facilitate the application and removal of make-up on the skin, including

on the face, and especially around the eyes, the present invention provides a wiping product

having two or more lobes which substantially conform to both the user's finger and the

5 area around the user's eyes. The wiping product is not secured to the user's finger or worn

like a glove, but rather is simply supported by one or more fingers in use. In this manner,

the wiping product is both simple to use and provides excellent application and removal of

make-up in often hard to reach areas, such as the recesses of the eyes.

Accordingly, in one embodiment the present invention provides a wiping product

10 comprising a rectangular central portion and a pair of opposed lobes continuous therewith,

each lobe having a curvilinear peripheral edge.

In other embodiments the present invention provides a wiping product comprising a

rectangular central portion and two pairs of opposed lobes continuous therewith, each lobe

having a base that defines one side of the rectangular central portion and a bell-shaped

15 peripheral edge that terminates in a tip distal from the base, the tip of the first pair of

opposed lobes being defined by the arc of a first circle having a radius R1 and the tip of the

second pair of opposed lobes being defined by the arc of a second circle having a

radius R2.

In another embodiment the present invention provides a wiping product comprising

20 a rectangular central portion and two pairs of opposed lobes continuous therewith, each

lobe having a base that defines one side of the rectangular central portion and a

substantially semi-circular peripheral edge, the peripheral edge defined by the arc of a

circle having a radius R1.

In yet another embodiment the present invention provides a symmetrical wiping

25 product comprising a liquid permeable nonwoven substrate, the substrate having a

rectangular central portion and a curvilinear peripheral edge, the curvilinear peripheral

edge defining four lobes extending from the central portion, each lobe having a convex and

concave portion, the concave portion being defined by a first circle C1 having a first

radius R1, the convex portion being defined by a second circle C2 having a second

30 radius R2.
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In still other embodiments the present invention provides a stack of wiping products

comprising a first and a second wiping product, the wiping products each having a pair of

opposed lobes bisected by a longitudinal axis, the first wiping product being stacked on top

of and offset from the second wiping product such that the longitudinal axis of the first

5 wiping product is orientated from about 5 to about 30 degrees relative to the longitudinal

axis of the second wiping product.

lobes;

DESCRIPTION OF THE DRAWINGS

FIG. 1 is a top view illustrating one embodiment of a wiping product having four

10 FIG. 2 is a top view illustrating an alternate embodiment of a wiping product

having four lobes;

FIG. 3 is a top view illustrating another embodiment of a wiping product having

two pairs of opposing lobes;

FIG. 4 is a top view illustrating still another embodiment of a wiping product

15 having four similarly shaped lobes;

FIG. 5 is a top view illustrating one example of an embossing pattern disposed on a

wiping product;

FIG. 6 is a top view illustrating another example of an embossing pattern disposed

on a wiping product;

20 FIG. 7 is a top view illustrating still another example of an embossing pattern

disposed on a wiping product; and

FIG. 8 is a top view illustrating two wiping products stacked on top of one another

for improved dispensing.

25

DETAILED DESCRIPTION

The present invention provides a wiping product having multiple lobes, such as

two, four or six lobes. Compared to prior art wipes, the wipe of the present invention

provides the user with more useable surface area for wiping and multiple wiping surfaces.

The wipe, and particularly the curvilinear shape of the wipe's peripheral edge, also permits

the user to intuitively determine which portion of the wipe is best suited for wiping and to
3
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use the wipe without modifying or altering its shape. Further, because each lobe is discrete,

the user may use individual lobes for different purposes. For example, a user may apply

makeup with one lobe and remove makeup with another.

While the shape of the wipe makes it particularly well suited for the application and

5 removal of makeup around the eyes, this is but one preferred use of the wipe. The wipe

may be used in various applications. For example, the wipe may be used to clean or treat

parts of the body such as the eyes, the ears, the nose, and the like. The wipe also may be

used to apply a medicine, lotion, ointment, cleaning agent, or the like to any part of the

body, or any other object. It should be appreciated however, that the aforementioned

10 options for the use of the wipe is not intended as a limitation.

In one preferred embodiment the wiping product comprises four lobes, more

preferably a pair of opposed lobes extending from a rectangular central portion. The lobes

have curvilinear peripheral edges that terminate in a rounded tip that is distal from the

central portion. The rounded tip is generally formed by the arc of a circle having a radius

15 from about 5 to about 20 mm, and more preferably from about 10 to about 15 mm. The

shape of the lobe, and particularly the rounded tip, allow the wipe to conform to the

curvatures of a user's face and especially the eyes in use.

The components of the wipe may be made of various suitable materials. Particularly

well suited materials include non-woven webs formed from synthetic and/or natural fibers.

20 Preferably the non-woven webs are permeable to both air and liquids. However, in certain

embodiments the wipe may comprise a laminate of a non-woven web and a liquid

impermeable substrate.

In addition to forming the wipe from different materials, individual materials may

be imparted with patterns or textures to facilitate the removal or application of make-up.

25 For example, when used to remove make-up the wipe may include a texturized surface

adapted to scrub or brush the skin of the user.

In certain embodiments the wiping product comprises a spunbond web, a coform

web, a tissue web, a meltblown web, a bonded carded web, and laminates thereof. A

nonwoven material can be made from various fibers, such as synthetic or natural fibers. In

30 certain embodiments the wipes can have a dry basis weight of from about 50 to about 250
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grams per square meter (gsm), more preferably from about 75 to about 200 gsm and still

more preferably from about 100 to about 150 gsm.

In one embodiment, synthetic fibers, such as fibers made from thermoplastic

polymers, can be used to construct the cover layer of the present invention. For example,

5 suitable fibers could include melt-spun filaments, staple fibers, melt-spun multi-component

filaments, and the like. These synthetic fibers or filaments used in making the nonwoven

material may have any suitable morphology and may include hollow or solid, straight or

crimped, single component, conjugate or biconstituent fibers or filaments, and blends or

mixtures of such fibers and/or filaments, as are well known in the art.

10 The synthetic fibers may be formed from a variety of thermoplastic polymers where

the term "thermoplastic polymer" refers to a long chain polymer that repeatedly softens

when exposed to heat and substantially returns to its original state when cooled to ambient

temperature. As used herein, the term "polymer" generally includes, but is not limited to,

homopolymers, copolymers, such as for example, block, graft, random, and alternating

15 copolymers, terpolymers, etc. , and blends and modifications thereof.

Exemplary thermoplastics include, without limitation, poly(vinyl) chlorides,

polyesters, polyamides, polyfluorocarbons, polyolefins, polyurethanes, polystyrenes,

poly(vinyl) alcohols, caprolactams, and copolymers of the foregoing, and elastomeric

polymers such as elastic polyolefins, copolyether esters, polyamide polyether block

20 copolymers, ethylene vinyl acetates (EVA), block copolymers having the general formula

A-B-A' or A-B like copoly(styrene/ethylene-butylene), styrene-poly(ethylene-propylene)-

styrene, styrene-poly(ethylene-butylene)-styrene, (polystyrene/poly(ethylene-butylene)/

polystyrene, poly(styrene/ethylene-butylene/styrene), A-B-A-B tetrablock copolymers, and

the like.

25

30

Synthetic fibers added to the nonwoven web can also include staple fibers which

can be added to increase the strength, bulk, softness and smoothness of the base sheet.

Staple fibers can include, for instance, various polyolefin fibers, polyester fibers, nylon

fibers, polyvinyl acetate fibers, cotton fibers, rayon fibers, non-woody plant fibers, and

mixtures thereof.

Besides, or in addition to, synthetic fibers, pulp fibers can also be used to construct

the cover layer. The pulp fibers used in forming the cover layer may be softwood fibers
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having an average fiber length of greater than 1 mm, and particularly from about 2 to 5 mm

based on a length weighted average. Such fibers can include northern softwood kraft fibers,

redwood fibers, and pine fibers. Secondary fibers obtained from recycled materials may

also be used. In addition, hardwood pulp fibers, such as eucalyptus fibers, or

5 thermomechanical pulp can also be utilized in the present invention.

In some embodiments of the present invention, the wipe may comprise a

hydroentangled web. Hydroentangled webs, which are also known as spunlace webs, refer

to webs that have been subjected to columnar jets of a fluid that cause the fibers in the web

to entangle. For example, in one embodiment, the cover layer can comprise

10 HYDROKNIT™ (Kimberly-Clark, Neenah, WI) a nonwoven composite fabric that

contains 70 percent by weight pulp fibers that are hydraulically entangled into a continuous

filament material.

In one embodiment, the wipe may comprise a laminate containing two or more

webs. For instance, the wipe may comprise a multilayered laminated web comprising

15 spunbonded/meltblown/spunbonded laminate, a spunbonded/meltblown laminate, and

the like. In a particular embodiment, the substrate may be formed from a laminate of a

liquid impermeable material and an outer nonwoven cover material. The nonwoven cover

material defines the top side of the wipe and may comprise any suitable fabric material,

such as a woven fabric, a nonwoven fabric, or a knitted fabric. In this manner, the liquid

20 impermeable material defines a back surface of the wipe and prevents compositions applied

25

30

to the top surface of the wipe from migrating through the wipe to the user's fingers.

In still other embodiments the wipe may comprise two different layers, a first layer

that is designed to apply or remove make-up and a second layer that is intended to facilitate

handling of the wiping product.

As discussed previously, in certain embodiments one or more surfaces of the wipe

may include a texturized surface. A texturized surface is particularly useful when the wipe

is used to scrub or clean surfaces, such as the skin. In a particularly preferred embodiment

the wipe comprises a single ply of non-woven synthetic material, the wipe having a top and

a bottom surface where the top surface is texturized.

The manner in which a texturized surface is formed on a nonwoven web for use in

the present invention can vary depending upon the particular application of the desired
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result. For example, in one embodiment the web may be embossed. In another embodiment

the web may be matte finished to provide a texture.

In still other embodiments a texturized surface may be imparted by thermally point

unbonding a nonwoven web to form a plurality of tufts. As used herein, a substrate that has

5 been "thermally point unbonded" refers to a substrate that includes raised unbonded areas

or lightly bonded areas that are surrounded by bonded regions. For example, bumps or tufts

are the unbonded or lightly bonded areas that form raised projections off the surface of the

nonwoven web to provide the necessary texture.

The material used for the point unbonding process can vary depending upon the

10 particular application. For instance, the material can be a single layer or can include

multiple layers of material. For most applications, the total basis weight of the material

should be at least 1 osy, and particularly from about 3 to about 9 osy. Higher basis weights

are needed in order to produce tufts with an appropriate height.

Besides point unbonding, other methods for creating texturized surfaces on base

15 webs may be utilized. Examples of known nonwoven, texturized materials, include rush

20

transfer materials, flocked materials, wireformed nonwovens, and the like. Moreover,

through-air bonded fibers, such as through-air bonded bicomponent spunbond, or point

unbonded materials, such as point unbonded spunbond fibers, can be incorporated into the

base web to provide texture to the wipe.

Textured webs having projections from about 0.1 to about 25 mm, more preferably

from about 0.2 to about 5 mm, such as pinform meltblown or wireform meltblown can also

be utilized in a base web of the present invention. Still another example of suitable

materials for a texturized base web includes textured coform materials. In general,

"coform" means a process in which at least one meltblown diehead is arranged near a chute

25 through which other materials are added to the web while it forms. Such other materials

can include, for example, pulp, superabsorbent particles, or cellulose or staple fibers.

Coform processes are described in US Patent No. 4,818,464. Webs produced by the coform

process are generally referred to as coform materials.

In certain embodiments the wipe contains two nonwoven layers such as that

30 described in US Publication No. 2009/0151849. As such the wipe may comprise a first

nonwoven layer having first and second opposing surfaces. The first nonwoven layer
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contains fibers formed from a polymer composition and is generally opaque in nature. A

second nonwoven layer is laminated to the first surface of the first nonwoven layer. The

second nonwoven layer contains a colorant that imparts a certain color to the second layer.

Prior to use, the colored second layer is not generally visible when viewed from the second

5 surface of the first layer due to the opaque nature of the first layer. However, bodily oils

absorbed by the first layer during use can prevent light from adequately reflecting from the

layer. Thus, at least a portion of the first layer becomes translucent or transparent so that

the color of the second layer becomes visible to a user. This provides a variety of benefits,

including the ability for a user to evaluate if or how much sebum was removed from the

10 skin so that make-up can be applied with confidence.

As discussed previously, the shape of the wiping product make it particularly well

suited for the application or removal of make-up, and the like, from the area around a

user's eyes. In particular, the wiping products allow the user to easily access the recesses of

the eye without incidental contact of the surrounding area or the eye itself. In this manner

15 the wiping product generally has a shape that is adapted to the morphology of the user's

face, such as a lobe extending from a central portion where the lobe has a curvilinear

peripheral edge.

Generally the wipe comprises a central portion, which is preferably rectangular, and

at least a pair of lobes continuous therewith. Each lobe preferably has a rounded convex tip

20 and curvilinear sides, which may be either convex or concave. More preferably the wipe

comprises a pair of opposed lobes and still more preferably two pairs of opposed lobes, the

two pair of opposed lobes being arranged such that the wipe comprises alternating tips and

valleys, which define the region where two adjacent lobes meet. In this manner the wiping

product will generally have a width measured between the apex of one pair of opposing

25 tips and a length measured between the apex of the other pair of opposing tips. In some

embodiments the length and width will be equal, while in other embodiments they are

different.

Particularly preferred wipe shapes may be better understood with reference to the

figures. For example, one embodiment of a wiping product is shown in FIG. 1, which

30 illustrates a wiping product 10 having a central portion 20 and four lobes 12, 14, 16, 18

extending therefrom. The central portion 20 is preferably rectangular and more preferably

square. The sides of the central portion, which are defined by the point at which the central
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portion meets the lobe, may vary from about 20 to about 50 mm and more preferably from

about 30 to about 40 mm.

As further illustrated in FIG. 1, the lobes have a curvilinear peripheral edge 26 that

forms a rounded tip 24. In the illustrated embodiment the peripheral edge 26 is generally

5 bell-shaped, although in alternate embodiments it may take any number of shapes, as

described below. That is, the curvilinear peripheral edge 26 has both a concave portion,

which forms the tip 24, and a convex portion 28. Further, the edge of the lobe tapers inward

as it extends from the base 22 to the tip 24. In certain embodiments the base 22 may have a

width w1 from about 20 to about 50 mm and more preferably from about 30 to about

10 40 mm. Each lobe further has a height (the height of one lobe being designated as h1 in

FIG. I) defined by a line extending from the base 22 to the apex of the tip 24, bisecting the

lobe into first and second portions. In certain embodiments the height may be from about

10 to about 30 mm and more preferably from about 15 to 20 mm. The heights of the lobes

may be the same or may be different. For example, one lobe may have a height h1 and

15 another may have a height h2 wherein h1 and h2 are different.

20

With further reference to FIG. 1, the tip 24 is defined by the arc of a circle CI

having a radius R1. In certain embodiments the radius R1 may be from about 5 to about

35 mm, more preferably from about 10 to about 30 mm and still more preferably from

about 15 to about 20 mm.

While the embodiment illustrated in FIG. 1 comprises four lobes which are

substantially identical in shape, the lobes may be shaped differently. For example, in

certain embodiments the lobes may be shaped differently so as to provide the user with

lobes of varying dimensions to aid in the application or removal of make-up. In a

particularly preferred embodiment the wipe comprises two pairs of opposed lobes, the first

25 pair of opposed lobes being substantially bell-shaped and having tips defined by the arc of

a circle having a radius from about 10 to about 15 mm, and the second pair of opposed

lobes also being substantially bell-shaped and having tips defined by the arc of a circle

having a radius from about 15 to about 20 mm.

In still other embodiments the wipe comprises a central portion and two pairs of

30 bell-shaped opposed lobes. The first pair of bell-shaped lobes has a base that is about

35 mm and a tip distal to the base that is defined by the arc of a circle having a radius of

about 10 mm. The second pair of bell-shaped lobes also has a base that is about 35 mm,

9
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however the distal tip is defined by the arc of a circle having a radius of about 13 mm. In

this manner the wipe has lobes of differing size and shape, which provide the user with a

variety of wiping options when applying or removing make-up.

While the dimensions of the lobes and central area may vary, generally the total

5 surface area of the wipe is from about 10 to about 20 cm, more preferably from about 12

to about 15 cm . Preferably the central portion comprises less than about 50 percent of the

total area of the wipe, such as from about 20 to about 50 percent and more preferably from

about 30 to about 40 percent. The remainder of the surface of the wipe is made up of the

lobes, which preferably comprise greater than about 50 percent of the total area of the

10 wipe, such as from about 50 to about 80 percent and more preferably from about 60 to

about 70 percent. Configured in this manner, the wiping product ensures the proper size

and shape for optimized wiping of hard to reach areas and further ensures that the user does

not need to manipulate the wipe by folding or bending to access such areas.

In another embodiment, illustrated in FIG. 2, the wipe comprises lobes that are

15 semicircular in shape rather than bell-shaped. Accordingly, the wipe 10 may comprise a

pair of opposed semicircular lobes 12, 14 and 16, 18 continuous with a rectangular central

portion 20. Preferably the semicircular lobes have similar dimensions; however, they may

be different dimensions. Regardless of the specific dimensions, each lobe has a curvilinear

peripheral edge 26 defined by the arc of a circle C2 having a radius R2. In certain

20 embodiments the radius R2 may be from about 10 to about 30 mm and more preferably

from about 15 to 20 mm. Each lobe has a base 22 that defines one side of the central

portion 20. The base may have a width W2 from about 20 to about 50 mm and more

preferably from about 30 to about 40 mm.

In still other embodiments, such as the embodiment illustrated in FIG. 3, the

25 wipe 10 may comprise two pairs of opposed lobes 50, 52 and 54, 56 having both different

shapes and dimensions. For example, the wipe 10 may comprise a rectangular central

portion 20 and two pairs of opposing lobes 50, 52 and 54, 56 continuous therewith. The

first pair of lobes 54, 56 may be substantially bell-shaped such that the peripheral

curvilinear edge has a portion that is concave 53 and another portion that is convex 51. The

30 concave portion 53 forms the tip of the lobe, which is defined by the arc of a circle C1

having a radius R1. The second pair of lobes 52, 54 are substantially semi-circular in shape

10
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with a curvilinear peripheral edge 57 that extends from the base 60 to form the arc of a

circle C2 having a radius R2. The radii R1 and R2 may be the same or may be different.

In particularly preferred embodiments, such as the embodiment illustrated in

FIG. 4, the wipe 10 is symmetrical and comprises four bell shaped lobes 12, 14, 16, 18

5 having substantially the same size and shape. The inventors have surprising discovered that

four equal bell shaped lobes extending from a rectangular central portion, where the lobes

comprise from greater than about 50 percent of the surface area of the wipe, provide the

optimal wiping substrate for applying or removing makeup around the eye. For example,

the wipe 10 preferably comprises a rectangular central portion 20 and four bell-shaped

10 lobes continuous therewith. That is, each lobe has a concave tip that is defined by a circle

C1 having a radius R1. In this embodiment the tip of each lobe has an equal radius of

curvature, that is, R1 is the same for each lobe. The tip of each lobe is separated from the

next by a concave curvilinear edge, the concave portion of which is defined by a circle C2

having a radius R2. In this embodiment the concave portion of each lobe has an equal

15 radius of curvature, that is, R2 is the same for each lobe.

In addition to varying the size and shape of the outer periphery of the wipe to alter

its appearance, the wipe may be embossed or otherwise treated to create a textured surface.

While the textured surface may take on any particular pattern, three particularly preferred

patterns are illustrated in Figures 5, 6 and 7. For example, as illustrated in FIG. 5, the

20 wipe 10 may have a plurality of embossments 65, 67 disposed thereon, interior to the

peripheral edge 26. The embossments may be either discontinuous embossing elements 65

or continuous embossing elements 67, or a combination thereof. In a particularly preferred

embodiment, the embossments are disposed on only one surface of the wiping product.

Therefore, in a preferred embodiment for a wiping product 10 having a top surface 2 and a

25 bottom surface 4, the embossments are disposed only on the top or bottom surface.

Regardless of the specific shape of the lobes or the overall shape and appearance of

the wipe, it is preferred that the wipe is bisected by at least one, and more preferably two,

axis. Preferably the axis bisects the wipe, including the lobes, into symmetrical halves. For

example, with reference to FIG. 1, the wipe has a longitudinal axis A1, which bisects the

30 first and second lobes 14 and 18 into substantially equal halves, and a horizontal axis A2,

which bisects the third and fourth lobes 12 and 16 into substantially equal halves. In those

embodiments where the wipe comprises two pairs of opposed lobes, which are divided by a

11
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horizontal and a longitudinal axis, it is preferred that the axes are orientated about 90

degrees relative to one another.

Where a plurality of wipes of the present invention are provided to consumers as a

stack of wipes, i.e., two or more wipes stacked on top of one another, the axis of adjacent

5 wipes are preferably offset from one another. Offsetting the axis of adjacent wipes enables

individual lobes to remain accessible to a user and improves dispensing.

Preferably a plurality of wipes is provided wherein each wipe has a peripheral edge

defining a pair of opposed lobes bisected by a longitudinal axis, the wipes being stacked on

top of one another and offset such that the longitudinal axis of adjacent wipes are

10 orientated from about 2 to about 60 degrees, more preferably from about 5 to about 40

degrees and still more preferably from about 10 to about 30 degrees, relative to one

another. For example, FIG. 8 illustrates a stack of wipes 30 comprising a first wipe 32

having a pair of opposed lobes 36, 38 bisected by a vertical axis A1, disposed on top of a

second wipe 34 having a pair of opposed lobes 40, 42 bisected by a vertical axis A2. The

15 vertical axis A2 is offset from the vertical axis A1 by an angle (o) that is preferably from

about 2 to about 60 degrees, more preferably from about 5 to about 40 degrees and still

more preferably from about 10 to about 30 degrees. In this manner the lobes 40, 42 of the

second wipe 34 are visible and accessible to the user even when the first wipe 32 remains

on top. Arrangement of stacked wipes in this manner improves dispensing as a free edge

20 remains visible and accessible to the user. While a wipe having multiple lobes itself

provides improved dispensing over prior art circular lobes, dispensing is improved even

more by offsetting stacked lobes in this manner.

While offsetting successive wipes within a stack generally provides for improved

dispensing, dispensing may be optimized by selecting an offset angle that minimizes

25 sagging of the offset lobes. Because the lobes of adjacent wipes are at least partially

unsupported when wipes are offset from one another, too great of an offset angle (o) may

actually lead to poorer dispensing. Thus, in a preferred embodiment the offset angle (o) is

from about 3 to about 30 degrees and more preferably from about 5 to about 20 degrees, so

as to adequately support the lobes of adjacent wipes in a stack and provide superior

30 dispensing.

The stack of wipes can include any suitable number of individual wipes depending

upon the desired packaging and end use. For example, the stack can be configured to

12
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include at least about 5 wet wipes and desirably from about 16 to about 200 individual

wipes, and more desirably from about 32 to about 50 wipes. The size and shape of the stack

of wipes is dependent upon the size and shape of the package/dispenser and vice versa. For

example, the height of an assembled stack of wipes can be about 50 mm, with a width of

5 about 60 mm.

The plurality of wipes can be arranged in a package or dispenser in any manner

which provides convenient and reliable one at a time dispensing. Suitable packages for

storing and dispensing wipes may include a non-rigid container having sides with a top end

portion and a bottom end portion where the sides and top and bottom end portions define a

10 cavity within the container. The cavity includes a storage portion for wipes. The top end

portion can include a resealable mechanism. A non-rigid baffle structure has a width and is

located in between the resealable mechanism and the storage portion with the baffle

structure positioned between opposing sides of the container spaced apart from each other.

The baffle structure thereby defines a dispensing portion of the cavity overlying the storage

15 portion of the cavity. The resealable mechanism can be any type of mechanism that allows

the package to be opened, closed and reopened multiple times during the life of the

package, e.g. , a zipper with or without a stopper, resealable adhesive, a clip or other

structure that achieves the result desired.

Although various embodiments of the invention have been described using specific

20 terms, devices, and methods, such description is for illustrative purposes only. The words

used are words of description rather than of limitation. It is to be understood that changes

and variations may be made by those of ordinary skill in the art without departing from the

spirit or scope of the present invention, which is set forth in the following claims. In

addition, it should be understood that aspects of the various embodiments may be

25 interchanged both in whole or in part. Therefore, the spirit and scope of the appended

claims should not be limited to the description of the preferred versions contained therein.

13
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We claim:

1. A wiping product comprising a rectangular central portion and a pair of opposed

lobes continuous therewith, each lobe having a curvilinear peripheral edge.

2. The wiping product of claim 1 wherein each lobe has a base that forms one side of

the rectangular central portion and a bell-shaped curvilinear peripheral edge that

terminates in a rounded tip having an edge defined by the arc of a circle having a

radius R1.

3. The wiping product of claim 2 wherein the base of each lobe has a width from

about 20 to 50 mm.

4. The wiping product of claim 2 wherein the radius R1 of the arc is from about 10 to

about 30 mm.

5. The wiping product of claim 1 further comprising a second pair of opposed lobes

continuous with the central portion, each lobe having a curvilinear peripheral edge.

6. The wiping product of claim 5 wherein the base of the first pair of lobes has a

width W1 from about 20 to 50 mm and the base of the second pair of lobes has a

width W2 from about 20 to 50 mm.

7. The wiping product of claim 5 wherein the first pair of lobes have a height h1 from

about 15 to about 25 mm and the second pair of lobes have a height h2 from about

15 to about 25 mm.

8. The wiping product of claim 7 wherein h1 and h2 are equal.

9. The wiping product of claim 5 wherein the second pair of opposed lobes are

substantially semi-circular in shape.

10. The wiping product of claim 9 wherein the curvilinear peripheral edge of the semi-

circular lobes has a constant radius of curvature that is from about 10 to about

30 mm.

14
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11. The wiping product of claim 5 wherein the first pair of opposed lobes each have a

base that forms one side of the rectangular central portion and a bell-shaped

curvilinear peripheral edge that terminates in a rounded tip having an edge defined

by the arc of a circle having a radius R1 and the second pair of opposed lobes each

have a base that forms one side of the rectangular central portion and a bell-shaped

curvilinear peripheral edge that terminates in a rounded tip having an edge defined

by the arc of a circle having a radius R2.

12. The wiping product of claim 11 wherein the radius R1 is from about 10 to about

30 mm and the radius R2 is from about 10 to about 30 mm.

13. The wiping product of claim 11 wherein R1 and R2 are equal.

14. The wiping product of claim 1 wherein the product is formed from a nonwoven

material selected from the group consisting of a melt blown nonwoven material, a

spunbond nonwoven material, a spun laced nonwoven material, a staple carded

web, an air laid web and a wet laid web.

15. The wiping product of claim 1 wherein the product is formed from a single layer

of liquid permeable nonwoven material.

16. A symmetrical wiping product comprising a liquid permeable nonwoven substrate,

the substrate having a rectangular central portion and a curvilinear peripheral edge,

the curvilinear peripheral edge defining four symmetrical lobes extending from the

central portion, each lobe having a convex and concave portion, the concave

portion being defined by a first circle C1 having a first radius R1, the concave

portion being defined by a second circle C2 having a second radius R2.

17. The wiping product of claim 16 wherein each lobe has a base having a width W1

from about 20 to about 50 mm and a first radius R1 from about 10 to about 30 mm.

18. A stack of wiping products comprising a first and a second wiping product, the

wiping products each having a pair of opposed lobes bisected by a longitudinal

axis, the first wiping product being stacked on top of and offset from the second

15
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wiping product such that the longitudinal axis of the first wiping product is

orientated from about 20 to about 60 degrees relative to the longitudinal axis of the

second wiping product.

19. The stack of wiping products of claim 18 wherein the pair of opposed lobes of the

first and second wiping product have a bell-shaped curvilinear edge.

20. The stack of wiping products of claim 18 wherein the pair of opposed lobes of the

first and second wiping product have a semicircular curvilinear edge.

16
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RESUMEN 

Para facilitar una mejor aplicación y retiro de maquillaje en la piel, incluida la cara, y 

en especial alrededor de los ojos, la presente invención proporciona un producto para limpiar 

que tiene dos o más lóbulos, los cuales coinciden considerablemente con los dedos de la 

usuaria y el área alrededor de los ojos de la usuaria. El producto para limpiar no está asegurado 

al dedo de la usuaria ni se utiliza como un guante, sino más bien está sostenido por uno o más 

dedos en uso. De esta forma, el producto para limpiar es simple de utilizar y proporciona una 

excelente aplicación y retiro de maquillaje en áreas que a menudo son de difícil acceso, tales 

como las cavidades de los ojos. 
















