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COMPOSICIONES ANTITRANSPIRANTES EMULSIONADAS Y PROCESOS 

PARA ELABORARLAS 

REFERENCIA A SOLICITUDES RELACIONADAS 

[0001]     La presente solicitud reivindica la 

prioridad de la Solicitud de Utilidad de los EEUU 

13/361212, que fue presentada el 30 de Enero de 2012, 

está intitulada “Composiciones antitranspirantes 

emulsionadas y procesos para elaborarlas” y se incorpora 

en la presente. 

CAMPO TÉCNICO 

[0002]     La presente invención se relaciona en 

general con composiciones antitranspirantes emulsionadas 

y con procesos para elaborarlas. En particular, la 

presente invención se relaciona con composiciones 

antitranspirantes emulsionadas que presentan una dureza 

baja, con procesos para elaborar composiciones 

antitranspirantes emulsionadas que posibilitan la 

modificación de su dureza y con las composiciones 

antitranspirantes emulsionadas que pueden obtenerse con 

dichos procesos. 

ANTECEDENTES 

[0003]     Los antitranspirantes son productos de 

cuidado personal populares, que son útiles para prevenir 

o eliminar tanto la transpiración como el olor corporal 

causado por ella. Los antitranspirantes normalmente 

impiden la secreción del sudor mediante el bloqueo o el 

taponamiento de las glándulas desde las cuales se lo 

secreta, tales como las que están localizadas en las 

axilas. Las barras antitranspirantes son preferidas por 
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una amplia mayoría de la población, debido a que 

comprenden compuestos antitranspirantes activos que 

bloquean o impiden la secreción de la transpiración y los 

olores que la acompañan, y también debido a que resultan 

fáciles de aplicar. Las composiciones antitranspirantes 

en forma de varillas suelen aplicarse sobre la piel, 

típicamente en las axilas, deslizándolas o frotándolas. 

Sin embargo, el carácter calcáreo, frágil y/o quebradizo 

de las varillas suele resultar desagradable para los 

usuarios de los antitranspirantes. 

[0004]     Para paliar el carácter calcáreo, frágil 

y/o quebradizo que se ha mencionado, se han desarrollado 

composiciones antitranspirantes emulsionadas más suaves, 

que dan como resultado un desmoronamiento o un 

apelmazamiento mínimo. Los productos de este tipo suelen 

tomar la forma de emulsiones compuestas por fases acuosas 

que comprenden compuestos antitranspirantes activos, como 

es el caso de las sales metálicas antitranspirantes, y 

fases oleosas que, por ejemplo, comprenden vehículos 

hidrófobos, fragancias, estructurantes u otros aditivos. 

[0005]     Por otro lado, se han desarrollado 

composiciones antitranspirantes emulsionadas en forma de 

barras sólidas que se caracterizan por una dureza 

variable, que pueden resultar útiles para satisfacer las 

preferencias particulares de los consumidores. Sin 

embargo, para obtener composiciones antitranspirantes 

emulsionadas con una dureza variable, generalmente es 

necesario modificar los componentes que las constituyen. 

A modo de ejemplo, la dureza de las composiciones 
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antitranspirantes emulsionadas puede estar influida por 

una variedad de componentes, como es el caso de los 

estructurantes, tales como las ceras. Por lo tanto, para 

modificar la dureza de las composiciones 

antitranspirantes emulsionadas, puede resultar necesario 

modificar la cantidad y la naturaleza de las ceras que 

están presentes en ellas, lo que puede implicar un 

esfuerzo importante para mantener las otras 

características similares, tales como la eficacia 

antitranspirante, el aspecto o el aroma. 

[0006]     Por consiguiente, resultaría deseable 

proveer procesos que fueran útiles para elaborar 

composiciones antitranspirantes emulsionadas y que 

permitieran modificar su dureza, sin que resultara 

necesario modificar los componentes que las 

constituyeran. También resultaría deseable proveer 

composiciones antitranspirantes emulsionadas que pudieran 

obtenerse con procesos como los que se han descripto, que 

se caracterizaran por una dureza inferior a la que 

normalmente podría obtenerse con los procesos 

tradicionales. Por otro lado, resultaría deseable proveer 

composiciones antitranspirantes emulsionadas que 

presentaran una dureza baja. Otras propiedades y otras 

características deseables de la presente invención han de 

resultar evidentes a partir de la descripción detallada 

más adelante, las reivindicaciones adjuntas, los dibujos 

y los antecedentes de la invención. 

BREVE RESUMEN 
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[0007]     En la presente se proveen procesos que son 

útiles para preparar composiciones antitranspirantes 

emulsionadas, así como composiciones antitranspirantes 

emulsionadas que pueden obtenerse con ellos. En una forma 

de realización, un proceso para elaborar una composición 

antitranspirante emulsionada comprende combinar agua y un 

componente antitranspirante activo, de modo tal de 

obtener una fase acuosa; combinar un vehículo hidrófobo y 

un estructurante, de modo tal de obtener una fase oleosa, 

donde el estructurante se caracteriza por un punto de 

fusión que es superior a la temperatura ambiente; 

calentar la fase oleosa a una primera temperatura, que al 

menos es igual al punto de fusión del estructurante que 

está presente en ella; mezclar la fase acuosa y la fase 

oleosa caliente, de manera tal de obtener una composición 

antitranspirante emulsionada; y enfriar la composición 

antitranspirante emulsionada, en presencia de una 

agitación continua. 

[0008]     En otra forma de realización, se provee 

una composición antitranspirante emulsionada que ha sido 

elaborada con un proceso que comprende combinar agua y un 

componente antitranspirante activo, de modo tal de 

obtener una fase acuosa; combinar un vehículo hidrófobo y 

un estructurante, de modo tal de obtener una fase oleosa, 

donde el estructurante se caracteriza por un punto de 

fusión que es superior a la temperatura ambiente; 

calentar la fase oleosa a una primera temperatura, que al 

menos es igual al punto de fusión del estructurante que 

está presente en ella; mezclar la fase acuosa y la fase 
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oleosa caliente, de manera tal de obtener una composición 

antitranspirante emulsionada; y enfriar la composición 

antitranspirante emulsionada, en presencia de una 

agitación continua. 

[0009]     En otra forma de realización, una 

composición antitranspirante emulsionada comprende una 

fase acuosa y una fase oleosa. La fase acuosa está 

presente en una cantidad de entre aproximadamente 60% y 

aproximadamente 85% en peso, sobre la base del peso total 

de la composición antitranspirante emulsionada, mientras 

que la fase oleosa está presente en una cantidad de entre 

aproximadamente 15% y aproximadamente 40% en peso, 

también sobre la base del peso total de la composición 

antitranspirante emulsionada. La fase acuosa comprende un 

componente antitranspirante activo, que está presente en 

una cantidad de entre aproximadamente 10% y 

aproximadamente 90% en peso, sobre la base del peso total 

de la fase acuosa. La fase oleosa comprende un vehículo 

hidrófobo, que está presente en una cantidad de entre 

aproximadamente 30% y aproximadamente 80% en peso, sobre 

la base del peso total de la fase oleosa, y un 

estructurante, que está presente en una cantidad de entre 

aproximadamente 20% y aproximadamente 60% en peso, 

también sobre la base del peso total de la fase oleosa. 

La composición antitranspirante emulsionada se 

caracteriza por una dureza inferior o igual a 

aproximadamente 150 gramos fuerza. 

DESCRIPCIÓN BREVE DE LOS DIBUJOS 
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[0010]     A continuación se describen los dibujos 

con los que se ilustra con mayor detalle la presente 

invención, donde las cifras idénticas, de haberlas, hacen 

referencia a los mismos elementos. 

[0011]     En la figura 1 se representa la relación 

entre la temperatura a la cual se lleva a cabo el 

enfriamiento y la dureza que presentan las composiciones 

antitranspirantes emulsionadas de acuerdo con una forma 

de realización de la presente invención, después de 

someterlas a una mezcla continua e interrumpir la mezcla 

a una temperatura de enfriamiento en particular. 

DESCRIPCIÓN DETALLADA 

[0012]     La siguiente descripción detallada se 

provee para ilustrar la presente invención con mayor 

detalle, y no para limitarla de modo alguno. Las teorías 

que pudieran proveerse tampoco deberían ser interpretadas 

como una limitación para el alcance de la presente 

invención. 

[0013]     En la presente se proveen procesos que son 

útiles para elaborar composiciones antitranspirantes 

emulsionadas, así como composiciones antitranspirantes 

emulsionadas que han sido elaboradas con dichos procesos, 

las cuales pueden caracterizarse por una dureza baja. En 

particular, las composiciones antitranspirantes 

emulsionadas de acuerdo con la presente invención están 

compuestas por una fase acuosa y una fase oleosa, y 

pueden elaborare calentando la fase oleosa y mezclándola 

con la fase acuosa, según se describirá con mayor detalle 

más adelante. En particular, en una forma de realización, 
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un proceso para elaborar una composición antitranspirante 

emulsionada comprende enfriar una composición 

antitranspirante emulsionada existente, en presencia de 

una agitación continua, lo que da como resultado una 

disminución inesperada en la dureza, en comparación con 

la dureza que podría obtenerse con otros procesos 

conocidos, basados en el envasado de las composiciones 

antitranspirantes emulsionadas, con enfriamiento pero sin 

agitación continua. De esta manera, pueden elaborarse 

composiciones antitranspirantes emulsionadas compuestas 

por los mismos componentes pero caracterizadas por una 

dureza variable, la cual ha de depender de la duración de 

la agitación aplicada durante el enfriamiento. Debido a 

que con los procesos de acuerdo con la presente invención 

pueden obtenerse composiciones antitranspirantes 

emulsionadas caracterizadas por una dureza variable pero 

compuestas por componentes idénticos, pueden obtenerse 

diversas formas finales, que pueden variar desde las 

barras sólidas hasta los sólidos blandos o las cremas, 

sin modificar de manera sustancial otras características, 

tales como la eficacia antitranspirante, la apariencia o 

el aroma. 

[0014]     Tal como se indicó con anterioridad, una 

composición antitranspirante emulsionada de acuerdo con 

la presente invención está compuesta por una fase acuosa 

y una fase oleosa. A modo de ejemplo, una composición 

antitranspirante emulsionada de acuerdo con la presente 

invención puede tomar la forma de una emulsión de agua en 

aceite, que puede comprender una fase acuosa mezclada con 
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una fase oleosa, donde la fase acuosa se combina con la 

fase oleosa en el transcurso de la elaboración de la 

composición antitranspirante emulsionada. En una forma de 

realización, las composiciones antitranspirantes 

emulsionadas comprenden una fase acuosa que está presente 

en una cantidad de entre aproximadamente 60% y 

aproximadamente 85% en peso, por ejemplo, en una cantidad 

de entre aproximadamente 60% y aproximadamente 75% en 

peso, sobre la base del peso total de la composición 

antitranspirante emulsionada. En el contexto de la forma 

de realización que se ha descripto, la fase oleosa 

también puede estar presente en una cantidad de entre 

aproximadamente 15% y aproximadamente 40% en peso, por 

ejemplo, en una cantidad de entre aproximadamente 25% y 

aproximadamente 40% en peso, sobre la base del peso total 

de la composición antitranspirante emulsionada. 

[0015]     La fase acuosa comprende agua y un 

componente antitranspirante activo. El hecho de que el 

componente antitranspirante activo esté presente en la 

fase acuosa evidentemente implicará que es soluble en el 

agua y que comprende un compuesto antitranspirante 

activo. En un ejemplo de una forma de realización, la 

fase acuosa comprende un compuesto antitranspirante 

activo que es soluble en el agua. El compuesto 

antitranspirante activo puede estar basado en una sal 

metálica astringente. El adjetivo “basado”, tal como se 

lo emplea en la presente, particularmente aplicado a la 

relación que hay entre el compuesto antitranspirante 

activo y la sal metálica astringente, denota que el 
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compuesto antitranspirante activo es una sal metálica 

astringente o deriva de una sal metálica astringente (la 

cual a su vez puede tomar la forma de un complejo 

compuesto por una sal metálica astringente, un 

amortiguador y agua). Sin que se desee limitar la 

invención a una teoría en particular, se cree que los 

compuestos antitranspirantes activos dan como resultado 

una disminución a nivel de la sudoración debido a que 

pueden atravesar los conductos donde se transporta el 

sudor por medio de un proceso de difusión, hasta alcanzar 

las glándulas apocrinas (que son glándulas sudoríparas 

responsables del olor corporal), donde dan como resultado 

una reacción de hidrólisis en la que se combinan con las 

proteínas, con lo que se produce un hidróxido metálico 

aglomerado amorfo, se obstruyen los conductos y se impide 

la llegada del sudor a la superficie de la piel. En 

general, el componente antitranspirante activo puede 

tomar la forma de un producto comercial y puede 

comprender otros compuestos, más allá de los propios 

compuestos antitranspirantes activos, por ejemplo, un 

amortiguador (además de cualquier amortiguador que ya 

pueda estar asociado a los compuestos antitranspirantes 

activos), cloruro de calcio o agua, lo cual ha de 

resultar conocido para aquellos versados en la técnica. 

[0016]     Los compuestos antitranspirantes activos 

basados en sales metálicas astringentes han de resultar 

conocidos para aquellos versados en la técnica. En 

particular, los compuestos antitranspirantes activos 

apropiados pueden tomar la forma de sales metálicas 
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astringentes, las cuales pueden ser inorgánicas u 

orgánicas, y en especial pueden tomar la forma de sales 

inorgánicas u orgánicas a base de aluminio, de circonio, 

de cinc o de mezclas de los elementos que se han 

enumerado. Entre los ejemplos específicos de los 

compuestos antitranspirantes activos que pueden emplearse 

en la práctica de la presente invención, pueden 

mencionarse las sales o los materiales que comprenden 

aluminio y/o circonio, como es el caso de los haluros de 

aluminio, los clorhidratos de aluminio, los 

hidroxihaluros de aluminio, los oxihaluros de circonio, 

los hidroxihaluros de circonio o las mezclas de 

cualquiera de ellos. Entre los ejemplos de las sales de 

aluminio que pueden emplearse en la práctica de la 

presente invención, pueden mencionarse aquellas que 

presentan la fórmula general Al2(OH)aClb·(H2O), donde a 

tiene un valor de entre aproximadamente 2 y 

aproximadamente 5, la suma de a y b tiene un valor de 

aproximadamente 6 y x tiene un valor de entre 

aproximadamente 1 y aproximadamente 6, y donde a, b y x 

pueden adoptar valores no enteros. Entre los ejemplos de 

las sales de circonio que pueden emplearse en la práctica 

de la presente invención, pueden mencionarse aquellas que 

presentan la fórmula general ZrO(OH)2-aCla·(H2O), donde a 

tiene un valor de entre aproximadamente 1,5 y 

aproximadamente 1,87 y x tiene un valor de entre 

aproximadamente 1 y aproximadamente 7, y donde a y x 

pueden adoptar valores no enteros. En una forma de 

realización, un compuesto antitranspirante activo que 
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puede emplearse en la práctica de la presente invención 

toma la forma de un complejo que está compuesto por sales 

de circonio, aluminio y glicina, que suele se conocido 

como un complejo ZAG. Los complejos ZAG pueden estar 

compuestos por hidroxicloruro de aluminio e 

hidroxicloruro de circonio y pueden presentar fórmulas 

como las que se detallaron con anterioridad. Entre los 

ejemplos de los compuestos antitranspirantes activos que 

pueden emplearse en la práctica de la presente invención, 

puede mencionarse el diclorhidrato de aluminio, el 

octaclorhidrato de aluminio y circonio, el 

sesquiclorhidrato de aluminio, los complejos compuestos 

por clorhidrato de aluminio y propilenglicol, los 

complejos compuestos por diclorhidrato de aluminio y 

propilenglicol, los complejos compuestos por 

sesquiclorhidrato de aluminio y propilenglicol, los 

complejos compuestos por clorhidrato de aluminio y 

polietilenglicol, los complejos compuestos por 

diclorhidrato de aluminio y polietilenglicol, los 

complejos compuestos por sesquiclorhidrato de aluminio y 

polietilenglicol, el triclorhidrato de aluminio y 

circonio, el tetraclorhidrato de circonio y aluminio, el 

pentaclorhidrato de circonio y aluminio, el 

octaclorhidrato de circonio y aluminio, los complejos 

compuestos por triclorhidrato de circonio y aluminio y 

glicina, los complejos compuestos por tetraclorhidrato de 

aluminio y circonio y glicina, los complejos compuestos 

por pentaclorhidrato de aluminio y circonio y glicina, 

los complejos compuestos por octaclorhidrato de aluminio 
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y circonio y glicina, el clorhidrato de circonio, el 

cloruro de aluminio, el sulfato de aluminio amortiguado, 

otros compuestos antitranspirantes activos semejantes y 

las mezclas compuestas por cualquiera de los compuestos 

antitranspirantes activos que se han mencionado. Hay 

complejos compuestos por octaclorhidrato de aluminio y 

zirconio y glicina disponibles comercialmente, por 

ejemplo, en Summit Reheis, bajo la denominación AAZG-

3109. 

[0017]     El compuesto antitranspirante activo está 

presente en la composición antitranspirante emulsionada 

en una cantidad que evidentemente es útil para proveer un 

efecto antitranspirante mensurable cuando el consumidor 

lleva a cabo la aplicación. En una forma de realización, 

el compuesto antitranspirante activo está presente en una 

cantidad de entre aproximadamente 10% y aproximadamente 

25% en peso (USP), por ejemplo, en una cantidad de entre 

aproximadamente 14% y aproximadamente 20% en peso (USP), 

sobre la base del peso total de la composición 

antitranspirante emulsionada. Tal como se lo emplea en la 

presente, el término “% en peso (USP)”, aplicado a la 

cantidad que en la que puede estar presente un compuesto 

antitranspirante, es representativo del porcentaje en el 

que está presente un compuesto anhidro, y se lo calcula 

con un método de acuerdo con la USP, lo cual ha de 

resultar conocido para aquellos versados en la técnica. 

Esto implica que del cálculo se excluye el agua y los 

amortiguadores asociados, tales como la glicina. Ha de 

apreciarse que la mayoría de los compuestos 
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antitranspirantes activos que se encuentran disponibles 

comercialmente se comercializan en forma de mezclas con 

otros compuestos que no son considerados compuestos 

antitranspirantes activos, tales como el agua o los 

amortiguadores que se describieron con anterioridad, más 

precisamente en el contexto de los componentes 

antitranspirantes activos. Más aun, los valores que se 

proveen en la presente no abarcan la presencia de 

cualquier compuesto no activo que pueda estar presente en 

el componente antitranspirante activo. En una forma de 

realización, el componente antitranspirante activo 

comprende un compuesto antitranspirante activo en una 

cantidad de entre aproximadamente 20% y aproximadamente 

99% en peso, por ejemplo, en una cantidad de entre 

aproximadamente 20% y aproximadamente 85% en peso, sobre 

la base del peso total del componente antitranspirante 

activo. Dentro de la fase acuosa, en una forma de 

realización, el componente antitranspirante activo está 

presente en una cantidad de entre aproximadamente 10% y 

aproximadamente 90% en peso, sobre la base del peso total 

de la fase acuosa. Ha de apreciarse que la cantidad en la 

que el componente antitranspirante activo está presente 

en la fase acuosa puede depender de la cantidad en la que 

el compuesto antitranspirante activo está presente en el 

componente antitranspirante activo, y que también puede 

depender de la cantidad en la que la fase acuosa está 

presente en la composición antitranspirante emulsionada, 

donde la cantidad en la que el componente 

antitranspirante activo está presente en la fase acuosa 



 14 

puede seleccionarse de manera tal de obtener la cantidad 

deseada del compuesto antitranspirante activo en la 

composición antitranspirante emulsionada. 

[0018]     La fase acuosa también puede comprender 

componentes adicionales opcionales, útiles para otros 

propósitos. A modo de ejemplo, en una forma de 

realización, la fase soluble en agua puede comprender al 

menos un vehículo o un solubilizante soluble en agua, que 

puede estar presente en una cantidad suficiente para 

solubilizar o dispersar los componentes de la fase acuosa 

de la composición antitranspirante emulsionada. Entre los 

ejemplos no limitativos de los vehículos y los 

solubilizantes que pueden emplearse en la práctica de la 

presente invención, puede mencionarse el propilenglicol, 

el glicerol, el dipropilglicol, el etilenglicol, el 

butilenglicol, el carbonato de propileno, el dimetil 

isosorbide, el hexilenglicol, el etanol, el alcohol n-

butílico, el alcohol n-propílico y el alcohol 

isopropílico. También puede haber un estructurante 

adicional presente en la fase acuosa, lo cual se describe 

con mayor detalle a continuación. 

[0019]     Según se ha indicado, la fase oleosa 

comprende un estructurante, y de hecho puede comprender 

una combinación de diversos estructurantes. El 

estructurante puede influir en la dureza y la 

consistencia de la composición antitranspirante 

emulsionada. Según se indica en la presente, los 

estructurantes abarcan aquellos compuestos que en la 

técnica son conocidos como agentes gelificantes. Aunque 
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el estructurante está presente en la fase oleosa, también 

puede haber un estructurante adicional presente en la 

fase acuosa, según se mencionó con anterioridad, de 

manera tal que puede haber estructurantes tanto en la 

fase oleosa como en la fase acuosa. El estructurante 

presente en la fase oleosa y el estructurante adicional 

presente en la fase acuosa pueden ser idénticos o 

diferentes. 

[0020]     El estructurante se caracteriza por un 

punto de fusión que es superior a la temperatura 

ambiente. En una forma de realización, el estructurante 

se caracteriza por un punto de fusión que se encuentra en 

un rango de entre aproximadamente 50ºC y aproximadamente 

100ºC, por ejemplo, en un rango de entre aproximadamente 

70ºC y aproximadamente 100ºC, a la presión propia del 

ambiente. En particular, todos los estructurantes que 

están presentes en una composición antitranspirante 

emulsionada de acuerdo con la presente invención han de 

caracterizarse por un punto de fusión dentro de un rango 

como el que se ha descripto, y evidentemente han de ser 

útiles para constituir la estructura de las composiciones 

antitranspirantes emulsionadas, a la temperatura a la que 

se realiza el almacenamiento de las composiciones o a la 

temperatura a la que se las emplean, las cuales suelen 

ser cercanas a la temperatura ambiente. El estructurante 

y el estructurante adicional pueden tomar la forma de 

materiales cerosos naturales o sintéticos, y una vez más, 

una composición antitranspirante emulsionada de acuerdo 

con la presente invención puede comprender una 
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combinación de diversos estructurantes como los que se 

han descripto. Entre los ejemplos no limitativos de los 

materiales cerosos que pueden emplearse en la práctica de 

la presente invención, pueden mencionarse aquellos 

alcoholes grasos que son sólidos a temperatura ambiente, 

las ceras basadas en hidrocarburos y las ceras basadas en 

silicona. Los estructurantes de este tipo se encuentran 

ampliamente disponibles. Mediante la selección de un 

estructurante apropiado, y a través de su uso en una 

concentración apropiada en la composición 

antitranspirante emulsionada, ha de ser posible modificar 

su dureza y su consistencia. 

[0021]     En una forma de realización específica, se 

emplea polietileno con un peso molecular alto como 

estructurante. Tal como se lo emplea en la presente, el 

término “polietileno con un peso molecular alto” hace 

referencia a un polietileno que se caracteriza por un 

peso molecular de entre aproximadamente 200 y 

aproximadamente 5000 Daltons (Da). De acuerdo con esta 

forma de realización, cuando se emplea polietileno con un 

peso molecular alto como estructurante en la fase oleosa, 

la fase oleosa también puede comprender al menos una cera 

sintética con un peso molecular bajo (es decir, una cera 

sintética caracterizada por peso molecular en el rango de 

entre 1200 y 2900 Da) como estructurante adicional. 

Además de contribuir a la función estructurante propia 

del polietileno con un peso molecular alto, la cera 

sintética con un peso molecular bajo también puede ser 

útil para simplificar los procesos en los que se elaboran 
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las composiciones antitranspirantes emulsionadas. En 

general, el polietileno con un peso molecular alto se 

caracteriza por un punto de fusión relativamente elevado 

(70-100ºC), lo que evidentemente ha tornar necesaria la 

exposición de la fase oleosa a temperaturas más elevadas, 

con el propósito de fundir el polietileno. Sin embargo, 

merced a la presencia de una cantidad eficaz de una cera 

sintética con un peso molecular bajo, puede disminuirse 

el punto de fusión del polietileno con un peso molecular 

alto. En un ejemplo de una forma de realización, la cera 

sintética con un peso molecular bajo está presente en la 

fase oleosa en una cantidad de entre aproximadamente 

0,01% y aproximadamente 3% en peso, sobre la base del 

peso total de la fase oleosa. 

[0022]     En una forma de realización, la cantidad 

en la que están presentes todos los estructurantes en una 

composición antitranspirante emulsionada de acuerdo con 

la presente invención es de entre aproximadamente 10% y 

aproximadamente 30% en peso, por ejemplo, es una cantidad 

de entre aproximadamente 10% y aproximadamente 20% en 

peso, sobre la base del peso total de la composición 

antitranspirante emulsionada. En la fase oleosa, la 

cantidad en la que están presentes todos los 

estructurantes puede ser de entre aproximadamente 20% y 

aproximadamente 60% en peso, y por ejemplo, es una 

cantidad de entre aproximadamente 30% y aproximadamente 

50% en peso, sobre la base del peso total de la fase 

oleosa. 
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[0023]     Por otro lado, una fase oleosa de acuerdo 

con la presente invención también puede comprender un 

vehículo hidrófobo o una combinación de vehículos 

hidrófobos. Entre los ejemplos de los vehículos 

hidrófobos que pueden emplearse en la práctica de la 

presente invención, pueden mencionarse los siloxanos 

líquidos y los poliorganosiloxanos volátiles, donde el 

término “volátil” se aplica a aquellos materiales que se 

caracterizan por una presión de vapor que puede 

determinarse bajo condiciones ambientales. Los 

poliorganosiloxanos volátiles pueden tomar la forma de 

poliorganosiloxanos lineales, de poliorganosiloxanos 

cíclicos o de mezclas de poliorganosiloxanos lineales y 

poliorganosiloxanos cíclicos. Los poliorganosiloxanos 

volátiles lineales generalmente se caracterizan por una 

viscosidad inferior a aproximadamente 5 centistokes a 

25ºC, mientras que los poliorganosiloxanos volátiles 

cíclicos generalmente se caracterizan por una viscosidad 

inferior a aproximadamente 10 centistokes a 25ºC. Entre 

los ejemplos específicos de los poliorganosiloxanos 

volátiles que pueden emplearse en la práctica de la 

presente invención, pueden mencionarse las 

ciclometiconas, que comprenden entre aproximadamente 3 y 

aproximadamente 6 átomos de silicio y que abarcan 

compuestos como la ciclotetrameticona, la 

ciclopentameticona y la ciclohexameticona, así como las 

mezclas que las comprenden. Como alternativa a los 

siloxanos líquidos y los poliorganosiloxanos, o además de 

ellos, un vehículo hidrófobo de acuerdo con la presente 
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invención puede comprender siliconas volátiles o no 

volátiles, tales como la dimeticona o los copolioles de 

dimeticona, que pueden comprender entre aproximadamente 2 

y aproximadamente 9 átomos de silicio. Entre los ejemplos 

de las dimeticonas y los copolioles de dimeticona que 

pueden emplearse en la práctica de la presente invención, 

pueden mencionarse los polialquil siloxanos, los 

polialquilaril siloxanos y los copolímeros de poliéteres 

de siloxano. En una forma de realización, el vehículo 

hidrófobo está presente en una cantidad de entre 

aproximadamente 30% y aproximadamente 80% en peso, por 

ejemplo, en una cantidad de entre aproximadamente 30% y 

aproximadamente 50% en peso, sobre la base del peso total 

de la fase oleosa. 

[0024]     Ha de apreciarse que en las composiciones 

antitranspirantes emulsionadas de acuerdo con la presente 

invención también puede haber aditivos distintos de los 

componentes que se describieron con anterioridad. Los 

aditivos pueden abarcar cualquiera de los aditivos que 

suelen usarse en las composiciones antitranspirantes 

emulsionadas convencionales. A modo de ejemplo, una 

composición antitranspirante de acuerdo con la presente 

invención puede comprender aditivos apropiados para 

conferirle una fragancia duradera, para conferirle 

protección contra los olores, para controlar las 

bacterias y/o para otros propósitos. Entre los ejemplos 

no limitativos de los aditivos adicionales que pueden 

emplearse en la práctica de la presente invención, pueden 

mencionarse las fragancias, como es el caso de las 
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fragancias encapsuladas, los colorantes, los pigmentos, 

los conservantes, los antioxidantes y los agentes para 

acondicionar la piel, tales como las cremas hidratantes. 

Otros aditivos que pueden incluirse en las composiciones 

antitranspirantes emulsionadas de acuerdo con la presente 

invención abarcan aquellos compuestos que se caracterizan 

por un índice de refracción alto. Los aditivos opcionales 

pueden incluirse en las composiciones antitranspirantes 

en una cantidad de entre aproximadamente 0% y 

aproximadamente 20% en peso. 

[0025]     En un ejemplo de una forma de realización, 

un método para elaborar una composición antitranspirante 

emulsionada de acuerdo con la presente invención 

comprende combinar agua y un componente antitranspirante 

activo, de modo tal de obtener una fase acuosa. A modo de 

ejemplo, el agua y el componente antitranspirante activo, 

así como los componentes adicionales que se desee 

introducir en la composición antitranspirante emulsionada 

a través de la fase acuosa, podrán mezclar en un 

recipiente apropiado, en presencia de una agitación 

suficiente para obtener una fase acuosa que tome la forma 

de una mezcla homogénea. En el transcurso de la formación 

de la fase acuosa o después de ella, podrá llevarse a 

cabo un calentamiento. A modo de ejemplo, en una forma de 

realización, la fase acuosa podrá ser calentada a una 

temperatura en un rango de entre aproximadamente 70ºC y 

aproximadamente 90ºC, por ejemplo, a una temperatura en 

un rango de entre aproximadamente 75ºC y aproximadamente 

85ºC. Sin embargo, ha de apreciarse que el calentamiento 
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de la fase acuosa será opcional, especialmente cuando no 

haya ceras u otros componentes que deban ser fundidos 

para obtener una mezcla homogénea. 

[0026]     Antes de la formación de la fase acuosa, 

en su transcurso o después de ella, se combina el 

vehículo hidrófobo con el estructurante. A modo de 

ejemplo, el vehículo hidrófobo, el estructurante y los 

componentes adicionales que se desee introducir en la 

composición antitranspirante emulsionada a través de la 

fase oleosa podrán mezclarse en un recipiente separado. 

Durante la formación de la fase oleosa, o una vez 

formada, se la calienta a una primera temperatura, que al 

menos es igual al punto de fusión del estructurante que 

está presente en ella, por lo que es suficientemente 

elevada para fundir el estructurante, pero no para 

quemarlo o decolorarlo. Cuando en la fase oleosa hay una 

combinación de estructurantes, la primera temperatura es 

al menos igual al punto de fusión más alto de cualquiera 

de los estructurantes. En este contexto, la fase oleosa 

puede ser calentada durante un período de tiempo 

suficiente para fundir el estructurante y para 

posibilitar la formación de una fase oleosa homogénea. En 

una forma de realización, la primera temperatura se 

encuentra en el rango de entre aproximadamente 50ºC y 

aproximadamente 100ºC, por ejemplo, en el rango de entre 

aproximadamente 70ºC y aproximadamente 100ºC. 

[0027]     Una vez formada la fase oleosa, se mezcla 

la fase acuosa con la fase oleosa caliente, de modo tal 

de obtener una composición antitranspirante emulsionada. 
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La mezcla puede llevarse a cabo, por ejemplo, usando un 

mezclador Lightnin®, IKA®, Scott Turbon o Ross. En una 

forma de realización, la fase acuosa y la fase oleosa 

caliente se mezclan a la primera temperatura a la que se 

calentó la fase oleosa para fundir el estructurante. En 

otra forma de realización, la fase acuosa y la fase 

oleosa caliente se mezclan a una temperatura que al menos 

es igual al punto de fusión del estructurante que está 

presente en ella, pero que es diferente de la primera 

temperatura a la que se calentó la fase oleosa para 

fundir el estructurante. En otra forma de realización, la 

fase oleosa puede enfriarse hasta alcanzar una 

temperatura inferior al punto de fusión del 

estructurante, con la condición de que permanezca fluida. 

En el contexto de aquellas formas de realización en las 

que se enfría la fase oleosa, el calentamiento puede 

interrumpirse antes de realizar la mezcla de la fase 

acuosa con la fase oleosa, de manera tal que la fase 

oleosa se enfríe ligeramente. A modo de ejemplo, la fase 

oleosa puede dejarse enfriar a una temperatura de entre 

aproximadamente 75ºC y aproximadamente 90ºC, en presencia 

de una agitación continua. La fase oleosa y la fase 

acuosa pueden mezclarse usando cualquier método conocido, 

de modo tal de obtener una emulsión de agua en aceite. En 

una forma de realización, la fase acuosa se combina con 

la fase oleosa en forma de gotas, de modo tal de obtener 

una emulsión, al tiempo que las dos fases se mantienen 

separadas, a las temperaturas que se han indicado, por 

ejemplo, a una temperatura de entre aproximadamente 75ºC 
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y aproximadamente 90ºC. Una vez que la fase acuosa se 

combina completamente con la fase oleosa, la composición 

antitranspirante emulsionada resultante se mezcla de 

manera continua, durante un período de tiempo suficiente 

para estabilizarla. En una forma de realización, se 

continúa con la mezcla a la temperatura indicada durante 

aproximadamente 10 minutos. En este momento, pueden 

agregarse los componentes opcionales adicionales 

deseados, tales como las fragancias, para completar la 

composición antitranspirante emulsionada. 

[0028]     Después de mezclar la fase acuosa y la 

fase oleosa, con el propósito de obtener una composición 

antitranspirante emulsionada, la composición 

antitranspirante emulsionada se enfría, en presencia de 

una agitación continua, de acuerdo con un proceso que 

difiere de los procesos de mezcla convencionales, los 

cuales generalmente se interrumpen una vez que comienza 

el enfriamiento. La etapa de enfriamiento que se menciona 

en la presente se aplica a la composición 

antitranspirante emulsionada final, una vez que todos los 

componentes se encuentran presentes. El mezclado puede 

realizarse con un dispositivo especializado, que puede 

tomar la forma de un dispositivo mezclador apropiado para 

combinar la fase acuosa con la fase oleosa, y el proceso 

de mezcla continua que se menciona en la presente no 

abarca la mezcla natural que podría tener lugar al 

verterse la composición antitranspirante emulsionada. En 

una forma de realización, la mezcla se lleva a cabo a una 

velocidad en un rango de entre aproximadamente 200 y 
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aproximadamente 500 rpm, por ejemplo, en un rango de 

entre aproximadamente 300 y aproximadamente 400 rpm, 

mediante el uso de un mezclador Lightnin®, IKA®, Scott 

Turbon o Ross. Mientras que los procesos convencionales 

generalmente comprenden verter las composiciones 

antitranspirantes emulsionadas en moldes apropiados, 

antes de realizar el enfriamiento (para aprovechar la 

fluidez que pueden presentar las composiciones 

antitranspirantes emulsionadas antes de que se 

solidifiquen al enfriarse), el proceso de acuerdo con la 

presente invención comprende llevar a cabo una mezcla 

continua en el transcurso del enfriamiento. Cuando se 

somete la composición antitranspirante emulsionada a una 

mezcla continua durante el enfriamiento, puede 

modificarse su dureza, según se describió con 

anterioridad, sin que sea necesario modificar sus 

componentes. Sin que se desee limitar la invención a una 

teoría en particular, se cree que cuando se somete una 

composición antitranspirante emulsionada a un 

enfriamiento sin una mezcla continua, se forma una red 

organizada en su interior, a causa de la presencia del 

estructurante. En contraste, cuando se somete una 

composición antitranspirante emulsionada a una mezcla 

continua en el transcurso del enfriamiento, se cree que 

se impide la formación de la red organizada, lo que da 

como resultado una dureza menor, particularmente en 

comparación con la dureza que podría obtenerse con los 

procesos conocidos, basados en el envasado de las 

composiciones antitranspirantes emulsionadas, con 
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enfriamiento pero sin agitación continua. Según se ha 

indicado, la dureza de la composición antitranspirante 

emulsionada resultante puede modificarse sobre la base de 

la temperatura a la que se lleva a cabo el enfriamiento. 

[0029]     En una forma de realización, la 

composición antitranspirante emulsionada se enfría a una 

temperatura predeterminada, que es inferior a su punto de 

vertido, en presencia de una agitación continua. El 

término “punto de vertido”, tal como se lo emplea en la 

presente, hace referencia a la temperatura a la cual la 

composición antitranspirante emulsionada adquiere un 

carácter fluido, que posibilita su vertido. En una forma 

de realización, el punto de vertido puede corresponder al 

punto de fusión del estructurante. Sin embargo, ha de 

apreciarse que, debido a la presencia del vehículo 

hidrófobo, el agua y los otros componentes en la 

composición antitranspirante emulsionada, ésta puede 

llegar a fluir a una temperatura inferior al punto de 

fusión del estructurante que comprende. El enfriamiento 

de la composición antitranspirante emulsionada a una 

temperatura inferior al punto de vertido generalmente da 

como resultado una disminución importante en su dureza, 

en comparación con el resultado que podría obtenerse si 

el enfriamiento se llevara a cabo en ausencia de una 

mezcla continua. A modo de ejemplo, tal como puede 

observarse en la figura 1, la dureza, expresada en gramos 

fuerza (gf), puede ser reducida en una proporción de 

entre aproximadamente 50% y aproximadamente 80% mediante 

la aplicación de una mezcla continua, en el transcurso 
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del enfriamiento de la composición antitranspirante 

emulsionada a una temperatura inferior al punto de 

vertido. Evidentemente, las variaciones que puedan 

obtenerse a nivel de la dureza dependerán de los 

componentes que comprenda la composición antitranspirante 

emulsionada. En una forma de realización, la temperatura 

a la que se realiza enfriamiento es inferior al punto de 

vertido pero es superior a la temperatura ambiente, y la 

mezcla se interrumpe antes de continuar con el 

enfriamiento de la composición antitranspirante 

emulsionada hasta alcanzar la temperatura ambiente. En 

otra forma de realización, la temperatura a la que se 

lleva a cabo el enfriamiento es la temperatura ambiente, 

y la composición antitranspirante emulsionada se somete a 

una mezcla continua hasta que la temperatura de la 

composición antitranspirante alcanza la temperatura 

ambiente, con lo cual puede minimizarse la dureza. La 

consistencia de la composición antitranspirante 

emulsionada resultante, que puede variar desde un sólido 

blando, no fluido, que puede frotarse o aplicarse de una 

manera similar sobre la piel, hasta un gel, una crema o 

una loción, puede modificarse en función de la duración 

del proceso de mezcla que se pone en práctica en el 

transcurso del enfriamiento. 

[0030]     En una forma de realización, la 

composición antitranspirante emulsionada toma la forma de 

un sólido blando, una crema o una loción que se 

caracteriza por una dureza inferior o igual a 

aproximadamente 150 gf, por ejemplo, una dureza inferior 
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o igual a aproximadamente 100 gf o una dureza de entre 

aproximadamente 8 y aproximadamente 55 gf, lo cual puede 

determinarse mediante el uso de un analizador de texturas 

TA.XT2i, con los parámetros que se detallan a 

continuación: una velocidad preliminar de -1,0 

milímetros/segundo (mm/s), una fuerza de disparo de 5,0 

gramos (g), una velocidad de prueba de 1,0 mm/s, una 

velocidad de retracción de 5,0 mm/s, una distancia de 5,0 

mm y un ciclo con un valor de -1. El analizador de 

texturas TA.XT2i es fabricado por Stable Micro Systems, 

Ltd., Reino Unido. Las durezas que se mencionaron con 

anterioridad en el contexto de las composiciones 

antitranspirantes emulsionadas pueden obtenerse con los 

procesos que se describen en la presente, que una vez 

más, comprenden someter la composición antitranspirante 

emulsionada resultante a una mezcla continua en el 

transcurso del enfriamiento. Cuando la composición 

antitranspirante emulsionada presenta una dureza inferior 

a aproximadamente 100 gf, por ejemplo, una dureza de 

entre aproximadamente 8 y aproximadamente 55 gf, la 

composición antitranspirante emulsionada puede extruirse, 

por lo que puede considerarse que toma la forma de un 

sólido blando. 

[0031]     El siguiente ejemplo se provee con el fin 

de ilustrar diversas composiciones antitranspirantes de 

acuerdo con la presente invención, así como un método 

apropiado para elaborarlas, por lo que no ha de ser 

interpretado de manera limitativa. 

EJEMPLO 
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[0032]     Se preparó un ejemplo de una composición 

antitranspirante emulsionada, en forma de una emulsión de 

agua en aceite, para ilustrar el efecto de la aplicación 

de una mezcla continua en el transcurso del enfriamiento 

sobre la dureza. En la tabla I se detallan las 

identidades de cada uno de los componentes que comprendió 

la composición antitranspirante emulsionada y las 

cantidades en las que estuvieron presentes, las cuales se 

expresan como porcentajes en peso, sobre la base del peso 

total de la composición antitranspirante emulsionada. 

Para preparar la composición antitranspirante emulsionada 

que se describe a modo de ejemplo, se combinaron todos 

los componentes de la fase acuosa y se llevó a cabo un 

calentamiento a una temperatura de aproximadamente 

84,3ºC, con agitación a una velocidad de aproximadamente 

200 rpm en un mezclador Lightnin®. Todos los componentes 

de la fase oleosa se mezclaron separados de la fase 

acuosa y se calentaron a una temperatura de 

aproximadamente 93,5ºC, también con agitación a una 

velocidad de aproximadamente 200 rpm en un mezclador 

Lightnin®, durante un período de tiempo suficiente para 

fundir de manera visible la totalidad del estructurante 

presente. La fase oleosa se enfrió a una temperatura de 

aproximadamente 87,2ºC, una temperatura a la cual todavía 

podía fluir. A continuación, la fase acuosa se mezcló con 

la fase oleosa introduciendo la primera en la segunda, 

con agitación a una velocidad inicial de aproximadamente 

200 rpm, la cual fue incrementada gradualmente hasta 

alcanzar 400 rpm. Se agregó una fragancia para completar 
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la composición antitranspirante emulsionada, la cual 

posteriormente fue sometida a una mezcla continua a una 

temperatura de aproximadamente 84,2ºC durante 

aproximadamente 10 minutos, de modo tal de obtener una 

emulsión microscópicamente homogénea antes del comienzo 

del enfriamiento. Se pusieron en práctica diversos 

procedimientos de prueba, en los cuales la composición 

antitranspirante emulsionada fue enfriada a una variedad 

de temperaturas, en presencia de una agitación continua, 

para luego interrumpir la mezcla una vez alcanzada la 

temperatura a la que se realizaría el enfriamiento. En la 

tabla II se detallan las temperaturas a las que se 

realizó el enfriamiento y las durezas que presentaron las 

composiciones antitranspirantes emulsionadas, expresadas 

en gramos fuerza (gf), que se determinaron con un 

analizador de texturas TA.XT2i, con los parámetros que se 

detallan a continuación: una velocidad preliminar de -1,0 

milímetros/segundo (mm/s), una fuerza de disparo de 5,0 

gramos (g), una velocidad de prueba de 1,0 mm/s, una 

velocidad de retracción de 5,0 mm/s, una distancia de 5,0 

mm y un ciclo con un valor de -1. Los resultados que se 

proveen en la tabla II se representan de manera gráfica 

en la figura 1. 

Tabla I 

  Composición 

antitranspirante 

emulsionada 

Fase acuosa  

 Agua 3,38 
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 Componente antitranspirante 

activo 

59,60 

 PEG 2,50 

 PPG 2,50 

Fase oleosa  

 Silicona 12,17 

 Benzoato de alquilo 8.00  

 Emulsionante 1,25  

 Cera A 10,50 

 Cera B 0,10 

Total  100,00 

[0033]     El componente antitranspirante activo fue 

una mezcla de una sal de un haluro de aluminio y 

circonio, glicina y agua y presentó una actividad de 

aproximadamente 29,2%. 

[0034]     El PEG fue un polietilenglicol que 

presentó un peso molecular con un valor promedio de entre 

aproximadamente 380 y aproximadamente 420 Daltons. 

[0035]     El PPG fue un polipropilenglicol que 

presentó un peso molecular con un valor promedio de 

aproximadamente 1000 Daltons. 

[0036]     La silicona fue un ciclohexasiloxano. 

[0037]     El benzoato de alquilo fue un benzoato de 

alquilo C12-15. 

[0038]     El emulsionante fue una cetil dimeticona 

PEG/PPG-10/1. 

[0039]     La cera A fue una cera a base de 

polietileno que presentó un peso molecular con un valor 
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promedio de entre aproximadamente 450 y aproximadamente 

500 Daltons. 

[0040]     La cera B fue una cera sintética que 

presentó un peso molecular con un valor promedio de entre 

aproximadamente 1500 y aproximadamente 2000 Daltons. 

Tabla II 

Temperatura a la que se 

realizó el enfriamiento, ºC 

Dureza, gf 

92,5 180 

89,5 175 

85 185 

82 195 

80 48 

78 50 

60 18 

55 10 

[0041]     Si bien en la descripción detallada se ha 

provisto al menos un ejemplo de una forma de realización 

de acuerdo con la presente invención, ha de apreciarse 

que pueden realizarse diversas modificaciones. También ha 

de apreciarse que las formas de realización que se 

proveen a modo de ejemplo no tienen por objeto limitar el 

alcance, el rango de aplicación ni la configuración de la 

presente invención. Por el contrario, la descripción 

detallada ha de servir como una guía para que aquellos 

versados en la técnica puedan poner en práctica la 

presente invención. Todos los cambios que puedan 

realizarse sobre la función y la disposición de los 

elementos que se describen en las formas de realización 
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que se proveen a modo de ejemplo han de quedar incluidos 

dentro del alcance de la presente invención, el cual 

solamente ha de estar limitado por las reivindicaciones 

adjuntas. 
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REIVINDICACIONES 

1. Un proceso para preparar una composición 

antitranspirante emulsionada CARACTERIZADO porque 

comprende 

combinar agua y un componente antitranspirante 

activo, de modo tal de obtener una fase acuosa; 

combinar un vehículo hidrófobo y un 

estructurante, de modo tal de obtener una fase oleosa, 

donde el estructurante presenta un punto de fusión que es 

superior a la temperatura ambiente; 

calentar la fase oleosa a una primera 

temperatura, que al menos es igual al punto de fusión del 

estructurante que está presente en ella; 

mezclar la fase acuosa y la fase oleosa caliente, 

de manera tal de obtener una composición antitranspirante 

emulsionada; y 

enfriar la composición antitranspirante 

emulsionada, en presencia de una agitación continua. 

2. El proceso de acuerdo con la 

reivindicación 1, CARACTERIZADO porque comprende mezclar 

la fase acuosa y la fase oleosa caliente a una 

temperatura que al menos es igual al punto de fusión del 

estructurante y que diferente de la primera temperatura 

que se ha mencionado. 

3. El proceso de acuerdo con la 

reivindicación 1, CARACTERIZADO porque comprende enfriar 

la composición antitranspirante emulsionada a una 

temperatura que es inferior a su punto de vertido, en 

presencia de una agitación continua. 
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4. El proceso de acuerdo con la 

reivindicación 3, CARACTERIZADO porque la temperatura a 

la que se lleva a cabo el enfriamiento es la temperatura 

ambiente. 

5. El proceso de acuerdo con la 

reivindicación 3, CARACTERIZADO porque la temperatura a 

la que se lleva a cabo el enfriamiento es superior a la 

temperatura ambiente, donde la mezcla se interrumpe antes 

de que se alcance la temperatura ambiente. 

6. El proceso de acuerdo con la 

reivindicación 1, CARACTERIZADO porque el estructurante 

presenta un punto de fusión que se encuentra en un rango 

de entre aproximadamente 50ºC y aproximadamente 100ºC. 

7. El proceso de acuerdo con la 

reivindicación 1, CARACTERIZADO porque la fase acuosa 

está presente en la composición antitranspirante 

emulsionada en una cantidad de entre aproximadamente 60% 

y aproximadamente 85% en peso, mientras que la fase 

oleosa está presente en la composición antitranspirante 

emulsionada en una cantidad de entre aproximadamente 15% 

y aproximadamente el 40% en peso, en ambos casos sobre la 

base del peso total de la composición antitranspirante 

emulsionada. 

8. El proceso de acuerdo con la 

reivindicación 7, CARACTERIZADO porque el componente 

antitranspirante activo está presente en la fase acuosa 

en una cantidad de entre aproximadamente 10% y 

aproximadamente 90% en peso, sobre la base del peso total 

de la fase acuosa. 
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9. El proceso de acuerdo con la 

reivindicación 7, CARACTERIZADO porque el estructurante 

está presente en la fase oleosa en una cantidad de entre 

aproximadamente 20% y aproximadamente 60% en peso, sobre 

la base del peso total de la fase oleosa. 

10. El proceso de acuerdo con la 

reivindicación 1, CARACTERIZADO porque la fase acuosa 

comprende un estructurante adicional. 

11. El proceso de acuerdo con la 

reivindicación 1, CARACTERIZADO porque la composición 

antitranspirante emulsionada presenta una dureza inferior 

o igual a aproximadamente 150 gramos fuerza. 

12. Una composición antitranspirante 

emulsionada CARACTERIZADA porque ha sido elaborada con un 

proceso que comprende 

combinar agua y un componente antitranspirante 

activo, de modo tal de obtener una fase acuosa; 

combinar un vehículo hidrófobo y un 

estructurante, de modo tal de obtener una fase oleosa, 

donde el estructurante presenta un punto de fusión que es 

superior a la temperatura ambiente; 

calentar la fase oleosa a una primera 

temperatura, que al menos es igual al punto de fusión del 

estructurante que está presente en ella; 

mezclar la fase acuosa y la fase oleosa caliente, 

de manera tal de obtener una composición antitranspirante 

emulsionada; y 

enfriar la composición antitranspirante 

emulsionada, en presencia de una agitación continua. 
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13. La composición antitranspirante 

emulsionada de acuerdo con la reivindicación 12, 

CARACTERIZADA porque se la enfría a una temperatura que 

es inferior a su punto de vertido, en presencia de una 

agitación continua. 

14. La composición antitranspirante 

emulsionada de acuerdo con la reivindicación 12, 

CARACTERIZADA porque el estructurante presenta un punto 

de fusión que se encuentra en un rango de entre 

aproximadamente 50ºC y aproximadamente 100ºC. 

15. La composición antitranspirante 

emulsionada de acuerdo con la reivindicación 12, 

CARACTERIZADA porque la fase acuosa está presente en una 

cantidad de entre aproximadamente 60% y aproximadamente 

85% en peso, mientras que la fase oleosa está presente en 

una cantidad de entre aproximadamente 15% y 

aproximadamente 40% en peso, en ambos casos sobre la base 

del peso total de la composición antitranspirante 

emulsionada. 

16. La composición antitranspirante 

emulsionada de acuerdo con la reivindicación 15, 

CARACTERIZADA porque el componente antitranspirante 

activo está presente en la fase acuosa en una cantidad de 

entre aproximadamente 10% y aproximadamente 90% en peso, 

sobre la base del peso total de la fase acuosa. 

17. La composición antitranspirante 

emulsionada de acuerdo con la reivindicación 15, 

CARACTERIZADA porque el estructurante está presente en la 

fase oleosa en una cantidad de entre aproximadamente 20% 
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y aproximadamente 60% en peso, sobre la base del peso 

total de la fase oleosa. 

18. La composición antitranspirante 

emulsionada de acuerdo con la reivindicación 12, 

CARACTERIZADA porque la fase acuosa comprende un 

estructurante adicional. 

19. La composición antitranspirante 

emulsionada de acuerdo con la reivindicación 12, 

CARACTERIZADA porque presenta una dureza inferior o igual 

a aproximadamente 150 gramos fuerza. 

20. Una composición antitranspirante 

emulsionada CARACTERIZADA porque comprende 

una fase acuosa presente en una cantidad de entre 

aproximadamente 60% y aproximadamente 85% en peso, sobre 

la base del peso total de la composición antitranspirante 

emulsionada, donde la fase acuosa comprende 

un componente antitranspirante activo presente en 

una cantidad de entre aproximadamente 10% y 

aproximadamente 90% en peso, sobre la base del peso total 

de la fase acuosa; y 

una fase oleosa presente en una cantidad de entre 

aproximadamente 15% y aproximadamente 40% en peso, sobre 

la base del peso total de la composición antitranspirante 

emulsionada, donde la fase oleosa comprende 

un vehículo hidrófobo presente en una cantidad de 

entre aproximadamente 30% y aproximadamente 80% en peso, 

sobre la base del peso total de la fase oleosa, y 
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un estructurante presente en una cantidad de 

entre aproximadamente 20% y aproximadamente 60% en peso, 

sobre la base del peso total de la fase oleosa; 

donde la composición antitranspirante emulsionada 

presenta una dureza inferior o igual a aproximadamente 

150 gramos fuerza. 
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COMPOSICIONES ANTITRANSPIRANTES EMULSIONADAS Y PROCESOS 

PARA ELABORARLAS 

RESUMEN 

Composiciones antitranspirantes emulsionadas. 

Procesos para elaborarlas. En una forma de realización, 

un proceso para elaborar una composición antitranspirante 

emulsionada comprende combinar agua y un componente 

antitranspirante activo, de modo tal de obtener una fase 

acuosa; combinar un vehículo hidrófobo y un 

estructurante, de modo tal de obtener una fase oleosa, 

donde el estructurante se caracteriza por un punto de 

fusión que es superior a la temperatura ambiente; 

calentar la fase oleosa a una primera temperatura, que al 

menos es igual al punto de fusión del estructurante que 

está presente en ella; mezclar la fase acuosa y la fase 

oleosa caliente, de manera tal de obtener una composición 

antitranspirante emulsionada; y enfriar la composición 

antitranspirante emulsionada, en presencia de una 

agitación continua. 




