DE : INTELFL geNTRSYSTEM

Medellin, Scptiembre 15 /2008

Sefiores: Superintendencia De 1

ND. DE FAX :

3138107 15 SEP. 20688 63:57AM P1

ndustria y Comercio, cordialmente

solicito una prérroga para dar respuesta al requerimiento de
informacion # 9804 de la solicitud de patente de un cortador de orillo

Radicado con # 08-75769.

Para tal efecto anexo el recibo de consignacion # 414575-0 del Banco
de Bogota 814 Carulla Vivero de Medellin.

Att:

Jorge Omar Gil Garzon
Cc 70071322 Medellin

Dir: cra 4l AA # 18 Sur 07

’oblado del Campestre
Apartamento 307
Medellin tel : 3138107
Cel: 3113896318
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Cortador de Orillo

Sector tecnolégico

La presente invencién se refiere a un--cortador de orillo de los que se
utiliza en las industrias textil , de papel y otras que necesiten eliminar el
despedicio de sus extremos, para cortar el orillo(tirilla) en cada uno de los
dos extremos, de los tejidos tanto naturales como sintéticos una vez que
salen del proceso de termofijado.

Estado de la técnica o tecnologia anterior

Es conocido la existencia de cortadores de orillo, disefiados para el corte
de los extremos con marcas de aguja que salen de las termofijadoras, en
la industria textil, los cuales consisten en un motor eléctrico que lleva
directamente acoplada una cuchilla de corte que gira a altas velocidades,
la cual tiene un soporte que la ubica en una posicion fija directamente
atravesando el tejido y realizando el corte. Este sistema presenta varios
problemas a saber:

1- Por la alta velocidad de la cuchilla se genera calor que funde los
tejidos sintéticos, ocasionando que se formen acumulaciones de
fibra sobre la cuchilla y ocasionando que se dafie el filo de la
misma, obligando a tener que reafilar continuamente.

2- No posee un sistema que permita regular el ancho del corte, ni
manual ni automatico, lo que genera demasiado desperdicio .

3- Como el corte se hace sin desprender el tejido de las “agujas” de la
termofijadora, es dificil desprender el orillo de esta agujas, lo que
ocasiona en muchas ocasiones que se vaya la tirilla pegada de las
agujas, causando que se atranque la cadena que lleva las agujas
con las consecuencias de dafios y pérdida significativa de tiempo.

4- Debida a los problemas anteriores, es necesario en la mayoria de
los casos, disminuir la velocidad general de la termofijadora,
aumentando asi los costos de produccion.
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Descripcion de la invencion.

El cortador de orillo de la invencién ha sido concebido en orden a
resolver los problemas anteriores. Para tal efecto, posee en vez de
una, dos cuchillas de corte acopladas que giran a muy baja
velocidad, lo cual es posible porque trabajan por el sistema de “
corte por tijera” garantizando siempre un corte uniforme, con lo que
se evita los sobrecalentamientos sumado al hecho de que estos
discos(cuchillas) son lubricados continuamente.

Debido a que el corte se hace una vez desprendido el tejido de las
agujas, nunca se ira el orillo hacia adentro de la termofijadora, con
lo cual, se evitan los dafios y paros no programados.

Posee ademas un sistema automatico por medio de fotoceldas que

regula en todo momento el ancho de corte, permitiendo asi obtener

un minimo de desperdicio en el corte y garantizando siempre que
las cuchillas esten siempre sobre la zona de corte cuando el tejido
trata de salirse del mismo.

El hecho de tener este sistema automatico de control, le permite a
la termofijadora, trabajar a su velocidad maxima posible,
disminuyendo asi los costos de produccion.

Por ultimo, la duracién de las cuchillas es mucho mayor, por su
baja velocidad y por ser lubricadas, lo que tambien evita perder
tiempo de produccion .

Descripcioén de las figuras.

La Fig. 1 es una vista superior del equipo cortador de orillo.

La Fig. 2 es una vista frontal del mismo equipo cortador de orillo.
La Fig. 3 es una vista lateral de cortador de orillo

La Fig. 4 es una vista superior y frontal del sistema automatico de
regulacién del ancho de corte y control de la posicién de las
cuchillas.

La Fig. 5 es una VIsta superior y frontal de la placa y lamina
reflectiva de las fotoceldas.

La Fig. 6 es una vista superior y frontal del guiador del tejido hacia
las cuchillas de corte.

20



Descripcidn detallada de la invencion.

A la vista de estas figuras, puede observarse como el cortador de orillo
esta estructurado a partir del sensor automatico de ancho del orillo, el
cual consta de dos fotoceldas(25) que son posicionadas deslizandolas en
las ranuras(33) para darles el area de control. Igualmente tiene una placa
reflectiva (31), colocada a una altura que depende del disefio mismo de
las fotoceldas(25), la cual como su nombre lo dice refleja una sefial a las
fotoceldas(25) las que a su vez envian una sefal at sistema electrénico de
control, el que activa el motoreductor eléctrico(1) el cual mueve entonces
la transmision (3) y (6) haciendo que las cuchillas de corte (21) y (28) se
acerquen o se alejen para mantener el ancho de corte escogido. Al
comenzar el proceso de corte es necesario mover la posicion de las
fotoceldas(25) hasta lograr el ancho de corte adecuado, lo cual se hace
moviendo el tornillo(18) a través de la perilla(32);después de lo anterior
las fotoceldas(25) se encargan de mantener automaticamente el corte
elegido. ‘

Cuando es necesario que el equipo se desplace demasiado alejandose de
las agujas de la termofijadora, porque el tejido asi lo requiere, es
necesario disponer de un soporte adicional ya que el equipo queda en
voladizo y necesita ser sostenido a través del conjunto(6) el cual rueda
por medio de la carreta(7) y el eje (8).

Posteriormente al sensor automatico anterior, viene el cono de agujas(14)
el cual sostiene los extremos del tejido para entregarlo entonces al
guiador mecanico(13) que ayuda a entrar e! orillo hacia el area de corte
de las cuchillas (21) y (28) que son movidas a su vez por e!
motoreductor(19). Por Gltimo el orillo sobrante se retira a través del tubo
de succion(20) para terminar entonces el proceso de corte.
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Reivindicacion No 1

Cortador de orillo a través del cual se puede cortar el orillo de todos
los tejidos de algodon, poliéster, nylon , lycra y cualquier otro tipo
de fibras y sus mezclas, después de salir de su proceso de
termofijado para eliminar la marca de agujas ocasionado en su
paso por la maquina. El orillo es guiado a través de un sistema
automatico (15) y (17) el cual mantiene un ancho constante de
corte, es sostenido por medio del cono(14) y es guiado hacia los
discos de corte (21) y (28) por medio de! guiador mecanico(13). En
los discos se realiza entonces el corte y el desperdicio obtenido se
retira a través del tubo de succion(20), caracterizado por: un
sistema automatico que consta de dos fotoceldas(25) que detectan
los extremos del tejido reflejando una sefial a traves de su placa
reflectiva(31) , sefial que es enviada al sistema electrénico de
control , el cual activa el motoreductor(1) el que a su vez a través
de la transmisién (3) y (5) acerca o aleja las cuchillas de corte (21)
y (28) para permitir que siempre haya un ancho de corte uniforme
y mantener el tejido siempre en la zona de corte.

Cortador de crillo, segun la reivindicacion 1, caracterizado porque
tiene un tornillo de regulacion(18) el cual es movido inicialmente a
traves de la perilla(32) para colocar las fotoceldas(25) en el ancho
correcto del orillo.

Cortador de orillo, segdn la reivindicacién 1 o 2 caracterizado poruq
posee unas ranuras(33) que le permiten posicionar las fotoceldas
para elegir la zona de control, y unas tuercas(34) que permiten
bajar o subir las fotoceldas(25) para regular la altura de deteccion
con relacion a la placa reflectiva(15), en el rango de disefio de las
fotoceldas(25).

Cortador de orillo, segun la reivindicacién 1, 2 o 3 el cual posee un
soporte de todo el conjunto(6) el que a su vez posee una rueda(7)
para facilitar el desplazamiento el equipo a traves def eje(8).

Reivindicacion No 2

Cortador de orillo, caracterizado por: un sistema guiador del
orillo(13) el cual ayuda al tejido a dirigirse hacia los discos de
corte(21) y (28).

Cortador de orillo, segin la reivindicacion 1, caracterizado por dos
varillas (35) y (36) que mantienen el tejido sobre el guiador
mecanico(13) para permitir que este actie adecuadamente.
Cortador de orillo, segun la reivindicacién 1 o 2, caracterizado por
tener una pieza plastica(37) con una inclinacién(38) gue permite
guiar el tejido hacia el area de los discos de corte (21) y (28).
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REPUBLICA DI COLOMBIA

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

Bogota,
2020

Doctor (a)
GIL GARZON JORGE OMAR

REFERENCIA Radicacién N&L 08 75769
Tramite
Evento 1
Actuacidén 430
Oficio No=~ . G’g,_:, 34
Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 120 de

la Decisitn 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica que:

1. Para mayor informacidén se le recomienda visitar la pagina web, www.sic.gov.co ,
en el link propiedad industrial, en donde encontrara toda 1a informacidén necesaria

en cuanto a los tramites

y ejemplos

presentacidn de su solicitud.

los parametrous para regi
solicitante la modalid
presenta especifica

stro como disefio industrial,
ad como

ciones luPor 1lo

técnicas.

sencillos que

le orientaran para la

2 Revisada la solicitud de la referencia se puede constatar que no estaria dentro

por lo tanto se le sugiere

Patente de Modelo de Utilidad puesto gue este

cual debe presentar su

solicitud comn los requisitos exigidos en la decisidn 486 en los Art 26 al 28, en

cocncordancia con el Art 85.

En cumplimiento del mismo a
de treinta (30) dias

rticuleo 120,

se le requiere para que dentro del té&rmino
siguientes a la fecha de notificacidn del presente oficio,

complete los requisitos anteriormente enunciados. En caso de no dar cumplimiento al

presente requerimiento, 1la

prelacidn,

Notifiquese el
e), del capitulo quinto del

{ORICHL worpenzi OEEFEDSS
ArinkanAted -

solicitud se considerara

presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2,

abandonada y perderi su

literal

titulo primero de la Circular Unica No.10 de 2001.

DEVERGEL

ALTX CARMENZA CESPEDES DE VERGEL
Jefe de la divisién de Nuevas Creaciones

fe
adpa9

£l anteriég §ﬁEu§ﬁa iento fue notificado por fijacién en
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lista de
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., PETITORIO

Industria yComercm

Espacio reservado para ol adhesivo de radicacién

SUPERINTENDENCIA

FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE

' o " 3 W

:Telefono 3]33’]02} Fax '3:’525’!' 0?

:E-ma" Jomargil @‘Lmad (o D G i

e: IDENTIFICACION
o O 0
REPRESENTANTE o |Precdion: ] cE Otro
APODERADO Teléfono: Fax:
Cual
E- Nyeréro AN

——

@ INVENTOR (ES)
(72)

Nombre: TORLE OMAR 6/L GARZON
Direccion: CRA™ 4 [ AN No_l gSVR D3
Nacionalidad o Domicilio: COLOMBI A - ALTIOOV/A (MepELLIN )

@Titulo(54) 007’750\0\" 0’6 Or; //0

Prioridad
st Blwno

(33)Pais de Origen

’ ‘Pa‘r&'bubliéar‘*pa‘rtif'dé la fecha'de la presente solicitud a'los: S -

"~ B 6meses

[J 12 meses [] 18 meses Uotre Cual

Instrucc:ones para el dlllgenC|am|ento del presente formulano Ver reverso de esta péglna

Pi02-F01(2008-06-09)
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Anexos

[[] Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud.

(] Comprobante de pago de la tasa por concepto de excedente de palabras en la publicacion.

D Comprobante de pago por reivindicacion de prioridad.

[] Documento que acredita la existencia y representacion legal cuando el solicitante sea persona juridica.

[0 Poderes, si fuere el caso.

[] Certificado de la fecha de presentacién de la solicitud prioridad expedida por ia autoridad correspondiente
y una copia certificada de la primera solicitud, si se reivindica prioridad

I:] Traduccion simple de la primera solicitud, si se reivindica prioridad.

() Documento de cesién del inventor al solicitante o a su causante.

[] Resumen

[C] Descripcién de la invencién.

D Una o mas reivindicaciones.

[] Dibujos y/o planos necesarios.

|:| De ser el caso, copia del contrato de acceso.

[[] De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacién de uso de conocimientos
tradicionales de las comunidades indigenas.

[] De ser el caso, certificado de depésito del material biolégico

[ Arte final 12x12 cm.

[:] De ser el caso, informacién sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el extranjero por el mismo
titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con la invencién de esta solicitud.

@FIGURA CARACTERISTICA:

Instrucciones para la presentacion de los anexos, \er reverso de esta pagina.

PI02-F01(2008-06-09}
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Medellin, Septiembre 15 /2008

Sefiores: Superintendencia De Industria y Comercio, cordialmente
solicito una prorroga para dar respuesta al requerimiento de
informacion # 9804 de la solicitud de patente de un cortador de orillo
Radicado con # 08-75769.

Para tal efecto anexo el recibo de consignacion # 414575-0 del Banco
de Bogota 814 Carulla Vivero de Medellin.

Jorg
Cc 70071822 Medellin
Dir: cra 41 AA # 18 Sur 07
Poblado del Campestre
Apartamento 307

Medellin tel : 3138107
Cel: 3113896318
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;\;_;.f:‘\:ﬁ* Industria y Comercio
”&;/;3*)\:1 SUPERINTENDENCIA

&
* x
RICEMTERARKD - £
e LINATEL

Folio 34
7020
Bogota D.C.,

Doctor (a)
GIL GARZON JORGE OMAR

REFERENCIA Radicacidén No. 08 75769
Tramite 3
Evento 1
Actuacién 416
Oficio No. 11830
Folios 1

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el
expediente indicado en la referencia, re(ine los requisitos de forma establecidos en
los articulos 26 y 27 de la Decisidn 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, 5%
en las demds disposiciones vigentes sobre la materia, se envia el extracto de 1la
solicitud a la Oficina de Comunicaciones para efecto de su publicacién en la Gaceta
de Propiedad Industrial, conforme lo establece el articulo 40 Dec.486/2000, en
concordancia con el articulo 85 de la misma decisidn.

Ccumplase lﬂ-
Dado en Bogotd DC

CESPEDES DE VERGEL
Nuevas Creaciones (c)

ALIX CARMENZ
Directora

jfernand

Al contestar favor indique el nimero Sede Centro: Carrera 13 No. 27-00 pises 2, 5, 7 y 10 PBX: 5870000

de radicacién consignado en el rétulo Sede CAN: Av. Carrera 50 No. 26 - 55 int.2. Tel SB8C070
Call Center 6513240. Linea 01800-910165
Web: www.sic.gov.co e-mail: info®sic.gov.co
Bogot& D.C. Colombia



