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Smiciamee RICH CUP BID CHEMICAL TECHNOLOGY CO. UTD 

1. JESUS ABELARDO CARDENAS ALFARO, mayor I iodad y ruche I In crudid der 
Bogoci D.C., identificado conno apareere J pie de con firma, abogado con T P?NIDD38.319, 
marandc, como Toderado de to compoolia RICH CUP BIOUCHEAMICAL 
TECHNOLOGY CO. LTD., sociedial domailiada an Taichung, Thwam aterinamence: 
solicho a ustedes 

Par micalic, del presente escato y Onando en tEmirm parat hairdo, se III practicar 
examen de patemabilidard a to solicitud I que do menta In refirrencia, conforme a to 
proceptuado or el articulo 44 de to Decision 486 de [a CAN 

0 

IR Para thectos de in praotica del examen de patentabilidad, allego recibo oficial I Dean per id 
value corrispordiente at Page de [a nor leged que Para th efion, So coma. 

De to DI atertameme, 

I? ? 

JES 4SELARDO CARDENAS ALFARD C No 
C, , No. 427257 de Bogirm, 
T.P.A. No. 38319 
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Dpvpsq6N DE NUEVAS CREACIONES 

RADJrAcj6N EXPEDIENTE No. GB-82440 

or 
EL EXTRArTO DE LA PRESENTE SOUG(TUO DEPATENTEDEINVENG16N 

FUE PUBUCADO EN LA GAGETA DE PROMEDAD )NDUSTRIAL No 612 DE 

FECHA 29DEENERODE2010 FLTI?RMI NO HABILSENALADOPORLA LEY 

EXPIRA EL 03 DE MAYO DIE 2010 

NOTA Dailro " idazo Us ort sale ?6) meses siguentes a pamr de la %&a ce pubhcoa6n 
an Is gaces de Propiecad Industrial, debars solicitur y canoeist el examen de 
patentabildad so pens de qua is SoWtud caiSa an abandwo do acweMo con )o 
ettaloecoo an el Afticu(o zui us (a Decision 4W2090 

SE PRESENTARON OPOSICIONES POR PARTE DE TERCEROS. 
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2020 
Bogota, D.C. 

Abogado 
JESUS ABELAROO CARDENAS 

ASUNTO Radicaci6n 0882440 
Tani Oil 
Evento 379 
Actuac16n 

"k 0 0 Once 
Folios 16 

P?wnx de Invencion Parents de Modell da Urinal 

Via Nacional 

VLa PGT fl‘?xe Neconac Capitulo I Elcapltulu 11 Rl 

No? Sololud Internacional PCTICN061003389 
F?" ? Pres?c? nremacx? ?Wjo?ba,2006 

Como resultado del Examen de Force realizado, con fundamento an el Articulo 45 
de Is Decision 486 de a Comisi6n de Is Comundad Andina se comunica: 

1. Docurnentos estudiados 

Descripc16n Folios 43 a 48 B/Agosto/2008 
Resvindicaciones. Fare 49 8/Agosto/2008 
Dibujos: Folios 241 a 247 B/Agosto/2008 
Fronded CN 20061000640,6 IOAErreroI2006 

2. AnAllals cle Is Priorldad 

Se scepter Is reivindicaci6n de Fronded porous esta solicitud fure presentada dentro 
del plazo estabiecido (Ad 9 D 486) y su comemdo tacnico corresponds con el de Is 
prodded reivindicada. 

3. Objeto de la Invenci6r; 

Tltulo de Is solicitud Troceso de manufacture de un conterecor de papel o pli 
con aelammento de color, presiervacioq dre ca?or y producto For el marno ’ 

El problems plameado an ests solicitud consiste an Is necesidad de surninistrar un 
contenedor de papei con aislamento termico y resistencia a Is escaldadura qua no 
as deforms o dahe durante su proceso de fabricacion y pueda ser usado mas de una 
vez sin Is necesidad de emplear elementos secundares 

Para resolver sate problems t6cnico la solicitud an eStudic proporciona un 
contenedor de papal o plastico y su madodo de fabricaci6n a partirde Is aplicaci6n de 
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una Mazda cle adhesive lRiLdo y graqors do esdumendo 

El ablate de a presents Sokcitud se reJaciona con Is Clasificacifin Imernecional de 
Patentee (CIP): A 47 J41100, B32 85/18, 9650 25/36 y B65D 81,38 

4. Do to Solicitud do Patients 

Relvinclicisdones (An 30 D 41 Art 22 PCT) 

Duarte Is evaluaistin de claridad y concision de las relvindicaciones, cars Oficina 
encontrib que: 

Las expresiones"compuristo material" ’6reae?pecificada?y"envueltos"usadasen 
las rervindroaciones 1 y 3, son accos reconocidas an ei deride tcdmco? se sugfere 
collards correciamente usando demninos cori porejemplo, area espocificada 
as puede candler par area a recuti 

Cuenca rt? soricitainte Mai comenecares de pape? 0 piAi con ajoarmehto 
t6rmico y resistencias a Is escaldadura as estai refirlendo a resulbri a ocarizar an el 
Madera de manufacture del contemedor )a cLa) no as permitao puesto que Is 
reivirdicarcibn ri no sold a soluci6n propuesta par el solvents and todas Is$ 
aftemadvas presentee a runuras qua JJeguen a ass resultado. Par [a anterior se 
anglers elimmar told explosion del cap!tQlo rovindicatera. 

Las referencias a Is desdripoiffn a a Its claujos en of capitulo reivindicatorio no can 
claricad a las elapse t6cnicas del proceed, par to qua se sugars elimmarlas 

En Is reivindicaci6n 1 ? 
No as pueden distinguir Ise etapas par ejemplo, an of ease Lanni if of 
solicitante dice donde Is red de papal continua el Material 110 of 
comenedor ya moldado colocado an un proceso de calentimmento; y (a me de 
papal continua, el material postico moldado an el conteriedor come diseri 
an Is existeme tecnologia" 
Fl solicitante utilize as expresiones meadando y comanando sin enablecer 
an Is solicitud, u no difference tecride done eiiii par io qua cci-resporidi a 
ma Morris ships 
At mencanar qua a( conervedor as daerrada de scuerele can a lacqoloi 
existente no limits ni define come puddle ser el contenedor 

De ai con 10 menconadc i reivindica6bi no as Clare, 

Las defirricirries de soyentes do lajo puma de ebunjd6rr, pollmerics 
termopl6shcos’ y[aexpres16n"mezciadeacualquierraz6n’ nollmitainelaldi 
delasireivindicariones2y3, porloquesesugiererestringirloscompuestosy Is 
relacion de Madrid de iss resinas, a unif razonable generalizencian qua hays side 
probi Y se encruentre delticlamente sustemada. 

En Is reivindicarci6m 4 no as clara Is proporci6n del adhesive lquido y Ins glands de 
espumado formed an Is losses. 

En las reivindeaclones 5 y 6 of solicitante se refiere a uma card compuesta sin 
embargo, esta caracterlatical no as encuentra mencioni an Is rervindicad6n 1, par 
In qua no hay una relacion dicnica entre estas, efoidiendo Mrs Was dependencra 
entre estas feivindicaciones. 

Err Is revvindicou6n 5 cuando el solicitante dice doride el revestimento viand i 
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antes de agregarel pigmento de color (11) an la caps cominuesta (4) an paso ll:?e 
as claro si el pigmento as al una vat se he revestido el material o as 
adicionado a Is mi antes de revestir K) 

En Is reivindicaci6n 6 cuando el solicitanter dice ’y luego el revestimiento as splicado 
an el hurloo por Is caps compuests (4) mientras el ca lor termico Ilene el hueco Para 
qua Is caps externa del conterecor restaue Is coni its laval no se 
comprende a qu& hueco as esa refiriendo ni dust as Is contI its lavado qua se 
estliestableciendo Porotro[ado lacara?eristica’m?entraselealort6rmicollenaeI 
hueco paraque Is capa external del conamedorresoure Is coni de lavado’ ess 
an Is reivindicaci6n y no an Is descrimcdn por lo qua as sugirme incorporaria esta 
modificacion no supone ani puesto qua las eivindicaclones iniciales se 
presentaron con Is descripoon (Art 26 D 486)? 

En Is rerwrimcaci6n 7 as sugiere modificar Is expresl6n ’viene dentro del aloance dew 
100 � 140 OC’ por’ostb entre 373 y 413 K 

La reivindicaci6n 8 qua race referencia a un producto qua se caracteriza por su 
matiodo de obancitin In dual as poslinle sold si el producto as nuevo a inventivo y no 
se puede defirnr por sus caracte0stil esduvWrates, se sugieve defimno per Is 
forma o constituci6n del mismo 

Se cede mejorar Is traducci6n del capitulo reivindicatorio y presentarlo de forma tal, 
qua se pueda comprender el droceso reivindicado como one serie de capes 
o6onicas oonsecutivas, con sus correspondientes condiciones, qua transforman una 
materia prima an un producto 

En conclusion el capltulo reivindicatorio no cumple con los requisitos de claridad y 
concision de acuerdo con el articulo 30 de Is Decision 486 

VeTanexol eiemp?osderedacc?i6rdelasreWindica6ionesparaunasoli?ituade 
catente 

Descripitl6ri D486) 

Durance la evaluaci6n de caroled y sutical de las esta Oficha 
encontric que: 

Para oomprender el problems tacnico panteado y Is soluc16n propuesta fue 
necesario recur-ir a Is solicitud presentada an idioma inglAs por In qua se requiere 
qua el solicitants majors Is traducc16n Para Is ineculvoca comprensi6n del te;rto an 
estudio. 

No son baras todes las ideas qua desean transmitir, por ejemplo, cuando el 
solicitame menclona 

"Ademiks no resu?urti at efecto an estlo de, 3 dvwns?onea’ (Fol)o 43 parrafo 2) 

? Si el conterador hecho us papel o un semiterminado producto de papel viand con 
espurra, por ejeurplo, como revelado an el parents de Estados Unions No 5952068 
an quo una goma acrilica as usado mantras ass con espurno dor all Como 
revelado an el parents de Estrados Unidos; No 6265040, a una temperaturis de 65-
100 00 a una temperatura mas alta, el contenedor vendris deformado an el 
laminado a expulsion del vaso hectic de papal call De user Is gomar aculica a un 
bajo pUnto de transic16n de vidno, sera il facil tenerlo adherido a una temperatura 
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KM 
normal por ejemplo, cuando un producto semiterminado as traslapa para su 
almacenaje, as dificil espumar el producto por lo qua Is reserva quads fuene de 
control ’ (Folio 43 p6rrafo 4) 

’La capa computers viene formada solamente an posicift y Area del formado 
contenedorque poda quedaragarrado, an un Area predeterminada, Is cual poda 
ser controlada por aquellas con experiencia an At arte dependiendo de una 
especifil condicii y una expenencia de prtctica (Folio 44, p6rindo 6) 

Preferiblemente el liquido adhesivo viene mezclado con As partoulas de poll de 
espuma a resiatencia de call a one tasa de peso do 5-20:80-95 ’(Folio 45, p6rrafo 
2), se sugiere mod ficar esta frase de manera qua sea clara Is relac16n an peso del 
liquido adhesivo con respecto a las particulas de espuma. 

’Para qua el revestimiento sea a una porcibn de estilo para At espumado luego de 
ser calentado y luego de qua un somesaliente estilo de 3D sobresaliente us color 
sea formado, o una imprea6m us color de aplicada luego de former el estilo Para los 
d iversos efectos de vision amstil (Folio 45 parrafo 3) 

’Una Predeterminada region de Is capa superficle an At exterior del contenedor 
durante Is formaci6n ccu[ta. como to indicado an figures 4C, y dego Is capa 
compuesta viene revelorda an el Area oculta donde, para As efectos de Aslamiento 
its calor preseNac16n de ca[or y a drueba de escaldadura (Folio 45 p6rrafo 6): an Is 
anterior frase no se comprence Is relaci6n existente entre lo dicho y Is figure 4C 

De esta manera, luego de ser calentada y eepurnada, Is capa compuesta viene 
hechaparallenarynivelarlaposici6noculta lacualhacequelacapasupedicieen 
At exterior del contenedor recupere la mera condil para At efecto de resistencia a 
escall introducido an Is posicibn de agarre y por cuesti6n de bear costo’Folo 
45, pArrai 6). 

"Demaneraderevestimiento compuestodeporlomenosdeunapistolarociadora5, 
on rodillo 5" y un dispositiva de impresi6n de coIo5 " (Folio 47, pArrafo 1) 
’?La particula 2 de polvo de espuma a prueba de calor as un polmero termopli 
envolviendo un solvente de bald punto de elbullicubir’ (Folio 47 p6rrafo 3) 

’La dust espuma an un volumen de4 voices mayorconno grado" (Folio47, pArrai 4) 

’El madelo estilo poi ser aplicado tamb!6n an Is capa supernal para a pistols 
rociadora A Is giratoria prensa de impresi6n para revestir a Is porcion de Is capa 
compuesta qua viene con At estilo’ tFoljo 47, p6rrafo 6) 

Se sugare modificar Is expres16n’capa compul ul an Is descirticidin (por 
ejemplo, folio 44, p6rrafo 5) de acuedo con el documento del cual as reivindica 
prioridad pairs la inequivoca comprension de Is solicitud 

Se sugiere sustituir It expresiAn dredeterminado on’ por t6rminos concretas an Is 
descrifici6n, por ejemplo a] referirse at Area (folio 45, parrafo 6) o ar contenedor (folio 
47, pArrafo 5) 

En cuanto at proceso as sugiere describirlo conno urna serie de etapas t6cnicas an As 
quo as transforma una materia prima an producto utilizando uncs equipos c 
herramil por ejemplo, ’I Mezolar It particulas de polvo de espuma (2) a 
orweba de calor con un liq uido adhesivo (1) 11 . Recubrir un prod ucto semiterimmado 
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con Is mezcla obtenide usando una pistols rociedora (5), un rodilic (5 ) 01 
dispositivo de impres16n its color (5) etc’ 

Se anglers corregirio dicho Corer solicitante con respecto a afii 2B esunavista 
its encamaciones del terminado contenedor its papel antes y despu6s; del 
revestinniento seri esta invencii ya qua no corresponds con ]a mostrado an 
dicha figure, an sale as encuentre representado un solo contenedur 

Los simbolos usados an Is figure 1 pairs representar el proceso its manufacture del 
contenedor no son ors aceptados en el Campo ni Se anglers consultor Is 
Norma Tricnica Colombians NTC 2921 Sistemas de procesamiento de Is 
informacibit. Simbolos de documentaci6nyconvencionesaplicablesa losdiagramas 
its flujo de datos, its programac16n y de sistemas y a Jos geficos do reders de 
programasy recursips del sisteri (ratificada el 21 deagosto del 1991). Poroaro It 
en cuanto a sale figure, as sugiere representar el proceso objeto de invenci6n comci 
u no sene de create (por ejemplo mezclado), sin incl u r Jos equ ipos necesarics pars 
realizarlas 

Cuanda an to dei at sotivornte mervona 
Que el liquido ad hearvo puede ser June mei de resinas a una tasa casual 
para el efecto de solidificii y adhesion an el proceso its calentar y 
espumar (Folio 44, p6rrafo 7) y ’sin qua el adhesivo I sea achresil a me 
temperature normal’ (Folio 47, J 2); no define Is proporcion de las 
resinas ni plus as una temperature normal siendo estas cararseristicas qua 
pueden afectrulas adherencia de aespurna al contenedorConstituy6ndose an 
esenciales pas reproducir is invention 

� "Un dispositive calentador 8 viene usado pas call el contenedor 7 y 
7 Core espumar Is Cape superficial usando las particulas 2 de COW de 
espuma a prueba de caior’ (Folio 47, pbrrafo 1) y un credo de grosor de Is 
posil solaresaliente espumada con el estilo as logra a una temperature de 
calendar de 100 a 140’1 (Folio 48, J 3); no define all bernito de 
calentamiento necesario cars conseguir el espumado de Is Mazda. 

� Is partloulis 2 de pavo de serums a prueba de color as un polimeno 
termopl6sticoenvolviendoun solventede bac puntodeebuiliciW(Fohi 
pArrai 3); no as claro a qua as nations con envolviendo no establece 
caracter[sticas qua limiten Is seleco6n del pollmero termOpli (COMO par 
qempro, peso molecular) ni a) solvents (definiendo qua as pajo punto its 
ebullition) y no precise una relacion, por elempo en peso, entre estos 
componentes. 

De acuerdo con lo anterior, Is Descripc16n no dii Is invencii de manors 
sufficienterreente compels pairs que el Is persona del oficio nornalmente versaida an 
Is melons pueda ejecutarla. 

En conclusion, el capitulo descriptivo no cumple con Joe rei de claridad y 
suficiencia de acuerdo con or articulo 28 de Is Decision 486 

Ver anexo 2 Qescrioci6n an una solictud de patente 

S. Doterininael6n del Estado do Is T6cnica 

El estado de Is ti as deterni con base an Is fabler de presentacift de Is 
fecha its presentarcii de Is solicitud de priondard Enero 10 de 2006 y se 
encontraron Jos siguientes documentos qua anticipan el costa be i soil 
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Red i Demanded Tined Fame do Publicai 
Coated paperroards and pap r 0 r 

?e 

Dil US67 0373 containers haVing improved is lie n 25)Ml 
gulk insulation rd ones 

2/Junio/1998 D2 US57 9624 ack’? 
=1 

DI mup Inesuftsitsids, e$pacene?.com)puoliCaoonDetalls?iblj22DB=EPODoC&11=0&adI 
aridentmtrUneg[ocuremen EP&FT=D&d_ale=20040525&CC=US&NR--674_0?73Bl&KC=B 
I divulge un miftodo de fabricacOn de mpa texture pare recubrir y/o aislar on 
reCipiente an el slide Se endurece usando calor ring resina polimitrica Ilquida y/o un 
agente de excubrinmento aislante es ainicardo a una sulderficie o a areas abieress 
(Puesumen) 

D2hMi /Avorldw[de seracened com/oublicationDetails/bibliolDB=EPODOC&]I=Q&adia 
oard=ftUsi&loi 5P&PT,D&dat?-19960602&CC=06&NR=5759624A&KC,=A 
divulgaun m6tododeaislamientodeunsustratoopaaede6lmedianteeldep6sito 
de una espurnas sintefica per pulveril unmerslon o una vansided de proceeds de 
imprii 

S. Examen cle Patentabilklad (Aft 14 0486) 

El siguiente examen de Patentabildi Se reelu:6 temendo en cui las objeciones 
setarsti an et numeral 4 de ia preoraftse tronnunicai 

Novedad (An 16 D486) 

La reivindil 1 comades an un proceso de manufacture de contenedores de 
papel o plasticio con aislanniento t6rmico y existence a escaldedures (7,7 
cominuesto de los siguientes pasois 

1, Preparar un compuesto material mezclando (3) y oombinondo at adhesivo 
liquido (1) y grall dessidiparnsidoesarriso ?zcledIoaaycomNrgsdo% y 

11 Revestir el compuesto material en el area especificada en una red de papel 
cortlnuc 0 un material n6stico o an un area especificada an one super-ficide 
del comenal ?sadlmc de pause st pliustoo (7,7 ); dondes Its red de paper 
oonfinuo el material isissitico o el corteredor ya moldindid colci an un 
procasso de calentamiento; y a red de papel contirl el nativist plasticso 
modatto an el cementation corno disellado an la existente tencirrologla 

COmparadri de as carticterficces Moral idendales, COn Its del Esi de [a Tecate 

I rOCUbrir yo anar Un recipiente im ei qua is 
Potato de manufacture de endurece usiando color una rai solimi 

as ai a ma superfine Q a Areas alaidins 

? Prepares un commuesto I 
Cat) 

Material un Igi down6roo liquid ez 
miscricessfieras o (b) gases a (c) cuentas de 

combinandoeladhessocipi vidno o (d) cuentas Je vidrio hueGo y net une 
grerne do ea;?M? damm 

ombi meddle d& acids con el lignme Cofumna 4 mei y c ineas 32 M 36L__ ?? 
Lis impreglifin soldre une superf" con uno 
ei o recubri-niento austere de porlo monde 11 Revestirelcomputisto material 1101/, de Ja sup an at area especificada a I 
50% (CQIUMna 4 less 28 a JZ) 
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0?? 
expal curMF Aphicar pallor para a Pupil 

LCalendar el conteredor de papal 0 impress orn Is textura y10 el reculbrimilento i 
P as__ 

De acuerdo con el cuadro anterior donde se comparan las caracterlsticas uponicaps its 
ta I cor Is anderrondad Di. se concul qua at proceed de Mari 
de comenedores de taidel y o6stico ya era conocul en el estado de Is boon 109 Como 
se evidence an Is anterioriced lancontrada Por to anterior Is reivindicaci6n 1 no as 
nueva 
Las reivindical dependientes 2, 3, 4 7 y 5 no son mul ya qua DI divull 

Copolimeros de mon6ml etlainicanceRte inscouradoa condo ias copotmercs. de 
etilenoypropileno, etileno yestirenoyacetato polivinilo (Columns 5, Ineas 19 a22), 
afectando Is novedaid de Is relvindloacitm 2. 

Las microesferas comprenden resides terinnopli qua comprenden un agents 
liquido de sciplado (Columns 11, l[neas 15 a 17) y el agents de soplado inclul din 
agents volati[ qua tare un punto de ebullici6n por debal del punto de 
reblandecinniento de ]a resins (Columns 11 Imeas 20 a 22) afectando [a novelad 
de Is rervindical 3. 

Preferiblemente cle I a 50% an peso de microesferas gains ul maS 
preferiblemente del 10 al 30% an peso (Columns 10, Ineas 64 a 67), afectanda Is 
novedad de [a risivindoaci6n 4. 

Desques de Is adil el canon as pass a travels cle un secador, por ejemplo un I secador ini se callienta preferiblemente entre 225 y 300 ’F (107,2 a 148,69 
OC), afectando to novedad us Is pervindicacidin 7 

La presents invention as reffere an general a It proceeds cars Is formacl6n its 
productos de carton y ims prol fauticados car estuas prooesors, (Caturnma I 
Ineas 14 a 16) afectando Is novedad its Is reivindici 8. 

Nivel Inverri (Artl 8 D486) 

La reivindil 5 consisteen do proceed de manufacture del contenedorhechode 
papel o dial (7,7 )con aislanniento termico y a prueba de escall segun 
reivindicaci6n 1. ounce all revestimientoviene lacho antes us agregarel pigmentode 
color (11) an Is caps compuesta en dead 11. 

Comparacidin us as caracteristicas vaGnicas assenclales con ]as del Escadc de Is Tknics 

C aral 
D2 

a 
ractersi 

D1 a 

esal senclaill 
6759624 

U 0373 Un nridodo T?f7Uripadidn de uns Harper ?n sustato con Pre 
expura Para recubi-if y/o elder un cantidad contrOlada de asarniento t 
textura Para 

proceld de
 

de 

repliente r 

recol en el qua se endurece y [a InCDrporeci n a site sus ra o I 
de 

de usando C, 

usaindo color una aside en Is eflaboraordn us enva%,?,pcara 
cOni de coral 1 polimerica puda You un agents productos airmeni Qa 

e5 0 

0 pli de rePubrinniento clients ad Irfos (Columna 1 Ineas 
spiral a una superfice o columna 2, Ineas 1 y 2) 

(3) y pohnnilindo Ill Mai cOn 0 mencionedo (a) rinpcirceideras 0 (d gases 0 
i, ? d coentas de world o (dj 
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MAT 
:51 

9 
’a ends no 4 rmna 

La ernposoM soldre una anal spurns sinat oa Pul ser 
con una texture a recuormlence Lap= conno dunce el o 

as dernor Ounce 
?en 
d? as 

IV Ravestir I lomis sImboroliccusliquireir I compuesto material an alslante de par to trends all 10% al 
el area especifid de Is supei Preprolimente end icinfigurac6or (Galumna 3 ad del 20 al 60% (Columns 4 local Inears; 5 a 8) 1 

Ceentar el conternedor I " "Pu ... car .... "?, cu, ., 
its paper a all ura a a rel rinrien o 

I arsano (Columns 4 trots 28 a 

El revesdirriento viene I hei antes de apregar No wencil el call de color an 
Is card composers 

Los docurrentos D1 y D2 se consideran el estando de to t6cri cercano a Is 
Invencipin definida ent Is reivindicacion 5 porque divulgan propedinnientons pare 
manufacturer contenedones de plarill o papal con aislamiento termil 

La differenclat entre Is inverl defirrida en Is elvindicoacion 1 y el procedinnento cle 
DI as que an este tulfinno no as adictiona on inigmento de color al condensation. 
9 
La cirfernsircia entire tes arveral definds. en Is reivindional I y el porcedarl de 
D2 es qua este tull no menciona Is mel del adhesive Hill y loes grants de 
espumado. 

El efectoque as logra al incluirlas saloon del pigmentede call qua el contemenclor 
fatemi as MAS purnai 

Por Ile tanto el problerna dencinco objetivid qua pretends resolver esta invenci6n as 
puede formulates[ carnme modificarel procedinentoconci an D1 pare obtenerun 
contenedor coals Percent 

Sin embargo Is adicibn be idgmentoss a tintes, pare mel Is aparienclas de Up 
conternedoryisespA divulgence an el documento D2 qua as refierea un procedinniento 
qve incluye Is all de legmentios. ’ingredienteS adicionales as pueden ailadir a Is 
forintrull tales conto agmentos 0 tintes’ (Columbia 6, lineas 3 y 4) 

En consecuencia, Is persona del ol normalmente versads an Is material, incluiria 
Is adiclon de logmentce de color do D2 an all promedimento de D1 pare ilegar asl at 
objetc de Is relvindicartift 1 de Is solicitud Per In coal as considers obvia. 

Conclusion: 
La reivindiroacion 1 cumple all requisito de revelled (Art. 16), y con all requIsito de 
most inventivid (Art. 18), 

7. Conclusi 

Los requil de Patentrabilited de Is presents Solicitud seven afectados as! 

I am Documento Forwindlentroll afeanal 
?1 il i 1-d Mai 
D2? �U-S6-740373 I --- 5 1 nali 
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En cumplimiento del aqlculo45 de Ja Decision 486 de Is Comisi6n de [a Comunised 
And ina, sale inside qua debe dar reanduesto contra del t6rmino de assents (60) dias 
contacts a partir its Is fecha us notil de Is presente comunicasirl En case 
de no dar respuesta at presents requermlento, a si a terser its Is respuesta 
subestieram los impedimentos cars Is concesiOn se denegarb Is patents. 

Se invite at solicitante se orva welder, si asi to considers su rearruncia al termino 
totante card assents (60) dlas y cresenerla por escrito 

Notifiquese el presente micio conforme a to dispuesto an el numeral 5.2 literal a), del 
capitulo quinto del trula Primero de la Circula - U nice No 10 us 2001 

Jost: z 
Director de Nuevas Creaciones (C) 

El anterior requenmil foe nonficado par filaci6n eft lisal de feclua 

Elai por Zai Rai Baoona 
fervisedo per Rosa Patricaa T61)uz P9 
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ANEXO 1 

Las reivindicaciones son las cara?erlsacas teonicas esenciales de una invencen 
pairs las cuales se reclama Is proteccion legal mediante Is solditud de patents o 
mocelo de utiload En el case de ser concedida las reivindeaciones aprobacas 
determinism e[ alcance de Is protecci6n legal otorgada 

Las reivindinaciones deben 
1) Definir el oblate cuya proteccon solicits 
2) Ser claras y conceas, y 
3) sustentarse enteramente en Is descripo16n 

La esence o raz6n de ser de una reivindicacift consists an dell Is invericion 
indcando sus caractensticas dicnicas damdoei el alcance de ?a proll Las 
revindicaciones; deber6n delimitar claramente Is invenc16n respecto al estado de Is 
t6crica o tecriolooia anterio , de mode que se observe an forma concise lo nuevo 
qua as estA aporando a Is teenologla y redo aquello qua lo race diferente de e ya 
existente 

En Is redaccil de las reivindicaciones se aconveja iniciar con Is reivindicacidir 
memos limil as decir nes amplia qua contenga el manor n6mero de 
caracteristicas ecinicas posibles care s[ sufoientes; pairs cumplir con el niquisito d 
novedad, a incluir, me a una, dehas caracteristicas limitativas an las 
reiv[ndicaciones posteriores, qua an cualquier case serAn dependientes de Is 
primers 

Elgradodeimpoaanciadelascaracterlsticast6cnicasdelainvenci6nalosefectos 
de redaccift de las reivindeaciones debars determinarse an funcien del estado de Is 
16cnica nri proxinio a Is invencion De esta forma podr6 determinarse qua 
caractensticas deber6n incluirse necesariamente an Is reivindicaci6n prinizipal y 
cuales pod ran for-nar pame de las relvind icaciones depend entes. 

Cars reivindicaci6n consta de un prebmbulo y uns pane caracterizadora El 
pre6mbulo normalmente coincide con el titulo de Is invenci6n y sirve de introduccien 
informative sobre el oblate qua va racer protegido Centers Is informac!6n tecrica 
concede an el estado de Is t6cnica del oblate one as pretends proteger La pale 
caracterizadora quesueleseguiralpre6mbuloprecedidaporlafrase"cara?erimdo 
per’ recoge [as caracteristicas t6cnicas qua van racer protegidas y qua conetituyen 
Is novedad frente a[ delete conocido del estado de Is tknida 

Las reivindicaciones pueden ser independentes o dependientes Las 
rewindicaciones indeperdientes deben contenertodas las caracteristicas esenciales 
qua definen Is rivencion, mientras qua las reivindicecones dependientes definen 
realizacerres parliculares de Is invenc16n. En su redaccon las reivindicaciones 
dependientes hacen referencia en el preammulo de Is reivindicaci6n principal de Is 
cual dependen y definen an su parte caracterizadora las caracterfsticas t6cricas 
particulares qua as desean proteger. 

En Is redaccl6n y estructura de Ise reivindicaciones as debe 

Eviler inconsistencies entire Is descripci6n y las reivindicaciones. 
Evitar en Is medida de lo posible caracteres funcionales, as decir, Is definicim 
de un producto per Is funcionalidad del mismo. 
Eviler incluir an las reivindeaciones referencias a Ids dibujos o figures de Is 
descrecibn t6cnica. 
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Exponer las caracterdticas tarcinicards de Is invenc16n’. Esto signiflou ques no 
deben contender disclaraciones refiri6ndose, por ejearnplo, a las ventajas 
condercialeds, ul materiales u otras consideraciones no tolacnioxis. 

Ed calve que unis solicitedd ini dibujos, lies ceder?aorlrl t6cri 
mencional en leas reivindicarciones poldrinve irseguidas de signoside referencia, 
could a ias puddles Correspondientes de Adds caractensticurs en los dibul si 
faddlitan [a correpresion de Isis reivindicaciones Los signos de refereencia so 
colocarelin entre paraintesis 

VolarEllindreadyloderaiddaccid6ndelas anseldiandicaciocareas wra undaridah6turd dendlithern% 

EJEMPLOS 

Elernplos de reendacelidin do las reivindoducleareires Para wina soloutend de patent 

REVINDICeACIONEm 

I recal all mmi siddronal conamadde par, u Ce 
Madera picauters do In cudele do Mancal earned an or race do I Fachroxce 
"111 0 lWal do qua UP Mae I do Una noterm qua an succuldn ex ar� Carmlical 

"i null iii M d Cue Whr ?2??ft perium econew we 
memo decour do un cral or indree dur call 10 a 
llg ... . our, ,pan, I do Me cabover ared Mean "execrall Me qI1 more 
learrady rdida ad rude do annual dollar y due M r an 
al inanno I U9 union imi are imparacento ce, ral ead�
worrable ad ul dercul VIA, denied 8 91 W do Un ear under 
0 IncomPORmi ql Pace to, o an ... ni I I Real 
I a I a Peace Per don Nquarando a I I "I eu meamochas 0 
w a qua III 1111manal ani 3 am do do 10 d ar more 
coax aim y conal 

2 arearri oPM a ... redeem 1- nial Irma d cuerpo 
a call c murder I an Una do Pro unicellular Una Perri 

Few"i =0 all 111"I’led do Paul dd cal an 
larliallem 

4 Swoullidul Al In � ---- --
I al bran lcoar indapandi are cue p 0 mal commerce, 
antracl y ared, Pau arow Mand") i M or Una urmerro Una = 

cue, "aft 
an� 

urcurnmear wpmi career ea aill annual due wo a 0 Pa. 
Ja me ame’ a advancer MOSO W?? 

ad 1 $10 a lical de al dom careavuenterm 

5 Sal Urged 1110 Ir raoded, zall mean 0 area do 
al Polar i wair del crude coorl add 
cadquIrridnidnial yserem?porSUOIromldadlibrsanuAaexpapslon 
awl a made do 1’ up fundrum do ar imi We 81 
ni Mal 04 andawd, a one pairmila Para exceirl 
,mull do Made 
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I Wawa frlOOlIflII do IbIIIIIII 11, 11 
cordensadar ovapodd,, ,,brb,d,,ItIolodIl 
On 01 as p use 0 cand nor an a a dad ad a afr g aranta y 
do 1911s, do on 16 1 

0 
1 1 

elca’;’ ’re on ,, , , n ?, I ?r O? ? 2, ato,n, r" aa? ? a Panel 
uloacciDn h also p or an sm a dal p U n t a do obvIloon a,lavoll 

or are .... to rare a oxpulsoon del rolngerento oi del do d, 

0 m 0 no aeurn ulal r do rafrIgaran t a ?4) and Sol ad 0 address. 

01 01 00 n d eased, r 0? d I or r ... I , ? an ol so Ord r do 
lefnc000ni , (4) as race d a ofrladn t , rq , In , 
I arcade , an urn a resen ol@vada y on or 

.... rare, par 
on ppo?lranotl enactor do %f 112T’?CV7! , ’ff’r seem 

’eO,111111 hldm,?44is,, or, 
sIlta 

as as a a oigerente y ’Im’"Il 
q’I 00l On flood, dal n,,,l 1, 111,11d, on landlords dome" 
Ol con un GapsOr dl&pmeordo Onto el eap"Idmis, 
aourculader Ce arIgatanto (4) a so roore,sl y ad 
scorn r@,I,,,r no deal do dooms de 
occur... n par Ildlo 00 Una contend , a t ... 6, d,l 
n,,,i do ll,n,d, an ol al (6) do all do 
al 

2 Maduloo frlpo,,f,,, do b,,r,16n d . ..... do can a 
ralondial 1 opectarizarda porco, d,l,nt, del 
,,nd,narol ln? Gas canards, n moodor do W11111goll 
,,par (2) depressed": 

mal door 
3 M,q,ndfrdor,flGadsabsl so second con al al do Is$ 

on . . . . . no do I 
r 

do 
osdaradeparden P"qua all "" 

Los recuadros do los ejemplos son solo do caractor informative y nose debon 
Incluir en Is reclacclo5n do Is solicitud. Es noncesourics tender en cuenta WS 
aspectoeformalosydemdacei6n que debecumplirparala preserntacon dela 
solicitud. 
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ANEW 2 

La descripoi6n pare contener subtitulos (informaci6n) qua corresponds a to previsto 
an or An 28 us to Decre6n 486 (’sector rectri ’sector ernico estado de la 
tactics a estado anterior’, dei a divulgaci6n de Is invencidn’ ’brave 
descripcon de as dibujos’ mejor(es) manerass(s) de realizer la invenci6n’, 
.aplicacion industrial’ Se recomienda utilizer esos subt[tolos a las efectos de 
arsegurar Is uniformucad de las publicaciones y facilitar el acceso a is informacion 
contenea an Is soloed de modelo us prided 

1) Ladescripc16ndebegarantizarquelasolicitudcontengatodaslasinformaciones 
tecrucas exigmas pare qua pueda realizar Is inverl un experto an Is materia. 

2) La descripoi6n debe permitir a cualquier lector comprender Is contribucr6n 
aporada por el inventor at estado us Is t6cnica 

A continuacion se dan a1gunas recomendactones de carilicter informativo, basados 
an el amculo 28 us [a Declsi6n 485, sabre Is informaci6n qua dabs incluir Is 
descripcOn 

a) Sector Tecnoogico: 

Se trata de one sencilla indicacircm del sector de Is ocnica al qua se refiere a at coal 
se splice Is invenc16n. Es aconsejab[e nobler de un primer sector seg6n el area de la 
bounce (par ejemp[o, hablar del sector quimico farmacaucco,mertalmi ei 
its on segundo sector seg6n Is aplicaci6n de Is invencian 

b) Estado de to T6cnica: 

Se refiere a Is tecinclogla anterior comports por el solicitante qua sea 6til pare Is 
comprensi6n yet examen its Is invenci6n Este apadado dabs ayudar at examinador 
a Is comprensi6n de nuestra invenc16n. Por see raz6n deli describir todo 
aquelloqueconowmos losprocedimientoso t6crucasui hastalafecha, los 
productos qua hayen el mercado pare ., los dispositivos qua se utifizan en. . etc. 

10 Cuando as race adjuna rearemota a publuzacul o patente as debars dw catoss vos 
datos Para set localizada Autor, revota facts a incluso pagina a meas, Para el 
caso us publicaciones preferiblemente los colors ce publipai de Is patente 
numero, facto de publicarcii6ri y titular de Is patents, pare el caso us patentes 

c) Descripci6n do to Invencl6n: 

Dece estar redactada de forma sencilla y complete, con el fin de qua una persona 
expand an to materra Puerto comprenderla y reproducirla 
Para asegurar Is novedad de Is invencibn se dethe empezar con hacer una sencilla y 
comprensith[e redacci6n del problems tecnico plani Derbu6s describir Is 
solui del problems, exponiando las diferencias y eventuates ventaes; con Is 
t6cnica anterior. Sagunto de este pre6mbulo decamps caracterizar y concretar las 
novedades an qua se base nuestra invenci6n. 

Generalmente pare ello, se emplean dos secciones En Is primers, ’Brave 
descripoi6n de Is inveri as deice redactor de forma general y resumida el 
contanido de to invencil hacienda hincapire an Is caracteratica ocnica nes 
importante y novedosa de Is misms. En Is segunda, Descritchon detallada de Is 
invencion’ de nuevo insisfir an el objeto de Is ini share aportando mas datos. 
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generates y espeali qua permten reproduck e rvemcirtr a un expemt:-? 
materia. En el case de definlc!6n de pararnetros; o caracterlsticas dabs utilizarse 
siempre margenes de valores o expresiones come ’a[ trends de ’, mas de 
’preferiblemente de.’ wtales come ..", etc 

of Explicaci6n depallanda de Ids Dibujos: 

Las figures o dibulos decen permitir one major comprension del problems planteado 
y so soludom per lo tanto, ias figures y dibujos pecan set describes en forma 
complete pairs qua cumplan so funcon 
Si se incluyen dii se paten describir inicialmente an forma brave dentro de Is 
descripcion tal come ’Figure 1 musette one vista lateral de Is maquina empni 
Figure 2 vista parcial de Is m6quina de [a Figure V? y a continuaci6n realizar una 
descripci6ndetalladahaciendoreferenciaalosdibujos einombredelelementodebe 
estarseguido del numerode referencia porejemplo larrequinadeernpaquetarli) 
comprende dos rodillos accionados per un motor 11 para reporter y hacer pier el 
rollo 13’. 
La clescripcion y los dibujos pecan ser consistentes Ids ones con los otros al refenee 
a ba signos, smilb6cis o p6meves de, ne%fenva 
En este apartado figuran las leyendas o expl paciones ad Icionales qua requieren Ids 
dibujos qua van a former parts ce Is patente Se trata de una explicacibn detallada, 
ya que no se permits ]a inclusion de ningOn lexto en [as figures solo se admiten 
panabras dentro de las figures qua seen esenciales pairs Is comprension de los 
dibujos, come per ejemplo ’vapor’, ague’ ’ abieri corte seg6n AB o similares 

s) Dibujos 

Los dibujos, planes, figures y representeciones gnificas veren come finalidad 
contribuir a one major compresi6in y divulgaci6n de Is invenci6n. Los dibujos deben 
ester explicados an la descripcion Tienen que ser esquemetipos libre de detalles; 
ri de [eyendas y palabras, poniendo en evii lo esencial o see las 
caractereticas de Is invencii per lo tanto deberAn later cii caractereticas 

- deben tener relaciron directs con Is descripcion 
- deben permitir visualizer las formed de elocution descries; 
Is relacion entre Is descripci6n y los dibuics se debe racer 
de ?efepeno%a Que se erejentren an amoos e?emercos y quarden ung 
correspondencia 

- si dentro de Is descripc16n han side menciori ali figures, 
necesariamente depen ester includes 

- no deden considerarse figures o dibujos qua no haven side deari 
- paten ser enumerators individualmente y consecutivamente 

Ver Eitimplar do los dipoles Para one solicitud do patents. 
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Elemplo de denclaccil de ]a delacripi parrat una scolicitund de Paint ?? 

lead do lain wince; 

La pi invorri se retard a on poloodhes 
concretart a un 8squiscorchos qua no side 
apecianninsicioncebirdi to doulaus delpli 
proudest do un truer us madera, Worn sets at que 
nor so priple naturseza son moserantas be 
sacocorchos convancionall ublizaps con do 
cards pones de cercho 

1?? I li P IN 

WIM 

El ended colont as titular del mi de uthdad 
con numero de solicit U 200300NI donsintentre an 
un Wool de maderan ai a torturer el cold 
source us on rippeNte preforentionsente tip bodift 
como Iss utilicaps an ad si de video u otroor 
Productio, on suatinuolop del coup open de, corcho 

Do foi rude coni at ended tape de maderse 
duenta con one czbei si desi a condor 
trusts do to botea y pir on cutiqro star der un 
rrinne ai cop y con una plusidad de preludes 
panaladurans prinstrallas qua fai la ai 
de pras deecurnspionis produldos nor el siound del 
drounmentic d8 [a maded at humedederse 

El pffi delta ni entre el druid del coupon y el 
do a scale y or person JIMpr5n de diche tapir 
per efacto de Is ourreduld hade qua to union entre 
adds eledrountres sea muy codes Je mi que a 
poserp dexiludeneado ocardeaexteriordel ruddid 
quentornse un upenersento irdfluillydreclosobod 
at marro W mospross, de, extrui del tardeur 
ri extremadarente d1ficulloca8 

Per la opus naturalism del tai ins died per set 
coca do radius impoodIna to uthridener de too 

convencionales, todou usi crass oaten 
exurri red radiation de due u on models an id 
send del mall rodent del topin 

W" 

El sidporchom que 18 intoned propone he sp 
epe"! comente conceded pas purt and froi 
extraidu6ndeestiestapaildemadera Pi 
f?rmam6sconoretadi?hosa?mraossomat?ializa 
on on counted qua contours on casi quoted 
dirrensionalmoptes adoduado a Is cabi del topin 
prefersontamenle con one de cous embpaduris 
garismands 6strangulada did di un tone 
intiodorde proti docaquillien doppadel 
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A Is vista des las figures resuMades, an especial Go ors figures I a 3 loode 
observarse Como at cassactorchi qua Is invoncen proporna Flied constituidO a 
pamirde on owerpso Central (1) queconfigurva on casquillocIllidindo Go donecro 
Interco ligarramente superior a diamond extend de Is cadoza (2) del learn as 
madera at qua a destine soon unade susemboveact provista de top egara 
ensatruvial (3) an funciontis Grade imptal Capricorn para l 
(2) del tati tal Como so destarrunde de Is observaididn de Is figure 3 

El pierce (1) napecass come prolorigai lateral y monDPIDZ3 
del round un braze (4) do aprescable oni impulse quo onpoi diametral 
a cirri braze Cutup con un orifficso p), Coaxial Con el braze (4) a puclongodo 
adornments an un peti.0lo Wall (6t decade Fire de una ideas (7? 
qua o con spectra tendril at orificur (5) o burn dichor orl presents do darreft 
ligeramente mayor quo el el clullo (6) 

A trams; de Is Itasca (7) del cuelo (6) el sociaorchos topics a on logundo del 
(6) pi an unit do ous extremes de on trump (9) roodado en Correspondents 
con el cul (6) y reliance par sin on solemn an una expansion transversal 
(10) an funciones do al as! Como do soul do Captive qua an at ejeurplo 
de rearrecon practice efluesi adopts unit configuracion order plane core qua 
puade adopter cualiquier plus configurami odande Con cuequier meal de 
Cuero, sin qua elo al on absoluto a to eaunna de Is invenclin. 

Do acuerJo con Is astrunduraction despite Cr came ox Ge he dicho con 
anteriondad col el exanew reacado (9) del liagundo braze (8) ads itere el 
interior del Cuspid (1 ) sale as ocAmente a assoplable a Is cabliza (2) del input, 
olormorruestralisfigun:3 since dicho actoplarriento pace con sumincirsera Is 
expansion extreme (10) un otivineseento oratorio qua closure un canto 
desplacurrienter axial del eje (6) 0 travas; de Is none (7) Con to coreectunds 
penetration del misuse on el interior del cuerpo o ci (1) y con a 
soneci prosion radial sabre Is causes (2) del ocon qua quads ai 
nnici at woodlands y an coni do efectuar Is extracti del 
anon tuacconando smultainetanseente con to notion sobi encase; Gracess (4) y(g) 
preforentiamente Con on movirriento comberoado us bonall Clean pro 
dichos brazes 

N acuordo Can Is vacate de, indication unusual an Is figure 4 el cuerpo (1) 
pusude invorporer so broad (4) Como prolossi axial del mismon on Ingot do 
adl una discosician radial Como on el cands anterior General card braze (4 ) 
reforzado an so zone ad union at cul (1 ) nuedents win expansion trui 

A continuaci6n so Pronstrul on atent de los dibukeye Parit una loolicitud do 
partionlon 

NC a? 

00 L,<>? 
F* a 
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