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PCT : PROCESO DE MANUFACTURA DE UN CONTENEDOR DE PAPEL O
PLASTICO CON AISLAMIENTO DE CALOR, PRESERVACION DE
CALOR Y PRODUCTO POR EL MISMO

Solicitante  : RICH CUP BIQ-CHEMICAL TECHNCLOGY CO. LTD.

[. JESUS ABELARDO CARDENAS ALFARO, mayor de edad y vecine de la ciudad de
Bogota D.C.,, identificade como aparece al pie de mi firma, abogado con T, P. No. 38.319,
obrando como apoderado de la compafia RICH CUP BIO-CHEMICAL
TECHNOLOGY CO. LTD., socicdad domiciliada en Taichung, Taiwan, atentamente
solicito a ustedes:

11 SOLICITUD DE EXAMEN DE PATENTABILIDAD

Por medio del presente escrilo y estando en término para hacerlo, se sirvan practicar
examen de patentabilidad a la solicitud de que da cuenta la referencia, conforme a lo
preceptuado en el articulo 44 de la Decision 486 de la CAN.

I1I. ANEXQO SOBRE RECIBO DE TASAS

Para efectos de la practica del examen de patentabilidad, allego recibo oficial de caja por el
valor correspondienie al pago de la tasa legal que para tal efecto se causa.

De la Divigion, atentamente,

JESKS ABELARDQ CARDENAS ALFARO
C.C. No. 1§.427.257 de Bogota.
T.P.A. No. 38.319
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SUPERINTEMDEMOCIA

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

RADICACION EXPEDIENTE No. 08-82440

EL EXTRACTO DE LA PRESENTE SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION
FUE PUBLICADO EN LA GACETA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL No 612 DE
FECHA 29 DE ENERO DE 2010 EL TERMINO HABIL SENALADO POR LA LEY

EXPIRA EL 03 DE MAYO DE 2010

NOTA: Dentro del plazo de los seis (B8) meses siguientes a partir de la fecha de publicacion
en la gaceta de Propiedad Industrial, deberd solicitar y cancelar &l sxamen de
patentabilidad s0 pena de gue la solicitud caiga en abandono, de acuearde con lo
establecido en el Articulo 44 da (a Decisidn 4862000

SE FRESENTARON OPOSICIONES POR PARTE DE TERCEROS.
Si NO X




SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES \

2020
Begota, D.C.,
Abogadc
JESUS ABELARDD CARDENAS
ASUNTO Radicacion 08 82440
Tramite 11
Evento 378
Actuacidn 51 A
Oficio 200156 2
Folios 16
Patante de Invencion i Patente de Modelo de Utilidad D
Wla Magional D
Via PCT (Fasa Nacional % Capitule | D Capltulg 11 7
Mi. Solicilud [nternacional POTICNOROO3ES
Facha de Prasemtacitn Internacional 21 Digiembra2006

Comao resultado del Examen de Fondo realizado, con fundamento en el Articulo 45
de la Decisidon 4886 de la Comision de la Comunidad Andina, se comunica:

1. Documentos estudiados

Descripcion: Folios 43 & 48 8/Agosto/2008
Reivindicaciones: Folio 49 8fAgostof2008
Dibujos: Folios 241 a 247 B/Agosto/2008
Frioridad: CN 200616000640.8 10/Eneral2006

2, Anallsis de la Prioridad

Se acepta la reivindicacion de Prioridad porque esta solicitud fue presentada dentro
del plazo establecido {Art. 9 D 486) v su contenido téenico corresponde con el de la
prioridad reivindicada.

3. Objeto de la Invencion

Titulo de la solicitud: “Proceso de manufactura de un contenedor de papel o plastico,
con aislamiento de calor, preservacion de calpr y producto por el mismo.”

El problema planteado en esta solicitud consiste en ia necesidad de suministrar un
cantenedor de papel con aislamiento térmico v resistencia a la escaldadura, que no
s& deforme o dafie durante su proceso de fabricacion y pueda ser usado mas de una
vez, sin la necesidad de emplear slemeantos secundarios,

Para resolver este problema técnico la solicitud en estudic properciona un
contenedor de papel ¢ plastico y su métode de fabricacion a partir de la aplicacion de
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uha meazeia de adnésive liquido y grancs de espumado. }/ D\

E! abieto de |2 presente Solicitud se ralaciona con la Clasificacidn Internacional de
Patentes {CIP): A 47 J41/00, B32 B5/18, BGSD 25436 v B65D 81/38.

4, De la Solicitud de Patente
Relvindicaciones (Art 30 D 486, Art 22 PCT)

Durante la evaluacion de claridad y concision de las reivindicaciones, esta Oficina
encontrd gue:

Las expresiones “compuesto material”, “area especificada” y "envueltos” usadas en
las reivindicaciones 1 y 3, son pocos reconocidas en el campo técnico; se sugiere
definirlog correctamente Usando términos conocidos, por ejemplo, drea especificada
se puedsg campbiar por drea a recubrir

Cuando el solicitante menciona contenedares de papel © plastico con aislamiento
iérmico y resistencia a la escaldadura se esta refiriendo a resultados a alcanzaren gl
pracesc de manufactura del comtenedor, lo cual no es permitido pueasto gue la
reivindicacion incluiria no sélo 1a solucion propuesta por el solicitante, sino todas las
alternativas presentes o futuras que lleguen a ese resultado. Por lo anterior, se
sugiere eliminar esta expresidn del capitule reivindicatorio.

Las referencias a la descripcion o a los dibujos en el capitulo reivindicatorio no dan
claridad a las etapas técnicas del proceso, por lo que se sugiere eliminarias.

En la reivindicacién 1:

+ No se pueden distinguir las etapas, por ejemplo, en €l paso ilamado if el
solicitante dice: “donde la red de papel continuo, el material plastico o el
contenedor ya moldado colocado &n un procese de calentamianto; ¥ fa red de
papel continug, el material plastico moldado en el contenedor como disefiado
en la existente tecnologia™.

« Elsolicitante utiliza las expresiones mezciando y combinando, sin establecer,
en la solicitud, una diferencia técnica entre ellas, por o que corresponderian a
una misma etapa.

+ Al menciocnar que el contenador es disefiada de acuerdo con la tecnologia
existente, ne limita ni defing como puede ser el contenedor.

De acuerdo con lo mencionade, esta reivindicacian no es clara,

Las definiciones de ‘“solventes de bajo punto de ebullicidn”, “polimeros
termoplasticas” y la expresién “mezclada a cualgquier razon”, no limitan el alcance
de las relvindicaciones 2 ¥ 3, por o que se sugiere restringir los compuestos y |a
relacion de mezcla de las resinas, a una razonable generalizacion que haya sido
probada y se gncuentre debidamente sustentada.

En la reivindicacion 4 no es clara la proporcién del adhesivo l[quide y los granes de
gspumado térmico en la mezcla.

En las reivindicaciones 5 y 6 &l solicitante se refiere 2 una capa compuesta, sin
embargo, esta caracteristica no se encuentra mencionada en la reivindicacién 1, por
lo que no hay una relacidn técnica entre estas, existiande una falsa dependencia
ehtre &stas rejvindicaciones.

En la reivindicacion 5 cuando ¢! solicitante dice: "donde el revestimiento viene hacho
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8
antes de agregar el pigmento de ¢ofor (11) an la capa compuasta (4) en pase I fio
es claro si &l pigmento es agregado una vez se¢ ha revestido el material o es
adicionado a la mezcla antes de revestir,

En |a reivindicacidn B cuando el solicitante dice: "y luego el revestimiento es aplicada
en el hueco por la capa compuesta {4) mientras el calor térmico llena el hueco para
que la capa externa del contenedor restaure la condicidn de lavade’, no se
comprende a qué hueco se estd refiriendo ni cudl es la condicion de lavado que se
estd restableciendo. Por otra lado, 1a caracteristica “mientras €l calor térmico llena &l
hueco para que la capa externa del contenedor restaure la condicidn de lavado™ esta
en la reivindicacién y no en la descripcién por [0 que se sugiare incorporaria; esta
modificacién no supone ampliacién puesto que las reivindicaciones iniciales se
presentaron con la descripcion (Art. 28 D 486},

En la reivindicacion 7 se sugiere modificar la expreston "viene dentro del alcance dew
100 ~ 140 °C” por “esta entre 373 y 413 K"

La reivindicacién 8 que hace referencia a un producto que se caracteriza por su
m&todo de obtencidn lo cual es posible sdlo si el producto es nuevo e inventivo y no
se pusde definic not sus caracteristicas estructurales, se sugiers definivio por la
forma o constitucién del mismo,

Se debe mejorar la traduccién del capltulo refvindicatorio y presentarlo de formatal,
gue se& pueda comprender el proceso reivindicado como una serie de etapas
tecnicas consecutivas, con sus corraespondientes condiciones, que transforman una
materia prima en un producto

En conclusion, el capftula reivindicatorio no cumple con 1os requisitos de claridad y
concision de acuerdo con el articulo 30 de la Decision 486,

Ver anexo 1: ejempios de redaccién de las reivindicaciones para una solicitud de
patente,

Descripcién (At 28 D 486)

Durante |a evaluacion de clatidad vy suficiencia de 1as reivindicasiones, esta Oficina
encontré gue;

Para comprender el problema técnico planteado y la solucidn propuesta, fue
hecesario recurrir a |a solicitud presentada en idioma inglés, por lo que se requiere
que el solicitante mejore la traduccion para la inegquivoca comprension del texto en
estudio.

No son claras todas las ideas gque desean transmitir, por gjemplo, cuando sl
solicitante menciona:

"Ademas no resultard of efecto en estilo de 3 dirmensiones” {Folio 43, parrafo 2)

"Si el contenedor hecho de papel o un semiterminado producto de papel viene ¢on
espuma, por ¢jemplo, como revelado en ¢l patente de Estados Unidos No, 5952068,
en gue una goma acrilica es usada, mientras esta con espuma, por ejemplo, como
revelado en el patente de Estados Unidos No. 8265040, a una temperatura de 65-
100 *... a una temperatura mas alta, el contenedor vendra deformado en el
iaminado a expulsion del vaso hecho de papel dafiado. De usar la goma acrilicaa un
bajo punto de transicion de vidrio, serda mas facil tenerio adherido a una temperatura
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normai; por ejemplo, cuando un producto semiterminado se traslapa para su
almacenaje, es dificil espumar el producto por lo que la reserva queda fuera de
control.” {(Folic 43, parrafo 4)

“La capa compuesta viene formada sclamente en posicién y area del formado
contenedor que podra quedar agarrado, en un érea predeterminada, la cual podra
ser controlada por agueilos con experiencia en el arte dependiende de una
especifica condicidn v una experiencia de practica” (Folio 44, parrafo 6)

"Preferiblemente, el liquido adhesivo vieng mezclado con las particulas de polvo de
espuma a resistencia de calor a una tasa de peso de 5-20:80-85." {Folio 45, parrafo
2), se sugiere modificar esta frase de manera que sea clara la relacién en pesc del
liguide adhesivo con respecto a las particulas de espuma.

“Para gue el revestimiento sea a una porcidn de estilo para €l espumado luego de
ser calentado y luego de que un sobresaliente estilo de 3D sobresaliente de color
sea formado, 0 una impresion de color de aplicada luego de formar el estilo para los
diversos efectos de vision artistica” {(Folio 45, parrafo 3)

‘Una predeterminada regidn de 1a capa superficie en el exterior del contenedor
durante la formacién oculta, como lo indicado en figuras 4C, vy luego la capa
compuesta viene revestida en el area oculta donde, para los efectos de aislamiento
de calor, preservacion de calor v a prueba de escaldadura” {Folio 45, parrafo 6); enla
anterior frase no se comprende la relacidn existente entre lo dicho v a figura 4C.

'De esta manera, luego de ser calentada y espumada, la capa compuesta viene
hecha para llenar y nivelar la posicién oculta, la cual hace que la capa superficie en
el exterior del contenedor recupere la mera condicién para el efecto de resistencia a
escaldadura introducido en la posicion de agarre y por cuestion de bajar costo” (Folio
45, parrafo 6),

“De manera de revestimiento, compuesto de por lo menos de una pistola rociadora 5,
un rodillo 5° v un dispositive de impresién de colo5" (Folio 47, parrafo 1)
*La particula 2 de polvo de espuma a prueba de calor es un polimerc termoplastico
envolviendo un solvente de bajo punto de ebullicidn” {Folic 47, parrafo 3)

"La cual espuma en un volumen de 4 veces mayor como grado” {Folio 47, parrafo 4}

“El modelo estilo podra ser aplicado también en la capa superficie para la pistela
rociadora o la giratoria prensa de impresién para revestir a la porcién de la capa
compuesta que viene con el estilo” {Folio 47, parrafo 6}

Se sugiere modificar la expresion “capa compuesta”, utilizada en la descripcion (por
ejemplo, folic 44, parrafo 5) de acuerdo con el documento del cual se reivindica
prioridad para la inequivoca comprension de la solicitud.

Se sugiere sustituir la expresién "predeterminado {(a)" por terminos concretos en la
descripeidn, par gjemplo al referirse al area (folic 45, parrafe 6) ¢ al contenedor {folio
47, parrafo 5)

En cuanto al proceso se sugiere describirlo como una setie de etapas técnicas en las
que se transforma una materia prima en producte utilizando unos equipos o
herramientas; por ejemplo, “l. Mezclar las particulas de polvo de espuma (2) a
prueba de calor con un liguide adhesivo (1) 1. Recubrir un producto semiterminado
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con la mezcla obtenida usando una pistola rociadora (5), un rodillo (27} O/ﬁl/
dispositivo de imprasidn de color (5%, ete”.

Se sugiere corregir lo dicho por el solicitante con respecto a |a figura 2B "es una vista
de encarnacionss del terminado contenedor de papel antes y después del
revestimiento segun esta invencion”, ya que no corresponde con 1o mostrado en
dicha figura, en esta se encuentra representado un sole contenedor,

Los simbolos usados en la figura 1 para representar el proceso de manufactura del
contenedor no sonh los aceptados en el campo técnico, Se sugiere consultar la
Norma Técnica Colombiana, NTC 2921 "Sistemas de procesamientc de la
informacion. Simbolos de documentacién y convenciones aplicables a los diagramas
de flujo de datos, de programacién y de sistemas y a los graficos de redes de
programas y recursos del sistema” {ratificada el 21 de agosto del 1881). Por ofro lado
en cuanto a esta figura, se sugiere representar el proceso objeto de invencion como
una serie de etapas (por ejemple, mezclado), sin incluir los equipos necesarios para
realizarlas.

Cuanda en la descripcion al salicitante menciona:

» Que el liquido adhesivo pueds set una mezcla de resinas a una tasa casual
para el efecto de solidificacion y adhesién en el proceso de calentar y
espumar (Folio 44, parrafo 7) y “sin que el adhesivo 1 $ea adhesivo a una
temperatura normal® (Folio 47, parrafo 2); no define la proporcion de las
rasinas hi qué es una temperatura normal, siendo estas caracteristicas que
pueden afectar la adherencia de la espuma al contenedor constituyéndose en
esanciales para reproducir fa invencién.

« ‘Un dispositive calentador 8 viene usado para calentar ¢l contenedor 7 y
7' para espumar la capa supetficie usando las particulas 2 de polvo de
espuma a prueba de calor’ {Folio 47, parrafo 1} y “un grado de grosor de |a
posicidn sobresaliente espumada con el estilo se logra a una temperatura de
calendar de 100 a 140°C" (Folio 48, parrafo 3}; no define el tiempo de
calentamiento necesario para conseguir el espumado de la mezcla.

+« “La particula 2 de polvo de espuma a prueha de calor &s un polimerg
termopléstico envolviendo un solvente de bajo punto de ebullicidon” (Folio 47,
pérrafo 3); no es claro a que se refiere con envolviendo, no establece
caracteristicas gue limiten la seleccion del polimero termoplastico {comao por
giempio, peso molecular), ni el solvente (definiendo gue es bajo punto de
ebullicién) ¥ no precisa una relacion, por ejemplo en peso, entre estos
componentes.

De acuerdo con lo anterior, la Descripcién no divulga la invencion de manera
suficienrtemente completa para que el la persona del oficio normalmente versada en
la materia pueda ejecutaria.

En conclusién, el capitulo descriptive no cumple con los requisitos de claridad y
suficiencia de acuerdo con el articulo 28 de |a Decision 486,

Ver anexo 2: Descripeion en una selicitud de patente.

5. Determlnaclén del Estado de la Técnica
El estado de la técnica se determind con base en la fecha de presentacion de la

fecha de presentacién de la solicitud de pricridad: Enerc 10 de 2008 y se
encontraron |os siguigntes documentos gue anticipan el objeto de asta solicitud.
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D&m { Documento Tituilo [ Fecha de Publicacién”

Coated paperboards and paperboard
contginers having improved tactile and
. bullk ingulation properies

D2 \ US5759624 ;I Me‘“m“mﬂ‘;ﬂfﬂfg\;‘r‘:ﬂ'“ insutated j 21Junio/ 1968

O LSE740373 Z5Mayo/2004

D1:htte /fworldwide espacena!.comipublicationDetalis/biblio7DB=EPCDOC&N =0&ad]
acent=true&iocalezen EP&FT=D&date=20040525&CC=USENR=6740373B18KC=B

1 divulga un método de fabricaciéon de una textura para recubrnir yfo aislar un
recipierte en ol gue se endurece usando calor una resina polimérica liguida y/o un
agente de recubrimiento aislante es aplicado a una superficie o a areas abiertas.
{Resumean)

DZhttp/iworldwide espacenet. com/publicationDetails/biblio?DB=EPCDROCE&!=08ad|a
cent=tryedlocale=en EPE&FT=DRdate=193606024CC=USENR=0755824A8KC=A
divulga un método de aislamienta de un sustrato o parte de &l mediante ¢l depodsito
de una espuma sintética por puiverizacién, inmersién o una variedad de procesos de
impresidn.

6. Examen de Patentabilidad (Art 14 D486)

El siguiente examen de patentabilidad se realizd teniendo en cuenta las objeciones
sefialadas en el numeral 4 da la prasente comunication,

Novedad {Art 16 D486)

l.a reivindicacion 1 consiste en un proceso de manufactura de contengderes de
papel o plastico con aislamiento térmico y resistencia a escaldadura (7.77)
compuesto de los siguientes pasos:
|.  Preparar un compuesto material mezclando {3) y combinando ei adhesivo
liguido (1} ¥y gtanas de espumada ténnico mezclados v combinados, y
II.  Revestir el comptiesto material en el drea especificada en una red de papel
continuo o un material pléstico 0 en un area especificada en una superficie
del contenedor hecho de papel o piastico (7.,77); donde la red de papel
continug, el material pléstico ¢ el contenador ya moldado colocada en un
proceso de calentamiento; y la red de papel continuo, el material plastico
moldado en el contenedor como diseriado en la existente tachologla,

Comparacién de las caracterfsticas técnicas egenciales, con las del Estado de la Tecnica:

Caracteristicas esenciales | 01 |
| US8740373 )
Un matodo de fabricacion de una textura para

recubrir wo aislar un recipiente an el gue e8
Proceso de manufactura de  endurece usando calor ura resing polimérica
contanedorat de paps! o plastico | iiguida o un agene de recubrimiento aisianie
es aplicado & una superficie o a dreas ahbigrtas.
_{Resumen) . .
La capa textutizada o da aislamiznto comprands
un ligante polimérico Iquide mezelada con (&)
microesferas, o (b gages, o {c; cuentas de
vidric, o {d} cuentas de vidrio huect y {@) una .
mezcla de estos con el ligante (Columna 4.
msas 32436
o La impresién sobre una superficie <on una

rexiura o recubrimiento aslante de por lo menoes
| &l 10% de la superficie, praferiblemente del 20 al
| BO% (Columna 4, linsas 28 a 32}

. Preparat un compuesty
material  mezclando (3) ¥
combinando el adhesivo lquido {1}
¥ granos de espumads dmmico
mezclados y combinades.

- |I. Ravestir et compuasto material
en ¢ drea especificada

Expedignte 08 82440 1er Art 45



-

" “Aplicar calor para expandir y curar la superficie
_impresa con |a textura yio el recubrimiento
| aislanta (Columna 4, iingas 28 a 32)

| Calentar el contenedor de papel o
plastico

De acuerdo con el cuadro anterior donde se comparan las caracteristicas técnicas de
la refvindicacion 1 con la arteriondad D1, se concluye gue &l proceso de manufaciura
de contenedores de papel y plastico ya era conocido en el estado de Ia téenica como
s€ evidencia en la anterioridad encontrada. Paor ko anterior la reivindicacion 1 ne es

nueva.
Las reivindicaciones dependientes 2, 3, 4, 7 y 8 no son nusvas ya que D1 divulga:

Copolimeros de mondmertas etilénicamente ingaturades coma los copalimeras de
etileno y propileno, etileno y estireno y acetate pelivinilo {Ceolumna &, lineas 18 a 22),
afectando |a novedad de la reivindicacion 2.

Las microesferas comprenden resinas termoplasticas que comprenden un agente
liguido de soplado. (Columna 11, lineas 15 a 17) y el agente de soplado incluye un
agente volati que tiens un punto de ebullicion por debajo del punto de
reblandecimiento de la resina. (Columna 11, lineas 20 a 22), afectando la novedad
de la reivindicacion 3.

Prefariblemente de 1 a 50% en peso de microesferas serd utilizado, mas
preferiblemente del 10 al 30% en peso {Columna 10, iincas 64 a 67), afectandg la
naovedad de la reivindicacion 4.

Después de la aplicacién el cantdn se pasa a traves de un secador, por ejempio un
secador infrarrojo, se calienta preferiblemente entre 225 y 300 °F.(107,2 a 148,89
*C), afectando |a novedad de |a reivindicacion 7.

La presente invencion se refiere en general a los procesos para la formacién de
productes de cartdn y los productos fabricados con estos procesos (Columna 1,
lineas 14 a 16), afectando la novedad de la reivindicacidn 8.

Nivel inventivo (Art18 D486)

La reivindicacién 5 consiste en un procesc de manufactura del contenedor hecho de
papsl o plastico (7.7 Jcon aislamiento térmico y a prueba de escaldadura segun
reivindicacidn 1, donde el revestimiento viene hacho antes de agregar el pigmento de
color (11} en la capa compuesta €n paso |l

Comparacién de las caracteristicas técnicas esenclales, con las del Estado de |12 Técnica

[ Caracteristicas (ny 02

esenciales __ LIS6740373 : 1557359624

Un método de fabricacién de una - Hacer un  sustratc con  ung
textyra para recubrir w0 aislar un  cantidad controlzda de sislamients -
| Procesn de | recipiente en 8l gue s endurece | y [a incorporacion de ese sustrato
t manufactura de | usande calor  una  resina | enla elaboracion de envases para
" contenedores da papel | polimérica llguida yo un agente | productos afimenticios calientes o
- @ plastica de  recubrimiznto  aislante 23 | frfos {Columna 1, lingas 68 a 67,
! aplicado a una superficie o a | columna 2, Ingas 1y 2)

|| i 9reas gbiertas (Resurnan)

Il Preparar un | La capa texturizada o de'
compusste  matenal | aislamiento comprende un ligarite
mezclando (3} v | polimérico liquida mezclade con
combinando el | {a) microesferas, o {b) gases, ©

| adhesivo Ilguido {1) ¥ | (€] cuentas de vidrio, o (d}
- granos de espumado | cuentas de vidrio husco y (&) una

Mo mencionads |
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térmico mezclados v
| Sombiages.

mezcla de estos can ef ligants
{Coiurnna 4, Tneas 32 a4 38)

X

[V, Revestir &l

ef areg especificada

compuesto material sn

La impresign sobre una superficie
gon una textura o recubrirmignto
aislante de por lo menos el 10%

de la supsrficie, preferibfamente
del 20 al 60% (Columna 4, |Ineas |
283 32)

La espuma sintética puede ser
aplicada como  puntos, lneas,
arcas, letras, simbalos a cualquier
stra configuracién, (Columna 3,
lineas 5a8)

- Calentar el contenedor Ctextura wio el recubrimiento

tle papel o plastico

Aplicar calor para expandir y curar
la superficie impresa con la

aislante (Columna 4, Nheas 28 a
32

por  calentamiento  de  esta
(Columna 5, linea 16)

El revestimiento viena
hechg antes de agregar
&l pigmento de color en
la capa compuesta.

No mencionada

Por Ip menos una capa adicional

se puege aplicar sobre la espuma
sintética con un propésite funcional
que puede ser mejorar la :

" apariencia {Columna , linsaz 40 a

‘.

dd)y :

Los documentos D1 y D2 se consideran el eéstado de la tecnica cercano a la
invencidén definida en la reivindicacidn 5 porgue divulgan procedimientos para
manufacturar contenedores de plastico o papel con aislamiento térmico.

La diferencia entre ia invencién, definida en la reivindicacion 1y el procedimiento de
D1 es gue en este Uitimo no se adiciona un pigmento de color al contenedor,

g

La diferancia entre la ipvencién, definida en la telvindicacian 1y al procedimientiode
D2 es que este Ultimo no menciona la mezcla del adhesivo liquide y los granos de
espumado.

El efecto que se logra al incluir la adicion del pigimento de color s que el contenedor
fabricado &3 mas famativo.

Por o tanto, el problema técnico objetivo que pretende resclver esta invencidn se
puede formular asl como modificar el procedimiento conccido en D1 para obtener un
contenedor mas llamativo,

Sin embarge, 1a adicién de pigmentos o tintes, para mejorar la apariencia de un
contenedor ya esta divulgada en el documento D2 que se refiere a un procadimiento
gue incluye la adicién de pigmentos: “ingredientes adicionales se pueden afiadir a la
formulacién tales como pigmentos ¢ tintes” (Columna 6, lingas 3 y 4)

En consecuencia, la persona del oficio narmalmente versada en la materia, incluiria
la adicion de pigmentos de color dg D2 en el procedimiento de D1 para llegar asi al
objeto de la reivindicacion 1 de ia solicitud. Por lo cual se considera obyia,
Conclusion:

La reivindicacion 1 ¢cumple el requisito de novedad (Art. 16}, ¥ con el requisito de
nivel inventivo (Art. 18).

7. Canclusidn

Los reguisitos de Patentabilidad de la presente Salicitud estén afectados asi:

Item | Documento Reivindicaciones afactadas . Requisito que afel:ta___l
01 | USe7T403Ty '_l-ﬁ_________ﬂf.___‘ Novedad |
. D2 | USA740373 5 Nivel inventivo
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D3_ | uUSs7sgeaa | - 5 T Hivel Inventive 351/

En cumpiimiento del articulo 45 da la Decisién 486 de la Comision de la Comunidad
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de sesenta (60) dias
contados a partir de la fecha de notificacién de la presente comunicacién. En caso
de no dar respuesta al presente requerimiento, o si a pesar de la respuesta
subsistieran los impedimenteos para la concasidn, se denegara la patente.

Se invita al solicitante se sirva indicar, si asi |& considera, su renuncia al término
faltante para sesenta (60) dlas y presentarla por escrito.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del
capituio quinto del titulo primero de la Circular Unica No. 10 de 2001,

JOSE LUIS SALAZAR LOPEZ
Director de Nuevas Creaciones (C)

El anterior requerimiento fue notificadoe par fijacidn en lista, de fecha
86 [ng, 201

Eiaborado por: Zulema Rosado Bayona 2R,
Revizada por: Rosa Patricia Téllez el o
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ANEXQO 1 "/95/

l.as reivindicaciones son las caracteristicas técnicas esenciales de una invencién,
para las cuales se reclama la proteccién legal mediante la solicitud de patente o
modelo de utilidad. En el casc de ser concedida, las reivindicaciones aprohadas
determinan et alcance de la proteccion legal otorgada.

Las reivindicaciones deben:
1) Definir el objete cuya proteccién solicita
2) Ser claras y concisas, y
3) sustentarse enteramente en {a descripcion

La esencia o razén de ser de una reivindicacion consiste en definir la invencidn,
indicande sus caracteristicas técnicas, dandole el alcance de la proteccion. Las
reivindicaciones deberan delimitar claramente la invencion rgspecto al estado de la
tecnica o tecnologia anterior, de modo que se observe en forma concisa o nueva
que s& esta aportando a la tecnologla y todo aguello que lo hace diferente de lo ya
existente.

En la redaccion de las reivindicaciones se aconseja iniciar con |a revindicacion
menos limitativa, es decir mas amplia, que contenga el menor numaro de
caracteristicas técnicas posibles pero sl suficientes para cumplir con el requisito de
novedad, e incluir, una a una, dichas caracteristicas limitativas en las
reivindicaciones posteriores, que en cualguier caso seran dependientes de la
primera.

El grado de importancia de as caracteristicas técnicas de (a invencion a los efectos
de redaccién de las reivindicaciones deberd determinarse en funcion delestado de la
técnica mas proximo a la invencién. De esta forma, podra determinarse que
caracteristicas deberdn incluirse necesariamente en la reivindicacion principat y
cuales podran formar parte de las reivindicaciones dependientes.

Cada reivindicacion consta de un preambulo v una parte caracterizadora. El
preambulo normalmente coincide con el titulo de la invencidn, y sirve de introduccién
informativa sobre el objeto gue va hacer protegido, Contiene |a informacion técrica
conocida en el estado de Ia téenica del objeto que se pretende proteger. La parte
caracterizadora, gue suele seguir al predmbulo precedida por la frase "caracterizado
por’, recoge las caracteristicas técnicas que van hacer protegidas y gue constituyen
la novedad frente al abjeto conocido del estado de ia tecnica,

Las reivindicaciones pueden ser independientes o dependientes. Las
relvindicaciones independientes deben contener todas las caracteristicas esenciales
gue definen la invencion, mientras gue las reivindicaciones dependientes definen
realizaciones particulares de la invencidn. En su redaccién, las reivindicaciones
dependientes hacen referencia en el predmbuilo de la reivindicacion principal de |a
cual dependen y definen en su parte caracterizadora, las caracteristicas técnicas
particulares gue se desean proteger.

En la redaceion y estructura de las reivindicaciones se debe:

+ Evitar inconsistencias entre |a descripeidn y las reivindicasiones.

. Evitar en la medida de lo posible caracteres funcionales, es decir, la definicion
de un producto por la funcionalidad del mismo.

« Evitar incluir en las reivindicaciones referencias a los dibujos o figuras de |a
descripeidn techica.
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» Exponer las "caracteristicas técnicas de la invencién”. Esto significa que no
deben contener declaraciones refiriéndose, por gjemplo, a las ventajas
comeargiales, usos, matariales u otras consideracionas ne técnicas.

En caso gue una solicitud incluya dibujos, las caracteristicas técnicas
mencicnadas en las reivindicaciones podran ir seguidas de signhos de referencia,
relatives a as partes correspondientes de esas caracteristicas en los dibujos, si
facilitan la compresion de las reivindicaciones. Los signos de referencia se
colocaran entre paréntesis,

Var Ejemplo de redaccién de lag reivindicacionss para una solicitud de patente.

EJEMPLOS

‘ Ejemplos de redaccién de las reivindicaciones para una solicitud de patente:

REIYINDICACIONES

i. Sacacorchps, que Bstando especialmenla conoetlde para tapores e

matara, provisteds d8 un cuelle de insarcin ajustada an el suello de lz m

botalla o alementa da que se Irate, ¥ de una cabeza qua en siagion cs + “gencrdcy ol ivatka -

tiesTe rasulta estanor a d:cha holelle Carscterisaeo Pporous incomara ue B .
ruerpe datermingmte daun casguill cilindrice, de dismetr intarma Igual o
llgaraments suparior 4l de | cabezs 9 tapan, casguillo del que emergs e C
lataral ¥ radiaiments un brazt de apraciable langilud, ¥ qua an oposititn - Cwtd-tacladradong:
al misrmg Ineorperd 40 orifigio rogcada para acoplamients con cardctar A— mm S
amavlble g v Sequnde brazg, dotedo & Sr ver 8 UnN gxtemo roacads e NI
en comespandendla, gue actia come [ prsioneso sabre 1a supedce
: lateral de la sabeza o taphn, bloguaandn @ la msma ¢ sacacorchos en

U cenjunto, qua resulty Analtnente acclonable 2 raves da los dos brazos

CoaNAles ¥ Sonlrapuasiis. [

2. Hacacorchos, Sedln reivindicacidn 1%, caraclerzads panque o cLerpd
0 TagJ. 3 ceriral incomara 8n uha 36 sus empocaduras una pegueta

Aantangy IRlon #EtUane como lope limitacen da perelragdn del agpda an
al sacacorthas.,
. 4 Sacatorchcs, segdn reiwndlcariones anteriones, céiactedzadn sonque T
' a segurad brazn, Ysicamenle independienbe del ceerpo o casquils . R tareg
*3 3l P LEipa ! dpnduetuE: connaa
e ek de

,  BWpangicn  lransvershl e cLdquier configuracida, gqee fac o T |m mhbacinet o !
mgvanlane girdtonie dp b Bracs, nacesardo paa o Jesplazamisnlo i e g oz e |
el rrAme @ ravds de [ag rscas cormplamentans. /

‘ cantral y dotado del etrame rscada, iRCOMOTE 81 U olre exPETIO N3

5, Satacorches, saqun revindicacion 48, caraclenzag porqua e brazo de
apreciable longiud #merge aiaimenma del Lusrpo dessrminante dal
casquille olindrice, ¥ 9a ramata por sU extramidad libra an uaa expansidn
tremswarsal @ mode da *T" &n funcones de asldero, miantraz que &l
familln peisloners estd mzogiado & wna palomilla para agcionamiark
manual d&f mismo,
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REMMDICACIONES

1. Maguine [frigerifice de ahsercien ¢on un |
condansador, gvaporadcr. un absorbader através del -
chal # pueds conducir vna mezcla de rafrigeranta v
da ggante da abserclém an al girellio, en la qua al Lo
menos un colectior solar (1) estd comactado para la Predmhbula:
calefaccion hasia por encima del punte de abullicidn fH=— faraclersticas
del rafriperante para la sxpulsidn dal refrigarante asi ga”“r.ahs _'de far
came un geumuladar da refrigerante ¢4) conactada mAqLINZ.

#n al gandensadar (3 del circuito, v an al calactar da
rafriggranie (4] es recibido refrigerante figquldo
Impuleadn  cgn  une preslén  elavada y an &
abseriadar (V) estan conectados un acumuladar (B) da
eI de Absargidn ¥ un colegtor para disolvante de
absoreidn puro (3. garacterizada pargus an 8t
calactor de refrigecants (4) estd presente UNA 4 — pane

tegulacion hidrostdtica que dosihica el rafsigarante y caracterizadora:
que ectis en funcion del nivel de llenada, an elamentas  dcnigos
golaboracion con un gapilar dispuesta antre el especifoos

acumulador e rafrigesanie (4] y e condensador, ¥ 59
puede raalizar una dagficacidn de agamies de
absorcion por medle de una pentalle o & travde dal
nivel da llenade en ol asumuleder (6] de agente de
absorgidn,

2. Maquine friperifica do absorclén de acuerdo can la
relvindigaciin 1, ceracterizada pergue delanta del e
condensadoer (3} esté consctado un separadar daY\_'WW"dlﬂﬂ‘?m .
wapar (. ; dependlontes: .
: concrgta - elemenios
Wonicod - da las.
_relvindicaciones  de
laE que depanden, |

3. Meguinag frigoriflca de absoreldn de acrerda con gl
mengsuna de lasreivindlcacionas 1 2 2, caracterizada
porque Bl candensadar {35, el evaporader (5} y'o el
absorbedor (¥ asten  ganfigurados gomo  tuba
i netvado refrinarado por &ire.

Los recuadros de los sjemplos son solo de caracter informativo y no se deben
incluir en la redacclién de la solicitud. Es necesario tener en cuenta los
aspectos formales y de redaccion que debe cumplir para la presentacién de la
solicitud.
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ANEXO 2

La descripcion debe contener subtitulos (informacidn) que corresponda a lo previsto
en el Art, 28 de la Decisidn 486 ("sector tecnologice” o “sectar techico”, "estado de la
técnica o estado anterior’, “descripcidén o divulgacion de la invencidn”, “breve
descripcién de |os dibujos®, “‘mejor(es) maneras(s) de reslizar la Invencion”,
“aplicacion industrial’. Se recomienda utilizar esos subtitulos a los efectos de
asegurar la uniformidad de las publicaciones y facilitar el acceso a la informacion
contenida en la solicitud de modelo de utilidad.

1) La descripcién debe garantizar que la solicitud contenga todas las informaciones
técnicas exigidas para que pueda realizar la invencidn un experto en la materia.

2) La descripcion debe permitir a cualquier lector comprander la contribucién
aportada por el inventor al estado de la téenica.

A continuacion se dan algunas recomendaciones de caracter infermativo, basados
en el artlculo 28 de [a Decisién 488, sobre la informacién que debe incluir la
descripeion:

a) Sector Tecnologico:

Se trata de una sencilla indicacion del sector de |la técnica al que se refiere o al cual
se aplica la invencidn. Es aconsejable hablar de un primer sector segin el area de la
técnica (por sjemplo. hablar del sector quimico, farmacéutico, metalmacanico, atc.} y
de un segundo sector segun la aplicacion de ka invencidn.

h) Estado de la Técnica:

Se refiere a |a tecnologia anterior coneccida por el solicitante que sea atl para la
comprension y el examen dg la invencién. Este apartado debe ayudar al examinador
& la comprensién de nuestra invencion. Por esa razén debemos describir todo
aguello que conocemoes, los procedimientos o técnicas utilizadas hasta ia fecha, los
productos que hay en el mercado para.., los dispositivos que se utilizan en... efc.

Cuando se hace alguna referancia a publicacidn o patente se debera dar todos los
datos para ser localizada. Autor, revista, fecha e incluso, pagina ¢ lineas, para &l
caso de publicacionss preferiblemente los datos de publicacion de la patents,
numero, fecha de publicacidn y titular de la patente, para el caso de patentes.

¢) Descripcion de la invencion:

Debe estar redactada de forma sencilla y completa, con el fin de gue una persona
experto en la materia pueda comprenderla y reproducira.

Para asegurar la novedad de |a invencidn se debe empezar con hacer una sencilla y
comprensible redaccion del probiema técnico planteado. Despues describir la
solucion del problema, exponiendo las diferencias y eventuales ventajas con ia
tecnica anterior. Seguido de este preambulo debemos caracterizar y concretar las
novedades en que se base nuestra invencidn.

Generalmente para ello, s¢ emplean dos secciones. En la primera, "Breve
descripeidn de la invencidn®, se debe redactar de forma general y resumida el
contanide de la invencion, haciendo hincapié en la caracteristica técnica mas
impertante y novedosa de la misma. En la segunda, "Descripcion detallada de la
invencion®, de nuevo insistir en el objeto de la invencidn, ahora aportando mas datos,
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generales y aspacificos, gue permiten reproduciy a invencion & un experto en la
materia. En el ¢caso de definicion de parametros o caracteristicas debe utilizarse
siempre margenes de valores o expresiones como “al menes de.”, "'mas de...",

n [P}

‘preferiblements de.”, “tales como..”, ate.
d} Explicacion detallada de los Dibujos:

Las figuras o dibujes deben permitir una mejor comprensidn del problema planteado
y su solucion, por o tanto, las figuras y dibujos deben ser descritos en forma
completa para que cumplan su funcién.

Si se incluyen dibujos se deben describir inicialmente en forma breve dentro de |a
descripcién tal como; “Figura 1 muestra una vista lateral de la maguina empacadora;
Figura 2 vista parcial de la maguina de fa Figura 1" y a continuacion realizar una
descripcién detallada hacienda referencia a los dibujos, el nombre del elemento debe
gstar seguido del numero de referencia por gjemplo “la maguina de empaguetar 10
comprende dos rodillos accionades por un motor 11 para sopertar y hacer girar el
rollo 13",

l.a descripcién y los dibujos deben ser consistentes los unos con l0s otros al referirse
a los signos, simbalos o ndmeros de referencia,

En este apartado figuran las leyendas ¢ explicaciones adicionales gue requieren los
dibujos que van a formar parte de la patents, Se trata de una explicacion detallada,
ya que no se permite fa inclusidén de ningln texto en las figuras, solo se admiten
patabras dentro de las figuras que sean esenciales para la ¢comprension de los
dibujos, como por ejemplo, “vapor”, "agua”, "abierto”, “corte segln AB o similares.

&) Dibujos:

Los dibujos, planos, figuras y representacionas graficas tienen como finalidad
contribuir 2 una mejor compresion y divulgacion de la invencion. Los dibujos deben
estar explicados en la descripcién. Tienen que ser esquematicos, libre de detalles
indtiles, de leyendas y palabras, poniendo en evidencia lo esencial, o sea, |as
caracteristicas de la invencién, por [0 tanto deberén tener ciertas caracteristicas:

- deben tener retacion directa con la descripcion;

- deben permitir visualizar las formas de ejecucion descritas;

- ia relacién entre la descripgion vy los dibujos se debe hacer por medio de signos
da referencia gue se enguentren en ambos elementios ¥ GUAIUEN UNg

correspondencia;
-8l dentro de la descripcidn han sido mencicnados algunas figuras,

necesariamente deben astar incluidas;
- no deben considerarse figuras o dibujos que no hayan sido descritos;
- deben ser enumerados individualmente y consecutivamente.

Ver Ejemplo de los dibujos para una solicitud de patente,
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1
Eiemplo de redaccion de la descripcidén para una solicitud de patente: /

Sacacarchos, SO

con 2l binlo de 3 ineancian

11

e 1100

La preserte invencion se refiere a un sacacorchos,
congretamente @ un sacacorchos que ha sido
especialmente concebido para a apertura de bolalias
provistas de un tapdn de madera, tapén para el que,
por su propia naturaleza, son inoperantes |os
sacacorchos  convancionales Lilizados oon los
clasicos tapones de corcho,

Esiado de la técnica | Todo lo que &

solicilinte conooe sobre los antcoodontes de 4

HIERCICN

El prawpio solicitante es titular del models da utilidad
con numere da solicitud U 200300281, cansislants sn
un tapén de madera, deslinado a mantener & ciarre
astanco de un recipienle prefersntemante tipe botalla,
came los Utiflzados en el envasada de vings u otros
prerfustas, an sustitucién del clasico tapdn de corcho,

Da forma mas concreta €| citado tapén de madera,
clenta con una cabeza exteror, deslinada a quedar
fuera da |a botalla, y con un cuerpo afectado por un
orificio axal ciege ¥ por una pluralidad de profundas
acanaladuras perimetrales que facilitan & absaridn
de ligerae defommacionss producdas por el sfecto dal
crecimianto de [a madera al humedererss,

El perfacts sjusta inicial entre ef cuelo del tapan v el
de 1a botella v la posterior dilatacién de dicho tapén |
por efecto de ta humedad, hase gue fa union aatre
astos elementos sa3 muy sblida. de manera que a
pesar 43 la existencia de |a cabeza exterior del tapon.
Hue permite un agcicnamients manuaty directo sobre
el mismo, lag maniolras de extraccion del tapdn
resllten extramadamenta dificuitosas.

For |3 propia naturaleza del tapdn, as decie por ser
este de madsers, imposiblita la ulitizacion de 108
sacacorchas convencicnales, todos g5 cuales astan
congebides para penetrar de una u otra manera en &l
sena del malenial constitutiva dal tagpedn,

El sacacorchos que | invencion prapone ha sido
especificamente congebido para permidir una faci
exraccion de estos taponas Je madsra. Para ellc y de
farma mas concreta dicho sacacorchos sa malsrializa
&N un cuspd que canfiqura un casquills clindics,
dirensionalments adscuade a la cabeza del lapin,
praferentemente con una de sus embocaduras
ligaramants sstrangulada para canstituic un tope
limitader de penetracion del casquille en la cabeza del
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A la vista de las figuras reseRadas, en espacial da las figuras 1 a 3, pusde
ghservarse como el sacacorchos qua la invencian propone asta constituide a
partir de un cuerpo central {1}, que configura un casquilte cilindrico, de didmetro
mterno ligeramente suparior a diamelro externg de |a cabaza (2) def tapon da
madera al que se desting, y con una de sus embocaduras provista de una ligera
estrangulasién (3) en funciones da tope limitador de penetracion parala cabeza
{2) dal tapdn, tal coma se desprande de la observacidn de la figura 3.

El gusma (1) incormpora exteronnenis, comno prolongacitn lateral ¥ monopieza
det misme, un brazo (4} de apreciable fongitud, mientras que oposicion diametral
a dicho brazo cuenta con un orificio {5), coaxial con el hraze {4) y prolengade
gxterigrmante en un pequefio cusllo (8) dutado interiorments de una resca (7}
que ¢ bien afecta también al orificio (5) o bien dicha orificio presenta un didmetro
ligeramente mayer que &l del cuslle (6).

A traves de la rosca (7) del cuello {§) 2| sacacorchos regibe a un segunds brazo
(8} proviste sn uno de sus extremos de un tramo {8 roscado en comespondencia
gon &l cuello (8) y rematado por su otro extramo en una expansion transversal
{10} en funcionss de asidere, asi como de abrdor da chapas, que &n el ejemplo
de realizacion practica elegido adopta una configuracion anular plana, pero que
puede adoptar cualquier otra configuracion, acords con clalquier linsa de
disefio, sin que ello afecte en absoluto a la esencia de la invencion.

De acuerdo con la estricturacion descrita ¥ como ya se ha dicho con
anteripridad, cuando el extremo roscado (9) del segundo brazo (8) deja libre &l
interior del cusrpo {1), dste es facimente a acoplable a la cabeza (2} del tapdn,
tal comm mutestra la figura 3, v tras dicho acoplamiento basta con suministrar ala
gxpansion extrema (10} un movimisnto giratoric que provoca un clero
desplazamisnte axial del eje (8], a fraves de la rosca {7), con 13 consecuante
penetracién del mismo en &l interior del cuerpe o casquille {1) v con fa
conseclente presion radial sobre la cabeza (2) del tapdn, que gueda asi
inmovilizada al sacacerches, y en condiciones de efectuar la extraccion del
tapén, traccionando simultaneamenta gon Iz mare sobre ambes brazos (4] y (3),
prafarentemente con un movimiento combinado de basculacion |ateral para
dichos brazes.

Dk acuerdo con |a varante de realizacion mostrada en la figura 4, &l cuerpo (1)
puste incorporar sut braze (4" coma prolengacidn axial del misme, en lugar de
adoptar una disposicisn radial como en &l caso anterior, estande este traza (4')
reforzado en su zona de unidn al cuarpo (1) mediants una expansian tronco-
conica (11} y rematdndoss por su extremidad libre an una expansion transversal
(12}, a modo ds "T" ¥ an funciones de asiders,

A continuacidn se presenta un gjiemplo_de los dibujos para una solicitud ds
patente:

l EJEMPL DE LAS FIOURSS O DIBUNAS |
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