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SUPERINTENDENC A TN R A MR REBLIATAD

-071853- -00000-0

Fecha: 2005-07 11 16:49:54 Dep. 2020 NUECREACION':
Tra. 11 PATENTEIYI Eve: 379 FASENACIONALII
Act. 411 PRESENTACION Folios: 139

FORMULARIO UNICO DE sULIVIIUD VE FPAIENIE
PCT
ENTRADA EN FASE NACIONAL 1S Lha 2eE

SOLICITUD DE:
@ & Patente de Invencion’ (] Patente de Modelo de Utilidad.
O capitulo 1. Capitulo I.
@ Nombre: SCA HYGIENE PRODUCTS AB
sociedad constituida y existénte bajo las IDENTIFICACION
SOLI(‘Z;I;QNTE leyes de Suecia. cC. O NIT N
Direccian: 405 03 Géteborg, C.E. O Otro O
Suecia
Cual
Domicilio GGtEbOFQ‘ Numero
Suecia
Nombre: EMILIO FERRERO IDENTIFICACION
Direccidn: Carrera 4*. No, 72-35 CC. E NIT D
Teléfono: 347 36 11
REPRESENTANTE| . C.E. O Otro O
0 APODERADO Fax: 21186 50
E-mail: clientes@camyp.com. Cual
Domicitio: Bogota, Colombia. Namero 438.018 T.P 31.929
1. Carin HAKANSSON 2. Anna KLINTE
@ Byggens vag 29, Carl Gunérs vag 13,
437 38 Billdal, 436 40 Askim,
lNVENTOR (ES) Suecia Suecia
(72) 3. Kent HERMANSSON 4. Elisabeth BOISSIER
Citrusgatan 7, Stensiksvdgen 28,
426 54 Vastra Frolunda, 434 94 Vallda,
Suecia Suecia
PCT (86)

Solicitud Internacional No. PCT/SE2005/001948 Fecha: 15 de diciembre de 2005
Publicacién Internacional No. WO 2007/069958 A1 Fecha: 21 de junio de 2007

Titulo (54)
ARTICULO ABSORBENTE

Clasificacién Internacional (51) AG1F 013/475

GO ¢

Prioridad | (33) Pais de Origen (32) Fecha (31) NUmero de Solicitud
siJ Nold
@ Comprobante de pago No.: 08-52,327 Fecha: 1 de julio de 2008
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Anexos:

Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud por $ 501.000.00.
Comprobante de pago por reivindicacion de prioridad.

Documento que acredita la existencia y representacion legal cuando el solicitante sea persona
juridica.

Poderes, si fuere el caso.

Documento de cesidon del inventor al solicitante ¢ a su causante.

Declaraciones.

Copia de Ia solicitud internacional. (Resumen, descripcidn, reivindicaciones, dibujos)
Traduccion de la solicitud internacional al castellano. (Resumen, descripcién, reivindicaciones,
dibujos)

Copia del examen preliminar efectuado por la IPEA.

Traduccion del examen preliminar efectuado por la IPEA.

De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacion de uso de conocimientos
tradicionales de las comunidades indigenas.

De ser el caso, certificado de depasito del material biolégico.

Arte final 12x12

De ser el caso, informacion sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el
extranjerc por €l misma titular o su causante, relacionadas parcial ¢ totalmente con la invencién
de esta solicitud.

Otros: VER HOJA DE DOCUMENTOS ANEXCS

@[g] OX0O ODOK REROXK {zn:lxeK

FIGURA CARACTERISTICA

O

Solicito la concesién de la patente,
NOMBRE: EMILIO FERRERO

~

FIRMA : , e
C.C. 438.019 de Usaquen T.P. 31.929
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DOCUMENTOS ANEXOS

1. [X] Publicacién Internacional WO 2007/069958 A1
Descripcién:
Paginas 23 en el idioma original
Paginas 43 en espafiol
Reivindicaciones: Numero (s) 34

Figuras: Numero (s) 8

N

: Forma PCT/ISA/210. Informe de Busqueda Internacional.

[&9]

) Traduccidén Al Espariol De [Los Anexos Presentados Junto Con El Informe Del Examen

Preliminar Internacional.

4. XJExtracto de publicacion.

SE REALIZARON MODIFICACIONES EN LA FASE
INTERNACIONAL
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EPREGENTACION Y PODER-

For patents, utility models, industrial designs,
trademarks, commerda! names, trade emblems,
slogans.

Para patentes, modelos de utilidad, disefios
industriales, marcas . de fAbrica, nombres
comerdales, ensefias, lemas comercdiales.

REPRESENTATION AND A =
POWER OF ATTORNEY S A

1 {we), the undersigned /Yo (nosotros), abajo firmado (a)

SCA HYGIENE PRODUCTS AB

of/domiciliade (s en'>405 03 Goteborg,

SWEDEMN

or ol rresente nombrames a EMILIO FERRERO, tpa. 31929;
iONZALO PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA DE PAEZ,

pa. 23555 y GERMAN CAVELIER, tpa. 832, domiciliados en Ia -

.arrers 4* N°® 72-35, Bogotad, Colombia, en obedecimiento a lo
Ispuesto en el parigrafo 12 del Articulo 543 del Cédigo de
omercie, el primero come princlpal y loz demés como
uplentes, en su orden, como mis (nuestros) representantes en

os lna asuntos de propledad iIndustrial con facultad para
ecibir notificacinnes 'y nombrar apoderados judiclales o
xtrajudiciales. El primer representante suplente reemplazari al
“incipal en case de ausencia o impedimente temperal o

dnitivo de aquél. La misma regla se aplicard cuando el
egundo representante suplente haya de reemplazar al primero,
v el tercero nl segundo. En tales casos, el representante
irineipal, o el primero, 0 segundo suplente, en su caso, 2 ambos,
ieclararin su intenclén de no ejercer la representacldn
nediante declaracién autenticada por Notario Piblico en
celnmhia » mar Notaria i otro Buncionario Piblice, o Consul
le Celombia, en el extranjero; y si se tratare de impedimento,
on el certificado respectivo. Si alguno de los nombrados faltare
lefinitivainente, el siguiente tomard su lugar. Cuando cesare la
wsencia o impedimento del representante principal, o de an
wimero o segunde suplentes, en su case, podran ejercer fa
epresentacién, en it orden, uno u otros segin el caso,
isumiéndola por e} solo hecho de ejercerla, cesando en ese
nomento el ejercicio de ln representactén por el primero,
iegundo o tercer suplente en su caso,

Adem#s, confiero (conferlmos) poder a los abogados arriba
wmbrades, para obtener la proteccién de mi {nuestra)
sropledad Industrial y contra la competencia desleal, a cuyo
'fecto autorizo (amos) a los dichos apoderados para que me
‘nos) representen ante cualesquiera entidades o personas,
jerzamso no jurisdiccidn, especialmente ante las del orden
wiminlctiative, contenciose-administrativo y judicial, asi como
~%-Iribunales de arbitramento, en todo 1o concemiente a los

sientes asuntos: a) Obtencién de patentes de invencién,
nodeles de utilldad, y disefios industriales; el registro de
marcaa de fibelen, colectivas, defensivas, de servicio, lemas
comerciales, nombres comerciales, ensefias, variedades
vegetales y denominaciones de origen; su renovacidn, traspasa,
:ambio de nombre o domicilio, cancelacién voluntaria; y el
registro de liconcias de uso de esos derechos; b) Las acciones de
tompetencia desleal, proteccidn del consumidor, 0posiciones u
observacioncs, cancelacién administrativa y judictal, nulidad.
medidas  cautelares, concesidn de licencias, la tutela, la
proteceton de secretos industriales, y en general los juicing
riviles, penales, administrativos o contencioso-administrativos
relacionados con estoa derechos; acciones y procesos que
promovamos 0 se nos promircvan. Y para que en todos lus
asuntos arriba determinados, puedan sustituir este mandata,
transigir, conciliar, admitir los hechos del proceso, desistir,
cancelar, recibir, renuncier, Y ratificar los actos de agentes

oficiosoa.

in due compliance with the terms of paragraph 1at. of article 543
of the Commerclal Code, do hereby appoint EMILiC rERRERO,
tpa. 31929; GONZALO PERDOMOC, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA

E PAEZ, tpa. 23555 and GERMAN CAVELIER, tpa. 832,
domiciled at Carrern 4% N® 72.35, Bogot4, Colombla, the first as
principal and the others as alternates, In the order of their
appointment, as our representatives for all industrial property
matters with faculty to receive notifications and to appoint
attorneys in and out of Court. The first alternate shail replace
the principal in caze of hia absence or of tempural o definilive
impediment. The same rule will apply when the secohd
alternate representallve ia to replace the first one, or when e
third 1s to replace the first or second alternates in their turn/ or
both. of them, second. In such cnses, the prin -_(pal
representative, or the first or second alternates in their turn, -
both of them, shall state their Intention not to act as
representatives through a declaration given before a Notn
Publb: fii Coltnebia, o1 veivre a ivutary or another Fubiic Official
or a Colombian Consul abroad; and in case of impediment, the
appropriate cegtificate shall suffice. If any of the apﬁaointees
were to be definitely abgent, the following alternate shall take
his place. When the absence or impediment of the principal
representative,.or of the first or second alternate in their turn
ceases, the representation can be taken again in their sequence,
by the principal, the first or second alternate depending on case,
and the mere fact or its exercise will suffice. The exercize of the
representation by the first, second or third alternates in their
turn shall end at such time.

In addition, we grant a Power of Attorney in favor of the
abogve-named attorneys-at-law so that they may obtain the
protection of my (our) Industrial property and against the
unfalr competition, for which purpose | (we}' authorize the said
attorneys to represent me (us) before anv authorities or perseons,
with or without jurisdiction, speciaily those administrative,
administrative contentionrs and judicial, as well as before
Arbitration Court, in all matters concerning the- following: a)

- Obtalnment of patents, utility models and industrial designs;

the registration of trademarks, collective, defensive and service
marks, slogans, commercial names, trade emblems, vegetal
varictles and denominations of origin; its renewal, assignment,
change of name or domicile, voluntary cancellation; and the
regisfration of licenses of use of the above rights; b) Actions of
unfajir competition, protection to the consumer, oppositions or
observations, administrative or Court cancellation, nullity,
infringement, gramln of licenses, the action for terit
mandamus, the protection of trade secreta, and in general the
civil, penal, and administrative suits relating to thosetrights;
actiong and suits institued by me (us) or against me (us). And
that in all the above matters they may substitute this Power of
Attorney, compromise, conciliate, admit the facts of the case,
desist, cancel, receive, resign, and ratify acts done by
representalives without a power of attorney.
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Signatun

Bengt Forshult
& CAVEL NP AR AYVIS

Firma
SCA Hygiene Products AB

Head of Patont Nona-trmant



LEGALIZACION

El Sefior Consul de Coulomnbia debe expedir un certificado
consular subre (1) la existencia legal de la cox:;ruﬁla ;ue utorga
e} poder, (2) que ésta ejerce su objeto social, y (3) que las
personas que otorgan el poder estin autorizadas para darlo. A
este efecto les sollcitamos que muestren al Sefior Cénsul las
pruebas que creditan esos hechos (1), (2) y (3).
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The Colouvia Tunsul must issue a cunsueai”cemip. ¢, y(l)

the legal existence of the company. which- dregivy dw' .
Power-of-Attorney, (2) that it is jn _actual ‘exercisg of its
company purpaoses, and (3) that the persons who execyte the -
Power of Attorney is autorized to do s0. To this effeci .please

show the Consul the evidence to prove the above facts (O
and (3). .

TRADUCCION Ne: (76799
MARIA ELVIPA MARSELG ‘
Teaduciora e Irserproie Qficial
Inglés - Esponol - luglds
Ras. NO. 287% tvun. Jusiicio

e undersigned, RICKARD STROM, Notary Public of Gocthenburg,

Forshulct

has personally signed cthis document overleaf, and

according to a Power of Attornmey, dated 1998-08-11, signed by
GUNNAR ANDERSSON and SVEN-ERIK WINLOF, who are duly authorized
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Exp.No.: 79234
Fee: SEK 350:-

3 .
NOTA PARA EL SENOR CONSUL DE COLOMBIA: SSP

si el poderdanteé es_ una sociedad, el Seior Céns
existencig-que‘€jerge’s
- R S

! -t 0 sign jointly for and on behalf of

-3CA HYGIENE PRODUCTS AKTIEBOLAG - Org.No. 556007-2356 3
grcording to a Swedish Certificate of Registration, dated S
1998-07-20, Bengt Forshult is duly auchorized
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Qn los artfculos 65 del C. de P.C. y 480 del C. de Co,,
) debe certificar que tuvo a la vista las pryebas:
objeto social yf%ue quien confiere el poder es su representante.
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ESTOCOILMQ, SUECIA
Fecha.......... 1999 .n7-.0.1.. ... No: Ji1329

....................

Previa la confrontacién correspondiente DA,
FE de que la firma que aparece en este docu-

MARIA SMIFH-RUEDA

Encargada de las Funciones Conerlares

o T TTETS T T PR TAN T AT T
: ~ﬁfvr'*?:;;*;:;:-a_t",t;f;;e;g:;:r::_.-.-.»_,--;&2;
0 MOTARIO SEXTO (€} CEL &RCULD
w550 pOGOTA, WAGO CONSTLRQUE L& 4
© L TOCOMA COUTCIDE CON EL DRIGINAL,S

3 QUE HE TENIDO A LA ViSTA
A T S 1'\&“%}}3{’:{‘\5
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TRADUCCION No.:

7117

intesprete  Oficlol

CLVIZA PACETELCD

inglés - Espaiiol - Inglés
Res. No. 2879 Min. Justicio

Troductoro @

MaRia



* TRADUCCION OFICIAL No. 17.07/99 preparada por Maria Elvira

Martelo, Traductora Oficial aprobada por el Ministerio de

Justicia por Resolucidédn 2879 de 1995 y reconocida por el

Minigsterio de Relaciones Exteriores.

(A continuacién se traducen los sellos y legalizaciones de un

documento esacrito en inglés y esgpafiol, por el cual SCA HYGIENE

PRODUCTS AB otorga poder a EMILIO FERRERO, GONZALO PERDOMO, LUZ

CLEMENCIA DE PAEZ Y GERMAN CAVELIER). Dado y firmado el 19 de

febrero de 1999 en Gothenburg. (Firma ilegible) Bengt Forshult,

Jefe del Departamenﬁo de Patentes.

A A E R 2R R R

Yo, el abajo firmante RICKARD STROM, WNotario Piblico de

Gothenburg, Suecia, por el presente certifico,

ague Bengt Forshult

ha firmado personalmente el documento anterior y

que de acuerdo con el poder de fecha 1998-08-11, firmado por

GUNNAR ANDERSSON y SVEN-ERIR WINLOF, quienes estin debidamente

autorizados para firmar conjuntamente por y a nombre de SCA

HYGIENE PRODUCTS AKTIEBOLAG - Orgﬁyfﬂl:“hHESQOQKEE&% seqin
O . » COIMNETAR QUE L4
.'_"-010"0 hCOiCIne can L ORIO!NAL

BUR ST rID0 A LE viaTe

‘Bengt™:Fq sﬁgult estd

\.

Certificade de Registro Sueco de fecha 19235m
&

debidamente autorizado para firmar dicho docg

Gothenburg, 25 de febrero de 1999.

Ex oficio: (Firma ilegible), RICKARD ST
Exp. No.: 79234

Derechoe: SEK 350: -



- No. 2066

El Ministerio de Relaciones Exteriores en Estocolmo por el

presente certifica que el Sr. Rickard Strxdm, Notario Piblico de

Goteborg, ha expedido y firmado la declaracién anterior en su

capacidad oficial.

Derechos Estocolmo, 25 de marzo

Kr. 120 PAGADOS de 1999

_(Firma‘ilegible) Inger Hbégberg. (Sello en tinta) Ministerio de

Relaciones Exteriocres.

(En espatfiol) Certificacién de 1la capacidad legal de Bengt

Forshult y de 1la existencia legal de SCA HYGIENE PRODUCTS

AKTIEBOLAG expedida el $ de marzo 1999 por el Consulado de

Colombia. en Estocolmo bajo el No. 022. {(Firma) M. Smith. MARIA

SMITH RUEDA, Encargada de las

Funciches Consulares. Sello

consular en tinta. Pagados impuesto de timbre vy derechos

consulares.

)
¢

(En espafiol) Certificacién de la firma de Inger Hdégberg,

Ministerio de Relaciones Exteriores, Suecia, expedida el 01 de

julio de 1999 por el Consulado de Colombia N BBLOCAlEp.RAjo el

w; UB AOGATS, NAGY CORSTAT GUE LA |
L FQTOCOM A cmm‘m: cau € DRIGINAL

No. 001329. (Firma) M. Smith. MARIA qmmﬂ"_f“aﬁ.ﬁ ~f;ncargada de

[

las Funciones Consulares. Sello conéf
I

impuesto de timbre y derechos consulares.

(Al anverso) Legalizacidén de la firma que antecede expedida por



4

.- el MINISTERIO DE RELACIONES EXTERIORES bajo el No. 119916 del 14

de febrero del 2000, firmado por el Jefe de Legalizaciones.

Es traduccidén fiel y completa de la cual se deja copia en esta

oficina para su confrontacidén.

COLO 11256-801-014-7

Id4. 108

Feb. 15/00 . Tbhbl%%rw

MARIA ELVIIA MARYELO
Treductora & Mnterprets Oficlal
Inglés - Espofol - Inglds
tas. Na. 879 Min, Justiclo
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Y. {nosotros) abajo firmado (s)

374

93 9

ASSIGNMENT

) {we), the undersigned
Carin HAKANSSON

Anna KLINTE

Kent HERMANSSON

Elisabeth BOISSIER

domicilixdo(s) en

of

Byggens vag 29, 427 38 Billdal, Sweden

Carl Gunérs vag 13, 436 40 Askim, Sweden

Citrusgatan 7, 426 54 Vistra Frélunda, Sweden

Stensiksvagen 28, 434 94 Vallda, Sweden

L’_—‘ aro(amos) bajo juramenty ser danicad(s) y verdadera(s) inventor{es}

dc la inveneidn:

state(s) under oath (o be sole and truc inventor(s) of the invention:

Absorbent article

decluro{amos) asi mismo que cedo{emos) vy transhiero(erimos), sin
limiticion, a favar de 1a sociedad

state us well, that assign, withoul reservations or Jimitations m favour
of

SCA Hygiene Products AB

constituida y existente de canformidud con las leyes de

a corparation constituted and cxisting in canformily with the Jaws of

Sweden

—.tiiciliada ¢cn

domiciled in - Goteborg, Sweden

todus los dercchos’ inherentes 2 dicha invencidn v que la citada
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ABSORBENT ARTICLE

TECHNICAL FIELD

The present Invention relates to an absorbent article, having a length and a width
extenslon, said length being greater than said width and comprising absorbent core
material. The absorbent article can be a sanitary napkin, a panty liner, an lncbntjnence
pad or the like. The invention is especially useful for an incontinence pad.

BACKGROUND OF THE INVENTION

Absorbent articles of the above mentioned kind are intended fo absorb body liquids such
as urine and blood. To this end, the articles are wom close to the wearer’s body and
usually placed in the wearer's underwear. Far the comfort of the wearer and for the most
efficient use of the article, it Is thus of importance that the article may adjust well to the
wearer's body.

Flexible articles generally have the advaniage of adapting to the user's body, since they
will be easily compressible. However, flexible articles may have the disadvantage that
after compression e.g. betwean the thighs of the user, they cannot sufficiently fil} the
space there between, which might result in unwanted [eakage at the longitudinal edges of
the article. Relatively flexible products further have a tendency that the compression will
result in the article having a serles of folding lines or creases.

Stiffer articles might maintain their structural integrity better than more flexible products,
but may have the disadvantage of being perceived as more uncomfortable. Also, stiffer
articles may, once they do become compressed, be compressed substantially along one
line only, giving rise to a V-shaped article which may be subject to leakage problems
similarly to more flexible products. In use, this type of product will normally fold such that,
in use, the shape corresponds to an inverted V between the thighs of the user.

A known article in the form of an incontinence pad is formed in an elongate shape having
parallel longitudinal edges. The longitudinal edges at the centre portion of the product are
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provided with an elastic material which functions sa as to pull the longitudinal ends of the
article towards each other, resulting in a longitudinally cup-shaped article thus intended to
conform to the body of the wearer. Further, the longitudinal edges having the elastic
material will extend upwardly so as to form an arc-shaped article also in a transverse
direction thereof, at least at the centre portion of the article. This feature may act so as to
diminish the risk of leakage of body fluids.

Although well functioning for many users, some users of the above-mentioned article
report that the regions of elastic material, when absorbing body liquid, might feel humid.
Further, there might be a risk of leakage at the sides of the product

JP2002238948 describes an absorbent article such as a sanitary napkin, an incontinence
pad, a panty liner ar the like. The article comprises an absorbent having an upper
absorber and a smaller sized lower absorber laminated to the back sids of the upper
absorber. Grooves are formed on the part corresponding to the lower absorber on the
upper absorber. Hence, the upper absorber may be projected upwardly at the part thereof
being positioned on the lower abserber. Hence, the product may form a downwardly
directed arc-shape in a transverse direction thereof.

Thus, there is a need for an absorbent article, in particular an incontinence pad, which
may adapt to the wearer's body and which limits the problems of humidity and/or leakage.

SUMMARY OF THE INVENTION

The object of the invention [s to'provide an absorbent article which adapts well to the
wearer's body and diminishes any leakage prablems. Further, the article should preferably
be suitable as an incontinence pad.

The above-mentioned object is achieved in accordance with the invention by an
absorbent article, especially an incontinence guard having a length and a width extension,
said length being greater than said width, and comprising absorbent core material,
wherain

the flexural rigidlty of the side portions is between 3 and 20% of the flexura! rigidity of the
article (1) of the central portion (B) at a location cpposite the side portions (7), preferably
between 4 and 15%. most preferred between 4 and 10%.
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The flexural rigidities are measured according to the method as wlll be described later on
in the application.

It has been found, that the above relationship between the rigidity of the side portions and
the central portion of the article results in an article where the side portions will deform
prior to the central portion, such that the side portions enable the required adaptation to
the body of the user, whereas the central portion maintains sufficlent structural integrity to
diminish any leakage praoblems.

Advantageously, the flexural rigidity of the article at the side portions may be between
0.35 and 1.1. Advantageously, the flexural rigidity of the article at the central portion at a
location opposite the side porilons is between 6.5 and 10.1. The measurements are made
in accordance with the methed as described herein.

Advantageously, the thickness of the article at of the side portions is less than the
thickness of the central portion at a location opposhte the side portions. Thus, the side
portions will be more easily foldable than the central portion, such that the desired form of
the article when in use Is achieved.

In this case, it has been found to be suitable that the thickness of article at the side
partions may be between 40 and 80 % of the thickness of the article at the central portion
at a location opposite the side portions, preferably between 50 and 70%, most preferred
between 55 and 65 %.

Preferably, the absorbent article may comprise a pair of folding fines being provided so as
to divide said absorbent core material into said centra! portion and said pair of fongitudinai
side portions. The folding lines have the advantage that the site of folding of the arficle
when in use may be controlled, which contributes to the desired deformation of the
product.

The folding lines are generally lines being provided so as to facllitate the folding of the
side portlons. Advantageously, the foiding lines may be formed by compression of the
absorbent material.

5
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The folding lines may completely separate the absorbent material in the side portions from
the absorbent material in the central portion.

Alternatively, the folding lines may oniy partly separate the absorbent material in the side
portions from the absorbent material in the central portion,

Preferably, the folding lines are positioned and extending along a length such that, when
the article is in use, the folding lines are generally posttioned so as to extend along the
crotch area of the user, starting from the gracilis tendons and ending in the region of the
perineum, whereby the side portions may extend from the central portion towards the user
so as to form an arc shape as seen in a transversal direction of the article.

Hence, the start and end positions of the folding lines are suitable for placement at the
gracilis tendons of a user and in the region of the perineum of a user, respectively.
Further, the fulding lines enables the side porlions of the grticle to fold s¢ as to adapt to
the body of the user along the crotch area between the gracilis tendons and the region of
the perineum, without unnecessarily effecting the width extension of the product at the
cantral partion, which may extend in front and behind the pair of side portions. Thus,
adaptation to the wearer's body is generally provided in the centre reglon of the article,
where this is most wanted. At the same time, the front and back region of the article is not
adversely affected by the adaptation of the middie region.

Advantageously, the folding lines may be extending concavely along the article, so as to
provide a shape being suitable for fitting to the body of a user.

Preferably, the folding lines have a length of about 60 to 170 mm, preferably 80 to 140
mm, most preferred 80 to 130 mm.

The folding lines may advantageously extend along about 1/3 of the totai length of the
article.

The folding lines are generally lines being provided so as to facilitate the folding of the
side poriions. Advantageously, the folding lines may be formed by compression of the
absorbent material. The compression lines may extend e.g. wholly or partly through the
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absorbent core only, through the absorbent core and the tpshest material, ar threugh the
absorberdi core, & lopsheet material and a backshest matarial.

The folding lines may completely separate the absorbent matetal in the side portions from
the absarbent material in the central porion.

Alternatively, the folding lines may only partly separate the absarbent material in the side
portions from the absorbent material in the central portion.

in a preferved embodiment, the outer longitudinal edges of said absorbent material forms
three convex lobes, '

said palt of folding lines exfend concavely batween the longitudinal ends of the
middle ane of said three lobeas,

50 &5 to divide the absotbent core material inio a central portion and a pair of
lengiudinal side portions,

such that, when the article is in uge, the folding lines are generaily positioned so
as to along the croteh area of the user, starting from the gracilis tendons and ending in the
region of the peringum, whereby the side portions may extend from the central partlon
towards the user so as to form an arc shape as sesn In a transversal direction of the
articla.

Ths three-lobe shape of the article of the inventian is wall adjusted o the body of a wearer
in that the two indentatlons {of concave shape! baing formed between: the first and middle
lobes, and the middls and third lobe, are suitable for placement at the gracilis tendens of a.
usar and in the region of the peringum of a user, respectivaly. Further, the concave folding
lines enable the side portions of the artigle to fold s0 as to adaji:f to the body of the usar
along the crofch area between the gracilis tendons and tha regicn of the perinewm,

without unnacessarily affecting the width extension of the product at the first and third
lvbes, being positioned in frant angd at the back of sald crotch area. Thus, adaptation 1o

the wearer's body is generaliy provided in the centre region of the article, whare this s

most wanted. Af the same time, the front and back region of the article Is not adversely
afiected by the adaptation of the middle region,

The folding lines are such that side portions may extend from the central portion lowards
the user 50 as to form an arc shape as seen in a transvarsal direction of the ariole. This
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configuration of the article is belisved to be the most advantageous in arder to diminish
leakaga fram the product. However, it is not sxcluded that the slde portions may
akernatively extend from the central portion away from the user. In this configuration, the
adaptation to the user's body is achieved, which alsc contributes to diminishing the
leakage problems.

The three-labe shape of the arlicle has the additional advantage that it may be adapted so
as to provide efficlent use of the starting materials for manufacture of the article. Such
starting materials are generally web-shaped with a constant width. With & three-lobe
shape, the material waste during manufaciure may be kept relatively low which
contributes to the cost-effeciiveness and environmental-fiendliness of the article.

To achieve a good fit with the tendons of the wearer, the length between tha longitudinal
ends of the middie lobs may ba about 60 to 170 mm, preferably 80 to 140 mim, most
preferred 20 to 130 mm.

Advantageously, the middle lnbe may extend along abaout 1/3 of the total length of the
article. Preferably, the front and back lobe will thern alsy extend along about 1/3 of the
total length, such that each lobe extends along about 173 of the total length of the article.

The maximum width of the middie lobe may be betwasn 60 and 150 mm, preferably
between 70 and 130 mm, most preferred between 80 and 120 mm. Further, the maximum
width of the middle lobe divided by the width of the absorbent core at ons of the ends of
gald middle fobe may advantageously be between 110 and 180%, preferably 110 and
160%, most preferred 110 and 130 %. Advantageously, the distance between the
maximum width of the middle lobe and the adjacent falding line ks less than 30 mm,
preferably in the range 10 to 30 mm, most preferred in the range 15 to 25 mm.

The measurss and propariions as mentioned above have been found to provide
particularly good adjustmant to the body of a wearer.,

Praferably the minimum widih o the article is the width as measured at eitharof the ends
of the middla lobe. Hence, the minimum width of the article is the width whare the folding
lines start angfar begm. This configuration is advantageaus |1 order to provide the
required room for the user's bady e.g, at the gracilis tendons and the region of the
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perineum. In this context, the minimum width refers to the width along the essential
length of the article. it is possible that the width of the product become somewhat
narrower at the end of the product, where the article width might successively diminish.

The widths at the ends of the middle lobe may advantageously be in the range 30 to 100
mm, preferably 40 to 80 mm, most preferred 60 to 85 mm. Suitably, the widths at the two
ends of the middle lobe may be essentially the same.

Advantageously, the maximum widths of the three lobes are substantially the same, This
particular configuration provides good adjustment to the wearer’'s body. Further, it is
advantageous from a manufacturing point of view. Since the starting materials for
manufacturing the article are generally band-shaped, the width of the bands may be
selected to conform to the maximum width of the product being the width of the three
lobes. Hence, very small amounts of material will be wasted during manufacture of the
product.

Absorbent articles are often provided with an adhesive at a garment facing side thereof,
50 as to enable attachment to the underwear of a user. Advantageausly, a garment
facing side of the article may be free from adhesive at the sida portions. Thus, the folding
of the side portions is not restricted by the shape or elasticity of the undergarment.

Preferably, the absorbent core material may comprise an upper absorbent core and a
lower absorbent core. “Uppsr” as used herein relates to the direction of the product
intended to be positioned closer to the wearer when in use, whereas “lower” as used
herein relates to the direction of the product closer to the garment-facing side thereof.

Preferably, the absorbent core material may comprise an upper absorbent core and a
lower absarbent core. "Upper” as used herein relates to the direction of the product
intended to be positioned closer to the wearer when In use, whereas “lower” as used
herein refates to the direction of the praduct claser ta the garment-facing side thereof.

Advantageously, one of the upper and lower absorbent core may be wider than the other
as measured at the middle lobe of the article. In this configuration, the side portions will

comprise at least an area including absorbent material from the widest of the cores only.
This Is beligved to be beneficial for folding of the side portions of the article when in use.
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In ane embodiment, the lower absorbent core may be wider than the upper absorbent
core as measured at the middte lobe of the article. In this configuration, side portions will
comprise at least an area including absorbent material from the lower absorbent core
only. This is befieved to be beneficial for upward folding of the side portions of the article

when in use,

Preferably, one of the upper and tower absorbent core may be wider than the other as
measured at the middle lobe of the article, and the foiding lines may extend along the
least wide of the cores, such that the side portions essentially comprise absorbent
material from the widest of the cores only. Hence, controtled folding of the side portions is
facilitated.

if the lower absorbent core is wider than the upper absorbent core as measured at the
middle lobe of the article, the folding lines may preferably extend along the longitudinal
sides of the upper absorbent core, such that said side portions essentially comprise
absorbent materiai from the second absorbent core only.

it may be understood, that it is generally desired that the side portions may be folded
along the folding lines, whereas the ¢entral portion of the article in between the folding
lines may be kept relatively smooth. This contributes to the above-mentioned effect that
the central portion structure is kept relatively unaffected by the adjustment to the body,
which is performed by the side portions. Hence, the stability and stable positioning of the
article may be ensured.

Advantageously, one of the upper and lower absorbent cares may be longer than the
lower absorbent core as measured in the longitudinal direction of the article. In this
configuration a maximum amount of absorbent core material Is provided near to the
centre of the product. Further, the Iongituﬂinel end portions of the product are relatively
thin, which confributes to the comfort and aesthetics of the product when in use.

Preferably, one of the absorbent coras may be generally hour-giass shaped (also called
‘tdog-bone-shaped"). This shape is particularly suitable also for the centre portion of the
absorbent material, as it is well suited to fit between the wearer's legs. Hencs, the first
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hour-glass shape.

Advantageously, the other one of the absorbent cores is generally circular or oval. This
shape enables the convex middle lobe of the product to be formed by the circular or oval
edges of the lower absorbent core.

When using an upper and a lower absorbent core, the thickness of said side portions may
include the thickness of the widest one of the upper and lower absorbent core, and the
thickness of the central portion at a location opposlte the side portions may include the
thicknaess of the lower absorbent core plus the thickness of the upper absorbent core.

The method used for measuring flexural rigidity will be described in the following detailed
description of the invention.

BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWINGS

The invention will be described in the following in greater detail by way of example and
with reference to the accompanying drawings, in which:

Fig. 1 is 2 schematic view from above of an absorbent article according to one
embodiment of the invention.

Fig. 2 Is a section along the line II-ll in Fig. 1, depicting only the absorbent core portion of
the article.

Fig. 3 is a schematic view from above of an absorbent article according to a second
embodiment of the invention.

Fig. 4 is a section along the line IV-IV in Fig. 3, depicting only the absorbent core portion
of the article.

Fig. 5 is a view from above of the article in Fig. 1, but comprising further details regarding
the topsheet etc.

Fig. 6 is a section according to the line VI-Vi In Fig. 5.

Figs 7 and 8 illustrate schamatically the testing equipment used for the flexural rigidity test
as described herein.
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DETAILED DESCRIPTION OF PREFERRED EMBODIMENTS

The invention will in the following be closer described with reference to some
embodiments shown in the accompanying drawings.

The term "absorbent article” refers to products that are placed against the skin of the
wearer to absorb and contain body exudates, like urine,and menstrual fluid. The invention
mainly refers to disposable absorbent articles, which means articles that are not intended
to be laundered or otherwise restored ar reused as an absorbent article after use.

Fig. 1 iilustrates an absorbent article in the form of an incontinence pad 1. In its most
common form the absorbent article comprises an absorbent core and a cover enclosing
the absorbent core. The cover comprises a liquid pervious topsheet on the wearer facing
side of the absorbent core and a liquid barrier backsheet.material on the garment facing
side of the absorbent core.

Details regarding the general construction of various layer sheets will be described in
more detail later on in relation to Fig. 4. '

The article 1 of Fig. 1 has a length and a width extension, wherein the total length (L) is
greater than the maximum width (d). The article 1 comprises, as is conventional in the art,
absorbent core material.

As illustrated in Fig.' 1, the outer longitudinal edges of the absorbent materlal form three
convex lobes 2, 3, 4; a first lobe 2, a middle lobe 3, and a third lobe 4. A pair of folding
lines 5 extend concavely between the longitudinal ends of the middie one 3 of sald three
lobes 2, 3, 4, so as to divide the absorbent core material into a central portion 6 and a pair
of longitudinal side portions 7.

When the article 1 is in use, the folding lines 5 are generally positioned so as to extend
along the crotch area of the user, starting from the gracilis tendons and ending in the
region of the perineum, whereby the side portions 7 may extend from the central portion 6
towards the user so as to form an arc shape as seen in a transversal direction of the
article 1.
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In the illustrated embodiment, the lengths a, b, ¢ of the three lobes 2, 3, 4 are generally
equal and approximately 1/3 of the total length L of the product. With this configuration,
the product is symmetrical and so can be used with either of the first 2 and the third lobe 4
as the front end.

Regarding the length b between the longitudinal ends of the middle lobe 3, this is In the
illustrated embodiment about 11 ¢m, whereas the total length of the product is about 33
cm. As explained above, these lengths may vary within suitable intervals. The total length
of the product may for example vary between 15 and 45 cm.

it is understood that with the ends of the lobss is meant the ends of the respective convex
portion of the longitudinal edges of the absorbent material. Hence, the iength b of the
middle lobe is measured from the midst of the concave portions formed in-between the
three convex lobes. Since the concave portions between the lobes will functlion to
accommodate the user's body, e.g. the gracilis tendons of the user and the perineum
region, the distance between the concave portions, and hence the length of the middle
lobe, should preferably be adapted to this anatomical distance.

In the illustrated embodiment, the maximum width (d) of the middle lobe (3) is about 10
cm. Further, in this case, the maximum widths (d) of alf three lobes are the same.

The width (e} of the article as measured at one of the ends of the middle lobe, in this case
being the minimum width of the product, is about 8 cm.

(From the exemplified dimensions, it is understood that the side portions 7 of the invention
are different from structures commanly referred to as “wings” or “flaps® and provided in
prior art products in order to ensure fastening to the undergarment. Wings or flaps are
generally dimensioned to be folded around and fastened to the wearer's undergament.)

As illustrated in Fig. 1, two folding lines 5 are formed extending concavely along the article
between the ends of the middle lobe 3. The folding lines are intended to facilitate the
folding of the side portions 7 of the core in relation to the central portion 6.

In the illustrated embodiment, the folding lines 5 are formed by compression of the
absorbent material. In this case, the compressian lines § extend to a depth in the
absorbent material so as to provide an indentation or groove forming the compression
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line, but not so deep as to completely separate the absorbent material in side portions 7
from the absorbent material in the central portion 6 (See Fig. 2). Hence, the compression
lines in this case only partly separate the absorbent material in the side portions 7 from
the absorbent material in the central portion 6. In this embodiment, body fluid absorbed by
the absorbent material may thus travel in the absorbent material from the side portions 7
towards the central portion 8 or vice versa.

However, other embodiments are possible in which the compression lines may extend all
the way through the absorbent material so as to completely separate the absorbent
material in the side portions 7 from the central portion 6.

Further, regardiess of whether the compression lines extend to a depth being equal to the
depth of the absorbent material or pot, the compression lines may be continuous, as in
the illustrated embodiment, or discontinuocus (a broken ar dashed line).

Selection between the different altematives of compression lines may be made taking the
fluid distribution in the absorbent material as well as the required tendency of the side
portions to fold into consideration.

The fluid distribution in the product may be delayed by the use of compression lines as a
temporary barrier against flow.

The compression lines may be made in the absorbent core only, or extending into other
componenis of the product such as a top sheet and/or a backsheet,

In order for the compression line to be useful as a folding fine, the compression may
preferably extend into the absorbent core material. Advantageously, the compression line
may extend to a depth corresponding to at least 20% of the core depth, preférably at least
50%, most preferred at least 75%.

Examples of compression lines that may be used in this context may be found in EP
0781537 A1, US 5795 344, EP 1 332 742 A1, and WO 00/32146.
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The absorbent core matetial of the illustrated embodiment comprises an upper absorbent
core 8 and a lower absorbent core 9. The lower absorbent care will be closer to a garment
facing side of the article than the upper absorbent core.

In Fig. 1 the shapes of the upper absorbent core 8 (whole line) and the lower absorbent
core 9 (broken line) are illustrated. In this case, the upper absorbent core 8 is hour-glass
shaped, whereas the lower absorbent core 9 is generally oval.

The lower absorhent core § is thus wider than the upper absorbent core 8 as measured at
the middle lobe of the article. In particular, the widest portion of the oval of the lower
absorbent core is positioned in line with the waist of the upper absorbent core 8. Hence,
the middle convex lobe 3 of the article will be formed by the lower absorbent core 9, and
the first 2 and second 4 convex lobes are formed by the two wider sections of the hour-
glass shape of the upper absorbent core 8.

The folding lines 5 will in this case extend along the longitudinal sides of the upper
absorbent core 8 so as to follow the shape of the waist of the hour-glass. Hence, the side
portions 7 will comprise absorbent material from the second absorbent core 8 only.

Further, the upper absorbent core 8 is longer than the lower absorbent core 9 as
measured In the longitudinal direction of the article 1. Hence, the centre region of the
central portion 6 of the article will contain the maximum amount of absorbent material,
which is suitable since this area is the general area of impact of body flulds. The front and
back ragions of the articie will be somewhat thinner than the centre region, which
contributes to a comfortable product without unnecessary bulk.

The lower absorbent core 9 being wider than the upper absorbent core 8 and essentially
forming the side portions 7 has the additional advantage that the product, when in use,
will have an increased tendency to form such that the side portions 7 extend upwards
towards the wearer.

In the illustrated embodiment, the thickness of the article at of the side portions 7 Is less
than the thickness of the central portion 6 at the middle lobe 3, since the side portions 7
include absorbent material of the lower core 9 only, whereas the central portion 6 at the
middle lobe 3 includes material from the upper core 8 and the lower corg 9.
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The thickness of the side portions 7 being less than the thickness of the central portion 6
aft the middie tobe 3 contributes to the tendency of the side portions 7 to fold and deform
rather than the central portion 6. The desired difference in thickness may in other

embodiments be obtained using cnly cne absorbent core, or using more than fwo cores.

In the exemplified embodiment, the thickness of the central portion 6 is about 11 mm, and
the thickness of the wings is about 7 mm, although these dimensions may of course be
varied for different types or sizes of product.

In order to control the deformation of the article 1 when in use, such that the side portions
7 will fold and deform rather than the central portion 8, it has been found that the flexural
rigidity of the side portions 7 in relation to the central portion 6 at the middle fobe 3 is of
importance.

In particular, the flexural rigidity as measured in a cross-direction of the article at the side
portions 7 and of the central portion 6 has been found to be relevant in order to provide a
product where the deformation takes place mainly at the side portions 7.

“Flexural rigidity” as used herein refers to measures obtained by the flexural rigidity test
which is described later on in this application.

Advantageously, the flexural rigidity of the article 1 at the side portions 7 is between 3 and
20 % of the flexural rigidity of the central partion (6) at the middle lobe (3) of the article (1),
as mentioned above. The flexural rigidities are measured according fo the method as
described herein. In the illustrated embodiment, said flexural rigidity is about 8.7% if using
maximum load measures.

Figs 3 and 4 illustrate schematically a second embodiment of an article according to the
invention. The second embodiment differs from the embodiment of Figs. 1 and 2 in that
the upper core 8 is wider than the lower core 9. Further, the upper core 8 is shorter than
the lower core 9. In the lllustrated embodiment, the upper core 8 is generally oval shaped,
and the lower core 9 Is generally hour-glass shaped. This embodiment has an aesthetical
advantage in that the side portions 7 will start from the upper portion of the produci, The
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folding lines 5, in this case being compression lines, are formed in the upper core 8,
extending along the periphery of the lower core 9.

Apart from the different configuration of the cores, the second embodiment depicted in
Figs 3 and 4 is similar to the first embodiment described in relation to Figs. 1 and 2, which
is why the features and advantages as set out above in relation to the first embodiment
generally apply also to the second embodiment,

In Figs 5 and 6, the varicus components of the article of Figs 1 and 2 are shown in more
detail. (Similar features could be added to the embodiment illustrated in Figs. 3 and 4.)
The absorbent article comprises an absarbent core consisting of the upper absorbent core
8 and the lower absorbent core 8, and a cover enclosing the absorbent core. Said cover
comprises a liquid pervious topsheet 103 on the wearer facing side of the absorbent core
and a liquid barrier backshest material 104 on the gament facing side of the absorbent
core.

The topshest 103 forms the inner cover of the absorbent article and In use is placed in
direct contact with the skin of the wearer. The topsheet can comprise a nonwoven
material, e.g. spunbond, meltblown, carded, hydroentangled, wetlaid etc. Suitable
nonwoven materials can be composed of natural fibers, such as woodpulp or cotton
fibres, manmade fibres, such as polyester, polyethylene, polypropylene, viscose etc. or
from a mixture of natural and manmade fibres. Further examples of inner liquid permeable
cover materials are porous foams, apertured plastic films, laminates betWeen apertured
flms and nonwovens eic. The materials suitable for inner liquid permeable cover
materials should be soft and non-irritating to the skin and be readily psnetrated by body
fluid, e.g. urine or menstrual fluid. The inner liquid permeable cover may further be
different in different parts of the absorbent article. .

The backshest material 104 may be a thin plastic film, e.g. a polyethylene or
polypropylene film, a nonwoven material coated with a liquid Impervious material, a
hydrophobic nonwoven material, which resists liquid penetration or a laminate comprising
plastic films and nonwoven materials. The backsheet material 104 may be breathable so
as to allow vapour to escape from the absorbent core, while still preventing liquids from
passing thersethrough. Exampies of breathable backsheet materials are porous polymeric
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films, nonwoven laminates from spunbond and meltblown layers, laminates from porous

polymeric films and nonwovens.

The absorbent core material can be of any conventional kind. Examples of commonly
occurring absorbent materials are cellulosic fluff pulp, tissue layers, highly absorbent
polymers (so called superabsorbents), absorbent foam materials, absorbent nonwoven
materials or the like. It is common to combine cellulosic fluff pulp with superabsorbent
polymers in an absorbent core. Superabsorbent polymers are water-swellable, water-
insoluble arganic or inorganic materials capable of absorbing at least about 20 times their
weight in an aqueous solution centaining 0.9 weight percent of sodium chloride, Organic
materials suitable for use as a superabsorbent material can include natural materials such
as polysaccharides, polypeptides and the like, as well as synthetic materials such as
synthetic hydrogel palymers. Such hydrogel polymers inciude, for example, alkali metal
salts of polyacrylic acids, polyacrylamides, polyvinyl alcohol, polyacrylates,
polyacrylamides, polyviny! pyridines, and the like. Other suitable polymers include
hydrolyzed acrylonitrile grafted starch, acrylic acid grafted starch, and isobutylene maleic
anhydride copolymers and mixtures thereof. The hydrogel polymers are prafarably lightly
crosslinked to render the material substantially water insaluble. Preferred superabsorbent
materials are further surface crosslinked so that the outer surface or shell of the
superabsorbent particle, fiber, flake, sphere, etc. possesses a higher crosslink density
than the inner portion of the superabsorbent. The superabsorbent materials may be in any
form sultable for use in absorbent composites including pariicles, fibers, flakes, spheres,
and the like.

A high absorption capacity Is provided by the use of high amounts of superabsorbent
matertal. For an absorbent core comprising a matrix of hydrophilic fibers, such as
cellulosic fibers, and superabsorbent material, the proporiion of superabsorbent material
is preferably between 10 and 90% by weight, more preferably between 30 and 70% by
weight.

The absorbent core may comprise layers of different material with different properties with
respect to liquid receiving capacity, liquid distribution capacity and storage capacity, The
thin absorbent bodies, which are common in for example baby diapers and Incontinence
pads, often comprise a compressed mixed or layered structu_re of cellulosic fluff pulp and

")
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superabsarbent polymers. The size and absorbent capacity of the absorbent core may be

varied to be suited for different uses such as for infants or for adult incontinent persons.

Other examples of absorption materials useful as absorbent cores are laminates of roll
materials, such as airlaid tissue, nonwovens and through-air-dried tissue, and
superabsorbent materials, wherein an inner layer or strings of superabsorbent material is
present between outer layers of said roll material. The different layers are bonded
together by for example glue or by heat bonding.

In the exemplified prior art product, the absorbent core comprises two layers, an upper
layer 8 and a lower layer 9. In other embodiments only one layer or three or more layers
may be present. Further, each of the “upper layer” 8 and the “lower layer” 9 may comprise
one or more material layers,

A liquid transfer layer 105 may be arranged between the topsheet 103 and the absorbent
core material. The transfer layer is a porous, resillent, relativaly thick material layer, for
example in the form of a fibrous wadding, a carded fibrous web, a tow material or other
type of bulky and resilient fibrous material having a high momentaneous liquid recelving
capacity and which can temporarily store liquid before it is absorbed by the underlying
absorbent body. The liquid transfer layer may further be in the form of a porous foam
material. [t may further consist of two or more materia! layers, The basis welght of the
transfer layer is between 20 and 100 g/m?, preferably between 30 and 80 g/m?.

The absorbent article may be provided with an adhesive at a garment-facing side thereof,
so as to enable fastening of the article to the undergarment of a wearer. in this case, the
garment facing side of the article 1 is preferably free from adhesive at the side portions 7,
such that the side portions 7 are not restricted in their folding by the undergarment.

Flexurz! rigidity test

The method is intended to measure the ftexural rigidity or resistancs of an article when it
is folded in a specific fixture. In the context of this application, the method Is used to
describe the characteristics of the side portions and the central portion of a product, in
order to form an article suitable for adjustment to the shape of the body, when the article
Is placed In an undergarment. The measurement method has previously been used for

5
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thin products such as sanitary napkins with Dry Formed Reel core, panty liners with High
Densifled Core and panty liners without core.

Fig. 7 is a schematic side view of the equipment used for performing the flexural rigidity
test. Fig. 8 is another schematic side view of the equipment, as seen perpendicular to the
view of Fig. 7.

The equipment comprises a bass fixture 201 far suppaorting an article 1 to be measured,
and an upper fixture 202 to be lowered down onto the article 1 when resting on the base
fixture 201.

The base fixture 201 comprises a base means 207 including a halder for aftachment to a
tensile tester. The base means 207 Is provided with two support means 203a and 203b.
Each support means 203a, 203b comprises two generally vertical bars and a horizontal
bar 204 extending horizontally between the two generally vertical bars. The support
means 203a, 203b are attached to the base means 207 in a position so as to lean
somewhat towards each other. Hance, the distance belween the centre of the support
means 203a, 203b at the base means 207 is about 87 mm, and the distance between the
centers of the support means 203a, 203b at the horizontal bars 204a, 204b is anly 40 mm.
The horizontal bars 204a, 204 b extend horizontally and in parallel.

The horizontal bars 204a, 204b are covered with Teflon ® and have a clrcular cross-
section with a diameter of 10 mm (inciuding the Teflon). The surface of the harizontal bars
is smooth.

The upper fixture 202 includes a holder 206 for attachment to a tensile tester, and a metal
wire structure 205. The metal wire slrudture 205 comprises a horizontal portion for
contacting the product 1 when lowered towards the base fixture. The horizontal portion
has a length of 140 mm. At its two ends, the horlzontal portion is attached to vertically
extending wire portions, having a length of 50 mm. Thereafter, the wire portions continue
with angled wire portions, also having a length of 50 mm, and leaning towards each other
such that the upper ends of the angled wire portions are separated by a distance of 90
mm. The angled Wire portions are each followed by a second horizontal wire portion
having a length of 50 mm. Finally, the second horizontal wire portlons are attached to a
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fixture member 208. The distance between the second horizontal wire portions at the
fixture member 206 is thus 90 mm.

The metal wire has a diameter of 3 mm, and is made of a rigid and infiexible material.

The upper fixture 202 is arranged in relation to the base fixture 201 such that the‘wlre
structure 205 is perpendicular to the horizontal supports 204a, 204b.

For testing, the fixtures 201, 202 are mounted fo the tensile tester. The upber fixture is
adjusted such that the distance between the harizontal metal wire and the uppermost side
of the sample when resting on the base 207 of the base fixture is about 2 mm. With this
distance, the sample may easily Se positioned on the base fixture. The sample shall be
positioned such that the upper fixture will impact the middle of the sample.

For testing, the upper fixture Is lowered towards the sample with a velocity of 200
mm/min, so as to push the product down between the horizontal supports. The test Is
finished when the entire product has been pushed down between the supports.

If the article to be tested is provided with an adhesive covered by a release paper, the
release paper is removed and the adhesive is powdered with taic so that no stickiness
from the adhesive is maintained before testing.

The samples shall be conditioned for at least 4 hours at 23 £ 2°C and 50 + 5 % relative
humidity before testing. '

For each test, the maximum force obtained is recorded.

The forcs obtained when testing is defined as the resistance when the sample resting on
the Teflon covered base fixture is folded down into the same by the downwardly moving
metal wire of the upper fixture.

Equipment used:

Tensile tester: e.g. Lloyd LRX
Load cell; 20N

Velocity: 200 mm/min
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Thickness measurement

The thickness of the four products according to the invention was measured using a
conventional method, using a compression pressure of 0.5 kPa.

Results

The flexural rigidity of the side portions and central portions of four preducts aceording to
the invention was measured using the method described above.

Before testing, the side partions were cut off from the central portion of each article.

Thereafter, the side portion was placed resting on its longitudinal edge on the horizontal
bars of the test equipment, and the wire structure lowered towards the side portion such
that the wire structure is perpendicular to the other longitudinal edge of the side partion.

The flexural rigidity of the central portlon was measured with the central portion placed
flatly on the horizontal bars of the test equipment, with the garment facing side facing
downwards. The central portion was placed such that the wire structure extended along

the length direction of the central portion, "dividing” the central portion Into two longitudinal

halves.

The use of the flexural rigidity test as described above in this particular manner is belleved

to be useful to indicate the requirements of rigidity of the side portions in relation to the
rigidity of the central partion In order to achieve folding of the side portions rather than
creasing of the side portions and/or the central portion when the product is subject to
compression between the thighs of a user. It is understood that the values obtained for
the side portions and the central portion are not immediately comparable. In order to have
comparable values, it might actually be more suitable to measure also the side portions

longitudinally. However, since such a measurement is practically inconvenient, it has been

replaced by the above-described measurement where the side portion is placed on its
longitudinal edge and transversely compressed. Nevertheless, the selected method is
believed to provide values being suitable for evaluating the deformation properties of the
product.
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The maximum load results appear in Table 1 below.

Table 1: ‘

Praduct no Central Side portion
portion — — Cross
length direction on
direction (N) { edge (N)

1 71 0.43

2 8.8 0.55

3 7.4 0.93

4 9.1 0.56

The average maximum load for the central portions was found fo be 8.1 N which may be
compared to the average maximum load in the cross direction for the side portions which
was 0.62 N. Hence, in this case the maximum load of the article at the side partions is on
average about 7.9 % of the maximum load of the article at the central portion as
measured herein. On discounting article 3 which shows a slightly different value than the
other arficles, the values are found to be rather constant about 6.2 %. Hence, values
between 5.5 and 7 % are believed to be particularty useful.

The measurements of maximum locad may be sensitive to irregularities in the product and
to errors in the test procedure. For example, insufficient provision of talc to an adhesive
on the garment facing side of the product might lead to erroneous values, as may creases
on the garment facing side of the product.

For testing wider products than the ones described above, longer horizonta! bars as well
as a longer horizontal wire portion may be used.

Four corresponding products were used for measuring the thickness of the side portions
and of the central portion. In this case, the thickness of both of the side portions of each
article was measured.

The thickness of the central portion was measured at the centre of the central postion
itself, i.e. at the centre of the middle lobe of the entire article. The thickness of the side
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portions was measured at the centre of each side portion. The thickness measurements
shall be performed before cutting the products in pieces for the flexural rigidity test.

The results of the thickness measurements appear in Table 2 below:

Table 2:

Product no | Central 1% Side 2" Side
portlon (mm) | portlon (mm} | portion {mm)

1 12.0 6.6 6.7

2 12.1 8.1 71

3 11.3 6.7 6.1

4 10.4 6.4 6.3

The average thickness for the central portions was found to be 11.45 mm which may be
compared to the average thickness for the slde portions which was 6.75 mm. Hence, in
this case the thickness of the article at the side portlons is about 58% of the thickness of
the article at the central portion as measured in the cross direction.

Hence, the thickness of the side portions of the measured articles amounts to about 59%
of the thickness of the central portions and the flexural rigldity of the side portions is about
7.9 % of the flexural rigidity of the central portions (if expressed in maximum load).

It will be understoed that several embodiments and variants of the present Invention are
possible. The shape of the absorbent core may be varied, as may the individual shapes of
the upper and lower core when two coras are used. The side portions could include
material from two cores, and the lengths of the two cores may be varied. The
compression lines could be restricted to an upper core and to a surface material, through
one core only, or through two cores. Further, additional cores may be used. The materials
of different layers of the product may be varied, as may the thickness and layout of
different layers.

Further, although the described embodiment is a three-lobe shaped product, it is
understood that the idea of the invention is applicable to products being differently
shaped. References being made in the description to the thickness or flexura! rigidity of
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the central portion at the middle lobe are undersiond to be equivalent with the thickness or

flexural rigidity of the central portion at a location cpposite the side partions, In
embodiments where there is no “midds” lobe present.

Further, it is understood that the function of several of the features described in relation to
the present invention, although providing an highly advantageous result when provided in
cambination, may be used separately In order to achieve the advantages described in
relation fo each feature.
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CLAIMS

. An ébsorhent article, especially an incontinence pad,

having a length and a widih extenslon, said length being greater than said width,
and comprising absorbent cora material, characterised by

the absorbent core material forming a central portion (6} and & pair of longitudirally
extending side pertians (7),

wherein the flexural rigidity of the artlcls (1) at the side portions (7} is batween 3

and 20 % of the flexural rigidity of the article {1) of the ceniral portion {(8) ata

location opposite the side portionz (7}, preferably between 4 and 15%, most
prafemed between & and 10%.

. An absorbent article accarding o claim 1, wherein the flexural rigldity of the aricle

{1} at the side portions (7) is batween 0.35 and 1.1

. An absorbent artlcle accarding Lo claim 1 or 2, wheraln the flexural rigidity of the

arficle (1) at the cantral portion {6) at 4 location opposite the side pertions (7) Is
between 6.5 and 10.1.

. An absorbent article according to any ana of the preceding claims, wherein the

thickness of the article at the side portions (7) Is less than the thickness of the
central poriian (8) at a location opposiis the side portons (T

. An absorbent article according to claim 4, wherein tha thickness of the articls (1} at

the side portions (7) Is between 40 and 80 % of the thickness of the article (1) a2t a
location opposite the side portlens, preferably between 50 and 70%, most
preferred between 35 and 65%.

. An absorbent article accarding e any one of the preceding claims, wherein a pair

of folding ines is provided s0 as to divide said absorbent core material into said
central poriion {6} and said pair of longhtudinal side portions (7).

. An absorbent artlsle according to claim 6, whersin the folding lines (5) ara fommed

by sompression of the absorbent materiai,
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8. An absorbent article according to claim 8 or 7, wherein the folding Iinhes (&)
complelely separate the absorbent matesdal in the side portions (7} from the
absorbent material in the central portion (6).

8. An absorbent article according to claim 6 or 7, wherein the folding lines {3) enly
partly separate the absorbent material in the side portions {7) from the absorbent
material In the ceniral partion {5).

10. An absorbent ariicle according to any one of ths claims 6 k¢ 9, wherein the folding
ines (5) are positioned and extending along a lengih such that, when the articla is
In use, the folding [Ines (5) are generally positioned so as to extend along the
crotch area of a user, starting from the gracllis tendens and ending in the region of
the perineum, whereby the side portlons {7) may extand from the central portion
{(6) towards the user o ag to forn an arc shape as seen in & transversal direction
af the articla (1).

11. An abisorbent article according to any ane cf the clalms & o 10, wherein the
folding linas have a length of ehout B0 to 170 mm, prefarably 80 ta 140 mm, most
preferred 80 to 130 mm.

12. An absorbent article accarding o any one of the claims § to 11, wherein the
falding lines (5} extend along abaut 1/3 of the total length (L) of the article.

13. An absorbent articls according to any cne of the claims 6 to 12, wherein

the auter longifudinal edges of said abscrhent material forms three convex lobes (2,

3, 4),
said pair of folding lines (§) extend concavaly betwaen the longitudinal ands of the
middle one (3) of sald three obee {2, 3, 4),
50 as to divide the absorbent core matsrial info said central portion (6) and said
pair of longitudinal side: portions (77,
such that, when the aricle (1) is in use, the falding lines {5} are generally
positioned so as to extend along the creich arsa of a usar, starting from the
gracilis tendons and ending in the region of the perinaum, whereby the side
portions {7) may extend fram the central portion (6) towards the user 5o as ta form
an arc shape as seen in a transversal direction of the article (1).
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14,

15,

18.

17.

1B.

19.

20,

21.

22»

i

An absorbent article according to daim 13, wharein the length {b) between the
longitudinal ends of the middle leha (3) is about 60 tc 270 mm, preferably 80 to
1490 mm, most prefarred 90 to 130 mm.

An absorbent article according to claim 13 or 14, wheraln the middls lobe {3)
exiends along about 1/3 of the total length {L) of the article.

An absorbent article according fo claim 15, wherein each lobe (2, 3, 4) extends
along about 1/3 of the total length (L) of the article.

An absarbent article according to any one of the dalms 13 to 18, wherein the
maximum width (d} of the middta lobe (3} & between 60 - 150 mm, preferably
between 70 - 130 mm, most prefemrad batween 80 - 120 mm.

An absorbent article according to any one of the claims 12 to 17, wherein the
maximum width of the middle loba (d) divided by the width (&) of one of the ends of
zaid middle loba Is batween 110 and 180 %, oreferably 110 and 150%, most
preferred 110 and 130%.

An absorbent article according to any one of the claims 13 to 18, wherein the
distance {f) betwesh the maximum width (d) of the middle lcbe and tha adjacent
folding line {5} is less than 3G mm, preferably in the range 10 to 30 mm, most
preferred o the range 15 {0 25 mm. )

An absorbant article accarding to any one of the claims 13 ta 18, wherein the
minimurn width of the article is the width as measured at either of the ends of the
middle loba (3,

An absorbant arficle according to any one of the claims 13 1o 20, wherein the
widths at the twe ends of tha middle lobe are essantlally the same.

An absorbent artlels according to any one of the claims 13 to 21, wherein the
widths at the ends of the middlz loba are in the range 30 to 100 mm, preferably 40
to 90 mm, most prefamed 60 to 85 mm.
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23, An abserbent article according fo any ane of the claims 13 to 22, whersin three
points positioned an the langitudinal sids of the article at the location of the widest
poriicn of sach of tha thrae lobes {2, 3, 4) are posifioned along a straight line.

24. Anabsorbent article according to any one of the claims 13 to 24, wherein the
maximum widihs of the three lobes (2, 3, 4) ars substantially the same.

25, An ahsorhént arficle according to any ane of the precsding claims, whearein a
garment facing side of the article {1} is free from adhesive at tha side portions (7).

26. An absorbent article according To any ane of the preceding claims, whereln the
absorbent core material comprises an upper absorbent core {8) and a lower
absorbant core (9).

27. An absorbent article according to claim 26, wharein one of the upper and lower
aksorbent cores (8, 8) is wider than the other of sald upper and lower absarbent
cores (8, 9) as measured at the side portions (7) of the ariicle.

28. An absorbant article according to claim 27 and ¢laim 6, wherain the folding lines
(5} extend along the longltudinal sides of the [ast wide of the upper and lower
absorbent cores {8, 9), such that said side portions (7} essentially comprise
absorbent materizl from one of the aheorbant cores (8, 9} only.

29. An absorbent articla acsording to any one of the claims 26 to 28, wherein gne of .
the uppser and lower absorbent cores (8, 9) Is longer than the other one of said
upper and lower absorhent cores {8, 9) as measurad in the [ongitudinal direction of
the article (1}. '

30. An absorbent artlcle according to any one of the clalms 26 ta 29, whearein the least
wide of the cores (8, 9) as measured at the side portions (7} is generally hour-
glass shapad.
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31, An absorbent article according to any one of the claims 26 to 30, wherein the

wiclest one of the cores {8, B) 25 measured at the sida portions (7} Is generally
ciroular or oval,

32. An absorbent article according to claim 28, wherein the thickness of the article at

said side porlions (7] includes the thickness of only cne of the lower absorbent
core {8) and the upper absorhent core {8), and the thickness of the article (1) at
the cenfral portion (8) opposite the side portions {7) includes the thickness of the
lower absorbent core (9) plus the thickness of the upper absorbent core (8).

33, An absorbent article, especially an incontinencs pad,

having a length and a witdth extansion, said langth being greater than said width,
and comprising absorbent core matarial, characterised by

the absorbent core material forming a centrel portion (6) and a pair of longitudinally '
axtending slds porttons (7), wherein the thickness af the article {1) at the side
portions (7) s betwsen 40 and 80 % of the thickness of the article (1) at a [ocation
opposite the side portions, preferably betwsen 50 and 70%, most preferred
hetween 55 and 65%.

34. An absorbent article, especlally an Incontinance pad,

ftaving a length and a width exdension, said length bsing greater than said width,
and comprising abscrbent core meterial, characterised by

the absorbent core material compriging an upper and & lower absarbent care,
wherein one of the upper and lower absorbant coras (8, 9) is wider than the otber
of said upper and lower absorbent cores (8, 9) as measured at the side portions
(7) of the article, and

whergin folding lines (5} extend along the longitudinal sides of the least wide of the
wpper and lower abscrbent cores (8, 9), such that said side portions {7} essantially
comprise absorbent material from qne of the absorbeant cores (3, 8) anly.
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ARTICULO ABSORBENTE
CRAMPO TECNICO

La presente invencion se relacicona con un articulo
absorbente, que tiene una longitud y una extensidén de
anchura, la longitud siendo mayor gque 1la anchura y dque
conmprende material de micleo aﬁsorbente. El articulo
absorbente puede ser una toalla sanitaria, un protector de
pantaletas, una almchadilla de incontinencia o lo semejante.
La invencidn es especialmente 0til para una almohadilla de
ihcontinencia.
ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Los articulos absorbentes de 1la clase arriba
mencionada se pretenden para absorber ligquidos ‘corporales
tales come orina y sangre. A este fin, los articulos se usan
junto al <¢uerpo del usuarico y usualmente se colocan en 1la
ropa interior del usuario. Para la comodidad del usuarioc vy
para el uso mas eficiente del articulo, de esta manera es de

importancia que el articulo se pueda ajustar bien al cuerpo
del usuario. .

Los articulos flexibles generalmente tienen 1la
ventaja de adaptarse al cuerpo del usuario, puesto que seran

facilmente compresibles. Sin embargo, los articulos flexibles

pueden tener la desventaja de que después de la compresién,
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v.gr., entre los muslos del wusuario, no pueden llenar
suficientemente el espacio entre los mismos, lo que podria
resultan en fuga no deseada en los bordes longitudinales del
articulo. Los productos relativamente flexibles ademés tienen
una tendencia de gque la compresién resultara en que el
articulo tiene una serie de lineas de doblez o pliegues.

Los articulos mas rigidos podrian mantener su
integridad mejor que los productos flexibles, pero‘ pueden
tener la desventalja de ser percibidos como mas incoOmodos.
Asimismo, los articulos mas rigidos pueden, una vez que se
han comprimide, comprimirse substancialmente a lo large de
una linea solamente, dando lugar a un articulo en forma de V
que puede estar sujeto a problemas de fuga de manera similar
a productos més flexibles. En uso, este tipo de producto
normalmente se dcblarda de modo que, en uso, la forma
corresponda a una V invertida entre los muslos del usuario.

Un articulc conocide en la forma de una almchadilla
de incontinencia se forma en una configuracion glargada que
tiene bordes longitudinales paralelos. Los bordes
longitudinales en 1la porcién central del producto se
proporcionan con .un material elaéstico que funciona de manera
de Jjalar los extremos longitudinales del articulo uno hacia

el otro, resultando en un articulo longitudinalmente en forma

SO
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de copa, pretendido de esta manera para conformarse al cuerpo
del usuario. Ademds, los bordes longitudinales que tienen el
material elastico se extenderédn hacia arriba de manera de
formar un articulo en forma de arco también en la direccién
transversal del mismo, cuando menos en la porcién ceﬁtral del
articulo. Esta particularidad puede actuar dé manera de
disminuir el riesgo de fuga de fluidos corporales.

Adn c¢uando funcionan bien para muchos usuarios,
algunes usuarios del articulo arriba mencionado reportan que
las regiones de material elastico, cuando absorben liduio
corporal, se pueden sentir himedos. Ademads, puede haber un
riesgo'de fuga en los lados del producto.

JP2002238948 describe un articule absorbente tal
como una toalla sanitaria, una almohadilla de incontinencia,
un protector de pantaletas o lo semejante, EIL articulo
comprende un absorbente que tiene un absorbedor superior y un
absorbedor inferior de tamaio menor laminado al lado
posterior del absorbedor superior. Se forman ranuras en la
parte correspondiente al absorbedor inferior en el absorbedor
superior. Por lo tanto, el absorbedor superior se puede
proyéctar hacia arriba en 1la parte del mismo que esta
colocada sobre el absorbedor inferior. Por lo tanto, el

producto puede formar una forma de arco dirigida hacia abajo

S\
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en una direccién- transversal del mismo.

De esta manera, existe una necesidad de un articulo
absorbente, en particular una almohadiila de incontinencia,
que se pueda adaptar al cuerpo del usuario y que limite los
problemas de humedad y/o fuga.

COMPENDIO DE LA INVENCION

El objeto de la invencidn es proporcionar un
articulo absorbente que se adapta bien al cuerpo del usuario
y disminuye cualesquiera problemas de fuga. Ademas, el
articulo de ©preferencia debe ser apropiado comoc una
almohadilla de incontinencia.

El objeto arriba mencionado se logra de confarmidad
con la invencidén por un articulo absorbente, especialmente
una proteccién de incontinencia que tiene una longitud y una
extenéién de anchura, la leongitud siendo mayor dque la
anchura, y que comprende material de ntcleo absorbente, en
donde
la rigidez de flexidén de las porciones laterales esta entre 3
y 20% de la rigidez de flexidén del articulo (1} de la porcién
(6) central en una ubicacidn opuesta a las porciones (7}
laterales, de preferencia entre 4 y 15%, mé&s preferido entre
4 y 10%,

Las rigideces de flexidén se miden de conformidad

S
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con el método como se describird mads adelante en la
solicitud.

Se ha encontrado, que ia relacidédn anterior entre la
rigidez de las porciones laterales y la porcidén central del
articulo resulta en un articulo en donde las porciones
laterales se deformardn antes de la porcidn central, de modo
que las porciones lateraleé permiten la adaptacién requerida
al cuerpo del usuario, mientras que la porcidén central
mantiene suficiente integridad estructural para disminuir
cualesquiera problemas de fuga.

Ventajosamente, la rigidez de flexién del articulo
en las porciones laterales puede ser entre 0.35 y 1.1.
Ventajosamente, la rigidez de flexidn del articulc en la
porcidén central en la ubicacién opuesta a las porciones
laterales es entre 6.5 y 10.1. Las mediciones se hacen de
conformidad con el métodd como se describe en laApresente.

Ventajosamente, el espesor del articulo en 1las
porciones laterales es menor que el espesor de la porcién
central en una ubicacidén opuesta a las porciones laterales.
De esta manera, las ﬁorciones laterales se podran doblar nas
facilmente que la porciédn central, de modo que se alcance la

forma deseada del articulo cuando estd en uso.
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En este caso, se ha encontrado que €3 aproplado gue
el espesor del articulo en las porciones laterales pueda
estar entre 40 y BO0% del espesor del articulo en 1a porcién
central en una ubicacidm opuesta a las porciones laterales,
de preferencia entre 50 y 60%, mas preferido entre 55 y 65%,

De preferencia, el articule absorbente puede
comprender un par de lingas de doblez gque =se proporcicnan de
manara de dividir el marterial de nucleo abksorbente en la
porcion central y el parc de porciones laterales
longitudinales. Las ligeas de doblez tienen la ventaja de que
el sltio de doblez del articule cuanda estd en uso se pueda
controlar, 1o que contripbuye a la deformacion deseada dsl
preducto.

Las lineas de doblez son generalments lineas que se
pioporcionan  Jde manera de  facilitar el  doblez de  las
porciones laterales, Ventajosamente, las lineas de deohlez se
pueden formar mediante compresion del material absorbents,
Las lineas de coupresidn se pueden extender, v.gr., completa
o parclalmente a traves del ndcleo absorbente solamente, a
fraves del nucleo abscrhente y el material de hoja superior,
o a través del nicleo abzorbente, un material de hoja
superior ¥y un material de hoja postericr.

Las lineas de dohlez pueden separar completaments
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el material absorbente en 1las porcicnes laterales del

material absorbente en la porcién central.

Alternativamente, las 1lineas de doblez pueden

separar solo parcialmente el material absorbente en las

porciones laterales del material absorbente en la porcidn
central.

En una modalidad preferida, los  bordes
longitudinales externos del material ‘absorbente forman tres
lébulos convexos,

el par de lineas de doblez se extienden de manera
cébncava entre los extremos longitudinales del medio de los
tres ldébulos,

de manera de dividir el material de nacleo
absorbente en una porcidon central y un par de porgiones
laterales longitudinales,

de modo que, cuando el articulo estéd en uso, las
lineas de doblez estén generalmente colocadas de manera que a
lo largo del &rea de entrepierna del usuario, empezando desde
los tendones gracilis y terminando en la regidén del perinec,
mediante lo cual las porciones laterales se pueden  extender
desde la porcidn central hacia el usuario de manera de formar

una forwa de arco como se ve en una direccidén transversal del

articulo.

£
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La forma de tres 1lébulos del articulo de 1la
invencidén esta bien ajustada el cuerpo de un usuario en gue
las dos indentaciones (de forma céncava) que se forman entre
los lébulos primero y ﬁedio, y el medio y el tercer ldébulo,
son aéropiados para colocacién en los tendones gracilis de un
usuario y en la regidén del perineo‘ de un usuario,
respectivamente. Ademds, las lineas de doblez cdbdncavas
permiten due laé porciones laterales del articulo se doblen
de manera de adaptarse al cuerpo del usuario a lo largo del
drea de entrepierna entre los tendones gracilis y la regidn
del perineo, sin afectar innecesariamente la extensiédn de
anchura del producto en el primer y tercer lbébulos, guedando
colocada en frente y en la parte posterior del 4&rea de
entrepierna. De esta manera, la adaptacién al cuerpo del
usuario generalmente se proporciona en la regidén central del
articulo, en donde este es mas deseado. Al nismo tiempo, la
regién frontal y posterior del articulo no se afectan
adversamente por la adaptacién de la regidén media.

Las lineas de doblez son tales que las porciones
laterales se pueden extender desde la porcidén central hacia
el usuario de manera de formar una confiquracién de arco como

Se ve en una direccidén transversal del articulo. Esta

‘configuracién del articulo se cree que es la mas ventajosa a
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fin de disminuir la fuga del producto. Sin embargo, no se
excluye que 1las poréiones laterales alternativamente se
puedan extender desde la porcién central en alejamientc del
usuario. En esta configuracién, la adaptacién al cuerpo del
usuario se logra, lo que también contribuye a disminuir los
problemas de fuga.

La forma de tres 1ldbules del articulo tiene 1la
ventaja adicicnal dé gue se puede adaptar de manera de
proporcionar uso eficiente de los materiales de partida para
fabricacidon del articulo. Dichos materiales de partida son
generalmente de forma de trama con una anchura constante; Con
una forma de tres ldbulos, el desperdicic de material durante
la fabricacibén se puede mantener relativamente bajo lo que
contribuya a efectividad de costo y buena relacidén ambiental
del articulo.

Para lograr un buen ajuste con los tendones del
usuario, la longitud entre los extremos longitudinales del
16bulo medio puede ser alrededor de 60 a 170 mm, de
preferencia 80 a 140 ww, mas preferido 90 a 130 mum.

Ventajosamenﬁe, el lébulo medio se puede extender a
lo largo de alrededor de 1/3 de la longitud total del
articulo. De preferencia, el 1lébule frontal y posterior

también se eXtenderdn entonces a lo large de alrededor de 1/3
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de la longitud total, de modo que cada loébuleoc se extiende a
lo largo de alrededor de 173 de la longitud total del
articulo.

La anchura maxima del loébulo medio puede ser entre
60 y 150 mm, de preferencia entre 70 y 130 mm, mas preferido
entre 80 y 120 mm. Ademas, la anchura maxima del 16bulo medio
dividida entre la anchura del nucleo absorbente en uno de los
extremos del 1lébulo medio puede estar ventajosamente entre
110 y 180%, de preferencia 110 y 150%, mas preferido 110 vy
130%. Ventajosamente, la distancia entre la anchura maxima
del 1lébulo medio y la linea de doblez adyacente es mencs de
30 mm, de preferencia en la escala de 10 a 30 mm, mnmas
preferido en la escala de 15 a 25 mnm.

Las medidas y proporciones comno se mencionan arriba
se han encontrado gue proporcionar ajuste particularmente
bueno al cuerpo de un usuario.

De preferencia la anchura minima del articulo es la
anchura como se mide en cualquiera de los extremos del lébulo
medio. Por lo tanto, la anchura minima del articulo es la
anchura en donde las lineas de doblez emﬁiezan y/0 inician.
Esta configuracién es ventajosa a fin de proporcionar el
@spacio requerido para el cuerpo del usuario, v.gr., en los

tendones gracilis y la regidn del perinec., En este contexto,
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la anchura minima se refiere a la anchura a lo largo de 1la
longitud esencial del articulo. Es posible que la anchura del
producto se haga algo mas angosta en el extremo del producto,
en donde la anchura del articulo podria disminuir
sucesivamente.

Las anchuras en los extremos del lobulo medio
ventajosamente pueden estar en la escala de 30 a 100 mm, de
preferencia 40 a 90 mm, mds preferido 60 a 85 mn.
Apropiadamente, las anchuras en los dos extremos del lébulo
medio pueden ser esencialmente las mismas.

Ventajosamente, las anchuras méximas de los tres
lébulos son substancialmente las mismas. Esta configuracidén
particular proporciona buen ajuste al cuerpo del usuario.
Ademds, es ventajoso desde un punto de vista de fabricaciédn.
Puesto que los materiales de partida para fabricar el
articulo estan generalmente en forma de banda, la anchura de
las bandas puede seleccionarse para conformarse a la anchura
maxima del producto que es la anchura de los ftres lbbﬁlos.
Por lo tanto, cantidades muy pequefias de material se
desperdiciaran durante la fabricacién del producto.

Los articulos absorbentes frecuentemente se

proporcionan con un adhesivo en un lado orientado a la prenda

de vestir del mismo, de manera de permitir la fijacién a la
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prenda de vestir interior de un usuaric. Ventajosamente, un
lado orientado a la prenda de vestir del articulo puede estar
libre de adhesivc en las porciones laterales. De esta manera,
el doblez de las porciones laterales no se restringe por la
forma o elasticidad de la prenda de vestir interior.

De preferencia, el material de nicleo absorbente
puede comprender un nucleo absorbente superior y un nlcleo
absorbente inferior. “Superiocr” como se usa en la presente se
relaciona con la direccién del producto pretendida para estar
colocada mas cerca del usuario cuando esta en uso, mientras
que “inferior” como se usa en la presente se relaciona con la
direccidén del producto mas cercana al lado orientado a la
prenda de vestir del mismo.

De preferencia, el material de ndcleo absorbente
puede comprender un nidcleo absorbente superior y un nucleo
absorbente inferior. “Superioxr2 como se utiliza en la
presente se relaciona a la direccidbn del producto pretendida
para estar colocada més cerca del usuario cuando estd en usa,
mientras que “inferior” c¢omo se usa en la presente se
relaciona con la direccién del producto mas cercana al lado
orientada a la prenda de vestir del mismo.

Ventajosamente, uno del ndOcleo absorbente superior

e inferior puede ser mas ancho que el otro segin se mide en
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el 1lébulo medio del articulo. En esta configquracién, las
porciones laterales comprender&n cuando nenos un Aarea que
incluye material absorbente desde loc méas ancho de los nGcleos
solamente. Se cree gque es benefico para el doblez de las
porciones del articulo cuando esta en uso.

De preferencia, uno del ntcleo absorbente superior
e inferior puede ser mas ancho que el otro como se mide en el
16bulo medio del articulo, y las lineas de doblez se pueden
extender a lo largo del menos amplio de los nicleos, de modo
que 1las porciones laterales comprendan esencialmente material
absorhente desde el mas amplio de los ntclecos solamente. Por
lo tanto, el doblez controlado de las porciones laterales se
facilita.

Si el micleo absorbente inferior es mas amplio que
el nucleo absogbente superior como se mnide en el lébulo medio
del articulo, las lineas de doblez de preferencia se pueden
extender a lo largo de los lados longitudinales del nucleo
absorbente superior, de modo que las porciones laterales
esencialmente comprenden material absorbente del segundo
nicleo absorbente solamente.

Se puede eﬁtender que generalmente se desea gue las
porcicnes laterales se pugdan doblar a lo largo de las lineas

de doblez, mientras que la porcién central del articulo entre
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las lineas de doblez se pueda mantener relativamente
uniforme. Esto contribuye al efecto arriba mencionado de que
la estructura de porcién central se mantenga relativamente
sin afectar por el ajuste al cuerpo, 1o que se realiza por
las porciones laterales. Por lo tanto, la estabilidad vy
colocacidén estable del articulo se pueden asegurar,

Ventajosamente, uno de los nucleos absorbentes
superior e inferior puede ser mas largo que el nucleo
absorbente inferior como se mide en la direccidon longitudinal
del articulo. En esta configuracidén una cantidad maxima de
material de nlGcleo absorbente se proporciona cerca del centro
del producto. Ademas, las>porciones de extremo longitudinal
del producto son relativamente delgadas, lo que contribuye a
la comodidad y estética del producto cuando esta en uso.

De preferencia, uno de 1los nucleos absorbentes
puede ser Jgeneralmente de forma de relo] de arena (también
llamado “forma de hueso de perro”). Esta forma es
particularmente apropiada también para la porcidn central del
naterial absorbente, ya dque estd bien apropiada para
ajustarse entre las piernas del usuario. Por lo tanto, el
primer lébulo convexo, 1las lineas de doblez céncavas y el
tercer 1dbulo convexo pueden formar juntos una forma de reloj

de arena.

)
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Ventajosamente, el otro de lqs nicleos absorbentes
es generalmente circular u ovalado. Esta forma permite que el
16bulo medio convexo del producto se forme mediante los
bordes circulares u ovalados del nicleo absorbente inferior.

Cuando se usa un nimero absorbente superior y uno
inferior, el espesor de las porciones laterales puede incluir
el espesor del'mas amplio de los nicleos absorbentes superior
e inferior, y el espesor de la porcidn central en una
ubicacién opuesta a las porciones laterales puede incluir el
espesor del nuacleo absofbente inferior més el espesor del
nicleo abéorbente superior.

El método usado para medir la rigidez de flexidn se
describiréd en 1la siguiente descripcién detallada de la
invencidén.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La invencidén se describird en 1lo que sigue con
mayor detalle por via de ejemple y con referencia a 1os
dibujos que se acompanan, en los cuales:

La Figura 1 es una vista esquematica desde arriba
de un articulo absorbente de conformidad con una modalidad de
la invencién.

La Figura 2 es una seccidén a lo largo de la linea

II-II en la Figura 1, que ilustra solamente la porcién de
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nucleo absorbente del articulo.

La Figura 3 es una vista esquematica desde arriba
de un articulo absorbente de conformidad con una segunda
modalidad de la invencidn.

5 _ La Figura 4 es una seccidén a lo large de la linea
IV-IV en la Figura3, gue ilustra solamente la porcidén de
nucleo absorbente del articulo.

La Figura 5 es una vista desde arriba del articulo
en la Figura 1, pero que comprende detalles adicionales

10 respecto a la hoja superior, etc.

La Figura 6 es una seccidn de conformidad con la
linea VI-VI en la Figura 5.

Las Figuras 7 y 8 1ilustran esquemdticamente el
equipo de prueba usado para la prueba de rigidez de flexién

15 como se describe en la presente.
DESCRIPCION DETALLADA DE MODALIDADES PREFERIDAS

La invencidén se describira més estrechamente en lo
que sigue con referencia a algunas modalidades mostradas en
los dibujos que se acompafian.

20 El término “articulo absorbente” se refiere a
productos que se colocan contra. la piel del usuario para
absorber y contener exudados corporales, como orina, y-fluido

menstrual. La invencién se refiere principaimente a articulos
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absorbentes desechables, lo que significa articulos gque no se
pretende sgue sean lavados o restaurados de otra manera o
rentilirados como un articulo abso?bente después del uso.

La Figura 1 ilustra un articule absovrbente en 1la
forma de una almohadilla 1 de incontinencia. En su forma mas
comin el articulo absorbente comprende un ndclec absorbente vy
una cubierta que encierra al niiclec absorbente, - La cublerta
comprende una hoja supericr permeakle al liquido en &1 lado
orientads al usuarlo del ndclec- absorbente y un waterial de

hoja posterior de barrera al liguido en el lado orientado a

'la prenda de vestir del nucleo absorbenle.

Las detalles respeckto & la construccion general de
diversas hojas de capa se describiridn con mayor detalle
posteriormente con relacldn a la Figura 4,

El articule 1 de la Figura 1@ tilene una longitud vy
una extensidn de anchura, en donde la longitud (L) total es
mayor dque la anchura Hﬂ maxima. El articule 1 comprende,
Momo . es cohvencicnal  en ei ramg, material de nucleo
absorbEHté.

Come se tluskra en la Figura 1, Ips  bordes
longitudinales externos del material absorbente forman tres
lébulos 2, 3, 4 convexos; un primer lébulo 2, un lébulo 3

medio y un tercer lébualo 4. Un par de lineas 5 de doblez se
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extienden de manera codncava entre los bordes longitudinales
del medio 3 de los tres lébulos 2, 3, 4, de manera de dividir
el material de nucleo absorbente en una porcidén 6 central vy
un par de porciones 7 laterales longitudinales.

Cuando el articulo 1 estd en uso, las lineas 5 de
doblez generalmente esté&n colocadas de manera de extenderse a
lo largo del A&rea de entrepiSerna del usuario, empezando
desde los tendones gracilis vy terminanéo en la regién del
perineo, mediante lo cual las porciones 7 laterales se pueden
extender desde la porcion 6 central hacia el usuario de
manera de formar una configuracién de arco como se ve en una
direcciédn transversal del articulo 1.

En la modalidad ilustrada, 1las lonbigudes a, b, c
de 1los tres l6bulos 2, 3, 4 son generalmente iguales vy
aproximadamente 1/3 de la longitud L total del producto. Con
esta configuracidn, el producto es simétrico Yy asi se puede
usar con ya sea el primer 2 y el tercer ldbulo 4 como el
extremo frontal.

Respecto a la longitud b entre 1los exXtremos
longitudinales del 1ldébulo 3 medio, este es, en la modalidad
ilustrada, de alrededor de 11 cm, mientras que la longitud
total del producto es alrededor de 33 cm. Como se explicd

arriba, estas longitudes pueden variar denktro de intervalos
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apropiados. La longitud total del producta, por ejemplﬁ puede
variar entre 15 v 45 <m.

Se entiende que con leos extremos de los ldbulos se
da & entender los extremos de la porcidén convexa respectiva
de los bordes longitudinales del material absorbente, Por lo
tanto, la longitud b del ldbulo wmedic se mide desde la mitad
de las porciones céncavas formadas entre los tres lébules
convexas. Puesto que las porciches coéncavasd entre leos lobulas
funcionaran para acomodar el cuerpe del usunario, v.gr., los
tendones gracilis del wusuwario y la regidn de perinec, la
distancia entre las porcicnes cdncavas, ¥y por lo tanto la
longitud del lébulo medio, de preferencia se deben adaptar a
esta distancia anatemica.

En la modalidad ilustrada, la anchura (d) maxima
dal labulo {3} medico es alrededor de 19 cm, Ademés, en este
case, las anchuras {(d) méaximas de todos los tres lobulos son

las wismas. La anchura le) del articulo como se mide en unc

de los extremos del lobule medic, #n este gaso siendo la

anchurg minima del producto, e3 alrededor de 8 cm.

{Da las dimensiones de ejeamplo, se entiende gue las
porciones 7 laterales de la invencidén son diferentes a las
estructuras cowunmente referidas como “alas” o TValetas” y

provistas en productes del rame antericer para asequrar la
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sujecidén a la prendé de vestir interiocr. Las alas o aletas
generalmente estdn dimensionadas para doblarse alrededor vy
sujetarse a la prenda de vestir interior del usuario).

Como se ilustra en la figura 1, dos lineas 5 de
doblez se forman extendiéndose de maﬁera coéncava a lo largo
del articulo entre los extremos del 1lébulo 3 medio. Las
lineas de doblez se pretenden para facilitar el doblez de las
porciones 7 laterales del nicleo con relacidén a la porcidén 6
central.

En la modalidad ilustrada, las lineas 5 de doble:z
se forman mediante compresidon del material absorbente. En
este caso, las lineas 5 de compresién se extienden a una
profundidad en el material absorbente de ﬁanera de
proporcionar una indentacidén o ranura que forma la linea de
compresion, pero no tan profunda como para Separar
completamente el material absorbente en 1las porciones 7
laterales del material absorbente en la porcidén 6 central
{ver la Figura 2). Por lo tanto, las lineas de compresidén en
este caso solo separan parcialmente el material absorbente en
las porciones 7 laterales del material absorbente en la
porcién 6 central. En esta modalidad, el fluido corporal
absorbido por el material absorbente de esta manera se puede

mover en el material absorbente desde las porciones 7
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laterales hacia la porcidén 6 central y viceversa.

Sin embarge, otras modalidades son posibles en las
que las lineas de compresién se pueden extender todo el
camino a través del material absorbente‘de manera de separar
completamente el material absorbente en las porciones 7
laterales de la porcién 6 central.

Adends, 1independientemente de si las 1lineas de
compresibn se extienden a una profundidad que es igqual a la
profundidad del material absorbente o ne, las lineas de
compresidon pueden ser continuas, como en la modalidad
ilustrada, o discontinuas (una linea rota o de guiones).

La seleccidén entre las diferentes alternativas de
lineas de compresién se puede hacer tomando en consideracidn
la distribucién de fluido en el material absorbente asi como
la tendencia requerida de las porcicones laterales para
doblarse.

lLa distribucidén de fluido en el producto se puede
retrasar por el uso de las lineas de compresidn como una
barrera temporal contra el flujo.

Las 1lineas de compresién se pueden hacer en el
nuclec absorbente solamente, o© extenderse hacia los otros

componentes del producto tales como una hoja superior y/o una

hoja posterior.
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A fin de que la linea de compresién sea util como
una linea de doblez, la compresion de preferencié se puede
extender hacia el material de nucleo absorbente.
Ventajosamente, la linea de compresién se puede extender a
una profundidad correspondiente a cuando menos 20% de la
profundidad de niacleo, de preferencia cuando menos 50%, mas
preferido cuando menos 75%.

Ejemplecs de lineas de compresidén que se pueden usar
en este contexto se pueden encontrar en EP 0 781 537 Al, US 5
795 344, EP 1 332 742 Al y WO 00/32146,

El material de nicleo absorbente de la modalidad
ilustrada comprende un nicleo 8 absorbente superior y un
nicleo 9 absorbente inferior. El nlicleo absorbente inferior
estarda mas cerca de un lado orientado a la prenda de vestir
del articulo que el nicleo absorbente superior,

En la Figura 1, las formas del nicleo 8 absorbente
superior (linea completa) vy el nicleo 9 absorbente inferior
(linea rota) se 1ilustran. En este caso, el nucleo 8
absorbente superior es de forma de reloj de arena, mientras
que el niclec 9 inferior es generalmente ovalado.

El nicleo 2 absorbente inferior de esta manera es
mas amplio gque el nicleo 8 absorbente superior como se mide

en el lébulo medio del articulo. En particular, la porciédn
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rmas amplia del o6valo del nicleo absorbente inferior esta
colocada en 1linea con la c¢intura del niclec 8 absorbente
superior. Por 1lo tanto, el 1ébulo 3 convexo medio del
articulo se formara por el nuclec 9 absorbente inferior, vy
los 16bulcs convexos primero é y segundec 4 se forman por las
dos secciones mas amplias de la forma de reloj de arena del
nacleo 8 absorbente superior.

Las lineas 5 de doblez en este caso se extenderan a
lo largo de los lados longitudinales del niacleo 8 ébsorbente
superior de manera de seguir la forma de 1la cintu8ra del
reloj de arena. Por lo tanto, 1las porciones 7 laterales
comprenderan material absorbente del segundo nucleo 8
absorbente solamente.

Ademas, el nicleo 8 absorbente superior es mas
largo que el ndcleo 9 absorbente inferior como se mide en la
direccidn longitudinal del articulo 1. Por 1lo tanto, la
regidn central de la porcidén 6 central del articulo contendra
la cantidad maxima de material absorbente, gue es apropiada
puesto que esta area es el 3drea general de impacto de fluidos
corporales. Las regiones frontal y posterior del érticulo
seran algo mas delgadas que la regién central, lo que
contribuye a un producto cdéHmodo sin volumen innecesario.

El nicleo 9 absorbente inferior siendo mas amplio
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que el nacleo 8 absorbente superior y formando esencialmente
las porciones 7 laterales tiene la ventaja adicional de que
el producto, cuando estd en uso, tendrd una tendencia
aumentada a formarse de modo que las porciones 7 laterales se
extiendan hacia arriba hacia el usuafio.

En la modalidad ilustrada, el espesor del articulo
en las porciones 7 laterales es menor gue el espesor de'la
porcién 6 central en el 1lébulo 3 medio, puesto que las
porciones 7 laterales incluyen material absorbente del nucleo
9 inferior solamente, mientras que la porcién 6 central en el
lébulo 3 medio incluye material del micleo 8 superior y el
nicleo 9 inferior.

El espesor de 1las porciones 7 laterales siendo
menés que el espesor de la porcién 6 central en el lébulo e
medio contribuye a la tendencia de las porciones 7 laterales
a doblarse y deformarse en lugar de la porcibébn 6 central. La
diferencia deseada_en espesor en otras modalidades se puede
obtener usandc solamente un nuclec absorbente, © usando mas
de dos nicleos.

En la modalidad . de ejenplo, el eSpésor de la
porcidn 6 central es alrededor de 11 mm, y el espesor de las

alas es alrededor de 7 mm, aun cuando estas dimensiones desde

luego se pueden variar para diferentes tipos o tamafios de
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producto.

A fin de controlar la deformacidn del articulo 1
cuando esta en uso, de modo que las porciones 7 laterales se
doblen y deformen en lugar de la porcién 6 central, se ha
encontrado que la rigidez de flexién de las porciones 7
laterales con relacidn a la porcidn 6 central_en el 1ldébulo 3
medio es de importancia.

En particular, la rigidez de flexidén como se mide
en una direccibén transversal del articulo en las porciones 7
laterales y de la porcidén 6 central se ha encontrado que es
relevante a fin de proporcicnar un producto en donde la
deformaéién ocurre principalmente en las porciones 7
laterales.

“Rigidez de flexidn” como se usa en la presente se
refiere a medidas obtenidas mediante la prueba de rigidez de
flexidon que se describe posteriormente en esta solicitud.

Ventajosamente, la rigidez de flexién del articulo
1 en las porciones 7 laterales es entre 3 y 20% de la rigidez
de flexibn de la porcidn (6) central en el 1ldébuleo (3) medio
del articulo (1), como se menciond arriba. Las rigideces de
flexion se miden de conformidad con el método como se
describe en la presente. En la modalidad 4ilustrada, la

rigidez de flexidn es alrededor de 7.7% sl se usan medidas de
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carga maxima.

Las Figuras 3 y 4 ilustran esquematicamente una
segunda modalidad de un articule de conformidad con la
invencién. La segunda modalidad difiere de la modalidad de
las Figuras 1l y 2 en que el niucleo 8 superior es mas amplio
que el nicleo 9 inferior. Ademas, el nicleo 8 superior es mas
corto que el nmicleo 9 inferior. En la modalidad ilustrada, el
nclec 8 superior es de forma generalmente ovalada y el
niucleo 9 inferior es generalmente de forma de feloj de arena.
Esta modalidad tiene wuna ventaja estética en que 1las
porciones 7 laterales empezaran desde la porcién superior del
producto. Las lineas 5 de doblez, en este caso siendo lineas
de compresidn, se forman en el nuclec 8 superior,
extendiéndose a 1lo large de la periferia del nicleo 98
inferior.

Aparte de la configuracidén diferente de 1los
nicleos, la segunda modalidad ilustrada en las Figuras 3 y 4
es similar a la primera modalidad descrita con relacidén a las
Figuras 1 vy 2, que es por lo que las particularidades vy
ventajas como se exponen arriba con relacidén a la primera
modalidad generalmente se aplican también a 1la segunda

modalidad.

En las Figuras S5 y 6, los diversos componentes del
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articulo de las Figuras 1 y 2 se muestran con mayor detalle.
(Las particulares similares se podrian afadir a la modalidad
ilustrada en las Figuras 3 y 4). El articulo absorbente
comprende un nacleo absorbente que consiste del nlUcleo 8
absorbente superior y el nucleo 9 absorbente inferior, y una
cubierta que encierra al nucleo absorbente. La cubierta
comprende una heja 103 superior permeable al liquido en el
lado orientado al usuario del nicleo absorbente y un material
104 de hoja posterior de barrera al liguido en el lado
orientado a 1la prenda'de vestir del nucleo absorbente.

La hoja 103 superior forma la cubierta interna del
nucleo absorbente vy en uso esta colocada en contacto directo
con la piel del usuario. La hoja superior puede comprender un
material no tejido, v.gr., 1ligado por hilado, soplado por
fusién, cardado, hidroenredado, tendido en humedo, etc. Los
materiales no tejidos apropilados pueden estar compuestos de
fibras naturales, tales como pulpa de madera o fibras de
algodon, fibras hechas or el hombre, tales como poliéster,
pelietilenc, polipropilenoc, viscosa, etc., o0 de una mezcla de
fibras naturales y hechas por el hombre. Ejemplos adicionales
de materiales de cubierta permeables al liquido, internos son
espumas porosas, peliculas plasticas con aberturas, laminados

entre peliculas «con aberturas y no tejidos, etc. Los
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materiales apropiados para los materiales de <cubierta
internos permeables al liquido deben ser suaves y no
irriﬁantes a la piel y ser penetrados facilmente por fluido
corporal, v.gr., orina o fluido menstrual. La cubierta
interna perﬁéable al liquido puede ademds ser diferente en
distintas partes del articulo ahsorbente.

El material 104 de hoja posterior puede ser una
pelicula plastica delgada, v.gr., una pelicula de polietileno
o polipropileno, un material no tejido revestido con material
impermeable al liquido, un materlal no tejido hidrofébico,
que resisten ‘la penetracién de ligquide © un laminado que

comprende peliculas plasticas y materiales no tejidos. E1l

material 104 de hoja posterior puede ser respirable de manera

de permitir gue el vapor escape del mniucleo abscorbente,
mientras que todavia impide que liquidos pasen a través del
mismo. Ejemplos de materiales de hoja posterior respirables
son peliculas poliméricas porosas, laminados no tejidos de
capas ligados por hilado o sopladas por fusién, laminados de
peliculas poliméricas porosas y no tejidos.

El material de nlcleo absorbente puede ser de
cualquier clase convencional, Ejemplos de materiales
absorbentes que ocurren cominmente son pulpa de pelusilla

celulésica, <¢apas de papel delgado, polimeros altamente
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abzorhentesg (liamados superabsorkentes), materiales de espumav
absorbente, materiales no tejidos abscorbentes o lo seméjante.
Es <«ombinar pulpa de pelusilla celuldsica con polimercs
superabsorbentes en un ndcles abscorbente. Los polimeros
spperabsorbentes son matexiales organicos o ihorganicos
insolubles en agua, hinchables en agua capaces de abscrber
cuanda menos alrededor dé 20 wvsces sSu peso en una soluciscn
acuzsa due contiepne 0.9 por clente en pese de cloruro de
sodico. Los materiales organicos aproplados para uso cona uh
material sguperabsorbente puedsn incinir materiales naturales
tales come polisacédrides, polipéptides v lo semejante, asi
como materiales sintétices tales como polimeros de hidrogel
sintetlicos. Estes polimeros de hidrogel incluyen, por

ejenplo, sales de metal alcaline de &cidos poliacrilicos,

poliacrilamidas, alacohol de polivinila, poliacrilacos,

poliacrilamidas, piridinas de polivinila, vy lo semnejante,
Otros polimeros apropiades incluyven almiddn indertade con
acrilonitrilo hidrolizado, almiddén  injertade con dcido
acrillcm{ ¥ capglimeras de iscbutilenc anhidrideo waleico y
mezclas de los mismos. Leos polimeros de hidrogel son de
preferencia altamente reticulados para hacer al material
substancialmente inscluble &Il agua. Los materiales

superabsorbentes preferidos &stan reticulados adamas
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superficialmente de manera que la superficie externa o coraza
de la particula, fibra, escama, esfera, ete.,
superabsorbente, posea una densidad de reticulacién superior
que la porciébn interna del superabsorbente. Los materiales
superabsorbentes pueden estar en cualquier forma apropiada
para uso en compuestos absorbentes incluyendo particulas,
fibras, hojuelas, esferas, y lo semejante.

Una capacidad de absorcidén elevada se proporciona
mediante el uso de cantidades elevadas de material
superabsorbente. Para un nucleo absorbente que c¢omprende una
matriz de fibras hidrofilicas, tales como fibras celulésicas,
Y material superabsorbente, la proporcién dematerial
superabsorbente estd de preferencia entre 10 y 90%en peso,
mas preferentemente entre 30 y 70% en peso.

El micleo absorbente puede comprender capas de
diferente material con diferentes propiedades con respecto a
capacidad de recepcién de liquido, capacidad de distribucién
de liquido y <capacidad de almacenamiento. Los cuerpos
absorbentes delgados, que SON  comunes,  por ejemplo, en
pafiales para bebé Yy alcohadillas de incontinencia,
frecuentemente comprenden estructura mixta o en capas de
pulpa de pelusilla celuldsica y polimeros superabsorbentes.

El tamafio y capacidad absorbente del nucleo abhsorbente pusden
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variarse para ser aproplados para usos diferentes tales cono
para bebés o para perscnas adultas incmntiﬁentes.

Qtros ejemplos de materiales de absorcién dtiles
come nicleos absorbentes son laminados o materiales de rollo,
tales como papel delgado tendido al aire, no tejidos y papel
delgado secado conpletamente al aire, Y hmateriales
superabsorbentes, en donde lz capa Iinterna o tiras de
materiszl superabsorbente estd presente  entre  las  capas
externas y €l material dJde rollo. Las capas diferentes estan
ligadas Jjuntas por ejemplo mediante pegamento o nediante
enlace témmico. |

En el producto del zramo anteriocr de ejenplo, =1
nicleo absorbente comprende dos capas, una capa 8 superior y
una capa 2 inferior. En otras modalidades solamenté una capa
g tres o mids capss pueden estar presentes, Adenas, cada una
de la “capa superior” 8 vy la “eapa infericr” 9 pusde
comprender una o ma&s capas de material.

na capa 105 de transferencis de liguido =se puede
disponer enttre la hoja 103 superior vy el material de nicleo
ahsorhente. La capa de traﬁﬁferenciaes una capa de material
poreoso, eldstico, relativamente grueso, por ejenplo en la
forma <e uwunz hanata £f£ibrosa, uvna trama fibrosa cardada, un

material de estopa W otro Lipo de material fihreoso voluminaeso
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y elastico que tiene una capacidad de recepcién de liquido
momentanea elevada y que puede almacenar temporalmente
liquido antes de gque se absorba por el cuerpo absorbente
subyacente. La capa de transferencia de liquido puede ademas
estar en la forma de un material de espuma poroso. Puede
consistir ademis de dos o m&s capas de material. El pesoc de
base de la capa de transferencia es entre 20 y 100 g/m?, de
preferencia entre 30 y 80 g/m?.

El articulo absorbente se puede proporcionar con un
adhesivo en el lado orientado a la prenda de vestir del
mismo, de manera de permitir la sujecidén del articulo a la
prenda de vestir interior de un usuario. En este caso, el
lado orientado a la prenda de vestir del articulo 1 de
preferencia esta libre de adhesivo en las porciones 7
laterales, de manera que las porciones 7 laterales no estén
restringidas en su doblez por la prenda de vestir interior.
Prueba de rigidez a la flexidn

El método se pretende para medir la rigidez de
flexidn o resistencia de un articulo cuando se dobla en un
accesorio especifico. En el contexto de esta solicitud, el
método se wusa para describir las caracteristicas de las
porciones laterales y la porcidn central de un producto, a

fin de formar un articulo apropiado para ajuste a la forma
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del c¢uerpo, cuéndo- el artiomlo se coloca_ el la prenda de
vestir interiox. EI1 método de medicién se ha usado .
previamente para productos delgados tales como  toallas
sanitarias para n&cleé de Carrete Formado en  Seco,
protECfores de pantaletas gon Nicleo Densificade Elevado ¥y
protechores de pantaletas sin nlcleo.

La Figura 7 es una wvista lateral esquenitica del
equipse usado para realizar la prueba de rigidez de flexidn.
La Figura B es otra vista lateral esquematica del equipao,
Como S Ve pErpendicular a las wvista de la Figura 7.

El equipo comprende un accescrio 201 de base para
sopertar un articuleo 1 que se va a medir, v un accesorio 202
supericr que se hace descender schre el articulo 1 cuando
descansa sobre el accescorio 20k de base.

El accesgrio 201 de base conprende on wedio 207 de
base que incluye un sujetador para fijaclén a un probador de
tensidn. El medig 207 de basé 53¢ Proporcicna con dos medios
20da y 203b de scporte. Cada medic 203a, 203b de soporte
comprende dos barrgas generalmente verticales vy una barra 204
horizontal gue se exiliende horizontalmente entre las dos
barras generalmente wverticales. Los medios 203a, 203L de
soparte estan fijados al wedio 207 de base en una posicican de

manera de adelgazar algoc uno hacia el! otro., Por lo tante, la
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distancia entre =1 centro del medio.QGBa, 203b de scporte en
el medin 207 de base es alrededor de 87 mm, v la distancia
entre los centros de los medios 203z, 203k de soporte-en‘las
barras Z04a, 204b hori:contales es5 salamente 40 wmm. Las barras
204a, 204b horizontales se extienden horizontalmente y en
paraleln,

Las barras 204a, 204b horizontales estén cubiertas
con Teflon™ y tienen una seccidn transversal circulér Con un
didgmetro de 10 nmm {(incluvendo el Tefldn), La superficie de
las barras horizbntales es uniforme.

El accesorio 202 superior incluye un sujetador 206
para fijacidn a un probador de fensidén, y uvna esiruchtura 205
de alambre de metal. La estructura 205 de alambre de metal
conprende una porcidn hérlzontal para hacer contacto con el
progucto 1 cuanda se haja hacla el accesorio de basgse. La
porciaon horizeontal tiene una longitud de 140 mm. En sus dos
esxtremns, la porcidn horizontal estfa fijada a porcicnes de
alambre que se eeXfjenden wverticalmente, gue tienen una
longitud de 50 mm. & conkinuacian, lgs poreciones de alambre
contintan con porciones de alambre anguladas, que Cienan
tamhién una leongitud 4de 50 mm, ¥y gue s2 inclinan una hacia la
atra de modo que los extremocs superiores de lag porciones de

alambre anguladas estén separadas par nuna distancia de %0 mm,
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Las pprcibnes de alambre anguladas son cada una seguidas por
una segunda porcion de alambre horizental gque {iene una
longitud de 50 mmn, Finalmente, las segundas porciones de
alambre horizentales se fijan a un miembro 206 deé accesorio.
La distancia entre las sequndas porclones de alambre
horizontales y el miembro 206 accesoric es de esta manera 90
T ,

El alambre de metal tiens un didmetro de 3 mm, Y
esta hecho de un material rigido & inflexible.

El acgcescrioco 202 superior esta  dispuesto  con
relacion al accesoric 201 de base de modo qQue la estructura
206 de alambre este perpendicular a los soportes 204a, 204hb
horizontales.

Para prokar, los accesorios 201, 202 se montan en
el probador de tenzidn. El accesorio superior se ajusta de
manera gque la distancia entre &} alambre de metal horizontal
¥ €]l lado mas superigor de la muestra cuando descansa sobre la
base 207 del accescvrio de bhase sea alrededor de 2 mm. Con
este distancia, la muestra ge puede colocar féacilmente sobre
el acceserio de base, La muestra se colocard de modo que el
accesorio superior hard impacte con lz mitad de la muestra.

rPara prueba, el aAccesorio guperiors B3 hacea

desgender hacia la muestra con wna velocidad de 200 mm/min,
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de manera de empujar el producto hacia abajo entre 1los
soportes horizontali La prueba se termina cuando el producto
completo se ha empujado abajo entre los soportes.

Si el articulo que se va a probar se properciona
con un adhesivo cubierto por un papel de liberacién, el papel
de liberacién se remueve y el adhesivo se pulveriza con talco
de manera que no se méntenga pegajosidad del adhesivo antes
de la prueba.

Las muestras estaran acondicionadas durante cuando
menos 4 horas a 23 + 2°C y 50 + 5% de humedad relativa antes
de la prueba.

Para cada prueba, se registra la fuerza maxima
obtenida.

La fuerza obtenida cuando se prueba se define como
la resistencia cuando la muestra que descansa sobre ei
accesoric de base cubierto con Tefldn se dobla hacia abajo
hacia el mismo mediante el alambre de metal que se mueve
hacia abajo del accesorio superior.

Equipo usado:

Probador de tensién: v.gr. Lloyd LRX
Celda de carga: 20N

Velocidad: 200 mm/min

Medicioéon de Espesor
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El espesor de los cuatro prodiuctes de conformidad
con la invencién se midi¢ usando un método convencional,
utilizando una pregidn de compresicén de 0.5 kPa.

Regultados

La rigidez de flexidn de las porciones laterales y
las porciones centrales de los cuatro  productos  de
conformidad con la ipvencién e midie usando =1 método arriba
descrito.

Antes de probar, lasz porcicnes laterales se
cortaron de la porcién central de cada arbiculco.

A contanuacién, la porcién  lateral se  c¢ologd
deacanéando sopbre su  borde longitudinal en las  barras
horizontales del equipo de prueba, y la estructura de alambre
se bajo hacia la purciéﬁrlatexél de modo gue la estruccura de
alambre esté perpendicalar al oitro borde longitudinal de 1a
porcicn lateral.

La rigidez de flexidn de la porcidn central se
midid con la porciin central colocada de manera plana sobre
las barras hoiizontalea del egquipo de prueba, con el lade
arientado a la prenda de wvestir orientade hacia abaje. La
porcién central se ¢olocd de modo que la  estructura de

alawbre cxtendida a lo large de la direccidn de longitud de

la porcidgn central, “dividieado®” la porcion central en dos

S
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mitades longitudinales.

El uso de la prueba de rigidez de flexidén como se
describe arriba en esta manera particular se cree que es util
para indicar les requerimientos derigidez de las
porcioneslaterales con relacidén a la rigidez de la porcién
central a fin de lograr el doblez de las porciones laterales
en lugar de plegar las porciones laterales y/o la porcién
central cuando el producto sé somete a compresidn entre los
muslos de un usuario. S5e entiende due los valores obtenidos
para las porciones laterales y la porcién central no son
inmediatamente comparables. A fin de tener valores
comparables, en realidad puede ser wmas apropiado medir
también las porciones 1laterales longitudinalmente. Sin
embargo, puesto que dicha medicidn es practicamente
inconveniente, se ha reemplazado por la medicién arriba
descrita en donde la porcién lateral se coloca en su borde
longitud y se comprime transversalmente. Sin embharge, el
método seleccionado se cree que proporciona’ valores gque son
apropiados para evaluar las propiedades de deformacidén del
producto.

Los resultados de carga maxima aparecen en el
Cuadro 1 abaijo

Cuadro 1:
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No. de producto Porcion central - | Porcidén lateral -
direccidn de | direccidn
longitud (M) transversal en borde
(B}
1 T.1 .43
2 8.8 0. 55
3 7.4 a.93
4 9.1 0.56

La carga naxima promedio para las  porciones
centrales se encontrd que esta a 2.1 N gue puede compararse
con la carga maxima proﬁedio en la direccidén transversal para
las porciones laterales gue Fue 0.62 N, Por lo tante, en este
caso la carga mixima del articule en las porclones laterales
as como promedico alrededor de 7.9% de la carga maxima del
articulc en la porcidn central como ze mids en la presente,
Ll descontar el articulo 3‘que3 muestra un valor ligeramente
diferenrte a los otros articuleos, los valores sSe encuentra que
aon mas bien canstantes alrededor de 6.2%. Por lo tanto, los
valores entre 5.5 y 7% se cree gue son particularmente
utiles.,

Las mediclones de carga maxima pueden sar sensibles

a 1rregularidades en el productoe v a errores en =l
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procedimiento de prueba. Por ejemplo, provisidn insuficiente
de talco a un adhesivoc en el lado orientado a la prenda de
vestinr del producto pddria conducir a wvalores errdénecs, va
gque puede plegarsze an el lado arientado a la prenda de westir

del producto.

Para probhar productos mas amplios gque los arriba
descritos, se pueden usar barras horizeontales mas largas asi
como una porclén de alambre horizontal mas larga.

Cuatre praductos correspondientes se usaron para

medir 21 espesor de las porcliones lakarales y de la porciéno

central. En este caso, el espesor de ambas de las porciones

laterales de cads articulo se midid.

El espesor de la porcién central se midia en el
centro de la propla porcién central, es decir, en el centro
del labile medio del articulo completo. EL espesor de las
porciones lakterales se midid en el centre de cada porcidn
lateral. Las mediciones de espesor se realizaran antes de
cortar los productos en piezas para la prueba de rigidez de
flexidn.

~Los  resulfados de las mediciones de  aspesor
aparecern en el Cuadro 2 abajo.

Cuadro 2:
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Mo . de | Porcibdm Porcicn .de Porcion de 2° lado
Producto central ler {mam)
(mm) lado {mm)

1 12.0 6.6 6.7

2 12.1 5.1 7.1

3 11.3 £.7 £.1

4 10.4 6.4 6.3

El espesor pronsdio de las porclones centrales se
encontrd gue es 11,45 mi gue puede cﬁmpérarse cCon &l oupesor
promedio para las porciones laterales que fue .75 mm. Por lo
tanto, en este caso, el espesor del articule en las porciones
laterales es alrededor de 58%% del espescr del articulo en la
porcion central como se mide en la direccidn transversal.

Por lo tanto, el espesor de las purcionesllaterales
da los articulos medidas totaliza alrededor de 59% gel
espesor de las porciones cenbtrales vy la rigidez de flexidn de
las peorcicnes laterales es alrededor de 7.%% de la rigidez de
flexidén de la porcldén central (si =& expresa el garga
maximal .

e entendera que diversas meodzalidades v variantes
de la presente invencidnm son posibles. La forma del nicleo

absorbente se puede varlar, asi comc las formas individuales
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del nucleo superier e inferior cuando se usan dos nacleos.
las porciones laterales podrian Inclulr material de dos
micleas, vy las longitudes de los dos niliclecs, v las
longitudes de 1los doz nucleoss se pueden variar. Las lineas de
comprasion se pueden restringir a un nuclec superior ¥ a un
material de superficie, a través de sclamente un niclen, o a
Lravés de dos nlciees. Ademas, se pueden usar nlcleas
adirnignales, Las materiales de capas diferentes del producto
se pueden wvariar, asl como el espesor y dispesicidan de las
diferentes capas,

ademas, atn cuando la modalidsd descrita e&s  un
prodiucto de formwa de tres labuloas, se entiende qgue la idea de
la invencidon es aplicable a productos que estéan cdnfigurados
de manera diferente. Las referencias que se hacen en la
descripocion 2l aspesor v rigidez de flexion de la porcidén
central en el 1ébuleo medic se entiende gue son edqulvalentes
con el espesor o rigidez de flexidén de la porxcién central en
una ublicacion opuesta a las porciones laterales, en las
modalidades en donde no estid presente lébulo “medaio”,

Ademéds, se entiende gue la funcidn de varias de las
particularidades descritas con relacién a la presente
invencidn, atun cuando proporecicnar un  resulbtado altamente

ventajosn cuando se proporoionan en combinacitn, se puéden
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usar separadamente a fin de lograr las - ventajas descritas con

relacién a cada particularidad.
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REIVINDICACIONES

1. Un articulo absorbente, especialmente una almohadilla de incontinencia,
que tiene una longitud y una extensioén a lo ancho, dicha longitud es
mayor que dicho anche, y comprende un material de nucleo
absorbente, caracterizado por el maternal de nucleo absorbente que
forma una porcién central (6) y un par de porciones laterales que se
extienden longitudinalmente (7), en donde la rigidez de flexidon del
articulo (1) en las porciones laterales (7) esta entre 3 y 20% de la
rigidez de flexion del articulo (1) de la porcion central (6) en un sitio
opuesto a las porciones laterales (7), preferiblemente entre 4 y 15%,

mas preferiblemente entre 4 y 10%.

2. Un articulo absorbente de acuerdo a la reivindicacion 1, en donde la rigidez
de flexion del articulo (1) en las porciones laterales (7) esta entre 0.35

y1.1.

3. Un articulo absorbente de acuerdo a la reivindicacion 1 o 2, en donde la
rigidez de flexion del articulo (1) en la porcion central (8) en el sitio

opuesto a las porciones laterales (7) esta entre 6.5y 10.1.

4. Un articulo absorbente de acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, en donde el grosor del articulo en las porciones laterales
(7) es menor que el grosor de la porcidn central (6) en el sitio opuesto

a las porciones laterales (7).

AV
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5. Un articulo absorbente de acuerdo a la reivindicacion 4, en donde el grosor

del articulo (1) en las porciones laterales (7} esta entre 40 y 80% del
grosor del articulo (1) en un sitio opuesto a las porciones laterales,

preferiblemente entre 50 y 70%, mas preferiblemente entre 55 y 65%.

6. Un articulo absorbente de acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones

precedentes, en donde un par de lineas de pliegue se suministran con
el fin de dividir dicho material de nucleo absorbente en dicha porcién

central (6) y dicho par de porciones laterales longitudinales (7).

7. Un articulo absorbente de acuerdo a la reivindicacidn 6, en donde las lineas

de pliegue (5) se forman mediante la compresion del material

absorbente.

8. Un articulo absorbente de acuerdc a la reivindicacion 6 o 7, en donde las

lineas de pliegue (5) se separan completamente del material
absorbente en las porciones laterales (7) del material absorbente en la

porcion central (6).

9. Un articulo absorbente de acuerdo a la reivindicacion 6 o 7, en donde las

10.

lineas de pliegue (5) solamente se separan parcialmente del material
absorbente en las porciones laterales (7) del material absorbente en la

porcion central (5).

Un articulo absorbente de acuerdo a una cualquiera de las
reivindicaciones 6 a 9, en donde las lineas de pliegue (5) se ubican y

se extienden a lo largo de la longitud de tal forma que, cuando el
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11.

12.

13.

articulo se utiliza, las lineas de pliegue (5) se ubican generalmente con
el fin de extenderse a lo largo del area de entrepierna de un usuario,
partiendo de los tendones graciles y finalizando en la region del
perineo, por medio del cual las porciones laterales (7) se pueden
extender desde la porcidn central (6) hacia el usuario con el fin de

formar un arco como se ve en la direccion transversal del articulo (1).

Un articulc absorbente de acuerdo a una cualquiera de las
reivindicaciones 6 a 10, en donde las lineas de pliegue tienen una
longitud de aproximadamente 60 a 170 mm, preferiblemente 80 a 140

mm, mas preferiblemente 90 a 130 mm.

Un ariculc absorbente de acuerdo a una cualquiera de las
reivindicaciones 6 a 11, en donde las lineas de pliegue (5) se
extienden a lo largo de aproximadamente 1/3 de la longitud total (L)

del articulo.

Un articulo absorbente de acuerdo a una cualquiera de las
reivindicaciones 6 a 12, en donde los bordes longitudinales exteriores

de dicho material absorbente forman tres ldbulos convexos (2, 3, 4),

dicho par de lineas de pliegue (5) se extienden concavamente entre los

extremos longitudinales de la mitad (3) de dichos tres l6buios (2, 3, 4),

con el fin de dividir el material de nicleo absorbente en dicha porcidon central

(6) y dicho par de porciones laterales longitudinales (7),

de tal forma que, cuando el articulo (1) esta en uso, las lineas de pliegue (5)

se ubican generalmente con el fin de extenderse a lo largo del area de

entrepierna de un usuario, partiendo de los tendones graciles y

ay
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14.

15.

16.

17.

18.

finalizando en la regidn del perineo, por medio del cual las porciones
laterales (7) se pueden extender desde la porcidn central (6) hacia el
usuario con el fin de formar un arco como se ve en una direccion

transversal del articulo (1).

Un articulo absorbente de acuerdo a la reivindicacion 13, en donde la
longitud (b) entre los extremos longitudinales del I6bulo medio (3) es
de aproximadamente 60 a 270 mm, preferiblemente 80 a 140 mm,

mas preferiblemente 80 a 130 mm.

Un articulo absorbente de acuerdo a la reivindicacion 13 o 14, en
donde el lobulo medio (3) se extiende a lo large de aproximadamente

1/3 de la longitud total (L) del articulo.

Un articulo absorbente de acuerdo a la reivindicaciéon 15, en donde
cada lébulo (2, 3, 4) se extiende a lo largo de aproximadamente 1/3 de

la iongitud total (L} del articulo.

Un articulo absorbente de acuerdo a una cualquiera de las
reivindicaciones 13 a 16, en donde el ancho maximo (d) del 16bulo
medio (3) esta entre 60 — 150 mm, preferiblemente entre 70 = 130 mm,

mas preferiblemente entre 80 — 120 mm.

Un articulo absorbente de acuerdo a una cualquiera de las
reivindicaciones 13 a 17, en donde el ancho maximo del I6buio medio

(d)'dividido por el ancho (e) de uno de los extremos de dicho l6bulo
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19.

20.

21.

22.

23.

medio estd entre 110 y 180%, preferiblemente 110 y 150%, mas

preferiblemente 110 y 130%.

Un articulo absorbente de acuerdo a una cualquiera de las
reivindicaciones 13 a 18, en donde la distancia (f) entre el ancho
maximo (d) del 16bulo medio y la linea de pliegue adyacente (5) es
menor de 30 mm, preferiblemente en el rango de 10 a 30 mm, mas

preferiblemente en el rango de 15 a 25 mm.

Un articulo absorbente de acuerdo a una cualquiera de las
reivindicaciones 13 a 19, en donde el ancho minimo del articulo es el

ancho medido en cualquiera de los extremos del ldbule medio {3).

Un articulo absorbente de acuerdo a una cualquiera de las
reivindicaciones 13 a 20, en donde los anchos en los dos extremos del

l6bulo medio son esencialmente iguales.

Un articulc absorbente de acuerdo a una cualquiera de las
reivindicaciones 13 a 21, en donde los anchos en los extremos del
Iobulo medio estan en el rango de 30 a 100 mm, preferiblemente 40 a

90 mm, mas preferiblemente 60 a 85 mm.

Un articulo absorbente de acuerdo a una cualquiera de las
reivindicaciones 13 a 22, en donde tres puntos ubicados sobre el lado
longitudinal del articulo en el sitio de la porcion mas ancha de cada

uno de los tres 16bulos (2, 3, 4) se ubican a lo largo de una linea recta.

To
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24.

25.

26,

27.

Un articulo absorbente de acuerdo a una cualquiera de las
reivindicaciones 13 a 24, en donde los anchos maximos de los tres

l6bulos (2, 3, 4) son sustancialmente los mismos.

Un articulo absorbente de acuerdo a una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, en donde una prenda que enfrenta el

lado del articulo (1) esta libre de adhesivo en las porciones laterales

(7).

Un articulo absorbente de acuerdo a una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, en donde el material de nlcleo
absorbente comprende un nucleo absorbente superior (8) y un nucleo

absorbente inferior (9).

Un articulo absorbente de acuerdo a la reivindicacion 26, en donde
uno de los nucleos absorbentes superior e inferior (8, 8) es mas ancho
que el otro de los nucleos absorbentes superior e inferior (8, 9)

medidos en las porciones laterales (7) del articulo.

28. Un articulo absorbente de acuerdo a la reivindicacion 27 y reivindicacion 6,

en donde las lineas de pliegue (5) se extienden a lo largo de los lados
longitudinales de los nucleos absorbentes superior e inferior menos
anchos (8, 9), de tal forma que dichas porciones laterales (7)
esencialmente comprenden material absorbente de uno de los nlcleos

absorbentes (8, 9) solamente.
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29. Un articulo absorbente de acuerdo a una cualquiera de las
reivindicaciones 26 a 28, en donde uno de los nlcleos absorbentes superior e
inferior (8, 9) es mayor que el otro de dichos nucleos absorbentes superior e

inferior (8, 9) medido en la direccion longitudinal del articulo (1).

30. Un articulo absorbente de acuerdo a una cualquiera de las
reivindicaciones 26 a 29, en donde el menos ancho de los nucleos (8, 9)
medido en las porciones laterales (7) tiene generalmente forma de reloj de

arena.

31. Un articulo absorbente de acuerdo a una cuaiquiera de las
reivindicaciones 26 a 30, en donde el mas ancho de los nucleos (8, 9) medido

en las porciones laterales (7) es generalmente circular u oval.

32. Un articulo absorbente de acuerdo a la reivindicacion 28, en donde el
grosor del articulo en dichas porciones laterales (7) incluye el grosor de
solamente uno de los nuacleos absorbentes inferiores (9) y el nucleo
absorbente superior (8), y el grosor del articulo (1) en la porcion central (6}
opuesto a las porciones laterales (7) incluye el grosor del nicleo absorbente

inferior (9) mas el grosor del nucleo absorbente superior (8).

33. Un articulo absorbente, especialmente una almohadilla de

incontinencia,

que tiene una Iéngitud y una extensién de ancho, dicha longitud es mayor que
dicho ancho, y comprende material de nucleo absorbente,
caracterizado por el material de nucleo absorbente que forma una

porcion central (6) y un par de porciones laterales que se extienden



10

longitudinalmente (7), en donde el grosor del articulo (1) en las
porciones laterales (7) esta entre 40 y 80% del grosor del articulo (1)
en el sitio opuesto a las porciones laterales, preferiblemente entre 50 y

70% mas preferiblemente entre 55 y 65%.

Un articulo absorbente, especialmente una almohadilla de

incontinencia,

que tiene una longitud y una extension de ancho, dicha longitud es mayor que

dicho ancho, y comprende el material de nucleo absorbente,
caracterizado por el material de nucleo absorbente que comprende
un nicleo absorbente superior e inferior, en donde uno de los nacleos
absorbentes superior e inferior (8, 8) es mas ancho que el otro de
dichos nucleos absorbentes superior e inferior (8, 9) medido en las

porciones laterales (7) del articulo,

en donde las lineas de pliegue (5) se extienden a lo largo de los lados

longitudinales de los nucleos absorbentes superior e inferior menos
anchos (8, 9), de tal forma que dichas porciones laterales (7)
comprenden esenciaimente el material absorbente de uno de los

nucleos absorbentes (8, 9) solamente.
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RESUMEN DE LA INVENCION

La presente invencién se relaciona con un articulo
absorbente, especialmente una almohadilla de incontinencia,
que tiene wuna longitud y una extensidn de anchura, la
longitud siendo mayor que la anchura, Yy que comprende
material de nlcleo absorbente,.en donde el material de nicleo
absorbente fo;ma una porcidén (6} central y un par de
porciones (7) laterales que se extienden lateralmente, la
rigidez deflexién del articulo (1} en las porciones (7)
laterales es entre 3 y 20% de la rigidez de flexidn del
articulo {l) de 1la porcidn {6} central en una ubicacidn
opuesta a las porciocones (7) laterales, de preferencia entre 4

y 15%, més preferido entre 4 y 10%.
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Cont., of Box III

Invention I; <c¢laims 1-32: An absorbent article having a
central core portion and -side core portions, where the
flexural rigidity of the central portion is higher than that
of the side portions.

Invention II; claim 33: An absorbent article having a central
core portion and side core portions, where the thickness of
the central portion is greater than that of the side poxtions.

Invention III; ciaim 34: An absorbent article comprising two
absorbent cores, one being wider than the other, and having
fold lines extending along the longitudinal lines of the least
wide core.
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Claims, Numbers
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fimit:

O restricted the claims. .
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4. Consequently, this report has been est.ablishgd in respec;t of the following parts of the international application:
all parts. ‘
O ° the parts relating to claims Nos. .

Box No.V Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial
applicability; citations and explanations supporting such statement '

1. Statement

Novelty (N) ' Yes: Claims 1-33
No: Claims

Inventive step (IS) Yes. Claims 1-33
No:  Claims

Industrial applicability (1A) Yos: Ciaims 1-33
’ No:  Clairns

2. Citalions and explanations (Rule 70.7):
see separale sheet
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Box No. Vlll Certain observations on the international application

The foliowing observations on the clarity of the claims, description, and drawings or on the quastion whether the
claims are fully supporied by the description, are made:

see separate sheet
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(SEPARATE SHEET) ' PCT/SE2005/001948

1. Although claims 1, 32 and 33 have been drafted as separate independent claims,
they appear to relate effectively to the same subject-matter and to differ from each
other only with .regard to the definition of the subject-matter for which protection Is
sought. The aforementioned claims therefore lack conciseness and as such do not
meet the requirements ot Article 6 PCT.

2. Claim 32 should have been deleted, as it does not solve the posed problem, because
it does not contain any folding line (Article 6 PCT)

3. The following objectuons to the subject-matter of claim 1 are to be raised (Article 6
'PCT)
"a. = The wording "especially” merely means that the claimed product is "suitable"” as
an incontinence pad, but that it may very well be used in other applications.
Thus, it does not provide any limitation to the ¢laim (PCT Guidelines, C-ll, 4. 8)
The same applies to claims 32 and 33.
b.  Itis not clear what is meant by "20 % ... of the article of the central portion at a
. location opposife the side portions™: where Is the "location opposite the side
portions"? what Is meant by "of the article of the central portion*?
Similar objections apply to claim 32.
- The wording on page 14, lines 23 to 25 would have been clearer.

c. The term "preferably" renders the features to which it is combined entirely

aptional (PCT Guidelines, C.5.40).

4. Itis clear from the whole description that the feliowing features are essential to the
"~ - definition of the invention:
(1} having three concave lobes;
(2) having folding lines positioned in the crotch region and
(3) having a double core absorbent core.

Since the independent claims do not contain these features they do not meet the
requirement following from Anticle 6 PCT taken in combination with Rule 6.3(b) PCT
that any independent claim must contaln all the technical features essential to the
definition of the invention.

When introducing the feature “three lobes” it is pointed out that the wording on page
11, lines 11 to 20 appears to be clearer than that of claim 12 (Article 6 PCT).

Form PCT/Separate Sheet/409 (Sheet 1) (EPO-April 2005)
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" INTERNATIONAL PRELIMINARY o International application No.
REPORT ON PATENTABILITY - -
(SEPARATE SHEET) : PCT/SE2005/001948

At pages 22 and 23 of the description it is defined that the embodiments having the
features (1) and (2) above are merely preferred ones. It is however pointed out that -
these are the only described embodiments, i.e. the only way of carrying out the
invention consists of an absortrent article having a double superposed core, whereby
the core has three lobes and a pair of folding lines (Article 5 PCT).

5. The absorbent article according to claim 2 has been defined by means of the
parameter “flexural rigidity". However, It has not been dsfined therein how such
parameter is to be calculated. Thus, it appears that essential technical features are
missing therein (see the PCT Guidelines, C-lll, 4.4). It is apparent from the
description, namely from page 17 to 20 that the "flexural rigidity® is not calculated with
‘a intemationally recognized test. it follows that it is not possible to comparse the
values of flexural rigidity obtained with the absorbent article according to claim 2 with
those of an another absorbént article, the test procedurs being not the same one.
Thus, it should have been clearly specified in the claim how thé flexural rigidity is to
be calculated. When the test procedures are too long, the provision of Rule 6.2(a)
PCT and of the Guidelines, C-5.10 may be applied.

6. Itis notclear whatis meant by the wording of claim 12 "the outer longitudinal edges”,
since such a feature has neither an antecedent nor it is defined further on in the claim
(Article 6 PCT). ' .

When claim 12 is dependent in on claim 9 it does not fulfill the requirements of
conciseness (Rule 6.4 PCT and the Guidelines C-5.17).

7. ltis not clear what is meant by "the width of one of the ends” of claim 17 (Article 6
PCT).

8. Lack of unity of invention
' The separate groups of invention are:

1) Claims 1 to 31 which relate to an absorbent article which has a pair of folding
lines which form side portions and a central portion, wherein the flexural rigidity
of the central portion is different from that of the side portions;

2) Claim 32 which relates to an absorbent article having a thickness at the side

. portions different from the thickness of the central portion;

3) Claim 33 which relates to an absorbent articie which has an upper and a lower
absorbent core and a pair of folding lines, wherein the folding lines extend along

the least wide of the cores.

Fonm PCT/Separate Sheet'409 (Sheet 2) (EPO-April 2005)
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The Applicant should bear in mind that during the proceedings a non-unity objections
will_have to be raised. .

-None of the available prior art documents disclose such distinguishing features which
are thus to be considered special technical features. Thus, claims 1, 32 and 33
appear to be novel over the available prior art (Article 33(1) and (2) PCT).
Similarly, claims 2 to 31 also appear to be novel over the available prior art (Article
33(1) and (2) PCT). )

" However, examining the possible correspondence by technical effect, one finds that
the technical effect of the three inventions is different.

There appears to ba a lack of corresponding technical effect. Consequently, neither
the objective problem underlying the subjects of the claimed inventions, nor their
solutions defined by the special technical features aliow for a relationship to be
established between the said inventions, which involves a single general inventive
concept, '

In conclusion, the groups of claims are not linked by common or corresponding
special technical features and define 3 differant inventions not linked by a single
general inventive concept. ' ‘ _

The application, hence does not meet the requirements of unity of invention as
defined in Rules 13.1 and 13.2 PCT. -

Fomm PCT/Separate Sheal/409 (Sheet 3) (EPO-April 2005)
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CLAIMS

1. An absorbenf article, espacially an incontinence pad,
having a length and a width extension, said length being greater than said width,
5. and comprising absorbent core material, characterised by the absorbent core

material forming a central portion (6) and a palr of longitudinally extending side
portions (7), wherein a pair of folding lines is provided so as to divide said
absorbent core material into said central portion (6) and said pair of longitudinal
side portions (7) and wherein the flexural rigidity of the article (1) at the side

10 portions {7) is between 3 and 26 % of the flexural rigigdity of the article (1) of the .
central portion (6) at a location opposite the side portions (7), preferably between
4 and 15%, most preferred between 4 and 10%.

2. An absorbent arti_chla according to claim 1, wherein the flexural rigidity of the article
15 (1) at the side portions (7) is between 0.35 and 1.1

3. An absorbent article according to claim 1 or 2, wherein the flexural rigidity of the
article (1) at the central portion (6) at a location opposite the side portions (7) is
between 6.5 and 10.1.
20 - '
| 4. An absorbent article according to any one of the preceding claims, wherein the
thickness of the article at the side portions (7) is less than the thickness of the
central portion (6) at a location opposite the side portions (7).

25 5. An absorbent article according to claim 4, whérein the thickness of the article (1) at
the side portions (7) is between 40 and 80 % of the thickness of the article (Hhata
location opposite the side portions, preferably between 50 and 70%, most '

- preferred between 55 and 65%.

30 6. An absorbent article according to any one of the preceding claims, wherein the
folding lines (5) are formed by compression of the absorbent material.

7. An absorbent article according to any one of the preceding claims, wherein the
folding lines.(5) completely separate the absorbent material in the side portions (7)
35 from the absorbent material in the central portion (6).

AMENDED SHEET C . 14/07/2007,



o ' . » ¢
nted: 05/11/2007 CLMSPAMD SE2005001 948\
- 2 ,

~

B. An absorbent articlé acdording to any one of claims 1-6, wherein the folding lines
" (5) only partly separate the absorbent material in the side portions (7) from the
absorbent.material in the central portion (5).

5
8. Anabsorbent article according to any one of the preceding claims, wherein the
folding lines (5) are positioned and extending along a length such that, when the
article is in use, the folding lines {5) are generally positioned so as to extend along
the crotch area of a user, starting from the gracilis tendons and ending in the
10 region of the perineum, whereby the side portions (7) may extend from the centrai

portion {6} towards the user so as to form an arc shape as seen in a transversal
direction of the article (1).

10. An absorbent article according to any ane of the praceding.ciaims, wherein the
15 folding fines have a tength of about 60 to 170 mm, preferably 80 to 140 mm, most
preferred 90 to 130 mm. '

11. An absorbent article according to any one of the preceding claims, wherein the
- folding lines (5) extend aiong about 1/3 of the total length (L) of the article.
20 - P . . ’
12. An absorbent article according to any one of the precading claims, wherein
the outer longitudinal edges of said absorbant materal forms three convex lobes .
{2, 3,4),
said pair of folding lines (5) extend concavely between the longitudinal ends of the
" 25 . middle one (3) of said thres lobes (2, 3, 4}, ‘ '
50 as to divide the absorbent core material into said central portion (6} and said
pair of Iongitudl_nal siqe porticns (7),
such that, when the article (1) is in use, tha folding lines (5) are generally
positioned 50 as to extend along the crotch area of a user, starting from the
30 gracilis tendons and ending in the region of the perineum, whereby the side
portions (7) may extend from the central pbrtion (6) towards the user so as {o form
an arc shape as seen in a transversal direction of the article (1).

AMENDED SHEET I '1'410,7/-2007;5’.
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‘ 13. An absorbent article according to claim 12, wherein the length (b) between the
longitudinal ends of the middle lcbe (3) is about 60 to 270 mm, preferabiy 80 to
140 mm, most preferred 90 to 130 mm.

) 14. An absorbent article according to claim 12 or 13, wherein the middle lobe (3)
extends along about 1/3 of the total length (L) of the article.

"15. An absarbent article according ta claim 14, wherein each lobe (2, 3, 4) extends -
along about 1/3 of the total length (L) of the article,

10
16. An absorbent article according to any one of the claims 12 to 15, wherein the
maximum width {d) of the middle-Iobe (3) is between 60 - 150 mm, preferably
between 70 - 130 mm, most preferred between 80 - 120. mm.
15 17. An absorbent article according to any one of the claims 12 to 16, wherein the

maximum width of the middle lobe (d) divided by the width () of one of the ends of
said middle lobe is between 110 and 180 %, preferably 110 and 150%, most
preferred 110 and 130%. ’

20 . 18. An absdrbent article ‘accordirig to any one of the claims 12 to 17, wherein the
' distance (f) between the maximum width (d) of the middle lobe and the adjacent’
folding line (5) is less than 30 mm, preferably in the range 10 to 30 mm, most
preferred in the range 15 to 25 mm.

25 ' 19. An absorbent article according to any one of the claims 12 to 18, wherein the
minimum width of the article is the width as measured at either of the ends of the
middie lobe (3).

20. An absorbent article according to any one of the claims 12 to 19, wherein the
30 widths at the two ends of the middle lobe are essentially the same.

21. An absorbent article according to any one of the claims 12 to 20, wherein the
widths at the ends of the middle lobe are in the range 30 to 100 mm..preferably 40

to 80 mm, most preferred 60 to 85 mm,
35

AMENDED SHEET . 14/67/2007
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'22. An absorbent article according to any one of the claims 12 to 21, wherein three

'points positioned on 'the longitudinal side of the article at the {ocation of the widest
portion of each of the three lobes (2, 3, 4) are.positioned along a straight line.

23. An absorbent article accarding to any one of the claims 12 to 22, wherein the
maximum widths of the three lobes (2, 3, 4) are substantially the same.

24. An absorbent article according to any one of the preceding claims, wherein a
garment facing side of the articie (1) is free from adhesive at the side portions (7).

25. An absorbent article accarding to any one of the preceding claims, wherein the
-absorbent core material comprises an upper absorbent core (8) and a lower
absort_:am core (8). - ’

26. An absorbent article according to claim 25, wherein one of the upper and lower
absorbent cores (8, 9) is wider than the other of sald upper and lower absorbent
cores (8, 9) as measured at the side portions (7) of the article. |

27. An absorbent article accbrding to claim 28, wherein the folding lines (5) extend
along the longitudinal sides of the least wide of the upper and lower absorbent
cores (8, 9), such that said side portions (7) essentially comprise absorbent
méteﬂal from cne of the absorbent cores (8, 9) only. '

28. An absorbent article according t(j any ong of the claims 25 to 27, wherein one of
the upper and lower absorbent cores (8, 9) is |ongerAthan the other one of sald
upper and lower absorbent cores (8, 9) as measured in the longitudinal direction of
the article (1). '

29. An absorbent article according to any cne of the claims 25 to 28, wherein the least
wide of the cores (8, 9) as measured at the side portions (7) is generally hour-
glass shaped. :

AMENDED SHEET - | 14/07/2007
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30. An absorbent article according to any one of the claims 25 to 29, wherein the

widest one of the cores (8, 8) as measured at the side portions (7) is generally
circular or oval.

31. An absorbent article according to claim 27, wherein the thickness of the article at

said side portions (7) includes the thickness of only one of the lower absorbent
core {9) and the upper aBsorbent core (8), and the thickness of the article (1) at
the central portion (6) opposite the side portions (7) includes the thickness of the
lower absorbent cors (9) plus the thicknéss of the upper absorbent core (8).

32. An absorbent article, especially an incontinencs pad,

héving a length and a width extension, said length being greater than said width,
and combrising absorbent core material, characterised by

the absorbent core material formlhg a central portioni (6) and a pair of Iof\gitudipally
extending side partions (7), wherein the thickness of the article (1) at the side

- portions (7) is between 40 and 80 % of the thickness of the article (1) at a location

opposite the side porticns, preferably between 50 and 70%, most preferred
between 55 and 65%.

33. An absorbent article, especially an incontinence pad,

having a length and a width extension, said length being greater thén said width,
and comprising absorbent core material, ¢haracterised by

the absorbent core material comprising an upper and a lower absorbent core,
wherein one of the upper and lower absorbent cores (8, 9) is wider than the other
of said upper and lower absorbent cores (8, 9) as measured at the side portions
(7) of the article, and

wherein folding lines (5) extend along the longitudinal sides of the ieast wide of the
upper and lower absorbent cores (8, 9), such that said side portions (7) essentially
comprise absorbent material from one of the absorbent cores (8, 9) 6nly.
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REIVINDICACIONES

1.- Un articulo absorbente, especialmente una
almohadilla de incontinencia, que tiene wuna longitud y una

extensidén de anchura, 1la longitud siendo mayor que la

anchura, y que comprende wmaterial de miclec absorbente,
caracterizado por el material de nicleo absorbente gue forma

una porcidén central y un par de porciones laterales que se

extienden longitudinalmente, en donde s8e proporciona un par

de lineas de doblez de manera de dividir el material de
nicleo absorbente en la porcidédn central y el par de porciones
laterales longitudinales y en donde la rigidez de flexidén del
articulo en las porciones laterales es entre 3 y 20% de la
rigidez de flexidn del arl articulco de la porcidn central en
una ubicacifn opuesta a las porciones laterales, de
preferencia entre 4 y 15%, mas preferido entre 4 y 10%.

2.- Un articulo absorbente de conformidad con 1la
reivindicacién 1, en donde la rigidez de flexidén del articulo
en las porciones laterales es entre 0.35 y 1.1.

3. - Un articuleo absorbente de conformidad con la

reivindicacién 1 o 2, en donde la rigidez de flexidn del

articulo en la percidn central en una ubicacién opuesta a las

porciones laterales es entre 6.5 y 10.1.

4.- Un articnlo absorbente de conform

[V
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cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde el
espesor del articulo en las porcilones laterales es menor que
el espesor de la porcidén central en una u7bicacidén opuesta a
las porciones laterales.

5.- Un articulo absorbente de conformidad con la
reivindicacién 4, en donde el espesor del articulo en las
porciones laterales es entre 40 y 80% del espesor del
articulo en una ubicacidén opuesta a las porciones laterales,
de preferencia entre 50 y 70%, méas preferido entre 55 y 65%.

6.- Un articulo absorbente de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde las
lineas de doblez se forman mediante compresidén del material
absorbente.

7.- Un articule absorbente de conformidad con
cualguiera de las reivindicaciones antericres, en donde 1las
lineas de doblez separan completamente el material absorbente
en las porciones laterales del material abscrbente en la
porcidn central.

8.- Un articulo absorbente de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones 1-6, en donde las lineas
de doblez separan solo parcialmente el material absorbente en

las porciones laterales del material absorbente en la porcién

central.

\
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9.~ Un articulo absorbente de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde las
lineas de doblez estén colocadas y se eitienden a lo largo de
una longitud de modo que, cuando el articulo esta en uso, las
lineas de doblez estén generalmente colocadas de manera de
extenderse a lo largo del é&rea de entrepierna de un usuario,
enpezando desde ios tendones gracilis y terminando en la
regién del perineo, mediante lo cual las porciones laterales
se pueden extender desde la porciédn central hacia el usuario
de manera de formar wuna forma de arco como Sse ve en una
direccidén transversal- del articulé.

10.- Un articulco absorbente de conformidad con
cualquiera de las reivindicaéiones anteriores, en donde las
lineas de doblez tienen una longitud de alrededor de 60 a 170
mn, de preferencia 80 a 140 mm, mas preferido 90 a 130 mm.

11.- Un articulo absorbente de conformidad con
cualquier de las reivindicaciones anteriores, en donde las
lineas de doblez se extienden alrededor de 1/3 de la longitud
total del articulo.

12.- Un articulo absorbente de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde los
bordes longitudinales externos del material absorbente forman

tres ldbulos convexos,
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el par de lineas de doblez se extienden de manera
coéncava entre los extremos longitudinales del medio de los
tres lébulos,

de manera de dividir el material de nucleo

‘absorbente en la porcidén central y el par de porciones

laterales longitudinales,

de modo gque, cuando el articulo est&d en uso, las
lineas de doblez estédn generalmente colocadas de manera de
extenderse a lo largo del &édrea de entrepierna de un usuario,
empezando desde los tendones gracilis y terminando en 1la
regién del perineo, mediante lo cual las porciones laterales
se pueden extender desde la porcidén central hacia el usuario
de manera de formar una forma de arco como se ve en una
direccidn transversal del articulo.

13.- Un articulo absorbente de conformidad con la
reivindicacién 12, en donde la longitud entre los extremcs
longitudinales del 1lobulo medio es alrededor de 60 a 270 mm,
de preferencia 80 a 140 mm, ma&s preferido 90 a 130 mm.

14.- Un articulo absorbente de conformidad con la
reivindicaciéon 12 o 13, en donde el lébulo medic se extiende
a lo largo de alrededor de 173 de la longitud total vdel

articulo.

15.- Un articuleo absorbente de conformidad con la
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reivindicacién 14, en donde cada 1ldébulo se extiende a 1o
largo de alrededor de 1/3 de la longitud total del articulo.
16, - Un articulo absorbente de conformidad con

cualquiera de las reivindicaciocnes 12 a 15, en donde 1la

anchura méxima del 1lébulo medio es entre 60 - 150 mm, de
preferencia entre 70 - 130 mm, mas preferido entre 80 - 120
mm .

17.- Un articulo absorbente de conformidad con

cualquiera de las reivindicaciones 12 a 16, en donde la
anchura maxims del 1léhulo medio d;vidido entre la anchura de
uno de los extremos del lébulo medio es entre 110 y 180%, de
preferencia 110 y 150%, méas preferido 110 y 130%.

18.- Un articulo absorbente de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones 12 a 17, en donde 1la
distancia entre la anchura maxima del lédbulo medic y la linea
de doblez adyacente es menos de 30 mm, de preferencia en la
escala de 10 a 30 mm, mas preferido en la escala de.15 a 25
mm.

19.- Un articulo absorbente de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones 12 a 18, en donde la
anchura minima del articule es la anchura como se mide en
cualquiera de los extremos del 1ldébulo medio.

20.~ Un articulo absorbente de conformidad con
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cualquiera de las reivindicaciones 12 a 19, en donde las
anchuras en los. dos extremos del 1ldébulo medio son
esencialmente las mismas.

21.- Un articuloc absorbente de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones 12 a 20, en donde las
anchuras en los extremos del lobulo medio estan en la escala
de 30 a 100 mm, de preferencia 40 a 90 mm, més preferido 60 a
85 mm.

22.- Un articulo absorbente de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones 12 a 21, en donde tres
puntos coiocados en el lado longitudinal del articulo en la
ubicacién de la porciédn més amplia de cada uno de los tres
lébulos estan colocados a lo largo de una linea recta.

23.- Un articulo absorbente de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones 12 & 22, en donde las
anchuras maximas de los tres loébulos son substancialmente las
mismas.

24 .- Un arlticulo absorbente de conformidad con
cualquiera de las relvindicaciones anteriores, en donde un
lado orientado a la prenda de vestir del articulo esta libre
de adhesivo en las porciones laterales.

25.- Un articulo absorbente de conformidad con

cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde el




10

20

30

material de niclec absorbente comprende un nucleo absorbente
superior y un nucleo absorbente inferior.

26.- .Un articulo absorbente de conformidad con 1la
reivindicacién 25, en donde uno de los nicleos absorbentes
superior e inferior es mas amplio que el otro de los nucleos
absorbentes superior e inferior, como se mide en las
porciones laterales del articuleo.

27.- Un articulo absorbente de conformidad con 1la
reivindicacidén 26, en donde las lineas de doblez se extienden
a lo largo de los lados longitudinales del menos amplio de
los nlicleos absorbentes superior e inferior, de modo que las
porciones laterales comprendan esencialmente material
absorbente de uno de los nilicleos absorbentes solamente.

28.- Un articulo absorbente de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones 25 a 27, en donde uno de
los nicleos absorbentes superior e inferior es mas largo que
el otro de los nicleos absorbentes superior e inferior como
se mide en la direccidn longitudinal del articulo.

29~ Un articulo absorbente de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones 25 a 28, en donde el men
os amplio de los micleos come se miden en las porciones
laterales, es generalmente de forma de reloj de arena.

30.~ Un articulo absorbente de conformidad con




10

20

31

51

cualquiera de las reivindicaciones 25 a 29, en donde el mas
amplio de los nucleos comc se mide en las porciones laterales
es generalmente circular u ovalado.

31.- Un articulo absorbente de conformidad con la
reivindicacién 17, en donde el espesor del articulo en las
porciones laterales incluye el espesor de solamente uno del
nucleo absorbente inferior y el niucleo absorbente superior, y
el espesor del articulo en la porcidon central opuesta a las
porciones laterales incluye el espesor del nuclec absorbente
inferior mas el espescor del nucleo absorbente superior.

32.- Un articulo absorbente, especialmente una
almohadilla de incontinencia, que tiene una longitud y una
extensién de anchura, la longitud siendo mayor que la anchura
Yy que comprende material de nlGcleo absorbente, caracterizado
por el material de nucleo absorbente que forma una porcién
central y un par de porciones laterales gque se extienden
longitudinalmente, en donde el espesor del articulo en las
porcicnes laterales es entre 40 y 80% del espesor del
articulo en una ubicacién opuesta a las porciones laterales,
de preferencia entre 50 y 70%, mé&s preferido entre 55 y 65%.

33.- Un articulo absorbente, especialmente una
almohadilla de incontinencia, que tiene una longitud y una

extensidn de anchura, la longitud siendo mayor que la anchura
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y que comprende material de nucleo absorbeqte, caracterizado
por el material de nOcleo absorbente que comprende un nucleo
absorbente superior y uno inferior, en donde uno de 1los
nﬂcieos absorbentes superior e inferior es mas amplio que el
otro de los nicleos absorbentes superior e inferior, como se
mide en lés por;iones laterales del articulo, y en donde
lineas de doblez se extienden a lo largo de 1los lados
longitudinales del menos amplio de los nucleos absorbentes
superior e inferior, de modo que las porciones laterales
comprendan esencialmente material absorbente de uno de los

nucleos absorbentes solamente.

(B2
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) Titwlo.  ARTICULO ABSORBENTE
Reivindicacién{es). 7. Un articuio absorbente de acuerdo a la
reivindicacién 6, er donde las lineas de pliegue (5) se forman
1. Un artictlo absorbente, especiaimente una mediante la compresion del material absorbente,

almohadilla de incontinencia, que tiene una longitud y una
extension a lo ancho, dicha longitud es mayor que dicho
ancho, y comprende un material de nicleo absorbente,
caracterizado por el material de nicleo absorbente que forma
una porcion central (6) y un par de porciones laterales que se
extienden longitudinalmente (7), en donde la rigidez de flexion
de! articulo (1) en las porciones laterales (7) estd entre 3 y
20% de la rigidez de flexion del articulo (1) de la porcion
central (6) en un sitio opuesto a las poiciones laterales (7).
preferiblemente entre 4 y 15%, mas preferiblemente entre 4 y
10%.

2 Un articulo absorbente de acuerdo a la
reivindicacion 1, en donde (a rigidez de flexion del articulo (1)
en las porciones laterales (7) estd entre 0.35y 1.1.

3 Un articulo absorhente de acuerdo a la
reivindicacién 1 o 2, en donde la rigidez de flexion de! articulo
(1} enla porcién central (6) en el sitio opuesto a las porciones
laterales (7) estaenlre 6.5y 10.1.

4, Un articulo absorbente de acuerdo a una cualguiera
de las reivindicaciones precedentes, en donde el grosor del
articulo en las porciones laterales (7) es menor que el grosor
de la porcién central (6) en el sitio opuesto a las porciones
laterales (7).

5 Un articulo absorbente de acuerdo a |la
reivindicacion 4, en donde el grosor del articulo {1) en las
porciones laterales (7) estd entre 40 y 80% de! grosor del
articulo (1) en un sitio opuesto a las porcionas laterales,
preferiblemente entre 50 y 70%, més preferiblemente entre 55
y 65%.

6. Un articulo absorbente de acuerdo a una cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, en donde un par de
lineas de pliegue se suministran con el fin de dividir dicho
material de nucleo absorbents en dicha porcion central (6) y
dicho par de porciones latesales longitudinales (7).

8. Un articulo absorbente de acuerdo a I3
relvindicacion 6 o 7, en donde las lineas de pliegue (5) se
separan completamente del material absorbente en las
porciones laterales (7) del material absorbente en 1a porcidn
central (6).

9. Un articulo absorbente de acuerdo a la
reivindicacion 6 o 7, en donde las lineas de pliegue (5)
solamente se separan parcialmente del material absorbente
en las porciones laterales {7) del malerial absorbente en la
porcion central {5).

10. Un articulo absorbente de acuerdo a una cualquiera
de las reivindicaciones 6 a 9, en donde las iineas de pliegue
(5) se ubican y se extienden a lo largo de Ta longitud de tal
forma que, cuando el articulo se utiliza, las lineas de pliegue
(5) se ubican generalmente con el fin de extenderse a lo largo
del area de entrepiema de un usuario, partiendo de los
tendones graciles y finalizando en la regiton del perineg, por
medio del cual las porciones laterales (7) se pueden extender
desde la porcion central {6) hacia el usuario con el fin de
formar un arco como se ve en la direccién transversal del
articulo (1).
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