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COMPOSICIONES SÓLIDAS QUE CONTIENEN GLICOL ÉTER Y AGUA 

 

CAMPO DE LA INVENCIÓN 

Esta invención se relaciona con composiciones sólidas y con métodos 

para elaborarlas. Más específicamente, se relaciona con composiciones sólidas que 5 

incluyen, pero no se limitan a, composiciones sólidas de limpieza, que comprenden 

cantidades relativamente altas de agua y exhiben agrietamiento y pulverización 

relativamente bajos. 

 

DESCRIPCIÓN DE LA MATERIA ANTERIOR 10 

En la materia se conoce una amplia variedad de composiciones 

sólidas, elaboradas de una variedad de formas, para uso del consumidor. Por 

ejemplo, una variedad de composiciones sólidas se elaboran al gelificar líquidos 

orgánicos mediante el uso de agentes gelificantes/solidificantes tales como 

dibenziliden sorbitol (denominado, además, dibenzaldehído monosorbitol acetal o 15 

dibencil monosorbitol acetal o dibenziliden monosorbitol acetal) y derivados de estos 

(tales como los que se sustituyen en uno o ambos de los anillos aromáticos con un 

grupo de flúor o metoxi y los que tienen la porción de sorbitol reemplazada con otras 

azúcares reducidas tales como xilitol o ribitol, como se describe, por ejemplo, en la 

patente de los Estados Unidos núm. 5.609.855.) 20 

Sin embargo, los solicitantes han reconocido que muchos productos 

cosméticos, especialmente productos para enjuagar, tienden a contener una 

dosificación de agua de mediana a alta, y que en intentos para elaborar 

productos cosméticos sólidos, por ejemplo, champú sólido, gel de ducha sólido o 

barra de limpieza sólida, la inclusión de una gran cantidad de agua o dispersión 25 

basada en agua en una composición gelificante oleosa que comprende 

dibenziliden sorbitol o un derivado de este podría causar la separación de fases 

o la incapacidad de solidificación de la composición. Adicionalmente, los 
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solicitantes han reconocido que una variedad de composiciones sólidas 

conocidas que comprenden dibenziliden sorbitol o un derivado de este tienden a 

presentar propiedades indeseables, tales como pulverización y agrietamiento 

relativamente altos, asociados con ellas. 

Por ejemplo, una barra de limpieza transparente elaborada con 5 

dibenziliden sorbitol, un solvente de glicol y surfactantes en ausencia relativa de 

agua se describe en la patente de los Estados Unidos núm. 6.514.919 otorgada 

a Lambino y otros. Si bien Lambino indica que la barra de limpieza transparente 

tiende a tener una pulverización relativamente baja, los solicitantes han 

reconocido el deseo de incorporar agua en y/o reducir más aún la pulverización 10 

y/o el agrietamiento asociado con composiciones sólidas que incluyen 

limpiadores. 

Otro ejemplo incluye la patente de los Estados Unidos núm. 

7045491 otorgada a Hourigan que describe una barra de limpieza no 

transparente elaborada con jabón aniónico, dibenziliden sorbitol/xilitol/ribitol, 15 

glicerina y agua. Los solicitantes han reconocido, sin embargo, que esas barras 

podrían tender a exhibir propiedades de pulverización y/o agrietamiento 

indeseables para ciertas aplicaciones y tienden a carecer de claridad. 

En consecuencia, los solicitantes han reconocido la necesidad de 

obtener composiciones sólidas que comprenden agua que tiendan a exhibir 20 

propiedades de pulverización y/o agrietamiento mejorados y, en ciertas 

modalidades, que exhiban, además, propiedades de claridad y/o suavidad. 

RESUMEN DE LA INVENCIÓN 

En un aspecto, la presente invención proporciona una composición 

sólida que comprende un glicol éter y agua. 25 

En otro aspecto, la presente invención proporciona un método para 

elaborar una composición sólida de la presente invención. 
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Los solicitantes han descubierto inesperadamente que las 

composiciones sólidas de la presente invención que comprenden un solvente de 

glicol éter en conjunto con un agente gelificante, y agua tienden a exhibir 

propiedades mejoradas, tales como pulverización y dureza cuando se comparan 

con otras composiciones sólidas comparables. Adicionalmente, los solicitantes 5 

han descubierto que, en ciertas modalidades, las presentes composiciones 

permiten la incorporación de niveles relativamente medianos a altos de agua 

mientras que aun se solidifican y exiben propiedades de pulverización, dureza 

y/o transparencia beneficiosas, mientras que otras composiciones comparables 

no se solidifican o no exhiben la combinación beneficiosa de propiedades a esos 10 

niveles relativamente medianos a altos de agua. 

Por ejemplo, como se muestra en los ejemplos y se describe en la 

presente descripción, los solicitantes midieron la pulverización y el agrietamiento 

asociados con las composiciones de la presente invención comparadas con 

composiciones comparables elaboradas mediante las descripciones de la patente 15 

de los Estados Unidos núm. 6.514.919 otorgada a Lambino y otros y la patente de 

los Estados Unidos núm. 7045491 otorgada a Hourigan. Si bien las composiciones 

sólidas de Lambino y Hourigan exhibían algo de, a significativa, pulverización y/o 

agrietamiento, las composiciones de la presente descripción no exhibieron 

prácticamente nada de pulverización y agrietamiento. Adicionalmente, como se 20 

muestra en los ejemplos, las composiciones de la presente descripción tendieron a 

solidificarse con la incorporación de niveles relativamente altos de agua, mientras 

que las composiciones comparables tendieron a no solidificarse a esos niveles de 

agua. Como se muestra, además, ciertas composiciones de la presente invención 

tendieron a ser transparentes. 25 

Las composiciones sólidas de la presente invención son, además, 

beneficiosas en que proporcionan facilidad de transporte y son portátiles para 

usar mientras se viaja o se participa en actividades al aire libre, tal como 
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campamentos. Además, tienden a ser baratas ya que no se requieren envases 

complicados y, frecuentemente, requieren niveles reducidos de conservantes 

comparadas con formulaciones líquidas convencionales. 
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DESCRIPCIÓN DE LA INVENCIÓN 

Como se usa en la presente descripción, una composición “sólida”  

se refiere a una composición que es suficientemente firme a temperatura 

ambiente (por ejemplo, temperatura ambiente, aproximadamente 27 °C a 50 % 

de humedad relativa) que puede manipularse por presión manual y removerse 5 

del envase sin causar suavidad o cambio de forma observables durante el 

proceso. Preferentemente, una composición sólida tiene una dureza de 

aproximadamente 3 N o mayor. 

De conformidad con ciertas modalidades, la presente invención 

proporciona composiciones sólidas que comprenden un glicol éter, un agente 10 

gelificante y agua. 

Como se usa en la presente descripción, a menos que se 

especifique de cualquier otra forma, todos los porcentajes de ingredientes en las 

composiciones son porcentajes en peso de ingredientes activos/sólidos basado 

en el peso total de la composición. 15 

Podría usarse cualquier glicol éter adecuado de conformidad con la 

presente invención. Los ejemplos de glicol éteres adecuados incluyen, pero no se 

limitan a, etilenglicol alquil éteres, tales como etilenglicol monometil éter, etilenglicol 

monoetil éter, etilenglicol monopropil éter, etilenglicol monoisopropil éter, etilenglicol 

monobuli éter y similares, etilenglicol aril éteres tales como, etilenglicol monofenil éter, 20 

etilenglicol monobencil éter y similares, etilenglicol dialquil éteres, tales como 

etilenglicol dimetil éter, etilenglicol dibutil éter, etilenglicol dibutil éter y similares, 

dietilenglicol alquil éteres, tales como dietilenglicol monometil éter, dietilenglicol 

monoetil éter, dietilenglicol mono-n-butil éter y similares, dipropilenglicol alquil éteres 

tales como dipropilenglicol metil éter, propilenglicol n-propil éter, dipropilenglicol n-25 

propil éter y similares, y tripropilenglicol alquil éteres, tales como tripropilenglicol metil 

éter y similares, así como mezclas de dos o más de tales glicol éteres y similares. 

Ciertos ejemplos preferidos de glicol éteres incluyen tripropilenglicol metil éter, 
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dipropilenglicol metil éter, y similares. En ciertas modalidades particularmente 

preferidas, el glicol éter comprende o es tripropilenglicol metil éter. 

Podría usarse cualquier cantidad adecuada de glicol éter de 

conformidad con la presente invención. En ciertas modalidades, las 

composiciones comprenden de una cantidad mayor que cero a aproximadamente 5 

80 % en peso de la composición de glicol éter. En modalidades más preferidas, 

las composiciones comprenden de aproximadamente 5 % a aproximadamente 

75 %, que incluyen, por ejemplo en ciertas modalidades, de aproximadamente 

5 % a aproximadamente 30 % y de aproximadamente 25 a aproximadamente 

60 % de glicol éter. 10 

Cualquiera de una variedad de materiales que pueden disolverse en un 

sistema líquido para usarse en la elaboración de un limpiador sólido de la presente 

invención y que contribuye a solidificar el sistema líquido, o que forma un sólido 

similar a un gel a partir del sistema líquido podría usarse como un agente gelificante 

de conformidad con la presente invención. Los ejemplos de agentes gelificantes 15 

incluyen, pero no se limitan a, jabones metálicos (aniónicos), por ejemplo, sales de 

sodio, potasio, litio, amonio o hidroxietil amonio de ácidos grasos de alquilo C8 (o 

mayor), que incluyen ácidos grasos de alquilo de C12-C18 tales como estearato de 

litio o sodio y similares; ácido 12-hidroxiesteárico; ceras que incluyen, pero no se 

limitan a, cera de parafina, cera de ceresina, cera microcristalina, cera Fischer-20 

Tropsch, cera de polietileno, cera carnauba y cera candelila; ésteres de ácido graso 

de dextrina que incluyen, pero no se limitan a, palmitato de dextrina; ésteres de ácido 

graso de sacarosa; ácidos silícicos anhidros; minerales de arcilla modificada orgánica; 

gliceril behenato/eicosadioato; alditoles de dibenzilideno que incluyen, pero no se 

limitan a, alditoles de dibenzilideno tales como dibenziliden sorbitol, dibenziliden xilitol, 25 

dibenziliden ribitol, 4-metil dibenziliden sorbitol, 4-etil dibenziliden sorbitol, 4-cloro 

dibenziliden sorbitol, 2,4-dimetil dibenziliden sorbitol, bis(3,4-dimetilesbenziliden) 

sorbitol acetal, tribenziliden sorbitol; o agentes gelificantes oleosos basados en 
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aminoácidos que incluyen, pero no se limitan a, dibutil etilhexanoil glutamida, GP-1 

(dibutil lauroil glutamida). Los ejemplos de agentes gelificantes preferidos incluyen 

dibenziliden alditoles tales como dibenziliden sorbitol, dibenziliden xilitol, dibenziliden 

ribitol, 4-metil dibenziliden sorbitol, 4-etil dibenziliden sorbitol, 4-cloro dibenziliden 

sorbitol, 2,4-dimetil dibenziliden sorbitol, bis(3,4-dimetilesbenziliden) sorbitol acetal, 5 

tribenciliden sorbitol y mezclas de dos o más de estos. En ciertas modalidades 

particularmente preferidas, el agente gelificante comprende o es dibenziliden sorbitol. 

Podría usarse cualquier cantidad adecuada de agente gelificante de 

conformidad con la presente invención. En ciertas modalidades, las composiciones 

comprenden de una cantidad mayor que cero a aproximadamente 10 % en peso de 10 

la composición de agente gelificante. En modalidades más preferidas, las 

composiciones comprenden de aproximadamente 0,5 % a aproximadamente 5 %, 

con mayor preferencia, de aproximadamente 0,5 a aproximadamente 2 % en peso de 

agente gelificante. 

Mientras que, como se indicó anteriormente, las composiciones de la 15 

presente invención podrían comprender jabones metálicos de conformidad con 

ciertas modalidades, las composiciones de la presente invención están 

prácticamente libres de jabones metálicos. Como se usa en la presente descripción, 

una composición “prácticamente libre de jabones metálicos”  significa la 

composición que tiene una cantidad inferior a 2 % de ese ingrediente en peso, 20 

basado en el peso total de la composición. Preferentemente, una composición 

prácticamente libre de jabón metálico tiene aproximadamente 1 % o menos, con 

mayor preferencia aproximadamente 0,5 % o menos, con mayor preferencia 

aproximadamente 0,1 % o menos, con mayor preferencia aproximadamente 0,01 % 

o menos en peso basado en el peso total de la composición de jabones metálicos. 25 

En ciertas modalidades particularmente preferidas, una composición prácticamente 

libre de jabones metálicos no tiene jabón metálico en ella. 
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Las composiciones de la presente invención comprenden, 

preferentemente, agua en una cantidad de aproximadamente 10 % o mayor. En 

ciertas modalidades preferidas, las composiciones comprenden de aproximadamente 

10 % a aproximadamente 70 % de agua, con mayor preferencia, de 

aproximadamente 10 % a aproximadamente 60 % de agua. En ciertas modalidades 5 

más preferidas, las composiciones comprenden de aproximadamente 20 % a 

aproximadamente 60 % de agua, que incluye de aproximadamente 30 % a 

aproximadamente 60 % de agua. En ciertas modalidades preferidas, las 

composiciones comprenden al menos 35 % en peso de agua, que incluyen de 35 % a 

aproximadamente 70 % y de 40 % a aproximadamente 70 % en peso de agua. 10 

De conformidad con ciertas modalidades preferidas, las composiciones 

de la presente invención comprenden, además, un sinérgico solidificante. Cualquiera 

de una variedad de materiales que, en presencia de un agente gelificante en un 

sistema líquido de conformidad con la presente invención, puede contribuir, además, 

a solidificar el sistema líquido o a formar un sólido tipo gel a partir del sistema líquido, 15 

podría usarse como un sinérgico solidificante de conformidad con la presente 

invención. En ciertas modalidades, al adicionar los sinérgicos solidificantes a un 

sistema líquido con un agente gelificante, la resistencia del gel o el punto de 

gelificación del sistema tiende a aumentarse. Los ejemplos de sinérgicos 

solidificantes incluyen, pero no se limitan a, derivados de celulosa y guar que 20 

incluyen, pero no se limitan a, hidroxipropil celulosa y similares; polímeros de ácido 

acrílico, poliacrilamida, polímeros de alquileno/ óxido de alquileno, ésteres de 

polietilenglicol, tales como diestearato PEG-150, dioléster de metil glucosa PEG-120, 

y similares, organoarcillas y esmectitas hidrofílicas, sílices hidratados y ahumados, 

gelatina, queratina, gomas de guar y xantano, carrageenina, agar y alginatos. De 25 

conformidad con ciertas modalidades preferidas, el sinérgico solidificante comprende 

o es hidroxipropilmetilcelulosa. 
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Cualquier cantidad adecuada de sinérgicos solidificantes podrían 

usarse de conformidad con la presente invención. En ciertas modalidades, las 

composiciones comprenden de una cantidad mayor que cero a aproximadamente 

10 % en peso de la composición de sinérgicos solidificantes. En modalidades 

más preferidas, las composiciones comprenden de aproximadamente 0,05 % a 5 

aproximadamente 5 %, con mayor preferencia, de aproximadamente 0,5 a 

aproximadamente 2 % en peso de sinérgicos solidificantes. 

De conformidad con ciertas modalidades, las composiciones de la 

presente invención comprenden, opcionalmente, un cosolvente. Los cosolventes 

adecuados incluyen, pero no se limitan a, alcoholes dihidroxi alifáticos que 10 

contienen de aproximadamente 3 a 6 átomos de carbono, tales como 1,3 

propilenglicol, 1,3-butilenglicol, 1,4 butilenglicol y hexilenglicol; glicoles de polietileno 

y polipropileno, tales como dipropilenglicol, tripropilenglicol, tetrapropilenglicol y 1,3-

propanodiol; alcoholes monohídricos, tales como etanol y propanol; alcoholes y 

polioles polihídricos, tales como maltitol, xilitol, sorbitol, glicerina, pentaeritrita, 15 

glicerol, diglicerol y poliglicerol, etilenglicol; y mezclas de estos. Preferentemente, el 

cosolvente es un poliol, con mayor preferencia, un poliol seleccionado del grupo que 

consiste en glicol, glicerina, 1,3-butilenglicol, sorbitol, y combinaciones de dos o más 

de estos. En ciertas modalidades más preferidas, el cosolvente comprende o es 

propilenglicol y/o 1,3-butilenglicol. 20 

Cualquier cantidad adecuada de cosolvente podría usarse de 

conformidad con la presente invención. En ciertas modalidades, las composiciones 

comprenden de cero a aproximadamente 60 % en peso de la composición de 

cosolventes. En modalidades más preferidas, las composiciones comprenden de 

aproximadamente 0 % a aproximadamente 50 %, por ejemplo, de aproximadamente 25 

5 a aproximadamente 30 % o 20 % a aproximadamente 50 % en peso de la 

composición de cosolventes. 
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Mientras que la glicerina podría ser un cosolvente adecuado de 

conformidad con ciertas modalidades de la presente invención, de acuerdo a ciertas 

modalidades preferidas, las composiciones de la presente invención están 

prácticamente libres de glicerina. Como se usa en la presente descripción, una 

composición “prácticamente libre de glicerina”  significa la composición que tiene 5 

menos de 2 % de ese ingrediente en peso basado en el peso total de la 

composición. Preferentemente, una composición prácticamente libre de glicerina 

tiene aproximadamente 1 % o menos, con mayor preferencia, aproximadamente 

0,5 % o menos en peso basado en el peso total de la composición de glicerina. En 

ciertas modalidades particularmente preferidas, una composición prácticamente 10 

libre de glicerina no tiene glicerina en ella. 

En ciertas modalidades preferidas, el porcentaje en peso total de glicol 

éter y cualquier cosolvente opcional combinado es de una cantidad mayor que cero a 

aproximadamente 80 % en peso en la composición. En ciertas modalidades más 

preferidas, las composiciones de la presente invención comprenden de 15 

aproximadamente 5 a aproximadamente 70 % en peso y, con mayor preferencia, de 

aproximadamente 20 a aproximadamente 60 % en peso de glicol éter y cosolventes 

opcionales combinados. 

En ciertas modalidades preferidas, por ejemplo en modalidades en 

donde la composición sólida es un limpiador sólido, las composiciones sólidas de la 20 

presente invención comprenden, además, uno o más surfactantes. Cualquiera de la 

variedad de surfactantes seleccionados de un grupo que consiste en surfactantes 

aniónicos, anfóteros, catiónicos, y combinaciones de dos o más de estos podría 

usarse de conformidad con la presente invención. Los surfactantes podrían estar en 

forma sólida, tales como gránulos de surfactante, polvo surfactante, y similares, o 25 

líquidos. En ciertas modalidades preferidas, los surfactantes son surfactantes 

líquidos. 
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Como se usa en la presente descripción, el término “surfactante 

aniónico”  se refiere a un surfactante iónico en el cual la porción hidrofílica del 

surfactante lleva carga negativa. Puede encontrarse una descripción de surfactantes 

aniónicos en numerosos textos y monografías, tales como Rieger, Surfactant 

Encyclopedia, 2.° Ed., C&T Ingredient Resource Series de la rev ista COSMETICS 5 

AND TOILETRIES®, publicada por Allured Publishing Corporation, Carol Stream, Ill. 

(1996), cuyas descripciones relevantes se incorporan como referencia. Los 

ejemplos de surfactantes aniónicos adecuados incluyen ácidos de acilamino (y 

sales), tales como acilglutamatos, péptidos de acilo, sarcosinatos, tauratos, y 

similares; ácidos carboxílicos (y sales), tales como ácidos alcanoicos (y alcanoatos), 10 

ácidos carboxílicos de éster, ácidos carboxílicos de éter, y similares; ésteres de 

ácido fosfórico (y sales); ácidos sulfónicos (y sales), tales como isetionatos de acilo, 

sulfonatos de alquilarilo, sulfonatos de alquilo, sulfosuccinatos de alquilo (y sales), y 

similares; y ésteres de ácido sulfúrico, tales como sulfatos de alquil éter, sulfatos de 

alquilo, y similares. Los ejemplos de ciertos surfactantes aniónicos preferidos 15 

incluyen sulfatos de alquilo; sulfatos de alquil éter; sulfatos de alquil monogliceril 

éter; sulfatos de alquil monoglicérido; sulfonatos de alquil monoglicérido; sulfonatos 

de alquilo; sulfonatos de alquilarilo; sulfosuccinatos de alquilo; sulfosuccinatos de 

alquil éter; sulfosuccinamatos de alquilo; amidosulfosuccinatos de alquilo; 

carboxilatos de alquilo; amidoetercarboxilatos de alquilo; succinatos de alquilo; 20 

sarcosinatos de acilo graso; aminoácidos de acilo graso; tauratos de acilo graso; 

sulfoacetatos de alquilo graso; fosfatos de alquilo, isetionatos de alquilo y acilo; y 

mezclas de dos o más de estos, en donde el grupo de alquilo tiene de 

aproximadamente 10 a aproximadamente 16 átomos de carbono. En ciertas 

modalidades preferidas diferentes, el surfactante aniónica comprende uno o más 25 

sulfatos de alquilo, sulfatos de alquil éter, isetionatos de alquilo, sulfonatos de 

alquilo, sulfonatos de alquil éter, sulfosuccinatos de alquilo, sulfosuccinatos de alquil 

éter, y combinaciones de dos o más de estos. En ciertas modalidades 
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particularmente preferidas, el surfactante aniónica comprende laurethsulfato de 

sodio, cocoilisetionato de sodio, sulfonato de olefina de C14-16 de sodio, 

laurethsulfosuccinato disódico o una combinación de dos o más de estos. En ciertas 

modalidades más preferidas, el surfactante aniónico comprende o es sulfonato de 

olefina de C14-16 de sodio, laurethsulfosuccinato disódico, o una mezcla de dos o 5 

más de estos. 

Podría usarse cualquier cantidad adecuada de surfactante aniónico 

de conformidad con la presente invención. En ciertas modalidades, las 

composiciones comprenden de una cantidad mayor que cero a aproximadamente 

30 % en peso de la composición de surfactante aniónico. En mas modalidades 10 

preferidas, las composiciones comprenden de aproximadamente 0,5 % a 

aproximadamente 30 %, con mayor preferencia, de aproximadamente 1 a 

aproximadamente 25 % en peso de surfactante aniónico, con mayor preferencia, 

de aproximadamente 5 a aproximadamente 15 % en peso de surfactante 

aniónico activo. 15 

Como se usa en la presente descripción, el término “anfótero”  

significa: 1) moléculas que contienen zonas ácidas y básicas, tal como, por 

ejemplo, un aminoácido que contiene grupos funcionales amino (básico) y ácido 

(por ejemplo, ácido carboxílico, acídico); o 2) moléculas zwitteriónicas, que 

poseen cargas positivas y negativas dentro de la misma molécula. Las cargas de 20 

la última pueden ser dependientes o independientes del pH de la composición. 

Los ejemplos de materiales zwitteriónicos incluyen, pero no se limitan a, betaínas 

de alquilo y betaínas de amidoalquilo. Los surfactantes anfóteros se describen en 

la presente descripción sin un contraión. Un experto en la materia reconocería 

fácilmente que bajo condiciones de pH de las composiciones de la presente 25 

invención, los surfactantes anfóteros son eléctricamente neutros en virtud de que 

tienen cargas de balance positivas y negativas, o tienen contraiones tales como 

metales alcalinos, tierras alcalinas, o contraiones de amonio. Los ejemplos de 
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surfactantes anfóteros adecuados para usarse en la presente invención incluyen, 

pero no se limitan a anfocarboxilatos tales como alquilanfoacetatos (mono o di); 

alquil betaínas; betaínas de amidoalquilo; sultaínas de amidoalquilo; 

anfofosfatos; imidazolinas fosforiladas, tales como fosfobetaínas y 

pirofosfobetaínas; carboxialquilo alquilo poliaminas; alquilimino-dipropionatos; 5 

alquilanfoglicinatos (mono o di); alquilanfoproprionatos (mono o di),); ácidos β-

aminopropriónicos de N-alquilo; carboxilatos de alquilpoliamino; y mezclas de 

dos o más de estos. Los ejemplos de ciertos surfactantes anfóteros preferidos 

incluyen alquil betaínas, amidoalquilbetaínas, fosfobetaínas, alquilanfoglicinatos, 

y combinaciones de dos o más de estos. En ciertas modalidades particularmente 10 

preferidas, el surfactante anfótero se selecciona del grupo que consiste en 

cocamidopropil betaína, lauroanfoglicinato, fosfobetaínas láuricas-mirísticas, 

lauril betaína, y combinaciones de dos o más de estos y, con mayor preferencia 

aun, lauroanfoacetato de sodio, cocamidopropil betaína disódica y mezclas de 

estos. 15 

Podría usarse cualquier cantidad adecuada de surfactante anfótero 

de conformidad con la presente invención. En ciertas modalidades, las 

composiciones comprenden de una cantidad mayor que cero a aproximadamente 

30 % en peso de la composición de surfactante anfótero. En modalidades más 

preferidas, las composiciones comprenden de aproximadamente 0,5 % a 20 

aproximadamente 30 %, con mayor preferencia, de aproximadamente 1 a 

aproximadamente 20 % en peso de surfactante anfótero, con mayor preferencia, 

de aproximadamente 2 a aproximadamente 20 % en peso de surfactante 

anfótero activo. 

Como se usa en la presente descripción, el término “surfactante no 25 

iónico”  se refiere a un surfactante iónico en el cual la porción hidrofílica del 

surfactante no lleva carga. Una clase de surfactantes no iónicos en la presente 

invención son derivados de polioxietileno de poliol ésteres, en donde el derivado de 



 14

polioxietileno de poliol éster (1) se deriva de (a) un ácido graso que contiene de 

aproximadamente 8 a aproximadamente 22 y, preferentemente, de 

aproximadamente 10 a aproximadamente 14 átomos de carbono, y (b) un poliol 

seleccionado de sorbitol, sorbitán, glucosa, α-metil glucósido, poliglucosa que tiene 

un promedio de aproximadamente 1 a aproximadamente 3 residuos de glucosa por 5 

molécula, glicerina, pentaeritritol y mezclas de estos, (2) contiene un promedio de 

aproximadamente 10 a aproximadamente 120 y, preferentemente, 

aproximadamente 20 a aproximadamente 80 unidades de oxietileno; y (3) tiene un 

promedio de aproximadamente 1 a aproximadamente 3 residuos de ácido graso por 

mol de derivado de polioxietileno de éster de poliol. Otra clase de surfactantes no 10 

iónicos adecuados incluye glucósidos o poliglucósidos de alquilo de cadena larga, 

que son productos de condensación de (a) un alcohol de cadena larga que contiene 

de aproximadamente 6 a aproximadamente 22 y, preferentemente, de 

aproximadamente 8 a aproximadamente 14 átomos de carbono, con (b) glucosa o 

un polímero que contiene glucosa. Los alquil glucósidos tienen aproximadamente 1 15 

a aproximadamente 6 residuos de glucosa por molécula de alquil glucósido. Los 

ejemplos de ciertos surfactantes no iónicos preferidos incluyen laurato de sorbitán 

PEG-80 y polisorbato 20. El laurato de sorbitán PEG-80, que es un monoéster de 

sorbitán de ácido láurico etoxilado con un promedio de aproximadamente 80 moles 

de óxido de etileno, se encuentra disponible comercialmente de ICI Surfactants of 20 

Wilmington, Delaware bajo el nombre comercial “Atlas G-4280.”  El polisorbato 20, 

que es el monoéster de laurato de una mezcla de sorbitol y anhídridos de sorbitol 

condensados con aproximadamente 20 moles de óxido de etileno, se encuentra 

disponible comercialmente de ICI Surfactants of Wilmington, Delaware bajo el 

nombre comercial “Tween 20” . 25 

Podría usarse cualquier cantidad adecuada de surfactante no iónico 

de conformidad con la presente invención. En ciertas modalidades, las 

composiciones comprenden de una cantidad mayor que cero a aproximadamente 
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30 % en peso de la composición de surfactante no iónico. En modalidades más 

preferidas, las composiciones comprenden de aproximadamente 0,5 % a 

aproximadamente 30 %, con mayor preferencia, de aproximadamente 1 a 

aproximadamente 20 % en peso de surfactante no iónico activo. 

Como se usa en la presente descripción, el término “surfactante 5 

catiónico”  se refiere a un surfactante iónico en el cual la porción hidrofílica del 

surfactante lleva carga positiva. Los surfactantes catiónicos útiles incluyen N-

alquil betaínas, compuestos de amonio cuaternario, amido-aminas, N-

alquilaminas, óxidos de N-alquilamina, betaínas de amido-amina, sales de 

amido-amina, óxidos de amido-amina, sultaínas y aminas etoxiladas. 10 

Podría usarse cualquier cantidad adecuada de surfactante catiónico 

de conformidad con la presente invención. En ciertas modalidades, las 

composiciones comprenden de una cantidad mayor que cero a aproximadamente 

15 % en peso de la composición de surfactante catiónico. En modalidades más 

preferidas, las composiciones comprenden de aproximadamente 0,5 % a 15 

aproximadamente 15 %, con mayor preferencia, de aproximadamente 1 a 

aproximadamente 10 % en peso de surfactante catiónico activo. 

La composición de la presente invención podría tener cualquier pH 

adecuado asociado con esta. De conformidad con ciertas modalidades 

preferidas, las composiciones de la presente invención exhiben un valor de pH, 20 

medido como se describe más abajo, de aproximadamente 8 o menos, con 

mayor preferencia, aproximadamente 7 o menor, con mayor preferencia, menor 

que 7. 

Otros ingredientes opcionales podrían incorporarse en la 

composición de esta invención. Los ejemplos de estos ingredientes incluyen 25 

agentes activos para una variedad de beneficios finales, antioxidantes, perfumes, 

colorantes y tintes, microesferas, agentes antimicrobianos, conservantes y 

humectantes, tales como azúcar, urea, y similares. 
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Las composiciones de la presente invención son composiciones 

sólidas que podrían tomar cualquier forma adecuada. Por ejemplo, las 

composiciones podrían estar en la forma de materiales sólidos tradicionales, 

tales como barras, bastones, polvos compactos, y similares, en cualquiera de 

una variedad de formas (convencional y novedosa) y podrían estar, además, en 5 

la forma de geles y materiales tipo gel. En ciertas modalidades preferidas, las 

composiciones son barras de limpieza. 

De conformidad con ciertas modalidades preferidas, las 

composiciones sólidas de la presente invención exhiben pulverización 

relativamente baja. Particularmente, como se mide de conformidad con el 10 

Método de prueba de pulverización descrito más abajo en la presente 

descripción, ciertas composiciones preferidas de la presente descripción exhiben 

una pulverización total de aproximadamente 10 g/50 cm2 o menor, con mayor 

preferencia, aproximadamente 5 g/50 cm2 o menor, aún con mayor preferencia, 

aproximadamente 2 g/50 cm2 o menor, aún con mayor preferencia, 15 

aproximadamente 1 g/50 cm2 o menor, aún con mayor preferencia, 

aproximadamente 0,5 g/50 cm2 o menor, y aún con mayor preferencia, 

prácticamente no presentan pulverización. 

De conformidad con ciertas modalidades preferidas, las 

composiciones sólidas de la presente invención exhiben agrietamiento 20 

relativamente bajo a inexistente. Particularmente, como se mide de conformidad con 

el método de prueba de agrietamiento descrito más abajo en la presente 

descripción, ciertas composiciones preferidas de la presente descripción exhiben 

pulverización Grado I o prácticamente ninguna agrietamiento y, aún con mayor 

preferencia, ningún agrietamiento. 25 

Los solicitantes han reconocido que de conformidad con ciertas 

modalidades, las composiciones de la presente invención son adecuadas para 

elaborar composiciones transparentes o translúcidas. Como se usa en la presente 
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descripción, el término “ transparente”  se refiere a una composición de limpieza 

sólida que tiene una transmitancia máxima de luz a través de ella, según se mide de 

conformidad con la Prueba de transparencia descrita abajo en la presente 

descripción, de al menos 35 %, preferentemente, aproximadamente 50 % o mayor. 

El término “ translúcido”  se refiere a una composición de limpieza sólida que tiene 5 

una transmitancia máxima de luz a través de ella, según se mide de conformidad 

con la Prueba de transparencia que se menciona abajo, mayor que 2 %, pero menor 

que 35 %. En ciertas modalidades preferidas, las composiciones de la presente 

invención son transparentes. 

De conformidad con ciertas modalidades preferidas, las 10 

composiciones sólidas de la presente invención exhiben una dureza deseable. 

Particularmente, como se mide de conformidad con el método de prueba de 

dureza descrito más abajo en la presente descripción, ciertas composiciones 

preferidas de la presente descripción exhiben un valor de dureza de 

aproximadamente 3 a aproximadamente 50 newtons (N), con mayor preferencia, 15 

de aproximadamente 10 a aproximadamente 50 N. 

De conformidad con ciertas modalidades preferidas, las composiciones 

de limpieza sólidas de la presente invención exhiben un volumen de espuma 

deseable. Particularmente, como se mide de conformidad con el método de prueba 

de espuma descrito más abajo en la presente descripción, ciertas composiciones 20 

preferidas de la presente descripción exhiben un volumen de espuma de 5 cm o 

mayor. En ciertas modalidades preferidas, las composiciones de la presente 

descripción exhiben un volumen de espuma de aproximadamente 8 cm o mayor, con 

mayor preferencia, aproximadamente 14 o mayor y, aún con mayor preferencia, 

aproximadamente 18 o mayor. 25 

La presente invención proporciona, además, métodos para elaborar 

una composición sólida de la presente invención. De conformidad con ciertas 

modalidades, los métodos de la presente invención comprenden combinar una 
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mezcla gelificante caliente que comprende uno o más glicol éteres y agentes 

gelificantes y, opcionalmente, uno o más sinérgicos solidificantes y cosolventes 

opcionales, como se describió anteriormente, con un líquido acuoso que 

comprende, opcionalmente, uno o más surfactantes, y enfriar para formar una 

composición sólida de la invención reivindicada. 5 

En ciertas modalidades preferidas, las composiciones sólidas se 

preparan al mezclar un glicol éter y cosolvente opcional, y calentar a al menos 

aproximadamente 80 °C, después, adicionar el agente  gelificante y sinérgicos 

solidificantes, y continuar calentando a aproximadamente 110 °C a 

aproximadamente 140 °C, mezclar hasta que se forme un mucílago transparente. 10 

A esta mezcla caliente se le adiciona una solución de surfactantes y agua. La 

composición se mezcla hasta que quede homogénea a aproximadamente 80 °C 

a aproximadamente 90 °C. Los ingredientes opcionale s como perfume y 

colorantes se adicionan cuando se alcanza una temperatura por debajo de 

aproximadamente 90 °C. La materia prima fundida, de spués, se vierte en moldes 15 

adecuados de diferentes formas elaborados de plástico o goma, y se deja enfriar 

y endurecer a condiciones ambiente. 

En ciertas modalidades, las composiciones de limpieza sólidas de la 

presente invención se preparan al solidificar limpiadores líquidos disponibles 

comercialmente, tales como champúes y geles de ducha líquidos. El contenido 20 

de agua de los champúes y geles de ducha líquidos es, frecuentemente, 

aproximadamente 70 % o mayor en peso de la composición. Esta fase acuosa 

puede solidificarse mediante el uso del sistema gelificante de la presente 

invención. El champú o gel de ducha líquido comercial se adiciona a una mezcla 

gelificante caliente que comprende glicol éter y agente gelificante, y la mezcla se 25 

continúa para obtener una composición homogénea. Esta composición 

homogénea, después, se vierte en moldes adecuados de diferentes formas, tales 
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como los elaborados de plástico o goma, y se deja enfriar y endurecer a 

condiciones ambiente. 

 

Ejemplos 

Los siguientes ejemplos ilustrarán más completamente las 5 

modalidades de esta invención. Todas las partes, los porcentajes y las 

proporciones referidas en la presente descripción se encuentran en peso a 

menos que se indique de cualquier otra forma. Los ejemplos se proporcionan 

para fines ilustrativos y no deben considerarse limitantes del ámbito de la 

invención. 10 

Las fuentes para los materiales usados en los siguientes ejemplos 

fueron las siguientes: El dibenziliden sorbitol se obtuvo de Milliken & Company bajo 

el nombre comercial MILLITHIX® 925S; la hidroxipropilmetilcelulosa se obtuvo de 

DOW bajo el nombre comercial METHOCEL K100 Premium; el tripropilenglicol metil 

éter se obtuvo de DOW bajo el nombre comercial DOWANOL TPM GLYCOL 15 

ETHER; el dipropilenglicol metil éter se obtuvo de Polystar bajo el nombre comercial 

DIPROPYLENE GLYCOL METHYL ETHER; el propilenglicol se obtuvo de Dongying 

Hi-Tech bajo el nombre comercial Propylene Glycol USP; la glicerina se obtuvo de 

Kerry Oleochemical bajo el nombre comercial RG-995(USP); la cocamidopropil 

betaína se obtuvo de Evonik Industries bajo el nombre comercial TEGO® Betain F 20 

50J (44 % de agua); el coco-glucósido se obtuvo de Cognis bajo el nombre 

comercial Plantacare 818 UP (50 % de agua); la urea se obtuvo de Shanghai 

Reagent co. bajo el nombre comercial UREA; el laurethsulfato de sodio (2EO) se 

obtuvo de Cognis bajo el nombre comercial TEXAPON N70 LS-J (30 % de agua); el 

sulfonato de olefina de C14-16 de sodio se obtuvo de Zhongqing Chemical bajo el 25 

nombre comercial AOS 35 (63 % de agua); el lauroanfoacetato de sodio se obtuvo 

de Cognis bajo el nombre comercial DEHYTON KE 1889/50 (50 % de agua); la 

cocamida MEA se obtuvo de Cognis bajo el nombre comercial Comperlan 100C; el 
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lauroil glutamato de sodio se obtuvo de Ajinomoto co. inc bajo el nombre comercial 

AMISOFT LS-11 (polvo surfactante); el cocoil isetionato de sodio se obtuvo de 

Clariant bajo el nombre comercial HOSTAPON SCI 85 (polvo surfactante); el cocoil 

glutamato de sodio se obtuvo de Ajinomoto co. inc bajo el nombre comercial 

AMISOFT CS-11 (polvo surfactante); el laureth sulfosuccinato de sodio se obtuvo de 5 

EOC GROUP bajo el nombre comercial Euranaat LS3 (60 % de agua); el 

diestearato PEG-150 se obtuvo de Rohm & Haas bajo el nombre comercial Aculyn-

60, el dioleato de metil glucosa PEG-120 se obtuvo de Lubrizol bajo el nombre 

comercial DOE-120; la goma de gelana se obtuvo de CP Kelco US, Inc. bajo el 

nombre comercial KELCOGEL CG-HA; y el citrato de gliceril oleato se obtuvo de 10 

Symrise bajo el nombre comercial Dracorin GOC. El agua usada es agua 

desionizada (DI). 

Los métodos de prueba usados en los siguientes ejemplos y de 

conformidad con la presente invención fueron los siguientes: 

Método de prueba de pulverización  Un sólido de prueba (barra de 15 

jabón) se cortó en una forma aproximadamente de caja rectangular. La barra se 

pesó y remojó en agua DI a 20 °C±1 °C durante 2 hor as. Se registró el aumento de 

peso y se eliminó delicadamente la pulverización al raspar cuidadosamente la barra 

con un raspador de plástico. Las barras raspadas se limpiaron con un pañuelo 

suave para remover las últimas trazas de pulverización. La porción restante del 20 

sólido de prueba se dejó secar durante 24 horas a 22-25 °C, 60-70 % de humedad, 

y, después, se pesó. El peso de la pulverización se calculó como el peso original del 

sólido de prueba menos el peso de la porción restante después del secado. El área 

de superficie del sólido de prueba, o esa porción del sólido de prueba inmersa en 

agua, se calcula en centímetros cuadrados (cm2). La pulverización total se calcula, 25 

después, como el peso de pulverización (g) por 50 cm2 de área de superficie (es 

decir, g/50 cm2). 
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Método de prueba de agrietamiento  Se frota la barra de jabón con 

movimiento rotatorio bajo el chorro de agua durante 1 minuto para frotar la capa 

exterior de la superficie. Se inserta un sujetapapeles estirado en la porción superior 

de la barra de jabón y se conecta el otro extremo a un cordón y un marco de hierro 

para suspender la barra en una cubeta de inmersión. Se vierte agua desionizada a 5 

aproximadamente 21 °C en la cubeta para sumergir 2/ 3 de la barra de jabón en el 

agua. El agua no debe tocar los sujetapapeles insertados en la porción superior de 

la barra. La barra no debe tocar los lados o el fondo de la cubeta, ni otras barras si 

es que hay más. La barra se sumerge durante 6 horas. Después de 6 horas, la 

barra se remueve del agua y se cuelga durante 24 horas para que se seque a 22-10 

25 °C, 60-70 % de humedad. Después, se toman fotos de la barra y se comparan 

con estándares de grietas húmedas, de la siguiente manera: Grado I significa que 

no hay grietas o que solamente hay grietas finas en el momento de la foto; Grado II 

significa grieta pequeña en las uniones laterales; Grado III significa grieta ancha en 

las uniones laterales que incluyen latitud y longitud; Grado IV significa grieta más 15 

ancha en las uniones laterales sobre la totalidad de la unión; Grado V significa grieta 

abierta en la totalidad de la unión y otra superficie. 

Método de prueba de transparencia  La claridad de las barras se 

evaluó mediante el uso de porcentaje de transmitancia al colocar una muestra de 

1 cm de espesor de la barra en el haz de luz de un espectrofotómetro UV-visible 20 

Cary 100 a una longitud de onda de 800 nm. Dentro del contexto de esta 

invención, una barra se considera transparente (clara) si la transmitancia máxima 

de luz a una longitud de onda de 800 nm a través de una muestra de 1 cm es al 

menos 35 %, preferentemente, al menos 50 %. La barra se considera translúcida 

si la transmitancia máxima de tal luz a través de la muestra está entre 2 % y 25 

menos de 35 %. Una barra se considera opaca si la transmitancia máxima de 

una luz así es inferior a 2 %. 
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Método de prueba de dureza  La medición de dureza se correlaciona 

con la fuerza máxima en Newtons (N) para que una sonda cilíndrica penetre la 

composición sólida para una profundidad fija de 8 mm mediante el uso de un 

analizador de textura TA.XTPlus con un sonda cilíndrica de 1,27 cm (0,5 pulgadas) 

de cilindro radial (P/0,5R). El método de prueba se usó con las siguientes 5 

configuraciones: el modo de prueba es compresión, la velocidad previa a la prueba 

es 0,5 mm/seg, la velocidad de prueba es 0,5 mm/seg, la velocidad posterior a la 

prueba es 0,5 mm/seg, el modo objetivo es distancia, el tipo de desencadenante es 

fuerza y la fuerza desencadenante es 0,0493 N. Se tomaron tres mediciones de la 

fuerza y se registró el promedio de las tres mediciones. 10 

Método de prueba de espuma  El volumen de espuma en centímetros 

(cm) se midió de conformidad con el método de prueba de Ross-Mile (ISO696-1975 o 

GB7462-87) a una concentración de jabón de 0,4 % en peso y una dureza de agua 

de 150 ppm. 

Valor de pH  El pH de las composiciones sólidas se probó como una 15 

solución al 10 % de las composiciones en agua a 25 °C. 

Prueba de “ sudor ”  Las composiciones sólidas en forma de barra 

se sometieron a una prueba de sudoración diseñada para imitar las condiciones 

de atmósfera húmeda encontradas, frecuentemente, en los baños modernos en 

donde la escasa ventilación en conjunto con el uso de agua caliente puede 20 

producir una humedad relativamente alta. La prueba empleada comprendió 

almacenar las barras bajo condiciones ambiente con una humedad relativa de 

65 % y examinar visualmente los productos diariamente en busca de pruebas de 

sudoración. La presencia de sudor se clasificó en una escala de diez puntos; 0 

significa ausencia de sudor y 10 significa una barra recubierta con una capa 25 

húmeda. 

Punto de gelificación  Después de la adición y el mezclado de todos 

los ingredientes de una composición, el líquido homogéneo calentado se enfría y 
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comienza a solidificarse a una cierta temperatura, la cual se registra como el punto 

de gelificación. 

 

Ejemplo 1 

Varias composiciones sólidas de la presente invención (E1-4) y dos 5 

composiciones comparativas (C1-C2) se elaboraron y probaron de conformidad 

con el siguiente procedimiento. 

Se cargó tripropilenglicol metil éter (TPM) o propilenglicol (PG) para 

cada composición en la cantidad indicada en la Tabla 1 en un recipiente de 1 kg, 

y se calentó a 80 °C. Dibenziliden sorbitol (1,0 g)  e hidroxipropilmetilcelulosa 10 

(1,0 g) se rociaron en el lote calentado. Después, la temperatura se elevó a 120-

130 °C con mezclado hasta que se formó un mucílago transparente. Se adicionó 

agua, en la cantidad indicada en la Tabla 1, en el lote calentado y se continuó el 

mezclado hasta que se obtuvo una masa homogénea. El lote se enfrió a 

aproximadamente 80 °C y, después, se vertió en un m olde de plástico resistente 15 

a una temperatura de vertido en caliente de 80 °C. El gel sólido se dejó enfriar y 

endurecer a condiciones ambientes (aproximadamente 5-8 horas). La dureza y la 

transparencia para cada composición se medió mediante el uso del Método de 

prueba de dureza y se registró en la Tabla 1. 

 20 

Tabla 1 

 

Composición E1 E2 E3 E4 C1 C2 

TPM (% en peso) 58 48 38 28 0 0 

PG (% en peso) 0 0 0 0 38 28 

Agua (% en peso) 40 50 60 70 60 70 

Dureza 18,80 17,11 17,11 7,98 No se 
solidificó 

No se 
solidificó 
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Ejemplo 2 

Varias composiciones sólidas de la presente invención (E5-E12) y 

dos composiciones comparativas (C3-C4) se elaboraron y probaron de 

conformidad con el siguiente procedimiento. 

Se cargó tripropilenglicol metil éter (TPM), dipropilenglicol metil éter 5 

(DPM), propilenglicol (PG) o una combinación de estos para cada composición, 

en las cantidades en porcentaje en peso indicadas en la Tabla 2, en un 

recipiente de 1 kg y se calentó a 80 °C. El agente gelificante, por ejemplo, 

dibenziliden sorbitol (DBS), dibutil lauroil glutamato (GP-1) o ácido esteárico (SA) 

e hidróxido sódico (NaOH), y sinérgico solidificante, por ejemplo, 10 

hidroxipropilmetilcelulosa (HPMC), de haber, se rocía en el lote calentado en las 

cantidades en porcentaje en peso indicadas en la Tabla 2 para cada 

composición. Después, la temperatura se elevó a 120-130 °C con mezclado 

hasta que se formó un mucílago transparente. Se adicionó agua, en la cantidad 

en porcentaje en peso indicada en la Tabla 2, en el lote calentado y se continuó 15 

el mezclado hasta que se obtuvo una masa homogénea. El lote se enfrió a 

aproximadamente 80 °C y, después, se vertió en un m olde de plástico resistente 

a una temperatura de vertido en caliente de 80 °C. El gel sólido se dejó enfriar y 

endurecer a condiciones ambientes (aproximadamente 27 °C durante 

aproximadamente 5-8 horas). El punto de gelificación para todas las 20 

composiciones se midió y se registró en la Tabla 2. 

 

Tabla 2 

 

 E5 E6 C3 E7 E8 E9 E10 E11 E12 C4 

TPM 58 0 0 49 0 40 20 75 45 0 

DPM 0 58 0 0 49 0 0 0 0 0 

PG 0 0 58 0 0 0 20 0 0 45 

DBS 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 0 0 0 
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GP-1 0 0 0 0 0 0 0 5 0 0 

SA 0 0 0 0 0 0 0 0 20 20 

NaOH 0 0 0 0 0 0 0 0 4 4 

HPMC 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0 0 0 

Agua 40 40 40 49 49 58 58 20 31 31 

Punto de 
gel 

(°C) 

55-60 55-60 90-95 65-70 65-70 65-70 95-100 90 60-65 70-75 

 

Ejemplo 3 

Varias composiciones sólidas de la presente invención (E13-20) se 

elaboraron de conformidad con el siguiente procedimiento. 

Para cada composición se cargaron tripropilenglicol metil éter (TPM) y, 5 

en donde estaba indicado, uno o más cosolventes (por ejemplo, propilenglicol (PG), 

1,3-butilenglicol (1,3-BG), glicerina (Gly) o una combinación de dos de estos) en las 

cantidades en porcentaje en peso indicadas en la Tabla 3 en un recipiente de 1 kg y 

se calentó a 80 °C. Se roció dibenziliden sorbitol (DBS) e hidroxipropilmetilcelulosa 

(HPMC) en el lote calentado en las cantidades en porcentaje en peso indicadas en la 10 

Tabla 3 para cada composición. Después, la temperatura se elevó a 120-130 °C con 

mezclado hasta que se formó un mucílago transparente. Cualquier surfactante u otro 

ingrediente tal como se indica en la Tabla 3 (por ejemplo, cocamidopropil betaína 

(CAPB), coco-glucósido (CG), laurethsulfato de sodio-2EO (SLES, por sus siglas en 

inglés), olefin sulfonato C12-16 de sodio (AOS35), lauroanfoacetato de sodio (SLA, 15 

por sus siglas en inglés), cocamida MEA (CMEA), lauroil glutamato de sodio (SLG, 

por sus siglas en inglés), cocoil isetionato de sodio (SCI, por sus siglas en inglés), 

cocoil glutamato de sodio (SCG, por sus siglas en inglés), lauret sulfosuccinato 

disódico (DLS, por sus siglas en inglés), diestearato PEG-150 (PEG150), urea) se 

adicionaron en el lote calentado seguido por la adición de agua bajo agitación para 20 

obtener una mezcla homogénea. El lote se enfrió a aproximadamente 80 °C, 

después, se vertió en un molde de plástico resistente a una temperatura de vertido en 
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caliente de 80 °C, y se formó para producir composi ciones sólidas con forma cilíndrica 

de 15~20 mm de altura por 60 mm de diámetro y aproximadamente 50~80 g. El gel 

sólido se dejó enfriar y endurecer a condiciones ambientes (aproximadamente 5-8 

horas). 

Los solicitantes indican que las cantidades en porcentaje en peso 5 

de los surfactantes líquidos de la Tabla 3 son porcentajes en peso del producto 

surfactante comercial, es decir, en E13, el 6,0 % en peso de CAPB es 6,0 por 

ciento en peso de producto Evonik disponible como TEGO® Betain F 50J (véase 

arriba) que está compuesto por aproximadamente 44 % de sólidos activos y 

56 % de agua. En consecuencia, la cantidad de sólidos activos de CAPB en E13 10 

es 44 % de 6,0 o 2,64 por ciento en peso activo. El porcentaje en peso total de 

agua en cada una de las composiciones es el porcentaje en peso de agua en la 

cual se adicionan surfactantes (la última fila de la Tabla 3) más cualquier agua 

adicionada con los surfactantes comerciales u otros productos. Por ejemplo, en 

E13, el porcentaje en peso total de agua en la composición incluye el 20 % en 15 

peso en el cual se adicionan los surfactantes más el agua adicional de la CAPB 

(3,36 % en peso) y el CG (8,0 % en peso) para un porcentaje en peso total de 

agua en E13 de 31,36 % en peso. 

Tabla 3 

 20 

 E13 E14 E15 E16 C5 E17 E18 E19 E20 

TPM 26,0 5,0 10,0 5,0 0 40,0 28,0 28,0 5,0 

1,3-BG 30,0 25,0 20,0 25,0 25,0 0 0 10,0 25,0 

PG 0 28,0 28,0 28,0 28,0 0 25,0 0 27,5 

Gly 0 0 0 0 5,0 0 5,0 12,0 0 

DBS 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 2,0 2,0 1,5 1,5 

HPMC 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 2,0 2,0 0,5 0,5 

CAPB 6,0 3,0 0 0 0 6,0 5,4 0 0 

CG 16,0 0 0 0 0 14,0 0 0 0 

SLES 0 9,0 0 0 0 0 13,6 0 0 
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AOS35 0 6,0 0 0 0 0 6,0 0 0 

SLA 0 2,0 0 0 0 0 2,0 0 0 

CMEA 0 1,3 0 0 0 0 1,0 0 0 

SLG 0 0 20,0 0 0 0 0 0 0 

SCI 0 0 0 25,0 0 0 0 20,0 0 

SCG 0 0 0 0 15,0 0 0 0 0 

DLS 0 0 0 0 0 0 0 0 25,0 

PEG150 0 0 0 0 0 0 0 0 0,5 

urea 0 0 0 0 0 6,0 0 8,0 0 

agua 20,0 18,7 20,0 15,0 25,0 30,0 10,0 20,0 15,0 
 

Ejemplo 4 

La pulverización, el agrietamiento, el pH, el volumen de espuma y la 

sudoración para las composiciones de la Tabla 3 se midieron mediante el uso de los 

métodos de prueba respectivos descritos anteriormente. Adicionalmente, las barras 5 

de jabón se elaboraron de conformidad con el Ejemplo 1 de la patente de los Estados 

Unidos núm. 6.514.919 (C6) y el Ejemplo 1 de la patente de los Estados Unidos núm. 

7.045.491 (C7) y se probaron de conformidad con los métodos de prueba. Además, 

se probaron tres productos disponibles comercialmente de conformidad con los 

métodos de prueba: (1) barra de jabón Johnson’s® Baby (125 g) que tiene un listado 10 

de ingredientes de: palmitato de sodio, oleato de sodio, agua, laurato de sodio, 

estearato de sodio, linoleato de sodio, miristato de sodio, glicerina, dióxido de titanio 

(CI 77891), EDTA tetrasódico, ácido fosfórico, ácido etidrónico, fragancia, harina de 

granos de avena Sativa (avena) (JBS); (2) Dove cuya barra/cuyo tamaño (Dove White 

Beauty Bar, 100 g) tiene un listado de ingredientes de: cocoil isetionato de sodio, 15 

ácido esteárico, ácido de nuez de coco, sebo de sodio, agua, isetionato de sodio, 

estearato de sodio, cocamidopropil betaína, cocoato de sodio, kernalato de palma, 

fragancia (perfume), cloruro de sodio, EDTA tetrasódico, etidronato trisódico, BHT, 

dióxido de titanio (CI 77891), dodecilbencensulfonato de sodio (DOVE); y (3) barra de 

jabón Neutrogena (fórmula original, 100 g) que tiene un listado de ingredientes de: 20 
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estearato de TEA, trietanolamina, sebo de sodio, glicerina, agua purificada, cocoato 

de sodio, ricinoleato de sodio, oleato de TEA, cocamida DEA, tocoferol (NSB). Los 

resultados de las pruebas se muestran en la Tabla 4. 

 

Tabla 4 5 

 

 Pulverización 

(g/50 cm2) 

Agrietamiento pH Vol. de 
espuma 
(cm) 

Sudor 

E14 Sin 
pulverización 

Sin agrietamiento 6,88 17,5 no se analizó 

E15 Sin 
pulverización 

Sin agrietamiento 7,80 21,0 No se analizó 

E16 Sin 
pulverización 

Sin agrietamiento 5,77 16,5 No se analizó 

E17 Sin 
pulverización 

Sin agrietamiento 4,80 18,5 No se analizó 

C5 Sin 
pulverización 

Sin agrietamiento 5,57 20,5 No se analizó 

E18 Sin 
pulverización 

Sin agrietamiento 6,84 14,0 2 

E19 Sin 
pulverización 

Sin agrietamiento 6,80 21,0 0 

E20 Sin 
pulverización 

Sin agrietamiento 6,88 19,0 0 

E21 Sin 
pulverización 

Sin agrietamiento 5,52 8,5 1 

C6 2,1 Demasiado 
suave 

7,42 15,0 10 

C7 16,19 Grado II 8,56 6,0 0 

JBS 8,5 Grado II 10,21 21,4 0 

DOVE 4,9 Grado II 7,05 10,2 0 

NSB 10,2 Demasiado 
suave 

9,18 14,3 9 

 

Ejemplo 5 

La claridad para las composiciones E1-E20, C1-C7, JBS, DOVE y 

NSB de los ejemplos anteriores se midió mediante el uso de la prueba de 10 
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transparencia. Cada muestra se evaluó con un mínimo de dos lecturas. Los 

resultados se muestran en la Tabla 5. 

 

Tabla 5 

 5 

Muestra núm. % promedio de transmitancia a 
800 nm 

Claridad 

E1 72,62 % Transparente 

E2 69,34 % Transparente 

E3 64,34 % Transparente 

E4 47,48 % Transparente 

E5 76,25 % Transparente 

E6 40,45 % Transparente 

C3 27,17 % Translúcido 

E7 70,56 % Transparente 

E8 40,23 % Transparente 

E9 62,58 % Transparente 

E10 37,35 % Transparente 

E11 1,23 % Opaco 

E12 10,57 % Translúcido 

C4 2,42 % Translúcido 

E13 48,00 % Transparente 

E14 39,58 % Transparente 

E15 0,27 % Opaco 

E16 0,021 % Opaco 

C5 5,36 % Translúcido 

E17 55,63 % Transparente 

E18 40,50 % Transparente 

E19 0,022 % Opaco 

E20 44,37 % Transparente 

C6 45,56 % Transparente 

C7 1,33 % Opaco 

JBS 0,001 % Opaco 

DOVE 0,001 % Opaco 

NSB 72,24 % Transparente 
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Ejemplo 6 

Las composiciones sólidas (E21-E22) se elaboraron a partir de 

composiciones líquidas disponibles comercialmente de conformidad con la presente 

invención. Las composiciones se prepararon al adicionar las composiciones para 

ducha líquidas comerciales: (1) gel de ducha líquido Safeguard Aloe Pink de P&G que 5 

tiene un listado de ingredientes de agua, laurethétersulfato de sodio, cloruro de sodio, 

laurethsulfato de sodio, cocamidopropil betaína, fragancia, ácido láurico, citrato de 

sodio, copolímero de acrilatos, benzoato de sodio, EDTA disódico, Polyquaternium 7, 

extracto de aloe vera, triclocarbán, metilcloroisotiazolinona, metilisotiazolinona; o (2) 

champú líquido Palmolive Caprice Naturals Clear Red de Colgate que tiene un listado 10 

de ingredientes de agua, laurethsulfato de amonio, laurilsulfato de amonio, 

cocamidopropil betaína, cocamida DEA, fragancia, DMDMH, ácido cítrico, extracto 

(pyus malus), EDTA tetrasódico, CI 16035, metilcloroisotiazolinona, 

metilisotiazolinona en una mezcla calentada de tripropilenglicol metil éter, dibenziliden 

sorbitol e hidroxipropilmetilcelulosa en las cantidades en porcentaje en peso 15 

mostradas en la Tabla 6, y mezclado para obtener una composición homogénea. 

Después, esta composición homogénea se vertió en moldes adecuados de diferentes 

formas elaborados de plástico o goma, y se dejó enfriar y endurecen a condiciones 

ambiente. Se evaluaron la dureza y la apariencia, y los resultados se indican en la 

Tabla 6. 20 

 

Tabla 6 

 

 E21 E22 

TPM 38 46 

DBS 1,0 2,0 

HPMC 1,0 2,0 

Gel de ducha líquido 
Safeguard Aloe Pink 

60 0 
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Champú líquido Palmolive 
Caprice Naturals Clear Red 

0 50 

Dureza (N) 8,68 34,46 

Apariencia blanco, opaco rojo, transparente 
 

Ejemplo 7 

Muchas composiciones sólidas de la presente invención (E23-E26) 

se elaboraron de conformidad con el procedimiento y la formulación para E14 

excepto que se adiciona un sinérgico solidificante adicional en la cantidad 5 

enumerada en la Tabla 7 (y una cantidad igual de agua se remueve para 

mantener el resto de los porcentajes en peso en E14 iguales). 

 

Tabla 7 

 10 

 Sinérgico solidificante % en peso 

E23 PEG-150 diestearato 2,0 

E24 Dioleato de metil glucosa 
PEG-120 

2,0 

E25 Goma de gelana 0,5 

E26 Citrato de gliceril oleato 0,05 
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REIVINDICACIONES 

 

1. Una composición sólida que comprende un éter de glicol, un agente 

gelificante y agua. 

 5 

2. La composición de la reivindicación 1, en donde la composición tiene una 

pulverización total de conformidad con el método de prueba de pulverización de 

aproximadamente 5 g/cm2 o menor. 

 

3. La composición de la reivindicación 1, en donde la composición tiene una 10 

pulverización total de conformidad con el método de prueba de pulverización de 

aproximadamente 1 g/cm2 o menor. 

 

4. La composición de la reivindicación 1, en donde el glicol éter se selecciona 

del grupo que consiste en etilenglicol alquil éteres, etilenglicol aril éteres, 15 

etilenglicol dialquil éteres, dietilenglicol alquil éteres, dipropilenglicol alquil éteres, 

tripropilenglicol alquil éteres, y combinaciones de dos o más de estos. 

 

5. La composición de la reivindicación 4, en donde el glicol éter comprende 

dipropilenglicol metil éter, tripropilenglicol metil éter, o una combinación de estos. 20 

 

6. La composición de la reivindicación 1, en donde el agente gelificante se 

selecciona del grupo que consiste en dibenziliden sorbitol, dibenziliden xilitol, 

dibenziliden ribitol, 4-metil dibenziliden sorbitol, 4-etil dibenziliden sorbitol, 4-cloro 

dibenziliden sorbitol, 2,4-dimetil dibenziliden sorbitol, bis(3,4-dimetilesbenziliden) 25 

sorbitol acetal, tribenciliden sorbitol y mezclas de dos o más de estos. 
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7. La composición de la reivindicación 1, en donde el agente gelificante 

comprende dibenziliden sorbitol. 

 

8. La composición de la reivindicación 1, en donde la composición está 

prácticamente libre de jabones metálicos. 5 

 

9. La composición de la reivindicación 1 que comprende de aproximadamente 

10 % a aproximadamente 70 % de agua. 

 

10. La composición de la reivindicación 1 que comprende al menos 35 % en 10 

peso de agua. 

 

11. La composición de la reivindicación 1, que comprende, además, un 

sinérgico solidificante. 

 15 

12. La composición de la reivindicación 11, en donde el sinérgico solidificante 

se selecciona del grupo que consiste en hidroxipropilcelulosa, polietilenglicol 

ésteres, gomas de gelana, gomas de guar, y similares. 

 

13. La composición de la reivindicación 12, en donde el sinérgico solidificante 20 

comprende hidroxipropilmetilcelulosa. 

 

14. La composición de la reivindicación 1 que además comprende un 

cosolvente. 

 25 

15. La composición de la reivindicación 14, en donde el cosolvente comprende 

glicol, glicerina, 1,3-butilenglicol, sorbitol, o una combinación de dos o más de 

estos. 
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16. La composición de la reivindicación 14, en donde la composición está 

prácticamente libre de glicerina. 

 

17. La composición de la reivindicación 1 que comprende, además, surfactante 5 

seleccionado del grupo que consiste en surfactantes aniónicos, surfactantes 

anfóteros, surfactantes no iónicos, surfactantes catiónicos y combinaciones de dos o 

más de estos. 

 

18. La composición de la reivindicación 17, en donde el surfactante comprende 10 

al menos un surfactante aniónico. 

 

19. La composición de la reivindicación 17, en donde el surfactantes es un 

surfactante líquido. 

 15 

20. La composición de la reivindicación 19, en donde la composición es 

transparente. 

 

21. La composición de la reivindicación 1 que comprende de aproximadamente 

5 % a aproximadamente 75 % de glicol éter que comprende dipropilenglicol metil 20 

éter, tripropilenglicol metil éter, o una combinación de estos, de 

aproximadamente 0,5 a aproximadamente 5 % de agente gelificante que 

comprende dibenzilideno sorbitol, de aproximadamente 10 a aproximadamente 

70 % de agua, y que comprende, además, al menos un surfactante y de 

aproximadamente 0,05 a aproximadamente 5 % de hidroxipropilmetilcelulosa. 25 
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22. La composición de la reivindicación 21 que comprende, además, al menos 

un cosolvente seleccionado del grupo que consiste en glicol, 1,3-butilenglicol, 

sorbitol, o una combinación de dos o más de estos. 

 

23. La composición de la reivindicación 21, en donde la composición es una 5 

barra de limpieza. 

 

24. Un método para elaborar una composición sólida; el método comprende 

combinar una mezcla gelificante caliente que comprende glicol éter y un agente 

gelificante con un líquido acuoso, y enfriar para formar una composición sólida. 10 

 

25. El método de la reivindicación 24, en donde la mezcla gelificante caliente 

se calienta a una temperatura de aproximadamente 80 °C a aproximadamente 

140 °C antes de la adición del líquido acuoso. 

 15 

26. El método de la reivindicación 24, en donde el glicol éter comprende 

dipropilenglicol metil éter, tripropilenglicol metil éter, o una combinación de estos. 

 

27. El método de la reivindicación 24, en donde el agente gelificante se 

selecciona del grupo que consiste en dibenziliden sorbitol, dibenziliden xilitol, 20 

dibenziliden ribitol, 4-metil dibenziliden sorbitol, 4-etil dibenziliden sorbitol, 4-cloro 

dibenziliden sorbitol, 2,4-dimetil dibenziliden sorbitol, bis(3,4-dimetilesbenziliden) 

sorbitol acetal, tribenciliden sorbitol y mezclas de dos o más de estos. 

 

28. El método de la reivindicación 24, en donde la mezcla gelificante calentada 25 

comprende, además, un sinérgico solidificante seleccionado del grupo que consiste 

en hidroxipropilcelulosa, polietilenglicol ésteres, gomas de gelana, gomas de guar, y 

similares. 
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29. El método de la reivindicación 24, en donde la mezcla gelificante calentada 

comprende, además, un cosolvente seleccionado del grupo que consiste en 

glicol, 1,3-butilenglicol, sorbitol, o una combinación de dos o más de estos. 

 5 

30. El método de la reivindicación 24, en donde el líquido acuoso comprende, 

además, al menos un surfactante. 














