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COMPOSICIONES QUE COMPRENDEN PARTÍCULAS DE HIDROGEL 

 

CAMPO DE LA INVENCIÓN 

La presente invención se relaciona con composiciones acuosas y 

con métodos para su preparación. Particularmente, la presente invención se 5 

relaciona con composiciones acuosas estables que tienen dispersadas en ellas 

partículas de hidrogel que comprenden polisacáridos. 

 

DESCRIPCIÓN DE LA MATERIA ANTERIOR 

Se conoce una variedad de composiciones para usar para proporcionar 10 

beneficios perceptibles por el consumidor (sensoriales o visuales) a la piel. Muchas 

de tales composiciones intentan lograr beneficios perceptibles por el consumidor al 

depositar agentes genéricos o activos, que incluyen aceites emolientes, lípidos, 

microesferas activas, partículas inorgánicas insolubles a la piel. Los solicitantes han 

reconocido, sin embargo, que la incorporación de tales materiales en una 15 

composición acuosa tienden a resultar en una separación de fases indeseada de los 

agentes benéficos de la fase acuosa. 

Se han intentado varios métodos para tratar los problemas de 

separación de fases, que incluyen el uso de sistemas surfactantes estructurados, 

silicatos inorgánicos y polímeros orgánicos, ver, por ejemplo, la patente núm. 20 

US2009/0005449 A1, la patente núm. WO 2008/023145 y la patente núm. JP 

4182348. Sin embargo, persiste la necesidad de obtener sistemas de suspensión que 

usen agentes basados en polímeros naturales para proporcionar capacidades de 

suspensión estables a las composiciones acuosas. 

 25 

RESUMEN DE LA INVENCIÓN 

En un aspecto, la presente invención proporciona composiciones 

que comprenden un portador acuoso, uno o más surfactantes y partículas de 
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hidrogel que comprenden uno o más polisacáridos, en donde la composición no 

muestra separación de fases durante un período de diez días a temperatura 

ambiente. 

En otro aspecto, la presente invención proporciona composiciones 

que comprenden un portador acuoso, aproximadamente 3 % en peso o más de 5 

surfactante aniónico, partículas de hidrogel que comprenden uno o más 

polisacáridos seleccionados del grupo que consiste en carrageninas, goma 

gelana de bajo acilo, pectina de bajo, y una mezcla de dos o más de estos, y uno 

o más agentes de reticulación, en donde la composición comprende de una 

cantidad mayor que cero a una cantidad menor que 0,8 % en peso de los 10 

polisacáridos y de aproximadamente 0,5 % en peso a aproximadamente 3 % en 

peso del agente de reticulación. 

En otro aspecto, la composición de la presente invención 

comprende métodos para depositar material suspendido en la piel, el cabello y 

otros tejidos epiteliales para limpiar esa región y/o tratar la región por cualquiera 15 

de una variedad de trastornos que incluyen, pero no se limitan a, acné, arrugas, 

dermatitis, sequedad, dolor muscular, prurito, y similares. 

En otro aspecto, la composición de la presente invención proporciona 

métodos para tratar y/o limpiar el cuerpo humano, más particularmente, la piel, el 

cabello y otros tejidos epiteliales, para mejorar la apariencia/textura de esa región 20 

y/o para proporcionar beneficios adicionales tales como acondicionamiento, 

hidratación, blancura, y o combinaciones de dos o más de estos. 

Los solicitantes han descubierto, inesperadamente, que las 

composiciones de la presente invención que comprenden: a) uno o más 

surfactantes; y b) partículas de hidrogel que comprenden uno o más 25 

polisacáridos tienden a exhibir estabilidad mejorada comparadas con otras 

composiciones comparables. Por ejemplo, como se muestra en los ejemplos, los 

solicitantes probaron la estabilidad de composiciones de la presente invención y 
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de composiciones comparables en cuanto a la separación de fases de 

conformidad con las pruebas de estabilidad y/o estabilidad acelerada descritas 

en la presente descripción. Mientras que las composiciones comparables 

tendieron a mostrar separación de fases dentro de aproximadamente 3 días 

incluso a temperatura ambiente, las presentes composiciones tendieron a ser 5 

estables durante más de tres veces ese período y a temperaturas más altas. 

De conformidad con ciertas modalidades, las composiciones de la 

presente invención exhiben, preferentemente, estabilidad de fases, según se 

midió de conformidad con la prueba de estabilidad de la presente descripción y/o 

estabilidad de microesferas durante un período de al menos diez días. En ciertas 10 

modalidades preferidas, las composiciones de la presente invención exhiben 

estabilidad de fases y/o estabilidad de microesferas, preferentemente, estabilidad 

de fases y estabilidad de microesferas, durante un período de al menos un mes, 

con mayor preferencia, al menos tres meses, con mayor preferencia, 

aproximadamente 6 meses o más. 15 

 

BREVE DESCRIPCIÓN DE LAS FIGURAS 

La Figura 1 es una descripción gráfica de la resistencia a la rotura 

relativa como una función de % en peso de agente de reticulación de una cierta 

composición de la invención reivindicada. 20 
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DESCRIPCIÓN DE LA INVENCIÓN 

Como se usa en la presente descripción, a menos que se 

especifique de cualquier otra forma, todos los porcentajes de ingredientes en las 

composiciones son porcentajes en peso de ingredientes activos/sólidos sobre la 

base del peso total de la composición. 5 

Cualquiera de una variedad de partículas de hidrogel podrían 

suspenderse o dispersarse dentro de las composiciones acuosas de la presente 

invención. Como reconocerán las personas con experiencia en la materia, el 

término “hidrogel”  (denominado, además, acuagel) se refiere, generalmente, a 

una red de oligómeros o cadenas de polímeros que son insolubles en agua, en 10 

ocasiones encontrado como un gel coloidal en el cual el agua es el medio de 

dispersión. En ciertas modalidades preferidas, las partículas de hidrogel podrían 

formarse al elaborar un hidrogel y mezclar el hidrogel en el sistema portador para 

formar partículas de hidrogel suspendidas o dispersadas dentro del sistema 

portador. 15 

De conformidad con la presente invención, las partículas de hidrogel 

comprenden uno o más polisacáridos. Los ejemplos de los polisacáridos adecuados 

incluyen gomas de polisacáridos, tales como carrageninas, goma gelana, pectina, 

arábica, tragacanta, karaya, shatti, algarrobo, guar, semilla de plantago afra, 

semillas de membrillo, agar, algina, furcelaran, goma de alerce, y similares, 20 

almidones de polisacáridos, tales como carboximetilalmidón, hidroxietilalmidón, 

hidroxipropilalmidón, y similares, polisacáridos derivados de celulosas, inulinas, así 

como combinaciones de dos o más de tales polisacáridos, y similares. Los ejemplos 

de ciertos polisacáridos preferidos incluyen carrageninas, tales como k-carragenina 

e i-carragenina, así como goma gelana de bajo acilo, gelatina de bajo metoxilo, y 25 

combinaciones de dos o más de tales polisacáridos y similares. De conformidad con 

ciertas modalidades más preferidas, el polisacárido comprende k-carragenina, i-

carragenina, o una combinación de estas. La goma gelana de bajo acilo 
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(denominada, en ocasiones, goma gelana desacilada) es muy conocida en la 

materia y se elabora, típicamente, mediante desacilación por tratamiento con 

alcalinos, ver, por ejemplo, Handbook of hydrocolloids, editado por G. O. Phillips y 

P. A. Williams, 2000, Woodhead Publishing Limited, sección 7, pág. 118-135 

La composición de la presente invención podría comprender 5 

cualquier cantidad adecuada de polisacáridos. De conformidad con ciertas 

modalidades, la composición comprende de una cantidad mayor que cero a 

aproximadamente 1 % en peso de polisacáridos. En ciertas modalidades 

preferidas, la composición comprende de una cantidad mayor que cero a 

aproximadamente 0,8 % en peso de polisacáridos, con mayor preferencia, de 10 

aproximadamente 0,1 a aproximadamente 0,7 % en peso, con mayor 

preferencia, de aproximadamente 0,2 a aproximadamente 0,6 % en peso, aún 

con mayor preferencia, de aproximadamente 0,2 a aproximadamente 0,5 % en 

peso de polisacáridos. 

De conformidad con la presente invención, las partículas de hidrogel 15 

podrían comprender, además, uno o más agentes de reticulación. Los ejemplos de 

agentes de reticulación adecuados incluyen sales metálicas o ácidos, tales como 

sales de calcio, de potasio, de aluminio, de sodio, de magnesio, y similares. Los 

ejemplos de las sales incluyen, por ejemplo, cloruro de aluminio, nitrato de 

aluminio, sulfato de aluminio, cloruro de potasio, cloruro de calcio u otro donante 20 

de calcio tal como gluconato de calcio, cemento, cloruro de sodio, cloruro de 

magnesio, sulfato de magnesio, yoduro de potasio, hidrogenofosfato de sodio, 

nitrato de magnesio, nitrato de sodio, nitrato de potasio, nitrato de calcio, silicato 

de sodio, mezclas de dos o más de estos, y similares. Ciertos agentes de 

reticulación preferidos incluyen cloruro de sodio, cloruro de calcio, cloruro de 25 

potasio o una mezcla de estos. En ciertas modalidades particularmente preferidas, 

el agente de reticulación comprende cloruro de potasio. 
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La composición de la presente invención podría comprender 

cualquier cantidad adecuada de agente de reticulación. De conformidad con 

ciertas modalidades, las composiciones de la presente invención comprenden de 

una cantidad mayor que cero a aproximadamente 3 % en peso de agente de 

reticulación, con mayor preferencia, de aproximadamente 0,05 a 5 

aproximadamente 3 % en peso, con mayor preferencia, aproximadamente 0,1 a 

aproximadamente 3 % en peso y, aún con mayor preferencia, de 

aproximadamente 0,2 a aproximadamente 2 % en peso de agente de reticulación. 

En ciertas modalidades preferidas, la composición comprende de 

aproximadamente 0,5 a aproximadamente 2,5 % en peso de agente de 10 

reticulación. 

Las partículas de hidrogel dispersadas dentro de la composición de la 

presente invención podrían ser de cualquier tamaño adecuado. De conformidad con 

ciertas modalidades preferidas, las partículas de hidrogel tienen un tamaño de 

partícula promedio de aproximadamente 1 micrómetro (µm) a aproximadamente 15 

500 µm. En ciertas modalidades más preferidas, las partículas de hidrogel en la 

composición tienen un tamaño de partícula promedio de aproximadamente 1 µm a 

aproximadamente 200 µm. 

En las composiciones de la presente invención se podría usar 

cualquier surfactante adecuado. Los ejemplos de surfactantes adecuados incluyen 20 

surfactantes aniónicos, no iónicos y anfóteros. 

Como se usa en la presente descripción, el término “surfactante 

aniónico”  se refiere a un surfactante iónico en el cual la porción hidrofílica del 

surfactante lleva carga negativa. Puede encontrarse una descripción de surfactantes 

aniónicos en textos y monografías numerosos, tales como Rieger, Surfactant 25 

Encyclopedia, 2.° Ed., C&T Ingredient Resource Series de la revista COSMETICS 

AND TOILETRIES®, publicada por Allured Publishing Corporation, Carol Stream, Ill. 

(1996), cuyas descripciones relevantes se incorporan como referencia. Los ejemplos 
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de surfactantes aniónicos adecuados incluyen ácidos de acilamino (y sales), tales 

como acilglutamatos, péptidos de acilo, sarcosinatos, tauratos, y similares; ácidos 

carboxílicos (y sales), tales como ácidos alcanoicos (y alcanoatos), ácidos 

carboxílicos de éster, ácidos carboxílicos de éter, y similares; ésteres de ácido 

fosfórico (y sales); ácidos sulfónicos (y sales), tales como isetionatos de acilo, 5 

sulfonatos de alquilarilo, sulfonatos de alquilo, sulfosuccinatos de alquilo (y sales), y 

similares; y ésteres de ácido sulfúrico, tales como sulfatos de alquil éter, sulfatos de 

alquilo, y similares. Los ejemplos de ciertos surfactantes aniónicos preferidos incluyen 

sulfatos de alquilo; sulfatos de alquil éter; sulfatos de alquil monogliceril éter; sulfatos 

de alquil monoglicérido; sulfonatos de alquil monoglicérido; sulfonatos de alquilo; 10 

sulfonatos de alquilarilo; sulfosuccinatos de alquilo; sulfosuccinatos de alquil éter; 

sulfosuccinamatos de alquilo; amidosulfosuccinatos de alquilo; carboxilatos de alquilo; 

amidoetercarboxilatos de alquilo; succinatos de alquilo; sarcosinatos de acilo graso; 

aminoácidos de acilo graso; tauratos de acilo graso; sulfoacetatos de alquilo graso; 

fosfatos de alquilo, isetionatos de alquilo y acilo; y mezclas de dos o más de estos. En 15 

ciertas modalidades más preferidas, los surfactantes aniónicos comprenden 

laurethsulfato de sodio, laurilsulfato de sodio, laurilsulfato de amonio, laurethsulfato de 

amonio, sulfonato de alfa olefina de sodio, cocoil isetionato de sodio, laureth 

sulfosuccinato disódico, laureth-13 carboxilato de sodio. 

Podría usarse cualquier cantidad adecuada de surfactante aniónico 20 

de conformidad con la presente invención. En ciertas modalidades, las 

composiciones comprenden de una cantidad mayor que cero a aproximadamente 

30 % en peso de la composición de surfactante aniónico. En modalidades más 

preferidas, las composiciones comprenden de aproximadamente 1 a 

aproximadamente 30 % en peso, con mayor preferencia, aproximadamente 3 a 25 

aproximadamente 20 % en peso y, aún con mayor preferencia, de 

aproximadamente 3 a aproximadamente 15 % en peso de surfactante aniónico 

(sólidos activos). 
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Como se usa en la presente descripción, el término “anfótero”  significa: 

1) moléculas que contienen zonas ácidas y básicas, tal como, por ejemplo, un 

aminoácido que contiene grupos funcionales amino (básico) y ácido (por ejemplo, 

ácido carboxílico, acídico); o 2) moléculas zwitteriónicas, que poseen cargas positivas 

y negativas dentro de la misma molécula. Las cargas de la última pueden ser 5 

dependientes o independientes del pH de la composición. Los ejemplos de materiales 

zwitteriónicos incluyen, pero no se limitan a, betaínas de alquilo y betaínas de 

amidoalquilo. Los surfactantes anfóteros se describen en la presente descripción sin 

un contraión. Un experto en la materia reconocería fácilmente que bajo condiciones 

de pH de las composiciones de la presente invención, los surfactantes anfóteros son 10 

eléctricamente neutros en virtud de que tienen cargas de balance positivas y 

negativas, o tienen contraiones tales como metales alcalinos, tierras alcalinas, o 

contraiones de amonio. Los ejemplos de surfactantes anfóteros adecuados para 

usarse en la presente invención incluyen, pero no se limitan a, anfocarboxilatos tales 

como alquilanfoacetatos (mono o di); alquil betaínas; betaínas de amidoalquilo; 15 

sultaínas de amidoalquilo; anfofosfatos; imidazolinas fosforiladas, tales como 

fosfobetaínas y pirofosfobetaínas; carboxialquilo alquilo poliaminas; alquilimino-

dipropionatos; alquilanfoglicinatos (mono o di); alquilanfoproprionatos (mono o di),); 

ácidos β-aminopropriónicos de N-alquilo; carboxilatos de alquilpoliamino; y mezclas 

de dos o más de estos. Los ejemplos de ciertos surfactantes anfóteros preferidos 20 

incluyen alquil betaínas, amidoalquilbetaínas, fosfobetaínas, alquilanfoglicinatos, y 

combinaciones de dos o más de estos. En ciertas modalidades más preferidas, el 

surfactante anfótero se selecciona del grupo que consiste en cocamidopropil betaína, 

lauramidopropil betaína, decil betaína, lauril betaína y combinaciones de dos o más 

de estos. 25 

Podría usarse cualquier cantidad adecuada de surfactante anfótero 

de conformidad con la presente invención. En ciertas modalidades, las 

composiciones comprenden de cero a aproximadamente 20 % en peso de la 
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composición de surfactante anfótero. En más modalidades preferidas, las 

composiciones comprenden de aproximadamente 1 a aproximadamente 20 % en 

peso, con mayor preferencia, aproximadamente 1 a aproximadamente 10 % en 

peso y, aún con mayor preferencia, de aproximadamente 1 a aproximadamente 

5 % en peso de surfactante anfótero (sólidos activos). 5 

Como se usa en la presente descripción, el término “surfactante no 

iónico”  se refiere a un surfactante iónico en el cual la porción hidrofílica del 

surfactante no lleva carga. Una clase de surfactantes no iónicos en la presente 

invención son derivados de polioxietileno de poliol ésteres, en donde el derivado de 

polioxietileno de poliol éster (1) se deriva de (a) un ácido graso que contiene de 10 

aproximadamente 8 a aproximadamente 22 y, preferentemente, de aproximadamente 

10 a aproximadamente 14 átomos de carbono, y (b) un poliol seleccionado de 

sorbitol, sorbitán, glucosa, α-metil glucósido, poliglucosa que tiene un promedio de 

aproximadamente 1 a aproximadamente 3 residuos de glucosa por molécula, 

glicerina, pentaeritritol y mezclas de estos, (2) contiene un promedio de 15 

aproximadamente 10 a aproximadamente 120 y, preferentemente, aproximadamente 

20 a aproximadamente 80 unidades de oxietileno; y (3) tiene un promedio de 

aproximadamente 1 a aproximadamente 3 residuos de ácido graso por mol de 

derivado de polioxietileno de éster de poliol. Otra clase de surfactantes no iónicos 

adecuados incluye glucósidos o poliglucósidos de alquilo de cadena larga, que son 20 

productos de condensación de (a) un alcohol de cadena larga que contiene de 

aproximadamente 6 a aproximadamente 22 y, preferentemente, de aproximadamente 

8 a aproximadamente 14 átomos de carbono, con (b) glucosa o un polímero que 

contiene glucosa. Los alquil glucósidos tienen aproximadamente 1 a 

aproximadamente 6 residuos de glucosa por molécula de alquil glucósido. Los 25 

ejemplos de ciertos surfactantes no iónicos preferidos incluyen laurato de sorbitán 

PEG-80 y polisorbato 20. El laurato de sorbitán PEG-80, que es un monoéster de 

sorbitán de ácido láurico etoxilado con un promedio de aproximadamente 80 moles 
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de óxido de etileno, se encuentra disponible comercialmente de ICI Surfactants of 

Wilmington, Delaware bajo el nombre comercial “Atlas G-4280.”  El polisorbato 20, 

que es el monoéster de laurato de una mezcla de sorbitol y anhídridos de sorbitol 

condensados con aproximadamente 20 moles de óxido de etileno, se encuentra 

disponible comercialmente de ICI Surfactants of Wilmington, Delaware bajo el nombre 5 

comercial “Tween 20” . 

Podría usarse cualquier cantidad adecuada de surfactante no iónico 

de conformidad con la presente invención. En ciertas modalidades, las 

composiciones comprenden de cero a aproximadamente 20 % en peso de la 

composición de surfactante no iónico. En modalidades más preferidos, las 10 

composiciones comprenden de aproximadamente 1 a aproximadamente 20 % en 

peso, con mayor preferencia, aproximadamente 1 a aproximadamente 10 % en 

peso y, aún con mayor preferencia, de aproximadamente 1 a aproximadamente 

5 % en peso de surfactante no iónico (sólidos activos). 

Otros surfactantes que pueden usarse en la presente invención se 15 

exponen en la patente núm. 99/21530, en la patente de los Estados Unidos núm. 

3.929.678, en la patente de los Estados Unidos núm. 4.565.647, en la patente de 

los Estados Unidos núm. 5.720.964 y en la patente de los Estados Unidos núm. 

5.858.948. De conformidad con ciertas modalidades preferidas, las composiciones 

de la presente invención comprenden al menos un surfactante aniónico. En ciertas 20 

modalidades preferidas diferentes, las composiciones de la presente invención 

comprenden al menos un surfactante aniónico y al menos un surfactante anfótero. 

Los solicitantes han reconocido que las composiciones de la presente 

invención tienden a ser composiciones estables, preferentemente, composiciones de 

microgel, que exhiben buena capacidad para suspender partículas y otros materiales 25 

en ellas. En consecuencia, en ciertas modalidades preferidas, las composiciones de 

la presente invención comprenden, además, partículas suspendidas en ellas. Los 

ejemplos de partículas adecuadas para usarse en las presentes composiciones 
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incluyen agentes inertes o activos en la forma de aceites, lípidos u otras partículas de 

fluidos, así como microesferas u otras partículas sólidas, que incluyen las que 

comprenden polímeros sintéticos tales como, polietileno, poliestireno, poligelatinas, 

gomas arábigas, colágenos, polipéptidos de origen animal o vegetal, alginatos, 

poliamidas, gicosamino glicanos, mucopolisacáridos, etilcelulosa, dióxido de titanio, 5 

mica, microesferas de cera, sílice, óxido de aluminio, óxido de zinc, óxido de titanio, 

óxido de polietileno, talco, hidrocarburo, aceite de oliva, aceite de ricino, aceite de 

girasol, vaselina, aceite de nuez de coco, aceite de silicona, activos tales como 

absorbedores de UV, modificadores de pH, conservantes, absorbedores de olor, 

modificadores de viscosidad, neutralizadores, agentes antibacterianos, extractos 10 

botánicos, acondicionadores de la piel, humectantes, agentes de blancura de la piel, 

agentes antiacné, antioxidantes y/o combinaciones de dos o más de estos, y 

similares. Los ejemplos de ciertos materiales particulados preferidos incluyen dióxido 

de titanio, mica, microesferas de cera, sílice, óxido de aluminio, óxido de zinc, óxido 

de titanio, óxido de polietileno, talco, y combinaciones de dos o más de estos. 15 

Generalmente, los materiales particuladosse suministran 

comercialmente con una amplia distribución de tamaños. En ciertas 

modalidades, los materiales particulados adecuados para usarse en la presente 

descripción comprenden diámetros de aproximadamente 0,01 a 

aproximadamente 2000 micras. En ciertas modalidades preferidas, los materiales 20 

particulados tienen diámetros de aproximadamente 0,1 a aproximadamente 

1000 micras y, aún con mayor preferencia, de aproximadamente 1 a 

aproximadamente 500 micras. 

Podría usarse cualquier cantidad adecuada de materiales 

particulados en la composición de la presente invención. Preferentemente, las 25 

presentes composiciones comprenden de aproximadamente 0,01 % en peso a 

aproximadamente 10 % en peso, con mayor preferencia, 0,05 % en peso a 8 % en 
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peso y, con la máxima preferencia, de 0,05 % en peso a 5 % en peso de 

materiales particulados. 

Podrían incorporarse otros materiales opcionales en la composición 

de esta invención (como partículas o de otra forma). Los ejemplos de tales 

ingredientes incluyen agentes nacarantes u opacantes, agentes espesantes, 5 

acondicionadores secundarios, humectantes, agentes quelantes y aditivos que 

aumentan la apariencia, la sensación y la fragancia de las composiciones, tales 

como colorantes, fragancias, conservantes, agentes de ajuste de pH, y similares. 

Las composiciones de la presente invención podrían ser de cualquier 

límite de fluencia adecuado para usarse en la presente invención. De conformidad 10 

con ciertas modalidades preferidas, las presentes composiciones tienen un valor 

de límite de fluencia, según se midió de conformidad con la prueba de límite de 

fluencia descrita abajo, de aproximadamente 1 Pa o mayor. En modalidades más 

preferidas, las composiciones tienen un valor de fluencia de aproximadamente 1 a 

aproximadamente 100 Pa, con mayor preferencia, aproximadamente 2 a 15 

aproximadamente 100 Pa, aún con mayor preferencia, aproximadamente 5 a 

aproximadamente 100 Pa y, aún con mayor preferencia, aproximadamente 10 a 

aproximadamente 100 Pa. 

Las composiciones de la presente invención podrían ser de cualquier 

viscosidad adecuada. De conformidad con ciertas modalidades preferidas, las 20 

presentes composiciones tienen una viscosidad de aproximadamente 100-

500,000 cps. 

Las composiciones de la presente invención podrían elaborarse 

mediante una variedad de técnicas convencionales. Por ejemplo, en ciertas 

modalidades, la composición se elabora al adicionar los distintos ingredientes y 25 

mezclar. En ciertas modalidades, los distintos ingredientes podrían mezclarse en 

lotes separados y los lotes separados, después, combinarse. La combinación de 

materiales en lotes o juntos podría realizarse en presencia de calentamiento, 
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cuando es necesario. En conformidad con ciertas modalidades, las composiciones 

de la presente invención se elaboran al (a) combinar agua y surfactantes en una 

mezcla, (b) combinar agua, polisacáridos y agentes de reticulación (cuando sea 

necesario) con calentamiento para formar un lote principal; (c) enfriar el lote principal 

y, después, combinar la premezcla y el lote principal, y mezclar a uniformidad; y (d) 5 

opcionalmente, adicionar partículas, de haber, a la composición y mezclar a 

uniformidad. 

La composición de la presente invención podría usarse en el cuerpo 

humano para una variedad de beneficios finales. Por ejemplo, las composiciones 

podrían aplicarse tópicamente a la piel, el cabello y otros tejidos epiteliales para 10 

limpiar la región y/o tratar esa región por cualquiera de una variedad de condiciones 

que incluyen, pero no se limitan a, acné, arrugas, dermatitis, sequedad, dolor 

muscular, prurito, y similares. 

La composición de la presente invención proporciona métodos para 

tratar y/o limpiar el cuerpo humano, más particularmente, la piel, el cabello y 15 

otros tejidos epiteliales para mejorar la apariencia/la textura de tal región y 

proporcionar beneficios adicionales tales como acondicionamiento, humectación, 

blancura, bloqueo solar y/o combinaciones de dos o más beneficios de estos. 

 

EJEMPLOS 20 

Los siguientes ejemplos ilustrarán más completamente las 

modalidades de esta invención. Los ejemplos se proporcionan para fines 

ilustrativos y no deben considerarse limitantes del ámbito de la invención. 

Las fuentes para los materiales usados (y el % en peso activo de 

sólidos en ellos si es menor que 100 %) en los siguientes ejemplos fueron de la 25 

siguiente manera: 

La i-carragenina se obtuvo de CPKelco bajo el nombre comercial 

Genugel Carrageenan Cl123; la k-carragenina se obtuvo de CPKelco bajo el 
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nombre comercial Genugel Carrageenan Cl102; la mezcla de 

metilcloroisotiazolina (1,125 %) y metilisotiazolina (0,375 %) se obtuvo de Rohm 

y Haas Company, Inc. bajo el nombre comercial Kathon CG; la cocamidopropil 

betaína se obtuvo de Evonik Industries bajo el nombre comercial TEGO® Betain 

F 50J (37 % de sólidos); el laurethsulfato de sodio se obtuvo de Cognis bajo el 5 

nombre comercial TEXAPON N70 LS-J (70 % de sólidos); la goma gelana 

desacilada se obtuvo de CPkelco bajo el nombre comercial KelcoGel CG-LA; el 

dióxido de silicio se obtuvo de Presperse LLC bajo el nombre comercial Spheron 

L1500; la dimeticona se obtuvo de Dow Corning bajo el nombre comercial 

DC200. El agua usada es agua desionizada (DI). 10 

 

Prueba de límite de fluencia. 

Para determinar el límite de fluencia para la composición de la 

presente invención se llevó a cabo la presente prueba: 

Las muestras se colocaron en un baño de agua fijado a 25 °C 15 

durante un periodo de tiempo suficiente para permitir que la muestra se equilibre 

(al menos aproximadamente una hora). Se toma de las muestras 1,5 gramos de la 

composición y se coloca en la placa de base de un reómetro avanzado AR 2000 

que tiene un cono de 40 mm con un ángulo de 2 grados, una placa de 20 mm, un 

baño de agua y una trampa de solvente. El tamaño de la muestra fue justo 20 

suficiente para permitir que un flujo menor de la muestra saliera del espacio una 

vez que se alcanzó la posición final del cono y la placa (0,005 mm). A fin de 

minimizar el cizallamiento de la muestra antes de la prueba, cada muestra se 

aplicó a la placa de una forma consistente, y sin comprimir y girar la espátula 

cuando se aleja de la muestra. La muestra se centró en la placa de base y se 25 

tendió relativamente pareja por la placa. Una vez que se alcanzó la posición de 

medición, una pequeña saliente del material de muestra sobresalió del espacio. 

Esta se removió rápida y suavemente de manera de no alterar la placa superior y 
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precizallar la muestra. (Si se movió la placa superior, entonces se abortó el ciclo). 

La muestra se mantiene a 25 °C durante 5 minutos pa ra tener preequilibrio. El 

instrumento se fijó para un ciclo de velocidad de cizallamiento controlada (log) con 

una velocidad de cizallamiento entre 0,01 -1, a 1000 -1, el dispositivo de salida 

unido al reómetro se fijó para que represente la tensión (Pa) como una función de 5 

velocidad de cizallamiento S-1. El límite de fluencia se determinó a partir de la 

representación del límite de fluencia contra velocidad de cizallamiento a la cual la 

curva se aleja de la linealidad. Se determinó el promedio y la desviación estándar 

de los dos ciclos. 

 10 

Método de prueba de tamaño de partícula. 

El tamaño de partícula se midió mediante un dispositivo tipo 

dispersión y difracción láser MS2000 obtenido de Malvern Instruments (China) 

mediante el uso de los siguientes métodos de prueba: 

Prueba de un blanco o estándar de referencia: 80 ml de agua 15 

purificada se tomó en un envase de vidrio de 150 ml y se probó mediante el uso 

de un instrumento MS 2000. 

Preparación de una solución de muestra y prueba. Una solución de 

muestra se prepara al mezclar 20 ml de la composición (solución en gel) de la 

presente invención con 60 ml de agua purificada, la solución resultante, después, 20 

se agita a 1800 rpm hasta que queda uniforme, después, se toman 80 ml de 

muestra en un vaso de 150 ml y se prueba mediante el uso del instrumento MS 

2000. 

 

Prueba de estabilidad de fase. 25 

Para determinar la estabilidad de fase se llevó a cabo la siguiente 

prueba: Se toman 150 g de una muestra en un envase/una botella de plástico 

transparente de 150 ml y se coloca en un cuarto de estabilidad mantenido a 25 °C, 
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lo que se considera temperatura ambiente. La condición física de la muestra se 

inspeccionó cada 24 horas por al menos 1 mes o hasta que se observó separación 

de fases. Si se observó separación de fases, se registró el tiempo de esa 

observación. 

 5 

Prueba de estabilidad de fase acelerada. 

Para la estabilidad de fase acelerada, se llevó a cabo la siguiente 

prueba: para la prueba a 50 °C, 150 g de una muestr a se toma en un envase/una 

botella de plástico transparente de 150 ml y se coloca en un horno de estabilidad 

(disponible comercialmente de Binder, modelo núm. BF115) mantenido a 50 °C; para 10 

la prueba a 40 °C, 150 g de una muestra se toma en un envase/una botella de 

plástico transparente y se coloca en un horno de estabilidad mantenido a 40 °C. La 

condición física de la muestra se inspeccionó cada 24 horas por al menos 1 mes o 

hasta que se observó separación de fases. Si se observó separación de fases, se 

registró el tiempo de esa observación. 15 

EJEMPLOS DE FORMULACIÓN 

Ejemplo 1 

La composición del ejemplo 1 se preparó de conformidad con los 

materiales y las cantidades enumeradas en la Tabla 1 de conformidad con las 

siguientes etapas: 20 

Etapa I – Preparación de una premezcla: En un recipiente de 

fabricación de 1 kg, se mezcló agua desionizada y Texapon N70 hasta que 

quedó uniforme. Se adicionó Tego Betain F50J con una agitación contante para 

obtener una solución/mezcla/preparación uniforme. 

Etapa II – Preparación de lote principal: En un recipiente de 25 

fabricación de 1 kg, se mezcló agua desionizada y Genugel Carrageenan CI 102 a 

una temperatura en el intervalo de aproximadamente 70 °C a 90 °C hasta que la 

Genugel Carrageenan CI 102 se disolvió, se adicionó cloruro de potasio a la mezcla 
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de reacción con agitación constante para obtener una mezcla uniforme 

(solución/mezcla/preparación). La mezcla resultante, después, se enfrió a 

temperatura ambiente bajo agitación constante o se homogeneizó mediante el uso 

de IKA-Werke ultra-turrax T25 Basic a una configuración de velocidad de 4 durante 

10 minutos para lograr una mezcla uniforme. 5 

Etapa III – Combinación de la premezcla y el lote p rincipal. La 

premezcla se adicionó a la mezcla resultante obtenida al final de la etapa II con 

una agitación constante para obtener una solución/mezcla/preparación uniforme. 

Etapa IV – Adición de microesferas funcionales. A la mezcla 

resultante de la etapa III, se adicionó Accuscrub GN207, P-SiO2-T (dióxido de 10 

silicio) y WS-Cwumm con una agitación constante hasta que la mezcla quedó 

uniforme. 

 

Tabla 1 

 15 

Nombre Comercial Nombre INCI Concentración (% 
en peso) 

Agua desionizada Agua 77,8 

Genugel Carrageenan 
CI 102 

k-carrageenina 0,4 

Cloruro potásico Cloruro potásico 1 

Texapon N70 
Sulfato de sodio 
Laureth 13 

Tego F50JBetain Cocobetaína 8 

Accuscrub GN207 Polietileno 0,1 

P SiO2-T Dióxido de silicio 0,1 

WS-Cwumm 
Cera Copernicia 
cerifera y 
ultramarinas 

0,1 
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Ejemplos 2-7 

La composición de los ejemplos 2 a 7 se preparó de conformidad 

con los materiales y las cantidades enumerados en la Tabla 2 de conformidad 

con las siguientes etapas: 

Etapa I – Preparación de una premezcla. En un recipiente de 5 

fabricación de 1 kg, se mezcló agua desionizada y Texapon N70 hasta que 

quedó uniforme. Se adicionó Tego Betain F50J con una agitación contante para 

obtener una solución/mezcla/preparación uniforme. 

Etapa II – Preparación de lote principal. En un recipiente de 

fabricación de 1 kg, se mezcló agua desionizada y Genugel Carrageenan CI 102 a 10 

una temperatura en el intervalo de aproximadamente 70 °Ca 90 °C hasta que se 

disolvió la Genugel Carrageenan CI 102. El cloruro de potasio se adicionó a la 

mezcla de reacción con una agitación constante para obtener una mezcla uniforme 

(solución/mezcla/preparación). La mezcla resultante se enfrió, después, a 

temperatura ambiente bajo agitación constante o se homogeneizó mediante el uso 15 

de IKA-Werke ultra-turrax T25 Basic a una configuración de velocidad de 4 durante 

10 minutos para lograr una mezcla uniforme. 

Etapa III – Combinación de la premezcla y el lote p rincipal. La 

premezcla se adicionó a la mezcla resultante obtenida al final de la etapa II con 

una agitación constante para obtener una solución/mezcla/preparación uniforme. 20 

Etapa IV – Adición de conservantes. A la mezcla resultante de la 

etapa III, se adicionó Kathon CG con una agitación constante hasta que la mezcla 

quedó uniforme. 

Las composiciones de la Tabla 2 se probaron en cuanto a límite de 

fluencia mediante el uso del Método de prueba de límite de fluencia como se 25 

mencionó en esta descripción. 
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Tabla 2 

 

Nombre 
comercial Nombre INCI 

Concentración (% en peso) 

Ej. 2 Ej. 3 Ej. 4 Ej. 5 Ej. 6 Ej. 7 

Agua desionizada Agua 82,12 80,42 78,42 81,37 81,12 78,12 

Genugel 
Carrageenan CI 
102 

k-carragenina 0,5 0,5 0,5 0,05 0,3 0,8 

Cloruro potásico Cloruro potásico 0,3 2 4 1,5 1,5 4 

Kathon CG 

Metilcloroisotiazolina 
(1,125 %) y 
metilisotiazolina 
(0,375 %) 

0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 

Tego Betain F50J  Betaína de 
cocamidopropilo 

5 5 5 5 5 5 

Texapon N70 Laureth sulfato de sodio 12 12 12 12 12 12 

Límite de fluencia (Pa) 1,6 25,1 20 0,8 6,3 25 
 

Ejemplos 8-13 

La composición de los Ejemplos 8 a 13 se prepararon de 5 

conformidad con los materiales y las cantidades enumeradas en la Tabla 3 de 

conformidad con las siguientes cuatro etapas: 

Etapa I – Preparación de una premezcla. En un recipiente de 

fabricación de 1 kg, se mezcló agua desionizada y Texapon N70 hasta que quedó 

uniforme. Se adicionó Tego Betain F50J con una agitación contante para obtener 10 

una solución/mezcla/preparación uniforme. 

Etapa II – Preparación de lote principal. En un recipiente de 

fabricación de 1 kg, se mezcló agua desionizada y Genugel Carrageenan Cl 123 a 

una temperatura en el intervalo de aproximadamente 70 °Ca 90 °C hasta que se 

disolvió la Genugel Carrageenan CI 102. El cloruro de potasio se adicionó a la 15 

mezcla de reacción con una agitación constante para obtener una mezcla uniforme 

(solución/mezcla/preparación). La mezcla resultante se enfrió, después, a 

temperatura ambiente bajo agitación constante o se homogeneizó mediante el uso 



 20

de IKA-Werke ultra-turrax T25 Basic a una configuración de velocidad de 4 durante 

10 minutos para lograr una mezcla uniforme. 

Etapa III – Combinación de la premezcla y el lote p rincipal. La 

premezcla se adicionó a la mezcla resultante obtenida al final de la etapa II con 

una agitación constante para obtener una solución/mezcla/preparación uniforme. 5 

Etapa IV – Adición de conservantes. A la mezcla resultante de la 

etapa III, se adicionó Kathon CG con una agitación constante hasta que la mezcla 

quedó uniforme. 

Las composiciones de la Tabla 3 se probaron en cuanto a límite de 

fluencia mediante el uso del Método de prueba de límite de fluencia como se 10 

mencionó en esta descripción. 

 

Tabla 3 

 

Nombre 
Comercial Nombre INCI 

Concentración (% en peso) 

Ej. 8 Ej. 9 Ej. 10 Ej. 11 Ej. 12 Ej. 13 

Agua 
desionizada 

Agua 82,12 80,42 78,42 81,37 81,12 78,12 

Genugel 
Carrageenan CI 
123 

i-Carregeenan 0,5 0,5 0,5 0,05 0,3 0,8 

Cloruro 
potásico Cloruro potásico 0,3 2 4 1,5 1,5 4 

Kathon CG 

Metilcloroisotiazolina 
(1,125 %) y 
metilisotiazolina 
(0,375 %) 

0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 

Tego Betain 
F50J 

Betaína de 
cocamidopropilo 

5 5 5 5 5 5 

Texapon N70 Laureth sulfato de sodio 12 12 12 12 12 12 

Límite de fluencia (Pa) 0,6 7,9 3,9 0,3 0,9 5 
 15 
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Ejemplos 14-15 

La composición de los ejemplos 14 a 15 se prepararon de conformidad 

con los materiales y las cantidades enumeradas en la Tabla 4 de conformidad con 

las siguientes etapas: 

Etapa I – Preparación de una premezcla. En un recipiente de 5 

fabricación de 1 kg, se mezcló agua desionizada y Texapon N70 hasta que 

quedó uniforme. Se adicionó Tego Betain F50J con una agitación contante para 

obtener una solución/mezcla/preparación uniforme. 

Etapa II – Preparación de lote principal. En un recipiente de 

fabricación de 1 kg, se mezcló agua desionizada y polisacáridos a una 10 

temperatura en el intervalo de aproximadamente 70 °C a 90 °C hasta que se 

disolvió la Genugel Carrageenan CI 102. El cloruro de potasio se adicionó a la 

mezcla de reacción con una agitación constante para obtener una mezcla 

uniforme (solución/mezcla/preparación). Después, la mezcla se enfrió a 

temperatura ambiente y se adicionó IKA-Werke ultra-turrax T25 Basic con 15 

agitación constante (velocidad 4) durante 10 minutos para homogeneizar la 

mezcla. 

Para el ejemplo 14, los polisacáridos fueron la mezcla de Genugel 

Carrageenan CI 102 y Kelcogel CG-LA, mientras que para el ejemplo 15, los 

polisacáridos fueron la mezcla de Genugel Carrageenan CI 102 y pectina de metioxilo 20 

bajo. 

Etapa III – Combinación de la premezcla y el lote p rincipal. La 

premezcla se adicionó a la mezcla resultante obtenida al final de la etapa II con 

una agitación constante para obtener una solución/mezcla/preparación uniforme. 

Etapa IV – Adición de conservantes. A la mezcla resultante de la 25 

etapa III, se adicionó Kathon CG con una agitación constante hasta que la mezcla 

quedó uniforme. 
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Tabla 4 

 

Nombre comercial Nombre INCI 
Concentración (% en peso) 

Ej. 14 Ej. 15 

Agua desionizada Agua 81,05 81,05 

Genugel Carrageenan 
CI 102 k-carragenina 0,3 0,3 

Kelcogel CG-LA 
Goma gelana de bajo 
acilo 0,1  

Pectina de metioxilo 
bajo 

Pectina de metioxilo bajo  0,1 

Cloruro potásico Cloruro potásico 1,5 1,5 

Kathon CG 
Metilcloroisotiazolina 
(1,125 %) y 
metilisotiazolina (0,375 %) 

0,05 0,05 

Tego Betain F50J 
Betaína de 
cocamidopropilo 5 5 

Texapon N70 Laureth sulfato de sodio 12 12 
 

Ejemplos 16-19 

Las composiciones de los ejemplos 16 a 19 se prepararon de 5 

conformidad con los materiales y las cantidades enumeradas en la Tabla 5 de 

conformidad con las siguientes etapas: 

Etapa I – Preparación de una premezcla. En un recipiente de 

fabricación de 1 kg, se mezcló agua desionizada y Texapon N70 hasta que esté 

uniforme. Se adicionó Tego Betain F50J y Plantacare 2000UP con una agitación 10 

constante para obtener una solución/mezcla/preparación uniforme. 

Etapa II – Preparación de lote principal. En un recipiente de 

fabricación de 1 kg, se mezcló agua desionizada y Genugel Carrageenan Cl 102 a 

una temperatura en el intervalo de aproximadamente 70 °Ca 90 °C hasta que se 

disolvió la Genugel Carrageenan CI 102. El cloruro de potasio se adicionó a la 15 

mezcla de reacción con una agitación constante para obtener una mezcla uniforme 

(solución/mezcla/preparación). La mezcla resultante, después, se enfrió a 
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temperatura ambiente bajo agitación constante o se homogeneizó mediante el uso 

de IKA-Werke ultra-turrax T25 Basic a una configuración de velocidad de 4 durante 

10 minutos para lograr una mezcla uniforme. 

Etapa III – Combinación de la premezcla y el lote p rincipal. La 

premezcla se adicionó a la mezcla resultante obtenida al final de la etapa II con 5 

una agitación constante para obtener una solución/mezcla/preparación uniforme. 

Etapa IV – Adición de microesferas funcionales. A la mezcla 

resultante de la Etapa III, se adicionó DC 200 con una agitación constante hasta 

que la mezcla quedó uniforme. 

Etapa V – Adición de conservantes. A la mezcla resultante de la 10 

Etapa IV, se adicionó Kathon CG con una agitación constante hasta que la mezcla 

quedó uniforme. 

 

Tabla 5 

 15 

Nombre comercial Nombre INCI 
Concentración (% en peso) 

Ej. 16 Ej. 17 Ej. 18 Ej. 19 

Agua desionizada Agua 72,72 87,22 80,42 79,42 

Genugel Carrageenan 
CI 102 k-carragenina 0,5 0,5 0,5 0,5 

Cloruro potásico Cloruro potásico 2 2 2 2 

DC 200 Dimeticona 2 2 2 2 

Kathon CG 

Metilcloroisotiazolina 
(1,125 %) y 
metilisotiazolina 
(0,375 %) 

0,08 0,08 0,08 0,08 

Plantacare 2000UP Glucósido de decilo    4 

Tego Betain F50J Betaína de 
cocamidopropilo 

2,7 2,2   

Texapon N70 Laureth sulfato de 
sodio 

20 6 15 12 
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Ejemplos comparativos C1-C6 

Las composiciones C1-C6 se prepararon con los materiales y las 

cantidades de la Tabla 6 de conformidad con los procedimientos descritos en JP 

4182348 con la etapa adicional de adicionar los surfactantes indicados (Tego 

Betain F50J y/o Texapon N70) al final con mezclado. 5 

 

Tabla 6 

 

Nombre comercial  Nombre INCI 
Concentración (% en peso) 

C1 C2 C3 C4 C5 C6 

Agua desionizada Agua 
69,4
7 83,97 73,44 88,14 81,14 80,34 

Kelcogel CG-LA 
Goma gelana 
desacilada 0,02 0,02 0,2 0,2 0,2 0,2 

Cloruro cálcico Cloruro cálcico   0,66 0,66 0,66 0,66 

Cloruro de 
magnesio 

Cloruro de magnesio 0,01 0,01     

Spheron L1500 SiO2 0,5 0,5     

DC 200 Dimeticona   2 2 2 2 

Etenol Etenol 5 5 1 1 1 1 

Metil parabeno Metil parabeno 0,3 0,3     

1,3-butanodiol 1,3-butanodiol 2 2     

Plantacare 2000UP Glucósido de decilo      4 

Tego Betain F50J Betaína de 
cocamidopropilo 

2,7 2,2 2,7 2,2   

Texapon N70 Laureth sulfato de 
sodio 

20 6 20 6 15 12 

 

Ejemplo 20 - Prueba de estabilidad. 10 

La estabilidad de las composiciones de los Ejemplos 1-19 y C1-C6 

se probó de conformidad con la Prueba de estabilidad o estabilidad acelerada a 

las temperaturas indicadas en la Tabla 7. Los resultados también se muestran en 

la Tabla 7. Como se muestra en la tabla, las composiciones de la presente 

invención probadas mostraron estabilidad a temperaturas elevadas durante al 15 
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menos 1 mes, mientras que las composiciones comparables mostraron 

separación a temperatura ambiente después de tres días. 

 

Tabla 7 

 5 

Ejemplo 
núm. 1 2 3 4 5 

Resultados 
de prueba 

Estable a 40 °C
durante 6 
meses 

Estable a 50 °C
durante 1 mes 

Estable a 50 °C
durante 1 mes 

Estable a 50 °C
durante 1 mes 

Estable a 50 °C
durante 1 mes 

      

Ejemplo 
núm. 6 7 8 9 10 

Resultados 
de prueba 

Estable a 50 °C
durante 1 mes 

Estable a 50 °C
durante 1 mes 

Estable a 50 °C
durante 1 mes 

Estable a 50 °C
durante 1 mes 

Estable a 50 °C
durante 1 mes 

      

Ejemplo 
núm. 11 12 13 14 15 

Resultados 
de prueba 

Estable a 50 °C
durante 1 mes 

Estable a 50 °C
durante 1 mes 

Estable a 50 °C
durante 1 mes 

Estable a 50 °C
durante 1 mes 

Estable a 50 °C
durante 1 mes 

      

Ejemplo 
núm. 16 17 18 19 C1 

Resultados 
de prueba 

Estable a 40 °C
durante 1 mes 

Estable a 40 °C
durante 1 mes 

Estable a 40 °C
durante 1 mes 

Estable a 40 °C
durante 1 mes 

Muestra 
separación 
a temperatura 
ambiente 
después de 3 
días 

      

Ejemplo 
núm. C2 C3 C4 C5 C6 

Resultados 
de prueba 

Muestra 
separación 
a temperatura 
ambiente 
después de 3 
días 

Muestra 
separación 
a temperatura 
ambiente 
después de 3 
días 

Muestra 
separación 
a temperatura 
ambiente 
después de 3 
días 

Muestra 
separación 
a temperatura 
ambiente 
después de 3 
días 

Muestra 
separación 
a temperatura 
ambiente 
después de 3 
días 
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Ejemplo 21- Tamaño de partícula. 

El tamaño de partícula para cierta composición de muestras de la 

presente invención de los ejemplos 3 a 7 y los ejemplos 14 a 15 se probaron 

mediante la prueba de Tamaño de partícula; los resultados se muestran en la 

Tabla 8. 5 

 

Tabla 8 

 

 Ej. 3 Ej. 5 Ej. 6 Ej. 7 Ej. 14 Ej. 15 

Tamaño medio 
de partícula (um) 

78 70 37 186 71 27 

 

Ejemplo 22 – Resistencia a la rotura. 10 

Los solicitantes midieron la resistencia a la rotura como una función 

de agente de reticulación asociada con una cierta composición de la presente 

composición de la siguiente manera: 

Proceso para elaborar gel que se va a medir: 

En un recipiente de fabricación de 0,5 kg, se adicionó agua desionizada 15 

y se mezcló 0,5 % en peso de Genugel Carrageenan CI 102 a una temperatura en el 

intervalo de aproximadamente 70 °C a 90 °C hasta qu e la Genugel Carrageenan CI 

102 se disolvió. A la mezcla de reacción se adicionó cloruro de potasio en la cantidad 

indicada en la Figura 1 sin agitación. El sistema se enfrió a temperatura ambiente 

para formar un gel. 20 

La resistencia del gel para cada muestra de prueba se midió 

mediante un método de prueba estándar usado en la industria alimenticia, en el 

cual se emplea un analizador de textura TA.XTPlus con una sonda cilindro de 

cilindro de radio de 1,27 cm (0,5 pulgadas) (P/0,5R). El método de prueba 

estándar internacional denominado ISO 9665: 1998(E) puede usarse con las 25 

siguientes configuraciones: el modo de prueba es compresión, la velocidad previa 
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a la prueba es 0,5 mm/seg, la velocidad de prueba es 0,5 mm/seg, la velocidad 

posterior a la prueba es 0,5 mm/seg, el modo objetivo es distancia, el tipo de 

desencadenante es fuerza, la fuerza desencadenante es 5 g. El método de prueba 

ISO 9665: 1998(E), como se describe en International Method – Adhesives-Animal 

Glues-Methods of Sampling and Testing, ISO 9665, segunda edición (1998-09-15) 5 

se incorpora en la presente descripción como referencia. Todas las mediciones de 

resistencia de gel en esta solicitud se llevaron a cabo con este método. 

Los resultados se muestran gráficamente en la Figura 1. Como se 

ilustra, la resistencia a la rotura del gel de la composición que comprende 

Genugel Carrageenan CI 102 probada varía a diferentes concentraciones de 10 

cloruro de potasio. En esta modalidad particular probada, las composiciones 

preferidas que tienen propiedades de estabilidad y suspensión preferidas se 

forman con concentraciones de cloruro de potasio de aproximadamente 0,3-

2,5 % en peso. 

15 
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REIVINDICACIONES 

 

1. Una composición que comprende un portador acuoso, partículas de 

hidrogel que comprenden uno o más polisacáridos y uno o más 

surfactantes, en donde la composición no muestra separación de fases 5 

durante un período de diez días a temperatura ambiente según se midió 

mediante el uso de la prueba de estabilidad de fases. 

 

2. La composición de la reivindicación 1, en donde los polisacáridos se 

seleccionan del grupo que consiste en carragenina, goma gelana de acilo 10 

bajo, pectina de metioxilo bajo, o mezclas de estos. 

 

3. La composición de la reivindicación 1, en donde el/los polisacárido/s 

comprende/n k-carragenina. 

 15 

4. La composición de la reivindicación 1, en donde el/los polisacárido/s 

comprende/n i-carragenina. 

 

5. La composición de la reivindicación 1, en donde las partículas de hidrogel 

comprenden polisacáridos, agente de reticulación y agua. 20 

 

6. La composición de la reivindicación 5, en donde el agente de reticulación 

comprende una sal metálica o un ácido metálico. 

7. La composición de la reivindicación 6, en donde el agente de reticulación 

comprende cloruro de potasio, cloruro de calcio o una mezcla de estos. 25 

 

8. La composición de la reivindicación 7, en donde el agente de reticulación 

es cloruro de potasio. 
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9. La composición de la reivindicación 5, en donde la composición comprende 

de una cantidad mayor que cero a 1 % del/de los polisacárido/s. 

 

10. La composición de la reivindicación 5, en donde la composición comprende 5 

de 0,5 a 2,5 % del agente de reticulación. 

 

11. La composición de la reivindicación 1, en donde las partículas de hidrogel 

tienen un tamaño de partícula promedio de 1 micrómetro (µm) a 500 µm. 

 10 

12. La composición de la reivindicación 1, en donde el/los surfactante/s se 

selecciona/n del grupo que consiste en surfactantes aniónicos, no iónicos, 

anfóteros, o combinaciones de dos o más de estos. 

 

13. La composición de la reivindicación 12, en donde el/los surfactante/s 15 

comprende/n uno o más surfactantes aniónicos. 

 

14. La composición de la reivindicación 13, en donde el/los surfactante/s 

aniónicos comprende/n laurethsulfato de sodio, laurilsulfato de sodio, 

laurilsulfato de amonio, laurethsulfato de amonio, o una mezcla de dos o 20 

más de estos. 

 

15. La composición de la reivindicación 14, en donde el/los surfactante/s 

aniónico/s comprende/n laurethsulfato de sodio. 

 25 

16. La composición de la reivindicación 12, en donde el/los surfactante/s 

comprende/n uno o más surfactantes anfóteros. 

 



 30

17. La composición de la reivindicación 16, en donde el/los surfactante/s 

anfótero/s se selecciona/n del grupo que consiste en cocamidopropil betaína, 

lauramidopropil betaína, decil betaína, lauril betaína, y combinaciones de dos 

o más de estos. 

 5 

18. La composición de la reivindicación 17, en donde el/los surfactante/s 

anfótero/s comprende/n cocamidopropil betaína. 

 

19. La composición de la reivindicación 1, que comprende, además, una o más 

partículas que no son de hidrogel dispersadas en ella. 10 

 

20. La composición de la reivindicación 1, en donde la composición no muestra 

separación de fases durante un período de un mes a 50 °C según se midió 

mediante el uso de la prueba de estabilidad de fase acelerada. 

21. Una composición que comprende un portador acuoso, 3 % en peso de una 15 

base activa o más de un surfactante aniónico, partículas de hidrogel que 

comprenden uno o más polisacáridos seleccionados del grupo que consiste 

en carrageninas, goma gelana de acilo bajo, pectina de metioxilo bajo o una 

mezcla de dos o más de estas, y de 0,5 a menos de 3 % de agente de 

reticulación, en donde la composición comprende de una cantidad mayor que 20 

cero a una cantidad menor que 0,8 % en peso de una base activa de 

polisacárido seleccionado del grupo que consiste en carrageenina, goma 

gelana de acilo bajo, pectina de metioxilo bajo, y una mezcla de dos o más 

de estos. 

 25 

22. Un método para elaborar una composición que comprende partículas de 

hidrogel; el método comprende las etapas de elaborar un hidrogel que 

comprende uno o más polisacáridos, y mezclar el hidrogel con una mezcla 
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acuosa que comprende uno o más surfactantes para formar una composición 

que tiene un portador acuoso, partículas de hidrogel que comprenden uno o 

más polisacáridos dispersados en ellas, y uno o más surfactantes, en donde la 

composición resultante no muestra separación de fases durante un período de 

diez días a temperatura ambiente según se midió mediante el uso de la prueba 5 

de estabilidad de fases. 

 

23. El método de la reivindicación 21, en donde la etapa de mezclado incluye, 

además, mezclar partículas que no son de hidrogel en la mezcla acuosa. 

10 















RESUMEN DE LA INVENCIÓN 

 

Se proporcionan composiciones estables que comprenden un 

portador acuoso, partículas de hidrogel que comprenden uno o más 

polisacáridos, y uno o más surfactantes. Se proporcionan, además, métodos 

para elaborar esas composiciones. 




