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SOLICITUD

PATENTE DE INVENCION

»1. EXPEDIENTE No.

54. TITULO METODO Y APARAT) PARA ESTABILTZAR UNA BANDA DURANTE SU BOBINADO.

51. CLASIFICACION INTERNACIONAL _%%¢ 47/

71. SOLICITANTE . RIB LOC AUSTRALTA PTY LIMITED

DOMICILIO SOUTH AUSTALTA, AUSTRALTA

74. APODERADO DILIA RODRIGUEZ D "ALEMAN

22 BOGOTA, D. C.,
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Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA ' i Facha: 2008-08-28 15:07:06  Dep. 2020 NUECREACIONI :
i Tra. 11 PATENTEIYI Eve: 378 FASENACIONALI

' Act. 411 PRESENTACION Folios: 61 '

FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE
PCT

ENTRADA EN FASE NACIONAL 4 och: o3

" "SOLIC UD DE g ‘

3 Nombre: DILIA MARIA RODRIGUEZ IDENTIFICACION
D'ALEMAN
REPRESENTANTE | Direccion: Carrera 11 No. 86-53, piso 6 CC. |X NIT D

O APODERADO
(74) Teléfono: 6181088  Fax: 6350824 CE [] Otro [

|
Numero 41.654.882
TP 20824 CSJ

E-mail: clarkemodet@clarkemodet.com.co

7 Clasificacion Internacional (51) B21C 47/00

8 Prioridad (33) Pais de Origen (32) Fecha (31) Numero de Solicitud
AUSTRALIA 9 de marzo de 2006 2006901189




ANEXOS

Comprobante de pago de la tasa de presehtacic')n de la solicitud
Documento que acredita la existencia y representacion legal cuando el solicitante sea persona juridica

Poderes si fuere el caso
Documento de cesidon del inventor a! solicitante o a su causante

Declaraciones .
Copia de la solicitud internacional. (Resumen, descripcion, reivindicaciones, dibujos)

jm[m]:

Traduccién de la solicitud internacional al castellano. (Resumen, descripcién, reivindicaciones, dibujos)

Copia del examen preliminar internacicnal efectuado por la Autoridad Internacional de Examen

Preliminar (IPEA).
Traduccién del examen preliminar interngcional efectuado por la IPEA

De ser el caso copia de contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacién de uso de conocimientos tradicionales

de las comunidades indigenas N
De ser el caso, certificado de deposito del material biologico

Arte final 12 X 12 .

De ser el caso, informacién sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el extranjero por el
mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con la invencidn de esta solicitud.

De ser el caso, modificaciongs efectuadas a la solicitud internacional

Otros Opinién escrita.

FIGURA CARACTERISTICA

a2

12+ Solicito la concesion de la pa




SUPERINTENBENCIA DE INDUSTRIA Y COMERLIG

RIT = 800174089-2

RECIBD OFICIAL DE CAJA : 0B - 44,317
FECHA : + ABDSTD 12 DE 2008
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USTRIAY COMERCIO
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MU CONSIGNACION 380 — e

0.08.09

‘DEITQNTE TIFD PAGO BANCO CUENTA Wo. PAGD FECHA PBO Vr. PAGO
CLARKE MOLET ¥ CO. COLOMBCONSIGNACION — BANCO DE BOROTA 062754387 719305813 12/08/72008 44,370,000.00
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CANT. RENTISTICD CONCEPTD TOTAL CONCEPTU
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TOTAL $ 301,000,060

SOM:  GUINIENTDS UN MIL PESOS
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1.)

2.)

3.)

ANEXOS
INVENTORES

BATEMAN, Ian, Roger
( 3 Short Street, Marino! 5049, South Australia, Australia );

MAYMAN, Craig, Anthony
(2640 West 17008, Salt Lake City, Utah, 84104 Estados Unidos de América );

CRAWFORD, Glenn
( 6 Somers Court, North Brighton, 5048, South Australia, Australia ).
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' wiE%®  TRADE

South Australian Office

5th Floor
Commonwealth Centre
55 Currie Street
Adelaide 5000
Telephone: 8403 4899
Facsimile: 8403 4869

APOSTILLE

(Convention de La Haye du 5 Octobre 1961)

Country: AUSTRALIA

This public document has been signed by CRAIG )
LAURENCE VINALL acting in the capacity of '
NOTARY PUBLIC and bears the seal/stamp of CRAIG

LAURENCE VINALL.

Certified

At ADELAIDE the Seventeenth day of June Two
Thousand and Two by JACQUI GROGAN.
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No. A2645

Seal/Stamp Signature  .......coccooiiennn
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Clarke, Mbdet & CO

COLOMBIA

Carrera 11 n° 93-43, Of. 404 Santafé de Bogota Colombia Tel: (57 1) 6350813-Fax: (57 1) 6350824-Email:clarkemodet@clarkemodet.com.co

PODER

Yo (nosotros), abajo firmante(s)

en mi (nuestro) caracter de representante(s) legales de

Aostealia

una sociedad organizada y existente de acuerdo con las leyes de AUﬁT@}{Q

Oi—*ﬁ‘?@l 12 94, AUSTRES )Y

¥y €n actua cumplimiénto e su objeto social, con domi€ilio en

2@* Ceard Juroton Yoo, Croeses,

por el presente instruiento confiero (conferimos) poder especial a favor
de DILIA MARIA RODRIGUEZ D'ALEMAN, con Cédula de
Ciudadanfa No. 41.654.882 de Bogots, y tp. 20824 y CLAUDIA
LUCIA CARO RAMIREZ, con Cédula de Ciudadanfa No, 40.017.374
de Tunja, y tp. 36448, con domicilio en  Santa Fé& de Bogots, Colombia,
para que actuando en su orden en nombre del (de la) otorgante le (la)
representen ante cualquier entidad, autoridad y/o persona, especialmente
ante Jas del orden Administrativo, Contencioso Administrativo, Judicial,
Tribunales de Arbitramento y/o cualquier otro en lo referente a los
siguientes asuntos:

1) Sclicitar, tramitar, obtener y/o registrar cualquiera de las modalidades
de Propiedad Industrial, tales como: patentes de invencién, modelos de
utilidad; disefios industriales, variedades vegetales; marcas, lemas,
nombres y ensefias comerciales y denominaciones de origen; as{ como
Sus renovaciones, prérrogas, transferencias, cambios de nombre ylo
domicilio, contratos y licencias,

2) Solicitar, tramitar, obtener y/o registrar derechos de autor, en
cualquiera de sus presentaciones asi como la proteccién de secretos
industriales y know-how.

3) Solicitar, tramitar, obtener y/o registrar registros sanitarios, permisos
¥o licencias de funcionamiento; asf como sus renovaciones o prérrogas,
transferencias, cambios de nombre y/o domicilio, contratos y licencias.

4) Ejercer acciones de oposicién, observacién, reclamos, reconsideracion,
reposicién, apelacién, cancelacién administrativa o judicial, nulidad,
proteccidn al consumidor, concesién de licencias, proteccién de secretos
industriales y demds acciones y recursos relacionados con derechos
derivados de los asuntos arriba indicados y en contra de la cempetencia
desleal, acciones derivadas de la obtencidn o explotacién de licencias,
acciones de indemnizaci6n de perjuicios. Tambien podré(n) intervenir en
juicios civiles, comerciales, penales, contencioso-administrativos, tutelas
y de policia; en acciones o juicios promovidos por el (la) mandante o en
contra el (ella) .

5) Registrar nombres de dominio ante la entidad competente.

6) En ¢l ejercicio de este mandato los mandatarios arriba mencionados
quedan facultades para: conciliar, cancelar, transigir, comprometer en
4rbitros, desistir, recibir y tomar posesién de la cosa objeto de litigio y
renunciar o desistir a derechos concedidos © en curso de concesion,
admitir los hechos del proceso.

7) Ratificar o no la agencia oficiosa,

8) Asf mismo faculto (facultamos) a los mencionados apoderados para
recibir notificaciones y designar apoderados judiciales o extrajudiciaoles,
sustituir el presente poder y revocar las sustitucic-nes que hicieren.

Dado y firmado en

alos dias de

NOTARY
PUBLIC

Ris 1o Acsstealia PTY LTD.

POWER OF ATTORNEY
We, the undersigned , RIB LOC AUSTRALIA PTY LTD

an organization existing under the laws of
AUSTRALIA

and in present execution of its business activity, domiciled at

do hereby grant POWER OF ATTORNEY to DILIA MARIA RODRIGUEZ
D'ALEMAN, identification card No. 41.654.882 of Bogoté, and tp. 20824 and
CLAUDIA LUCIA CARO RAMIREZ, tp. 36448, identification card No.
40.017.374 of Tunja, residing in Santa F& de Bogotd, Colombia, to act in the
order of their appointment in behalf of grantor before any entity, authority
and/or natural or juridical person, specially before those Administrative,
Administrative-Contentious, Judicial, arbitration courts, and/or any other, in all

matters concerning the following:

1) To apply, process, obtain and/or register any of the modalities of Industrial
Property, such as: Patents of Invention, Utility Models;. Desings, plant
varieties; Marks, Slogans, Trade Names and emblems and appellations of
Origin; as well as their renewals, extensions, assignments, chaonges of name

and/or domicile, agreements and licenses.

2) To apply, process, obtain and/or register copyrights of any kind as well as

protection of industrial secrets or know-how.,

3) To apply, process, obtain and/or register sanitary registrations, operating
authorizations and/or licenses: as well as their renewals or extentions,

assignments, changes of name and/or domicile, agreements and licenses,

4) To bring actions of opposition, observations, claims, reconsideration, appeal
or legal remedies, cancellations, nullity, protection to the consumer, granting
of licenses, protection of trade secrets and other actions related with rights
derived from the above- mentioned matters and against the unfair competition,
actions resulting from the obtention or exploitation of licenses, recovering
damages actions. They can also intervene or participate in Civil, Commercial,
Trials; the actions for writ
mandamus, police actions; in actions, lawsuits or litigations instituted by the

Criminal or Contentious-Administrative

grantor or against him,
5) To register domain names before the competent entity.

6) To the effect of this mandate the above-named proxy are empowered to;
conciliate, cancel, settle, submit to arbitration, withdraw and to receive and
take possession of the litigation related objet and waive or renounce the rights

granted or in process of granting, admit the facts of the case.
7) To ratify or not the officious agency.

8) I {we) hereby appoint the afore mentioned attomneys with powers to receive
notifications and to designate judicial and extrajudicial attorneys, substitute

this Power of Attorney and to revoke such sustitutions.

Granted and signed at {place)

587 Grand Junction Road, Gepps Cross, South Australia, 5094, Australia

on this day of R / , 2002

By: ALY e TTRey e

For and on behalf of RIB LOC AUSTRALIA PTY LTD

A O\ A%S,

Nk

Yy oy e P
DA DE , Sou e e N,
. Sy



U IV

.l

I, ¥eaw. HKeeat N ., a1 afficer of the A:«*f’me
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RTIFFCADO NOTARIAL (Cuando el solicitante es

SOCIEDAD)
deres otorgados en: El Salvador, Estados Unidos, Mexico
y Venezuela)
LA los dias del mes de . de

. el Notario que suscribe DA FE de que:

1. Bagey L. Tay]ow

[nombre de la persona’que firma el poder) mayor de
edod vy domiciiado  en ﬂ%ﬂ 3
SUe firmé de su

puio vy letra el documento que antecede.
2. Conoce al (a la) otorgante y que este (g] estd
legalmente capacitado para el otorgamiento.

3. El oforgante ha firmado elﬂref ido documento en su
caracter de Jyet &i@rohvg

la persona juridica
i Lon ADSiEoTa Py b

4 La ifooéc persona juridica con sede en _AUSTEA

- estd legalmente constituida, que
tiene actualmente existencia legal y que el acto para
el cuadl se ha otorgado este poder estd comprendido
enfre los que constituyen su objeto social.

5. Bl otorgante tiene efectivamente la representacion
que obstenta, gue esta es legitima v que estd
facultado para otorgar este poder.

é. Las anteriores certificaciones de los punios 3, 4 y 5, me
constan porque he tenido a Ia vista los documentos
auténticos.

Notario Publico

NOTA: A confinuacion de lo anterior, el Consul de
Colombia debe autenticar la firma del Notario Publico.

CERTIFICADO NOTARIAL (Cuando el solicitante es
INDIVIDUO) :

Alos dias del mes de

de . el Notario que suscribe DA FE de gque:

1. (nombre
de la persona que firma el poder) mayor de edad y
domiciliado en

firmdbensu
presencia e! documento que antecede, conoce al
otorgante y que este estd legalmente capacitado
para el otorgamiento.

Notario Pdblico

NOTA: A contfinuacidon de lo anterior, el Consul de
Colombia debe autenticar la firma del Notario Publico.

Para todos los demds paises el Sefior Consul de Colombia
o ante quien se oforgue,debe expedir una cerificacion
dejando constancic 1) de la existencla legal de [a
sociedad, 2) de que esta ejerce actvalmente su objeto
soclal, y 3) de que la persona o personas que otorgan el
poder estdn facultadas para hacerlo, dejando constancia
asi mismo de.que tuvo a la vista las pruebas que acrediten
tales circunstancias.

!
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TRADUCCION OFICIA: m’l'f A+ GUILERA

JUAN PABLO pPIED
TRADUSTOR E i 22
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NOTARIAL CERTIFICATE ( When the applicant is a
CORPORATION)
(Powers of attorney granted in: El Salvador, Mexico, U.S.A.
and Venezuela)

This | day of .
the undersigned Notary CERTIFIES that:
1. _Barry L Tavlor

(name of the person wha signs the power of attormey)
of legal age and domicied in -
South Austtralia set his
hand on the foregoing document.
2. The grantoris to him personaily known and that he/she
-has legal capacity to execute the document.
3.  The grantor has executed the foregoing document in
his capacity of Chisf
Exectitive of the jurdical person
Rib Loc Australia Pty Ltd

}!'a 4. The mentioned juridical person with ploqe of business in

South Australia ks duly
organized, has actual legal existence and that the
purposes for which the power of attorney is granted
are within the scope of its corporate purposes.

9. The grantor has in fact the referred quality and that
his/her representation is legal and that he/she is
empowered to grant this power of attorney.

$. | have based the above certifications 3, 4 and 5, on

the authentic documents which fof sych purpose were
e ra) - ’
exhibited to mg”
/ k
{

Notary Public

NOTA: Then the Colombian Consul muﬂ legaiize the
signature of the Notary Public.

NOTARIAL CERTIFICATE ( When the applicant is an
INDIVIDUALS) .

On this day of
the undersigned Notary CERTIFIES that:
1.

{name of the peson who signs the Power of Attorney)
of legal age and domiciled at

signed in his
presence the foregoing document, the grantor is to
him personally known and that he/she has tegat
capacity to execute the document.

Notary Public

NOTA: Then the Colombian Consul must legalize the
signature of the Notary Public.

For all other countiies the Colombian Consul or before who
It Is granted must issue a cerlification stating 1) the legal
existence of the corporation, 2) that the corporate purposes
are actually being accomplished, 3) that the person or
persons who grant this Power of Atorney are empowered to
do it. The Consul will cerify also that the documents
evidencing those circunstances were exhibited to him.

NOTARY
PUBLIC

by .sqdna dapuimaily
i 1ida o
to 340 do 1974 ¢ ' TIHE 3
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- TRADUCCION OFICIAL No, 01/194 de un documento escrito en inglés, el cual
para su identificacion se sélla con el sello del traductor al tiempo con la
presente. Esta traduccion ha sido preparada por Juan Pablo Piedrahita Aguilera,
Traductor e Intérprete Oficial debidamente reconocido de conformidad con el

Certificado de Idoneidad Profesional No. 0045 expedido por la Universidad

Nacional de Colombia.

Se traducen un Poder y un Certificado Notarial de la Compafila RIB LOC

AUSTRALIA PTY LTD., y Apostilla No. a2645 con fecha 17 de Junio, 2002. todo

escrito en inglés.

L Clarke, Modet & Co.
COLOMBIA LTDA.
Carrera 11 n° 93-43, Of 404, Santafé de Bogota Colombia, Tel (57 1) 6350813
Fax (57 1) 635 0824 Correo Electrénico: clarkemodet@clarkemodet.com.co

PODER

Nosotros, ios suscritos, RIB LOC AUSTRALIA PTY LTD., sociedad existente
. bajo las leyes de AUSTRALIA, Y en desarrollo en Ia actualidad de su actividad

comercial, domiciliada en 987 Grand Junction Road, Gepps, Douth Australia,

5904, Australia, por el presente otorgamos Poder a DILIA MARIA RODRIGUEZ

N T o r Ve e e

A <
[ -z
1 g  D'ALEMAN, identificada con cédula de ciudadania No. 41.654.882 de Bogota y
) ‘ Eé 2 5 Tarjeta Profesional 20824 y CLAUDIA LUCIA CARO RAMIREZ, identificada con
'w Qg
a =z
-
HE
3




domicilio en Santafé de Bogota, Colombia, para que actuando en su orden en
nombre de la otorgante la representen ante cualquier entidad, autoridad y/o
persona, especialmente ante Jas del orden Administrativo, Contencioso
Administrativo, Judicial, Tribunales de Arbitramento yfo cualquier otro en Io

referente a los siguientes asuntos:

1) Solicitar, tramitar, obtener y/o registrar Cualesquiera de las modalidades de
Propiedad Industrial, tales como: Patentes de Invencion, Modelos de Ut:hdad
Disefios Industriales, variedades vegetales Marcas, Lemas, Nombres y
Ensefias Comerciales y Denominaciones de Origen; asi como sus renovaciones,

prorrogas, traspasos, cambios de nombre y/o domicilio, contratos y licencias.

2) Solicitar, tramitar, obtener, y/o registrar derechos de autor, en cualquiera de

Sus presentaciones asi como Ia proteccion de secretos industriales y know-how.

3) Solicitar, tramitar, obtener ylo registrar registros sanitarios, permisos y/o ;

|
{
T
¢
q
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3 licencias de funcionamiento; asi como Sus renovaciones o prérrogas, cesiones,
4 < ;
o gf %‘ traspasos cambios de nombre y/o domicilio, contratos y licencias.
5.2
sSr 7
Z E'f;; ¢ 4) Ejercer acciones de Oposicién, observacion, reclamos, reivindicaciones,
LEE D
’ N 2 . .. ., .y .. . . . . ]
_;2-3 R reconsideracion, reposicion, apelacién, cancelacién administrativa o Jjudicial,
ZO® L9 %
z [
L%Q'g’ g nulidad, proteccion al consumidor, concesion de licencias, proteccion de 2
©o> &
e} - = 2‘ i
O . . , . . 2
= Y > secretos industriales y demas acciones y recursos relacionados con derechos
2
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derivados de los asuntos arriba indicados y en contra de la competencia desieal,

S

acciones derivadas de |a obtencién o explotacion de licencias, acciones de

o
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indemnizacion de perjuicios. También podran intervenir en Juicios civiles,
comerciales, penales, contencioso~administrativos, tutelas y de policia; acciones

0 juicios promovidos por el mandante o contra é!.
S5) Registrar nombres de dominio ante la entidag competente,

6) En el gjercicio de este mandato los mandatarios arriba mencionados quedan
facultados para: conciliar, cancelar, transigir, aceptar clausulas compromisorias,
desistir, recibir y tomar posesién de Ia cosa objeto de litigio y renunciar 0 desistir

derechos concedidos o €n curso de concesién, admitir los hechos del proceso.

7) Ratificar o no Ja agencia oficiosa.

6 8) Asi mismo facuitamos a Jlos mencionados apoderados para recibir
notificaciones y designar apoderados Judiciales o extrajudiciales, sustituir ej

presente poder y revocar las sustituciones que hicieren.

j 3 Dado y firmado en Adelaide, South Australia, hoy dia 3 de Mayo del 2002.
JE 3 Por:  (Firmado)llegible |
$348
sEEZ 8 Barry Taylor
g3
S8Z 3 Poryennombre de RIB LOC AUSTRALIA PTY LTD
oo & M Z 13
WS _
s % 52 (Selloatinta)
- 2
W= Y
3 % 5  Para todos los demas paises el Sefior Cénsul de Colombia 0 ante quien se

otorgue, debe expedir una certificacion dejando constancia de: 1) Ia
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social, y 3) que Ia persona o personas que otorgan este poder estan
facultadas para hacerio. El Consul también certificard que los tuvo a Ia

vista los documentos que prueban y acreditan tales circunstancias.

Yo, JACQUI GROGAN, funcionario del Departamento de Relaciones Exteriores
y de Comercio de Australia., estando debidamente autorizado por el Secretario
de Departamento, POR EL PRESENTE CERTIFICO que las firma/sello de
CRAIG L. VINALL que aparece en el documento adjunto, es la firma
auténtica/sello. Certificando Io anterior, ni yo nj el Departamento avalan ni

hacen afirmacion alguna en relacién con el contenido de este documento.

DADO bajo mi firma y el Sello del Departamento de Relaciones Exteriores y

Comercio el 13 de Mayo, 2002.
Sello

(Sello Redondo a Tinta)

E . (Firmado) Jacqui Grogan - ;
L3z 2 _ i
[+ — O ‘
1 (3 Lg’ . S  por el Secretario del Departamento de Relaciones Exteriores y Comercio {
L EE6 g
3':‘5';5 5! ) - ;
!’5 ; Sello Pre-impreso 3
Erae ’
JE 2 g RELACIONES EXTERIORES Y COMERCIO 1
3z" z B
< 2
.5:5 = Oficina de Australia de| Sur

5 Piso
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Centro de Ia Mancomunidad

55 Currie Street

| Adelaide 5000

| Teléfono:‘8403 4899

‘ Facsimil 8403 4869
APOSTILLA

(Convencién de 1a Haya de Octubre 5 de 1961)

" Pais: Australia

Este documento publico ha sido firmado por Craig Laurence Vinall, obrando

en calidad de Notario Pubiico y lleva el sello/estampilla de Craig L. Vinall,

.' Notarlo Publico

CERTIFICADO

4

En Adelaide. . hoy 17 de Junio de Dos Mil Dos por Jacqui Grogan

No. A2645 o
SellolEstampflla (Sello Redondo g Tinta del Departamento de Relaciones
Exteriores y Comercio, Melbourne)

Sello Redondo de Oblea con Cinta ‘ .

ES TRADUCCION FIEL Y COMPLETA de la cual se deja copia en los archivos

de esta oficina para su confrontacisn Y a la cual me remito.

Bogota, Julio 15 de 2002, h | W
: , oh1 "&JZ
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TRADUCCION OFICIAL No. ——
. JUAN PABLO PIEDRAHT T'A AGUILERA
P2 TRADUCTOR E :NTERPRETE OFICIAL
: 5 C. IDONEIDAD 045

UNIVERSIDAD NACIONAL DE COLOMBIA
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METODO Y APARATO PARA ESTABILIZAR UNA BANDA DURANTE SU
BOBINADO
RESUMEN

Se expone un conjunto de enrollar en un carrete para enrollar una banda
compuesta sobre un carrete con un nucleo. La banda 10 que se enrolla incluye
una banda de plastico alargada con una porcién de base plana y mdltiples
porciones de nervadura extendidas a lo largo y separadas lateralmente que se
elevan desde la porcién de base; y miltiples miembros de refuerzo alargados
que se extienden a lo largo dentro de las respectivas porciones de nervadura,
formando las porciones de nervadura y los miembros de refuerzo las
nervaduras compuestas. El conjunto incluye: un bastidor principal 202; un
porta-carrete 204 para sustentar de forma giratoria el carrete en el bastidor
principal; una unidad de impulsién de carrete 206 para accionar el carrete 50
respecto del bastidor principal 202; un carro 240 montado para el movimiento
lateral respecto de el carrete 50; un curvador 90 montado en el carro 240 para
recibir la banda 10 cuando la misma se alimenta hacia el nucleo 55 de el

i
carrete 50 y para deformar la banda 10 a fin de darle una porcién de base

curva; y una unidad de impulsién de curvador 210 operativamente conectada al

curvador 90 para accionar la banda 10 a través del curvador 90.
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METODO Y APARATO PARA ESTABILIZAR UNA BANDA DURANTE SU
BOBINADO
CAMPO DE LA INVENCION

La presente invencion se refiere a tubos helicoidales y, en particular, a
un aparato y métodos para manipular y bobinar bandas destinadas a enrollarse
para formar tubos helicoidales.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Los tubos de plastico se pueden hacer enrollando en forma helicoidal
una tira de plastico con una serie de nervaduras salientes separadas entre si
que se extienden longitudinalmente. Esta forma de tubo o cafio enrollado en en
forma helicoidal es conocida en la industria de tubos y cafios y se describe en
patentes del solicitante reliativas tanto a la forma de la banda de plastico como
a la forma de la maquina por medio de la cual se producen los cafios o tubos a
partir de tales bandas.

En el pasado, a fin de crear cafios de alto rendimiento, era necesario un
sustancial espesor de pared de la banda de plastico y sus nervaduras. Sin
embargo, la Patente Australiana No. 2003227090 del solicitante, expuso un
importante avance de los tubos helicoidales. La banda compuesta presentada
por la Patente No. 2003227090 incluye una banda de refuerzo alargada que se
extiende a lo largo y se apoya lateralmente en una porcién de nervadura (véase
la FIGURA 1). La banda de refuerzo tiene una proporciéon de altura a espesor
de porlomenos 3 a1y se orienta sustancialmente perpendicular a la base de
la banda. Con esta banda compuesta, puede producirse un tubo rigido, apto
para soportar significativas fuerzas de aplastamiento radial sin necesidad de

que una banda tenga una base de plastico gruesa y nervaduras gruesas (véase
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la FIGURA 2, por ejemplo).

Cuando una banda compuesta, como la banda descrita en la Patente
Australiana No. 2003227090 del solicitante u otra banda funcionalmente similar,
se enrolla en un carrete para transportarla después de su fabricacién, pueden
hallarse dificultades. En particular, cuando a banda compuesta se ha disefiado
para un tubo de didmetro grande, a menudo resuita conveniente enrollar la
banda en un carrete con un alma de diametro sustancialmente menor que el
del tubo enrollado final. Se ha comprobado que esto puede crear problemas en
relacion con la estabilidad de la porcion de refuerzo dentro de la banda
compuesta. Mas especificamente, puede haber una tendencia a que las
nervaduras de la banda compuesta caigan a los lados hacia la basé, tat como
se muestra en las ilustraciones de antecedentes de las FIGURAS 4,5,6y 7.

Otro problema respecto de bobinar la banda compuesta del tipo
explicado precedentemenfte es que si se usan los métodos y el aparato para
bobinar, resulta tan alta la tensién de la banda que misma se aplasta o dafa de
alguan otro modo en el proceso de bobinado.

Es un objetivo de la presente invencién proveer un aparato y método
que solucione o por lo menos mejore algunos o todos los problemas
precedentemente mencionados.

RESUMEN DE LA INVENCION

De acuerdo con un primer aspecto de la invencién, se provee un
conjunto de enrollar en un carrete para enrollar una banda compuesta en un
carrete que tiene un centro, incluyendo la banda compuesta: una banda de
plastico alargada con una porcion de base plana y mdltiples porciones de

nervadura extendidas a lo largo y separadas lateralmente, que se elevan desde
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la porcién de base; y multiples miembros de refuerzo alargados que se
extienden a lo largo dentro de las respectivas porciones de nervadura,
formando las porciones de nervadura y los miembros de refuerzo nervaduras
compuestas, incluyendo el conjunto de enrollar en un carrete:

un bastidor principél;

un porta-carrete para sustentar de forma giratoria el carrete en el
bastidor principal;

una unidad de impulsién de carrete para accionar el carrete respecto del
bastidor principal;

un carro montado para el movimiento lateral respecto del carrete;

un curvador montado en el carro para recibir la banda cuando la misma
se alimenta hacia el centro del carrete y para deformar la banda a fin de darle
una porcion de base curva; y

una unidad de impulsion de curvador conectada operativamente al
curvador para accionar la banda a través del curvador.

Preferentemente el curvador incluye:

un marco de curvador;

un par de rodillos de apoyo separados y paralelos montados de forma
giratoria en el marco de curvador, definiendo por lo menos uno de los rodillos
de apoyo ranuras para recibir las nervaduras compuestas de la banda
compuesta; y

un rodillo fijo paralelo a los rodillos de apoyo, montado de forma giratoria
en el marco de curvador y dispuesto para girar en un lado interior de la banda
compuesta, siendo el lado interior un lado de la porcidén de base opuesto al lado

desde el cual se extienden las nervaduras, posicionado o posicionable el rodillo

b
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fijo de tal manera que la banda compuesta es accionada entre los rodillos de
apoyo y el rodillo fijo, deformandose la banda compuesta de manera tal que
sale detl curvador con una porcion de base curva.

Preferentemente, el conjunto ademas incluye una banda compuesta que
tiene una banda de plastico alargada con una porcién de base plana y miiltiples
porciones de nervadura extendidas a lo largo y separadas lateralmente, que se
elevan desde la porcidn de base; y multiples miembros de refuerzo alargados
que se extienden a lo largo de las respectivas porciones de nervadura,
formando las porciones de nervadura y los miembros de refuerzo las
nervaduras compuestas, donde las ranuras del rodillo de apoyo tienen forma y
tamafio complementarios a las nervaduras compuestas de manera que cuando
la banda compuesta se acciona entre ios rodillos de apoyo y el roditlo fijo, las
nervaduras compuestas estan sujetas contra cualquier movimiento lateral
sustancial respecto de la porcién de base.

De acuerdo con un segundo aspecto de la invenciébn se provee un
conjunto de enrollar en un carrete para enrollar una banda compuesta en un
carrete que tiene un centro, incluyendo la banda compuesta: una banda de
plastico alargada con una porcidon de base plana y multiples porciones de
nervadura extendidas a lo largo y separadas lateralmente, que se elevan desde
la porcibn de base; y multiples miembros de refuerzo alargados que se
extienden lo largo dentro de las respectivas porciones de nervadura, formando
las porciones de nervadura y los miembros de refuerzo las nervaduras
compuestas, incluyendo el conjunto de enrollar en un carrete:

un bastidor principal;

un porta-carrete para sustentar de forma giratoria el carrete en el
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bastidor principal;

una unidad de impulsién de carrete para accionar el carrete respecto del
bastidor principal; |

un cun)ador montado debajo del carrete para el movimiento de
alejamiento radial des'de‘el centro cuando una bobina de banda enrollada crece
en diametro, recibiendo el curvador la banda a medida que la misma se
alimenta hacia el lado inferior del carrete y deformando plasticamente la banda
para darle una porcién de base curva manteniendo al mismo tiempo las bandas
de refuerzo en una orientaciéon sustancialmente perpendicular respecto de la
porcidon de base; y

una unidad de impulsion de carrete para accionar la banda a través del
curvador.

Preferentemente el curvador incluye:

un marco de curvador;

un par de rodillos de apoyc separados y paralelos montados de forma
giratoria en el marco de curvador, definiendo por }o menos uno de los rodillos
de apoyo ranuras para recibir las nervaduras compuestas de la banda
compuesta; y

un rodillo fijo paralelo a los rodillos de apoyo, montado de forma giratoria
en el marco de curvador y dispuesto para girar en un lado interior de la banda
compuesta, siendo el lado interior un lado de la porcion de base opuesto al lado
desde el cual se extienden las nervaduras, posicionado o posicionable el rodillo
fijo de manera que cuando es impulsada la banda compuesta entre los rodillos
de apoyo y el rodillo fijo, la banda compuesta se deforma de manera que sale

del curvador con una porcién de base curva.
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Preferentemente, el conjunto ademas incluye una banda compuesta que
tiene una banda de plastico alargada con una porcion de base plana y multiples
porciones de nervadura extendidas a lo largo y separadas lateralmente, que se
elevan desde la porcién de base; y multiples miembros de refuerzo atargados
que se extienden a lo largo dentro de las respectivas porciones de nervadura,
formando las porciones de nervadura y los miembros de refuerzo nervaduras
compuestas, donde las ranuras del rodillo de apoyo tienen forma y tamario
complementarios a las nervaduras compuestas de manera que cuando la
banda compuesta es impulsada entre los rodillos de apoyo y el rodillo fijo, las
nervaduras compuestas se sujetan contra cualquier movimiento lateral
sustancial respecto de la porcién de base.

Preferentemente, el conjunto ademas incluye:

un carro montado para el movimiento lateral respecto del carrete;

un par de brazos de apoyo, teniendo cada brazo de apoyo un extremo
inferior montado de forma deslizable en el carro, una seccién intermedia y un
extremo superior conectados en pivote al curvador; y

un primer brazo de unién, que tiene un extremo inferior conectado al
carro y un extremo superior conectado a la seccién intermedia de uno de los
brazos de apoyo,

donde los brazos de apoyo y el primer brazo de unién permiten que el
curvador se mueva radialmente alejandose del centro cuando una bobina de
banda enrollada crece én diametro sin girar el curvador respecto del bastidor
principal.

Preferentemente, los extremos inferiores de los brazos de apoyo estan

conectados por un segundo brazo de union de manera que mantienen su
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espaciado relativo.

De acuerdo con un tercer aspecto de la invencion, se provee un aparato
para enrollar una banda alargada con multiples nervaduras salientes sobre un
carrete que tiene un centro, incluyendo el aparato:

un bastidor;

un porta-carrete para sustentar de forma giratoria el carrete respecto de!l
bastidor;

un conjunto de guia para guiar la banda en general tangencialmente
hacia el centro, siendo el conjunto de guia mévil respecto del carrete en una
direccion paralela a un eje de rotacion dei carrete;

una serie de rodillos ranurados dispuestos como para rotar alrededor de
ejes paralelos y separados, sujeto cada rodillo en una relacion de separacion
del rodillo adyacente por un par de articulaciones, siendo cada par de
articulaciones movil en pivote con respecto a un par de articulaciones
adyacentes, extendiéndose la serie parcialmente alrededor del centro vy
teniendo los extremos primero y segundo conectados al conjunto de guia para
moverse con el conjunto de guia respecto del carrete; y

medios para mantener una tensidn sustancialmente constante en la
serie cuando se enrolla la bobina;

donde los rodillos presicnan la banda radialmente hacia adentro, en
direccion al eje del carrete y las ranuras rodean las nervaduras de la banda
cuando la misma se curva alrededor del carrete sustentando asi las
nervaduras.

De acuerdo con un cuarto aspecto de la invencién, se provee un método

para enrollar una banda compuesta en un carrete que tiene un centro, teniendo
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la banda multiples porciones de nervadura extendidas a lo largo y separadas
lateralmente que se elevan desde la porcién de base, y el método comprende
los pasos de: '

alimentar la banda hacia el centro del carrete;

impulsar la banda alimentada a través de un conjunto de rodillos para
deformar plasticamente la banda a fin de darle una porcion de base curva; y

enrollar la banda deformada en el centro para formar la banda bobinada,
creando el enrollado tensién en la banda,

donde la deformacion plastica de la banda a través del conjunto de
rodillos sustancialmente reduce la tensién que de lo contrario se produciria en
la banda.

Preferentemente, las porciones de nervadura se sujetan elevadas desde
la porcidn de base cuando son impulsadas a traves del conjunto de rodillos, por
lo cual la orientacion de las porciones de nervadura respecto de la porcidén de
base permanece sustancialmente inmodificada.

Preferentemente, el método ademas comprende el paso de variar la
posicion axial sobre el carrete hacia el que se guia la banda.

Preferentemente, el paso de impulsar y deformar la banda para darle
una porcion de base curva produce un radio de curvatura de entre 120% y 80%
de un radio deli centro.

De acuerdo con un quinto aspecto de la invencion se provee un método
para enrollar una banda con nervaduras alargada en un carrete que tiene un
centro, incluyendo el método los pasos de:

guiar la banda en géneral tangencialmente hacia el centro;

enrollar la banda alrededor del centro; y
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sustentar las nervaduras de la banda mientras la banda se curva
alrededor del centro.

Preferentemente, el método ademas comprende el paso de variar la
posicion axial sobre el carrete hacia el que se guia la banda.

Se describiran ahdra con cierto detalle realizaciones especificas de la
invencion, haciendo referencia a las figuras quel acompafan y tal como se
ilustran en ellas.

Esas realizaciones son ilustrativas y no pretenden restringir el alcance
de la invencion.

DESCRIPCION DETALLADA DE LAS REALIZACIONES PREFERIDAS DE LA
INVENCION

Las realizaciones preferidas de la invencidn se ilustran en las
presentaciones que acompanan, en las cuales:

La FIGURA 1 muestra una banda compuesta enrollable para formar un
tubo en espiral.

La FIGURA 2 muestra un tubo en espiral enrollado a partir de la banda
de la FIGURA 1.

La FIGURA 3 muestra una porcion de la banda de refuerzo dentro del
tubo mostrado en [a FIGURA 2.

La FIGURA 4 muestra la banda de la FIGURA 1 con las nervaduras en
condicién caida.

La FIGURA 5 es una vista en seccién transversal de la banda de la
FIGURA 4.

La FIGURA 6 muestra una banda adicional utilizada en tubos de

diametro mayor.
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La FIGURA 7 es una vista en secc;,i()n transversal de la banda de la
FIGURA 6 en condicién caida.

La FIGURA 8 es un vista en perspectiva de un conjunto de enrollar en
un carrete de acuerdo con la invencién.

La FIGURA 9 es una vista lateral diagramatica del conjunto de la
FIGURA 8.

La FIGURA 10 es una vista lateral del curvador de las FIGURAS 9y 10
gue curva una banda.

Las FIGURAS 11a y 11b son vistas en perspectiva del componente
curvador del conjunto de enrollar en un carrete mostrado en Ja FIGURA 8.

La FIGURA 12 es una vista en seccién transversal que muestra el
detalle de una porcién del curvador de las FIGURAS 11ay 11b.

Las FIGURAS 13a y 13b son vistas laterales diagramaticas que
muestran el curvador de las FIGURAS 8 a 12 en una condicién levantada y
bajada, respectivamente.

La FIGURA 14 es una vista en perspectiva de un conjunto de enrollar en
un carrete de acuerdo con un segundo aspecto de la invencion.

La FIGURA 15 es una vista en perspectiva de acercamiento del lado
inferior del conjunto mostrado en ia FIGURA 14,

La FIGURA 16 es una vista similar a la de ia FIGURA 15, pero muestra
mayor detalle desde el lado inferior opuesto.

La FIGURA 17 muestra un aparato de acuerdo con un tercer aspectd de
la invencion.

La FIGURA 18 muestra el aparato de la FIGURA 16, visto en

perspectiva.
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La FIGURA 19 es una vista en perspectiva parcial y detallada del lado
inferior del aparato mostrado en la FIGURA 18.

Respecto de la FIGURA 8, se muestra un conjunto de enrollar en un
carrete 200 de acuerdo con un primer aspecto de la invencion. El conjunto de
enrollar en un carrete 200 se provee para enrollar una banda compuesta del
tipo mostrado en las FIGURAS 1 y 6 en una carrete. Comprende un bastidor
principal 202, un porta-carrete 204 para sustentar de forma giratoria el carrete
50 respecto del bastidor principal, una unidad de impulsién de carrete 206, un
curvador 90 y una unidad de impulsion de curvador 210 para accionar la banda
10 a traveés del curvador 90. El curvador 90 se monta debajo de el carrete 50
para el movimiento de alejamiento radial respecto del nacleo 55 cuando una
bobina de banda enrollada aumenta en didmetro. El curvador 90 y su unidad de
impulsién 210 se muestran mas claramente en las FIGURAS 9 y 10. El
curvador 90 recibe la banda 10 cuando la misma se alimenta hacia el lado
inferior de el carrete 50 y deforma plasticamente la banda 10 para darle una
porcion de base curva manteniendo al mismo tiempo las bandas de refuerzo 30
(mostrada por ejemplo en la FIGURA 1) en una orientacién sustancialmente
perpendicular respecto de la porcidn de base 12.

En otra realizacion de la invencion (que no se muestra) el curvador 90 se
puede montar sobre o en ,posici()n adyacente al carrete y la banda 10 se puede
alimentar en direccion al lado superior del nticleo 55 del carrete.

El curvador 90 se muestra mas claramente en las FIGURAS 10, 11a y
11b. Con respecto a estas figuras, el curvador 90 comprende un bastidor 92, un
par de redillos de apoyo separados y paralelos 94 y 94' montados de forma

giratoria en el marco de curvador 92. Como puede verse en la FIGURA 10,
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ambos rodillos de apoyo 94 y 94’ estan conformados para definir 3 ranuras 96 a
fin de recibir las porciones de nervadura 20 de la banda 10, tal como se
muestra mas claramente en la FIGURA 12. Se dispone un rodillo fijo 98
paralelo a los rodillos de apoyo 94 y montado también de forma giratoria en el
marco de curvador 92 mediante un sub-bastidor de rodillo fijo 99. El rodillo fijo
esta dispuesto para girar en un lado interior 14 de la banda compuesta 10. El
rodillo fijo 98 es posicionable de manera que, cuando se impulsa la banda
compuesta 10 entre los rodillos de apoyo 94 y el rodillo fijo 98, las bandas de
refuerzo 30 dentro de la banda compuesta 10 se deforman plasticamente de
manera que la banda compuesta 10 dale del curvador 90 con una porcion de
base curva 12, mantenien‘go al mismo tiempo las bandas de refuerzo 30 en una
orientacion sustancialmente perpendicular respecto de la porcién de base 12.
Esto se muestra mas claramente en la FIGURA 10, .

Se provee un dispositivo de impulsion 102 para accionar la banda 10
entre los rodillos de apoyo 94 y el rodillo fijo 98.

En esta realizacion de la invencién, el dispositivo de impulsion
comprende un rodillo impulsor 104 que aprisiona la banda 10 entre si y un
primer rodillo de apoyc 94. El rodillo impulsor 104 a su vez es impulsado por
una cadena 103 mostrada en las FIGURAS 13a y 13b; una unidad de impulsién
de curvador 210 acciona la cadena 103 para hacer que el rodillc impulsor 104
empuje ia banda 10 entre el rodillo fijo 98 y el segundo rodillo de apoyo. El
comienzo de la accién de’curvar la banda a bobinar se facilita por la accién de
empujar (una disposicion de tirar dificultaria el comienzo).

Respecto de las FIGURAS 10, 11 y 12, puede verse que el rodillo fijo 98

se monta en un sub-bastidor de rodillo fijo 99 (que es movil respecto de los
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rodillos de apoyo 98) para admitir los ajustes de la curvatura impartidos a la
banda compuesta 10. Se proveen con tal fin los pernos de ajuste 100. Se ha
comprobado que para un‘éptimo enrollado de la bobina, el grado de curvatura
impartido por el curvador 90 debe ser similar a la curvatura del nucleo 55.
Haciendo coincidir aproximadamente el radio de !a banda enrollada con el radio
del nucleo 55, la banda 10 se enrolla faciimente con una muy baja tendencia de
las nervaduras a caer. Cuando crece el diametro de la bobina, se ha
comprobado que no es necesario ajustar el grado de curvatura impartido por el
curvador 90. Si bien se produce cierto grado de curvatura, esto no ocasiona
ninguna dificultad significativa.

Un importante elemento del conjunto de enrollar en un carrete de esta
realizacién es su capacidad de mantener el curvador 90 en posicién
radialmente adyacente alas vueltas anteriores de la banda bobinada cuando
aumenta el diametro de la bobina. Esto se logra proveyendo un mecanismo
para mover el curvador 90 alejandolo radialmente de! nucleo 55 cuando crece
el diametro de ia bobina de banda enrollada. Este mecanismo incluye un carro
240 montado para moverse lateralmente respecto de el carrete 50, un par de
brazos de apoyo 212 y 212’ y un par de brazos de unién 220 y 220°, como se
muestra mas claramente en Ia‘s FIGURAS 13a y 13b. Respecto de la FIGURA
13a, puede verse que el brazo de apoyo 212 tiene un extremo inferior 214 que
se monta de modo deslizable en el carro 240 y un extremo superior 216 que
esta conectado en pivote al curvador 90 en un montaje posterior 112 del
curvador (el montaje posterior se muestra mas claramente en la FIGURA 10).
Un primer brazo de unién 220 tiene un extremo inferior 222 que esta montado

en pivote en el carro 240 y un extremo superior 224 que esta montado en
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pivote en una seccién intermedia 215 del brazo de apoyo 212. Ademas, un
segundo brazo de unién 220’ articula el extremo inferior 214 de un primer brazo
de apoyo 212 respecto de un brazo inferior 214’ del segundo brazo de apoyo
212'. Esta disposicién permite que el curvador 90 se mueva sustancialmente
vertical hacia arriba y abajo, de manera que puede permanecer cerca del
carrete cuando la bobina se enroila. Los rodillos de arrastre 93, vistos mas
cilaramente en la FIGURA 10, giran contra el nicleo 55 y después contra la
propia bobina de banda enrollada, a medida que avanza el enrollado.

En otra realizacién de la invencién, que no se muestra, el brazo de unién
220 de puede disponer de una manera similar al brazo de uniéon 220, que
puede estar montado en pivote al carro 240 en un extremo y montado en pivote
a una porcion intermedia del segundo brazo de apoyo 212’ en su otro extremo.

El conjunto de carro 240 incluye los rodillos anteriores del lado inferior
234 y los rodillos posteriores del lado inferior 235 mas claramente mostrados
en las FIGURAS 13a y 1’3b. Esos rodillos corren por los canales anteriores y
posteriores del lado inferior 230 y 232 mostrados e.n la FIGURA 9. Los canales
superior e inferior 242 y 244 estan también montados en el bastidor principal
202. Los rodillos de guia 246 y 248 también estan montados en el carro 240.
Esta disposicién de rodillos y canales permite que el carro 240 se mueva
lateralmente respecto del nlcleo 55.

Pueden.emplearse diversos dispositivos de impulsién para accionar el
carro 240 lateralmente a través del centro cuando la banda se enrolla. Por
ejemplo, puede usarse un cilindro neumatico sin fin, tal como el mostrado en la
FIGURA 15. Se emplea un sistema de control para asegurar que el carro se

mueva lateraimente hacia delante y hacia atras a través del centro de tal
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manera que la banda se enrolle en las capas diferenciadas radialmente.

Se describira ahora la operacién del conjunto de enrollar en un carrete
200 respecto de las FIGURAS 8 a 13ay 13b.

La banda 10 se alimenta a través de la boca del carro 250, (que
idealmente incluye mdiltiples rodiillos) a través del curvador 90 y en el carrete
50. La banda 10 se alimeﬁta hacia el carrete 50 y después se impulsa a través
del conjunto de rodillos que comprende los rodillos de apoyo 94 y el rodillo fijo
98 y el rodillo impulsor 104 como para deformar plasticamente la banda 10 a fin
de curvar la porcién de base 12, manteniendo al mismo tiempo las bandas de
refuerzo 30 en una orientacion sustancialmente perpendicular respecto de la
porcion de base 12. La banda 10 ahora deformada se enrolla en el ntcleo 55
para formar la banda bobinada. Cuando la banda bobinada crece en diametro,
la posicién del conjunto de rodillos varia como para mantener su posicion
radialmente adyacente respecto de las vueltas anteriores de la banda
bobinada.

En las FIGURAS 1}4, 15 y 16, se muestra un conjunto de enrollar sobre
un carrete de acuerdo con una segunda realizacién de la invenciéon. Esta
realizacion de la invencion es similar a la realizacién de la invencion descrita
precedentemente, pero el curvador 90 se mueve soOlo transversalmente
respecto del carrete. No se mueve radialmente hacia el centro y alejandose de
él. La FIGURA 15 muestra en particular una caja de friccién 86 montara en un
vastago 86’ que impulsa el carro 240 lateralmente hacia atras y hacia delante
de una lado de el carrete 50 al otro.

l.a FIGURA 16 muestra la unidad de curvador 90 con mayor detalle. El

curvador 90 es similar al curvador mostrado en las FIGURAS 11 y 12 sin los

27




16

rodillos de arrastre 93.

El curvador 90 deforma plasticamente la banda 10 y la unidad de
impulsion de carrete 206 hace girar el carrete 50 respecto del bastidor principal
para bobinar la banda 10 una vez que la misma se ha deformado plasticamente
en el curvador 90. Con esta disposicion, la deformacion plastica de la banda 10
efectuada por el curvador 90 sustancialmente reduce la tension de la banda 10,
que se requeriria para en’rollar la banda 10 alrededor de el carrete 50. Esto es
importante por una cantidad de razones. Una razén es que posibilita el control
de la tensién de la banda enrollada alrededor del centro para que varie
independientemente del proceso de curvatura principal. Reduciendo la tension
de la banda alrededor del centro, se reduce la tendencia a comprimirse y caer
de las vueltas de enrollado anteriores.

Con esta realizacion de la invencion, se ha comprobado que para un
optimo enrollado en bobina, el grado de curvatura impartido por el curvador 90
debe ser similar o levemente menor que la curvatura del nucleo 55. Haciendo
coincidir aproximadamente el radio de la banda enrollada con el radio de la
bobina totalmente enrollada (que sera mayor que el radio del nicleo 55), la
banda 10 se bobina faciimente con una muy baja tendencia a caer de parte de
las nervaduras. Si bien se produce cierto grado de curvatura no sustentada
después de que la banda pasa a través del curvador 90, esta curvatura de el
carrete 50 no ocasiona ninguna dificultad significativa.

Con esta realizacidn de la invencién, se ha comprobado que los carretes
que tienen un tamafio de nucleo aproximadamente igual al diametro requerido
en el tubo enrollado final son las mas apropiadas.

Respecto de las FIGURAS 17, 18 y 19, se muestra un aparato
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alternativo 60 para enrollar una banda con nervaduras alargada 10 en un
carrete 50. El aparato 60, de acuerdo con una tercera realizacién de la
invencioén, incluye un bastidor 62, un porta-carrete en forma de eje 72 y un
conjunto de guia 80 para guiar la banda en general tangencialmente hacia el
nucleo 55, como mejor se muestra en la FIGURA 18. El aparato 60 también
incluye una serie 100 de rodillos ranurados 110, 120, 130, 140, 150, 160, 170,
180, 190, 200, 210, 220, 230, 240, 250. Los rodillos ranurados estan dispuestos
para girar alrededor de ejes paralelos separados, sujeto cada rodillo en relacién
de separacion respecto. de un rodillo adyacente mediante un par de
articulaciones, como las articulaciones 228 y 229 entre los rodillos 220 y 230
mostrados en la FIGURA 18. Cada par de articulaciones es movit en pivote con
respecto a un par de articulaciones adyacentes. La serie de rodillos 100 se
extiende alrededor de! nucleo 55 y tiene un primer extremo 102 y un segundo
extremo 198 conectados al conjunto de guia 80 para moverse con el conjunto
de guia respecto de el carrete 50 tal como se muestra mas claramente en la
FIGURA 18.

Se provee un dispositivo para mantener una tensién sustancialmente
constante en la serie 100 cuando se enrolla el carrete 50, en la forma de un
tensor de cable 310 tal como se muestra en la FIGURA 18. El tensor de cable
310 se retrae o extiénde manteniendo al mismo tiempo la tensiéon
sustancialmente constante. Respecto de la FIGURA 19, puede verse que el
rodillo 230 tiene tres ranuras separadas 232, 234 y 236. El espaciado entre la
linea central de las ranuras coincide con el espaciado entre la linea central de
las nervaduras 20 de la banda 10, tal como se muestra mas claramente en la

FIGURA 19. Cada uno de los rodillos 110 a 250 dentro de la serie de rodi'llos
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100 tiene ranuras similares a las ranuras 232, 234 y 236 mostradas en la
FIGURA 19. En uso, los rodillos presionan la banda 10 radialmente hacia
adentro, en direccion al eje 75 de el carrete 50 y las ranuras rodean las
nervaduras 20 de la banda 10 cuando la misma se curva alrededor del carrete,
sustentando ast las nervaduras 20.

Los rodillos y sus ranuras se dimensionan de manera que hay cierto
espacio libre entre el apice de las nervaduras y los rodilios en la parte inferior
de las ranuras, tal como se muestra en la FIGURA 12. Esto permite que las
porciones cilindricas de los rodillos, por ejemplo las porciones 233 y 235 del
rodillo 230, presionen contra la porcion de base 12 de la banda 10. La presion
ejercida por los rodillos contra fa porcién de base 12 de la banda depende de Ia
tension provista por el dispositivo tensor 310.

En esta realizacion de la invencién, se provee un espacio libre de
aproximadamente 1 mm entre los rodillos y las nervaduras 20. En otras
aplicaciones pueden emplearse espacios libres de otros tamarios.

En uso, la guia de la banda 80 atraviesa la superficie del nucleo 55
impulsada por una caja de friccién u otro dispositivo 86 tal como se ilustra en la
FIGURA 18. Se provee un sistema de control para asegurar que el nucieo 55
en envuelva uniformemente con la banda 10. |

Respecto de todas las realizaciones de la invencién aqui descritas, el
conjunto de guia de la banda 80 puede fijarse en el bastidor 62 y el porta-
carrete que de forma giratoria sustenta el carrete 50 respecto del bastidor 62 se
puede disponer para que se mueva lateralmente respecto del bastidor 62. Esto
tiene la ventaja de mantener la banda 10 moviéndose en linea recta, sin

curvaturas iaterales ‘mientras se enrolla en el carrete 50.
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Si bien la presente invencién se ha descrito en términos de realizaciones
preferidas con el objeto de facilitar una mejor compresién de la misma, se debe
apreciar que pueden introducirse diversas modificaciones sin apartarse de los
principios de la invencién. Per lo tanto, la invencién se debe comprender como

inciuyendo la totalidad de tales modificacicnes dentro de su alcance.
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REIVINDICACIONES

1. Conjunto de enrollar en un carrete para enrollar una banda
compuesta sobre un carrete que tiene un nicleo, incluyendo dicha banda
compuesta: una banda de plastico alargada con una porcion de base plana y
multiples porciones de nervadura extendidas a lo largo y separadas
lateralmente que se elevan desde la porcion de base; y multiples miembros de
refuerzo alargados que se extienden a lo largo dentro de las respectivas
porciones de nervadura, formando las porciones de nervadura y los miembros
de refuerzo las nervaduras compuestas, CARACTERIZADO PORQUE incluye:

un bastidor principal;

un porta-carrete para sustentar de forma giratoria el carrete en el
bastidor principal;

una unidad de impulsiéon de carrete para accionar el carrete respecto del
bastidor principal;

un carro montado p;ara el movimiento lateral respecto del carrete;

un curvador montado en el carro para recibir la banda a medida que la

misma se alimenta hacia el centro del carrete y para deformar la banda a fin de -

darle una porcién de base curva; y

una unidad de impulsién de curvador conectada operativamente al
curvador para accionar la banda a través del curvador.

2. El conjunto de enrollar en un carrete de la clausula 1,
CARACTERIZADO PORQUE el curvador incluye:

un marco de curvador;

un par de rodillos de apoyo separados y paralelos, montados de forma

giratoria en el marco de curvador, definiendo por lo menos uno de los rodillos
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de apoyo ranuras para recibir las nervaduras' compuestas de la banda
compuesta; y

un rodillo fijo paralelo a los rodillos de apoyo, montado de forma giratoria
en el marco de curvador y dispuesto para Qirar en un lado interior de la banda
compuesta, siendo el lado interior un lado de la porcidon de base opuesto al lado
desde el cual se extiendeh las nervaduras, posicionado o posicionable el rodillo
fijo de manera que, al impulsarse la banda compuesta entre los rodillos de
apoyo y el rodillo fijo, la banda compuesta se deforma de manera que sale del
curvador con una porcién de base curva.

3. El conjunto de enrollar en un carrete de la clausula 2,
CARACTERIZADO PORQUE ademas incluye una banda compuesta con una
banda de pléético alargada que tiene una porcién de base plana y mlltiples
porciones de nervadura extendidas a lo largo y separadas lateralmente que se
elevan desde la porcion de base; y multiples miembros de refuerzo alargados
que se extienden a lo largo dentro de las respectivas porciones de nervadura,
formando las porciones; de nervadura y los miembros de refuerzo las
nervaduras compuestas, donde las ranuras del rodillo de apoyo tienen forma y
tamano complementarios a las nervaduras compuestas de manera que, cuando
se impulsa la banda compuesta entre los rodillos de apoyo y el rodillo fijo, las
nervaduras compuestas se sujetan contra cualquier movimiento lateral
sustancial respecto de la porcién de base.

4. Conjunto de enrollar en un carrete para enrollar una banda
compuesta en un carrete con un nicleo, incluyendo la banda compuesta: una
banda de plastico alargada con una porcidén de base plana y multiples

porciones de nervadura extendidas a lo largo y separadas lateralmente que se
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elevan desde la porcién de base; y multiples miembros de refuerzo alargados
que se extienden a lo largo dentro de las respectivas porciones de nervadura,
formando las porciones de nervadura y los miembros de refuerzo las
nervaduras compuestas, CARACTERIZADO PORQUE inciuye:

un bastidor principal;

un porta-carrete para sustentar de forma giratoria el carrete en el
bastidor principal;

una unidad de impulsién de carrete para accionar el carrete respecto del
bastidor principal,

a curvador montado debajo del carrete para moverse radialmente
alejandose del centro cuando una bobina de banda enrollada crece en
diametro, recibiendo el curvador la banda a medida que |la misma se alimenta
hacia el lado inferior del carrete y deformando plasticamente la banda para
darle una porcion de base curva manteniendo al mismo tiempo ias bandas de
refuerzo en una orientacién sustancialmente perpendicular respecto de Ia
porcion de base; y

una unidad de impulsién de carrete para accionar la banda a través del
curvador.

5. El conjunto de enrollar en un carrete de la clausula 4,
CARACTERIZADO PORQUE el curvador inciuye:

un marco de curvador;

un par de rodillos de apoyo separados y paralelos, montados de forma
giratoria en el marco de curvador, definiendo por lo menos uno de los rodillos
de apoyo ranuras para recibir las nervaduras compuestas de la banda

compuesta; y
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un rodillo fijo paralelo a los rodillos de apoyo, montado de forma giratoria
en el marco de curvador y dispuesto para girar en un lado interior de la banda
compuesta, siendo el lado interior un lado de la porcion de base opuesto al lado
desde el cual se extienden las nervaduras, posicionado o posicicnable el rodiilo
fijo de manera que, cuando se impulsa la banda compuesta entre los rodillos de
apoyo Y el rodillo fijo, 'a banda compuesta se deforma de manera que sale del
curvador con una porcién de base curva.

6. El conjunto de enrollar en un carrete de la clausula 5,
CARACTERIZADO PORQUE ademas incluye una banda compuesta con una
banda de plastico alargada que tiene una porcién de base plana y multiples
porciones de nervadura extendidas a lo largo y separadas lateralmente que se
elevan desde la porcion de base; y mltiples miembros de refuerzo alargados
que se extienden a lo largo dentro de las respectivas porciones de nervadura,
formando las porciones de nervadura y los miembros de refuerzo las
nervaduras compuestas, donde las ranuras del rodillo de apoyo tienen forma y
tamafio complementarios a las nervaduras compuestas de manera que, cuando
se impulsa la banda compuesta entre los rodillos de apoyo y el rodillo fijo, las
nervaduras compuestas se sujetan contra cualquier movimiento lateral
sustancial respecto de la porcion de base.

7. El conjunto de cualquiera de las clausulas 4, 5 06 86,
CARACTERIZADO PORQUE incluye:

un carro montado para el movimiento lateral respecto del carrete;

un par de brazos de apoyo, teniendo cada brazo de apoyo un extremo
inferior montado de modo deslizable en el carro, una seccién intermedia y un

extremo superior conectado en pivote al curvador; y
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un primer brazo dé unién, que tiene un extremo inferior conectado al
carro y un extremo superior conectado a la seccidén intermedia de uno de los
brazos de apoyo,

donde los brazos de apoyo y el primer brazo de uniéon permiten que el
curvador se mueva radialmente alejandose del centro cuando una bobina de
banda enrollada crece en diametro sin girar el curvador respecto del bastidor
principal.

8. El conjunto de la clausula 7, CARACTERIZADO PORQUE los
extremos inferiores de los brazos de apoyo estan conectados por un segundo
brazo de unién a fin de mantener su espaciado relativo.

9. Aparato para enrollar una banda alargada con multiples
nervaduras salientes en un carrete que tiene su nucleo, CARACTERIZADO
PORQUE incluye:

un bastidor;

un porta-carrete para sustentar de forma giratoria el carrete respecto del
bastidor;

un conjunto de guia para guiar la banda en general tangencialmente
hacia el centro, siendo el conjunto de guia mévil en relacién con el carrete en
una direccion paralela a un eje de rotacién del carrete;

una serie de rodillos ranurados dispuestos como para girar alrededor de
ejes separados paralelos, cada rodillo sujeto en una relacion de separacion
respecto del rodillo adyac‘énte por un par de articulaciones, siendo cada par de
articulaciones movil en pivote con respecto a un par de articulaciones
adyacentes, extendiéndose parcialmente la serie alrededor del centro y

teniendo los extremos primero y segundo conectados al conjunto de guia para
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moverse con el conjunto de guia respecto del carrete; y

un dispositivo para mantener una tensién sustancialmente constante en
la serie cuando se enrolla la bobina;

donde los rodillos presionan la banda radialmente hacia adentro en
direccion al eje del carrete y las ranuras rodean las nervaduras de la banda
cuando la misma se curva alrededor del carrete sustentando asi las
nervaduras.

10. Método para enrollar una banda compuesta en un carrete con un
nucleo, teniendo la banda muiltiples porciones de nervadura extendidas a lo
largo y separadas lateralmente que se elevan desde la porcidn de base,
CARACTERIZADO PORQUE comprende los pasos de:

alimentar la banda hacia el centro del carrete;

impulsar la banda alimentada a través de un conjunto de rodillos como
para deformar plasticamente la banda a fin de darle una porcién de base curva;
y

enrollar la banda deformada en el centro para formar la banda bobinada,
creando ei enrollado tensién en la banda,

donde la deformacion plastica de la banda a través del conjunto de
rodillos reduce sustancialmente la tensiéon que de lo contrario se produciria en
la banda.

11.  El método de la clausula 10, CARACTERIZADO PORQUE las
porciones de nervadura se sujetan elevadas desde la porcion de base, cuando
son impulsadas a traves del conjunto de rodillos, por lo cual la orientacion de

las porciones de nervadura respecto de la porcién de base permanece

sustancialmente inmodificada.
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12. El método de la cldusula 11, CARACTERIZADO PORQUE
ademas comprende el paso de variar la posicién axial sobre el carrete hacia el
que se guia la banda.

13. El método de la clausula 11, CARACTERIZADO PORQUE el
paso de impulsar y deformar la banda para darle una porciéon de base curva
produce un radio de curvatura de entre 120% y 80% de un radio del nucleo.

14. Método para enrollar una banda con nervaduras atargada en un
carrete con un nuclec, CARACTERIZADO PORQUE comprende los pasos de:

guiar la banda en general tangencialmente hacia el centro;

enrollar la banda alrededor del centro; y

sustentar las nervaduras de la banda mientras la banda se curva
alrededor del centro.

15. El método de la clausula 14, CARACTERIZADO PORQUE
ademas comprende el paso de variar la posicion axial sobre el carrete hacia el
que se guia la banda. '

16. Conjunto de enrollar en un carrete para enrollar una banda
compuesta en un carrete con un nucleo, siendo el conjunto sustancialmente
como el hasta aqui descrito con respecto a las FIGURAS 8 a 13b que
acompafan, y tal como se ilustra en ellas.

17. Conjunto de enrollar en un carrete para enrollar una banda
compuesta en un carrete con un nucleo, siendo el conjunto sustancialmente
como el hasta aqui descrito con respecto a las FIGURAS 14 a 16 que
acompafian, y tal como se ilustra en ellas.

18. Conjunto de enrollar en un carrete para enrollar una banda

compuesta en un carrete: con un nucleo, siendo el conjunto sustancialmente
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Searching Authority will not be so considered. . o .
If this opinion is, as provided above, considered to be.a written opinioa of the IPEA, the applicant is invited to submit to the IPEA a
written reply together, where appropriate, with amendments, before the expiration of 3 months from the date of mailing of Form
PCT/ISA/220 or before the expiration of 22 months from the priority date, whichever expires later.

For further options, see Form PCT/ISA/220.
3. For further details, sce notes to Form PCT/ISA/220.

MO0 BOO0OR

Name and mailing address of the ISA Date of completion of this opinion Authorized Officer

AUSTRALIAN PATENT OFFICE ' JASON PREMNATH

PO BOX 200, WODEN ACT 2606, AUSTRALIA - ' AUSTRALIAN PATENT OFFICE

E-mail address; pet@ipaustralia.gov.au ' . . .y

Facsimile No. (02) 6285 3829 10 May 2007 (TISIO i"o‘ i“mgg)czgfe;lz:‘”"")
elephone No.

Form PCT/1SA/237 (Cover sheet) (April 2007)



e

~ o A :
WRI{ N OPINION OF THE - (_ )intemational application No.
INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY ‘ :

PCT/AU2007/000296

Box No. I _ Basis of this opinion
1. With regard to the language, this opinion has been established on the basis of:
The international application in the language in which it was filed
A translation of the international applicatien into, , which is the langizag‘e ofa

translation furnished for the purposes of international search (under Rules 12.3(a) and 23.1(b)).

2. . [:I This opinion has been established taking into account the rectification of an obvious mistake authorized by or notified
to this Authority under Rule 91 (Rule 435is.1(a)) o

3. With regard to any nucleotide and/or amino acid sequénée disclosed in the international application, this opinion has been
established on the basis oft ) :

a. type of material

L—:] a sequence listing .
[:I table(s) related to the sequence listing
b. format of material -
] on paper
I__—l in electronic form
¢. -time of filing/furnishing
D contained in the international epplication as filed.
D filed together with the international application in electronic form.
D furnished subsequently to this Authority for the purposes of search.

4, In addition, in the case that more than one version or copy of a sequence listing and/or table(s) relating thereto has been
filed or furnished, the required statements that the information in the subsequent or additional copies is identical to that
in the application as filed or does not go beyond the application as filed, as appropriate, were furnished.

5.  Additional comments: .

Form PCT/ISA/237 (Box No. I) (April 2007)
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WRION OPINION OF THE -
INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY

C )Intemational application No..

PCT/AU2007/000296
-Box No. V Reasoned statement under Rule 43is. 1{a)() with regard to novelty, inventive step or industrial
. appllcablhty, citations and explanations supporhng such statement
1. Statement
Novelty (N) Claims 1-13 YES
' Claims 14-18 NO
Inventive step (IS) Claims 1-13 YES
' Claims 14-18 NO
Industriat applicability (1A)  Claims 1-18 YES
' Claims NO

2. Citations and explanations:
Novelty (N) and Inventive Step (IS)

D1) AU 2003227090 -

The invention defined in claims 14 - 18 is not novel when compared with D1.

D1 discloses a method of winding an elongate ribbed strip comprising:
a) guiding (110) the strip (11) tangentially towards the hub {101) '
. b) winding the strip around the hub (figure:14)
c) supporting {1 iO) the ribs of'the strip while the strip is bent around the hub

Hence claims 14 - 18 are not novel and not inventive.

.

The claims 1 - 13 are novel because none of the c1tat10ns teach the features such as a bender or a roller for
bending the ribbed strip before the ribbed strip is fed to the hub. Accordingly claims 1 - 13 are novel and

considered to involve an inventive step.,

Forim PCT/ISA/237 (Box No. V) (April 2007)
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SUPLERINTENDENGIA DE INDUSTRIA Y COMERGIO

}IIII“lILI!) 08-090139- -00000-0000 REACION

Fecha: 2008-08-28 1;3;07:06 EVD;%ZBOZF(LQEII\;IggEANAU J .
ATENTEIYI Zve: 378 F L -
;\2:1111 T’RESENI'ACION Folios: 61 ndustria y Comercm

e y SUPERINTENDENC!A

kEQUISlTOS MINIMOS PARA ADIMAIISIO_N A TRAMITE

PCT
PATENTE DE INVENCION ul  MODELS BE UTILIDAD [ ]
¢ Indicacién de Que se solicita la concesién de ung patente 1
4 Datos de identificacion de solicitante o de Ia persona qué presenta la solicitud [

- Descripcién de la invencion . . =
¢ Dibujos de ser estos pertinentes : . [
¢ Comprobante de pago de las tasas establecidas _ . [ i/
COMPLETA [] | % - INCOMPLETA [ j

DISENO INDUSTRIAL [ ']

Indicaclén de que s solicita o registro de Disefio Industrial

¢ [ ]
¢ Datos de identificacion del solicitante o de |a PEersona que presenta |a solicitud [ ]
Iy Representacion grafica y fotografica del Disefio Industrial o muestra del &
. material que incorpora ef disefio e '

¢ Comprobante de pago de las tasas establecidas .. ... i [ ]
COMPLETA [ | - P INCOMPLETA [

ESQUEMA DE TRAZADO []

¢ Indicacion de que se solicftajel'registro-de-run-E,squema—de-Trazado

¢ Datos de identificacién del solicitante o de Ja; persona: que presenta la.solicitud
¢ Representacién grafica del esquema trazado

¢ Comprobante de Pago de las tasas establecidas

O e — ——

COMPLETA [ ] INCOMPLETA [ ]

ST

Firma Responsable _

Fecha Pff?)"/: e A=t i Carrera:13 No::27-00-Piso 5 7vy10
i Conmutador: 3 8208 40
Fax: 3505220
E-mall: info@sic.qov.co
Www.slc.gov.co
Bogota, D.C., Colombia




REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

Bogota,
2020

Doctor (a)

RODRIGUEZ D~ ALEMAN DILIA MARIA
Apoderado{a) y/o Representante de
RIB LOC AUSTRALIA PTY LTD.

REFERENCIA Radicacidén No. 8 90139
Solicitud internacional PCT/AU2007/000269
Fecha inicio fase nacional 09/10/2008
Tramite e 11
Evento ’ 378
Actuacién 430
Oficioc No. 1325”

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de
la Decisidén 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de
Cooperacién en Materia de Patentes (PCT), regla 51 bis del Reglamento y Circular
Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le comunica que:

1. La solicitud no contiene la copia del documento en que consta la cesidén del
derecho a la patente del inventor al solicitante o a su causante, conforme a lo
establecido por el articulc 26 literal k) de la Decisidn 486 de la Comigidn de la
Comunidad Andina. Cuandec se trate de documentos otorgados en el extranjero, estos
deberan legalizarse de conformidad con lo dispuesto por los articulos 259 y 260 del
Cédigo de Procedimienteo Civil. Cuando se trate de las declaraciones a que hace
referencia 1la Regla 4.17 1i) del Tratado de Cooperacidn en Materia de Patentes
PCT., el alcance de las tales declaraciones se determinara segln indiguen
claramente una cesién de derechos del inventor al solicitante o su causante, de
conformidad con lo dispuesto en el numeral 5.2.15 del Capitulo Quinto, Titulo X de
la Circular Unica de Superintendencia de Industria y Comercio.

En cumplimiento de 1lo dispuesto por el articulo 39 de la Decisién 486, se le
requiere para que dentro del término de dos meses siguientes a la fecha de
notificacién del presente oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados.
En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, 1la solicitud se
considerard abandonada y perderd su prelacidn.

Netifiquese el presen ficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal
e), del capitul i 1 titulo primero de la Circular Unica No.l1l0 de 2001.

riox re uerimienpo fue notificado por fijacidén en lista de
17 0CT. 2008
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