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Solicitante: Polymer Group, Inc.

RESPUESTA AL AUTO NOTIFICADO POR FIJACION EN LISTA NO. 30

DEL 29 DE JUL1O DE 2014, OFI1Ci0 NO. 8965 (EXAMEN DE FONDO)

ALVARO CORREA ORDONEZ, mayor de edad y vecino de Bogota D.C., identificado tal como

aparece al pie de mi firma, en mi caracter de apoderado de la sociedad en referencia, doy

respuesta al auto emanado por ese Despacho dentro del término legal:

1. Objeclones del Examinador

1.1  Reivindicaciones

Su Despacho ha considerado lo siguiente en relacion con las reivindicaciones:

1.1.1. Las reivindicaciones 1, 9, 12, 13, 14 y 20 no son claras porque presentan resultados

a obtener “una densidad de red de por lo menos 0.05 g/cc”, “un valor de retorno de

humedad de menos de 9,4 g de acuerdo con el método de pruecba WSP 70,8”, “la capa de
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tratamiento de liquidos exhibe un factor de permeabilidad de por lo menos 117, la capa de
tratamiento de liquidos exhibe un factor de permeabilidad de 11 o més”, lo cual no es
permitido, puesto que las citadas reivindicaciones incluirian no sélo la selucién propuesta

por el solicitante, sino todas las alternativas presentes o futuras que lieguen a ese resultado.

1.1.2. Las reivindicaciones 1 y t4 no son claras porque las expresiones “densidad”,
“retorno de humedad” son parametros de la capa de tratamiento y no deberian caracterizar el
compuesto solamente por sus pardmetros, si es posible definirlo de otra manera. Se sugiere

definirlo por sus caracteristicas esenciales estructitrales.

1.1.3. Las reivindicaciones 2, 12, 13 vy 20 no son claras porque presentan efectos “la capa
de tratamiento de liquidos exhibe una compresibilidad maxima de 30%7, lo cual no es
permitido. Las reivindicaciones deben caracterizar un producto por la forma o constitucion
del mismo y las partes que lo componen. No se aceptan reivindicaciones que caractericen

resultados, usos, ventajas o efectos.

1.1.4, Las reivindicaciones 1,2, 4a 7,9 a 14 y 16 a 20, no son claras porque presentan
términos indefinidos y/o imprecisos “aproximadamente”, “maximo(a)”, “menos”, “por lo
menos”, “pluralidad”, “mas”, utilizados para definir el rango de varias caracteristicas de la
capa de tratamiento de liquidos y del articulo absorbente deben eliminarse. Estos términos
no permiten establecer un intervalo puntual para cada una de las caracteristicas técnicas, no
siendo estas precisas y por lo tanto no claras, ya que no permiten una comparacion con el

estado de la técnica. Se sugiere sustituirlas por un término preciso o un rango concreto.

1.1.5. En las reivindicaciones &, 12, 13 y 20 referidas a un producto detergente, se
incluyen caracteristicas del proceso “la red spunbond no tejida cs estabilizada por sellado de
punto de calor”, “se estabiliza mediante sellade de punto de calor”, “es estabilizada(o) por el
sellado de punto de calor”, es decir, estas reivindicaciones de producto también se
encuentran definas en términos del procedimiento de fabricacién. Al respecto no debe
olvidarse que las reivindicaciones de producto y de procedimienio son diferentes y, por ello,

deben redactarse de manera independiente en el pliego reivindicatorio.



1.2 Nivel Inventivo

Sobre el requisito del nivel inventivo, el Examinador establece que una persona del nivel
técnico medio, versada en la materia, ensayaria las soluciones que se proponen en los
documentos US 2003120231 (D1) y WO9615748 (D2) y llegaria de mancra obvia a la
solucién que se propone en la presente solicitud. Particularmente, el Examinador considera
que las reivindicaciones 1 a4, 8a 13 a 15y 18 a 20 carecen de nive!l inventivo debido a las
enseiianzas confenidas en el documento D1 y las reivindicaciones 1 a 14 carecen de nivel

inventivo debido a las ensefianzas contenidas en el documento D2,

El Examinador establece:

“Los documentos D1 y D2 se consideran el estado de la técnica cercano a la invencidn definida en la

refvindicacién I porque dividgan capas de tratamiento de liquidoe pora articulos absorbentes.

La diferencia entre la invencién definida en la reivindicacin 1y el producto de DI consiste en que
este tiltimo no menciona que la capa de tratamiento de liguidos tienen un volumen nulo mdximo de
25 cm3/g, y donde menos de 10% del recuento de la pluralidod de fibras termopldsticas en la capa

de tratamiento de liguidos tiene un didmeiro absoluto de fibra de menos de 30 micrones.

La diferencia entre la invencidn definida en la reivindicacion 1 y el producto de D2 consiste en que
este 1iltimo no menciona que comprende una pluralidad de fibras termopldsticas en la forma de una
red spunbond no tejida en la pluralidad de fibras termoplasticas se orientan aleatoriamente y son no
onduladus, en el que la capa de liquidos tiene una fibra con un didmetro promedio de por lo menos
40 micrones sobre la base de la cantidad de fibras termopldsticas en la capa de tratamiento de
liguidos, y donde menos de 10% del recuento de la pluralidad de fibras termopldsticas en la capa de

tratamienio de liguidos tiene un didmetro absoluto de fibra de menos de 30 micrones.

El efecto que lagra el incliir que la de iratamiento de liquidos tiene (“un volumen nulo mdximo de
25 cm3/g”) es que se logra una capa de tratamiento de liguide de volumen reducidoe, por lo cual es
mdas delgado el producto, dado que los altos volimenes vacios afiaden volumen a la capa de

traftamiento de liguido.

Por lo tanto, el problema técnico objetive que pretende resolver esia invencion se puede formular

asi: ;eomo modificar el producto conocido en DI para lograr una capa de tratamiento de liquido de

valumen reducide para hacerfo mds delgado?,
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Sin embargo, la utilizacion de una capa de tratamiento de liquidos con un volumen nulo mdximo de
25 cm3/g para reducir su volimen y haceria mds delgada, ya estd divulgada en el documento D2 que
se refiere a una parte eldstica porosa (62) (Resumen, Reivindicacidn 1, Figs. 2), tiene un volumen de
huecos de al menos aproximadamente 200 em3/g (Reivindicacion 6). Al menos una parte eldstica

porosa es capaz de mantener al menos gproximadamente 25% de dicho volumen vacio bajo wna

carga 0.673 N/em?2

{Reivindicacién 10) (Pag. 21, lineas 26 a 38 a Pag. 22, lineas 1 a 3).

En consecuencia, la persona del oficio normalmente versada en la materia, incluiria que la capa de
iratamiento de liquidos tenga (“un volumen nulo mdximo de 25 cm3/g”} del documento D2 en el
producto diviigado en el documento DI para Hegar asi al ohjeto de la reivindicacion 1 de la
solicitud. Por lo cual se considera obvia, Cabe mencionar que los documentos DI y D2 no ensefian

]

quee la capa de tratamiento de liguidos comprende...’

menos de 10% del recuento de la pluralidad de fibras termopldsticas en la capa de tratamiento de
lfquidos tienen un didmetro absoluto de fibra de menos de 30 micrones, sin embargo, una persona
normalimente versada en la materia con el saber general de la técnica (“optimizacién de
procesos”4), y con una serie de conocimientos especificos de la invencion, estaria motivada a
realizar experimeniacion de rutina para determinar la proporcion de fibras termapldsticas con un
didmetro de menos de 30 micrémetros en el producto que se da a conocer en DI, para mejorar la
capacidad de capilaridad del producto debido a un mayor velumen de espacio vacio a través del
cual el finido podria fluir, tal como se encuentra reclamado en la reivindicacion 1 de la solicitud,
motivo por el cual se considera obvia. Cabe decir, que la solucion al anterior problema téenico
objetivo se encuentra dentro de un proceso de optimizacion de procesos, lo cual se encuenira dentro
de la prdctica habitual de la persona versada en la materia gue trabaje en la fabricacidn de articulos

absorbentes.

Asimismo, el documento DI divilga las caracleristicas de las reivindicaciones dependientes asi:

O Reivindicacion 3, las fibras comprenden polipropileno (Pdrr. 36), y en el gue las fibras en la capa

de retencion de liguido son no tefidos (Pdrr. 63),

3 Reivindicacion 4, la capa de gestion de liguido exhibe un peso base entre aproximadamente 30

g/m2 a aproximadamente 100 g/m?2 (Pdrr. 63).



0 Reivindicacion 12, las fibras comprenden polipropilenc (Pdrr. 56), la capa de gestidn de liquido

exhibe un peso base entre aproximadamente 30 g/m2 a aproximadamente 100 g/m2 (Pdrr. 63).

Las reivindicaciones 10y 11 se ves afectadas con el conocimiento del técnico, “el experto medio
deberd poscer experiencia y contar con un saber general en la materia y con una serie de

corocimientos en el campo especifico de la invencidn™4, el cual conoce que:

O Reivindicaciones 10y 11, una persona normalmente versada en la materia con el saber general de
la técnica (“optimizacion de procesos'4), y con una serie de conocimientos especificos de la
invencidn, estaria motivada a realizar experimentacion de rutina para determinar la proporcion de
fibras termoplésticas con un didgmetro de menos de 30 micrdmetros en el producto que se da a
conocer en DI, para mejorar la capacidad de capilaridad del producto debido a wn mayor volumen
de espacio vacio a través del cual el fluido podria flnir, tal como se encuenira reclamado en la

reivindicacion 14 de la solicitud, motive por el cual se considera obvia.

Por su parte, las reivindicaciones dependientes 2, 9, 12 y 13 no mencionan caracteristicas técnicas
tangibles adicionales gue puedan brindarle nivel inventivo ol objeto de In reivindicacion 1, puesio

quee estas se encuentran redactadas en términos de usos o resultados.

De igwal manera, las reivindicaciones dependientes 8 no mencionan caracteristicas técnicas
tangibles adicionales gue puedan brindarle nivel inventivo al objeto de la reivindicacién 1, puesto

que estas se encuentran afectadas por claridad.

Puesto que las reivindicaciones dependientes 2 a 4 y 8 a 13 no mencionan caracteristicas inventivas
adicionales tampoco se pueden considerar inventivas.

Los documentos D1 y D2 se consideran el esiado de la técnica cercano a la invencion definida en la
reivindicacion 14 porgue divulgan capas de tratamiento de liquido para articulos absorbentes y

articilos absorbenies.

La diferencia entre la invencicn definida en la reivindicacion 14 y el producto de DI consiste en que
este wltimo no menciona que la capa de tratoniento de liguidos tienen un volumen nulo mdximo de
25 em3/g, v donde menos de 10% del recuento de la pluralidad de fibras termopldsticas en la capa

de tratamiento de liguidos tiene un didmetro absoluto de fibra de menas de 30 micrones.

La diferencia entre la invencion definida en la reivindicacion 14y el producto de D2 consiste en que

este itltimo no menciona que comprende una pluralidad de fibras termoplisticas en la forma de una



red spunbond no tejida en la pluralidad de fibras termopldsticas se orientan aleatoriamente y son no
onduladas, en el que la capa de liquidos tiene una fibra con un didmetro promedio de por lo menos
40 micrones sobre la base de la cantidad de fibras termopldsticas en la capa de tratamiento de
liquidos, v donde menos de 10% del recrento de la pluralidad de fibras termoplisticas en la capa de

tratamicento de liquidos tiene un didmetro absohito de fibra de menos de 30 micrones.

El efecto que logra el incluir una capa de tratamiento de liquidos con (“un volumen nulo mdximo de
25 em3/g”) es que logra una capa de tratamiento de liquido de volumen reducido, por lo cual es mds
delgado del producte, dado que los altox voliimenes vacios afiaden volumen o la capa de tratamiento

de liquido,

Por lo 1anto, el problema técnico ohjetivo que pretende resolver esta invencion se puede formular
asi; jedmo madificar el producto conocido en DI para lograr una capa de tratamiento de liquido de

volumen reducide hacerlo mas delgadn el producto?.

Sin embargo, la utilizacidn de una capa de tratamiento de liguidos con un volumen nulo mdximo de
25 cm3/g parg reducir su volumen y hacerla mds delgado el producto, va estd dividgada en el
documento D2 que se refiere a un articulo absorbente (20) (Resumen, Fig. 1), donde una parte
eldstica porosa tiene un volumen de hiecos de al menos aproximadamente 20 cm3/g (Reivindicacidn
6). Al menos una parte eldstica porosa es capaz de mantener al menos aproximadamente 25% de
dicho volumen vacio bajo una carga 0.673 N/em2 (Reivindicacion 10) (Pdg. 21, lineas 26 a 38 a
Pag. 22, lineas I a 5).

£n consecuencia, la persona del oficio normalmente versada en la materia, inchiiria una capa de
tratamiento de liquidos con (“un volumen nulo mdximo de 25 em3/g™}) del documento D2 en el
producto divilgado en el dpcumente DI para Hlegar asi al objeto de la reivindicacion 14 de la
solicitud. Par lo cual se considera obvig. Cabe mencionar que los decumentos DI y D2 no ensefian
que la capa de tratamiento de liquidos comprende menos de 10% del recuento de la pluralidad de
Jibras fermopldsticas en la capa de traiamiento de liguidos tiene un didmetro absoluto de fibra de
menos de 30 micrones, sin embargo, una persona normalmente versada en la materia con el saber
general de la técnica (“optimizacidn de procesos”5), y con una serie de conocimientos especificos de
la invencion, estaria motivada a realizar experimentacion de rutina para determinar la proporciocn
de fibras termopldsticas con un didmetra de menos de 30 micrémetros en el producto que se da a
conocer en DI, para mejorar la capacidad de capilaridad del producto debido a un mayor volumen
de espacio vacio a través del enal el fluido podria fluir, tal come se encuentra reclamado en la
reivindicacion 14 de la solicitud, mofivo por ef cual se considera obvia, Cabe decir, gue la solucion

al anterior problema fécnico objetivo se encuentra dentro de un proceso de aptimizacion de




procesos, lo cual se encuentra dentro de la prdctica habitual de {a persona versada en la materia

que trahaje en la fabricacion de articulos absorbentes.

Asimismo, el documento DI dividga las caracteristicas de las reivindicaciones dependientes asi:

O Reivindicacion 15, un revestimiento del lado del cwerpo 30, una cubierta exterior 32 y un micleo
absorbente compuesto 34 situado entre el revestimiento del lado del cuerpo 30 y la cubierta exterior

32 (Pag. 7, Nreas 9a 14, Fig. 14y 18).

O Reivindicacion 20, las fibras comprenden polipropifeno (Pdrr. 56), la capa de gestién de liquido

exhibe un peso base entre aproximadamente 30 g/m2 a aproximadamente 100 g/m2 (Pdrr. 63).

Las reivindicaciones 18 y 19 se ves afectadas con el conocimiento del técnico, “el experto medio
deberd poseer experiencia y contar con un saber general en la mareria y con una serie de

conocimientos en el campo especifico de la invencién "4, el cual conoce gue:

O Reivindicaciones 18 y 19, una persona normalmente versada en la materia con el saber general de
la técnica (“optimizacion de procesos”6), y con una serie de conocimientos especificos de la
invencign, estaria motivada a realizar experimentacién de rutina para determinar la proporcion de
Sibras termoplésticas con un didmetro de menos de 30 micrémetros en el producto que se da a
conocer en DI, para mejorar la capacidad de capilaridad del producto debido a un mayor volumen
de espacio vacio a través del cual el fluido podria fluir, tal como se encuentrg reclamado en la

refvindicacion 14 de la solicitud, motiva por el cual se considera obvia.

Puesto que las reivindicaciones dependientes 15 y 18 a 20 no mencionan caraclteristicas inventivas

adiciongles rampoco se pueden considerar inventivas."”

2. Argumentos a favor de la patentabilidad de la solicitud

2.1 Reivindicaciones

2.1.1. En relacién con la observacién de su Despacho en el sentido de que las
reivindicaciones poseen expresiones que se consideran resultados a alcanzar, por favor note
que el solicitante no esta de acuerdo, Las expresiones mencionadas "densidad", "retorno de
humedad” y “factor de permeabilidad” corresponden realmente a pardmetros y no existe otra

manera de definirlas. Adicionalmente, los métodos para determinar los parametros citados
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en las reivindicaciones ¢stan claramente descritos en las paginas 22 a 29 de la descripcion.

2.1.2. Lo anterior también aplica a la segunda observacion. Por favor note lo que dice a
este respecto la Guia para el examen de patentes de esa Superintendencia; “"El examinador
no permitird la caracterizacidn de un compuesto quimico solamente por sus pardmetros, a
menos que la invencion no se pueda definir de ofra manera.”. Lo anterior, por supuesto, se
extiende a todo tipo de invencidn, no solo las relacionadas con compuestes quimicos. Por lo
tanto es claro que los pardmetros deben ser admitidos en las reivindicaciones tal como en el

presente caso dado que para el presente asunto no existe otra manera de definir 1a invencién.

2.1.3.  Por favor note que los términos considerados como no claros por considerarse como
cfectos realmente corresponde a parametros. El término "compresibilidad”" es claramente un
parametro de ninguna manera un efecto. Tal como se explicd anteriormente son aceptados
por la guia para el examen de solicitudes de patente ya que, como se menciond, no existe
otra manera de definir la presente invencion. También, por favor note que ¢l método para

determinar la compresibilidad se define claramente en la paginas 22 a 23 de la descripcidn.

2.14. En cuanto a las reivindicaciones que aparecen con términos considerados
indefinidos o imprecisos, por favor note estos términos se han eliminado o medificado por
rangos. El soporte para los mencionados rangos se encuentra en la descripcién tal como se

muestra a continuacion:

- volumen nulo {(pagina 17)

- densidad de red (pagina 17)

- espesor (pagina 18)

- peso basico (pagina 17)

- valor de retorno de humedad (paginas 19)
- Diametro promedio de fibra (Pagina 6)

- recuento de las fibras (paginas 13)

- compresibilidad (pagina 19)

- factor de permeabilidad ( pagina 18)

De otro lado, por favor note que la cxpresién "de menos de 30 micrones™ de las

reivindicaciones 1, 10, 11, 14, 18 y 19 especifica el rango de los didmetros absolutos de la




fibra que existe en cl citado recuento porcentual de las fibras termoplasticas y por lo tanto

estd definido en el contexto de la reivindicacion.

2.1.5. Por favor note que en relacién con las caracteristicas de proceso incluidas en la
definicion de producto, dichas reivindicaciones se han modificado y ahora se definen en

términos de producto.

2.1.6. Adicionalmente, se han incluido los nimeros de referencia entre paréntesis que se

corresponden con los encontrados en 1a figura 1.

2.2 Nivel inventivo

El nivel inventivo de una solicitud sc encuentra definido en el Articulo 18 de la Decisién
486 y se establece cuando “si para una persona del oficio normalmente versada en la
materia técnica correspondiente, esa invencion no hubiese resultado obvia ni se hubiese

derivado de manera evidente del estado de la técrnica”.

Contrario a lo que plantea el Examinador, el documento del arte previo citado no afecta el
nivel inventivo de la presente solicitud por cuanto no es posible derivar la presente

invencion a partir de las ensefanzas presentadas en los documentos D1 ni D2.

Por favor note que ni D1 ni D2 describen las limitaciones "1% a 10% del recuento de las
fibras termoplasticas en la capa de tratamiento de liquidos (18) tienen un diametro absoluto
de fibra de menos de 30 micrones" tal como se cita en las reivindicaciones independientes |
y 14. Por lo tanto cada una de las reivindicaciones se debe considerar como patentable sobre

las referencias citadas.

Tal como lo admite su Despacho, el documento D2 no describe que las fibras en la capa de
(ratamiento de liquidos sean "no onduladas" tal como se cita en las reivindicaciones
independientes 1 y 14, Sin embargo, contrario a las observaciones de su Despacho, DI no
describe que las fibras sean no onduladas, D1 simplemente describe que las fibras estin
aleatoriamente orientadas. Por esta razén adicional, cada una de las reivindicaciones se

deben considerar como patentables sobre las referencias citadas.
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En virtud de lo anterior, solicito que se¢ acepten las razones expuestas en el presente
documento y en consecuencia, se otorgue el privilegio de patente de invencion para el

invento que se tramita en este expediente.

Atentamente,

VARO CORREA ORDONEZ
.C. No. 79.143.366 de Usaquén
'P.20.28]

Anexos: - Capitulo reivindicatorio modificado
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REIVINDICACIONES

1. Una capa de tratamiento de liquidos (18) para un articulo absorbente (10) para el

cuidado personal, caracterizada porque comprende:

fibras termoplasticas en la forma de una red spunbond no fejida en la que las
fibras termoplasticas se orientan aleatoriamente y son no onduladas donde la capa de
tratamiento de liquidos (18) tiene un veolumen nulo de 7 cc/g a 25 cc/g y una densidad
de red de 0,05 g/cc a 0,15 gfce, en la que la capa de tratamiento de liquidos (18) tiene
un espesor de 0,1 mm a 1,5 mm, un peso basico de 30 g¢/m?* a 100 g/m? y un valor de
retorno de humedad de 0,2 g a 0,4 g de acuerdo con el método de prueba WSP 70.8 y
en el que la capa de tratamiento de liquidos {18) tiene una fibra con un didmetro
promedio de 40 micrones a 80 micrones sobre la base de la cantidad de fibras
termoplasticas en la capa de tratamiento de liquidos (18) y donde 1% a 10% dei
recuento de las fibras termoplasticas en la capa de tratamiento de liquidos (18) tienen

un didmetro absoluto de fibra de menos de 30 micrones.

2. La capa de tratamiento de liquidos (18) de la reivindicacion 1 caracterizada porque

la capa de tratamiento de liquidos (18) exhibe una compresibilidad de 15% a 30%.
3. La capa de tratamiento de liquidos (18) de la reivindicacion 1 caracterizada porque
las fibras comprenden polipropileno y en la que todas las fibras de la capa de

tratamiento de liquidos (18) se encuentran en la red spunbond no tejida.

4. La capa de tratamiento de liquidos (18) de la reivindicacidén 1 caracterizada porque
la capa de tratamiento de liquidos (18) exhibe un peso basico entre 30 g/m? y 100 g/m2.

5. La capa de tratamiento de liquidos (18) de la reivindicacién 1, caracterizada porque

las fibras exhiben un didmetro de fibra promedio de entre 40 y 80 micrones.
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6. La capa de tratamiento de liquidos (18) de la reivindicacion 1, caracterizada porque

el diametro promedio de la fibra es de 45 micrones a 75 micrones.

7. La capa de tratamiento de liquidos (18) de la reivindicacién 1 caracterizada porque

el didmetro promedio de la fibra es de 50 micrones a 70 micrones.

8. La capa de tratamiento de liquidos (18) de !a reivindicacién 1 caracterizada porque

la red spunbond no tejida es una red spunbond no tejida estabilizada por sellado de

punto de calor.

9. La capa de tratamiento de liquidos (18) de la reivindicacién 1 caracterizada porque

la capa de tratamiento de liquidos (18) exhibe un factor de permeabilidad de 11 a 17.

10. La capa de tratamiento de liquidos (18) de la reivindicacion 1 caracterizada porque
1% a 5% del recuento de las fibras termoplasticas en la capa de tratamiento de liquidos

(18) tienen un didmetro absoluto de fibra de menos de 30 micrones.

11. La capa de tratamiento de liquidos (18) de la reivindicacion 1 caracterizada porque
95% a 100% de las fibras termoplasticas en la capa de tratamiento de liquidos (18)

tienen un didmetro absoluto de fibra de por lo menos 30 micrones.

12. La capa de tratamiento de liquidos (18) de la reivindicacion 1 caracterizada porque
las fibras comprenden polipropileno y donde la capa de tratamiento de liquidos (18)
exhibe un peso basico de entre 40 g/m? a 90 g/m? y la red spunbond no tejida es una
red spunbond no tejida estabilizada mediante sellado de punto de calor y donde la capa
de tratamiento de liquidos (18) exhibe una compresibilidad de 15% a 30% y un factor

de permeabilidad de 11 a 17.
13. La capa de tratamiento de liquidos (18) de la reivindicaciéon 1 caracterizada porque

el diametro promedio de la fibra es de 50 micrones a 70 micrones donde las fibras

comprenden polipropileno, donde la capa de tratamiento de liquidos (18) exhibe un
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peso basico de 40 g/m? a 90 g/m? y la red spunbond no tejida es una red spunbond no
tejida estabilizada mediante sellado de punto de calor, y donde la capa de tratamiento
de liquidos (18) exhibe una compresibilidad de 15% a 30% y un factor de permeabilidad
de 11 a17.

14. Un articulo absorbente para el cuidado personal (10) caracterizado porque
comprende:

una capa inferior, una capa de tratamiento de liquidos (18) y un centro
absorbente (16) ubicado entre la capa de tratamiento de liquidos (18} y la capa inferior
donde la capa de tratamiento de liquidos (18) comprende fibras termoplasticas en la
forma de una red spunbond no tejida, donde las fibras termoplasticas se orientan
aleatoriamente y son no onduladas, donde la capa de tratamiento de liquidos (18) tiene
un volumen nulo de 7 cc/g a 25 cc/g y una densidad de red de 0,05 g/cc a 0,15 glce,
donde |la capa de tratamiento de liquidos (18) tiene un espesor de 0,1 mm a 1,5 mm, un
peso basico de 30 g/m? a 100g/m? y un valor de retorno de humedad de 0,2 ga 0.4 g
de acuerdo con el método de prueba WSP 70.8 y en ia que 1a capa de tratamiento de
liquidos (18) tiene un diametro promedio de fibra de 40 micrones a 80 micrones sobre
la base de la cantidad de fibras termoplasticas en la capa de tratamiento de liquidos
(18) y donde 1% a 10% del recuento de las fibras termoplasticas en la capa de
tratamiento de liquidos (18) tienen un didmetro absoluto de fibra de menos de 30

micrones.

15. El articulo absorbente (10) para el cuidado personal de la reivindicacion 14
caracterizado porque comprende ademas una capa superior en la que la capa de

tratamiento de liquidos (18) se ubica entre la capa superior y el centro absorbente {186).
16. El articulo absorbente para el cuidado personal (10) de la reivindicacion 14

caracterizado porque el diametro promedio de la fibra es de 45 micrones a 75

micrones.
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17. El articulo absorbente para el cuidado personal (10) de la reivindicacion 14

caracterizado porque el didmetro promedio de l1a fibra es de 50 a 70 micrones.

18. El articulo absorbente para el cuidado personal (10) de la reivindicacion 14,
caracterizado porque de 1% a 5% de las fibras termoplasticas en la capa de
tratamiento de liquidos (18) tienen un didmetro absoluto de fibra de menos de 30

micrones.

19. El articulo absorbente para el cuidado personal (10) de la reivindicacion 14,

caracterizado porque 95% a 100% de las fibras termoplasticas en la capa de

tratamiento de liquidos (18) tienen un diametro absoluto de fibra de menos de 30

micrones.

20. El articulo absorbente para el cuidado personal (10) de la reivindicacion 14
caracterizado porque las fibras comprenden polipropileno, donde la capa de
tratamiento de liquidos (18) exhibe un peso basico de 40 g/m? a 90 g/m? y la red
spunbond no tejida es una red spunbond no tejida estabilizada mediante sellado de
punto de calor y donde la capa de tratamiento de liquidos (18) exhibe una

compresibilidad de 15% a 30% y un factor de permeabilidad de 11 a 17.
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