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Expediente No. 13.201.106
Solicitud de Patente para; “ARTÍCULO ABSORBENTE QUE 
COMPRENDE UN ELEMENTO FORMADO Y UN MÉTODO 
PARA FABRICARLO"
SOA HYGIENE PRODUCTS AB 
28 de Agosto de 2013

1. Yo, Luz Clemencia DE PÁEZ, en mi condición de apoderada de la sociedad

solicitante de la patente de la referencia, me refiero al oficio No. 9228 notificado por 

fijación en lista el 29 de Julio de 2014.

2. Mediante oficio No. 9228 se puso en conocimiento del solicitante el informe que

contiene las observaciones hechas por su Despacho sobre la presente solicitud de 

patente. Las observaciones realizadas en el oficio se refieren a la claridad del pliego 

reivindicatorío, a la claridad del capitulo descriptivo, y a la novedad de las reivindicaciones 

1 a 17 en vista del documento DI: US2003125700.

3. Respuesta a las obíeciones

De este modo y con el objeto de atender las objeciones arriba mencionadas, se 

desea presentar las siguientes modificaciones, aclaraciones y argumentos:

3.1. Modificación de una solicitud en trámite

De acuerdo con el artículo 34 de la Decisión 486 de la Comisión de la Comunidad 

Andina, donde se establece que la modificación de una solicitud es posible en cualquier
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momento del trámite mientras no implique una ampliación de la solicitud inicial, me 

permito presentar un nuevo pliego reivindicatorío conformado por 17 reivindicaciones.

El nuevo pliego corresponde exactamente con el pliego modificado junto con la 

solicitud del reporte preliminar internacional de patentabilidad (IPRP) de la solicitud 

internacional PCT/EP2011/051052, de la cual se deriva la presente solicitud, pero se han 

incluido los números de referencia correspondientes. En este pliego reivindicatorío, la 

reivindicación original 10 ha sido incluida en la nueva reivindicación 1 y se ha incluido una 

nueva reivindicación dependiente con una modalidad alternativa.

3.2. Argumentos a favor de la claridad del pliego reivindicatorío

Con respecto a la reivindicación 5, es preciso mencionar que el numeral 2.6.5.8 de 

la "GUÍA PARA EXAMEN DE SOLICITUDES DE PATENTE DE INVENCIÓN Y MODELO 

DE UTILIDAD" de su Despacho enuncia que "El resultado a alcanzar no es una 

característica técnica de la invención. Puede aparecer en la reivindicación, pero siempre 

acompañando las características técnicas que definen la invención".

En vista de lo anterior, puede notarse que la reivindicación 5 define claramente las 

características esenciales (la cinta se corta en piezas sucesivas y las piezas sucesivas se 

anidan entre sí), mientras que el resultado (relación de área de los recortes 

desperdiciados al área de la cinta) aparece en la reivindicación únicamente para aclarar 

las anteriores características esenciales, y no para definir la invención.

Con respecto a las reivindicaciones 7, 11 y 16, que corresponden a las 

reivindicaciones 7, 10 y 15 del nuevo pliego, es preciso aclarar que los fragmentos 

objetados no corresponden a resultados, ventajas ni efectos, sino a características 

técnicas funcionales de la invención, que en este caso se hacen indispensables para que 

un técnico medio pueda entender a cabalidad la invención y pueda determinar 

adecuadamente la configuración entre los elementos para que la invención funcione 

correctamente; lo anterior para garantizar que una persona normalmente versada en la 

materia pueda reproducir la invención.
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Con respecto a lo anterior, la “GUlA PARA EXAMEN DE SOLICITUDES DE 

PATENTE DE INVENCIÓN Y MODELO DE UTILIDAD” de su Despacho enuncia;

"Las características técnicas funcionales son los elementos que conforman las 

invenciones, descritos en términos de su uso o su función. No definen la invención, 

pero explican la relación que hay entre sus diversas características estructurales 

(...) Las reivindicaciones deben incluir características estructurales y  funcionales 

cuando para la persona del oficio normalmente versada en la materia no sea obvio 

el funcionamiento de los elementos característicos y  la relación entre estos" 

(Subraya incluida en el texto).

De acuerdo con lo anterior, los fragmentos objetados no solo pueden, sino que 

deben estar en las reivindicaciones, ya que resultan esenciales para que una persona del 

oficio normalmente versada en la materia entienda correctamente el funcionamiento de la 

invención.

Por otro lado, se ha reemplazado la palabra "arreglan” con "disponen”, con el fin de 

definir claramente las características técnicas estructurales en cuestión.

Adicionalmente, se desea aclarar, con respecto a la objeción hecha a la expresión 

“por lo menos”, que dicha expresión se refiere al número de cintas de material.

Con respecto a lo anterior se desea aclarar que el número específico de los 

elementos mencionados no está relacionado en lo absoluto con el concepto inventivo de 

la solicitud. Es requerida la presencia de uno o más de cada uno de estos elementos para 

que la invención cumpla con las características técnicas requeridas. Por lo tanto una 

limitación en cuanto al número de estos elementos dentro de la invención implicaría una 

limitación indebida con respecto a su alcance y facilitaría a terceros la no comisión de una 

infracción literal de la misma.

A manera de ejemplo, se podría definir un número entre 1 y N de cintas; un 

tercero podría simplemente emplear N+1 cintas, lo que no representaría una infracción 

literal de las reivindicaciones con un artículo esencialmente igual. Asi, resulta necesario
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incluir la expresión "al menos” como una manera de definir el número N tal que proteja el 

alcance de la invención y la proteja de posibles infractores.

Por último, una persona medianamente versada en la materia estará en capacidad 

de entender la expresión en cuestión y podrá reproducir inequívocamente la invención con 

la información proporcionada.

El término “menor” tampoco es impreciso, ya que define de forma absolutamente 

clara y concisa un rango entre O y 0,3,

Por otro lado, el término “relativamente”, en el contexto específico de las 

reivindicaciones, indica de forma clara la relación entre dos elementos, es decir que define 

la propiedad de un elemento relativa a la de otro elemento. Lo anterior corresponde a una 

relación estructural entre elementos, que debe ser considerada una caracteristica esencial 

de la invención.

Además, se han eliminado, del nuevo pliego reivindicatorio, los términos 

"aproximadamente" y ''sustancialmente” con el fin de definir la Invención de manera 

precisa e inequívoca.

Ahora con respecto a la reivindicación 1, es preciso aclarar que ésta sí define una 

secuencia de pasos que tiene como consecuencia la transformación de una materia prima 

en un producto. Específicamente, la reivindicación 1 define un método para manufacturar 

una artículo absorbente que comprende los pasos de proveer una primera y una segunda 

piezas planas de material y aplicar dichas piezas dispuestas en una forma específica. De 

esta forma, la reivindicación 1 si define correctamente un método a través de sus 

características técnicas esenciales.

En adición a lo anterior, y atendiendo a la sugerencia por parte del Señor 

Examinador, las reivindicaciones independientes 1 y 10 han sido formuladas con un 

preámbulo claramente separado de la parte característica mediante el conector 

“caracterizado porque".
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También, la reivindicación 4 ha sido modificada para establecer claramente que se 

incluye un paso adicional al método de la reivindicación 1 que consta de “proveer al 

menos una cinta de materiar.

Para favorecer aún más la claridad de las reivindicaciones, se han incluido los 

números de referencia en las reivindicaciones, de tal forma que se pueda Identificar más 

fácilmente cada elemento de la invención.

En consecuencia de lo anterior, se considera que las objeciones formuladas en 

cuanto a la falta de claridad de las reivindicaciones han sido superadas.

3.3. Argumentos a favor de la claridad del capítulo descriptivo

En este caso, se hace referencia al fragmento de la descripción comprendido entre 

la página 2, renglón 23 a la página 5, renglón 13, en el que se define claramente el 

problema técnico objetivo de la solicitud y la solución provista a éste. A  partir de la 

descripción de la solicitud, una persona medianamente versada en la materia entenderá 

obviamente que el problema objetivo es la reducción del desperdicio de material en el 

proceso de producción de elementos planos con formas complejas. La solución propuesta 

corresponde a cortar primeras y segundas piezas planas de material y disponerlas 

alrededor de una línea de simetría de forma que generen una imagen en espejo (una sea 

la reflexión de la otra). De esta forma se puede obtener la geometría compleja mientras se 

reduce el desperdicio. No se considera necesario presentar resultados experimentales de 

lo anterior debido a que el efecto técnico se deriva de consideraciones puramente 

geométricas que pueden ser visualizadas por cualquier persona versada en la materia.

En vista de lo anterior, se considera superada la objeción realizada al capitulo 

descriptivo de la presente solicitud.

3.4. Argumentos a favor de la novedad de la presente solicitud

Como se mencionó previamente, la materia de la reivindicación 10 ha sido incluida 

en la nueva reivindicación 1, y se ha realizado la correspondiente modificación a la nueva
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reivindicación 10, que corresponde a la reivindicación 11 del anterior pliego, para incluir la 

misma característica técnica correspondiente.

Con respecto a lo anterior, es preciso mencionar que, aunque la conclusión del 

oficio 9228 indique que las reivindicaciones 1 a 17 se encuentran afectadas por falta de 

novedad, no se ha encontrado en dicho oficio ninguna referencia que explique por qué se 

considera que la reivindicación 10 se encuentra divulgada en D1, ni ningún fragmento 

específico que mencione que dicha reivindicación carece de novedad.

Por lo tanto, no existe objeción alguna que permita desvirtuar la novedad de la 

reivindicación 10, cuya materia ha sido incluida en las nuevas reivindicaciones 1 y 10 

respectivamente.

Adicionalmente, se adjunta el Reporte Preliminar Internacional de Patentabilidad 

de la solicitud PCT/EP2011/051052, de la que se deriva la presente solicitud, en donde se 

considera que las reivindicaciones 1 a 17 son novedosas e inventivas sobre el arte previo. 

Lo anterior, por cuanto hemos notado que la objeción formulada por novedad por el Señor 

Examinador en el presente caso se realiza con base en unos de los documentos citados 

en el reporte de búsqueda internacional (D2:US2003/125700).Por lo tanto, llamamos la 

atención del Señor Examinador sobre el hecho de que la novedad y el nivel inventivo de la 

presente solicitud fueron reconocidos en fase internacional frente al mismo documento 

acá citado como estado de la técnica más cercano a la invención, tal y como se puede 

observaren el Informe de Patentabilidad Preliminar.

De acuerdo con los argumentos anteriormente explicados, las nuevas 

reivindicaciones independientes 1 y 10 son novedosas sobre el estado de la técnica. 

Como consecuencia de lo anterior, las reivindicaciones dependientes 2 a 9 y 1 1  a1 7  son 

también novedosas en virtud de su dependencia.

De acuerdo a todos los argumentos presentados, la presente solicitud cumple a 

cabalidad con los requerimientos exigidos en la Decisión 486 y las objeciones formuladas 

por el Examinador se ven superadas.
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4. Puesto que se ha dado respuesta a todas las objeciones formuladas por el 

Examinador, se solicita atentamente proceder al otorgamiento de la solicitud de patente. 

En este sentido, respetuosamente recordamos al Examinador que la patente no podrá ser 

negada con base en objeciones diferentes a las expuestas en la acción oficial No, 9228, 

toda vez que al no haber sido trasladadas a mi representada, dicha decisión violaría tanto 

el tenor literal del artículo 45 de la Decisión 486 como el derecho constitucional al debido 

proceso. En este evento, y con base en el inciso 2 del articulo 45, respetuosamente 

solicitamos al Examinador expedir una nueva acción oficial que permita a mi representada 

contra argumentar las mismas o modificar la solicitud con el fin de cumplir los requisitos 

de patentabilidad.

5. Anexos

•  Nuevo pliego reivindicatorio conformado por 17 reivindicaciones

♦ Reporte Preliminar Internacional de Patentabilidad de la solicitud 

PCT/EP2011/051052, de la que se deriva la presente solicitud

Señor Director,

(J u o -
LUZ CLEMENCIA DE PÁEZ
C.C. 35.456.344 de Usaquén 

T.P.A. No. 23.555
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REIVINDICACIONES

1. Un método para fabricar un artículo absorbente (1, 20, 80) que comprende un 

elemento (10, 28, 90, 110, 140) aplicado al mismo que define una forma, el método que 

comprende proporcionar una primera y una segunda piezas planas de material (14, 15, 

30, 32, 82, 84. 102, 104, 124, 126) que definen un doblez, en vista en planta, aplicar la 

primera y la segunda piezas que van ser dispuestas juntas en el articulo absorbente (1, 

20, 80) tal que la primera y la segunda piezas de material y sus dobleces respectivos 

definan juntos la forma del elemento,

caracterizado porque la primera y la segunda piezas de material se disponen sobre 

el articulo absorbente (1, 20, 80) en el lado respectivo de una línea de simetría de la 

primera y la segunda piezas de material tal que forman imágenes en espejo entre si.

2. El método de conformidad con la reivindicación 1, que comprende cortar una cinta 

de material (16, 74, 120) en una primera y una segunda piezas de modo que los dobleces 

se orienten en la misma dirección y giren o volteen con relación a las piezas de material 

de modo que los dobleces se orienten en direcciones opuestas conforme se disponen en 

el articulo absorbente (1, 20, 80).

3. El método de conformidad con la reivindicación 1 o 2, en donde la primera y la 

segunda piezas de material definen una forma en V general o una forma en U general, en 

donde un borde exterior del doblez de la forma en U o V o el seno de la forma en U o el 

punto de la forma en V de la primera pieza se junta con un borde exterior del doblez de la 

forma en U o V  o el seno de la forma en U o el punto de la forma en V de la segunda 

pieza conforme las piezas se disponen sobre el articulo absorbente (1, 20, 80) para que 

las primeras patas de la forma en U o V de la primera y la segunda piezas proporcionen 

brazos respectivos de la forma y cualquiera de las segundas patas de las formas en V o U 

de la primera y la segunda piezas definen juntas un tercer brazc (13) de la forma o 

definan respectivamente el tercero y cuarto brazos de la forma.

4. El método de conformidad con la reivindicación 1, 2 o 3, que comprende proveer al 

menos una cinta de material (16, 74, 120), en donde al menos una cinta de material (16, 

74, 120) se corta en una linea de corte a través de al menos una cinta en piezas 

sucesivas de modo que un borde trasero de piezas posteriores define un borde delantero 

de piezas posteriores, proporcionando en consecuencia la primera y la segunda piezas de 

material.

5. El método de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en 

donde al menos una cinta (16, 74, 120) se corta en piezas sucesivas de material, 

proporcionando en consecuencia la primera y la segunda piezas, que se anidan entre sí a



tal grado que una relación de área de los recortes desperdiciados al área de al menos una 

cinta es menor que 0.3, 0.2, 0.1, 0.05, 0.04, 0.03, 0.01 ó 0.

6. El método de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en 

donde el elemento es un elemento de sujeción (10, 110, 140) y en donde de manera 

preferente el elemento de sujeción (10) se aplica al artículo absorbente (1, 20, 80) para 

proporcionar un sujetador para sujetar el artículo absorbente (1, 20, 80) a la ropa interior.

7. El método de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, en donde 

el elemento es un elemento de refuerzo (28, 90) que proporciona una región relativamente 

rígida al artículo absorbente (1, 20, 80) y que define una porción propensa relativamente a 

colapsar del artículo absorbente (1, 20, 80) de modo que cuando el artículo absorbente (1, 

20, 80) se usa, el artículo se forma por la porción propensa relativamente a colapsar.

8. El método de conformidad con la reivindicación 6 o 7, en donde el artículo 

absorbente (1) tiene una porción de entrepierna reducida para la colocación entre las 

piernas de un usuario y una porción de cintura más amplia para la colocación cercana a la 

cintura de un usuario, y en donde los brazos el primero y segundo (11, 12) de la forma del 

elemento se extienden respectivamente a las porciones de esquina opuestas de la 

porción de cintura más ancha.

9. El método de conformidad con la reivindicación 8, en donde el elemento define la 

forma y un tercer brazo (13) de la forma en el elemento que se extiende a lo largo de una 

línea longitudinal, de manera preferente una línea longitudinal central, del articulo 

absorbente (1, 20, 80) en la porción de entrepierna reducida.

10. Un articulo absorbente (1, 20, 80), que comprende:

(1) un elemento de sujeción (10, 110, 140) para el artículo absorbente (1, 20, 

80) tal como un elemento de sujeción (10) para sujetar el articulo absorbente (1, 20, 80) a 

la ropa interior; o

(2) un elemento de refuerzo (28, 90) para proporcionar una región 

relativamente rígida del articulo absorbente (1, 20, 80) y para definir una porción propensa 

a colapsar del articulo absorbente (1, 20, 80) para formar el articulo absorbente (1, 20, 80) 

como se desee; y caracterizado porque

el elemento que define una forma y que comprende una primera pieza de material 

(14, 30. 82, 102, 124) que define un doblez, cuando se observa en planta, y una segunda 

pieza plana de material (15, 32, 84, 104, 126) que define un doblez, cuando se observa en 

planta, en donde la primera y la segunda piezas de material se disponen conjuntamente 

sobre el artículo absorbente (1, 20, 80) y definen juntas la forma en el elemento,



en donde la primera y la segunda piezas de material se disponen en el artículo 

absorbente (1, 20, 80) en cualquier lado de una línea de simetría para la primera y la 

segunda piezas de material tal que formen imágenes en espejo entre si.

11. El articulo absorbente (1, 20, 80) de conformidad con la reivindicación 10, en 

donde la primera y la segunda piezas del material son del mismo tamaño y forma, que se 

hacen girar o voltear aún relativas entre sí de una configuración donde la primera y la 

segunda piezas son anidadles entre si y los dobleces se orientan en la misma dirección 

en una configuración en donde los dobleces se orientan en direcciones opuestas de modo 

que la primera y la segunda piezas cooperan para definir la forma.

12. El articulo absorbente (1, 20, 80) de conformidad con la reivindicación 10 u 11, en 

donde la primera y la segunda piezas definen una forma en general en V  o U de modo 

que cada una de la primera y la segunda piezas tiene primera y segundas patas que se 

extienden desde un punto de la forma en V  o un seno de la forma en U, en donde las 

segundas patas proporcionan respectivamente primero y segundos brazos de la forma en 

el elemento, y en donde las primeras patas ya sea proporcionan juntas un tercer brazo 

(13) de la forma o proporcionan respectivamente tercero y cuarto brazos de la forma.

13. El artículo absorbente (1, 20, 80) de conformidad con cualquiera de las 

reivindicaciones 10 a 12, en donde la forma en el elemento se orienta de modo que los 

brazos primero y segundo (11, 12) de la forma se extienden hacia las porciones de 

esquina laterales opuestas de una región de cintura del articulo absorbente (1, 20, 80).

14. El artículo absorbente (1, 20, 80) de conformidad con la reivindicación 13, en 

donde el elemento define la forma y el elemento se orienta de modo que un tercer brazo 

(13) de la forma se extiende a lo largo de una línea longitudinal, manera preferente un 

linea longitudinal central, del articulo absorbente (1. 20, 80), en donde el tercer brazo (13) 

se coloca hacia una porción de entre pierna del articulo absorbente (1, 20, 80) relativa con 

los brazos primero y segundo (11,12).

15. El artículo absorbente (1, 20, 80) de conformidad con cualquiera de las 

reivindicaciones 10 a 12, en donde el elemento es un elemento de refuerzo (28, 90), en 

donde los brazos de la forma en el elemento definen una porción propensa relativamente 

a colapsar del artículo absorbente (1, 20, 80) entre los brazos como resultado de una 

región del artículo absorbente (1, 20, 80) entre los brazos que es menos rígida que una 

región del articulo absorbente (1, 20, 80) cubierta por los brazos del elemento de refuerzo 

(28, 90).

16. El artículo absorbente (1, 20, 80) de conformidad con cualquiera de las 

reivindicaciones 10 a 14, en donde el elemento de sujeción (10, 110, 140) es un sujetador 

de tipo gancho o un sujetador de tipo adhesivo.
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17. El método de conformidad con las reivindicaciones 1 a 9 o el artículo absorbente 

(1, 20, 80) de cualquiera de las reivindicaciones 10 a 16, en donde la linea de simetría se 

dispone longitudinalmente con respecto al artículo absorbente (1, 20, 80), de manera 

preferente como una línea longitudinal central del articulo absorbente (1, 20, 80).
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the report (but not of any annexes) and will transmit such transiation lo  those Offices.

4 .  REMINDER

The applicant m ust enter the national phase before each eiected Office by performing certain acts (fiiing 
transiations and paying national fees) withín 30 months from the priority date (or later In some Offices) 
(Article 39(1)) (see aiso the rem lndersent by the International Bureau with Form PCT/IB/301).

Where a transiation of the International application must be furnished to an eiected Office, that transiation 
must contain a  transiation of any annexes to the internationai preilm inary report on patentability. It is the 
applicant's responsibility to prepare and lurnish such transiation dlrectly to each eiected Office conoerned.

For further details on the appíicable time limits and requirements of the eiected Offices, see Volume 
PCT Applicant's Guide.

of the

The applicant's attention is drawn to Article 33(5), which provides tfia t the criteria of novelty, inventive step 
and industrial applicabliity described in Article 33(2) to (4) mereiy serve the purposes of internationai 
preliminary examinatlon and that "any Contracting State may apply additional or different criteria for the 
purposes of deciding whether, in that State, the claimed inventions is patentadle or not" (see aiso Article 
27(5)). Such additional criteria may relate, for example, to exemptions from patentability, requirements for 
enabiing disclosure, clarity and support for the claims.

N a/ne  and  mailing addrass of tha internafional 
prelim inary exam ining authon'ty:

European P aten l O ffice P .B . 5 8 1 8  Pafentlaan 2 
N L-2280  H V RIjswijk - Paye Bas 
T e l. +31 7 0  3 4 0  • 2 04 0  
Fax: +31 70  3 4 0  - 3 01 6

A vthorized Officsr

Dekker, Monique

T e l. +31 7 0  3 4 0 -4 0 4 6

Form PCTifPEAí4i6 (January 2004)
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1 . T h is  r e p o n  is  th e  in fe rn a lio n a l p re lim in a ry  e x a m in a t lo n  re p o rt, e s ta b lis h e d  b y  Ih is  In te rn a t io n a l P re lim in a ry  E x a m in in g
A u th o rity  u n d e r  A rtic le  3 5  a n d  tra n s m itte d  to th e  a p p lic a n t  a c c o rd in g  to  A rtic le  3 6 .

2 . T h is  R E P O R T  c o n s is ts  o f  a  to ta l o f 5  s h e e ts , in c tu d in g  th is  c o v e r  s h e e t.

3 .  T h is  re p o rt is a is o  a c c o m p a n ie d  b y  A N N E X E S ,  c o m p ris in g ;

a . ^  lo  th a  a p p l ic a n t  a n d  lo  Ih e  In le rn a t io n a l B u r e a u )  a  to ta l o f s h e e ts , a s  fo llo w s;

X  s h e e ts  o f  th e  d e s c rip tio n , c la im s  a ndA jr d ra w in g s  w h Ic h  h a v e  b e e n  a m e n d e d  a n d /b r  s h e e ts  c o n ta in in g  
re c tif ic a tio n s  a u th o riz e d  b y  th is  A u th o rity , u n te s s  th o s e  s tn e e ts  w e r e  s u p e rs e d e d  o r  c a n c s l le d , a n d  a n y  
a c c o m p a n y in g  le lte rs  (s e e  R u le s  4 6 .5 ,  6 6 .8 ,  7 0 .1 6 ,  9 1 .2 , a n d  S e c tio n  6 0 7  o f  th e  A d m in is tra t iv e  
In s tru c tb n s ).

□  s h e e ts  c o n ta in in g  rec tific a tio n s , w h e r e  th e  d e c is ió n  w a s  m a d e  b y  Ih is  A u th o rity  n o t to  ta k e  th e m  in to  a c c o u n t  
b e c a u s e  th e y  w e r e  n o t a u th o riz e d  b y  o r  n o tifie d  to th is  A u th o rity  a t  th e  t im e  w h e n  th is  A u th o rity  b e g a n  to  
d ra w  u p  th is  re p o rt, a n d  a n y  a c c o m p a n y in g  le tte rs  (R u le s  6 6 .4 b is , 7 0 .2 ( e ) ,  7 0 .1 6  a n d  9 1 .2 ) .

D s u p e r s e d e d  s h e e ts  a n d  a n y  a c c o m p a n y in g  le tte rs , w h e r e  th is  A u th o rity  e ith e r  c o n s id e rs  th a t  th e
s u p e rs e d in g  s h e e ts  c o n ta in  an  a m e n d m e n t  th a t g e e s  b e y o n d  th e  d is c lo s u re  in th e  In te rn a t io n a l a p p lic a tb n  
a s  file d , o r  th e  s u p e rs e d in g  s h e e ts  w e r e  n o t a c c o m p a n i^  b y  a  le t te r  in d íc a tin g  th e  b a s is  fo r  th e  
a m e n d m e n ts  ín th e  a p p lic a tio n  a s  fiie d , a s  in d ic a te d  In Ite m  4  o f  B o x  N o . I a n d  th e  S u p p le m e n ta í B o x  (s e e  

R u le 7 0 . lB ( b ) ) .

b . D  (s e n l to  th e  In te rn a t io n a l B u r e a u  o n iy )  a  to ta l o f  ( in d íc a te  ty p e  a n d  n u m b e r  o f e le c tro n ic  c a rr ie r (B ))  , c o n ta in in g  a
s e q u e n c e  lis tin g , in e le c tro n ic  fo rm  o n iy , a s  in d ic a te d  in  th e  S u p p le m e n ta í B o x  R e la f in g  to  S e q u e n c e  L is tin g  (s e e
p a ra g ra p h  3 b is  o f  A n n e x  C  o f  th e  A d m in is tra tiv e  In s tru c lio n s ).

4 .  T h is  re p o rt c o n ta in s  in d ic a tio n s  re la tin g  to th e  fo llo w in g  Íte m s:

B a s is  o f  th e  re p o rt 

P rio rity

N o n -e s ta b lis h m e n t  o f op in lo n  w ith  re g a rd  to n o v e lty , in v e n tiv e  s te p  a n d  In d u s tr ia l a p p lic a b liity  

L a c k  o f  u n lty  o f  in ve n tio n

R e a s o n e d  s ta te m e n t u n d e r  A rtic le  3 5 ( 2 )  w ith  re g a rd  to  n o v e lty , in v e n tiv e  s te p  o r  in d u s tr ia l 
a p p lic a b ility ; c ita tio n s  a n d  e x p la n a íio n s  s u p p o rtin g  s u c h  s ta te m e n t  

C e r ta in  d o c u m e n ts  c itad  

C e r ta in  d e fe c ts  in th e  in te rn a tio n a i a p p lic a tio n  

C e r ta in  o b s e rv a t io n s  o n  th e  in te rn a tio n a i a p p lic a tio n

Box N o . 1

D B o x N o . II

□ B o x N o . Mi
a B ox N o . IV

B ox N o . V

□ B ox N o . V i

B ox N o . VII
□ B o x N o . Vill

D ale  o f submission o f the dem and D ate  of com plefion o f ih is  report

16.04.2012 07.02.2013

Ñ am e and mailing address of Ih e  intem atlonal 
prelim inary exam ining authorily:

European P a len t O ffice  P .B . 5 3 1 5  Pafen llaan 2 
N I.-2 2 8 0  H V  Rijswiik - P ays  Bas  
T e l,+ 3 1  70  3 40  -  2 04 0  
Fax: +31 7 0  3 40  - 3 0 1 6

Authorized officer

W esfóerg, Erika

T e le i^ o n e  N o . +31 7 0  3 4 0 -4 2 3 5
( M .
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INTERNATIONAL PRELIMINARY REPORT International application No.
ON PATENTABILITY PCT/EP2011/051052

Box No. I Basis of the report_____________________________________________________________

1, With regara to the language, this report is based on

E  the International application in the language In which it was filed

□  a  transiation of the International application into , which is the language 
of a transiation furnished for the purposes of:

□  International search (under Rules I2.3(a) and 23.l(b))
□  publicatlon of the International application (under Rule I2.4(a))
□  internationai preliminary examinatlon (under Rules 55.2(a) anüfor 55.3(a) and (b))

2. With regard to the elements* of the International application, this report is based on (replacement sheets which 
have been furnished to the receiving Office in response to an invitation under Article 14 are referred to in this 
report as "originally filed'and are not annexed to this report):

Description, Pages
1-22 as originally filed

ClaimSi Numbers

1-17 filed with the demand for prelim inary International examinatlon

Drawings, Sheets
1 ^ -9 ^  as originally filed

□  a sequence listing - see Supplementaí Box Relating to Sequence Listing.

3. □  The amendments have resultad in the cancellation of:

□  the description, pages
□  the claims, Nos.
□  the drawings, sheetsyfigs
□  the sequence listing (specify):
□  any tabíe(s) relateO to sequence listing (specify):

4. □  This report has been established as if (some of) the amendments annexed to this report and listed below
had not been made. since either they are considered to go beyond the disclosure as filed, or they were not
accompanied by a letter indícating ttíe basis for the amendments in the application as filed, as indicated in the 
Supplementaí Box,(Rules 70.2(c) and (c-bis));

□  the description, pages
□  the claims. Nos.
□  the drawings, sheets^igs
□  the sequence listing (specify):

5. □  This report has been established:

□  taking into account the rectification of an obvious mistake authorized by or notified to this Authority 
under Rule 91 (Rules 66.l(d-b is) and 7Q.2(e)).

□  without taking into account the rectification of an obvious mistake authorized by or notified to this 
Authority under Rule 91 (Rules 66.4bis and 70.2(e)).

Form PCT4PEA/409(JLÍy2011)
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INTERNATIONAL PRELIMINARY REPORT  
ON PATENTABILITY

International application No. 
PCT/EP2011/051052

6. □  Supplementary internationai search report(s) trom Authorlty(ies} has/have been received and taken into 
account in establishing this report (Rule 45bls.8(b) and (c)).

Box No. V Reasoned statement under Article 35(2) witti regard to novelty, inventive step or industrial 
applicabliity; citations and explanations supporting such statement______________________________

1, Statement

Novelty (N) Yes: Claims 1-17

No: Claims

Inventive step (iS) Yes: Claims 1-17

No: Claims

industrial applicability (lA) Yes: Cialms 1-17

No: Claims

2. Citations and explanations (Rule 70.7); 

see seoarate sheet

Box No. VII Certain defects in the International application

The following defects in the form or contents of ttie International application have been noted: 

see seoarate sheet

Form PCT4PEA/409 (July 2011)



INTERNATIONAL PRELIWIINARY International application No.
REPORT ON PATENTABILITY
(SEPARATE SHEET) _______________________  PCT/EP2011/051052

Rg !t?m  V

Reasoned statement with regard to novelty, Inventive step or industrial 
applicability; citations and explanations supporting such statement

1 Novelty- Article 33(2} PCT

Reference is made to the following documents;

D I WO 96/24319 A l (PROCTER & GAMBLE [US]) 15 Augusí 1996 
(1996-08-15)

D2 US 2003/125700 A l (DREVIK SOLGUN [SE]) 3 July 2003 (2003-07-03)

D1 is regarded as being the closest prior art document to the subjecí-m atter of claims 
1-17.

D I (page 4 - page 5; page 8 - page 9; figures 1.4) discloses a  method of 
manufacturing an absorben! article comprising an elem ent applied thereto that defines 
a  shape, the method comprising providing first and second planar pieces (30) of 
material that define a bend, when viewed in plan, appiying the first and second pieces 
so as to be arranged together on the absorben! article such that the first and second 
pieces of materia! and their respective bends together define the shape of the 
element.

AIso D2 (paragraphs [0078] - [0115]; figure 1) discloses a method of manufacturing an 
absorben! article, comprising appiying first (61) and second (62) pieces together 
defining the shape of an element. As described In paragraph [0081], the stlffening 
element 6 is made of two elements, 61 and 62. Both these elements are curved and/ 
or bent (see figure 1).

The method defined in claim 1, and the article defined in claim 10, differ from DI and 
D2 in that the first and second pieces of material are arranged on the absorbent article 
on either side of a line of symmetry for the first and second pieces of material such 
that they form mirror Images o f one another.

Referring to figure 4 of D I . the first and second fastener pieces overlap with one 
another to form the fastener. Pieces that overlap in this way cannot be described as 
being arranged on either side of a line of symmetry.

The subject-matter of independent claims 1 and 10 Is therefore new (Article 33(2) 
PCT).

2 Inventive step- Article 33(3) PCT

Form  PC T/S epara ‘9  Shaet/409 (Shee l 1) (E P O -A pril 2005)



INTERNATIONAL PRELIMINARY International application No.
REPORT ON PATENTABILITY
(SEPARATE SHEET)_________________________________________ PCT/EP2011/051052

Because of their symmetrical forms, the first and second pieces of material can be 
manufactured In a  nestable manner. Since they further include a bend, and are 
arranged on either side of a line o f symmetry to form m irror images of one another, 
expansivo shapes can be formed in a material efficlent way.

The probiem to be solved by the present invention may therefore be regarded as how 
to provide an absorbent article and a  method of manufacturing thereof, in which a 
shaped element is applied to the article in a way that aliows an expansivo shape to be 
formed In a  material efficlent manner.

In the method and article o f D1, there is a substantial overlap p f the two pieces 
form ing the fastener configuration 30, and the fastener 30 is not an expansivo shape. 
There is no hint in D1 or D2 to arrange the first and second pieces of material on 
either side o f a Une of symmetry such that they form m irror images of one another.

The solution to this probiem proposed in claims 1 and 10 o f the present application is 
therefore considered as involving an inventive step (Article 33(3) PCT),

C !aim s2-9 are dependen! on claim 1, and claims 11-17 are dependen! on claim 10, 
and as such aiso mee! the requirements of the PCT with respect to novelty and 
inventive step.

3 Industrial applicability

The subject-matter of cla im s 1 -17 is considered to meet the requirements of Article 33 
(4) PCT.

Re Item VII

Certain detecte in the internationai application

The documents D I and D2 have not been identlfled in the description and the relevan! 
background art disclosed therein has not been briefly summarised in an objective way. 
Henee, the requirements o f Rule 5.1 (a)(li) PCT are not fulfilled.

Independen! claims 1 and 11 are not in the two-part form in accordance with Rule 6.3 
(b) PCT, which in the present case would be appropriate, w ith those features known in 
combination from the prior art (document D1) being placed in the preamble.

Form  PC T/S epara te  S fiee l/109 (Shao t 2) (E P O -A pril 2005)
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In te rn a t io n a l  A p p lic a tio n  PC T/EP2D 11/051052
S C A  H y g ien e  P ro d u c ts  AB

W e hereby  file a dem and  fo r intem ational prelim inary exam inatlon  

under A rticle 34 PCT.

W e are  enclosing an am ended set o f  claim s 1 to 17 to  replace c la im s 

1 to  17 as o rig inally  filed. T w o copies o f  the rep lacem ent claim s 

are enclosed; one  w ith  the changos m ade in handw riting on a  copy  

o f  the corresponding  pages as orig inally  filed, and a  tidy  copy.

1. Amendments

O riginal independent claim s 1 and 11 have been  am ended  so 

as to  include the subject-m atter o f  original c la im  10.

A new  dependen t claim  17 has been added based  on p ag e  5, 

line 36 to page 6, line 2 and page 11, lines 17 to 21 o f  the 
orig inally  filed description.
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2. Novelty

D 1 is considered to  be relevan! to the novelty o f  the subject-m atter o f  claim  l O, which 

is now  incorporated into claim  1. In particular, the em bodim ent o f  figure 4 is deem ed 

to  be o f  relevance to  the subject-m atter o f  claim  1.

T he independent claim s have been am ended so as to  requlre the first and  second 

pieces to  be m irror im ages o f  one another and a r ra n g e d  on  e ith e r  s ide  o f  a line o f 

sy m m e try . R eferring  to figure 4 o f  D I , the first and second fastener p ieces overlap 

w ith  one another to  form  the fastener configuration 30. Pieces o f  m aterial that 

overlap w ith one ano ther in this w ay cannot be described as being arranged  on either 

side o f  a line o f  sym m etry  and thus form ing m irror im ages o f  one another. W hile a 

line o f  sym m etry can be draw n on the com bined fastener 30 o f  figure 4 o f  D I that 

extends from  a centre o f  the base o f  the fastener to a centre o f  the tip  o f  the fastener, 

the  first and second fastener p ieces are n o t arranged as m irror im ages o f  one another 

abou t that line o f  sym m etry  because both  fastener pieces ex tend  to a significant 

degree on both sides o f  the line o f  sym m etry.

The am ended independent claim s require the pieces to be arranged on either side o f  a 

line o f  sym m etry such that th e  p ieces fo rm  m ir ro r  im ages o f  o n e  a n o th e r . The 

lateral line o f  sym m etry  described above w ith  respect to figure 4  o f  D I is not so that 

the individual p ieces form  m irror im ages o f  one another, ñor can it be because these 

individual pieces ex tend  on both sides o f  the line o f  sym m etry. C ontrast this w ith 

em bodim ents o f  the  p resen t invention as show n in figures 1, 4 and 7, w here the pieces 

are  arranged on either side o f  line o f  sym m etry  so that a  piece i tse lf  on o n e  side o f  the 

line o f sym m etry form s a m irror im age o f  the corresponding piece on the o th er side o f 

the lino o f  sym m etry.

A ccordingly, the independent claim s are novel over D I .

3. Inventive Step

T he first and second planar pieces o f  m aterial o f  th e  independent c la im s o f  the 

present invention are able to  be m anufactured in a  nestable m anner because o f  their 

sym m etrical forms. Y et further, because these first and second p lanar pieces o f

!Í^ -b # 2 '0 Í2 ’
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m aterial include a bend and because they a re  arranged on either side o f  a line of 

sym m etry  to form  m irror im ages o f  one another, expansive shapes can be form ed in a 

m aterial efficien t way.

S tarting from  D I , an objective technical probiem  addressed by the present invention 

is to  provide an  absorbent article and  a m ethod o f  m anufacturing an  absorbent article, 

in w hich  a shaped elem ent is applied  to  the absorbent article  in a w ay tha t allow s an 

expansive shape to  be form ed in a m aterial efficient marmer.

T he fastener configuration 30 o f  D I and the  substantial overlap  o f  the tw o pieces 

form ing the fastener configuration 30 are neither expansive shapes ñor are  they 

provided  in a m aterial efficient m anner because o f  the  substantial overlap  o f  the 

pieces. W e fínd no hint in DI to  the arrangem ent o f  first and second pieces o f 

m aterial on an absorbent article on either side o f  a  line o f  sym m etry  for the first and 

second pieces such that they form  m irror im ages o f  one another. W e further find no 

hint in the cited  p rio r art D 2 to the solution claim ed.

A ccord ingly , w e subm it that claim  1 should be considered to  define an inventive step 

over the available prior art.

4. Fu rther Proceedings

In the event tha t the intem ational exam iner is m inded to issue a negative w ritten 

Opinión w ith  regard  to patentability , w e request a further opportunity  to respond to 

such paten tab ility  objections in w riting or by telephone.

OTeg Sach
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Claims

1. A method of manufacturing an absortjent article comprising an element applied 

thereto that defines a shape, the method comprising providing first and second planar 

pieces of material that define a bend, when viewed in plan, appiying the first and second 

pieces so as to be arranged together on the absorbent article such that the first and second 

pieces of material and their respective bends together define the shape of the element,

wherein the first and second pieces of material are arranged on the absorbent article 

on either side of a line of symmetry for the first and second pieces of material such that they 

form mirror images of one another.

2. The method of claim 1, comprising cutting a web of material into the first and second 

pieces so that the bends are facing In the same dírection and relatively rotating or relatively 

flipping the pieces of material so that the bends face in opposed directions as they are 

arranged on the absorbent article.

3. The method of claim 1 or 2. wherein the first and second pieces of material define a 

general V shape or a general U shape, wherein an outside edge of the bend of the U or V 

shape or the bight of the U-shape or the point of the V-shape of the first piece is brought 

together with an outside edge of the bend of the U or V shape or the bight of the U-shape or 

the point of the V-shape of the second piece as the pieces are arranged on the absorbent 

article so that first legs of the U- or V- shape of the first and second pieces provide 

respective arms of the shape and either second legs of the V- or U-shapes of the first and 

second pieces together define a third arm of the shape or they respectively define third and 

fourth arms of the shape.

4. The method of claim 1, 2 or 3 wherein .at least one web of material is cut in a cut line 

across the at least one web into successive pieces so that a rearward edge of succeeding 

pieces defines a forward edge of preceding pieces, thereby providing the first and second 

pieces of material.

5. The method of any one of the preceding claims, wherein at least one web is cut into 

successive pieces of material, thereby providing the first and second pieces, that nest with 

one another to such an extent that a ratio of area of waste trimmings to area of the at least 

one web is lessthan 0.3, 0.2, 0.1,0.05, 0.04, 0.03, 0.01 or about 0.
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6, The method of any one of the preceding claims wherein the element is a fastening 

element and preferably wherein the fastening element is applied to the absorbent article so 

as to provide a fastener to fasten the absorbent article to underpants.

7 . The method of any one of claims 1 to 5, wherein the element is a stiffening element 

providing a relatively stíff región to the absorbent article and defining a relatively collapse 

prone portion of the absorbent article so that when the absorbent article is wom, the article 

is shaped by the relatively collapse prone portion.

8. The method of claim 6 or 7, wherein the absorbent article has a narrowed crotch 

portion for location between the legs of a wearer and a wider waist portion for location 

nearer the waist of a wearer, and wherein first and second arms of the shape of the element 

extend respectively to opposed comer portions of the wider waist portion.

9. The method of claim 8, wherein the element defines the shape and a third arm of the 

shape of the element extends substantíally along a longitudinal line, preferably a central 

longitudinal line, of the absorbent article in the narrow crotch portion.

10. An absorbent article, comprising:

(1) a fastening element for the absorbent article such as a fastening element for 

fastening the absorbent article to underpants; or

(2) a stiffening eiement for providing a relatively stiff reglón of the absorbent 

article and for defining a collapse prone portion of the absorbent article to shape the 

absorbent article as desired;

the element defining a shape and comprising a first planar piece of material defining 

a bend, when view in plan, and a second planar piece of material defining a bend, when 

viewed in plan, wherein the first and second pieces of material are arranged together on the 

absorbent article and together define the shape of the element,

wherein the first and second pieces of material are arranged on the absorbent article 

on either side of a line of symmetry for the first and second pieces of material such that they 

form mimor images of one another.

-24
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11. The absorbent article of claim 10, iMierein the first and second pieces of material are 

of the same size and shape, yet rotated or flipped relativa to one another from a 

configuration wherein the first and second pieces are nestable with one another and the 

bends face in the same direction to a configuration wherein the bends face in opposed 

directions so that the first and second pieces cooperate to define the shape.

12. The absorbent article of dalm 10 or 11, wherein the first and secor\d pieces define a 

generally V- or U- shape so that each of the first and second pieces has first and second 

legs extending from a point of the V-shape or a bight of the U-shape, wherein the second 

legs respectively provide first and second arms of the shape of the element, and wherein 

the first legs either together provide a third arm of the shape or respectively provide third 

and fourth arms of the shape.

13. The absorbent article of any one of claims lO to 12, wherein the shape of the 

element is orientated so that first and second arms of the shape extend toward opposing 

lateral córner portions of a waist región of the absorbent article.

14. The absorbent atilde of claim 13, wherein the element defines the shape and the 

element is oriented so that a third ann of the shape extends substantíally along a 

longitudinal line, preferably a central longitudinal line. of the absorbent article, wherein the 

third arm is disposed toward a crotch portion of the absorbent article relativa to the first and 

second arms.

15. The absorbent article of any one of claims 10to 14, wherein the element is a 

stiffening element, wherein arms of the shape of the element define a relatively collapse 

prone portion of the absorbent article between the arms as a result of a región of the 

absorbent artide between the arms being less stiff than a región of the absorbent article 

covered by the arms of the stiffening element,

16. The absorbent article o f any one of claims 10 to 16, wherein the fastening element is 

a hook type fastener or an adhesíve type fastener.

17. The method of any one of claims 1 to 9 or the absorbent article of any one of claims 

10 to 16, wherein the line of symmetry is arranged longitudinally with respect to the 

absorbent article. preferably as a central longitudinal line of the absorbent article.
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