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Search query (2): [SP]: 1. a plant for manufacturing half warm mix asphalts which comprises: a first moveable platform for feeding in a controlled manner some or all of 
the aggregates of the half warm mix asphalt to a second moveable platform, wherein said aggregates are heated a second moveable platform, wherein some or all of 
the aggregates coming from the first moveable platform are heated in a drying drum a third moveable platform, which extracts and filters powder from the aggregates 
coming from the second mobile platform, subsequently feeding it to the fourth moveable platform of the plant a fourth moveable platform, wherein the material coming 
from the exit of the second moveable platform or arriving directly from the first moveable platform is mixed with a binder, with a filler and with any other materials, the 
mixed materials being different according to the desired end product, wherein in that a) the temperature of the mixed materials is comprised between 70 degrees 
centigrade and 100 degrees centigrade and b) the binder is an emulsion. 2. the plant according to claim 1, wherein part of the aggregates of the half warm mix asphalt 
from the first moveable platform may be conveyed directly to the fourth moveable platform through a moveable conveyor located parallel to the second moveable 
platform, such that this part of aggregates is not heated in the drying drum of the second moveable platform. 3. the plant according to claim 1, wherein the first 
moveable platform comprises: at least one hopper for feeding the aggregates, an automated bypass feeder for the mentioned at least one hopper, which controls the 
proportion of exit of material there from, two conveyor belts for the exit aggregates of the at least one hopper, a device for positioning said exit material of the conveyor 
belt on a second moveable platform or on the fourth platform directly. 4. the plant according to claim 1, wherein the second moveable platform comprises: a temperature 
exchanger, a shuttle conveyor belt carrying the exit material of the first moveable platform towards a drying drum, and from the latter to the fourth moveable platform, 
an electric cabinet for control, the drying drum connected to a burner wherein the aggregates are heated and a fume exhaust for the fumes coming from the drying drum 
and directed towards the third moveable platform. 5. the plant according to claim 1, wherein the third moveable platform comprises: a filter connected to the fume 
exhaust coming from the second moveable platform, a fume exhaust connected to the filter and an electric cabinet wherein this third moveable platform is controlled. 6. 
the plant according to claim 1, wherein the fourth moveable platform comprises: a lifting conveyor for transporting the material coming from the exit of the second 
moveable platform or directly from the first moveable platform, a mixer, a compressor for actuating the opening of the mixer, a water tank and a control cabin for 
controlling this fourth moveable platform. 7. the plant according to claim 6, further comprising at least one cement batcher and at least one filler batcher. 8. the plant 
according to claim 1, further comprising at least one silo for storing and unloading cement. 9. the plant according to claim 1, further comprising at least one silo for 
storing and unloading filler. 10. the plant according to claim 1, further comprising at least one fuel tank for feeding the drying drum and burner of the second moveable 
platform. 11. the plant according to claim 1, further comprising at least one silo for storing and unloading emulsion material. 12. the plant according to claim 1, with which 
different end products, in addition to the half warm mix asphalts with emulsion, can be obtained such as: soil­cement, gravel­cement, gravel­emulsion, cold 
agglomerate, concrete, agglomerate recycling or recycled asphalt product (rap). 13. the plant according to, wherein the cylinder of the drying drum of the second 
moveable platform works according to the counterflow method, directing the aggregates towards a flame. 14. method for operating a plant according to claim 1, 
comprising the following steps: i. the aggregates of the mix asphalt are stored in the hoppers of the first moveable platform, with a specific grain size curve ii. the 
mentioned aggregates are supplied in a previously determined percentage according to the half warm mix asphalt which is to be achieved, said percentage being 
controlled by the bypass feeders of the hoppers of the first moveable platform iii. the bypasses of the feeders of the hoppers control in which of the two exit conveyor 
belts of the first moveable platform the mentioned aggregates must be supplied, such that the latter subsequently pass either through the second moveable platform 
and from there to the fourth moveable platform, or through the bypassconveyor of the second moveable platform, directly to the fourth moveable platform iv. once in the 
fourth moveable platform, the aggregates are lifted by the conveyor of said platform, being carried to the mixer thereof, wherein the aggregates are mixed with filler and 
emulsion, together with other materials, in suitable proportions, according to the required half warm asphalt mix. 15. the method according to claim 14, comprising, after 
step iii., a step in which the aggregates passing to the second moveable platform are heated in the drying drum thereof, subsequently passing to the third moveable 
platform, wherein the filler thereof is extracted in the filter of said third moveable platform. 16. the method according to claim 14, comprising, after step iii., a step in 
which the aggregates which do not pass to the second moveable platform are directly carried by the moveable conveyor parallel to the second moveable platform to the 
fourth moveable platform. 17. method for operating a plant according to claim 1. 
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[SP]: 1. a plant for manufacturing half warm mix asphalts which comprises: a first moveable platform for feeding in a controlled manner some or all of the 
aggregates of the half warm mix asphalt to a second moveable platform, wherein said aggregates are heated a second moveable platform, wherein some or all of 
the aggregates coming from the first moveable platform are heated in a drying drum a third moveable platform, which extracts and filters powder from the 
aggregates coming from the second mobile platform, subsequently feeding it to the fourth moveable platform of the plant a fourth moveable platform, wherein 
the material coming from the exit of the second moveable platform or arriving directly from the first moveable platform is mixed with a binder, with a filler and with
any other materials, the mixed materials being different according to the desired end product, wherein in that a) the temperature of the mixed materials is 
comprised between 70 degrees centigrade and 100 degrees centigrade and b) the binder is an emulsion. 2. the plant according to claim 1, wherein part of the 
aggregates of the half warm mix asphalt from the first moveable platform may be conveyed directly to the fourth moveable platform through a moveable conveyor
located parallel to the second moveable platform, such that this part of aggregates is not heated in the drying drum of the second moveable platform. 3. the plant
according to claim 1, wherein the first moveable platform comprises: at least one hopper for feeding the aggregates, an automated bypass feeder for the 
mentioned at least one hopper, which controls the proportion of exit of material there from, two conveyor belts for the exit aggregates of the at least one hopper, 
a device for positioning said exit material of the conveyor belt on a second moveable platform or on the fourth platform directly. 4. the plant according to claim 1, 
wherein the second moveable platform comprises: a temperature exchanger, a shuttle conveyor belt carrying the exit material of the first moveable platform 
towards a drying drum, and from the latter to the fourth moveable platform, an electric cabinet for control, the drying drum connected to a burner wherein the 
aggregates are heated and a fume exhaust for the fumes coming from the drying drum and directed towards the third moveable platform. 5. the plant according 
to claim 1, wherein the third moveable platform comprises: a filter connected to the fume exhaust coming from the second moveable platform, a fume exhaust 
connected to the filter and an electric cabinet wherein this third moveable platform is controlled. 6. the plant according to claim 1, wherein the fourth moveable 
platform comprises: a lifting conveyor for transporting the material coming from the exit of the second moveable platform or directly from the first moveable 
platform, a mixer, a compressor for actuating the opening of the mixer, a water tank and a control cabin for controlling this fourth moveable platform. 7. the plant 
according to claim 6, further comprising at least one cement batcher and at least one filler batcher. 8. the plant according to claim 1, further comprising at least 
one silo for storing and unloading cement. 9. the plant according to claim 1, further comprising at least one silo for storing and unloading filler. 10. the plant 
according to claim 1, further comprising at least one fuel tank for feeding the drying drum and burner of the second moveable platform. 11. the plant according to 
claim 1, further comprising at least one silo for storing and unloading emulsion material. 12. the plant according to claim 1, with which different end products, in 
addition to the half warm mix asphalts with emulsion, can be obtained such as: soil­cement, gravel­cement, gravel­emulsion, cold agglomerate, concrete, 
agglomerate recycling or recycled asphalt product (rap). 13. the plant according to, wherein the cylinder of the drying drum of the second moveable platform works 
according to the counterflow method, directing the aggregates towards a flame. 14. method for operating a plant according to claim 1, comprising the following 
steps: i. the aggregates of the mix asphalt are stored in the hoppers of the first moveable platform, with a specific grain size curve ii. the mentioned aggregates 
are supplied in a previously determined percentage according to the half warm mix asphalt which is to be achieved, said percentage being controlled by the bypass 
feeders of the hoppers of the first moveable platform iii. the bypasses of the feeders of the hoppers control in which of the two exit conveyor belts of the first 
moveable platform the mentioned aggregates must be supplied, such that the latter subsequently pass either through the second moveable platform and from 
there to the fourth moveable platform, or through the bypassconveyor of the second moveable platform, directly to the fourth moveable platform iv. once in the 
fourth moveable platform, the aggregates are lifted by the conveyor of said platform, being carried to the mixer thereof, wherein the aggregates are mixed with 
filler and emulsion, together with other materials, in suitable proportions, according to the required half warm asphalt mix. 15. the method according to claim 14, 
comprising, after step iii., a step in which the aggregates passing to the second moveable platform are heated in the drying drum thereof, subsequently passing to
the third moveable platform, wherein the filler thereof is extracted in the filter of said third moveable platform. 16. the method according to claim 14, comprising, 
after step iii., a step in which the aggregates which do not pass to the second moveable platform are directly carried by the moveable conveyor parallel to the 
second moveable platform to the fourth moveable platform. 17. method for operating a plant according to claim 1. (Results 9)
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Title:  OIL­CONTAMINATED SOIL TREATMENT APPARATUS CONVERTIBLE FROM EXISTING ASPHALT PLANT

Abstract: Source: JP2003334535A PROBLEM TO BE SOLVED: To provide an oil­contaminated soil treatment apparatus convertible from an 
existing asphalt plant, which utilizes existing asphalt plant facilities and can also treat oil­contaminated soil through some additional provision or 
modification of the facilities. SOLUTION: In asphalt plant facilities (A) which include a drier (5), an aggregate vibration screen (11), a metering 
device (13), and a mixer (4) and have been constructed so that a raw material as contaminated soil heat­treated by the drier (5) is supplied 
through a transfer means (3) into the aggregate vibration screen (11), a cooling/dust­proof water addition apparatus (15) for the contaminated 
soil which has been heat­treated by the drier is additionally provided. A switching means (18) for switching between the aggregate vibration 
screen (11) and the cooling/dust­proof water addition apparatus (15) followed by charging is further provided so that the facilities can also be 
used for oil­ contaminated soil treatment. 
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Title:  VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG VON BITUMENAGGREGAT PROCESS FOR PREPARING A BITUMINOUS AGGREGATE

Abstract: To produce granules with a bitumen cladding, using granules composed of fine elements and gravel, at least some of the granules 
from the coarse granule supply (2) are dried by heat (4) at a temperature of at least 100[deg]C. Hot bitumen is prepared (16) together with an 
initial charge of coarse granules, generally free of the fine elements as an intermediate mixture. To produce granules with a bitumen cladding, 
using granules composed of fine elements and gravel, at least some of the granules from the coarse granule supply (2) are dried by heat (4) at a
temperature of at least 100[deg]C. Hot bitumen is prepared (16) together with an initial charge of coarse granules, generally free of the fine 
elements as an intermediate mixture. The intermediate mixture is softened (13) by a second charge of wet granules from a hopper (9), together 
with sand from a supply (11) with all the fine materials at ambient temperatures. 
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Title:  Emulsion macadam mixing apparatus

Abstract: Source: GB2418155A Emulsion macadam mixing apparatus (10), comprises aggregate supply means (12), water supply means (14), 
bitumen emulsion supply means (16), and mixing means (18) which, in use, receive material from the supply means (12, 14, 10) and are 
operable to mix the said received material, the apparatus (10). The apparatus further comprises control means (20) operable, in use, to provide 
volumetric control of the delivery of material to the mixing means (18) by the supply means (12, 14, 16). The apparatus is a road vehicle and the
volumetric control of aggregate is achieved by a belt and gate arrangement (12) and of water and bitumen comprises a variable pump and flow 
meter. Delivery and mixing of the emulsion macadam is by a screw conveyer (18). The control means (20) is operable to receive a specification 
of the material to be mixed and controls the supply means to meet the specification. The control means further maintains a record of the 
specification mixed by the apparatus. 
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Title:  METHOD OF MANUFACTURING A BITUMINOUS COATED MATERIAL

Abstract: Source: US2006236614A The method comprises a stage of drying of the granular materials followed by a stage of coating of the 
whole thereof with a hot bituminous binder. According to the invention, the drying stage is carried out in conditions which allow a fraction of the 
initial humidity of the granular materials to remain. The invention has application in road building. 
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5) Family number: 33701934 (DE102005020836A1) © PatBase 

Title:  MOBILE ASPHALT MIXER FOR HIGHWAY CONSTRUCTION HAS MIXER TOWER WITH SEPARABLE UPPER AND LOWER SECTIONS

Abstract: A mobile assembly prepares asphalt aggregates on­site for highway construction. The wheeled assembly has a drier (4) with a drying 
drum (11) to both dry and heat minerals (8), and a mixer tower (2) to mix the dried minerals with bitumen and conversion to asphalt. The mixer 
tower (18) incorporates a mixer mechanism (26). The mixer tower unit (2) is divided into linked lower (26) and upper (18) sections. 
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Title:  MILLED ASPHALT PAVEMENT RECYCLING

Abstract: Source: US7384181B A milled materials processor consists of a self contained, stationary or fully mobile thermal process plant for the 
thermal processing of 100 percent recycled asphalt pavement into new hot mix paving material. Mobile units are designed for transportation by 
vehicle to a job site and rapid arrangement. For example, the milled materials processing unit at the standard legal load or non­permit load size 
and configuration processes approximately 25 tons per hour of pre­sized recycled asphalt pavement materials, approximately 50,000 lbs gross, 
having up to 3 percent moisture content. Larger unit sizes are available in transportable configurations of 10' widex54' long, and 12' widex62' 
long. Alternatively, units are designed and erected as stationary modular systems for higher tonnage capacities from approximately 200 tons per 
hour to approximately 400 tons per hour and higher. 
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Title:  METHOD AND DEVICE FOR MANUFACTURING ASPHALT MIXTURE

Abstract: Source: JP2009133170A PROBLEM TO BE SOLVED: To provide a method and device for manufacturing asphalt mixture, wherein an 
asphalt mixture mixed with a 100 percent new material or the new material and the waste material respectively is manufactured effectively in an 
asphalt plant. SOLUTION: A waste­material drier 3 and two of new­material driers 1, 2 arranged in tandem are provided while a heated new 
material passed through the first new material drier 1 is supplied to the second new material drier 2. Furthermore, when manufacturing the 
asphalt mixture using the 100 percent new material, both of the two driers 1, 2 arranged in tandem heat and raise the temperature to a targeted 
heating temperature of the new material. Also, when manufacturing the asphalt mixture of mixing the new material and the waste material, the 
required new material is supplied to the first new material drier 1 for heating up to the targeted heating temperature for the new material, which 
then is dried with ventilation by the second new material drier 2 without burning a burner 7' but only by blowing air. 
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Title:  PLANT FOR MANUFACTURING HALF WARM MIX ASPHALTS

Abstract: Source: US2012273062A The invention relates a plant (1) for manufacturing half warm mix asphalts which comprises: a first 
moveable platform (10) for feeding in a controlled manner some or all of the aggregates of the half warm mix asphalt to a second moveable 
platform (30), wherein said aggregates are heated; a second moveable platform (30), wherein some or all of the aggregates coming from the 
first moveable platform (10) are heated in a drying drum (33); a third moveable platform (40), which extracts and filters powder from the 
aggregates coming from the second mobile platform (30), subsequently feeding it to the fourth moveable platform of the plant; a fourth 
moveable platform (20), wherein the material coming from the exit of the second moveable platform (30) or arriving directly from the first 
moveable platform (10) is mixed with a binder, with a filler and with any other materials, the mixed materials being different according to the 
desired end product, the temperature of the mixed materials being comprised between 70 degrees centigrade and 100 degrees centigrade; and 
the binder being an emulsion. 
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Title:  SYSTEME ET METHODE DE FABRICATION D'ENROBES BITUMINEUX TIEDIS AVEC UNE EMULSION SYSTEM AND METHOD FOR PRODUCING 
COATED WITH OIL warmed EMULSION (Machine translation)

Abstract: Source: MA35236B Systeme et methode de fabrication d'enrobes bitumineux tiedis avec une emulsion quicomprend, essentiellement, 
une premiere plateforme d'arides a froid, composee d'au moinsun circuit (3,4) afin de discriminer les lignes d'arides a froid et a chaud, ainsi que 
des moyensde pesage (2) independant pour chacune des tremies (1) d'arides qui l'integrent; ilcomprend, en outre, une deuxieme plateforme qui 
consiste en un secheur a tambour (5)concu pour le sechage des arides; et une troisieme plateforme qui consiste en un filtre (10)qui recueille la 
poussiere minerale durant le processus de chauffage des arides dans lesecheur a tambour (5); et une quatrieme plateforme qui inclut des 
moyens de pesage desarides chauds (7), un systeme de dosage du filler de recuperation (12) et du filler d'apport (11) en plus d'un debitmetre 
de dosage de l'emulsion (1), ainsi qu'un reservoir d'eau et unmelangeur (8). System and method of manufacture of bituminous emulsion warmed
with quicomprend essentially a first platform arid cold, composed of at leastone circuit (3.4) to discriminate the lines of dry cold and hot, and 
weighing moyensde (2) for each independent hoppers (1) arid that integrate; ilcomprend In addition, a second platform consisting of a drum 
dryer (5) designed for drying arid; and a third platform which consists of a filter (10) that collects the dust mineral during the heating process in 
arid lesecheur a drum (5); and a fourth platform includes weighing means desarides hot (7), a system for determining recovery of filler (12) of 
the filler and filler (11) in addition to a flow meter for metering the emulsion (1) and a water and unmelangeur (8) tank.  
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Search query (2): [SP]: 1. a plant for manufacturing half warm mix asphalts which comprises: a first moveable platform for feeding in a controlled manner some or all of 
the aggregates of the half warm mix asphalt to a second moveable platform, wherein said aggregates are heated a second moveable platform, wherein some or all of 
the aggregates coming from the first moveable platform are heated in a drying drum a third moveable platform, which extracts and filters powder from the aggregates 
coming from the second mobile platform, subsequently feeding it to the fourth moveable platform of the plant a fourth moveable platform, wherein the material coming 
from the exit of the second moveable platform or arriving directly from the first moveable platform is mixed with a binder, with a filler and with any other materials, the 
mixed materials being different according to the desired end product, wherein in that a) the temperature of the mixed materials is comprised between 70 degrees 
centigrade and 100 degrees centigrade and b) the binder is an emulsion. 2. the plant according to claim 1, wherein part of the aggregates of the half warm mix asphalt 
from the first moveable platform may be conveyed directly to the fourth moveable platform through a moveable conveyor located parallel to the second moveable 
platform, such that this part of aggregates is not heated in the drying drum of the second moveable platform. 3. the plant according to claim 1, wherein the first 
moveable platform comprises: at least one hopper for feeding the aggregates, an automated bypass feeder for the mentioned at least one hopper, which controls the 
proportion of exit of material there from, two conveyor belts for the exit aggregates of the at least one hopper, a device for positioning said exit material of the conveyor 
belt on a second moveable platform or on the fourth platform directly. 4. the plant according to claim 1, wherein the second moveable platform comprises: a temperature 
exchanger, a shuttle conveyor belt carrying the exit material of the first moveable platform towards a drying drum, and from the latter to the fourth moveable platform, 
an electric cabinet for control, the drying drum connected to a burner wherein the aggregates are heated and a fume exhaust for the fumes coming from the drying drum 
and directed towards the third moveable platform. 5. the plant according to claim 1, wherein the third moveable platform comprises: a filter connected to the fume 
exhaust coming from the second moveable platform, a fume exhaust connected to the filter and an electric cabinet wherein this third moveable platform is controlled. 6. 
the plant according to claim 1, wherein the fourth moveable platform comprises: a lifting conveyor for transporting the material coming from the exit of the second 
moveable platform or directly from the first moveable platform, a mixer, a compressor for actuating the opening of the mixer, a water tank and a control cabin for 
controlling this fourth moveable platform. 7. the plant according to claim 6, further comprising at least one cement batcher and at least one filler batcher. 8. the plant 
according to claim 1, further comprising at least one silo for storing and unloading cement. 9. the plant according to claim 1, further comprising at least one silo for 
storing and unloading filler. 10. the plant according to claim 1, further comprising at least one fuel tank for feeding the drying drum and burner of the second moveable 
platform. 11. the plant according to claim 1, further comprising at least one silo for storing and unloading emulsion material. 12. the plant according to claim 1, with which 
different end products, in addition to the half warm mix asphalts with emulsion, can be obtained such as: soil­cement, gravel­cement, gravel­emulsion, cold 
agglomerate, concrete, agglomerate recycling or recycled asphalt product (rap). 13. the plant according to, wherein the cylinder of the drying drum of the second 
moveable platform works according to the counterflow method, directing the aggregates towards a flame. 14. method for operating a plant according to claim 1, 
comprising the following steps: i. the aggregates of the mix asphalt are stored in the hoppers of the first moveable platform, with a specific grain size curve ii. the 
mentioned aggregates are supplied in a previously determined percentage according to the half warm mix asphalt which is to be achieved, said percentage being 
controlled by the bypass feeders of the hoppers of the first moveable platform iii. the bypasses of the feeders of the hoppers control in which of the two exit conveyor 
belts of the first moveable platform the mentioned aggregates must be supplied, such that the latter subsequently pass either through the second moveable platform 
and from there to the fourth moveable platform, or through the bypassconveyor of the second moveable platform, directly to the fourth moveable platform iv. once in the 
fourth moveable platform, the aggregates are lifted by the conveyor of said platform, being carried to the mixer thereof, wherein the aggregates are mixed with filler and 
emulsion, together with other materials, in suitable proportions, according to the required half warm asphalt mix. 15. the method according to claim 14, comprising, after 
step iii., a step in which the aggregates passing to the second moveable platform are heated in the drying drum thereof, subsequently passing to the third moveable 
platform, wherein the filler thereof is extracted in the filter of said third moveable platform. 16. the method according to claim 14, comprising, after step iii., a step in 
which the aggregates which do not pass to the second moveable platform are directly carried by the moveable conveyor parallel to the second moveable platform to the 
fourth moveable platform. 17. method for operating a plant according to claim 1. 
Results: 9
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[SP]: 1. a plant for manufacturing half warm mix asphalts which comprises: a first moveable platform for feeding in a controlled manner some or all of the 
aggregates of the half warm mix asphalt to a second moveable platform, wherein said aggregates are heated a second moveable platform, wherein some or all of 
the aggregates coming from the first moveable platform are heated in a drying drum a third moveable platform, which extracts and filters powder from the 
aggregates coming from the second mobile platform, subsequently feeding it to the fourth moveable platform of the plant a fourth moveable platform, wherein 
the material coming from the exit of the second moveable platform or arriving directly from the first moveable platform is mixed with a binder, with a filler and with
any other materials, the mixed materials being different according to the desired end product, wherein in that a) the temperature of the mixed materials is 
comprised between 70 degrees centigrade and 100 degrees centigrade and b) the binder is an emulsion. 2. the plant according to claim 1, wherein part of the 
aggregates of the half warm mix asphalt from the first moveable platform may be conveyed directly to the fourth moveable platform through a moveable conveyor
located parallel to the second moveable platform, such that this part of aggregates is not heated in the drying drum of the second moveable platform. 3. the plant
according to claim 1, wherein the first moveable platform comprises: at least one hopper for feeding the aggregates, an automated bypass feeder for the 
mentioned at least one hopper, which controls the proportion of exit of material there from, two conveyor belts for the exit aggregates of the at least one hopper, 
a device for positioning said exit material of the conveyor belt on a second moveable platform or on the fourth platform directly. 4. the plant according to claim 1, 
wherein the second moveable platform comprises: a temperature exchanger, a shuttle conveyor belt carrying the exit material of the first moveable platform 
towards a drying drum, and from the latter to the fourth moveable platform, an electric cabinet for control, the drying drum connected to a burner wherein the 
aggregates are heated and a fume exhaust for the fumes coming from the drying drum and directed towards the third moveable platform. 5. the plant according 
to claim 1, wherein the third moveable platform comprises: a filter connected to the fume exhaust coming from the second moveable platform, a fume exhaust 
connected to the filter and an electric cabinet wherein this third moveable platform is controlled. 6. the plant according to claim 1, wherein the fourth moveable 
platform comprises: a lifting conveyor for transporting the material coming from the exit of the second moveable platform or directly from the first moveable 
platform, a mixer, a compressor for actuating the opening of the mixer, a water tank and a control cabin for controlling this fourth moveable platform. 7. the plant 
according to claim 6, further comprising at least one cement batcher and at least one filler batcher. 8. the plant according to claim 1, further comprising at least 
one silo for storing and unloading cement. 9. the plant according to claim 1, further comprising at least one silo for storing and unloading filler. 10. the plant 
according to claim 1, further comprising at least one fuel tank for feeding the drying drum and burner of the second moveable platform. 11. the plant according to 
claim 1, further comprising at least one silo for storing and unloading emulsion material. 12. the plant according to claim 1, with which different end products, in 
addition to the half warm mix asphalts with emulsion, can be obtained such as: soil­cement, gravel­cement, gravel­emulsion, cold agglomerate, concrete, 
agglomerate recycling or recycled asphalt product (rap). 13. the plant according to, wherein the cylinder of the drying drum of the second moveable platform works 
according to the counterflow method, directing the aggregates towards a flame. 14. method for operating a plant according to claim 1, comprising the following 
steps: i. the aggregates of the mix asphalt are stored in the hoppers of the first moveable platform, with a specific grain size curve ii. the mentioned aggregates 
are supplied in a previously determined percentage according to the half warm mix asphalt which is to be achieved, said percentage being controlled by the bypass 
feeders of the hoppers of the first moveable platform iii. the bypasses of the feeders of the hoppers control in which of the two exit conveyor belts of the first 
moveable platform the mentioned aggregates must be supplied, such that the latter subsequently pass either through the second moveable platform and from 
there to the fourth moveable platform, or through the bypassconveyor of the second moveable platform, directly to the fourth moveable platform iv. once in the 
fourth moveable platform, the aggregates are lifted by the conveyor of said platform, being carried to the mixer thereof, wherein the aggregates are mixed with 
filler and emulsion, together with other materials, in suitable proportions, according to the required half warm asphalt mix. 15. the method according to claim 14, 
comprising, after step iii., a step in which the aggregates passing to the second moveable platform are heated in the drying drum thereof, subsequently passing to
the third moveable platform, wherein the filler thereof is extracted in the filter of said third moveable platform. 16. the method according to claim 14, comprising, 
after step iii., a step in which the aggregates which do not pass to the second moveable platform are directly carried by the moveable conveyor parallel to the 
second moveable platform to the fourth moveable platform. 17. method for operating a plant according to claim 1. (Results 9)

 

 

1) Family number: 30100962 (JP2003334535A) © PatBase 

Title:  OIL­CONTAMINATED SOIL TREATMENT APPARATUS CONVERTIBLE FROM EXISTING ASPHALT PLANT

Abstract: Source: JP2003334535A PROBLEM TO BE SOLVED: To provide an oil­contaminated soil treatment apparatus convertible from an 
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through a transfer means (3) into the aggregate vibration screen (11), a cooling/dust­proof water addition apparatus (15) for the contaminated 
soil which has been heat­treated by the drier is additionally provided. A switching means (18) for switching between the aggregate vibration 
screen (11) and the cooling/dust­proof water addition apparatus (15) followed by charging is further provided so that the facilities can also be 
used for oil­ contaminated soil treatment. 
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Abstract: To produce granules with a bitumen cladding, using granules composed of fine elements and gravel, at least some of the granules 
from the coarse granule supply (2) are dried by heat (4) at a temperature of at least 100[deg]C. Hot bitumen is prepared (16) together with an 
initial charge of coarse granules, generally free of the fine elements as an intermediate mixture. To produce granules with a bitumen cladding, 
using granules composed of fine elements and gravel, at least some of the granules from the coarse granule supply (2) are dried by heat (4) at a
temperature of at least 100[deg]C. Hot bitumen is prepared (16) together with an initial charge of coarse granules, generally free of the fine 
elements as an intermediate mixture. The intermediate mixture is softened (13) by a second charge of wet granules from a hopper (9), together 
with sand from a supply (11) with all the fine materials at ambient temperatures. 
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Abstract: Source: GB2418155A Emulsion macadam mixing apparatus (10), comprises aggregate supply means (12), water supply means (14), 
bitumen emulsion supply means (16), and mixing means (18) which, in use, receive material from the supply means (12, 14, 10) and are 
operable to mix the said received material, the apparatus (10). The apparatus further comprises control means (20) operable, in use, to provide 
volumetric control of the delivery of material to the mixing means (18) by the supply means (12, 14, 16). The apparatus is a road vehicle and the
volumetric control of aggregate is achieved by a belt and gate arrangement (12) and of water and bitumen comprises a variable pump and flow 
meter. Delivery and mixing of the emulsion macadam is by a screw conveyer (18). The control means (20) is operable to receive a specification 
of the material to be mixed and controls the supply means to meet the specification. The control means further maintains a record of the 
specification mixed by the apparatus. 
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Abstract: Source: US2006236614A The method comprises a stage of drying of the granular materials followed by a stage of coating of the 
whole thereof with a hot bituminous binder. According to the invention, the drying stage is carried out in conditions which allow a fraction of the 
initial humidity of the granular materials to remain. The invention has application in road building. 
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Title:  MOBILE ASPHALT MIXER FOR HIGHWAY CONSTRUCTION HAS MIXER TOWER WITH SEPARABLE UPPER AND LOWER SECTIONS

Abstract: A mobile assembly prepares asphalt aggregates on­site for highway construction. The wheeled assembly has a drier (4) with a drying 
drum (11) to both dry and heat minerals (8), and a mixer tower (2) to mix the dried minerals with bitumen and conversion to asphalt. The mixer 
tower (18) incorporates a mixer mechanism (26). The mixer tower unit (2) is divided into linked lower (26) and upper (18) sections. 
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Title:  MILLED ASPHALT PAVEMENT RECYCLING

Abstract: Source: US7384181B A milled materials processor consists of a self contained, stationary or fully mobile thermal process plant for the 
thermal processing of 100 percent recycled asphalt pavement into new hot mix paving material. Mobile units are designed for transportation by 
vehicle to a job site and rapid arrangement. For example, the milled materials processing unit at the standard legal load or non­permit load size 
and configuration processes approximately 25 tons per hour of pre­sized recycled asphalt pavement materials, approximately 50,000 lbs gross, 
having up to 3 percent moisture content. Larger unit sizes are available in transportable configurations of 10' widex54' long, and 12' widex62' 
long. Alternatively, units are designed and erected as stationary modular systems for higher tonnage capacities from approximately 200 tons per 
hour to approximately 400 tons per hour and higher. 
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Abstract: Source: JP2009133170A PROBLEM TO BE SOLVED: To provide a method and device for manufacturing asphalt mixture, wherein an 
asphalt mixture mixed with a 100 percent new material or the new material and the waste material respectively is manufactured effectively in an 
asphalt plant. SOLUTION: A waste­material drier 3 and two of new­material driers 1, 2 arranged in tandem are provided while a heated new 
material passed through the first new material drier 1 is supplied to the second new material drier 2. Furthermore, when manufacturing the 
asphalt mixture using the 100 percent new material, both of the two driers 1, 2 arranged in tandem heat and raise the temperature to a targeted 
heating temperature of the new material. Also, when manufacturing the asphalt mixture of mixing the new material and the waste material, the 
required new material is supplied to the first new material drier 1 for heating up to the targeted heating temperature for the new material, which 
then is dried with ventilation by the second new material drier 2 without burning a burner 7' but only by blowing air. 
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Abstract: Source: US2012273062A The invention relates a plant (1) for manufacturing half warm mix asphalts which comprises: a first 
moveable platform (10) for feeding in a controlled manner some or all of the aggregates of the half warm mix asphalt to a second moveable 
platform (30), wherein said aggregates are heated; a second moveable platform (30), wherein some or all of the aggregates coming from the 
first moveable platform (10) are heated in a drying drum (33); a third moveable platform (40), which extracts and filters powder from the 
aggregates coming from the second mobile platform (30), subsequently feeding it to the fourth moveable platform of the plant; a fourth 
moveable platform (20), wherein the material coming from the exit of the second moveable platform (30) or arriving directly from the first 
moveable platform (10) is mixed with a binder, with a filler and with any other materials, the mixed materials being different according to the 
desired end product, the temperature of the mixed materials being comprised between 70 degrees centigrade and 100 degrees centigrade; and 
the binder being an emulsion. 
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COATED WITH OIL warmed EMULSION (Machine translation)

Abstract: Source: MA35236B Systeme et methode de fabrication d'enrobes bitumineux tiedis avec une emulsion quicomprend, essentiellement, 
une premiere plateforme d'arides a froid, composee d'au moinsun circuit (3,4) afin de discriminer les lignes d'arides a froid et a chaud, ainsi que 
des moyensde pesage (2) independant pour chacune des tremies (1) d'arides qui l'integrent; ilcomprend, en outre, une deuxieme plateforme qui 
consiste en un secheur a tambour (5)concu pour le sechage des arides; et une troisieme plateforme qui consiste en un filtre (10)qui recueille la 
poussiere minerale durant le processus de chauffage des arides dans lesecheur a tambour (5); et une quatrieme plateforme qui inclut des 
moyens de pesage desarides chauds (7), un systeme de dosage du filler de recuperation (12) et du filler d'apport (11) en plus d'un debitmetre 
de dosage de l'emulsion (1), ainsi qu'un reservoir d'eau et unmelangeur (8). System and method of manufacture of bituminous emulsion warmed
with quicomprend essentially a first platform arid cold, composed of at leastone circuit (3.4) to discriminate the lines of dry cold and hot, and 
weighing moyensde (2) for each independent hoppers (1) arid that integrate; ilcomprend In addition, a second platform consisting of a drum 
dryer (5) designed for drying arid; and a third platform which consists of a filter (10) that collects the dust mineral during the heating process in 
arid lesecheur a drum (5); and a fourth platform includes weighing means desarides hot (7), a system for determining recovery of filler (12) of 
the filler and filler (11) in addition to a flow meter for metering the emulsion (1) and a water and unmelangeur (8) tank.  
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Search query (2): [SP]: 1. a plant for manufacturing half warm mix asphalts which comprises: a first moveable platform for feeding in a controlled manner some or all of 
the aggregates of the half warm mix asphalt to a second moveable platform, wherein said aggregates are heated a second moveable platform, wherein some or all of 
the aggregates coming from the first moveable platform are heated in a drying drum a third moveable platform, which extracts and filters powder from the aggregates 
coming from the second mobile platform, subsequently feeding it to the fourth moveable platform of the plant a fourth moveable platform, wherein the material coming 
from the exit of the second moveable platform or arriving directly from the first moveable platform is mixed with a binder, with a filler and with any other materials, the 
mixed materials being different according to the desired end product, wherein in that a) the temperature of the mixed materials is comprised between 70 degrees 
centigrade and 100 degrees centigrade and b) the binder is an emulsion. 2. the plant according to claim 1, wherein part of the aggregates of the half warm mix asphalt 
from the first moveable platform may be conveyed directly to the fourth moveable platform through a moveable conveyor located parallel to the second moveable 
platform, such that this part of aggregates is not heated in the drying drum of the second moveable platform. 3. the plant according to claim 1, wherein the first 
moveable platform comprises: at least one hopper for feeding the aggregates, an automated bypass feeder for the mentioned at least one hopper, which controls the 
proportion of exit of material there from, two conveyor belts for the exit aggregates of the at least one hopper, a device for positioning said exit material of the conveyor 
belt on a second moveable platform or on the fourth platform directly. 4. the plant according to claim 1, wherein the second moveable platform comprises: a temperature 
exchanger, a shuttle conveyor belt carrying the exit material of the first moveable platform towards a drying drum, and from the latter to the fourth moveable platform, 
an electric cabinet for control, the drying drum connected to a burner wherein the aggregates are heated and a fume exhaust for the fumes coming from the drying drum 
and directed towards the third moveable platform. 5. the plant according to claim 1, wherein the third moveable platform comprises: a filter connected to the fume 
exhaust coming from the second moveable platform, a fume exhaust connected to the filter and an electric cabinet wherein this third moveable platform is controlled. 6. 
the plant according to claim 1, wherein the fourth moveable platform comprises: a lifting conveyor for transporting the material coming from the exit of the second 
moveable platform or directly from the first moveable platform, a mixer, a compressor for actuating the opening of the mixer, a water tank and a control cabin for 
controlling this fourth moveable platform. 7. the plant according to claim 6, further comprising at least one cement batcher and at least one filler batcher. 8. the plant 
according to claim 1, further comprising at least one silo for storing and unloading cement. 9. the plant according to claim 1, further comprising at least one silo for 
storing and unloading filler. 10. the plant according to claim 1, further comprising at least one fuel tank for feeding the drying drum and burner of the second moveable 
platform. 11. the plant according to claim 1, further comprising at least one silo for storing and unloading emulsion material. 12. the plant according to claim 1, with which 
different end products, in addition to the half warm mix asphalts with emulsion, can be obtained such as: soil­cement, gravel­cement, gravel­emulsion, cold 
agglomerate, concrete, agglomerate recycling or recycled asphalt product (rap). 13. the plant according to, wherein the cylinder of the drying drum of the second 
moveable platform works according to the counterflow method, directing the aggregates towards a flame. 14. method for operating a plant according to claim 1, 
comprising the following steps: i. the aggregates of the mix asphalt are stored in the hoppers of the first moveable platform, with a specific grain size curve ii. the 
mentioned aggregates are supplied in a previously determined percentage according to the half warm mix asphalt which is to be achieved, said percentage being 
controlled by the bypass feeders of the hoppers of the first moveable platform iii. the bypasses of the feeders of the hoppers control in which of the two exit conveyor 
belts of the first moveable platform the mentioned aggregates must be supplied, such that the latter subsequently pass either through the second moveable platform 
and from there to the fourth moveable platform, or through the bypassconveyor of the second moveable platform, directly to the fourth moveable platform iv. once in the 
fourth moveable platform, the aggregates are lifted by the conveyor of said platform, being carried to the mixer thereof, wherein the aggregates are mixed with filler and 
emulsion, together with other materials, in suitable proportions, according to the required half warm asphalt mix. 15. the method according to claim 14, comprising, after 
step iii., a step in which the aggregates passing to the second moveable platform are heated in the drying drum thereof, subsequently passing to the third moveable 
platform, wherein the filler thereof is extracted in the filter of said third moveable platform. 16. the method according to claim 14, comprising, after step iii., a step in 
which the aggregates which do not pass to the second moveable platform are directly carried by the moveable conveyor parallel to the second moveable platform to the 
fourth moveable platform. 17. method for operating a plant according to claim 1. 
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aggregates of the half warm mix asphalt to a second moveable platform, wherein said aggregates are heated a second moveable platform, wherein some or all of 
the aggregates coming from the first moveable platform are heated in a drying drum a third moveable platform, which extracts and filters powder from the 
aggregates coming from the second mobile platform, subsequently feeding it to the fourth moveable platform of the plant a fourth moveable platform, wherein 
the material coming from the exit of the second moveable platform or arriving directly from the first moveable platform is mixed with a binder, with a filler and with
any other materials, the mixed materials being different according to the desired end product, wherein in that a) the temperature of the mixed materials is 
comprised between 70 degrees centigrade and 100 degrees centigrade and b) the binder is an emulsion. 2. the plant according to claim 1, wherein part of the 
aggregates of the half warm mix asphalt from the first moveable platform may be conveyed directly to the fourth moveable platform through a moveable conveyor
located parallel to the second moveable platform, such that this part of aggregates is not heated in the drying drum of the second moveable platform. 3. the plant
according to claim 1, wherein the first moveable platform comprises: at least one hopper for feeding the aggregates, an automated bypass feeder for the 
mentioned at least one hopper, which controls the proportion of exit of material there from, two conveyor belts for the exit aggregates of the at least one hopper, 
a device for positioning said exit material of the conveyor belt on a second moveable platform or on the fourth platform directly. 4. the plant according to claim 1, 
wherein the second moveable platform comprises: a temperature exchanger, a shuttle conveyor belt carrying the exit material of the first moveable platform 
towards a drying drum, and from the latter to the fourth moveable platform, an electric cabinet for control, the drying drum connected to a burner wherein the 
aggregates are heated and a fume exhaust for the fumes coming from the drying drum and directed towards the third moveable platform. 5. the plant according 
to claim 1, wherein the third moveable platform comprises: a filter connected to the fume exhaust coming from the second moveable platform, a fume exhaust 
connected to the filter and an electric cabinet wherein this third moveable platform is controlled. 6. the plant according to claim 1, wherein the fourth moveable 
platform comprises: a lifting conveyor for transporting the material coming from the exit of the second moveable platform or directly from the first moveable 
platform, a mixer, a compressor for actuating the opening of the mixer, a water tank and a control cabin for controlling this fourth moveable platform. 7. the plant 
according to claim 6, further comprising at least one cement batcher and at least one filler batcher. 8. the plant according to claim 1, further comprising at least 
one silo for storing and unloading cement. 9. the plant according to claim 1, further comprising at least one silo for storing and unloading filler. 10. the plant 
according to claim 1, further comprising at least one fuel tank for feeding the drying drum and burner of the second moveable platform. 11. the plant according to 
claim 1, further comprising at least one silo for storing and unloading emulsion material. 12. the plant according to claim 1, with which different end products, in 
addition to the half warm mix asphalts with emulsion, can be obtained such as: soil­cement, gravel­cement, gravel­emulsion, cold agglomerate, concrete, 
agglomerate recycling or recycled asphalt product (rap). 13. the plant according to, wherein the cylinder of the drying drum of the second moveable platform works 
according to the counterflow method, directing the aggregates towards a flame. 14. method for operating a plant according to claim 1, comprising the following 
steps: i. the aggregates of the mix asphalt are stored in the hoppers of the first moveable platform, with a specific grain size curve ii. the mentioned aggregates 
are supplied in a previously determined percentage according to the half warm mix asphalt which is to be achieved, said percentage being controlled by the bypass 
feeders of the hoppers of the first moveable platform iii. the bypasses of the feeders of the hoppers control in which of the two exit conveyor belts of the first 
moveable platform the mentioned aggregates must be supplied, such that the latter subsequently pass either through the second moveable platform and from 
there to the fourth moveable platform, or through the bypassconveyor of the second moveable platform, directly to the fourth moveable platform iv. once in the 
fourth moveable platform, the aggregates are lifted by the conveyor of said platform, being carried to the mixer thereof, wherein the aggregates are mixed with 
filler and emulsion, together with other materials, in suitable proportions, according to the required half warm asphalt mix. 15. the method according to claim 14, 
comprising, after step iii., a step in which the aggregates passing to the second moveable platform are heated in the drying drum thereof, subsequently passing to
the third moveable platform, wherein the filler thereof is extracted in the filter of said third moveable platform. 16. the method according to claim 14, comprising, 
after step iii., a step in which the aggregates which do not pass to the second moveable platform are directly carried by the moveable conveyor parallel to the 
second moveable platform to the fourth moveable platform. 17. method for operating a plant according to claim 1. (Results 9)
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Title:  OIL­CONTAMINATED SOIL TREATMENT APPARATUS CONVERTIBLE FROM EXISTING ASPHALT PLANT

Abstract: Source: JP2003334535A PROBLEM TO BE SOLVED: To provide an oil­contaminated soil treatment apparatus convertible from an 
existing asphalt plant, which utilizes existing asphalt plant facilities and can also treat oil­contaminated soil through some additional provision or 
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through a transfer means (3) into the aggregate vibration screen (11), a cooling/dust­proof water addition apparatus (15) for the contaminated 
soil which has been heat­treated by the drier is additionally provided. A switching means (18) for switching between the aggregate vibration 
screen (11) and the cooling/dust­proof water addition apparatus (15) followed by charging is further provided so that the facilities can also be 
used for oil­ contaminated soil treatment. 
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Title:  VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG VON BITUMENAGGREGAT PROCESS FOR PREPARING A BITUMINOUS AGGREGATE

Abstract: To produce granules with a bitumen cladding, using granules composed of fine elements and gravel, at least some of the granules 
from the coarse granule supply (2) are dried by heat (4) at a temperature of at least 100[deg]C. Hot bitumen is prepared (16) together with an 
initial charge of coarse granules, generally free of the fine elements as an intermediate mixture. To produce granules with a bitumen cladding, 
using granules composed of fine elements and gravel, at least some of the granules from the coarse granule supply (2) are dried by heat (4) at a
temperature of at least 100[deg]C. Hot bitumen is prepared (16) together with an initial charge of coarse granules, generally free of the fine 
elements as an intermediate mixture. The intermediate mixture is softened (13) by a second charge of wet granules from a hopper (9), together 
with sand from a supply (11) with all the fine materials at ambient temperatures. 
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Title:  Emulsion macadam mixing apparatus

Abstract: Source: GB2418155A Emulsion macadam mixing apparatus (10), comprises aggregate supply means (12), water supply means (14), 
bitumen emulsion supply means (16), and mixing means (18) which, in use, receive material from the supply means (12, 14, 10) and are 
operable to mix the said received material, the apparatus (10). The apparatus further comprises control means (20) operable, in use, to provide 
volumetric control of the delivery of material to the mixing means (18) by the supply means (12, 14, 16). The apparatus is a road vehicle and the
volumetric control of aggregate is achieved by a belt and gate arrangement (12) and of water and bitumen comprises a variable pump and flow 
meter. Delivery and mixing of the emulsion macadam is by a screw conveyer (18). The control means (20) is operable to receive a specification 
of the material to be mixed and controls the supply means to meet the specification. The control means further maintains a record of the 
specification mixed by the apparatus. 
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Abstract: Source: US2006236614A The method comprises a stage of drying of the granular materials followed by a stage of coating of the 
whole thereof with a hot bituminous binder. According to the invention, the drying stage is carried out in conditions which allow a fraction of the 
initial humidity of the granular materials to remain. The invention has application in road building. 
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Title:  MOBILE ASPHALT MIXER FOR HIGHWAY CONSTRUCTION HAS MIXER TOWER WITH SEPARABLE UPPER AND LOWER SECTIONS

Abstract: A mobile assembly prepares asphalt aggregates on­site for highway construction. The wheeled assembly has a drier (4) with a drying 
drum (11) to both dry and heat minerals (8), and a mixer tower (2) to mix the dried minerals with bitumen and conversion to asphalt. The mixer 
tower (18) incorporates a mixer mechanism (26). The mixer tower unit (2) is divided into linked lower (26) and upper (18) sections. 
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Title:  MILLED ASPHALT PAVEMENT RECYCLING

Abstract: Source: US7384181B A milled materials processor consists of a self contained, stationary or fully mobile thermal process plant for the 
thermal processing of 100 percent recycled asphalt pavement into new hot mix paving material. Mobile units are designed for transportation by 
vehicle to a job site and rapid arrangement. For example, the milled materials processing unit at the standard legal load or non­permit load size 
and configuration processes approximately 25 tons per hour of pre­sized recycled asphalt pavement materials, approximately 50,000 lbs gross, 
having up to 3 percent moisture content. Larger unit sizes are available in transportable configurations of 10' widex54' long, and 12' widex62' 
long. Alternatively, units are designed and erected as stationary modular systems for higher tonnage capacities from approximately 200 tons per 
hour to approximately 400 tons per hour and higher. 
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Title:  METHOD AND DEVICE FOR MANUFACTURING ASPHALT MIXTURE

Abstract: Source: JP2009133170A PROBLEM TO BE SOLVED: To provide a method and device for manufacturing asphalt mixture, wherein an 
asphalt mixture mixed with a 100 percent new material or the new material and the waste material respectively is manufactured effectively in an 
asphalt plant. SOLUTION: A waste­material drier 3 and two of new­material driers 1, 2 arranged in tandem are provided while a heated new 
material passed through the first new material drier 1 is supplied to the second new material drier 2. Furthermore, when manufacturing the 
asphalt mixture using the 100 percent new material, both of the two driers 1, 2 arranged in tandem heat and raise the temperature to a targeted 
heating temperature of the new material. Also, when manufacturing the asphalt mixture of mixing the new material and the waste material, the 
required new material is supplied to the first new material drier 1 for heating up to the targeted heating temperature for the new material, which 
then is dried with ventilation by the second new material drier 2 without burning a burner 7' but only by blowing air. 
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Title:  PLANT FOR MANUFACTURING HALF WARM MIX ASPHALTS

Abstract: Source: US2012273062A The invention relates a plant (1) for manufacturing half warm mix asphalts which comprises: a first 
moveable platform (10) for feeding in a controlled manner some or all of the aggregates of the half warm mix asphalt to a second moveable 
platform (30), wherein said aggregates are heated; a second moveable platform (30), wherein some or all of the aggregates coming from the 
first moveable platform (10) are heated in a drying drum (33); a third moveable platform (40), which extracts and filters powder from the 
aggregates coming from the second mobile platform (30), subsequently feeding it to the fourth moveable platform of the plant; a fourth 
moveable platform (20), wherein the material coming from the exit of the second moveable platform (30) or arriving directly from the first 
moveable platform (10) is mixed with a binder, with a filler and with any other materials, the mixed materials being different according to the 
desired end product, the temperature of the mixed materials being comprised between 70 degrees centigrade and 100 degrees centigrade; and 
the binder being an emulsion. 
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Abstract: Source: MA35236B Systeme et methode de fabrication d'enrobes bitumineux tiedis avec une emulsion quicomprend, essentiellement, 
une premiere plateforme d'arides a froid, composee d'au moinsun circuit (3,4) afin de discriminer les lignes d'arides a froid et a chaud, ainsi que 
des moyensde pesage (2) independant pour chacune des tremies (1) d'arides qui l'integrent; ilcomprend, en outre, une deuxieme plateforme qui 
consiste en un secheur a tambour (5)concu pour le sechage des arides; et une troisieme plateforme qui consiste en un filtre (10)qui recueille la 
poussiere minerale durant le processus de chauffage des arides dans lesecheur a tambour (5); et une quatrieme plateforme qui inclut des 
moyens de pesage desarides chauds (7), un systeme de dosage du filler de recuperation (12) et du filler d'apport (11) en plus d'un debitmetre 
de dosage de l'emulsion (1), ainsi qu'un reservoir d'eau et unmelangeur (8). System and method of manufacture of bituminous emulsion warmed
with quicomprend essentially a first platform arid cold, composed of at leastone circuit (3.4) to discriminate the lines of dry cold and hot, and 
weighing moyensde (2) for each independent hoppers (1) arid that integrate; ilcomprend In addition, a second platform consisting of a drum 
dryer (5) designed for drying arid; and a third platform which consists of a filter (10) that collects the dust mineral during the heating process in 
arid lesecheur a drum (5); and a fourth platform includes weighing means desarides hot (7), a system for determining recovery of filler (12) of 
the filler and filler (11) in addition to a flow meter for metering the emulsion (1) and a water and unmelangeur (8) tank.  
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Search query (2): [SP]: 1. a plant for manufacturing half warm mix asphalts which comprises: a first moveable platform for feeding in a controlled manner some or all of 
the aggregates of the half warm mix asphalt to a second moveable platform, wherein said aggregates are heated a second moveable platform, wherein some or all of 
the aggregates coming from the first moveable platform are heated in a drying drum a third moveable platform, which extracts and filters powder from the aggregates 
coming from the second mobile platform, subsequently feeding it to the fourth moveable platform of the plant a fourth moveable platform, wherein the material coming 
from the exit of the second moveable platform or arriving directly from the first moveable platform is mixed with a binder, with a filler and with any other materials, the 
mixed materials being different according to the desired end product, wherein in that a) the temperature of the mixed materials is comprised between 70 degrees 
centigrade and 100 degrees centigrade and b) the binder is an emulsion. 2. the plant according to claim 1, wherein part of the aggregates of the half warm mix asphalt 
from the first moveable platform may be conveyed directly to the fourth moveable platform through a moveable conveyor located parallel to the second moveable 
platform, such that this part of aggregates is not heated in the drying drum of the second moveable platform. 3. the plant according to claim 1, wherein the first 
moveable platform comprises: at least one hopper for feeding the aggregates, an automated bypass feeder for the mentioned at least one hopper, which controls the 
proportion of exit of material there from, two conveyor belts for the exit aggregates of the at least one hopper, a device for positioning said exit material of the conveyor 
belt on a second moveable platform or on the fourth platform directly. 4. the plant according to claim 1, wherein the second moveable platform comprises: a temperature 
exchanger, a shuttle conveyor belt carrying the exit material of the first moveable platform towards a drying drum, and from the latter to the fourth moveable platform, 
an electric cabinet for control, the drying drum connected to a burner wherein the aggregates are heated and a fume exhaust for the fumes coming from the drying drum 
and directed towards the third moveable platform. 5. the plant according to claim 1, wherein the third moveable platform comprises: a filter connected to the fume 
exhaust coming from the second moveable platform, a fume exhaust connected to the filter and an electric cabinet wherein this third moveable platform is controlled. 6. 
the plant according to claim 1, wherein the fourth moveable platform comprises: a lifting conveyor for transporting the material coming from the exit of the second 
moveable platform or directly from the first moveable platform, a mixer, a compressor for actuating the opening of the mixer, a water tank and a control cabin for 
controlling this fourth moveable platform. 7. the plant according to claim 6, further comprising at least one cement batcher and at least one filler batcher. 8. the plant 
according to claim 1, further comprising at least one silo for storing and unloading cement. 9. the plant according to claim 1, further comprising at least one silo for 
storing and unloading filler. 10. the plant according to claim 1, further comprising at least one fuel tank for feeding the drying drum and burner of the second moveable 
platform. 11. the plant according to claim 1, further comprising at least one silo for storing and unloading emulsion material. 12. the plant according to claim 1, with which 
different end products, in addition to the half warm mix asphalts with emulsion, can be obtained such as: soil­cement, gravel­cement, gravel­emulsion, cold 
agglomerate, concrete, agglomerate recycling or recycled asphalt product (rap). 13. the plant according to, wherein the cylinder of the drying drum of the second 
moveable platform works according to the counterflow method, directing the aggregates towards a flame. 14. method for operating a plant according to claim 1, 
comprising the following steps: i. the aggregates of the mix asphalt are stored in the hoppers of the first moveable platform, with a specific grain size curve ii. the 
mentioned aggregates are supplied in a previously determined percentage according to the half warm mix asphalt which is to be achieved, said percentage being 
controlled by the bypass feeders of the hoppers of the first moveable platform iii. the bypasses of the feeders of the hoppers control in which of the two exit conveyor 
belts of the first moveable platform the mentioned aggregates must be supplied, such that the latter subsequently pass either through the second moveable platform 
and from there to the fourth moveable platform, or through the bypassconveyor of the second moveable platform, directly to the fourth moveable platform iv. once in the 
fourth moveable platform, the aggregates are lifted by the conveyor of said platform, being carried to the mixer thereof, wherein the aggregates are mixed with filler and 
emulsion, together with other materials, in suitable proportions, according to the required half warm asphalt mix. 15. the method according to claim 14, comprising, after 
step iii., a step in which the aggregates passing to the second moveable platform are heated in the drying drum thereof, subsequently passing to the third moveable 
platform, wherein the filler thereof is extracted in the filter of said third moveable platform. 16. the method according to claim 14, comprising, after step iii., a step in 
which the aggregates which do not pass to the second moveable platform are directly carried by the moveable conveyor parallel to the second moveable platform to the 
fourth moveable platform. 17. method for operating a plant according to claim 1. 
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[SP]: 1. a plant for manufacturing half warm mix asphalts which comprises: a first moveable platform for feeding in a controlled manner some or all of the 
aggregates of the half warm mix asphalt to a second moveable platform, wherein said aggregates are heated a second moveable platform, wherein some or all of 
the aggregates coming from the first moveable platform are heated in a drying drum a third moveable platform, which extracts and filters powder from the 
aggregates coming from the second mobile platform, subsequently feeding it to the fourth moveable platform of the plant a fourth moveable platform, wherein 
the material coming from the exit of the second moveable platform or arriving directly from the first moveable platform is mixed with a binder, with a filler and with
any other materials, the mixed materials being different according to the desired end product, wherein in that a) the temperature of the mixed materials is 
comprised between 70 degrees centigrade and 100 degrees centigrade and b) the binder is an emulsion. 2. the plant according to claim 1, wherein part of the 
aggregates of the half warm mix asphalt from the first moveable platform may be conveyed directly to the fourth moveable platform through a moveable conveyor
located parallel to the second moveable platform, such that this part of aggregates is not heated in the drying drum of the second moveable platform. 3. the plant
according to claim 1, wherein the first moveable platform comprises: at least one hopper for feeding the aggregates, an automated bypass feeder for the 
mentioned at least one hopper, which controls the proportion of exit of material there from, two conveyor belts for the exit aggregates of the at least one hopper, 
a device for positioning said exit material of the conveyor belt on a second moveable platform or on the fourth platform directly. 4. the plant according to claim 1, 
wherein the second moveable platform comprises: a temperature exchanger, a shuttle conveyor belt carrying the exit material of the first moveable platform 
towards a drying drum, and from the latter to the fourth moveable platform, an electric cabinet for control, the drying drum connected to a burner wherein the 
aggregates are heated and a fume exhaust for the fumes coming from the drying drum and directed towards the third moveable platform. 5. the plant according 
to claim 1, wherein the third moveable platform comprises: a filter connected to the fume exhaust coming from the second moveable platform, a fume exhaust 
connected to the filter and an electric cabinet wherein this third moveable platform is controlled. 6. the plant according to claim 1, wherein the fourth moveable 
platform comprises: a lifting conveyor for transporting the material coming from the exit of the second moveable platform or directly from the first moveable 
platform, a mixer, a compressor for actuating the opening of the mixer, a water tank and a control cabin for controlling this fourth moveable platform. 7. the plant 
according to claim 6, further comprising at least one cement batcher and at least one filler batcher. 8. the plant according to claim 1, further comprising at least 
one silo for storing and unloading cement. 9. the plant according to claim 1, further comprising at least one silo for storing and unloading filler. 10. the plant 
according to claim 1, further comprising at least one fuel tank for feeding the drying drum and burner of the second moveable platform. 11. the plant according to 
claim 1, further comprising at least one silo for storing and unloading emulsion material. 12. the plant according to claim 1, with which different end products, in 
addition to the half warm mix asphalts with emulsion, can be obtained such as: soil­cement, gravel­cement, gravel­emulsion, cold agglomerate, concrete, 
agglomerate recycling or recycled asphalt product (rap). 13. the plant according to, wherein the cylinder of the drying drum of the second moveable platform works 
according to the counterflow method, directing the aggregates towards a flame. 14. method for operating a plant according to claim 1, comprising the following 
steps: i. the aggregates of the mix asphalt are stored in the hoppers of the first moveable platform, with a specific grain size curve ii. the mentioned aggregates 
are supplied in a previously determined percentage according to the half warm mix asphalt which is to be achieved, said percentage being controlled by the bypass 
feeders of the hoppers of the first moveable platform iii. the bypasses of the feeders of the hoppers control in which of the two exit conveyor belts of the first 
moveable platform the mentioned aggregates must be supplied, such that the latter subsequently pass either through the second moveable platform and from 
there to the fourth moveable platform, or through the bypassconveyor of the second moveable platform, directly to the fourth moveable platform iv. once in the 
fourth moveable platform, the aggregates are lifted by the conveyor of said platform, being carried to the mixer thereof, wherein the aggregates are mixed with 
filler and emulsion, together with other materials, in suitable proportions, according to the required half warm asphalt mix. 15. the method according to claim 14, 
comprising, after step iii., a step in which the aggregates passing to the second moveable platform are heated in the drying drum thereof, subsequently passing to
the third moveable platform, wherein the filler thereof is extracted in the filter of said third moveable platform. 16. the method according to claim 14, comprising, 
after step iii., a step in which the aggregates which do not pass to the second moveable platform are directly carried by the moveable conveyor parallel to the 
second moveable platform to the fourth moveable platform. 17. method for operating a plant according to claim 1. (Results 9)
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existing asphalt plant, which utilizes existing asphalt plant facilities and can also treat oil­contaminated soil through some additional provision or 
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through a transfer means (3) into the aggregate vibration screen (11), a cooling/dust­proof water addition apparatus (15) for the contaminated 
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Abstract: A mobile assembly prepares asphalt aggregates on­site for highway construction. The wheeled assembly has a drier (4) with a drying 
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COATED WITH OIL warmed EMULSION (Machine translation)

Abstract: Source: MA35236B Systeme et methode de fabrication d'enrobes bitumineux tiedis avec une emulsion quicomprend, essentiellement, 
une premiere plateforme d'arides a froid, composee d'au moinsun circuit (3,4) afin de discriminer les lignes d'arides a froid et a chaud, ainsi que 
des moyensde pesage (2) independant pour chacune des tremies (1) d'arides qui l'integrent; ilcomprend, en outre, une deuxieme plateforme qui 
consiste en un secheur a tambour (5)concu pour le sechage des arides; et une troisieme plateforme qui consiste en un filtre (10)qui recueille la 
poussiere minerale durant le processus de chauffage des arides dans lesecheur a tambour (5); et une quatrieme plateforme qui inclut des 
moyens de pesage desarides chauds (7), un systeme de dosage du filler de recuperation (12) et du filler d'apport (11) en plus d'un debitmetre 
de dosage de l'emulsion (1), ainsi qu'un reservoir d'eau et unmelangeur (8). System and method of manufacture of bituminous emulsion warmed
with quicomprend essentially a first platform arid cold, composed of at leastone circuit (3.4) to discriminate the lines of dry cold and hot, and 
weighing moyensde (2) for each independent hoppers (1) arid that integrate; ilcomprend In addition, a second platform consisting of a drum 
dryer (5) designed for drying arid; and a third platform which consists of a filter (10) that collects the dust mineral during the heating process in 
arid lesecheur a drum (5); and a fourth platform includes weighing means desarides hot (7), a system for determining recovery of filler (12) of 
the filler and filler (11) in addition to a flow meter for metering the emulsion (1) and a water and unmelangeur (8) tank.  
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Search query (2): [SP]: 1. a plant for manufacturing half warm mix asphalts which comprises: a first moveable platform for feeding in a controlled manner some or all of 
the aggregates of the half warm mix asphalt to a second moveable platform, wherein said aggregates are heated a second moveable platform, wherein some or all of 
the aggregates coming from the first moveable platform are heated in a drying drum a third moveable platform, which extracts and filters powder from the aggregates 
coming from the second mobile platform, subsequently feeding it to the fourth moveable platform of the plant a fourth moveable platform, wherein the material coming 
from the exit of the second moveable platform or arriving directly from the first moveable platform is mixed with a binder, with a filler and with any other materials, the 
mixed materials being different according to the desired end product, wherein in that a) the temperature of the mixed materials is comprised between 70 degrees 
centigrade and 100 degrees centigrade and b) the binder is an emulsion. 2. the plant according to claim 1, wherein part of the aggregates of the half warm mix asphalt 
from the first moveable platform may be conveyed directly to the fourth moveable platform through a moveable conveyor located parallel to the second moveable 
platform, such that this part of aggregates is not heated in the drying drum of the second moveable platform. 3. the plant according to claim 1, wherein the first 
moveable platform comprises: at least one hopper for feeding the aggregates, an automated bypass feeder for the mentioned at least one hopper, which controls the 
proportion of exit of material there from, two conveyor belts for the exit aggregates of the at least one hopper, a device for positioning said exit material of the conveyor 
belt on a second moveable platform or on the fourth platform directly. 4. the plant according to claim 1, wherein the second moveable platform comprises: a temperature 
exchanger, a shuttle conveyor belt carrying the exit material of the first moveable platform towards a drying drum, and from the latter to the fourth moveable platform, 
an electric cabinet for control, the drying drum connected to a burner wherein the aggregates are heated and a fume exhaust for the fumes coming from the drying drum 
and directed towards the third moveable platform. 5. the plant according to claim 1, wherein the third moveable platform comprises: a filter connected to the fume 
exhaust coming from the second moveable platform, a fume exhaust connected to the filter and an electric cabinet wherein this third moveable platform is controlled. 6. 
the plant according to claim 1, wherein the fourth moveable platform comprises: a lifting conveyor for transporting the material coming from the exit of the second 
moveable platform or directly from the first moveable platform, a mixer, a compressor for actuating the opening of the mixer, a water tank and a control cabin for 
controlling this fourth moveable platform. 7. the plant according to claim 6, further comprising at least one cement batcher and at least one filler batcher. 8. the plant 
according to claim 1, further comprising at least one silo for storing and unloading cement. 9. the plant according to claim 1, further comprising at least one silo for 
storing and unloading filler. 10. the plant according to claim 1, further comprising at least one fuel tank for feeding the drying drum and burner of the second moveable 
platform. 11. the plant according to claim 1, further comprising at least one silo for storing and unloading emulsion material. 12. the plant according to claim 1, with which 
different end products, in addition to the half warm mix asphalts with emulsion, can be obtained such as: soil­cement, gravel­cement, gravel­emulsion, cold 
agglomerate, concrete, agglomerate recycling or recycled asphalt product (rap). 13. the plant according to, wherein the cylinder of the drying drum of the second 
moveable platform works according to the counterflow method, directing the aggregates towards a flame. 14. method for operating a plant according to claim 1, 
comprising the following steps: i. the aggregates of the mix asphalt are stored in the hoppers of the first moveable platform, with a specific grain size curve ii. the 
mentioned aggregates are supplied in a previously determined percentage according to the half warm mix asphalt which is to be achieved, said percentage being 
controlled by the bypass feeders of the hoppers of the first moveable platform iii. the bypasses of the feeders of the hoppers control in which of the two exit conveyor 
belts of the first moveable platform the mentioned aggregates must be supplied, such that the latter subsequently pass either through the second moveable platform 
and from there to the fourth moveable platform, or through the bypassconveyor of the second moveable platform, directly to the fourth moveable platform iv. once in the 
fourth moveable platform, the aggregates are lifted by the conveyor of said platform, being carried to the mixer thereof, wherein the aggregates are mixed with filler and 
emulsion, together with other materials, in suitable proportions, according to the required half warm asphalt mix. 15. the method according to claim 14, comprising, after 
step iii., a step in which the aggregates passing to the second moveable platform are heated in the drying drum thereof, subsequently passing to the third moveable 
platform, wherein the filler thereof is extracted in the filter of said third moveable platform. 16. the method according to claim 14, comprising, after step iii., a step in 
which the aggregates which do not pass to the second moveable platform are directly carried by the moveable conveyor parallel to the second moveable platform to the 
fourth moveable platform. 17. method for operating a plant according to claim 1. 
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[SP]: 1. a plant for manufacturing half warm mix asphalts which comprises: a first moveable platform for feeding in a controlled manner some or all of the 
aggregates of the half warm mix asphalt to a second moveable platform, wherein said aggregates are heated a second moveable platform, wherein some or all of 
the aggregates coming from the first moveable platform are heated in a drying drum a third moveable platform, which extracts and filters powder from the 
aggregates coming from the second mobile platform, subsequently feeding it to the fourth moveable platform of the plant a fourth moveable platform, wherein 
the material coming from the exit of the second moveable platform or arriving directly from the first moveable platform is mixed with a binder, with a filler and with
any other materials, the mixed materials being different according to the desired end product, wherein in that a) the temperature of the mixed materials is 
comprised between 70 degrees centigrade and 100 degrees centigrade and b) the binder is an emulsion. 2. the plant according to claim 1, wherein part of the 
aggregates of the half warm mix asphalt from the first moveable platform may be conveyed directly to the fourth moveable platform through a moveable conveyor
located parallel to the second moveable platform, such that this part of aggregates is not heated in the drying drum of the second moveable platform. 3. the plant
according to claim 1, wherein the first moveable platform comprises: at least one hopper for feeding the aggregates, an automated bypass feeder for the 
mentioned at least one hopper, which controls the proportion of exit of material there from, two conveyor belts for the exit aggregates of the at least one hopper, 
a device for positioning said exit material of the conveyor belt on a second moveable platform or on the fourth platform directly. 4. the plant according to claim 1, 
wherein the second moveable platform comprises: a temperature exchanger, a shuttle conveyor belt carrying the exit material of the first moveable platform 
towards a drying drum, and from the latter to the fourth moveable platform, an electric cabinet for control, the drying drum connected to a burner wherein the 
aggregates are heated and a fume exhaust for the fumes coming from the drying drum and directed towards the third moveable platform. 5. the plant according 
to claim 1, wherein the third moveable platform comprises: a filter connected to the fume exhaust coming from the second moveable platform, a fume exhaust 
connected to the filter and an electric cabinet wherein this third moveable platform is controlled. 6. the plant according to claim 1, wherein the fourth moveable 
platform comprises: a lifting conveyor for transporting the material coming from the exit of the second moveable platform or directly from the first moveable 
platform, a mixer, a compressor for actuating the opening of the mixer, a water tank and a control cabin for controlling this fourth moveable platform. 7. the plant 
according to claim 6, further comprising at least one cement batcher and at least one filler batcher. 8. the plant according to claim 1, further comprising at least 
one silo for storing and unloading cement. 9. the plant according to claim 1, further comprising at least one silo for storing and unloading filler. 10. the plant 
according to claim 1, further comprising at least one fuel tank for feeding the drying drum and burner of the second moveable platform. 11. the plant according to 
claim 1, further comprising at least one silo for storing and unloading emulsion material. 12. the plant according to claim 1, with which different end products, in 
addition to the half warm mix asphalts with emulsion, can be obtained such as: soil­cement, gravel­cement, gravel­emulsion, cold agglomerate, concrete, 
agglomerate recycling or recycled asphalt product (rap). 13. the plant according to, wherein the cylinder of the drying drum of the second moveable platform works 
according to the counterflow method, directing the aggregates towards a flame. 14. method for operating a plant according to claim 1, comprising the following 
steps: i. the aggregates of the mix asphalt are stored in the hoppers of the first moveable platform, with a specific grain size curve ii. the mentioned aggregates 
are supplied in a previously determined percentage according to the half warm mix asphalt which is to be achieved, said percentage being controlled by the bypass 
feeders of the hoppers of the first moveable platform iii. the bypasses of the feeders of the hoppers control in which of the two exit conveyor belts of the first 
moveable platform the mentioned aggregates must be supplied, such that the latter subsequently pass either through the second moveable platform and from 
there to the fourth moveable platform, or through the bypassconveyor of the second moveable platform, directly to the fourth moveable platform iv. once in the 
fourth moveable platform, the aggregates are lifted by the conveyor of said platform, being carried to the mixer thereof, wherein the aggregates are mixed with 
filler and emulsion, together with other materials, in suitable proportions, according to the required half warm asphalt mix. 15. the method according to claim 14, 
comprising, after step iii., a step in which the aggregates passing to the second moveable platform are heated in the drying drum thereof, subsequently passing to
the third moveable platform, wherein the filler thereof is extracted in the filter of said third moveable platform. 16. the method according to claim 14, comprising, 
after step iii., a step in which the aggregates which do not pass to the second moveable platform are directly carried by the moveable conveyor parallel to the 
second moveable platform to the fourth moveable platform. 17. method for operating a plant according to claim 1. (Results 9)
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Title:  OIL­CONTAMINATED SOIL TREATMENT APPARATUS CONVERTIBLE FROM EXISTING ASPHALT PLANT

Abstract: Source: JP2003334535A PROBLEM TO BE SOLVED: To provide an oil­contaminated soil treatment apparatus convertible from an 
existing asphalt plant, which utilizes existing asphalt plant facilities and can also treat oil­contaminated soil through some additional provision or 
modification of the facilities. SOLUTION: In asphalt plant facilities (A) which include a drier (5), an aggregate vibration screen (11), a metering 
device (13), and a mixer (4) and have been constructed so that a raw material as contaminated soil heat­treated by the drier (5) is supplied 
through a transfer means (3) into the aggregate vibration screen (11), a cooling/dust­proof water addition apparatus (15) for the contaminated 
soil which has been heat­treated by the drier is additionally provided. A switching means (18) for switching between the aggregate vibration 
screen (11) and the cooling/dust­proof water addition apparatus (15) followed by charging is further provided so that the facilities can also be 
used for oil­ contaminated soil treatment. 
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Title:  VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG VON BITUMENAGGREGAT PROCESS FOR PREPARING A BITUMINOUS AGGREGATE

Abstract: To produce granules with a bitumen cladding, using granules composed of fine elements and gravel, at least some of the granules 
from the coarse granule supply (2) are dried by heat (4) at a temperature of at least 100[deg]C. Hot bitumen is prepared (16) together with an 
initial charge of coarse granules, generally free of the fine elements as an intermediate mixture. To produce granules with a bitumen cladding, 
using granules composed of fine elements and gravel, at least some of the granules from the coarse granule supply (2) are dried by heat (4) at a
temperature of at least 100[deg]C. Hot bitumen is prepared (16) together with an initial charge of coarse granules, generally free of the fine 
elements as an intermediate mixture. The intermediate mixture is softened (13) by a second charge of wet granules from a hopper (9), together 
with sand from a supply (11) with all the fine materials at ambient temperatures. 
Classifications:  
International (IPC 8­9): C08L95/00 E01C19/10 E01C7/18 
E01C7/22 (Advanced/Invention); 
C08L95/00 E01C19/02 (Core/Invention) 
International (IPC 1­7): C08L95/00 E01C19/10 E01C7/18 E01C7/22 
CPC: E01C19/1068 C08L95/00 
European: C08L95/00 E01C19/10G3

 
Family: 
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 Assignee(s): (std): HTP EST ; LEA CO FRANCE ; LEA CO INT ; LEA CO INTERNAT 

 Assignee(s): LEA CO INTERNATIONAL 

 Inventor(s): (std): AUDEON MAURICE ; DAVID JACQUES ; MARTINEAU YVES ; ROMIER ALAIN 

 Agent(s): CABINET PLASSERAUD 

 Designated states: AT BE BG CH CY CZ DE DK EE ES FI FR GB GR HU IE IT LI LU MC NL PL PT RO SE SI SK TR

3) Family number: 31343141 (GB2418155A) © PatBase 

Title:  Emulsion macadam mixing apparatus

Abstract: Source: GB2418155A Emulsion macadam mixing apparatus (10), comprises aggregate supply means (12), water supply means (14), 
bitumen emulsion supply means (16), and mixing means (18) which, in use, receive material from the supply means (12, 14, 10) and are 
operable to mix the said received material, the apparatus (10). The apparatus further comprises control means (20) operable, in use, to provide 
volumetric control of the delivery of material to the mixing means (18) by the supply means (12, 14, 16). The apparatus is a road vehicle and the
volumetric control of aggregate is achieved by a belt and gate arrangement (12) and of water and bitumen comprises a variable pump and flow 
meter. Delivery and mixing of the emulsion macadam is by a screw conveyer (18). The control means (20) is operable to receive a specification 
of the material to be mixed and controls the supply means to meet the specification. The control means further maintains a record of the 
specification mixed by the apparatus. 
Classifications:  
International (IPC 8­9): E01C19/10 (Advanced/Invention) 
CPC: E01C19/1068 E01C19/1009 E01C19/104 
European: E01C19/10C E01C19/10D5 E01C19/10G3
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4) Family number: 33509178 (US2006236614A) © PatBase 

Title:  METHOD OF MANUFACTURING A BITUMINOUS COATED MATERIAL

Abstract: Source: US2006236614A The method comprises a stage of drying of the granular materials followed by a stage of coating of the 
whole thereof with a hot bituminous binder. According to the invention, the drying stage is carried out in conditions which allow a fraction of the 
initial humidity of the granular materials to remain. The invention has application in road building. 
Classifications:  
International (IPC 8­9): B05D1/36 B05D7/00 B24D18/00 C08L95/00 C09D195/00 C09D7/14 E01C19/00 E01C19/10 E01C7/08 
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B05D1/36 C08L95/00 C09D195/00 C09D7/14 E01C19/00 E01C19/02 E01C7/00 (Core/Invention); 
C09D197/00 (Core/Non­invention); 
E01C (Subclass/Invention) 
International (IPC 1­7): C08L95/00 C09D195/00 E01C19/10 E01C7/18 E01C7/22 
CPC: E01C19/1072 
European: E01C19/10G3B 
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 Assignee(s): (std): APPIA ; EIFFAGE TRAVAUX PUBLICS ; LEA CO INT ; LEA CO INTERNAT 
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ANTOINE JEAN PIERRE 

 Inventor(s): HEON PATRICK 

 Agent(s): PLACAIS JEAN YVES; C IRVIN MCCLELLAND OBLON SPIVAK MCCLELLAND MAIER AND NEUSTADT PC; OBLON SPIVAK 
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5) Family number: 33701934 (DE102005020836A1) © PatBase 

Title:  MOBILE ASPHALT MIXER FOR HIGHWAY CONSTRUCTION HAS MIXER TOWER WITH SEPARABLE UPPER AND LOWER SECTIONS

Abstract: A mobile assembly prepares asphalt aggregates on­site for highway construction. The wheeled assembly has a drier (4) with a drying 
drum (11) to both dry and heat minerals (8), and a mixer tower (2) to mix the dried minerals with bitumen and conversion to asphalt. The mixer 
tower (18) incorporates a mixer mechanism (26). The mixer tower unit (2) is divided into linked lower (26) and upper (18) sections. 
Classifications:  
International (IPC 8­9): E01C19/08 (Advanced/Invention); 
E01C19/02 (Core/Invention) 
CPC: E01C19/10 
European: E01C19/10

 
Family: 
 
 Publication number   Publication date   Application number   Application date    
 DE102005020836 A1  20061116  DE200510020836  20050502  

 Priority:
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 Assignee(s): (std): AMMANN ASPHALT GMBH 

 Inventor(s): (std): FUECHSEL DIETER ; WEICHERT SILVIA 

6) Family number: 41886645 (US7384181B) © PatBase 

Title:  MILLED ASPHALT PAVEMENT RECYCLING

Abstract: Source: US7384181B A milled materials processor consists of a self contained, stationary or fully mobile thermal process plant for the 
thermal processing of 100 percent recycled asphalt pavement into new hot mix paving material. Mobile units are designed for transportation by 
vehicle to a job site and rapid arrangement. For example, the milled materials processing unit at the standard legal load or non­permit load size 
and configuration processes approximately 25 tons per hour of pre­sized recycled asphalt pavement materials, approximately 50,000 lbs gross, 
having up to 3 percent moisture content. Larger unit sizes are available in transportable configurations of 10' widex54' long, and 12' widex62' 
long. Alternatively, units are designed and erected as stationary modular systems for higher tonnage capacities from approximately 200 tons per 
hour to approximately 400 tons per hour and higher. 
Classifications:  
International (IPC 8­9): B28C5/46 B28C9/00 (Advanced/Invention); 
B28C5/00 B28C9/00 (Core/Invention) 
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European: E01C19/10B 
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7) Family number: 43513956 (JP2009133170A) © PatBase 

Title:  METHOD AND DEVICE FOR MANUFACTURING ASPHALT MIXTURE

Abstract: Source: JP2009133170A PROBLEM TO BE SOLVED: To provide a method and device for manufacturing asphalt mixture, wherein an 
asphalt mixture mixed with a 100 percent new material or the new material and the waste material respectively is manufactured effectively in an 
asphalt plant. SOLUTION: A waste­material drier 3 and two of new­material driers 1, 2 arranged in tandem are provided while a heated new 
material passed through the first new material drier 1 is supplied to the second new material drier 2. Furthermore, when manufacturing the 
asphalt mixture using the 100 percent new material, both of the two driers 1, 2 arranged in tandem heat and raise the temperature to a targeted 
heating temperature of the new material. Also, when manufacturing the asphalt mixture of mixing the new material and the waste material, the 
required new material is supplied to the first new material drier 1 for heating up to the targeted heating temperature for the new material, which 
then is dried with ventilation by the second new material drier 2 without burning a burner 7' but only by blowing air. 
Classifications:  
International (IPC 8­9): E01C19/10 (Advanced/Invention); 
E01C19/02 (Core/Invention)
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8) Family number: 49084415 (US2012273062A) © PatBase 

Title:  PLANT FOR MANUFACTURING HALF WARM MIX ASPHALTS

Abstract: Source: US2012273062A The invention relates a plant (1) for manufacturing half warm mix asphalts which comprises: a first 
moveable platform (10) for feeding in a controlled manner some or all of the aggregates of the half warm mix asphalt to a second moveable 
platform (30), wherein said aggregates are heated; a second moveable platform (30), wherein some or all of the aggregates coming from the 
first moveable platform (10) are heated in a drying drum (33); a third moveable platform (40), which extracts and filters powder from the 
aggregates coming from the second mobile platform (30), subsequently feeding it to the fourth moveable platform of the plant; a fourth 
moveable platform (20), wherein the material coming from the exit of the second moveable platform (30) or arriving directly from the first 
moveable platform (10) is mixed with a binder, with a filler and with any other materials, the mixed materials being different according to the 
desired end product, the temperature of the mixed materials being comprised between 70 degrees centigrade and 100 degrees centigrade; and 
the binder being an emulsion. 
Classifications:  
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9) Family number: 56423675 (MA35236B) © PatBase 

Title:  SYSTEME ET METHODE DE FABRICATION D'ENROBES BITUMINEUX TIEDIS AVEC UNE EMULSION SYSTEM AND METHOD FOR PRODUCING 
COATED WITH OIL warmed EMULSION (Machine translation)

Abstract: Source: MA35236B Systeme et methode de fabrication d'enrobes bitumineux tiedis avec une emulsion quicomprend, essentiellement, 
une premiere plateforme d'arides a froid, composee d'au moinsun circuit (3,4) afin de discriminer les lignes d'arides a froid et a chaud, ainsi que 
des moyensde pesage (2) independant pour chacune des tremies (1) d'arides qui l'integrent; ilcomprend, en outre, une deuxieme plateforme qui 
consiste en un secheur a tambour (5)concu pour le sechage des arides; et une troisieme plateforme qui consiste en un filtre (10)qui recueille la 
poussiere minerale durant le processus de chauffage des arides dans lesecheur a tambour (5); et une quatrieme plateforme qui inclut des 
moyens de pesage desarides chauds (7), un systeme de dosage du filler de recuperation (12) et du filler d'apport (11) en plus d'un debitmetre 
de dosage de l'emulsion (1), ainsi qu'un reservoir d'eau et unmelangeur (8). System and method of manufacture of bituminous emulsion warmed
with quicomprend essentially a first platform arid cold, composed of at leastone circuit (3.4) to discriminate the lines of dry cold and hot, and 
weighing moyensde (2) for each independent hoppers (1) arid that integrate; ilcomprend In addition, a second platform consisting of a drum 
dryer (5) designed for drying arid; and a third platform which consists of a filter (10) that collects the dust mineral during the heating process in 
arid lesecheur a drum (5); and a fourth platform includes weighing means desarides hot (7), a system for determining recovery of filler (12) of 
the filler and filler (11) in addition to a flow meter for metering the emulsion (1) and a water and unmelangeur (8) tank.  
 
Classifications:  
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Search query (2): [SP]: 1. a plant for manufacturing half warm mix asphalts which comprises: a first moveable platform for feeding in a controlled manner some or all of 
the aggregates of the half warm mix asphalt to a second moveable platform, wherein said aggregates are heated a second moveable platform, wherein some or all of 
the aggregates coming from the first moveable platform are heated in a drying drum a third moveable platform, which extracts and filters powder from the aggregates 
coming from the second mobile platform, subsequently feeding it to the fourth moveable platform of the plant a fourth moveable platform, wherein the material coming 
from the exit of the second moveable platform or arriving directly from the first moveable platform is mixed with a binder, with a filler and with any other materials, the 
mixed materials being different according to the desired end product, wherein in that a) the temperature of the mixed materials is comprised between 70 degrees 
centigrade and 100 degrees centigrade and b) the binder is an emulsion. 2. the plant according to claim 1, wherein part of the aggregates of the half warm mix asphalt 
from the first moveable platform may be conveyed directly to the fourth moveable platform through a moveable conveyor located parallel to the second moveable 
platform, such that this part of aggregates is not heated in the drying drum of the second moveable platform. 3. the plant according to claim 1, wherein the first 
moveable platform comprises: at least one hopper for feeding the aggregates, an automated bypass feeder for the mentioned at least one hopper, which controls the 
proportion of exit of material there from, two conveyor belts for the exit aggregates of the at least one hopper, a device for positioning said exit material of the conveyor 
belt on a second moveable platform or on the fourth platform directly. 4. the plant according to claim 1, wherein the second moveable platform comprises: a temperature 
exchanger, a shuttle conveyor belt carrying the exit material of the first moveable platform towards a drying drum, and from the latter to the fourth moveable platform, 
an electric cabinet for control, the drying drum connected to a burner wherein the aggregates are heated and a fume exhaust for the fumes coming from the drying drum 
and directed towards the third moveable platform. 5. the plant according to claim 1, wherein the third moveable platform comprises: a filter connected to the fume 
exhaust coming from the second moveable platform, a fume exhaust connected to the filter and an electric cabinet wherein this third moveable platform is controlled. 6. 
the plant according to claim 1, wherein the fourth moveable platform comprises: a lifting conveyor for transporting the material coming from the exit of the second 
moveable platform or directly from the first moveable platform, a mixer, a compressor for actuating the opening of the mixer, a water tank and a control cabin for 
controlling this fourth moveable platform. 7. the plant according to claim 6, further comprising at least one cement batcher and at least one filler batcher. 8. the plant 
according to claim 1, further comprising at least one silo for storing and unloading cement. 9. the plant according to claim 1, further comprising at least one silo for 
storing and unloading filler. 10. the plant according to claim 1, further comprising at least one fuel tank for feeding the drying drum and burner of the second moveable 
platform. 11. the plant according to claim 1, further comprising at least one silo for storing and unloading emulsion material. 12. the plant according to claim 1, with which 
different end products, in addition to the half warm mix asphalts with emulsion, can be obtained such as: soil­cement, gravel­cement, gravel­emulsion, cold 
agglomerate, concrete, agglomerate recycling or recycled asphalt product (rap). 13. the plant according to, wherein the cylinder of the drying drum of the second 
moveable platform works according to the counterflow method, directing the aggregates towards a flame. 14. method for operating a plant according to claim 1, 
comprising the following steps: i. the aggregates of the mix asphalt are stored in the hoppers of the first moveable platform, with a specific grain size curve ii. the 
mentioned aggregates are supplied in a previously determined percentage according to the half warm mix asphalt which is to be achieved, said percentage being 
controlled by the bypass feeders of the hoppers of the first moveable platform iii. the bypasses of the feeders of the hoppers control in which of the two exit conveyor 
belts of the first moveable platform the mentioned aggregates must be supplied, such that the latter subsequently pass either through the second moveable platform 
and from there to the fourth moveable platform, or through the bypassconveyor of the second moveable platform, directly to the fourth moveable platform iv. once in the 
fourth moveable platform, the aggregates are lifted by the conveyor of said platform, being carried to the mixer thereof, wherein the aggregates are mixed with filler and 
emulsion, together with other materials, in suitable proportions, according to the required half warm asphalt mix. 15. the method according to claim 14, comprising, after 
step iii., a step in which the aggregates passing to the second moveable platform are heated in the drying drum thereof, subsequently passing to the third moveable 
platform, wherein the filler thereof is extracted in the filter of said third moveable platform. 16. the method according to claim 14, comprising, after step iii., a step in 
which the aggregates which do not pass to the second moveable platform are directly carried by the moveable conveyor parallel to the second moveable platform to the 
fourth moveable platform. 17. method for operating a plant according to claim 1. 
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[SP]: 1. a plant for manufacturing half warm mix asphalts which comprises: a first moveable platform for feeding in a controlled manner some or all of the 
aggregates of the half warm mix asphalt to a second moveable platform, wherein said aggregates are heated a second moveable platform, wherein some or all of 
the aggregates coming from the first moveable platform are heated in a drying drum a third moveable platform, which extracts and filters powder from the 
aggregates coming from the second mobile platform, subsequently feeding it to the fourth moveable platform of the plant a fourth moveable platform, wherein 
the material coming from the exit of the second moveable platform or arriving directly from the first moveable platform is mixed with a binder, with a filler and with
any other materials, the mixed materials being different according to the desired end product, wherein in that a) the temperature of the mixed materials is 
comprised between 70 degrees centigrade and 100 degrees centigrade and b) the binder is an emulsion. 2. the plant according to claim 1, wherein part of the 
aggregates of the half warm mix asphalt from the first moveable platform may be conveyed directly to the fourth moveable platform through a moveable conveyor
located parallel to the second moveable platform, such that this part of aggregates is not heated in the drying drum of the second moveable platform. 3. the plant
according to claim 1, wherein the first moveable platform comprises: at least one hopper for feeding the aggregates, an automated bypass feeder for the 
mentioned at least one hopper, which controls the proportion of exit of material there from, two conveyor belts for the exit aggregates of the at least one hopper, 
a device for positioning said exit material of the conveyor belt on a second moveable platform or on the fourth platform directly. 4. the plant according to claim 1, 
wherein the second moveable platform comprises: a temperature exchanger, a shuttle conveyor belt carrying the exit material of the first moveable platform 
towards a drying drum, and from the latter to the fourth moveable platform, an electric cabinet for control, the drying drum connected to a burner wherein the 
aggregates are heated and a fume exhaust for the fumes coming from the drying drum and directed towards the third moveable platform. 5. the plant according 
to claim 1, wherein the third moveable platform comprises: a filter connected to the fume exhaust coming from the second moveable platform, a fume exhaust 
connected to the filter and an electric cabinet wherein this third moveable platform is controlled. 6. the plant according to claim 1, wherein the fourth moveable 
platform comprises: a lifting conveyor for transporting the material coming from the exit of the second moveable platform or directly from the first moveable 
platform, a mixer, a compressor for actuating the opening of the mixer, a water tank and a control cabin for controlling this fourth moveable platform. 7. the plant 
according to claim 6, further comprising at least one cement batcher and at least one filler batcher. 8. the plant according to claim 1, further comprising at least 
one silo for storing and unloading cement. 9. the plant according to claim 1, further comprising at least one silo for storing and unloading filler. 10. the plant 
according to claim 1, further comprising at least one fuel tank for feeding the drying drum and burner of the second moveable platform. 11. the plant according to 
claim 1, further comprising at least one silo for storing and unloading emulsion material. 12. the plant according to claim 1, with which different end products, in 
addition to the half warm mix asphalts with emulsion, can be obtained such as: soil­cement, gravel­cement, gravel­emulsion, cold agglomerate, concrete, 
agglomerate recycling or recycled asphalt product (rap). 13. the plant according to, wherein the cylinder of the drying drum of the second moveable platform works 
according to the counterflow method, directing the aggregates towards a flame. 14. method for operating a plant according to claim 1, comprising the following 
steps: i. the aggregates of the mix asphalt are stored in the hoppers of the first moveable platform, with a specific grain size curve ii. the mentioned aggregates 
are supplied in a previously determined percentage according to the half warm mix asphalt which is to be achieved, said percentage being controlled by the bypass 
feeders of the hoppers of the first moveable platform iii. the bypasses of the feeders of the hoppers control in which of the two exit conveyor belts of the first 
moveable platform the mentioned aggregates must be supplied, such that the latter subsequently pass either through the second moveable platform and from 
there to the fourth moveable platform, or through the bypassconveyor of the second moveable platform, directly to the fourth moveable platform iv. once in the 
fourth moveable platform, the aggregates are lifted by the conveyor of said platform, being carried to the mixer thereof, wherein the aggregates are mixed with 
filler and emulsion, together with other materials, in suitable proportions, according to the required half warm asphalt mix. 15. the method according to claim 14, 
comprising, after step iii., a step in which the aggregates passing to the second moveable platform are heated in the drying drum thereof, subsequently passing to
the third moveable platform, wherein the filler thereof is extracted in the filter of said third moveable platform. 16. the method according to claim 14, comprising, 
after step iii., a step in which the aggregates which do not pass to the second moveable platform are directly carried by the moveable conveyor parallel to the 
second moveable platform to the fourth moveable platform. 17. method for operating a plant according to claim 1. (Results 9)

 

 

1) Family number: 30100962 (JP2003334535A) © PatBase 
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Abstract: Source: JP2003334535A PROBLEM TO BE SOLVED: To provide an oil­contaminated soil treatment apparatus convertible from an 
existing asphalt plant, which utilizes existing asphalt plant facilities and can also treat oil­contaminated soil through some additional provision or 
modification of the facilities. SOLUTION: In asphalt plant facilities (A) which include a drier (5), an aggregate vibration screen (11), a metering 
device (13), and a mixer (4) and have been constructed so that a raw material as contaminated soil heat­treated by the drier (5) is supplied 
through a transfer means (3) into the aggregate vibration screen (11), a cooling/dust­proof water addition apparatus (15) for the contaminated 
soil which has been heat­treated by the drier is additionally provided. A switching means (18) for switching between the aggregate vibration 
screen (11) and the cooling/dust­proof water addition apparatus (15) followed by charging is further provided so that the facilities can also be 
used for oil­ contaminated soil treatment. 
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Abstract: To produce granules with a bitumen cladding, using granules composed of fine elements and gravel, at least some of the granules 
from the coarse granule supply (2) are dried by heat (4) at a temperature of at least 100[deg]C. Hot bitumen is prepared (16) together with an 
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Family: 
 
 Publication number   Publication date   Application number   Application date    
 DE202004021720 U1  20100701  DE200420021720U  20040413  

 EP1469038 A1  20041020  EP20040290977  20040413  

 EP1469038 B1  20140423  EP20040290977  20040413  

 ES2464841 T3  20140604  ES20040290977T  20040413  

 FR2853919 A1  20041022  FR20030004876  20030418  

 FR2853919 B1  20060203  FR20030004876  20030418  

 Priority:

FR20030004876 20030418

 Assignee(s): (std): HTP EST ; LEA CO FRANCE ; LEA CO INT ; LEA CO INTERNAT 

 Assignee(s): LEA CO INTERNATIONAL 

 Inventor(s): (std): AUDEON MAURICE ; DAVID JACQUES ; MARTINEAU YVES ; ROMIER ALAIN 

 Agent(s): CABINET PLASSERAUD 

 Designated states: AT BE BG CH CY CZ DE DK EE ES FI FR GB GR HU IE IT LI LU MC NL PL PT RO SE SI SK TR

3) Family number: 31343141 (GB2418155A) © PatBase 

Title:  Emulsion macadam mixing apparatus

Abstract: Source: GB2418155A Emulsion macadam mixing apparatus (10), comprises aggregate supply means (12), water supply means (14), 
bitumen emulsion supply means (16), and mixing means (18) which, in use, receive material from the supply means (12, 14, 10) and are 
operable to mix the said received material, the apparatus (10). The apparatus further comprises control means (20) operable, in use, to provide 
volumetric control of the delivery of material to the mixing means (18) by the supply means (12, 14, 16). The apparatus is a road vehicle and the
volumetric control of aggregate is achieved by a belt and gate arrangement (12) and of water and bitumen comprises a variable pump and flow 
meter. Delivery and mixing of the emulsion macadam is by a screw conveyer (18). The control means (20) is operable to receive a specification 
of the material to be mixed and controls the supply means to meet the specification. The control means further maintains a record of the 
specification mixed by the apparatus. 
Classifications:  
International (IPC 8­9): E01C19/10 (Advanced/Invention) 
CPC: E01C19/1068 E01C19/1009 E01C19/104 
European: E01C19/10C E01C19/10D5 E01C19/10G3

 
Family: 
 
 Publication number   Publication date   Application number   Application date    
 GB200420923 A0  20041020  GB20040020923  20040921  

 GB2418155 A1  20060322  GB20040020923  20040921  

 GB2418155 B2  20100224  GB20040020923  20040921  

 Priority:

GB20040020923 20040921

 Assignee(s): (std): BCB COATED STONE LTD 

 Assignee(s): BCB COATED STONE LIMITED 

 Inventor(s): (std): BEASLEY B 

 Inventor(s): B BEASLEY 

4) Family number: 33509178 (US2006236614A) © PatBase 

Title:  METHOD OF MANUFACTURING A BITUMINOUS COATED MATERIAL

Abstract: Source: US2006236614A The method comprises a stage of drying of the granular materials followed by a stage of coating of the 
whole thereof with a hot bituminous binder. According to the invention, the drying stage is carried out in conditions which allow a fraction of the 
initial humidity of the granular materials to remain. The invention has application in road building. 
Classifications:  
International (IPC 8­9): B05D1/36 B05D7/00 B24D18/00 C08L95/00 C09D195/00 C09D7/14 E01C19/00 E01C19/10 E01C7/08 
E01C7/18 (Advanced/Invention); 
C09D197/00 (Advanced/Non­invention); 
B05D1/36 C08L95/00 C09D195/00 C09D7/14 E01C19/00 E01C19/02 E01C7/00 (Core/Invention); 
C09D197/00 (Core/Non­invention); 
E01C (Subclass/Invention) 
International (IPC 1­7): C08L95/00 C09D195/00 E01C19/10 E01C7/18 E01C7/22 
CPC: E01C19/1072 
European: E01C19/10G3B 
US: 427/201 427/212 427/215 51/293 51/293P
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 EP1717369 A1  20061102  EP20060290505  20060331  
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 US2006240185 AA  20061026  US20060397724  20060405  

 US7883741 BB  20110208  US20060397742  20060405  

 ZA200602861 A  20070425  ZA20060002861  20060407  

 ZA200602862 A  20070425  ZA20060002862  20060407  

 Priority:

FR20050003527 20050408  CA20062541622 20060403  CA20062541625 20060403

 Assignee(s): (std): APPIA ; EIFFAGE TRAVAUX PUBLICS ; LEA CO INT ; LEA CO INTERNAT 

 Assignee(s): OLARD FRANCOIS ; LEA CO INTERNATIONAL ; HUON PATRICK ; ANTOINE JEAN PIERRE 

 Inventor(s): (std): PATRICK HUON ; JEAN PIERRE ANTOINE ; FRANCOIS OLARD ; PATRICK HEON ; OLARD FRANCOIS ; HUON PATRICK ; 
ANTOINE JEAN PIERRE 

 Inventor(s): HEON PATRICK 

 Agent(s): PLACAIS JEAN YVES; C IRVIN MCCLELLAND OBLON SPIVAK MCCLELLAND MAIER AND NEUSTADT PC; OBLON SPIVAK 
MCCLELLAND MAIER AND NEUSTADT LLP 

 Designated states: AL AT BA BE BG CH CY CZ DE DK EE ES FI FR GB GR HR HU IE IS IT LI LT LU LV MC MK NL PL PT RO SE SI SK TR YU

5) Family number: 33701934 (DE102005020836A1) © PatBase 

Title:  MOBILE ASPHALT MIXER FOR HIGHWAY CONSTRUCTION HAS MIXER TOWER WITH SEPARABLE UPPER AND LOWER SECTIONS

Abstract: A mobile assembly prepares asphalt aggregates on­site for highway construction. The wheeled assembly has a drier (4) with a drying 
drum (11) to both dry and heat minerals (8), and a mixer tower (2) to mix the dried minerals with bitumen and conversion to asphalt. The mixer 
tower (18) incorporates a mixer mechanism (26). The mixer tower unit (2) is divided into linked lower (26) and upper (18) sections. 
Classifications:  
International (IPC 8­9): E01C19/08 (Advanced/Invention); 
E01C19/02 (Core/Invention) 
CPC: E01C19/10 
European: E01C19/10

 
Family: 
 
 Publication number   Publication date   Application number   Application date    
 DE102005020836 A1  20061116  DE200510020836  20050502  

 Priority:

DE200510020836 20050502

 Assignee(s): (std): AMMANN ASPHALT GMBH 

 Inventor(s): (std): FUECHSEL DIETER ; WEICHERT SILVIA 

6) Family number: 41886645 (US7384181B) © PatBase 

Title:  MILLED ASPHALT PAVEMENT RECYCLING

Abstract: Source: US7384181B A milled materials processor consists of a self contained, stationary or fully mobile thermal process plant for the 
thermal processing of 100 percent recycled asphalt pavement into new hot mix paving material. Mobile units are designed for transportation by 
vehicle to a job site and rapid arrangement. For example, the milled materials processing unit at the standard legal load or non­permit load size 
and configuration processes approximately 25 tons per hour of pre­sized recycled asphalt pavement materials, approximately 50,000 lbs gross, 
having up to 3 percent moisture content. Larger unit sizes are available in transportable configurations of 10' widex54' long, and 12' widex62' 
long. Alternatively, units are designed and erected as stationary modular systems for higher tonnage capacities from approximately 200 tons per 
hour to approximately 400 tons per hour and higher. 
Classifications:  
International (IPC 8­9): B28C5/46 B28C9/00 (Advanced/Invention); 
B28C5/00 B28C9/00 (Core/Invention) 
CPC: E01C2019/109 E01C19/1004 
European: E01C19/10B 
US: 366/147 366/149 366/15 366/25 366/50 366/7 432/139 432/152

 
Family: 
 
 Publication number   Publication date   Application number   Application date    
 US7384181 BA  20080610  US20050075849  20050310  

 Priority:
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 Assignee(s): (std): COLLETTE JERRY R 

 Inventor(s): (std): COLLETTE JERRY R 

 Agent(s): JAMES CREIGHTON WRAY; HYRA CLIFFORD D; CLIFFORD D 

7) Family number: 43513956 (JP2009133170A) © PatBase 

Title:  METHOD AND DEVICE FOR MANUFACTURING ASPHALT MIXTURE

Abstract: Source: JP2009133170A PROBLEM TO BE SOLVED: To provide a method and device for manufacturing asphalt mixture, wherein an 
asphalt mixture mixed with a 100 percent new material or the new material and the waste material respectively is manufactured effectively in an 
asphalt plant. SOLUTION: A waste­material drier 3 and two of new­material driers 1, 2 arranged in tandem are provided while a heated new 
material passed through the first new material drier 1 is supplied to the second new material drier 2. Furthermore, when manufacturing the 
asphalt mixture using the 100 percent new material, both of the two driers 1, 2 arranged in tandem heat and raise the temperature to a targeted 
heating temperature of the new material. Also, when manufacturing the asphalt mixture of mixing the new material and the waste material, the 
required new material is supplied to the first new material drier 1 for heating up to the targeted heating temperature for the new material, which 
then is dried with ventilation by the second new material drier 2 without burning a burner 7' but only by blowing air. 
Classifications:  
International (IPC 8­9): E01C19/10 (Advanced/Invention); 
E01C19/02 (Core/Invention)

 
Family: 
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 Inventor(s): (std): DENDA KIHACHIRO ; KATAIE TAKUHIRO ; KAWAMURA KATSUHIRO ; UEHARA KENJI ; YOSHIOKA SHINYA 

8) Family number: 49084415 (US2012273062A) © PatBase 

Title:  PLANT FOR MANUFACTURING HALF WARM MIX ASPHALTS

Abstract: Source: US2012273062A The invention relates a plant (1) for manufacturing half warm mix asphalts which comprises: a first 
moveable platform (10) for feeding in a controlled manner some or all of the aggregates of the half warm mix asphalt to a second moveable 
platform (30), wherein said aggregates are heated; a second moveable platform (30), wherein some or all of the aggregates coming from the 
first moveable platform (10) are heated in a drying drum (33); a third moveable platform (40), which extracts and filters powder from the 
aggregates coming from the second mobile platform (30), subsequently feeding it to the fourth moveable platform of the plant; a fourth 
moveable platform (20), wherein the material coming from the exit of the second moveable platform (30) or arriving directly from the first 
moveable platform (10) is mixed with a binder, with a filler and with any other materials, the mixed materials being different according to the 
desired end product, the temperature of the mixed materials being comprised between 70 degrees centigrade and 100 degrees centigrade; and 
the binder being an emulsion. 
Classifications:  
International (IPC 8­9): E01C19/10 E01C19/45 F16L53/00 (Advanced/Invention) 
CPC: Y10T137/6416 E01C19/45 E01C19/10 E01C19/1004 E01C19/1072 
European: E01C19/10 E01C19/10B E01C19/10G3B 
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Family: 
 
 Publication number   Publication date   Application number   Application date    
 CA2783971 AA  20120611  CA20102783971  20101029  

 CA2783971 AA  20110616  CA20102783971  20101029  

 CN102725451 A  20121010  CN201080062478  20101029  

 CO6541635 A2  20121016  CO20120098526  20120612  

 DOP20120161 A  20121215  DO20120000161  20120608  

 ECSP12012001 A  20120831  EC2012SP12001  20120625  

 EP2495366 A1  20120905  EP20100803463  20101029  

 ES2368980 AA  20111124  ES20090031143  20091210  

 ES2368980 BA  20121008  ES20090031143  20091210  

 JP2013513743 T2  20130422  JP20120542586T  20101029  

 MA33809 B1  20121203  MA20120034952  20120611  

 MX2012006703 A1  20120912  MX20120006703  20120611  

 PE03192013 A1  20130318  PE20120000792  20101029  

 RU2012128817 A  20140120  RU20120128817  20101029  
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 Priority:

ES20090031143 20091210  WO2010ES70704 20101029
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GUMBIEL FRANCISCO ANTONIO ALVAREZ 

 Assignee(s): ALVAREZ ALVAREZ ANTONIO ; ALVAREZ GUMIEL FRANCISCO ANTONIO ; FABREMASA SL 

 Inventor(s): (std): ALVAREZ ALVAREZ ANTONIO ; ALVAREZ ANTONIO ALVAREZ ; ALVAREZ GUMIEL FRANCISCO ANTONIO ; ANTONIO 
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FRANCISCO ANTONIO ALVAREZ 

 Agent(s): ELZABURU MARQUEZ ALBERTO; ELZABURU ALBERTO DE 
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9) Family number: 56423675 (MA35236B) © PatBase 

Title:  SYSTEME ET METHODE DE FABRICATION D'ENROBES BITUMINEUX TIEDIS AVEC UNE EMULSION SYSTEM AND METHOD FOR PRODUCING 
COATED WITH OIL warmed EMULSION (Machine translation)

Abstract: Source: MA35236B Systeme et methode de fabrication d'enrobes bitumineux tiedis avec une emulsion quicomprend, essentiellement, 
une premiere plateforme d'arides a froid, composee d'au moinsun circuit (3,4) afin de discriminer les lignes d'arides a froid et a chaud, ainsi que 
des moyensde pesage (2) independant pour chacune des tremies (1) d'arides qui l'integrent; ilcomprend, en outre, une deuxieme plateforme qui 
consiste en un secheur a tambour (5)concu pour le sechage des arides; et une troisieme plateforme qui consiste en un filtre (10)qui recueille la 
poussiere minerale durant le processus de chauffage des arides dans lesecheur a tambour (5); et une quatrieme plateforme qui inclut des 
moyens de pesage desarides chauds (7), un systeme de dosage du filler de recuperation (12) et du filler d'apport (11) en plus d'un debitmetre 
de dosage de l'emulsion (1), ainsi qu'un reservoir d'eau et unmelangeur (8). System and method of manufacture of bituminous emulsion warmed
with quicomprend essentially a first platform arid cold, composed of at leastone circuit (3.4) to discriminate the lines of dry cold and hot, and 
weighing moyensde (2) for each independent hoppers (1) arid that integrate; ilcomprend In addition, a second platform consisting of a drum 
dryer (5) designed for drying arid; and a third platform which consists of a filter (10) that collects the dust mineral during the heating process in 
arid lesecheur a drum (5); and a fourth platform includes weighing means desarides hot (7), a system for determining recovery of filler (12) of 
the filler and filler (11) in addition to a flow meter for metering the emulsion (1) and a water and unmelangeur (8) tank.  
 
Classifications:  
International (IPC 8­9): E01C19/00 E01C19/10 (Advanced/Invention) 
CPC: E01C19/1004 E01C19/1072
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 CO6940081 A1  20140509  CO20130262996  20131107  

 ES2459867 AB  20140512  ES20120031705  20121108  

 ES2459867 R1  20141006  ES20120031705  20121108  

 MA35236 B1  20140703  MA20130036392  20131104  

 Priority:

ES20120031705 20121108

 Assignee(s): (std): GEN ESTUDIOS Y PROYECTOS S L 

 Assignee(s): GENERAL DE ESTUDIOS Y PROYECTOS SL 

 Inventor(s): (std): LLAMAS GOMEZ JUAN EUGENIO 

 Inventor(s): JUAN EUGENIO LLAMAS GOMEZ 

PatBase PDF Export - 12 May 2015 Page 6 of 10 

http://www.patbase.com/mosget.asp?ID=33701934&FileSave=DE102005020836A1.PDF
http://www.patbase.com/linkclass.asp?CCC=IPC&CLASS=E01C19%2F08
http://www.patbase.com/linkclass.asp?CCC=IPC&CLASS=E01C19%2F02
http://www.patbase.com/linkclass.asp?CCC=CPC&CLASS=E01C19%2F10
http://www.patbase.com/linkclass.asp?CCC=EPC&CLASS=E01C19%2F10
http://www.patbase.com/getimg/depatis.asp?PN=DE102005020836


 
  
  
 

yenny 

 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

PatBase ­ Search results   12 May 2015   
Search query (2): [SP]: 1. a plant for manufacturing half warm mix asphalts which comprises: a first moveable platform for feeding in a controlled manner some or all of 
the aggregates of the half warm mix asphalt to a second moveable platform, wherein said aggregates are heated a second moveable platform, wherein some or all of 
the aggregates coming from the first moveable platform are heated in a drying drum a third moveable platform, which extracts and filters powder from the aggregates 
coming from the second mobile platform, subsequently feeding it to the fourth moveable platform of the plant a fourth moveable platform, wherein the material coming 
from the exit of the second moveable platform or arriving directly from the first moveable platform is mixed with a binder, with a filler and with any other materials, the 
mixed materials being different according to the desired end product, wherein in that a) the temperature of the mixed materials is comprised between 70 degrees 
centigrade and 100 degrees centigrade and b) the binder is an emulsion. 2. the plant according to claim 1, wherein part of the aggregates of the half warm mix asphalt 
from the first moveable platform may be conveyed directly to the fourth moveable platform through a moveable conveyor located parallel to the second moveable 
platform, such that this part of aggregates is not heated in the drying drum of the second moveable platform. 3. the plant according to claim 1, wherein the first 
moveable platform comprises: at least one hopper for feeding the aggregates, an automated bypass feeder for the mentioned at least one hopper, which controls the 
proportion of exit of material there from, two conveyor belts for the exit aggregates of the at least one hopper, a device for positioning said exit material of the conveyor 
belt on a second moveable platform or on the fourth platform directly. 4. the plant according to claim 1, wherein the second moveable platform comprises: a temperature 
exchanger, a shuttle conveyor belt carrying the exit material of the first moveable platform towards a drying drum, and from the latter to the fourth moveable platform, 
an electric cabinet for control, the drying drum connected to a burner wherein the aggregates are heated and a fume exhaust for the fumes coming from the drying drum 
and directed towards the third moveable platform. 5. the plant according to claim 1, wherein the third moveable platform comprises: a filter connected to the fume 
exhaust coming from the second moveable platform, a fume exhaust connected to the filter and an electric cabinet wherein this third moveable platform is controlled. 6. 
the plant according to claim 1, wherein the fourth moveable platform comprises: a lifting conveyor for transporting the material coming from the exit of the second 
moveable platform or directly from the first moveable platform, a mixer, a compressor for actuating the opening of the mixer, a water tank and a control cabin for 
controlling this fourth moveable platform. 7. the plant according to claim 6, further comprising at least one cement batcher and at least one filler batcher. 8. the plant 
according to claim 1, further comprising at least one silo for storing and unloading cement. 9. the plant according to claim 1, further comprising at least one silo for 
storing and unloading filler. 10. the plant according to claim 1, further comprising at least one fuel tank for feeding the drying drum and burner of the second moveable 
platform. 11. the plant according to claim 1, further comprising at least one silo for storing and unloading emulsion material. 12. the plant according to claim 1, with which 
different end products, in addition to the half warm mix asphalts with emulsion, can be obtained such as: soil­cement, gravel­cement, gravel­emulsion, cold 
agglomerate, concrete, agglomerate recycling or recycled asphalt product (rap). 13. the plant according to, wherein the cylinder of the drying drum of the second 
moveable platform works according to the counterflow method, directing the aggregates towards a flame. 14. method for operating a plant according to claim 1, 
comprising the following steps: i. the aggregates of the mix asphalt are stored in the hoppers of the first moveable platform, with a specific grain size curve ii. the 
mentioned aggregates are supplied in a previously determined percentage according to the half warm mix asphalt which is to be achieved, said percentage being 
controlled by the bypass feeders of the hoppers of the first moveable platform iii. the bypasses of the feeders of the hoppers control in which of the two exit conveyor 
belts of the first moveable platform the mentioned aggregates must be supplied, such that the latter subsequently pass either through the second moveable platform 
and from there to the fourth moveable platform, or through the bypassconveyor of the second moveable platform, directly to the fourth moveable platform iv. once in the 
fourth moveable platform, the aggregates are lifted by the conveyor of said platform, being carried to the mixer thereof, wherein the aggregates are mixed with filler and 
emulsion, together with other materials, in suitable proportions, according to the required half warm asphalt mix. 15. the method according to claim 14, comprising, after 
step iii., a step in which the aggregates passing to the second moveable platform are heated in the drying drum thereof, subsequently passing to the third moveable 
platform, wherein the filler thereof is extracted in the filter of said third moveable platform. 16. the method according to claim 14, comprising, after step iii., a step in 
which the aggregates which do not pass to the second moveable platform are directly carried by the moveable conveyor parallel to the second moveable platform to the 
fourth moveable platform. 17. method for operating a plant according to claim 1. 
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[SP]: 1. a plant for manufacturing half warm mix asphalts which comprises: a first moveable platform for feeding in a controlled manner some or all of the 
aggregates of the half warm mix asphalt to a second moveable platform, wherein said aggregates are heated a second moveable platform, wherein some or all of 
the aggregates coming from the first moveable platform are heated in a drying drum a third moveable platform, which extracts and filters powder from the 
aggregates coming from the second mobile platform, subsequently feeding it to the fourth moveable platform of the plant a fourth moveable platform, wherein 
the material coming from the exit of the second moveable platform or arriving directly from the first moveable platform is mixed with a binder, with a filler and with
any other materials, the mixed materials being different according to the desired end product, wherein in that a) the temperature of the mixed materials is 
comprised between 70 degrees centigrade and 100 degrees centigrade and b) the binder is an emulsion. 2. the plant according to claim 1, wherein part of the 
aggregates of the half warm mix asphalt from the first moveable platform may be conveyed directly to the fourth moveable platform through a moveable conveyor
located parallel to the second moveable platform, such that this part of aggregates is not heated in the drying drum of the second moveable platform. 3. the plant
according to claim 1, wherein the first moveable platform comprises: at least one hopper for feeding the aggregates, an automated bypass feeder for the 
mentioned at least one hopper, which controls the proportion of exit of material there from, two conveyor belts for the exit aggregates of the at least one hopper, 
a device for positioning said exit material of the conveyor belt on a second moveable platform or on the fourth platform directly. 4. the plant according to claim 1, 
wherein the second moveable platform comprises: a temperature exchanger, a shuttle conveyor belt carrying the exit material of the first moveable platform 
towards a drying drum, and from the latter to the fourth moveable platform, an electric cabinet for control, the drying drum connected to a burner wherein the 
aggregates are heated and a fume exhaust for the fumes coming from the drying drum and directed towards the third moveable platform. 5. the plant according 
to claim 1, wherein the third moveable platform comprises: a filter connected to the fume exhaust coming from the second moveable platform, a fume exhaust 
connected to the filter and an electric cabinet wherein this third moveable platform is controlled. 6. the plant according to claim 1, wherein the fourth moveable 
platform comprises: a lifting conveyor for transporting the material coming from the exit of the second moveable platform or directly from the first moveable 
platform, a mixer, a compressor for actuating the opening of the mixer, a water tank and a control cabin for controlling this fourth moveable platform. 7. the plant 
according to claim 6, further comprising at least one cement batcher and at least one filler batcher. 8. the plant according to claim 1, further comprising at least 
one silo for storing and unloading cement. 9. the plant according to claim 1, further comprising at least one silo for storing and unloading filler. 10. the plant 
according to claim 1, further comprising at least one fuel tank for feeding the drying drum and burner of the second moveable platform. 11. the plant according to 
claim 1, further comprising at least one silo for storing and unloading emulsion material. 12. the plant according to claim 1, with which different end products, in 
addition to the half warm mix asphalts with emulsion, can be obtained such as: soil­cement, gravel­cement, gravel­emulsion, cold agglomerate, concrete, 
agglomerate recycling or recycled asphalt product (rap). 13. the plant according to, wherein the cylinder of the drying drum of the second moveable platform works 
according to the counterflow method, directing the aggregates towards a flame. 14. method for operating a plant according to claim 1, comprising the following 
steps: i. the aggregates of the mix asphalt are stored in the hoppers of the first moveable platform, with a specific grain size curve ii. the mentioned aggregates 
are supplied in a previously determined percentage according to the half warm mix asphalt which is to be achieved, said percentage being controlled by the bypass 
feeders of the hoppers of the first moveable platform iii. the bypasses of the feeders of the hoppers control in which of the two exit conveyor belts of the first 
moveable platform the mentioned aggregates must be supplied, such that the latter subsequently pass either through the second moveable platform and from 
there to the fourth moveable platform, or through the bypassconveyor of the second moveable platform, directly to the fourth moveable platform iv. once in the 
fourth moveable platform, the aggregates are lifted by the conveyor of said platform, being carried to the mixer thereof, wherein the aggregates are mixed with 
filler and emulsion, together with other materials, in suitable proportions, according to the required half warm asphalt mix. 15. the method according to claim 14, 
comprising, after step iii., a step in which the aggregates passing to the second moveable platform are heated in the drying drum thereof, subsequently passing to
the third moveable platform, wherein the filler thereof is extracted in the filter of said third moveable platform. 16. the method according to claim 14, comprising, 
after step iii., a step in which the aggregates which do not pass to the second moveable platform are directly carried by the moveable conveyor parallel to the 
second moveable platform to the fourth moveable platform. 17. method for operating a plant according to claim 1. (Results 9)
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Title:  OIL­CONTAMINATED SOIL TREATMENT APPARATUS CONVERTIBLE FROM EXISTING ASPHALT PLANT

Abstract: Source: JP2003334535A PROBLEM TO BE SOLVED: To provide an oil­contaminated soil treatment apparatus convertible from an 
existing asphalt plant, which utilizes existing asphalt plant facilities and can also treat oil­contaminated soil through some additional provision or 
modification of the facilities. SOLUTION: In asphalt plant facilities (A) which include a drier (5), an aggregate vibration screen (11), a metering 
device (13), and a mixer (4) and have been constructed so that a raw material as contaminated soil heat­treated by the drier (5) is supplied 
through a transfer means (3) into the aggregate vibration screen (11), a cooling/dust­proof water addition apparatus (15) for the contaminated 
soil which has been heat­treated by the drier is additionally provided. A switching means (18) for switching between the aggregate vibration 
screen (11) and the cooling/dust­proof water addition apparatus (15) followed by charging is further provided so that the facilities can also be 
used for oil­ contaminated soil treatment. 
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Abstract: To produce granules with a bitumen cladding, using granules composed of fine elements and gravel, at least some of the granules 
from the coarse granule supply (2) are dried by heat (4) at a temperature of at least 100[deg]C. Hot bitumen is prepared (16) together with an 
initial charge of coarse granules, generally free of the fine elements as an intermediate mixture. To produce granules with a bitumen cladding, 
using granules composed of fine elements and gravel, at least some of the granules from the coarse granule supply (2) are dried by heat (4) at a
temperature of at least 100[deg]C. Hot bitumen is prepared (16) together with an initial charge of coarse granules, generally free of the fine 
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Abstract: Source: GB2418155A Emulsion macadam mixing apparatus (10), comprises aggregate supply means (12), water supply means (14), 
bitumen emulsion supply means (16), and mixing means (18) which, in use, receive material from the supply means (12, 14, 10) and are 
operable to mix the said received material, the apparatus (10). The apparatus further comprises control means (20) operable, in use, to provide 
volumetric control of the delivery of material to the mixing means (18) by the supply means (12, 14, 16). The apparatus is a road vehicle and the
volumetric control of aggregate is achieved by a belt and gate arrangement (12) and of water and bitumen comprises a variable pump and flow 
meter. Delivery and mixing of the emulsion macadam is by a screw conveyer (18). The control means (20) is operable to receive a specification 
of the material to be mixed and controls the supply means to meet the specification. The control means further maintains a record of the 
specification mixed by the apparatus. 
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whole thereof with a hot bituminous binder. According to the invention, the drying stage is carried out in conditions which allow a fraction of the 
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5) Family number: 33701934 (DE102005020836A1) © PatBase 

Title:  MOBILE ASPHALT MIXER FOR HIGHWAY CONSTRUCTION HAS MIXER TOWER WITH SEPARABLE UPPER AND LOWER SECTIONS

Abstract: A mobile assembly prepares asphalt aggregates on­site for highway construction. The wheeled assembly has a drier (4) with a drying 
drum (11) to both dry and heat minerals (8), and a mixer tower (2) to mix the dried minerals with bitumen and conversion to asphalt. The mixer 
tower (18) incorporates a mixer mechanism (26). The mixer tower unit (2) is divided into linked lower (26) and upper (18) sections. 
Classifications:  
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CPC: E01C19/10 
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6) Family number: 41886645 (US7384181B) © PatBase 

Title:  MILLED ASPHALT PAVEMENT RECYCLING

Abstract: Source: US7384181B A milled materials processor consists of a self contained, stationary or fully mobile thermal process plant for the 
thermal processing of 100 percent recycled asphalt pavement into new hot mix paving material. Mobile units are designed for transportation by 
vehicle to a job site and rapid arrangement. For example, the milled materials processing unit at the standard legal load or non­permit load size 
and configuration processes approximately 25 tons per hour of pre­sized recycled asphalt pavement materials, approximately 50,000 lbs gross, 
having up to 3 percent moisture content. Larger unit sizes are available in transportable configurations of 10' widex54' long, and 12' widex62' 
long. Alternatively, units are designed and erected as stationary modular systems for higher tonnage capacities from approximately 200 tons per 
hour to approximately 400 tons per hour and higher. 
Classifications:  
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7) Family number: 43513956 (JP2009133170A) © PatBase 

Title:  METHOD AND DEVICE FOR MANUFACTURING ASPHALT MIXTURE

Abstract: Source: JP2009133170A PROBLEM TO BE SOLVED: To provide a method and device for manufacturing asphalt mixture, wherein an 
asphalt mixture mixed with a 100 percent new material or the new material and the waste material respectively is manufactured effectively in an 
asphalt plant. SOLUTION: A waste­material drier 3 and two of new­material driers 1, 2 arranged in tandem are provided while a heated new 
material passed through the first new material drier 1 is supplied to the second new material drier 2. Furthermore, when manufacturing the 
asphalt mixture using the 100 percent new material, both of the two driers 1, 2 arranged in tandem heat and raise the temperature to a targeted 
heating temperature of the new material. Also, when manufacturing the asphalt mixture of mixing the new material and the waste material, the 
required new material is supplied to the first new material drier 1 for heating up to the targeted heating temperature for the new material, which 
then is dried with ventilation by the second new material drier 2 without burning a burner 7' but only by blowing air. 
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Title:  PLANT FOR MANUFACTURING HALF WARM MIX ASPHALTS

Abstract: Source: US2012273062A The invention relates a plant (1) for manufacturing half warm mix asphalts which comprises: a first 
moveable platform (10) for feeding in a controlled manner some or all of the aggregates of the half warm mix asphalt to a second moveable 
platform (30), wherein said aggregates are heated; a second moveable platform (30), wherein some or all of the aggregates coming from the 
first moveable platform (10) are heated in a drying drum (33); a third moveable platform (40), which extracts and filters powder from the 
aggregates coming from the second mobile platform (30), subsequently feeding it to the fourth moveable platform of the plant; a fourth 
moveable platform (20), wherein the material coming from the exit of the second moveable platform (30) or arriving directly from the first 
moveable platform (10) is mixed with a binder, with a filler and with any other materials, the mixed materials being different according to the 
desired end product, the temperature of the mixed materials being comprised between 70 degrees centigrade and 100 degrees centigrade; and 
the binder being an emulsion. 
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9) Family number: 56423675 (MA35236B) © PatBase 

Title:  SYSTEME ET METHODE DE FABRICATION D'ENROBES BITUMINEUX TIEDIS AVEC UNE EMULSION SYSTEM AND METHOD FOR PRODUCING 
COATED WITH OIL warmed EMULSION (Machine translation)

Abstract: Source: MA35236B Systeme et methode de fabrication d'enrobes bitumineux tiedis avec une emulsion quicomprend, essentiellement, 
une premiere plateforme d'arides a froid, composee d'au moinsun circuit (3,4) afin de discriminer les lignes d'arides a froid et a chaud, ainsi que 
des moyensde pesage (2) independant pour chacune des tremies (1) d'arides qui l'integrent; ilcomprend, en outre, une deuxieme plateforme qui 
consiste en un secheur a tambour (5)concu pour le sechage des arides; et une troisieme plateforme qui consiste en un filtre (10)qui recueille la 
poussiere minerale durant le processus de chauffage des arides dans lesecheur a tambour (5); et une quatrieme plateforme qui inclut des 
moyens de pesage desarides chauds (7), un systeme de dosage du filler de recuperation (12) et du filler d'apport (11) en plus d'un debitmetre 
de dosage de l'emulsion (1), ainsi qu'un reservoir d'eau et unmelangeur (8). System and method of manufacture of bituminous emulsion warmed
with quicomprend essentially a first platform arid cold, composed of at leastone circuit (3.4) to discriminate the lines of dry cold and hot, and 
weighing moyensde (2) for each independent hoppers (1) arid that integrate; ilcomprend In addition, a second platform consisting of a drum 
dryer (5) designed for drying arid; and a third platform which consists of a filter (10) that collects the dust mineral during the heating process in 
arid lesecheur a drum (5); and a fourth platform includes weighing means desarides hot (7), a system for determining recovery of filler (12) of 
the filler and filler (11) in addition to a flow meter for metering the emulsion (1) and a water and unmelangeur (8) tank.  
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Search query (2): [SP]: 1. a plant for manufacturing half warm mix asphalts which comprises: a first moveable platform for feeding in a controlled manner some or all of 
the aggregates of the half warm mix asphalt to a second moveable platform, wherein said aggregates are heated a second moveable platform, wherein some or all of 
the aggregates coming from the first moveable platform are heated in a drying drum a third moveable platform, which extracts and filters powder from the aggregates 
coming from the second mobile platform, subsequently feeding it to the fourth moveable platform of the plant a fourth moveable platform, wherein the material coming 
from the exit of the second moveable platform or arriving directly from the first moveable platform is mixed with a binder, with a filler and with any other materials, the 
mixed materials being different according to the desired end product, wherein in that a) the temperature of the mixed materials is comprised between 70 degrees 
centigrade and 100 degrees centigrade and b) the binder is an emulsion. 2. the plant according to claim 1, wherein part of the aggregates of the half warm mix asphalt 
from the first moveable platform may be conveyed directly to the fourth moveable platform through a moveable conveyor located parallel to the second moveable 
platform, such that this part of aggregates is not heated in the drying drum of the second moveable platform. 3. the plant according to claim 1, wherein the first 
moveable platform comprises: at least one hopper for feeding the aggregates, an automated bypass feeder for the mentioned at least one hopper, which controls the 
proportion of exit of material there from, two conveyor belts for the exit aggregates of the at least one hopper, a device for positioning said exit material of the conveyor 
belt on a second moveable platform or on the fourth platform directly. 4. the plant according to claim 1, wherein the second moveable platform comprises: a temperature 
exchanger, a shuttle conveyor belt carrying the exit material of the first moveable platform towards a drying drum, and from the latter to the fourth moveable platform, 
an electric cabinet for control, the drying drum connected to a burner wherein the aggregates are heated and a fume exhaust for the fumes coming from the drying drum 
and directed towards the third moveable platform. 5. the plant according to claim 1, wherein the third moveable platform comprises: a filter connected to the fume 
exhaust coming from the second moveable platform, a fume exhaust connected to the filter and an electric cabinet wherein this third moveable platform is controlled. 6. 
the plant according to claim 1, wherein the fourth moveable platform comprises: a lifting conveyor for transporting the material coming from the exit of the second 
moveable platform or directly from the first moveable platform, a mixer, a compressor for actuating the opening of the mixer, a water tank and a control cabin for 
controlling this fourth moveable platform. 7. the plant according to claim 6, further comprising at least one cement batcher and at least one filler batcher. 8. the plant 
according to claim 1, further comprising at least one silo for storing and unloading cement. 9. the plant according to claim 1, further comprising at least one silo for 
storing and unloading filler. 10. the plant according to claim 1, further comprising at least one fuel tank for feeding the drying drum and burner of the second moveable 
platform. 11. the plant according to claim 1, further comprising at least one silo for storing and unloading emulsion material. 12. the plant according to claim 1, with which 
different end products, in addition to the half warm mix asphalts with emulsion, can be obtained such as: soil­cement, gravel­cement, gravel­emulsion, cold 
agglomerate, concrete, agglomerate recycling or recycled asphalt product (rap). 13. the plant according to, wherein the cylinder of the drying drum of the second 
moveable platform works according to the counterflow method, directing the aggregates towards a flame. 14. method for operating a plant according to claim 1, 
comprising the following steps: i. the aggregates of the mix asphalt are stored in the hoppers of the first moveable platform, with a specific grain size curve ii. the 
mentioned aggregates are supplied in a previously determined percentage according to the half warm mix asphalt which is to be achieved, said percentage being 
controlled by the bypass feeders of the hoppers of the first moveable platform iii. the bypasses of the feeders of the hoppers control in which of the two exit conveyor 
belts of the first moveable platform the mentioned aggregates must be supplied, such that the latter subsequently pass either through the second moveable platform 
and from there to the fourth moveable platform, or through the bypassconveyor of the second moveable platform, directly to the fourth moveable platform iv. once in the 
fourth moveable platform, the aggregates are lifted by the conveyor of said platform, being carried to the mixer thereof, wherein the aggregates are mixed with filler and 
emulsion, together with other materials, in suitable proportions, according to the required half warm asphalt mix. 15. the method according to claim 14, comprising, after 
step iii., a step in which the aggregates passing to the second moveable platform are heated in the drying drum thereof, subsequently passing to the third moveable 
platform, wherein the filler thereof is extracted in the filter of said third moveable platform. 16. the method according to claim 14, comprising, after step iii., a step in 
which the aggregates which do not pass to the second moveable platform are directly carried by the moveable conveyor parallel to the second moveable platform to the 
fourth moveable platform. 17. method for operating a plant according to claim 1. 
Results: 9
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[SP]: 1. a plant for manufacturing half warm mix asphalts which comprises: a first moveable platform for feeding in a controlled manner some or all of the 
aggregates of the half warm mix asphalt to a second moveable platform, wherein said aggregates are heated a second moveable platform, wherein some or all of 
the aggregates coming from the first moveable platform are heated in a drying drum a third moveable platform, which extracts and filters powder from the 
aggregates coming from the second mobile platform, subsequently feeding it to the fourth moveable platform of the plant a fourth moveable platform, wherein 
the material coming from the exit of the second moveable platform or arriving directly from the first moveable platform is mixed with a binder, with a filler and with
any other materials, the mixed materials being different according to the desired end product, wherein in that a) the temperature of the mixed materials is 
comprised between 70 degrees centigrade and 100 degrees centigrade and b) the binder is an emulsion. 2. the plant according to claim 1, wherein part of the 
aggregates of the half warm mix asphalt from the first moveable platform may be conveyed directly to the fourth moveable platform through a moveable conveyor
located parallel to the second moveable platform, such that this part of aggregates is not heated in the drying drum of the second moveable platform. 3. the plant
according to claim 1, wherein the first moveable platform comprises: at least one hopper for feeding the aggregates, an automated bypass feeder for the 
mentioned at least one hopper, which controls the proportion of exit of material there from, two conveyor belts for the exit aggregates of the at least one hopper, 
a device for positioning said exit material of the conveyor belt on a second moveable platform or on the fourth platform directly. 4. the plant according to claim 1, 
wherein the second moveable platform comprises: a temperature exchanger, a shuttle conveyor belt carrying the exit material of the first moveable platform 
towards a drying drum, and from the latter to the fourth moveable platform, an electric cabinet for control, the drying drum connected to a burner wherein the 
aggregates are heated and a fume exhaust for the fumes coming from the drying drum and directed towards the third moveable platform. 5. the plant according 
to claim 1, wherein the third moveable platform comprises: a filter connected to the fume exhaust coming from the second moveable platform, a fume exhaust 
connected to the filter and an electric cabinet wherein this third moveable platform is controlled. 6. the plant according to claim 1, wherein the fourth moveable 
platform comprises: a lifting conveyor for transporting the material coming from the exit of the second moveable platform or directly from the first moveable 
platform, a mixer, a compressor for actuating the opening of the mixer, a water tank and a control cabin for controlling this fourth moveable platform. 7. the plant 
according to claim 6, further comprising at least one cement batcher and at least one filler batcher. 8. the plant according to claim 1, further comprising at least 
one silo for storing and unloading cement. 9. the plant according to claim 1, further comprising at least one silo for storing and unloading filler. 10. the plant 
according to claim 1, further comprising at least one fuel tank for feeding the drying drum and burner of the second moveable platform. 11. the plant according to 
claim 1, further comprising at least one silo for storing and unloading emulsion material. 12. the plant according to claim 1, with which different end products, in 
addition to the half warm mix asphalts with emulsion, can be obtained such as: soil­cement, gravel­cement, gravel­emulsion, cold agglomerate, concrete, 
agglomerate recycling or recycled asphalt product (rap). 13. the plant according to, wherein the cylinder of the drying drum of the second moveable platform works 
according to the counterflow method, directing the aggregates towards a flame. 14. method for operating a plant according to claim 1, comprising the following 
steps: i. the aggregates of the mix asphalt are stored in the hoppers of the first moveable platform, with a specific grain size curve ii. the mentioned aggregates 
are supplied in a previously determined percentage according to the half warm mix asphalt which is to be achieved, said percentage being controlled by the bypass 
feeders of the hoppers of the first moveable platform iii. the bypasses of the feeders of the hoppers control in which of the two exit conveyor belts of the first 
moveable platform the mentioned aggregates must be supplied, such that the latter subsequently pass either through the second moveable platform and from 
there to the fourth moveable platform, or through the bypassconveyor of the second moveable platform, directly to the fourth moveable platform iv. once in the 
fourth moveable platform, the aggregates are lifted by the conveyor of said platform, being carried to the mixer thereof, wherein the aggregates are mixed with 
filler and emulsion, together with other materials, in suitable proportions, according to the required half warm asphalt mix. 15. the method according to claim 14, 
comprising, after step iii., a step in which the aggregates passing to the second moveable platform are heated in the drying drum thereof, subsequently passing to
the third moveable platform, wherein the filler thereof is extracted in the filter of said third moveable platform. 16. the method according to claim 14, comprising, 
after step iii., a step in which the aggregates which do not pass to the second moveable platform are directly carried by the moveable conveyor parallel to the 
second moveable platform to the fourth moveable platform. 17. method for operating a plant according to claim 1. (Results 9)
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Abstract: A mobile assembly prepares asphalt aggregates on­site for highway construction. The wheeled assembly has a drier (4) with a drying 
drum (11) to both dry and heat minerals (8), and a mixer tower (2) to mix the dried minerals with bitumen and conversion to asphalt. The mixer 
tower (18) incorporates a mixer mechanism (26). The mixer tower unit (2) is divided into linked lower (26) and upper (18) sections. 
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Title:  MILLED ASPHALT PAVEMENT RECYCLING

Abstract: Source: US7384181B A milled materials processor consists of a self contained, stationary or fully mobile thermal process plant for the 
thermal processing of 100 percent recycled asphalt pavement into new hot mix paving material. Mobile units are designed for transportation by 
vehicle to a job site and rapid arrangement. For example, the milled materials processing unit at the standard legal load or non­permit load size 
and configuration processes approximately 25 tons per hour of pre­sized recycled asphalt pavement materials, approximately 50,000 lbs gross, 
having up to 3 percent moisture content. Larger unit sizes are available in transportable configurations of 10' widex54' long, and 12' widex62' 
long. Alternatively, units are designed and erected as stationary modular systems for higher tonnage capacities from approximately 200 tons per 
hour to approximately 400 tons per hour and higher. 
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Title:  METHOD AND DEVICE FOR MANUFACTURING ASPHALT MIXTURE

Abstract: Source: JP2009133170A PROBLEM TO BE SOLVED: To provide a method and device for manufacturing asphalt mixture, wherein an 
asphalt mixture mixed with a 100 percent new material or the new material and the waste material respectively is manufactured effectively in an 
asphalt plant. SOLUTION: A waste­material drier 3 and two of new­material driers 1, 2 arranged in tandem are provided while a heated new 
material passed through the first new material drier 1 is supplied to the second new material drier 2. Furthermore, when manufacturing the 
asphalt mixture using the 100 percent new material, both of the two driers 1, 2 arranged in tandem heat and raise the temperature to a targeted 
heating temperature of the new material. Also, when manufacturing the asphalt mixture of mixing the new material and the waste material, the 
required new material is supplied to the first new material drier 1 for heating up to the targeted heating temperature for the new material, which 
then is dried with ventilation by the second new material drier 2 without burning a burner 7' but only by blowing air. 
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Title:  PLANT FOR MANUFACTURING HALF WARM MIX ASPHALTS

Abstract: Source: US2012273062A The invention relates a plant (1) for manufacturing half warm mix asphalts which comprises: a first 
moveable platform (10) for feeding in a controlled manner some or all of the aggregates of the half warm mix asphalt to a second moveable 
platform (30), wherein said aggregates are heated; a second moveable platform (30), wherein some or all of the aggregates coming from the 
first moveable platform (10) are heated in a drying drum (33); a third moveable platform (40), which extracts and filters powder from the 
aggregates coming from the second mobile platform (30), subsequently feeding it to the fourth moveable platform of the plant; a fourth 
moveable platform (20), wherein the material coming from the exit of the second moveable platform (30) or arriving directly from the first 
moveable platform (10) is mixed with a binder, with a filler and with any other materials, the mixed materials being different according to the 
desired end product, the temperature of the mixed materials being comprised between 70 degrees centigrade and 100 degrees centigrade; and 
the binder being an emulsion. 
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Title:  SYSTEME ET METHODE DE FABRICATION D'ENROBES BITUMINEUX TIEDIS AVEC UNE EMULSION SYSTEM AND METHOD FOR PRODUCING 
COATED WITH OIL warmed EMULSION (Machine translation)

Abstract: Source: MA35236B Systeme et methode de fabrication d'enrobes bitumineux tiedis avec une emulsion quicomprend, essentiellement, 
une premiere plateforme d'arides a froid, composee d'au moinsun circuit (3,4) afin de discriminer les lignes d'arides a froid et a chaud, ainsi que 
des moyensde pesage (2) independant pour chacune des tremies (1) d'arides qui l'integrent; ilcomprend, en outre, une deuxieme plateforme qui 
consiste en un secheur a tambour (5)concu pour le sechage des arides; et une troisieme plateforme qui consiste en un filtre (10)qui recueille la 
poussiere minerale durant le processus de chauffage des arides dans lesecheur a tambour (5); et une quatrieme plateforme qui inclut des 
moyens de pesage desarides chauds (7), un systeme de dosage du filler de recuperation (12) et du filler d'apport (11) en plus d'un debitmetre 
de dosage de l'emulsion (1), ainsi qu'un reservoir d'eau et unmelangeur (8). System and method of manufacture of bituminous emulsion warmed
with quicomprend essentially a first platform arid cold, composed of at leastone circuit (3.4) to discriminate the lines of dry cold and hot, and 
weighing moyensde (2) for each independent hoppers (1) arid that integrate; ilcomprend In addition, a second platform consisting of a drum 
dryer (5) designed for drying arid; and a third platform which consists of a filter (10) that collects the dust mineral during the heating process in 
arid lesecheur a drum (5); and a fourth platform includes weighing means desarides hot (7), a system for determining recovery of filler (12) of 
the filler and filler (11) in addition to a flow meter for metering the emulsion (1) and a water and unmelangeur (8) tank.  
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Search query (2): [SP]: 1. a plant for manufacturing half warm mix asphalts which comprises: a first moveable platform for feeding in a controlled manner some or all of 
the aggregates of the half warm mix asphalt to a second moveable platform, wherein said aggregates are heated a second moveable platform, wherein some or all of 
the aggregates coming from the first moveable platform are heated in a drying drum a third moveable platform, which extracts and filters powder from the aggregates 
coming from the second mobile platform, subsequently feeding it to the fourth moveable platform of the plant a fourth moveable platform, wherein the material coming 
from the exit of the second moveable platform or arriving directly from the first moveable platform is mixed with a binder, with a filler and with any other materials, the 
mixed materials being different according to the desired end product, wherein in that a) the temperature of the mixed materials is comprised between 70 degrees 
centigrade and 100 degrees centigrade and b) the binder is an emulsion. 2. the plant according to claim 1, wherein part of the aggregates of the half warm mix asphalt 
from the first moveable platform may be conveyed directly to the fourth moveable platform through a moveable conveyor located parallel to the second moveable 
platform, such that this part of aggregates is not heated in the drying drum of the second moveable platform. 3. the plant according to claim 1, wherein the first 
moveable platform comprises: at least one hopper for feeding the aggregates, an automated bypass feeder for the mentioned at least one hopper, which controls the 
proportion of exit of material there from, two conveyor belts for the exit aggregates of the at least one hopper, a device for positioning said exit material of the conveyor 
belt on a second moveable platform or on the fourth platform directly. 4. the plant according to claim 1, wherein the second moveable platform comprises: a temperature 
exchanger, a shuttle conveyor belt carrying the exit material of the first moveable platform towards a drying drum, and from the latter to the fourth moveable platform, 
an electric cabinet for control, the drying drum connected to a burner wherein the aggregates are heated and a fume exhaust for the fumes coming from the drying drum 
and directed towards the third moveable platform. 5. the plant according to claim 1, wherein the third moveable platform comprises: a filter connected to the fume 
exhaust coming from the second moveable platform, a fume exhaust connected to the filter and an electric cabinet wherein this third moveable platform is controlled. 6. 
the plant according to claim 1, wherein the fourth moveable platform comprises: a lifting conveyor for transporting the material coming from the exit of the second 
moveable platform or directly from the first moveable platform, a mixer, a compressor for actuating the opening of the mixer, a water tank and a control cabin for 
controlling this fourth moveable platform. 7. the plant according to claim 6, further comprising at least one cement batcher and at least one filler batcher. 8. the plant 
according to claim 1, further comprising at least one silo for storing and unloading cement. 9. the plant according to claim 1, further comprising at least one silo for 
storing and unloading filler. 10. the plant according to claim 1, further comprising at least one fuel tank for feeding the drying drum and burner of the second moveable 
platform. 11. the plant according to claim 1, further comprising at least one silo for storing and unloading emulsion material. 12. the plant according to claim 1, with which 
different end products, in addition to the half warm mix asphalts with emulsion, can be obtained such as: soil­cement, gravel­cement, gravel­emulsion, cold 
agglomerate, concrete, agglomerate recycling or recycled asphalt product (rap). 13. the plant according to, wherein the cylinder of the drying drum of the second 
moveable platform works according to the counterflow method, directing the aggregates towards a flame. 14. method for operating a plant according to claim 1, 
comprising the following steps: i. the aggregates of the mix asphalt are stored in the hoppers of the first moveable platform, with a specific grain size curve ii. the 
mentioned aggregates are supplied in a previously determined percentage according to the half warm mix asphalt which is to be achieved, said percentage being 
controlled by the bypass feeders of the hoppers of the first moveable platform iii. the bypasses of the feeders of the hoppers control in which of the two exit conveyor 
belts of the first moveable platform the mentioned aggregates must be supplied, such that the latter subsequently pass either through the second moveable platform 
and from there to the fourth moveable platform, or through the bypassconveyor of the second moveable platform, directly to the fourth moveable platform iv. once in the 
fourth moveable platform, the aggregates are lifted by the conveyor of said platform, being carried to the mixer thereof, wherein the aggregates are mixed with filler and 
emulsion, together with other materials, in suitable proportions, according to the required half warm asphalt mix. 15. the method according to claim 14, comprising, after 
step iii., a step in which the aggregates passing to the second moveable platform are heated in the drying drum thereof, subsequently passing to the third moveable 
platform, wherein the filler thereof is extracted in the filter of said third moveable platform. 16. the method according to claim 14, comprising, after step iii., a step in 
which the aggregates which do not pass to the second moveable platform are directly carried by the moveable conveyor parallel to the second moveable platform to the 
fourth moveable platform. 17. method for operating a plant according to claim 1. 
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[SP]: 1. a plant for manufacturing half warm mix asphalts which comprises: a first moveable platform for feeding in a controlled manner some or all of the 
aggregates of the half warm mix asphalt to a second moveable platform, wherein said aggregates are heated a second moveable platform, wherein some or all of 
the aggregates coming from the first moveable platform are heated in a drying drum a third moveable platform, which extracts and filters powder from the 
aggregates coming from the second mobile platform, subsequently feeding it to the fourth moveable platform of the plant a fourth moveable platform, wherein 
the material coming from the exit of the second moveable platform or arriving directly from the first moveable platform is mixed with a binder, with a filler and with
any other materials, the mixed materials being different according to the desired end product, wherein in that a) the temperature of the mixed materials is 
comprised between 70 degrees centigrade and 100 degrees centigrade and b) the binder is an emulsion. 2. the plant according to claim 1, wherein part of the 
aggregates of the half warm mix asphalt from the first moveable platform may be conveyed directly to the fourth moveable platform through a moveable conveyor
located parallel to the second moveable platform, such that this part of aggregates is not heated in the drying drum of the second moveable platform. 3. the plant
according to claim 1, wherein the first moveable platform comprises: at least one hopper for feeding the aggregates, an automated bypass feeder for the 
mentioned at least one hopper, which controls the proportion of exit of material there from, two conveyor belts for the exit aggregates of the at least one hopper, 
a device for positioning said exit material of the conveyor belt on a second moveable platform or on the fourth platform directly. 4. the plant according to claim 1, 
wherein the second moveable platform comprises: a temperature exchanger, a shuttle conveyor belt carrying the exit material of the first moveable platform 
towards a drying drum, and from the latter to the fourth moveable platform, an electric cabinet for control, the drying drum connected to a burner wherein the 
aggregates are heated and a fume exhaust for the fumes coming from the drying drum and directed towards the third moveable platform. 5. the plant according 
to claim 1, wherein the third moveable platform comprises: a filter connected to the fume exhaust coming from the second moveable platform, a fume exhaust 
connected to the filter and an electric cabinet wherein this third moveable platform is controlled. 6. the plant according to claim 1, wherein the fourth moveable 
platform comprises: a lifting conveyor for transporting the material coming from the exit of the second moveable platform or directly from the first moveable 
platform, a mixer, a compressor for actuating the opening of the mixer, a water tank and a control cabin for controlling this fourth moveable platform. 7. the plant 
according to claim 6, further comprising at least one cement batcher and at least one filler batcher. 8. the plant according to claim 1, further comprising at least 
one silo for storing and unloading cement. 9. the plant according to claim 1, further comprising at least one silo for storing and unloading filler. 10. the plant 
according to claim 1, further comprising at least one fuel tank for feeding the drying drum and burner of the second moveable platform. 11. the plant according to 
claim 1, further comprising at least one silo for storing and unloading emulsion material. 12. the plant according to claim 1, with which different end products, in 
addition to the half warm mix asphalts with emulsion, can be obtained such as: soil­cement, gravel­cement, gravel­emulsion, cold agglomerate, concrete, 
agglomerate recycling or recycled asphalt product (rap). 13. the plant according to, wherein the cylinder of the drying drum of the second moveable platform works 
according to the counterflow method, directing the aggregates towards a flame. 14. method for operating a plant according to claim 1, comprising the following 
steps: i. the aggregates of the mix asphalt are stored in the hoppers of the first moveable platform, with a specific grain size curve ii. the mentioned aggregates 
are supplied in a previously determined percentage according to the half warm mix asphalt which is to be achieved, said percentage being controlled by the bypass 
feeders of the hoppers of the first moveable platform iii. the bypasses of the feeders of the hoppers control in which of the two exit conveyor belts of the first 
moveable platform the mentioned aggregates must be supplied, such that the latter subsequently pass either through the second moveable platform and from 
there to the fourth moveable platform, or through the bypassconveyor of the second moveable platform, directly to the fourth moveable platform iv. once in the 
fourth moveable platform, the aggregates are lifted by the conveyor of said platform, being carried to the mixer thereof, wherein the aggregates are mixed with 
filler and emulsion, together with other materials, in suitable proportions, according to the required half warm asphalt mix. 15. the method according to claim 14, 
comprising, after step iii., a step in which the aggregates passing to the second moveable platform are heated in the drying drum thereof, subsequently passing to
the third moveable platform, wherein the filler thereof is extracted in the filter of said third moveable platform. 16. the method according to claim 14, comprising, 
after step iii., a step in which the aggregates which do not pass to the second moveable platform are directly carried by the moveable conveyor parallel to the 
second moveable platform to the fourth moveable platform. 17. method for operating a plant according to claim 1. (Results 9)
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Title:  OIL­CONTAMINATED SOIL TREATMENT APPARATUS CONVERTIBLE FROM EXISTING ASPHALT PLANT

Abstract: Source: JP2003334535A PROBLEM TO BE SOLVED: To provide an oil­contaminated soil treatment apparatus convertible from an 
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soil which has been heat­treated by the drier is additionally provided. A switching means (18) for switching between the aggregate vibration 
screen (11) and the cooling/dust­proof water addition apparatus (15) followed by charging is further provided so that the facilities can also be 
used for oil­ contaminated soil treatment. 
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Abstract: To produce granules with a bitumen cladding, using granules composed of fine elements and gravel, at least some of the granules 
from the coarse granule supply (2) are dried by heat (4) at a temperature of at least 100[deg]C. Hot bitumen is prepared (16) together with an 
initial charge of coarse granules, generally free of the fine elements as an intermediate mixture. To produce granules with a bitumen cladding, 
using granules composed of fine elements and gravel, at least some of the granules from the coarse granule supply (2) are dried by heat (4) at a
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Abstract: Source: GB2418155A Emulsion macadam mixing apparatus (10), comprises aggregate supply means (12), water supply means (14), 
bitumen emulsion supply means (16), and mixing means (18) which, in use, receive material from the supply means (12, 14, 10) and are 
operable to mix the said received material, the apparatus (10). The apparatus further comprises control means (20) operable, in use, to provide 
volumetric control of the delivery of material to the mixing means (18) by the supply means (12, 14, 16). The apparatus is a road vehicle and the
volumetric control of aggregate is achieved by a belt and gate arrangement (12) and of water and bitumen comprises a variable pump and flow 
meter. Delivery and mixing of the emulsion macadam is by a screw conveyer (18). The control means (20) is operable to receive a specification 
of the material to be mixed and controls the supply means to meet the specification. The control means further maintains a record of the 
specification mixed by the apparatus. 
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Abstract: Source: US2006236614A The method comprises a stage of drying of the granular materials followed by a stage of coating of the 
whole thereof with a hot bituminous binder. According to the invention, the drying stage is carried out in conditions which allow a fraction of the 
initial humidity of the granular materials to remain. The invention has application in road building. 
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Title:  MOBILE ASPHALT MIXER FOR HIGHWAY CONSTRUCTION HAS MIXER TOWER WITH SEPARABLE UPPER AND LOWER SECTIONS

Abstract: A mobile assembly prepares asphalt aggregates on­site for highway construction. The wheeled assembly has a drier (4) with a drying 
drum (11) to both dry and heat minerals (8), and a mixer tower (2) to mix the dried minerals with bitumen and conversion to asphalt. The mixer 
tower (18) incorporates a mixer mechanism (26). The mixer tower unit (2) is divided into linked lower (26) and upper (18) sections. 
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thermal processing of 100 percent recycled asphalt pavement into new hot mix paving material. Mobile units are designed for transportation by 
vehicle to a job site and rapid arrangement. For example, the milled materials processing unit at the standard legal load or non­permit load size 
and configuration processes approximately 25 tons per hour of pre­sized recycled asphalt pavement materials, approximately 50,000 lbs gross, 
having up to 3 percent moisture content. Larger unit sizes are available in transportable configurations of 10' widex54' long, and 12' widex62' 
long. Alternatively, units are designed and erected as stationary modular systems for higher tonnage capacities from approximately 200 tons per 
hour to approximately 400 tons per hour and higher. 
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Abstract: Source: JP2009133170A PROBLEM TO BE SOLVED: To provide a method and device for manufacturing asphalt mixture, wherein an 
asphalt mixture mixed with a 100 percent new material or the new material and the waste material respectively is manufactured effectively in an 
asphalt plant. SOLUTION: A waste­material drier 3 and two of new­material driers 1, 2 arranged in tandem are provided while a heated new 
material passed through the first new material drier 1 is supplied to the second new material drier 2. Furthermore, when manufacturing the 
asphalt mixture using the 100 percent new material, both of the two driers 1, 2 arranged in tandem heat and raise the temperature to a targeted 
heating temperature of the new material. Also, when manufacturing the asphalt mixture of mixing the new material and the waste material, the 
required new material is supplied to the first new material drier 1 for heating up to the targeted heating temperature for the new material, which 
then is dried with ventilation by the second new material drier 2 without burning a burner 7' but only by blowing air. 
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Abstract: Source: US2012273062A The invention relates a plant (1) for manufacturing half warm mix asphalts which comprises: a first 
moveable platform (10) for feeding in a controlled manner some or all of the aggregates of the half warm mix asphalt to a second moveable 
platform (30), wherein said aggregates are heated; a second moveable platform (30), wherein some or all of the aggregates coming from the 
first moveable platform (10) are heated in a drying drum (33); a third moveable platform (40), which extracts and filters powder from the 
aggregates coming from the second mobile platform (30), subsequently feeding it to the fourth moveable platform of the plant; a fourth 
moveable platform (20), wherein the material coming from the exit of the second moveable platform (30) or arriving directly from the first 
moveable platform (10) is mixed with a binder, with a filler and with any other materials, the mixed materials being different according to the 
desired end product, the temperature of the mixed materials being comprised between 70 degrees centigrade and 100 degrees centigrade; and 
the binder being an emulsion. 
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COATED WITH OIL warmed EMULSION (Machine translation)

Abstract: Source: MA35236B Systeme et methode de fabrication d'enrobes bitumineux tiedis avec une emulsion quicomprend, essentiellement, 
une premiere plateforme d'arides a froid, composee d'au moinsun circuit (3,4) afin de discriminer les lignes d'arides a froid et a chaud, ainsi que 
des moyensde pesage (2) independant pour chacune des tremies (1) d'arides qui l'integrent; ilcomprend, en outre, une deuxieme plateforme qui 
consiste en un secheur a tambour (5)concu pour le sechage des arides; et une troisieme plateforme qui consiste en un filtre (10)qui recueille la 
poussiere minerale durant le processus de chauffage des arides dans lesecheur a tambour (5); et une quatrieme plateforme qui inclut des 
moyens de pesage desarides chauds (7), un systeme de dosage du filler de recuperation (12) et du filler d'apport (11) en plus d'un debitmetre 
de dosage de l'emulsion (1), ainsi qu'un reservoir d'eau et unmelangeur (8). System and method of manufacture of bituminous emulsion warmed
with quicomprend essentially a first platform arid cold, composed of at leastone circuit (3.4) to discriminate the lines of dry cold and hot, and 
weighing moyensde (2) for each independent hoppers (1) arid that integrate; ilcomprend In addition, a second platform consisting of a drum 
dryer (5) designed for drying arid; and a third platform which consists of a filter (10) that collects the dust mineral during the heating process in 
arid lesecheur a drum (5); and a fourth platform includes weighing means desarides hot (7), a system for determining recovery of filler (12) of 
the filler and filler (11) in addition to a flow meter for metering the emulsion (1) and a water and unmelangeur (8) tank.  
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Search query (2): [SP]: 1. a plant for manufacturing half warm mix asphalts which comprises: a first moveable platform for feeding in a controlled manner some or all of 
the aggregates of the half warm mix asphalt to a second moveable platform, wherein said aggregates are heated a second moveable platform, wherein some or all of 
the aggregates coming from the first moveable platform are heated in a drying drum a third moveable platform, which extracts and filters powder from the aggregates 
coming from the second mobile platform, subsequently feeding it to the fourth moveable platform of the plant a fourth moveable platform, wherein the material coming 
from the exit of the second moveable platform or arriving directly from the first moveable platform is mixed with a binder, with a filler and with any other materials, the 
mixed materials being different according to the desired end product, wherein in that a) the temperature of the mixed materials is comprised between 70 degrees 
centigrade and 100 degrees centigrade and b) the binder is an emulsion. 2. the plant according to claim 1, wherein part of the aggregates of the half warm mix asphalt 
from the first moveable platform may be conveyed directly to the fourth moveable platform through a moveable conveyor located parallel to the second moveable 
platform, such that this part of aggregates is not heated in the drying drum of the second moveable platform. 3. the plant according to claim 1, wherein the first 
moveable platform comprises: at least one hopper for feeding the aggregates, an automated bypass feeder for the mentioned at least one hopper, which controls the 
proportion of exit of material there from, two conveyor belts for the exit aggregates of the at least one hopper, a device for positioning said exit material of the conveyor 
belt on a second moveable platform or on the fourth platform directly. 4. the plant according to claim 1, wherein the second moveable platform comprises: a temperature 
exchanger, a shuttle conveyor belt carrying the exit material of the first moveable platform towards a drying drum, and from the latter to the fourth moveable platform, 
an electric cabinet for control, the drying drum connected to a burner wherein the aggregates are heated and a fume exhaust for the fumes coming from the drying drum 
and directed towards the third moveable platform. 5. the plant according to claim 1, wherein the third moveable platform comprises: a filter connected to the fume 
exhaust coming from the second moveable platform, a fume exhaust connected to the filter and an electric cabinet wherein this third moveable platform is controlled. 6. 
the plant according to claim 1, wherein the fourth moveable platform comprises: a lifting conveyor for transporting the material coming from the exit of the second 
moveable platform or directly from the first moveable platform, a mixer, a compressor for actuating the opening of the mixer, a water tank and a control cabin for 
controlling this fourth moveable platform. 7. the plant according to claim 6, further comprising at least one cement batcher and at least one filler batcher. 8. the plant 
according to claim 1, further comprising at least one silo for storing and unloading cement. 9. the plant according to claim 1, further comprising at least one silo for 
storing and unloading filler. 10. the plant according to claim 1, further comprising at least one fuel tank for feeding the drying drum and burner of the second moveable 
platform. 11. the plant according to claim 1, further comprising at least one silo for storing and unloading emulsion material. 12. the plant according to claim 1, with which 
different end products, in addition to the half warm mix asphalts with emulsion, can be obtained such as: soil­cement, gravel­cement, gravel­emulsion, cold 
agglomerate, concrete, agglomerate recycling or recycled asphalt product (rap). 13. the plant according to, wherein the cylinder of the drying drum of the second 
moveable platform works according to the counterflow method, directing the aggregates towards a flame. 14. method for operating a plant according to claim 1, 
comprising the following steps: i. the aggregates of the mix asphalt are stored in the hoppers of the first moveable platform, with a specific grain size curve ii. the 
mentioned aggregates are supplied in a previously determined percentage according to the half warm mix asphalt which is to be achieved, said percentage being 
controlled by the bypass feeders of the hoppers of the first moveable platform iii. the bypasses of the feeders of the hoppers control in which of the two exit conveyor 
belts of the first moveable platform the mentioned aggregates must be supplied, such that the latter subsequently pass either through the second moveable platform 
and from there to the fourth moveable platform, or through the bypassconveyor of the second moveable platform, directly to the fourth moveable platform iv. once in the 
fourth moveable platform, the aggregates are lifted by the conveyor of said platform, being carried to the mixer thereof, wherein the aggregates are mixed with filler and 
emulsion, together with other materials, in suitable proportions, according to the required half warm asphalt mix. 15. the method according to claim 14, comprising, after 
step iii., a step in which the aggregates passing to the second moveable platform are heated in the drying drum thereof, subsequently passing to the third moveable 
platform, wherein the filler thereof is extracted in the filter of said third moveable platform. 16. the method according to claim 14, comprising, after step iii., a step in 
which the aggregates which do not pass to the second moveable platform are directly carried by the moveable conveyor parallel to the second moveable platform to the 
fourth moveable platform. 17. method for operating a plant according to claim 1. 
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[SP]: 1. a plant for manufacturing half warm mix asphalts which comprises: a first moveable platform for feeding in a controlled manner some or all of the 
aggregates of the half warm mix asphalt to a second moveable platform, wherein said aggregates are heated a second moveable platform, wherein some or all of 
the aggregates coming from the first moveable platform are heated in a drying drum a third moveable platform, which extracts and filters powder from the 
aggregates coming from the second mobile platform, subsequently feeding it to the fourth moveable platform of the plant a fourth moveable platform, wherein 
the material coming from the exit of the second moveable platform or arriving directly from the first moveable platform is mixed with a binder, with a filler and with
any other materials, the mixed materials being different according to the desired end product, wherein in that a) the temperature of the mixed materials is 
comprised between 70 degrees centigrade and 100 degrees centigrade and b) the binder is an emulsion. 2. the plant according to claim 1, wherein part of the 
aggregates of the half warm mix asphalt from the first moveable platform may be conveyed directly to the fourth moveable platform through a moveable conveyor
located parallel to the second moveable platform, such that this part of aggregates is not heated in the drying drum of the second moveable platform. 3. the plant
according to claim 1, wherein the first moveable platform comprises: at least one hopper for feeding the aggregates, an automated bypass feeder for the 
mentioned at least one hopper, which controls the proportion of exit of material there from, two conveyor belts for the exit aggregates of the at least one hopper, 
a device for positioning said exit material of the conveyor belt on a second moveable platform or on the fourth platform directly. 4. the plant according to claim 1, 
wherein the second moveable platform comprises: a temperature exchanger, a shuttle conveyor belt carrying the exit material of the first moveable platform 
towards a drying drum, and from the latter to the fourth moveable platform, an electric cabinet for control, the drying drum connected to a burner wherein the 
aggregates are heated and a fume exhaust for the fumes coming from the drying drum and directed towards the third moveable platform. 5. the plant according 
to claim 1, wherein the third moveable platform comprises: a filter connected to the fume exhaust coming from the second moveable platform, a fume exhaust 
connected to the filter and an electric cabinet wherein this third moveable platform is controlled. 6. the plant according to claim 1, wherein the fourth moveable 
platform comprises: a lifting conveyor for transporting the material coming from the exit of the second moveable platform or directly from the first moveable 
platform, a mixer, a compressor for actuating the opening of the mixer, a water tank and a control cabin for controlling this fourth moveable platform. 7. the plant 
according to claim 6, further comprising at least one cement batcher and at least one filler batcher. 8. the plant according to claim 1, further comprising at least 
one silo for storing and unloading cement. 9. the plant according to claim 1, further comprising at least one silo for storing and unloading filler. 10. the plant 
according to claim 1, further comprising at least one fuel tank for feeding the drying drum and burner of the second moveable platform. 11. the plant according to 
claim 1, further comprising at least one silo for storing and unloading emulsion material. 12. the plant according to claim 1, with which different end products, in 
addition to the half warm mix asphalts with emulsion, can be obtained such as: soil­cement, gravel­cement, gravel­emulsion, cold agglomerate, concrete, 
agglomerate recycling or recycled asphalt product (rap). 13. the plant according to, wherein the cylinder of the drying drum of the second moveable platform works 
according to the counterflow method, directing the aggregates towards a flame. 14. method for operating a plant according to claim 1, comprising the following 
steps: i. the aggregates of the mix asphalt are stored in the hoppers of the first moveable platform, with a specific grain size curve ii. the mentioned aggregates 
are supplied in a previously determined percentage according to the half warm mix asphalt which is to be achieved, said percentage being controlled by the bypass 
feeders of the hoppers of the first moveable platform iii. the bypasses of the feeders of the hoppers control in which of the two exit conveyor belts of the first 
moveable platform the mentioned aggregates must be supplied, such that the latter subsequently pass either through the second moveable platform and from 
there to the fourth moveable platform, or through the bypassconveyor of the second moveable platform, directly to the fourth moveable platform iv. once in the 
fourth moveable platform, the aggregates are lifted by the conveyor of said platform, being carried to the mixer thereof, wherein the aggregates are mixed with 
filler and emulsion, together with other materials, in suitable proportions, according to the required half warm asphalt mix. 15. the method according to claim 14, 
comprising, after step iii., a step in which the aggregates passing to the second moveable platform are heated in the drying drum thereof, subsequently passing to
the third moveable platform, wherein the filler thereof is extracted in the filter of said third moveable platform. 16. the method according to claim 14, comprising, 
after step iii., a step in which the aggregates which do not pass to the second moveable platform are directly carried by the moveable conveyor parallel to the 
second moveable platform to the fourth moveable platform. 17. method for operating a plant according to claim 1. (Results 9)
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modification of the facilities. SOLUTION: In asphalt plant facilities (A) which include a drier (5), an aggregate vibration screen (11), a metering 
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through a transfer means (3) into the aggregate vibration screen (11), a cooling/dust­proof water addition apparatus (15) for the contaminated 
soil which has been heat­treated by the drier is additionally provided. A switching means (18) for switching between the aggregate vibration 
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bitumen emulsion supply means (16), and mixing means (18) which, in use, receive material from the supply means (12, 14, 10) and are 
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Title:  MOBILE ASPHALT MIXER FOR HIGHWAY CONSTRUCTION HAS MIXER TOWER WITH SEPARABLE UPPER AND LOWER SECTIONS

Abstract: A mobile assembly prepares asphalt aggregates on­site for highway construction. The wheeled assembly has a drier (4) with a drying 
drum (11) to both dry and heat minerals (8), and a mixer tower (2) to mix the dried minerals with bitumen and conversion to asphalt. The mixer 
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having up to 3 percent moisture content. Larger unit sizes are available in transportable configurations of 10' widex54' long, and 12' widex62' 
long. Alternatively, units are designed and erected as stationary modular systems for higher tonnage capacities from approximately 200 tons per 
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asphalt mixture mixed with a 100 percent new material or the new material and the waste material respectively is manufactured effectively in an 
asphalt plant. SOLUTION: A waste­material drier 3 and two of new­material driers 1, 2 arranged in tandem are provided while a heated new 
material passed through the first new material drier 1 is supplied to the second new material drier 2. Furthermore, when manufacturing the 
asphalt mixture using the 100 percent new material, both of the two driers 1, 2 arranged in tandem heat and raise the temperature to a targeted 
heating temperature of the new material. Also, when manufacturing the asphalt mixture of mixing the new material and the waste material, the 
required new material is supplied to the first new material drier 1 for heating up to the targeted heating temperature for the new material, which 
then is dried with ventilation by the second new material drier 2 without burning a burner 7' but only by blowing air. 
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moveable platform (10) for feeding in a controlled manner some or all of the aggregates of the half warm mix asphalt to a second moveable 
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Abstract: Source: MA35236B Systeme et methode de fabrication d'enrobes bitumineux tiedis avec une emulsion quicomprend, essentiellement, 
une premiere plateforme d'arides a froid, composee d'au moinsun circuit (3,4) afin de discriminer les lignes d'arides a froid et a chaud, ainsi que 
des moyensde pesage (2) independant pour chacune des tremies (1) d'arides qui l'integrent; ilcomprend, en outre, une deuxieme plateforme qui 
consiste en un secheur a tambour (5)concu pour le sechage des arides; et une troisieme plateforme qui consiste en un filtre (10)qui recueille la 
poussiere minerale durant le processus de chauffage des arides dans lesecheur a tambour (5); et une quatrieme plateforme qui inclut des 
moyens de pesage desarides chauds (7), un systeme de dosage du filler de recuperation (12) et du filler d'apport (11) en plus d'un debitmetre 
de dosage de l'emulsion (1), ainsi qu'un reservoir d'eau et unmelangeur (8). System and method of manufacture of bituminous emulsion warmed
with quicomprend essentially a first platform arid cold, composed of at leastone circuit (3.4) to discriminate the lines of dry cold and hot, and 
weighing moyensde (2) for each independent hoppers (1) arid that integrate; ilcomprend In addition, a second platform consisting of a drum 
dryer (5) designed for drying arid; and a third platform which consists of a filter (10) that collects the dust mineral during the heating process in 
arid lesecheur a drum (5); and a fourth platform includes weighing means desarides hot (7), a system for determining recovery of filler (12) of 
the filler and filler (11) in addition to a flow meter for metering the emulsion (1) and a water and unmelangeur (8) tank.  
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