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REIVINDICACIONES

1.

Un dispositivo formado para el ensanchamiento de elementos metalicos
alargados (11, 65), que se mueveni en direccion longitudinal y tienen un

area, al menos regionalmente, jadecuada para formar elementos

seccionales, como por ejemplo, secciones rectas o de revoque, que
comprenden al menos dos porciones de sujecion dispuestas mutuamente
opuestas (19, 38, 49, 50) de las cuales una esta dispuesta y configurada
para sujetar un primer lado longitudinal (22, 67) del elemento metalico (11,
65) y la otra esta dispuesta y configurada para sujetar un segundo lado
longitudinal (23, 68) del elemento ml;etélico (11, 65) colocado opuesto al
primer lado longitudinal (22, 67) del elemento metalico (11, 65); cada una de
las porciones de'sujecién (19, 38, 43, 44) se provee como una unidad
portadora (15, 35, 36, 39, 40) por lo cual las porciones de sujecion (19, 38,
43, 44) se apartan automaticamente sustancialmente perpendicular a la
direcciébn del movimiento del elemclanto metalico (11, 65) durante el
movimiento hacia delante del elementc:) metalico (11, 65), caracterizado en
que las porciones de sujecion estan f&rmadas como porciones de mordaza
(19, 38, 43, 44) que sujetan los ladosllongitudinales uniformes (22, 23, 67,
68) del elemento metalico (11, 65), las cuales estan formadas sin elementos
de acople.

Un dispositivo segun la reivindicacion (1, caracterizado en que cada una de

las porciones de mordaza (19, 43, 44) incluye una regién de contacto (45,
46, 26) y una region de apriete (29, 52), y en que los lados longitudinales
(22, 23, 67, 68) del elemento metélicc? (11, 65) pueden ser apretados y
sujetos entre la region de contacto (25, 45, 46) y la region de apriete (29,
52).

Un dispositivo segtn la reivindicacién 2, caracterizado en que la region de
apriete (29) esta formada por un elemento excéntrico (27).

|
Un dispositivo seguin la reivindicacion 3, caracterizado en que el elemento

excéntrico (27) estd apoyado en una seccién de apoyo de la porcion de




10.

1.

mordaza (19), de modo tal que la|fuerza de apriete generada por el
elemento excéntrico (27) aumenta aufomaticamente durante el movimiento
de separacion de las porciones de mordaza (19).

Un dispositivo segin cualquiera de las reivindicaciones 2 a 4, caracterizado
en que la regién de apriete puede ser pretensionada por sesgo de resorte
hacia la region de contacto.

Un dispositivo segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado en que cada una de las porciones de mordaza incluye una
pluralidad de elementos de apriete (19,|49, 50).

Un dispositivo segun la reivindicacion 6, caracterizado en que se provee
una seccién de control (72), en particular en forma de guia de corredera,
con la cual los elementos de apriete (19, 49, 50) son llevados
automaticamente de una posicién de liberacidon a una posicion de apriete
durante el movimiento del elemento metalico (11, 65).

Un aparato segun la reivindicacion 7, ‘caracterizado en que la secciéon de
control (72) se provee de manera movible para compensar las diferentes
posiciones de los elementos de apriete (19, 49, 50).

Un aparato seguln la reivindicacion 8, caracterizado en que la seccion de
control (72) esta apoyada hidréulicamer'\te de manera movible o contra una
fuerza de resorte.

Un dispositivo segtin cualquiera de las reivindicaciones 7 a 9, caracterizado

en que la seccion de control (72) esta|hecha, de modo que al mover los

elementos de apriete (19, 49, 50) en su posiciéon de apriete, los elementos
de apriete (19, 49, 50) se desacoplan de la seccion de control (72) durante
la separacion de las porciones de aprietei (19, 38, 49, 50.

Un dispositivo segun al menos una |de las reivindicaciones 6 a 10,
caracterizado en que se provee una secc¢ion de control (73), en particular en
forma de guia de corredera con la cual los elementos de apriete (19, 49, 50)

son devueltos automaticamente de la posicién de apriete a la posiciéon de




12.

13.

14,

15.

16.

17.

liberacion durante el movimiento del .lelemento metalico (11, 65) luego del
ensanchamiento del elemento metalico (11, 65).

Un dispositivo segun cualquiéra de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado en que la unidad portadora (15, 35, 36) esta en cada caso
formada como una unidad portadora circundante, en especial como unidad
portadora circundante sinfin.

Un dispositivo segun la reivindicacion| 12, caracterizado en que al menos
dos unidades portadoras circundantes (36, 36) estan dispuestas en cada
lado longitudinal (22, 23, 67, 68) del elemento metalico (11, 65); y en que
cada uno de los lados longitudinales (2‘2, 23, 67, 68) del elemento metalico
(11, 65) esta en cada caso sujeto entre al menos dos unidades portadoras
(35, 36).

Un dispositivo segun la reivindicacion 12, caracterizado en que al menos
una unidad portadora circundante (115) esta dispuesta en cada lado
longitudinal (22, 23, 67, 68) del elemet%to metalico (11, 65); y en que cada
lado longitudinal (22, 23, 67, 68) del elemento metalico (11, 65) esta sujeto
respectivamente en las porciones de mordaza (19) provistas en las
unidades portadoras circundantes (15) ‘

Un dispositivo segun cualquiera de‘ las reivindicaciones precedentes,
caracterizado en que se forma una regi(:)n de ensanchamiento (21) entre las
porciones de mordaza (19) situadas opu'estas entre si, en la cual aumenta la
separacion entre las porciones de mordaza opuestas entre si (19).

Un dispositivo segun la reivindicacion 15, caracterizado en que la
separacion entre las secciones de morsza situadas opuestas entre si (19),
aumenta de manera sustancialmente continua en la regiébn de
ensanchamiento (21).

Un dispositivo segun cualquiera de llas reivindicaciones precedentes,
caracterizado en que se provee una regién de ingreso (20) del elemento

metalico (11, 65), en el que las secciones de mordaza opuestas entre si




18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

(19), tienen sustancialmente una separacidén continua con respecto la una
de la otra.

_‘y/ :
Un dispositivo segun la reivindicacion|15 6 1661 27, caracterizado en que la

o

region de ensanchamiento (21), se empalma con la regién de ingreso (20).

Un dispositivo seglin cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado en que las unidades dl soporte estan configuradas como
transportadoras de oruga (15, 35, 36).

Un dispositivo segin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 18,
caracterizado en que las unidades portadoras estadn configuradas como
discos rotatorios (39, 40), inclinados entre si.

Un dispositivo ségun la reivindicacién 20, caracterizado en que cada una de
las porciones de mordaza (43, 44) estan configuradas en la region del borde
exterior de los discos rotatorios (39, 40), aros o ruedas.

Un dispositivo segun la reivindicacion 120 6 21, caracterizado en que las

regiones de contacto (45, 46) de las porciones de mordaza (43, 44) se

. . | ,
forman por las areas perimetrales de los discos rotatorios (39, 40), aros o

ruedas.

Un dispositivo seglin cualquiera de |las reivindicaciones precedentes,
caracterizado en que se provee un dispositivo de prensado o de laminacion
descendente, mediante el cual el elemento metalico ensanchado (11, 65) se

prensa o lamina en forma plana, especialmente en su region areal.

Un método para el ensanchamiento de llementos metalicos alargados (11,
65) que se mueven en direcciéon longitudinal y son areales al menos por
regiones, adecuados para la formacion dL, elementos seccionales, como por
ejemplo secciones rectas o de revoque, en particular que usan un
dispositivo segun cualquiera de las reivin‘dicaciones precedentes, en donde
un primer lado longitudinal (22) del elemento metalico (11, 65) esta sujeto
en forma de sujecién en una primera porcién de sujecion (19, 38, 49, 50) y
un segundo lado longitudinal (23) del| elemento metalico (11, 65) se




25.

26.

27.

28.

mantiene en una segunda porcidn de sujeciébn (19, 38, 49, 50) opuesta a la
primera porcion de sujecion, y cada una de las porciones de sujecion (19,
38, 43, 44) se provee en una unidad|portadora (15, 35, 36, 39, 40) por lo
cual las porciones de sujecion (19, 38, 43, 44) se apartan automaticamente
sustancialmente perpendicular a la direccion de movimiento del elemento
metalico (11, 65), caracterizado en que las porciones de sujecién se forman
como porciones de mordaza (19, |38, 49, 50) y en que los lados
longitudinales lisos (22, 23, 67, 68)|del elemento metalico (11, 65) se
mantienen sujetos en las secciones de mordaza (19, 38, 49, 50), sin que se

formen elementos de acople en los lados longitudinales (22, 23, 67, 68).

Un método segun la reivindicaciéon 24, caracterizado en que cada una de las
porciones de mordaza (19, 43, 44) incluye una regién de contacto (45, 46,
26) y una region de apriete (29, 52) yjlos lados longitudinales (22, 23, 67,
68) del elemento metalico (11, 65) se aprietan y sujetan entre la region de
contacto (25, 45, 46) y la region de apriete (29, 52).

Un método segun la reivindicacién 25, caracterizado en que los lados
longitudinales (22, 23, 67, 68) del eleénento metalico (11, 65) se aprietan
entre la regién de contacto (25, 45, 46!) y un elemento excéntrico (27) que
forma la regién de apriete (29).

Un método segln la reivindicacion 26| caracterizado en que la fuerza de
. e fe
apriete generada por el elemento excéntrico (27) aumenta automaticamente

al separar las porciones de mordaza.

Un método seglin cualquiera de las reivindicaciones 24 a 27, caracterizado
en que cada una de las porciones de mordaza comprende una pluralidad de
elementos de apriete (19, 49, 50) y en que los elementos de apriete (19, 49,
50) son llevados automaticamente de;una posicién de liberacion a una
posicion de apriete por una seccion de control, en particular en forma de
una guia de corredera.




30.

31.

32.

20.

Un método segun la reivindicacion 28, caracterizado en que la seccién de

control se mueve para compensar las diferentes posiciones de los

elementos de mordaza (19, 49, 50).

Un dispositivo segln la reivindicacion

- 29, caracterizado en que la seccion

de control (72) se mueve hidraulicamente o contra una fuerza de resorte.

Un dispositivo segun cualquiera de

las reivindicaciones 28 a 30,

caracterizado en que una vez los ele

mentos de mordaza (19, 49, 50) son

llevados a su posicién de apriete, son desacoplados de la seccion de control

(72) durante la separacion de las porci

nes de mordaza (19, 38, 49, 50).

Un método segln cualquiera de las rejvindicaciones 24 a 31, caracterizado

en que cada una de las secciones de
elementos de apriete (19, 49, 50) y en

apriete comprende una pluralidad de
que los elementos de apriete (19, 49,

50), son nuevamente llevados automaticamente de la posicion de sujecién a

la posicion de liberacién por una seccidén de control (73), en particular en

forma de una guia de corredera, luego del ensanchamiento del elemento

metalico (11, 65) por el movimiento del Lelemento metalico (11, 65).
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