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1. Me refiero al auto dictado por ese Despacho y notificado por fijacidn en lista de
18 de Julio de 2012, y a mi memorial solicitando plazo de Octubre 9 de 2012.

2. Con el fin de responder las objeciones expuestas por el Sefior Examinador en su
Concepto Técnico correspondiente al Oficio No. 12470, en relacién con la Claridad y
la novedad de la presente solicitud, me permito dirigir su atencién a las siguientes
modificaciones y argumentos técnicos por medio de los cuales no solo se superan
completamente dichas objeciones sino que ademds se establece de manera

incontrovertible la patentabilidad de la solicitud en estudio.

3. CLARIDAD DE LA SOLICITUD.

3.1. Capitulo Descriptivo.

En conexién con la descripcién de la presente solicitud, el Sefior Examinador
sefiala que dentro de la pagina 16 de dicho escrito se asigna de manera incorrecta el
numeral de referencia con respecto a los rodillos de fundicién, dado que en una linea
se indica como (22) y en otra como (23), aun cuando el numeral (23) es empleado a

la largo de la descripcidon para indicar el cucharén.

Sobre este particular, me permito sefialar que debido a un error involuntario
cometido en el momento de la traduccién de la solicitud internacional al idioma

espafiol, dichos rodillos de fundicidn se referenciaron incorrectamente con el numeral
(23).



JOSE LLOREDA CAMACHO & CO.

Calle 72 No. 5-83 Piso 5, Bogota, D.C.  Tel: 6069700 Fax 6069701

Consecuentemente, el solicitante ha procedido a modificar la mencionada
pagina 16 de la descripcion para sustituir el numeral de referencia

incorrecto de los rodillos de fundicién, por su correcta referencia (22).

Con respecto a esta modificacion me permito sefialar que no se constituye de
ninguna manera en una ampliacién del alcance de la invencién, tal como fue
originalmente presentada, toda vez que se esta ajustando el texto al contenido en la
publicacidn internacional WO2007/109835.

En este sentido me permito resaltar que en virtud de esta modificacién el
capitulo descriptivo es totalmente claro al divulgar el conjunto de dique lateral para

un sistema fundidor de la 4invencién y se ajusta de esta forma a las exigencias del
Articulo 28 de la Decisién Andina 486 de 2000.

3.2. Capitulo Reivindicatorio.

Con respecto al capitulo reivindicatorio actualmente presentado, el Sefior
Examinador sefiala que este no seria claro dado que incluye términos indefinidos, el
predmbulo de las reivindicaciones no se ajusta al desarrollo revelado dentro de la

descripcion y algunas reivindicaciones caracterizan el producto reclamado por sus
ventajas.

Tomando en consideracién estas objeciones me permito manifestar que es
deseo del solicitante modificar capitulo reivindicatorio actualmente
presentado, de manera que este se refiera de forma clara y concisa a realizaciones

preferidas de la invencion en concordancia con las revelaciones de la descripcién de
la presente solicitud.

En conexidon con el mencionado capitulo reivindicatorio modificado me permito
resaltar que este no se constituye de ninguna manera en una ampliacién al alcance
de la invencién, tal como fue originalmente presentada, toda vez que se estan
introduciendo caracteristicas particulares de acuerdo con las ensefianzas de la

descripcion, tal como se expone a continuacion.

En primer lugar, acatando la sugerencia del Sefior Examinador, se ha
modificado el preambulo de las reivindicaciones independientes para que se lea: "Un
conjunto de dique lateral para un sistema fundidor de rodillo doble”. Asi mismo, el
preambulo de las reivindicaciones dependientes se ha ajustado de acuerdo con esta

moadificacion: "Un conjunto de dique lateral de conformidad con la reivindicacién...”.
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Sumado a lo anterior, a lo largo del capitulo reivindicatorio se han eliminado las
expresiones ‘“sustancialmente” y ‘“cuando menos” que restaban claridad a la

reclamacion.

Finalmente, para enfocar la reclamacion a las realizaciones preferidas se han
eliminado del capitulo reivindicatorio, las reivindicaciones 14 y 18 actualmente
presentadas, se han renumerado las demas reivindicaciones y se ha ajustado su

dependencia de acuerdo con la nueva numeracién.

De esta forma, el capitulo reivindicatorio modificado estd constituido por 24
reivindicaciones que se refieren de manera clara y concisa al objeto de la presente

solicitud.

En conexién con el mencionado capitulo reivindicatorio modificado me permito
resaltar que este de ninguna manera podria considerarse como falto de concisién,
toda vez que las reivindicaciones independientes élli contenidas .se refieren a
realizaciones que si bien estdn estrechamente relacionadas, poseen caracteristicas

particulares distintivas y por lo tanto no seria posible hacerlas dependientes.

Es asi como las reivindicaciones 1 y 8 se refieren a conjuntos de dique laterales
de la invencién, mientras que las reivindicaciones 13.y 17 se refieren
respectivamente a cada una de las partes que conforman dicho conjunto, esto es, el

dique lateral y el soporte para dicho dique.

Consecuentemente, me permito sefialar que el capitulo reivindicatorio no posee
un excesivo numero de reivindicaciones independientes, ni repite materia de manera

innecesaria, por lo es conciso al reclamar el objeto de la presente invencidn.

A la luz de estos hechos me permito resaltar que el mencionado capitulo
reivindicatorio modificado se enmarca completamente dentro de lo preceptuado en el
Articulo 30 de la Decisién Andina 486 de 2000.

4, NOVEDAD.

De otra parte, el Sefior Examinador asegura que la solicitud en estudio seria
anticipada por las ensefianzas del documento US5638892(D1).

A este respecto el Sefior Examinador indica que todas las caracteristicas
esenciales del conjunto de dique lateral y el método para producir una tira de funcién

delgada de la invencidn estarian reveladas dentro del citado documento D1, toda vez
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que este se refiere a un dispositivo para fundicién continua de productos de lamina
delgada.

A este respecto me permito resaltar que existen diferencias significativas
entre las enseiianzas de D1 y la presente invencién, que hacen que este
documento no pueda de ninguna manera anticipar el conjunto de dique

lateral y el método para producir una tira de funcién, revelados en la
solicitud en estudio.

De esta forma, si bien el documento D1 revela un sistema para obtener una tira
de material fundido a.través de dos rodillos, este no revela un conjunto de dique
lateral que contenga las mismas caracteristicas técnicas de aquel que es objeto de la

presente invencién, tal como son definidas dentro del capitulo reivindicatorio
modificado.

Es asi como D1 de ninguna manera se refiere a una superficie externa del dique
lateral que tenga porciones de sujecién capaces de fijar el dique lateral a un

sujetador de dique lateral para sujetar el dique lateral en su lugar durante la
fundicion, sino que en este documento los pasadores 9 y 9’ se encuentran montadas
sobre un “carro secundario 7” y no al dique lateral:

“El carro secundario incluye, en su parte superior, dos pasadores 9, 9°, los
cuales se extienden horizo.nta/mente, en la direcciéon de las ejes de los rodillos, y
estan distribuidos simétricamente con respecto al plano medio longitudinal P de la
instalacion.” (Columna 3, linea 66, hasta columna 4, linea 2, D1).

“"Asi, el dique lateral 3 y su soporte 10 estén simplemente suspendidos de los
pasadores 9, 97, los cuales incluyen medios para medir las fuerzas ejercidas sobre
ellos, transversalmente a sus ejes.” (Columna 4, lineas 12 a 15, D1)

Contrario a lo anterior, dentro del conjunto que es objeto de la presente

invencién no existe un carro secundario y el dique lateral contiene porciones

de sujecion que le permiten unirse al sujetador de dique lateral:
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Sujetador de dique lateral,
‘presente invencion

Dique lateral, presente
invencion
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Sumado a lo anterior, el documento D1 claramente muestra que el “carro
secundario 7” no posee porciones de sujecion, como si ocurre en la presente
invencion:
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En vista de lo anterior, dado que el sistema de D1 posee un ‘carro
secundario 7” y unos "pasadores 9,9 que no se incluyen dentro del
conjunto de dique lateral de la presente invencion, y que el mencionado
“carro secundario 7" carece de porciones de sujecion las cuales si hacen
parte del sujetador de dique lateral de la invenciéon, de ninguna manera el
documento D1 puede anticipar el conjunto que es objeto de la solicitud en
estudio.

Asi mismo, me permito senalar que el método para producir una tira de
fundicion delgada de la presente invencion es distinto al revelado en D1, toda vez
que este emplea especificamente el conjunto de dique lateral que es objeto de la
solicitud en estudio.

En este sentido, me permito referirme al sefalamiento que hace el Tribunal de
Justicia de la Comunidad Andina con respecto a la novedad de una solicitud de

patente’:

"El Tribunal a manera de orientacion ha tomado como referencia criterios de las
Camaras de Recursos de la Oficina Europea de Patentes (OEP), segun los cuales “la
falta de novedad de una invencion se configurara si su objeto deriva clara,
precisa y directamente del estado de la técnica, y si en éste son conocidas

s

todas las caracteristicas de aquélla.”” (Resaltado fuera de texto).
Consecuentemente, es claro que para que un documento afecte la novedad de

una solicitud, todas y cada una las caracteristicas técnicas del objeto de dicha

solicitud, interactuando exactamente en la misma forma, deben estar contenidas en

el arte previo.

En consecuencia de lo anterior, me permito resaltar que resulta evidente que el
documento D1 no revela todas las caracteristicas del conjunto de dique lateral y el
método para obtener una tira de funcién delgada que son objeto de la presente
solicitud, por lo que dicha solicitud en estudio es totalmente novedosa frente al

estado del arte mas proximo.

De otra parte, me permito resaltar que un indicio mas con respecto a que las
revelaciones del documento D1 no pueden afectar la patentabilidad de la presente
solicitud lo constituye el hecho que dicho documento fue citado dentro del Reporte
Internacional de Busqueda de la correspondiente solicitud internacional y fue

clasificado como un documento categoria "A”, es decir un documento que define el

estado del arte general y el cual no es considerado como de particular relevancia.

! Tribunal de Justicia de la Comunidad Andina, PROCESO 089-1P-2008.
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5. CONCLUSION.

Para finalizar me permito resaltar gracias a las modificaciones realizadas dentro
del texto de la descripcidn, el capitulo descriptivo es ahora totalmente claro al revelar
el objeto de la invencion.

Asi mismo, me permito resaltar que las modificaciones realizadas sobre el
capitulo reivindicatorio, presentadas junto con este memorial, hacen que la
reclamacion del conjunto de dique lateral y el método para producir una tira de
fundicién delgada de la invencién, sea totalmente clara y concisa, cumpliendo asi con
lo exigido por la Decisién Andina 486 de 2000.

Por otro lado, en virtud de los argumentos discutidos con 'respecto al
documento D1, se establecié de manera incontrovertible que el objeto de la solicitud
en estudio no esta revelado en el arte previo lo cual es ain mas evidente en virtud

de las modificaciones realizadas sobre el capitulo reivindicatorio.

6. Anexo me permito presentar:

(i) Copia de la pagina 16 de la Descripcién modificada, para enmendar el
error material cometido durante la traduccién, tal como lo requirid el
Sefior Examinador;

(ii) Copia de las péaginas 35 a 41 que corresponde al capitulo
reivindicatorio modificado, tal como se discutié en el presente

memorial, constituido por 24 reivindicaciones; y

(iii) Recibos nUmero 12-0095746 vy 12-0097815, expedidos por la
Superintendencia de Industria y Comercio, que acreditan el pago de la

tasa que causan las reivindicaciones 11 a 24 presentadas junto con este
memorial. '

7. En vista de lo anterior, ruego a usted proceder a estudiar nuevamente la

solicitud a la luz de las modificaciones y los argumentos presentados y conceder el
privilegio de patente solicitado.

Sefior Superintendente,

ATLOREDARICAURTE «
T. P. 53.215

Direccidn para Notificaciones: notificacionespatentes@lloredacamacho.com



Mucoy Qm‘)omlim
. 16 - ExP. 0%-099. 539

través del cual sale el envolvente 10 sellado. El sello del
envolvente 10 puede no ser completo, pero apropiado para
permitir el control de la atmésfera dentro del envolvente y
el acceso de oxigeno a la tira fundida dentro del
envolvente como se describe mas adelante. Después de salir
del envolvente 10 sellado, la tira puede pasar a través de
otros envolventes sellados y se puede somefer a laminado
caliente en linea o tratamiento de enfriamiento que no
forman parte de la presente invencién.

El fundidor 11 de rodillo doble comprende un par de
rodillos 22 de fundicién lateralmente ‘colocados que formar
un estrangulamiento 15 entre los mismos, al que el metal
fundido de un cucharén 23 se entrega a través de uﬂ sistema
24 de entrega de metal. El.sistema 24 de entréga de metal
comprende una artesa 25 refractarias, una artesa 26
refractaria removible y una o mas boquillas 27 de nucleo
que estan colocadas arriba del estrangulamiento 15. EI1
metal fundido entregado a los rodillos de fundicidén estd
sustentado en un estanqﬁe 16 de fundicién en las
superficies de fundicién de los rodillos 22 de fundicién
arriba del estrangulamiento 15.

El estanque de fundicién de acero fundido sustentado
sobre los rodillos. de fundicién estéa confinadol en los

extremos por los rodillos 22 de fundicién por un par de
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REIVINDICACIONES
1.- Un conjunto de dique lateral para- un sistema
fundidor de rodillo doble continuo, dicho conjunto

caracterizado porque comprende:

un dique lateral que tiene superficies externas
opuestas, una de las superficies opuestas para hacer contacto
con metal fundido y la superficie externa opuesta teniendo
porciocnes de sujecidn capaces de fijar el dique lateral a un
sujetador de dique lateral para sujetar el dique lateral en
su lugar durante la fundicién; 1\

un sujetador de dique lateral que tiene porciones de
fijacién capaces de recibir y soportar el dique lateral en
las porciones de fijacién; sin ninguna porcién expuesta del
sujetador de dique lateral extendiéndose mas alld de la
superficie externa opuesta. del dique lateral hacia la
superficie externa para hacer contacto con el metal hundido.

2.- Un conjunto de dique lateral de conformidéd con la
reivindicacién 1, en donde las porciones de fijacién del
digque lateral comprenden sujetadores refractarios que se
extienden méds alld de la .ssuperficie externa opuesta adecente
al sujetador de dique lateral.

3.- Un conjunto de dique lateral de conformidad con la
reivindicacién 2, ‘en doﬁdé los sujetadores refractarios del
dique lateral y las porciones de fijacién del sujetador de
dique lateral interactlan para colocar el dique lateral para
fundicién.

4.- Un conjunto de dique lateral de conformidad con la
reivindicacién 1, en donde los sujetadéres refractarios del

dique lateral y las porciones de fijacién del dique lateral
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comprenden tres pasadores: refractarios que estdn fijados al
dique lateral en la superficie externa opuesta del dique
lateral.

S5.- Un conjunto de dique lateral de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones anteriqres, en donde 1las
porciones de fijacién del sujetador de dique lateral
comprenden muescas o tolvas en las que las porciones de
sujetador del dique lateral descansan con. el dique lateral
esta fijado al sujetador de dique lateral.

6. Un conjunto de dique lateral de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, en donde las
porciones de fijacién del sujetador de digque lateral se
extienden hacia porciones de fijacién que son aberturas en el
dique lateral, para proporcionar las porciones expuestas del
sujetador de dique lateral gque . no se extienden
substancialmente mds alld de la superficie externa opuesta
del dique lateral hacia la superficie externa que hace
contacto con el metal fundido.

7.- Un conjunto de dique lateral de conformidad con la
reivindicacién 6, en donde las porciones de fijacién del
sujetador de dique lateral que se extienden hacia el dique
lateral son de ceramica.

8.- Un conjunto de dique lateral para un sistema
fundidor de rodillo doble continuo, dicho conjunto
caracterizado porque comprende:

un dique lateral que tiene superficies externas opuestas
con una de las superficies externas para hacer contacto con
metal fundido y 1la superficie externa . opuesta teniendo

pasadores refractarios que se extienden hacia fuera desde 1la
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superficie externa opuesta y capaces de fijar el dique
lateral a un sujetador de dique lateral para. colocar vy
retener el dique lateral en su lugar durante la funcién; vy

el sujetador de dique lateral teniendo muescas capaces
de recibir y soportar el dique lateral por los pasadqres
refractarios, sin ninguna porcidén expuesta del sujetador de
digque lateral extendiéndose més allé}de la'superficie externa
opuesta del dique lateral en la direécién de la superficie
externa para hacer‘contactp con el metal fundido.

9. Un conjunto de dique lateral de conformidad con la
reivindicacién 8, en donde tres pasadores refractarios del
dique lateral y tres muescas}o tolvas del sujetador de dique
lateral interactuan para colocar y soportar el dique lateral
durante la fundicién.

10.- Un conjunto de dique lateral de conformidad con la
reivindicacién 8 o reivindicacién 9, en donde los pasadores
refractarios son refractarios pegados hacia la superficie
externa opuesta del dique lateral.

11.- Un conjunto de dique lateral de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones 8 a 10, en donde los
pasadores refractarios del dique lateral descansan sobre las
muescas del sujetador de dique lateral cuando el dique
lateral estd fijado al sujetador de dique lateral.

12.-  Un conjunto de dique lateral de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones 8 a 11, en donde algunos
de los pasadores refractarios del dique lateral incluyen una
extensién para ayudar a sujetar el dique lateral en su lugar

con respecto al sujetador de dique lateral.
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13.- Un dique lateral para uso en un sistema fundidor
de rodillos dobles continuo, el diqpe lateral teniendo
superficies externas opuestas con una superficie externa para
hacer contacto con el metal fundido y rodillos de fundicién y
una superficie externa opuesta qﬁe tiéne porciones de
sujecién que se extienden hacia fuera desde la superficie
externa opuesta y capaz de fijar el dique léteral a un
sujetador de dique lateral para sujetar el dique lateral en
su lugar durante la fundicién.

14.- El dique lateral para uso en un sistema
fundidor de rodillos dobles continuo de qonformidad con la
reivindicacién 13, en donde las porciones de sujecidén del
dique lateral comprenden pasadores refractarios que son
refractarios pegados hacia la superficie externa opuesta del
dique lateral. |

15.- El dique lateral para uso en un sistema fundidor
de rodillos dobles continuo de conformidad con cualquiera de
las reivindicaciones 13 y 14, en donde las porciones de
fijécién del dique lateral son capaces dé descansar en
muescas del sujetador de dique lateral cuando el dique
lateral se fija al sujetador dé dique lateral.

16.- Un sujetador de dique lateral para uso en un
sistema fundidor de rodillos dobles continuo, el sujetador de
dique lateral teniendo porciones de fijacidén capaces de
recibir y sustentar un dique lateral.en poréiones de sujecidn
del dique lateral, y sin ninguna porcidén expuesta del
sujetadora de dique laterél extendiéndose substancialmente en
una direccidén hacia la superficie externa del dique lateral

para contacto con el metal fundido.
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17.- El sujetador de dique lateral para uso en un
sistema fundidor de rodillos dobles continuo de conformidad
con la reivindicacién 16, en donde las porciones de fijacidn
del sujetador de dique lateral comprende ﬁuescaé capaces de
recibir las porciones de fijacién del dique lateral cuando el
dique lateral estd fijado al sujetador de dique lateral.

18.- Un método paravproducir tira de fundicidén delgada
mediante fundicidén continua que comprende los pasos de |

(a) ensamblar un par de rodillos de fundicidén que
tienen un estrangulamiento entre los mismos;

(b) ensamblar el sistema de entrega de metal que
comprende diques laterales adyacentes a los
extremos del estrangulamieﬁto para confinar un
estanque de fundicién de metél fundidé sustentado
sobre sﬁperficiés de fundicién de los rodillos de
fundicidén, en donde <cada dique lateral tiene
superficies vexternas opuestas, una superficie
haciendo contacto con el metal fundido vy 1la
superficie opuesta teniendo.porciones de sujeciédn
capaces de fijar el digue lateral.a un sujetador de
dique lateral para sujetar el dique lateral en su
lugar durante 1la fundiéién, 'sin una porcién
substancial expuesta del sujétador de dique lateral
exXtendiéndose mas allé de lé superfibie externa
opuesta del dique lateral;

(c) introducir acerc fundido entre el par de
rodillos de fundicidén para férmar' un estanque de

fundicidén soportado sobre superficies de fundicién

10
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de 1los rodillos de fundicién confinado por 1los
diques laterales, vy

(d) hacer girar contrariamente los fodillos de
fundicién para‘formar capas de metal solidificadas
sobre las superficies de los rodillos de funcidén y
fundir tira de acero delgada a través del
estrangulamiento entre los rodillos dé fundicidén de
las capas solidificadas.

19.- El método para producir tira fundida delgada
mediante fundicién continua de conformidad con la
reivindicacién 18, en donde las porciones de fijacién de cada
dique lateral comprenden sujetadores refractarios que se
extienden més alld de la superficie externa'opuésta adyacente
a un sujetador de dique iateral.

20.~ El método para producir tira delgada fundida
mediante fundicién continua de conformidad con la
reivindicacién 18 o reivindicacién 19, en donde las porciones
de sujecidén de cada dique lateral y las porciones de fijacién
de cada sujetador de dique lateral intéraétﬁan para colocar
el dique lateral para fundicién.

21.- El método para producir tira fundida delgada
mediante fundicidén continua de conformidad con cualquiera de
las reivindicaciones 18 a 20, en donde las porciones de
sujecién de cada diqﬁe lateral comprenden  pasadores
refractarios fijados en la porcidén superficial externa
opuesta de cada dique lateral.

22.- El método para producir tira fundida delgada
mediante fundicidén continua de conformidad:con cualquiera de

las reivindicaciones 18 a 21, en donde cada sujetador de

||
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dique lateral tiene porciones de fijacién que comprenden
muescas en las que las porciones de fijacién‘ de un dique
lateral correspondientei se pueden asentar cﬁando el dique
lateral esta fijado al sujetador de dique lateral.

23.- el método para producir tira de fundicién delgada
mediante fundicién continua de  conformidad con la
reivindicacién 18, en donde cada sujetador de dique lateral
tiene porciones de fijacién que se .exfienden hacia las
porciones de sujecidén que son aberturas en el dique lateral,
para proveer gue las porciones expuestas del sujetador de
dique lateral no se extiendan substancialmente mas alla de la
superficie externa opuesta del diqué iaterél hacia la
superficie externa'que hacé contacto con el metal fundido.

24 .- El método para producir tira fundida delgada
mediante fundicién continua de conformidad con la
reivindicacién 23, en donde las porciones de fijacién que se

extienden del sujetador de dique lateral son de ceramica.
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