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RESUMEN

Configuraciones de la invenciéon se relacionan con un producto de
depilacion empacado que comprende una composicién de depilacion formada

en un sustrato y un médulo generador de calor activado por aire.
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PRODUCTO DEPILATORIO QUE COMPRENDE UN MODULO GENERADOR

DE CALOR ACTIVADOR POR AIRE

CAMPO DE LA INVENCION

La presente invencion se relaciona con métodos, composiciones y
productos utiles para la depilacidn y, en particular, con productos de depilacion

que incluyen una composicién de depilacion y un modulo generador de calor.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Por razones estéticas o personales, mucha gente encuentra deseable el
remover pelo no deseado de varias areas del cuerpe humano, por ejemplo, el
area de bikini, o areas de la cara tales como alrededor de ias cejas o labios.
Los métodos conocidos para remover pelo. incluyen afeitar, tratamiento
quimico, y remocion fisica del pelc. Afeitar el pelo sufre del inconveniente de
necesitar frecuentemente de repetir el proceso, por ejemplo, diariamente. El
usc de tratamientos quimicos para romper el tronco del pelo (bien sea,
depilatorios) sufren del inconveniente de utilizar los quimicoes como tal, lo cual
generalmente irrita la piel, tiene olores desagradables, y son desordenados.

La remocién fisica de pelo, en la cual el pelo es halad de la piel “por las
raices” (llamado ampliamente “depilacién”) generalmente supera los problemas
de irritacidn quimica, olor, y el requerimiento de tratamiento frecuente, pero se
introducen problemas adicionales. La depilacién de pelo utilizando “ceras” y

azucares ha sido conocida en la literatura por afos. Con el fin de remover el




pelo no deseado, la composiciéon de depilacidn es calentada y aplicada a la
piel, y mientras todavia se encuentra en su estado de fundido, un tejido de
apoyo se aplica a la composicion fundida de depilacién. Una vez se ha
enfriado, el tejido de apoyo es halado, removiendo la composicion de
depilacién y el pelo alli encapsulado, despojando asi la superficie de piel.

Para hacer frente a los prcblemas de remocion de pelo pobre de. los
productos listos para utilizar, se han propuesto productos que incluyen una
composicion de depilacion que requiere calentamiento (el también llamado
“cera caliente”) previo al uso. Sin embargo, para hacer un fluido convencional
de cera caliente suficiente para esparcir a lo largo de la piel, Ié cera caliente
necesita ser calentada a una alta temperatura. Este paso de calentamiento
generalmente requiere el uso de un microondas, a menudo ubicado.
inconvenientemente lejos de donde el individuo desea llevar a cabo el proceso
de depilacion. Ademas, los resultados del calentamiento son a menudo
impredecibles, resultando usualmente en calentamiento no suficiente,
causando asi que el individuo utilice una cera que no se puede esparcir
apropiadamente o forzar al usuario a calentar la cera nuevamente. Otro posible
resultado lamentable es el calentar demasiado la cera caliente, resultando en
una quemada de la piel o a forzar al usuario a esperar para permitir que la cera
se enfrie.

Con el fin de proporcionar conveniencia al consumidor, hay disponibles
productos listos para utilizar (también conocidos como “ceras frias”). Mientras

que estos productos incluyen una composicion de depilacién que no requiere el




calentamiento, las ceras frias tienen otros inconvenientes. Estas son
tipicamente bastante pegajosas en la naturaleza, y como requieren buenas
caracteristicas de flujo en temperatura ambiente, con el fin de encapsular el
pelo, estas a menudo carecen de mddulo suficiente. Consecuentemente, estas
a menudo fallan cohesivamente, dejando residuo de compuesto de cera en la
piel, o aun peor, fallando en la remocién del pelo.

Los fabricantes han adicionado conveniencia adicional a las ceras frias
por medio de tener un compuesto pre-aplicado al sustrato de apoyo. Sin
embargo, las ceras frias sufren de los bien llamados problemas de *flujo frio”,
es decir, la composicion de depilacion es lo suficiente fluida como para fluir en
el paquete, previo al uso. Esto resulta a menudo en un producto pegajoso,
desordenado, o hasta inutilizable.

Como tal, los solicitantes han identificado la necesidad de un producto
de depilacidn que incluya bandas tanto convenientes como pre-recubiertas asi
como medios para calentar las bandas. Ademas, los solicitantes han
descubierto sorprendentemente que esta necesidad puede ser cubierta con un
producto de depilacién que incluye un mddulo generador de calor activado por

aire y una composicion de depilacion formada en un sustrato.




RESUMEN DE LA INVENCION

De acuerdo con un primer aspecto de la presente invencion, se
proporciona un producto de depilacion empacado que comprende una
composicion de depilacidn formada en un sustrato, y un modulo generador de
calor activado por aire.

De acuerdo con un segundo aspecto de la presente invencion, se
proporciona un meétodo para remover pelo. EI método incluye separar una
envoltura de barrear impermeable de aire del componente generador de calor
activado por aire para exponer dicho componente generador de calor activado
por aire a un mayor fiujo de aire, ubicando el componente generador de calor
activado por aire expuesto en la proximidad de transferencia de calor con una
composicion de depilaciéon formada en un sustrato bor un tiempo suficiente
para hacer que la composicién de depilacion sea pegajosa, y contactar el pelo
con dicha composicion de depilacion pegajosa de una forma suficiente para

remover dicho pelo.




BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Los ejemplos de las configuraciones de la presente invencion seran

ahora descritos con referencia a los dibujos, en los cuales:

FIG. 1 representa una vista superior plana de varios componentes de un

producto depilatorio de acuerdo con las configuraciones de la invencion;

FIG. 2 representa una vista esquematica, de seccion transversal de una

banda depilatoria de acuerdo con las configuraciones de la invencion;

FIG. 3 representa una vista esquematica, de seccién transversal de un
modulo generador de calor activado por aire de acuerdo con las

configuraciones de la invencion,

FIG. 4 representa una vista esquematica de seccion transversal de una
configuracion alternativa del modulo generador de calor activado por aire de

acuerdo con las configuraciones de ia invencién;

FIG. 5 representa una bolsa aislante que puede ser incluida con el

producto depilatorio de acuerdo con las configuraciones de la invencién; y

FIG. 6 representa la bolsa aislante de la FIG. 5 que tiene una banda

depilatoria alli ubicada, de acuerdo con las configuraciones de la‘invencion.



DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

La presente invencion proporciona productos métodos, y materiales
utiles para la depilacion. En particular, las composiciones, métodos, y
materiales de la presente invencion proporcionan la combinacion de excelente
remocion de pelo asi como una facilidad de uso que carece en los sistemas de
depilacion convencionales.

Por “depilacion” se entiende la remocidn fisica y tipicamente forzada de
todo el tronco de pelo del cuerpo. La depilacion incluye los que cominmente se
refiere como “cera”, que es, aplicar una composicion de depilaciéon que se une
al pelo, luego aplicar suficiente fuerza para extraer el pelo del cuerpo. Las
composiciones de depilacion pueden incluir, por ejemplo ceras, polimeros,
resinas, rosinas u otros materiales de union, opcionaimente compuestos con
aceites, de relleno, colorantes, y similares. Las composiciones de depilacion
pueden ser calentadas, hasta fundidas, para proporcionar suficiente
pegajosidad para la remocion de pelo.

De acuerdo con configuraciones de la presente invencién, una superficie
de cuerpo se somete a la depilacion. Por “superficie de cuerpo” se entiende
como aquella porcion del cuerpo que abarca una superficie del cuerpo de la
cual sobresalen pelos no deseados (es decir, la piel) y/o los pelos sobresalen
desde alli. Los ejemplos de superficies de cuerpo incluyen el area de bikini,
piernas, brazos y/o areas de la cara tales como alrededor de las cejas o los

labios.



Los solicitantes han recoﬁocido que los productos de depilacidén
convencionales fallan en proporcionar la combinacién de (1) la conveniencia de
bandas pre-cubiertas que no estan propensas al derretimiento prematuro y
formando asi un desorden y/o arruinando el producto; (2) tener una fuente de
calor portatil y facil de usar que no esté propensa a derramarse sobre 0 mojar
los otros componentes del producto de depilaciéon;, y (3) tener excelente
remocidn de pelo. En respuesta al reconocimiento de los solicitantes de este
problema, los solicitantes proporcionan en la presente invencién, un producto
de depilacion que incluye una composicion de depilacidén formada en un
sustrato y un modulo generador de calor activado por aire.

Refiriéndonos a las figuras 1 a 5, se muestra una primera configuracién
de la presente invencion, un producto de depilaéién 1. La figura 1 representa
una vista superior plana de varios componentes del producto de depilacidon 1 de
acuerdo con las configuraciones de la invencion. Los componentes del
producto de depilacion 1 pueden estar empacados juntos, tal como en una caja
o cartdn 2, junto con instrucciones con relacion a cédmo utilizar el producto para
remover pelo no deseado. El producto de depilacién 1 incluye una o mas
bandas de depilacion 3, un mddulo generador de calor activado por aire 5, y
opcionalmente una bolsa aislante térmicamente 7.

La figura 2 representa una vista de seccion transversal de una
configuracion adecuada para la banda de depilacién 3. La banda de depilacion
3 incluye una composicion de depilacidon 9 formada en un sustrato 11. La

composicion de depilacion puede ser formulada de modo que en temperaturas
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relativamente bajas la composicion de depiiacidn resiste el flujo y puede ser
relativamente baja en pegajosidad. Por “temperaturas relativamente bajas” se
entienden las temperaturas desde aproximadamente temperatura ambiente, -
20°C, a temperaturas que pueden ser experimentadas durante el
almacenamiento y envio del producto, por ejemplo, tan altas como
aproximadamente 35°C a quizas, en ciertos ambientes, tan altas como
aproximadamente 45°C. Ademas, el producto de depilacion esta generaimente
disefiado de modo que en elevadas temperaturas, la composicién de depilacion
se vuelve mas fluida y mas pegajosa que en temperaturas relativamente bajas.
Por “temperaturas eievadas” se entiende una temperatura por encima de la
temperatura relativamente baja descrita anteriormente, pero aquellas que
todavia son adecuadas para contacto con el cuerpo, por ejemplo, desde
aproximadamente 35°C hasta aproximadamente 50°C. Por medio de ofro
ejemplo, la composicion de depilacidén puede ser disefiada para ser resistente
al flujo y tener fuerza cohesiva relativamente alta en una temperatura
relativamente baja en el rango de 30-35°C, y exhibir pegajosidad y fluidez
incrementada asi como una fuerza cohesiva reducida en una temperatura
elevada que se encuentra en el rango de 35-45°C.

La composicion de depilacion puede incluir cualquiera de varios
componentes utilizados en las composiciones de depilacion convencionales,
por ejemplo, aquellos algunas veces referidos como “ceras” o, en particular,
aquellos referidos algunas veces como “ceras calientes”, aquellos productos de

depilacidon disefiados para ser calentados antes de su uso.




La composicion de depilacién generalmente comprende un material de
pegajosidad para ayudar a la composicién de depilacién a adherirse al pelo que
va a ser depilado, asi como quizas proporcionar alguna rigidez de fusion y
resistencia a la fluidez en temperaturas elevadas. Deseablemente el material
de pegajosidad es una rosina 0 un material basado en azlcar, aunque se
contemplan un amplio rango de materiales de pegajosidad, ejemplos de los
cuales son discutidos mas adelante.

Los materiales de pegajosidad adecuados incluyen, por ejemplo,
materiales hidrofilicos tales como materiales basados en azlcar (por ejemplo,
polisacaridos tales como sacarosa, fructosa, miel, y similares) o mezclas de un
polimero soluble en agua tal como alcohol de polivinilo y un agente promotor de
gel tal como acido bérico.

Otros materiales de pegajosidad adecuados incluyen materiales
poliméricos y oligoméricos tales como resinas alifaticas o aromaticas de
pegajosidad o polimeros de bloque de pegajosidad. Las resinas de pegajosidad
adecuadas incluyen rosinas (es decir, materiales rosinaceos), por ejemplo
rosina o un éster de rosina. El material de pegajosidad es deseablemente
compatible de fase con otros ingredientes en la composicién de depilacién y el
material de pegajosidad puede tener un punto de fusiéon (en su estado puro)
mayor a aproximadamente 55°C, tal como desde aproximadamente 65°C a
aproximadamente 100°C. Las resinas de pegajosidad pueden tener un peso
molecular promedio que es mayor que aproximadamente 300, tal como desde

aproximadamente 400 a aproximadamente 1000.



Los ejemplos de resinas de pegajosidad adecuadas inluyen resinas de
pegajosidad hidrofébicas tales como resinas de hidrocarbonos tales como
rosinas, rosinato de gliceril y otras resinas de terpeno; resinas alifaticas
ciclicas; otras resinas de pegajosidéd conocidas en la técnica, asi como ciertas
“ceras microcristalinas” de punto de fusién alto.

La concentracion de material de pegajosidad puede ser suficientemente
alta para proporcionar adhesion al pelo, particularmente cuando se calienta. En
una configuracién la concentracidon de resina de pegajosidad en la composicién
de depilacion es desde aproximadamente 10% a aproximadamente 70%, tal
como desde aproximadamente 30% a aproximadamente 60% (note que todos
los porcentajes aca enunciados con porcentajes por peso a menos que se
establezca de otra forma).

La depilacidn puede ademas incluir cualquier numero de polimeros
adecuados para proporcionar fuerza cohesiva, tal como aquellos polimeros
tipicamente utilizados para proporcionar fuerza cohesiva en las composiciones
adhesivas. Los ejemplos adecuados incluyen acrilicos; copolimeros de bloque
tales como aquellos basados en estireno e isopreno o butadieno y poliolefinas
(por ejemplo, EVA, LDPE, APP, EMA, etc.).

La composicion de depilacién puede incluir otros componentes tales
como diluyentes. En una configuracion la composicion de depilacién incluye un
diluyente para ayudar en la entrega de la composicién a través de una
extension de piel que va a ser depilada. El diluyente es generalmente

seleccionado para se no irritante a la piel y disuelve, dispersa o suspende
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facilmente otros ingredientes en la composicién. En configuraciones preferidas
de la invencién, la composicién de depilaciéon tiene una alta concentracién o
predominancia de ingredientes hidrofébicos. En esta configuracién, el diluyente
es preferiblemente seleccionado para ser hidrofébico. Por el contrario, para
composiciones en las cuales hay una aita concentracién o predominancia de
ingrediente hidrofilicos, el diluyente puede ser seleccionado para ser hidrofilico.
El diluyente puede ser volatil, moderadamente volatil, o no volatil en
temperatura ambiente. El diluyente puede ser seleccionado de un diluyente
liquido, un diluyente sélido, o combinaciones de los mismos.

E! diluyente liquido es un liquido en temperatura ambiente. En una
configuraciéon de la invencién el diluyente liquido es un liquido hidrofébico.
Ejemplos adecuados incluyen aceites minerales; aceites de silicona; aceites
vegetales; u otros liquidos hidrofébicos volatiles o no volatiles tales como
turpenos liquidos y similares. Otros diluyentes hidrofébicos liquidos que tienen
alguna polaridad pueden también ser adecuados. Ejemplos adecuados de
estos incluyen ésteres de rosina tales como rosinato trietileneglicol, ésteres de
acidos grasos (por ejemplo, triglicéridos), aldehidos, cetonas, fenoles. En otra
configuracién el diluyente liquido es un liquido hidrofilico en temperatura
ambiente tal como agua, propilenglicol, alcoholes miscibles en agua. En una
configuracion, la composicidon de depilacion esta sustancialmente libre (es
decir, que tiene menos de aproximadamente 5%, preferiblemente menos de

aproximadamente 1%) de liquidos hidrofilicos tales como agua.
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El diluyente liquido puede estar presente en una concentracién que no
interfiere con la habilidad de la composicién para proporcionar pegajosidad en
uso. En una configuracion de la invencion, el diluyente liquido es hidrofébico y
puede estar presente en una concentracion que es desde aproximadamente
0% hasta aproximadamente 80%.

El diluyente sdlido es un sélido, pasta, gel, o similares en temperatura
ambiente y es generalmente un material no polimerizado 0 moderadamente
polimerizado. Particularmente los diluyentes soélidos notables son diluyentes
solidos hidrofobicos tales como grasas, es decir, ésteres de glicerilo de acidos
grasos y ceras, es decir, mezclas de ésteres, no necesariamente ésteres de
glicerol, incluyendo a menudo grupos alquilo de cadenas largas;, o ceras
minerales tales como cera de parafina o vaselina; y ceras de silicona
(derivadas de silicona, oxigeno, oxigeno, e hidrégeno) tales como alquilmetil-
dimetilsiloxanos. El diluyente sdlido se puede derretir sobre un rango de
temperatura que se encuentra dentro de aproximadamente 30°C hasta
aproximadamente 75°C, preferiblemente desde aproximadamente 35°C hasta
aproximadamente 65°C. Los diluyentes sélidos adecuados incluyen, por
ejemplo, vaselina. Note que mientras que los diluyentes sélidos hidrofébicos
son particularmente notables, un diluyente sélido hidrofilico tal como polimero
hidrofilico formador de pelicula (por ejemplo, polisacaridos tales como
almidones, polimeros de celulosa, gomas, y simiares) también esta

contemplado, particularmente para configuraciones en las cuales la
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composicion de depilacién es acuosa, es decir, tiene agua como una fase
continua.

El diluyente solido puede estar presente en una concentracién que no
interfiere con la habilidad de 'a composicién para proporcionar pegajosidad en
uso. En una configuracion de la invencidn, la concentracion de diluyente solido,
preferiblemente un diluyente solido hidrofébico, mas preferiblemente una cera,
esta desde aproximadamente 0% hasta aproximadamente 50%,
preferiblemente desde aproximadamente 5% hasta aproximadamente 35%.

La composicién de depilacion puede también incluir ingredientes que
proporcionen actividad biolégica/bioquimica benéfica al sujeto, tal como
aquellos que pueden ser adecuados para retardar el crecimiento del pelo (por
ejemplo, extractos de soya como se divulgan en la Patente de E.U.A. No.
6,55,143) quimicamente rompiendo el tronco de pelo (por ejemplo, tioglicolatos,
agentes antiinflamatorios por ejemplo, benoxaprofen, centela asiatica,
bisabolol, extractos de matricaria, extracto de té verde, concetrado de té verde,
peréxido de hidrégeno, salicilatos, aceite de avena, manzanilla, glicirizato de
dipotasio), agentes anti-edema (por ejemplo, bisabolol natural, bisaboiol
sintético, corticosteroides, beta-glucanos), analgésicos (por ejemplo, moléculas
de “Caine” tales como benzocaina, dibucaina, lidocaina; alcohol bencilico,
alcanfor, enebro rojo, mentol, metilnicotinato, metilsalicilato, fenol, resorcinol),
contrairritantes (por ej'emplo, alantoina, alcanfor, mentol, metilsalicilato, aceites

de menta y clavo, ichtamol).
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La composicion de depilacién también puede incluir materiales de
particula dispersos alli para proporcionar textura deseable, reologia, o costo de
material reducido. Los materiales de particula adecuados incluyen particulas
inorganicas tales como varios minreraies refinados, oxidas, silicatos, y similares.
Los ejemplos incluyen oxidas de silicona, oxidas de aluminio, oxidas de zinc,
oxidas de titanio, nitruro de boro, talco, yeso, calcita entre otros, y
combinaciones de los mismos. Otros materiales de particulas adecuados
incluyen particulas organicas tales como polimeros sintéticos que pueden estar
vinculados quimicamente tales como elastomeros de silicona, materiales
naturales de particula gque incl_uyen proteinas o polisacaridos derivados de
fuentes vegetales o animales. El material de particula pueden estar recubiertos
tales como con silanol o porciones hidrofobicas con el fin de mejorar la
compatibilidad con el resto de las formulaciones de depilacién. EI material de
particula puede estar presente en cualquier concentracion adecuada, tal como
desde aproximadamente 0% a aproximadamente 10%.

La composicion de depilacion puede incluir otros componentes
funcionales tales como tintas, fragancias, aceites esenciales, ajustadores de pH
(para composiciones acuosas), dispersantes, emulsificantes, agentes
humectantes, modificadores de  reologia, preservantes, agentes
secuestradores, y antioxidantes.

Para proporcionar también facilidad de calentamiento, la composicion de
depilacién puede estar formada a un grosor que la hace adecuada para

calentamiento relativamente rapido. Como tal, como se muestra en la figura 2,
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la composicién de depilacién puede ser formada a un grosor 13 que es, por
ejemplo, menor gque aproximadamente 5 milimetros (mm), tal como menor que
aproximadamenfe 3mm. El grosor 13 puede ser significativamente menor que
otras dimensiones (por ejemplo, una fongitud y/o el ancho) de la composicién
de depilacion. Por ejemplo, el grosor 13 de la composicion de depilacion puede
ser menor que aproximadamente 10% de la longitud y/o el ancho de la
composicién de depilacién, tal como menor que aproximadamente 5% de dicha
longitud o ancho. La composicién de depilacidn puede tener una densidad de
area (peso base) que es aproximadamente 50 gramos por metro cuadrado
(gsm) a aproximadamente 500 gsm, mas preferiblemente desde
aproximadamente 100 gsm hasta aproximadamente 300 gsm.

| Con el fin de proporcionar facilidad de entrega de la composiciéon de
depilacidén a la superfi'cie del cuerpo que requiere depilacién, y también para
proporcionar facilidad de calentamiento de la composiciéon de depilacién, la
composicién de depilacidén se forma en un sustratc 11. El sustrato puede tener
una o mas caracteristicas deseables, que incluyen: resistencia al agua o
insolubilidad al agua para prevenir que e! sustrato se degrade antes del uso;
tamano pequenio, peso ligero o grosor minimo por conveniencia; flexibilidad de
modo que el sustrato sea flexible a través de areas curvadas del cuerpo;
humectabilidad con la composicion de depilacion para facilidad de
recubrimiento; resistencia térmica para prevenir degradacién térmica del

sustrato en uso.

15



El sustrato 11 puede incluir materiales de fibra tales como papel, fibras
no tejidas o tejidas; peliculas termoplasticas, y combinaciones o laminados de
los mismos. El sustrato 11 puede incluir una superficie que ha sido hecha
hidrofébica o hidrofébica segun se necesite para hacer que el sustrato 11 sea
humectable a la composicion de depilacion. Adecuadamente el sustrato 11 es
un material de hoja flexible capaz de llevar la capa de composicion de
depilacién 9. El material de hoja puede ser poroso, absorbente y/o fibroso de
modo tal que la composicién de depilécién es parcialmente absorbida en el
portador para proporcionar anclaje de la capa en el sustrato. Adecuadamente {a
composicion de depilacion 9 y el sustrato 11 estan unidos firmemente de modo
tal que en uso, la composicion de depilacidn 9 y el sustrato 11 no se separan la
una de la otra.

En una configuracioén, el sustrato 11 incluye fibras no tejidas tales como
aquellas derivadas de material celuldsico tal como pulpa de madera, algodén,
canamo, yute, lino y mezclas de los mismos. En otra configuracion, el sustrato
11 incluye fibras o peliculas derivadas de rayon, poliésteres, poliuretanos,
polivinilo acetato, poliacrilatos, polimetacrilatos, poliamidas, estireno,
copolimeros de estireno, poliolefinas, polivinilcloruro, fibras inorganicas,
polietileno, polipropileno, polietileno terftalato, nylon, celofan, y mezclas y
copolimeros de los mismos.

El sustrato 11 puede comprende méas de una capa de material de hoja.
Cada capa de material de hoja_puede estar construida del mismo o diferente

material. Adecuadamente cada capa se lamina a una capa adyacente.
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Refiriéndonos de nuevo.a la figura 1, mientras-que la forma del sustrato
11 este representada como rectangular, esto no se requiere. La forma de un
sustrato 11 puede corresponder a la forma de la porcién del cuerpo de donde el
pelo va a ser removido, por ejemplo, el sustrato 11 puede incluir porciones
curvadas, tales como pueden ser adecuadas para remover pelo de por encima
del labio superior, cerca de las cejas, o el area del bikini. El producto de
depilacion puede incluir sustratos 11 de varias formas, de modo tal que el
usuario puede seleccionar la forma apropiada para la parte particular del
cuerpo que se necesita.

Como se muestra en la figura 2, la composicién de depilacion 9 puede
estar formada entre dos capas individuales de sustrato, por ejemplo, una
superficie superior de sustrato 11a y una superficie inferior de sustrato 11b. En
esta configuracion particular, las capas individuales de sustratos 11a, 11b
sirven para prevenir la composicion de depilacién caliente de pegajosidad de
inadvertencia a una ;uperﬁcie previa a ser utilizada sobre el cuerpo. Después
del calentamiento, el usuario hala las capas individuales de sustrato 11a, 11b
aparte, rindiendo dos pares de sustratos/composiciones de depilacién distintos
que pueden ser cada uno usado para depilacion. Se contempian varias
configuraciones alternativas del sustrato 11 y la composicion de depilacion 9.
En otra configuracion el sustrato 11 se dobla.

La composicidn de depilacién ¢ puede ser formada en todas o en

algunas regiones seleccionadas del substrato 11. Para facilitar la captura del

substrato sin poner en contacto las manos con la composicion pegajosa de
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depilacion, las porciones de borde 17 del substrato pueden estar libres de la
composicion de depilacion 9. El resto del substrato puede tener composicion de
depilacién 9 formada por consiguiente. En otra configuracion, la composicion
de depilacién 9 puede formarse sobre el substrato en forma de patrén, por
ejemplo, puntos separados finamente, rayas, u otro patrén. La composicion de
depilacion 9 puede formarse sobre el substrato 11 por técnicas de
recubrimiento tales como ranura de revestimiento, rollo de revestimiento, y
parecidos.

En otra configuracién de la invencion, el substrato incluye un material
indicador de temperatura disefiado para proveer una sensacién que varia con
la temperatura. Por ejemplo, el material indicador de temperatura puede ser un
material termocrdmico, esto es, un material que cambia de color o apariencia
cuando es calentado. Se desea mas adelante que el material termocrémico
regrese a su apariencia original después de haber sido enfriado, esto quiere
decir que el cambio de apariencia visual sea reversible.

En una configuracion notable, el material termocrémico es disefiado para
que experimente un cambio de color notabie cuando es sometido a una
transicibn de temperatura que ocurre entre aproximadamente 35°C y
aproximadamente 50°C, tal como entre aproximadamente 40°C vy
aproximadamente 50°C.

En otra configuracién, el material indicador de temperatura es formado
por una o mas capaz termocroémicas 15 sobre el substrato 11. La capa

termocrémica puede incluir un material termocromico asi como cualquier
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adhesivo adecuado o resina que proporcione caracteristicas tales como
compatibilidad con el materjal termocrémico, buena adherencia al substrato 11
y buena informacion de imagen. Los materiales termocrémicos adecuados
incluyen tintas basadas en quimicos termocrémicos, tales como aquellas que
utilizan colesterico, éster o acrilico de cristal liquido de los materiales de
cambio de fase. Ejemplos comerciales de estos incluyen Tintas No tejidas
ThermaSOLV W/B de AIC/Sun Chemical (Saint Aignan de Grand Lieu, Francia)
y Tintas Flexo basadas en agua de Chormatic Technologies, Inc. (Colorado
Springs, CO).

Con el fin de facilitar la visualizacion de la capa termocromica 15, la capa
termocrémica 15 debe ser aplicada sobre una superficie 21 del substrato 11
que es contraria a una primera superficie 23 en la cual la composicién de
depilacion es formada. La capa termocromica 15 puede definir una o mas
imagenes discretas, por ejemplo, flores, mariposas, u otras imagenes similares.
La capa termocromica 15 puede ser aplicada al substrato por cualquier medio
adecuado (por ejemplo flexografico, fotograbado o impresiéon por chorro de
tinta).

El producto de depilacion 1 incluye un modulo generador de calor
activado por aire. Una configuracion adecuada del modulo generador de calor
activado por aire es descrito en la Figura 3. El modulo generador de calor
activado por aire incluye un componente de generacion de calor activado por

aire 31, encerrado en una barrera impermeable al aire envuelta, 35.
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El componente de generacién de calor activado por aire 31 libera calor a
la exposicion de aire, como, a través de una reaccidén exotérmica con oxigeno o
nitrogeno. En una configuracién, el componente de generacion de calor
activado por aire 31 es un sélido dividido finamente tal como polvo o material
granular. Los materiales adecuados incluyen metales oxidables tal como el
acero. Con el fin de incrementar o acelerar la reaccién exotérmica, el
componente de generacion de calor activado por aire 31 puede incluir también
un material retenedor de agua tal como un mineral en polvo o granular, por
ejemplo varmiculite, carbén vegetal o tierra diatomacea o polvo de madera, que
tienen algo de agua residual absorbida. El componente de generacion de calor
activado por aire 31 puede incluir un catalizador adecuado para catalizar la
reaccion exotérmica, tal como carbon activado y/o sales inorganicas tal como
cloruro de sodio, cloruro de potasio, o cloruroc de magnesio.

La cantidad del componente de generacién de calor activado por aire 31
puede seleccionarse para proveer una cantidad suficiente de calor para elevar
la temperatura de la composicion de depilacion 9 desde la temperatura
ambiente por encima de 45C en aproximadamente 3-15 minutos. Por ejemplo,
cuando se usa una mezcla de polvo de hierro y carbon activado, uno puede
usar aproximadamente de 20 a 40 gramos, por ejemplo aproximadamente 30
gramos de componente de generacion de calor activado por aire. La proporcion
de hierro a carbon activado a material granular a agua es seleccionada de una
forma conocida en el arte de tecnologia de generacion de calor quimico

portable. Los métodos y materiales adecuados son divulgados en la patente de
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los Estados Unidos 6,453,648 a Zars, Inc.; y en la patente de ios Estados
Unidos 5,046,479 a Mycoal Body Warmers Co., las cuales estan incorporadas
aca como referencia.

El componente de generacion de calor activado por aire 31 puede ser
aislado del aire antes de su uso, por ejemplo encerrandolo en una barrera
impermeable al aire envuelta, 35. La barrera impermeable al aire envuelta, 35
puede estar formada de cualquier material adecuado que sea impermeable al
aire. La barrera impermeable al aire envuelta, 35 es deseablemente fuerte para
resistir lo suficiente un desgarre inadvertido y también de peso ligero vy
relativamente delgada. Materiales particularmente adecuados incluyen
plasticos tales como polietileno o polipropileno.

A fin de contener el componente de generacién de calor activado por
aire 31 una \)ez que la envoltura de barrera impermeable al aire, 35 es
removida, el componente de generacion de calor activado por aire 31 puede
ser contenido en un contenedor permeabile al aire 33. El contenedor permeable
al aire 33 es disefiado para proveer una o mas de las siguientes funciones: (1)
proveer un espacio entre el componente de generacién de calor activado por
aire 31 y la composicion de depilacion 9 que se va a calentar; (2) transferir aire
desde el ambiente para que haga contacto con el componente de generacion
de calor activado por aire 31; (3) transferir calor desde el componente de
generacidon de calor activado por aire 31 a el aire circundante; y (4) para
configuraciones en las cuales el componente de generacion de calor activado

por aire 31 es un sdlido dividido finamente, que contiene el componente de
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generacion de calor activado por aire 31. En una configuracién, el contenedor
permeable al aire 33 puede tener una permeabilidad al aire en un estado plano
que es desde aproximadamente 500 a 50000 segundos por cien centimetros
cubicos (seg/100cc), mas preferiblemente 5000 a 10000 (seg/100cc).

Como tal, el contenedor permeable al aire 33 deseablemente incluye una
capa mas de material, tal como (1) una pelicula microscopica, tal como un
microporo o una pelicula termoplastica finamente perforada, por ejemplo,
polietileno; (2) una capa fibrosa, tal como una capa de fibras no tejidas
(polipropileno, ray()n,,o materiales similares) orientadas por, por ejemplo,
cardado, y adherido por medio de calor, quimicos u otro medio; o una lamina
de (1) y (2). El contenedor permeable al aire 33 puede también incluir una
pelicula plastica pigmentada, tal como un poliuretano blanco pigmentado o
polipropileno con el fin de ocultar la apariencia del componente de generacién
de caler activado por aire 31.

La figura 4 describe una configuracion de un contenedor permeable al
aire 33 en el cual la barrera impermeable al aire envuelta 35 ha sido removida.
En esta configuracion particular, el contenedor permeabie al aire 33 es
laminado e incluye una fémina no tejida 41 en la parte de arriba, una lamina
con pelicula microporosa 43 en la parte de arriba, una pelicula pigmentada 45
en la parte de abajo, y una lamina no tejida 47 en la parte de abajo. El
componente de generacién ae calor activado por aire 31 es posicionado entre
la lamina microporosa 43 ubicada en la parte de arriba y la lamina de

poliuretano pigmentado 45 ubicado en la parte de abajo. Nétese que en ciertas
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configuraciones “asimetricas”, la lamina pigmentada 45 ubicada en la parte de
abajo no necesita ser microporosa, caso en el cual el flujo de aire y el flujo de
calor seran preferentemente a través de las capas superiores 41, 43.

Preferiblemente las dimensiones de longitud y ancho del maédulo
generador de calor, como se vio de la parte superior puede variar entre
aproximadamente 5 cm y aproximadamente 10 cm, mas preferiblemente desde
aproximadamente 7 cm a aproxilmadamente 15 cm. Un mddulo generador de
calor activado por aire particularmente adecuado se encuentra disponible
comercialmente de Industrias Okamoto de Stratford, CT como calentadores
BODI-HEAT.

La figura 5 representa una vista esquematica, de seccidén transversal de
la bolsa aislante 7, la cual puede ser utilizada de acuerdo con configuraciones
de la invencion. La bolsa aislante 7 funciona para atrapar el calor que es
generado por el modulo generador de calor 5 de modo tal que puede ser
eficientemente usado para caientar la composicion de depilacion 5. La bolsa
aislante 7 puede estar formada de materiales flexibles' y compatibles, y/o
materiales de peso ligero que no seran dafados por el calor generado por el
maédulo generador de calor 5. La bolsa aislante 7 puede incluir materiales de
fibra, tales como aquellos que incluyen o son formados de fibras no tejidas
tales como fibras de celulosa, olefinas, rayon de poliéster, y similares. El
material de fibras no tejidas puede tener un peso base que se encuentra entre
aproximadamente 5 gsm y aproximadamente 200 gsm, preferiblemente desde

aproximadamente 10 gsm a aproximadamente 150 gsm, mas preferiblemente
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desde aproximadamente 20 gsm a aproximadamente 100 gsm. Otras capas de
material, tales como lamina de metal, cartén, pelicula termoplastica, y
combinaciones de las mismas también pueden ser incluidas.

La bolsa aislante 7 es dimensionada de tal forma que pueda ser doblada
o (bien sea suelta o apretada) sellada alrededor de una o mas bandas de
depilacion 3. En una configuracién, como se muestra en la figura 5, la bolsa
aislante 7 es una construcciéon simple que tiene un bolsillo 55 que esta definido
por una aleta ‘superior 51 y una aleta inferior 53. La aleta superior 51 esta de tal
forma que la gravedad causa que la aleta superior cuelgue hacia abajo sobre ei
bolsillo 55, proporcionando asi aislamiento térmico. Otras construcciones para
la bolsa aislante 7 sin embargo se contemplan, incluyendo aquellas con sellos
de bucle engranables (por ejemplo, VELCRO) o cremalleras; o aquellos tales
como bandejas de cartdn de lamina lineal que tienen una o mas aberturas para
ubicar un moédulo generador de calor y bandas de depilacién y adentro una
camara para contener calor.

En ciertas configuraciones, la bolsa aislante 7 es tal que un cambio en el
color de ia capa termocrémica 15 presente en la banda depilatoria.3 puéde ser
vista a través de la bolsa aislante 7. Esto facilita al usuario saber cuando las
bandas de depilacion estan listas para uso. En esta configuracion particular, la
boisa aislante consiste esencialmente de materiales transparentes o
semitransparentes tales peliculas termoplasticas o materiales de fibras no
tejidas, o combinaciones de los mismos, tales como aquellos libres de

pigmentos.
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Con el fin de utilizar el producto de depilacion de acuerdo con las
configuraciones de la invencidn aca definidas, un usuario remueve los
componentes de un paquete o carton. El usuario separa cualquier envoltura de
barrera impermeable al aire para exponer el modulo generador de calor
activado por aire al flujo de aire mejorado. Este médulo generador de calor
activado por aire expuesto es luego ubicade en una proximidad cerca de una o
mas bandas de depilacion (es decir, un sustrato que esta recubierto con la
composicion de depilacion) por un periodo de tiempo suficiente para hacer que
la composicion de depilacion sea mas fluida y/o pegajosa. Por ejemplo, la
banda de depilacién puede estar ubicada en la bolsa aislante térmicamente. En
configuraciones en donde ei sustrato tiene material termocrémico aplicado
sobre éste, el calor puede ser aplicado por un periodo de tiempo suficiente para
efectuar un cambio en apariencia visual o color del material termocrémico
(senalizando al usuario que se ha aplicado suficiente calor).

La banda de depilacion es luego doblada alrededor de areas curvadas
de la piel y se proporciona contacto entre los pelos que van a ser removidos y
la composicidon de depilacién. Para mejor el contacto entre la composicién de
depilacion y los pelos, el sustrato puede ser presionado firmemente sobre la
piel por un periodo desde unos pocos segundos hasta tan largo como
aproximadamente un minuto. Para configuraciones en donde la composicion de
depilacion incluye el material termocrémico, el usuario puede esperar un
periodo de tiempo por un cambio de apariencia en el material termocrémico

(indicando suficiente enfriamiento ha tomado lugar para promover la buena
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remocidn de pelo). El sustrato es luego removido en una forma suficiente para
depilar la piel, dejando pelcs unidos al recubrimiento de la composiciéon de
depilacion.

Las ventajas de la invencion y las configuraciones especificas de las
composiciones de cuidado de piel preparada de acuerdo con la presente

invencion se ilustran mediante los siguientes ejemplos:

Ejemplo 1
Una banda de depilacién, CAREFREE Face & Bikini Total Wax Strip KIT,

similar a la banda de depilacién descrita con referencia a la figura 2, disponible
comercialmente de McNeill PPC de New Brunswick, NJ fue ubicada dentro de
una bolsa aislante térmicamente construida de material de fibra no tejida y que
tiene una forma y configuracion similar a la mostrada en la figura 5. Un médulo
generador de calor activado por aire disponible de Industrias Okamoto de
Stratford, CT como calentador BODI-HEAT, similar al mddulo generador de
calor activado por aire mostrado en la figura 4, fue separado de su envoltura de
barrera impermeable al aire y también fue ubicado en la bolsa aislante
téermicamente por 15 minutos. L.a composicién de depilaciéon se volvid mas
fluida y pegajosa. Los sustratos fueron pelados aparte y la composicion de
depilacién calentada fue ubicada en contacto con una superficie de cuerpo que
tiene pelo para ser removido. El sustrato y la composicion de depilacion fueron

removidos forzosamente, teniendo pelo alli incrustado.
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- EIVINDICACIONES

1. Un producto de depilacion, que comprende:
una compaosicion de depilacion formada en un sustrato; y

un modulo generador de calor activado por aire.

2. El producto de depilacién de la reivindicacion 1, en donde dicho
méddulo generador de calor comprende un componente generador de calor

activado por aire encerrado en una envoltura de barrera impermeable al aire.

3. El producto de depilacion de la reivindicacion 1, en donde dicho
moédulo generador de calor comprende un componente generador de calor
activado por aire encerrado en un contenedor permeabie al aire, y en donde
dicho contenedor permeable al aire.se encuentra encerrado en una envoltura

de barrera impermeable al aire.

4. El producto de depilacion de la reivindicacién 1, en donde dicha
composicion de depilacion comprende una Rosina o un material masado en

azucar.

5. El producto de depilacidn de la reivindicacion 1, en donde dicha
composicién de depilacion tiene un grosor de menos de aproximadamente 5

mm.
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6. El producto de depilacion de la reivindicacién 1, en donde dicho
componente generador de calor activado por aire comprende un componente

que es capaz de producir una reaccion exotérmica cuando se expone al aire.

7. El producto de depilacidén de la reivindicacion 1, en donde dicho
componente generador de calor activado por aire es un sélido dividido

finamente.

8. El producto de depilacion de la reivindicacion 1, en donde dicho
componente generador de calor activado por aire comprende un metal

oxidable.

9. El producto de depilacion de la reivindicacion 1, que ademas

comprende una bolsa aislante térmicamente.

10. El producto de depilacion de la reivindicacion 9, en donde dicha
bolsa aislante térmicamente tiene un tamafo para acomodar simultaneamente
dicha composicion de depilacién formada en un sustrato y dicho modulo

generador de calor.

11. El producto de depilacion de la reivindicacion 9, en donde dicha

bolsa aislante térmicamente comprende un material no tejido.
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12. El producto de depilacién de la reivindicacion 1, en donde dicha

composicién de depilacion esta formada entre dos sustratos.

13. El producto de depilacién de la reivindicacién 1, en donde dicho

sustrato tiene un material termocrémico alli formado.

14. El producto de depilaciéon de la reivindicacion 1, en donde dicha
composicion de depilacion esta formada en una primera superficie de dicho
sustrato, y dicho sustrato tiene un material termocrémico formado en la

segunda superficie opuesta a dicha primera superficie de dicho sustrato.

15. Un método para remover pelo, que comprende

separar una envoltura de barrera impermeab[e al aire de un
componente generador de calor activado por aire para exponer dicho
componente generador de calor activado por aire a un flujo de aire mejorado;

ubicar dicho componente generador de calor activado por aire
expuesto en la proximidad de transferencia de calor con una composicién de
depilacién formada en un sustrato por un tiempo suficiente para hacer que la
composicion de depilacion sea pegajosa; y

contactar el pelo con dicha composicion de depilacion pegajosa

en una manera suficiente para remover dicho pelo.
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16. El método de la reivindicacién 15, en donde dicha ubicacién de dicho
componente generador de calor activado por aire expuesto comprende ubicar
un contenedor permeable al aire que contiene dicho componente generador de

calor activado por aire.

17. El método de la reivindicacion 15, en donde dicha ubicacion de dicho
componente generador de calor activado por aire expuesto y una composicion
de depilacién formada en un sustito en la proximidad de la transferencia de
calor comprende ubicar dicho componente generador de caler activado por aire
expuesto y una composicion de depilacion formada en un sustrato en una bolsa

aislante.

18. El método de la reivindicacion 17, en donde dicha composicion de

depilacién comprende una Rosina o un material basado en azucar.

19. El método de la reivindicacidén 17, en donde dicha composicion de

depilacidn tiene un groso de menos de aproximadamente 5 mm.

20. El método de la reivindicacion 17, en donde dicho componente
generador de calor activado por aire produce una reaccién exotérmica cuando
se expone al aire después de separar dicha envoltura de barrera impermeable

al aire de dicho componente generador de calor activado por aire.
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