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TITULO

SISTEMA DE VENTANERIA Y PUERTAS CON AVANZADOS

PERFILES CONFIGURADOS Y SU PROCESO DE ENSAMBLE

RESUMEN CON EL OBJETO Y FINALIDAD DE LA INVENCION

La invencion se refiere al proceso de ensamble de una lamina de vidrio u otro
material en unidades de ventaneria o puertas donde la ubicacidn de la Idmina de
vidrio u otro material se encuentra entre dos perfiles que la sujetan y Soportan de
manera firme, hermética y segura; los perfiles mencionados, en general poseen
medios y protrusiones donde se insertan cuiias complementadas con piza vidrios y
elementos adhesivos; igualmente dicha ldmina de vidrio u otro material posee
elementos accesorios de fijacion. La configuracion de los perfiles que componen
las unidades, permiten el armado de las mismas de manera sencilla, dotandola de
una gran resistencia al efecto de la fuerza del viento, sin importar la elevacion a la
cual se instalen. Incorporando un avanzado disefio y configuracion de la perfileria
que la conforman con los siguientes sistemas: El sistema auto evacuante hidrico el
cual logra que sea completamente auténoma para evacuar el agua proveniente de
todo tipo de precipitaciones tropicales y lo mas importante ain en presencia de
vientos horizontales o incluso ascendentes; asi mismo esta iﬁvencic’m tuvo en
cuenta la existencia en nuestro medio, de la condensacién de aguas hacia el interior
de nuestras edificaciones y por tanto la necesidad de evacuarlos eficientemente con
el sistema de anti condensacién por medio de una cdmara isobérica y una arista,
producidas por las diferencias de temperaturas, entre el exterior e interior, asi como
por los sistemas constructivos con muros y divisiones de concreto vaciado, en los
cuales hace que se presente este fenémeno, evidenciandose de manera grave una

vez entran en uso estas unidades habitacionales.



CAPITULO DESCRIPTIVO

Actualmente existe una gran gama de estructuras para sujecion de vidrios en
unidades de ventanerias y puertas, todas ellas si bien cumplen con la funcién de
soportar y ensamblar la lamina de vidrio u otro material, no cumplen a cabalidad
con las normas técnicas requeridas para contrarrestar los efectos que por el impacto
de la fuerza del viento se generan en las unidades, especialmente en aquellas
instaladas en construcciones elevadas. Las mas comunes repercusiones que sufre
una unidad de ventanearia o puerta convencional al estar sometida al efecto del
viento, entre otras estan, las fracturas y/o rompimiento de los marcos y el que los
empaques no sellen bien la ldmina de vidrio u otro material y esta queda flotando,
produciendo vibracion y rompimiento de la lamina, al igual que filtraciones de
humedad; lo anterior sin contar con el hecho de que al estar elaboradas en aluminio
remachadas, o de hierro soldadas, no garantizan la homogeneidad en calidad ya

que son muy artesanales.

La invenci6n que se presenta, soluciona con alto grado de eficiencia los problemas
anteriormente mencionados ya que proporciona un sistema de montaje de ldmina
de vidrio u otro material en unidades de ventanearia o puertas, elaborado en
disefios de perfiles con dobleces y formas que garantizan selles herméticos entre
juntas y rigidez en el conjunto armado, proporcionando facilidad de apertura y

cierre de las unidades, al igual que sencillez en los trabajos de montaje en sitio.

Las cuales son Herméticas, por su sistema de doble enganche estructural en las
naves, utilizacién de felpas siliconadas y la ausencia de drenajes en la pista mévil,
logrando niveles de atenuacion, medida en disminucion en el nimero de decibeles

restantes considerables para ser ventaneria corrediza.

Empaquetadura de alta presion que evita el desencauchetamiento de los cristales y
facilita el recambio y cierre central de inyeccién en aluminio con posibilidad de

deslizarse en las alturas ofreciendo seguridad para los nifios.



Efectivo desalojo de agua mediante la incorporaciéon de una camara isobarica
debajo del vidrio fijo la cual iguala las presiones internas y externas, facilitando la
evacuacion del agua hacia el exterior y evitando que los drenajes expuestos en las

naves sean fuente de ingreso de agua en presencia de viento.

Posee rieles en pendiente de entre 13 a 22% con caida de cascada de entre 4 a 8

mm en la pista.

Con respecto a la condensacién se disefiaron perfiles inferiores en todos los
modelos de ventanas que permitan, recoger el agua producto de esta y lograr que
drene hacia el exterior; con el objeto que nunca llegue a los sillares las ventanas,

donde aparecerian molestas humedades y hongos de color verde.

Adicionalmente se disefié e implemento en la parte superior de los elementos
corredizos perfiles anticondensacién transversales instalados en la parte superior de

las mismas, logrando evitar de manera sustancial este fendmeno.

Incorporando un avanzado disefio y configuracion de la perfileria que la conforman
con los siguientes sistemas: El sistema auto evacuante hidrico el cual logra que sea
completamente autdnoma para evacuar el agua proveniente de todo tipo de
precipitaciones tropicales y lo mas importante aiin en presencia de vientos
horizontales o incluso ascendentes; asi mismo esta invencién tuvo en cuenta la
existencia en nuestro medio, de la condensacion de aguas hacia el interior de
nuestras edificaciones y por tanto la necesidad de evacuarlos eficientemente con el
sistema de anti condensacién por medio de una cdmara isobarica y una arista,
producidas por las diferencias de temperaturas, entre el exterior e interior, asi como
por los sistemas constructivos con muros y divisiones de concreto vaciado, en los
cuales hace que se presente este fendmeno, evidenciandose de manera grave una

vez entran en uso estas unidades habitacionales.

El sistema de ventaneria se ha llamado Primavera y esta dirigido para vivienda
masiva, el cual esta de acuerdo con la nueva normatividad vigente de
construcciones sismo-resistentes en donde es obligacion hacer andlisis

estructurales del sistema de ventaneria a utilizarse.



A- Debe tenerse en cuenta para este estudio la diferente region edlica de cada
pais, para lo cual se hizo un muestreo donde quedaran bien representadas,
desde 60 km/hora hasta 130 km/hora

B- Teniendo en cuenta que la construccién se hace en un alto porcentaje en
altura, se hicieron los estudios para 80 metros lineales que equivales a 30

pisos aproximadamente.

C- Existen otro factores menos determinantes en los calculos como son: la
forma del edificio, ancho x largo, tipo de cubierta, factor topografico, factor
de direccionalidad del viento, si el edificio es cerrado o no etc. Los cuales
son propios de cada proyecto y con rigurosidad deben consultarse al

constructor y hacer el analisis correspondiente para cada edificaci6n.

D- Con esta informacién y con el marco legal ya expresado, buscamos las
cargas de viento en distintos sitios de la edificacidn y a diferentes alturas, lo
que denominamos presién de disefio expresado en kg/m® haciendo énfasis
en que la presién minima de disefio esta entre 30 kg/m® a 50 kg/m’ para

cualquier altura y region.

E- Conocidas las propiedades mecanicas de los perfiles estructurales que

componen cada uno de los sistemas expresados de la siguiente manera,

Inercia mm
Modulo de seccién mm>
Momento maximo kg x cm

Se hace un analisis cuantitativo para los diferentes tamafios maximos del producto
y hasta una altura maxima de 80 metros lineales como ya fue expresado, con lo
cual buscamos chequear la resistencia del producto y la deflexion maxima
permitida. Este procedimiento debe hacerse con toda rigurosidad para cada
proyecto en especifico, pues las combinaciones de alternativas en disefios y

edificaciones tienden al infinito

Con respecto al tema de cristales y/o vidrios, el sistema primavera esta disefiado
para albergarlos de 3mm a 6mm, recocidos o templados, siguiendo estrictamente
las directrices impartidas por el mismo codigo, de acuerdo a las tablas de
calificacién de niveles de riesgo de impacto humano, asi como las diferentes
tablas, de acuerdo a las dimensiones y/o areas maximas expresada en m” para cada

espesor y producto primavera.

Los disefios del sistema primavera se clasifican en:



o Ventana de celosia primavera
o Ventana fija primavera |

o Ventana fija primavera Il



o Ventana fija primavera III

o Ventana rejilla ventilacidon primavera

o Ventana proyectante primavera II

o Ventana proyectante primavera I1I

o Ventana corrediza primavera I

o Ventana corrediza primavera I reforzada
o Ventana corrediza primavera II

o Ventana corrediza primavera II reforzada
o Ventana corrediza primavera I1I

o Ventana corrediza primavera III reforzada
o Puerta batiente primavera

o Puerta corrediza primavera I

o Puerta corrediza primavera I reforzada

o Puerta primavera II

o Puerta primavera II reforzada

En donde se realizaran las siguientes actividades en el Disefio técnico para cada proyecto:

Establecer la metodologia para realizar los disefios de las estructuras arquitecténicas con el
fin de que cumplan con los requerimientos de calidad, exigidos y superar las expectativas

del cliente.
TERMINOS Y DEFINICIONES.

Estructuras: Es el conjunto de elementos resistentes, convenientemente vinculados entre si,

que accionan y reaccionan bajo los efectos de las cargas. Su finalidad es resistir y transmitir



las cargas del edificio a los apoyos manteniendo el espacio arquitectonico, sin sufrir

deformaciones incompatibles.

Arquitectura: Arte, ciencia y técnica de proyectar y construir espacios para que el hombre
pueda desarrollar sus actividades adecuadamente, sana, confortable y segura. Debe estar
acorde con su tiempo, en conocimientos cientificos, situacion de contexto, necesidades de

la poblacion, etc.
Cotizacion: Documento que el departamento de compras usa en una negociacion.

Disefio: técnica que sirve para modificar los elementos de una pégina o de un proyecto
gréfico y que ayuda al lector a comprender los contenidos informativos con una

presentacién cémoda, eficaz y atractiva.

Planos: representacion grafica de una superficie y en virtud de unos procedimientos

técnicos, de un terreno o de la planta de un campamento, plaza, fortaleza, etc.

Datos de entrada del disefio: Planos arquitectonicos del cliente, orden de produccion,

esquemas, bocetos entre otros.

En esta etapa también se realizan calculos estructurales como parte de la revision de la
oferta comercial para determinar el tipo de perfileria y espesor de vidrio que debe llevar la
estructura dependiendo de la altura de la edificacién, datos atmosféricos de la zona

(vientos, sismicidad, entre otros).

Datos de salida del disefio: planos para proyectos de estudio, Planos de fabricacion para la

planta y para la empresa son los productos instalados a satisfaccion.

Revision del disefio: proceso por el cual el Asistente Comercial de Produccion revisa que
la informacién entregada por el asesor comercial, es decir cada disefio en el formato de
Toma de medidas con sus (Cantidades, dimensiones, especificaciones, elementos
preexistentes, entre otros) se encuentre dentro de los pardmetros de la cotizacién enviada
para el proyecto y concuerde con la misma. Como evidencia de la aprobacién el Asistente
Comercial de Produccidn deja su firma en los documentos revisados. Es importante resaltar
que el margen de tolerancia en las dimensiones es de + 5% con base en la cotizacién. Una
vez cumplidos estos requisitos se genera la orden de pedido, la cual es firmada por el

gerente de produccion.



Verificacion del disefio: consiste en hacer la comparacién por parte del Coordinador del
Proceso de Disefio entre el pedido del Asesor Comercial y la Orden de Produccion
realizada por el asistente comercial de produccion, se verifica la viabilidad del disefio en
cuanto a estética y funcionamiento, ademas se desarrollan los planos con los disefios

estipulados (automaticos) o atipicos.

El registro de esta actividad es el visto bueno por parte del Proceso de Disefio sobre la
orden de produccidén, en caso de tener que hacer alguna modificacion se hara directamente

sobre esta misma en el item a intervenir.

Validacion del disefio: Se hace por medio de una modelacién en 3D comparando los
resultados del disefio y las dimensiones de los planos arquitecténicos entregados por el
cliente, en caso de coincidir las dos informaciones se considera superada esta etapa a nivel
documental. En la obra el asesor comercial asignado al proyecto tramita el acta de recibo a

satisfaccion como evidencia de que el cliente esta conforme con el producto entregado.

Cambios del disefio: son actividades generadas en la mayoria de los casos por los clientes y
presentadas al Proceso de Disefio por los Asesores Comerciales. Estas se formalizan y se
plasman en los bocetos, planos y en las modelaciones que se realizan de la estructura o

disefio.
Como evidencia de estos cambios quedan las modificaciones en las érdenes de pedido.

Nota: estas actividades solo se realizan para fachadas nuevas (disefios atipicos) no para

modelos aprobados existentes.
En donde se realizaran las siguientes actividades en el ensamble para cada proyecto:

Establecer la metodologia a seguir para realizar el proceso de ensamble requerido por la

referencia a construir, de forma que cumplan con las especificaciones definidas y la
Orden de produccién.
TERMINOS Y DEFINICIONES.

Empaquetado: Anillo elastico de goma que sirve de junta hermética entre dos superficies

acopladas.

Ensamblar: Unir o acoplar dos o mas piezas por medio de tornillo, remaches etc.



Y se tendrdn en cuenta los siguientes procedimientos de ensamble:

Procedimiento de Perfileria.
Procedimiento de Vidrio.
Procedimiento de Almacén.
Procedimiento Felpa y Empaque.
Procedimiento de Pintura.
Procedimiento de Troquelado.

Procedimiento de Despachos

PROCEDIMIENTO SOBRE LA INSTALACION:

Transporte personal idéneo para esta labor, se embalan en planta con proteccién
por esquineros de cartén o separados por retales de cobija entre cada una de las
ventanas, bien amarrados al camion y separados en arrumes considerables.

Para el efectivo recibo del material en obra se requiere de una persona (almacenista
y/o auxiliar) comprometido, que cuente y revise el estado de las ventanas al
ingresar a la obra, cabe anotar entre el momento de salida y la llegada a la obra las
ventanas se pueden desajustar o rayar, es importante tener en cuenta que el 95 %
del producto consumido por la constructora es en aluminio crudo (material no

protegido) llega y se manufactura en su estado natural.

Bodegaje en obra. Para prevenir dafios a los productos se deben evitar por largos
periodos de almacenaje, programando para ello las entregas en obra. Todos los
productos se deberan almacenar bajo techo, a una temperatura estable y protegidos

de la lluvia, el viento, de productos de combustion, agua, cemento, del polvo de
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construccion y otros elementos que lo dafien. Las piezas deberan estar
suficientemente separadas del suelo para permitir el libre paso del aire y alejadas de
fragmentos que podrian caer de la construccion. Si las ventanas fueron embaladas
papel corriente o cartén y se mojan, la envoltura debera removerse inmediatamente,
si no se toman esas precauciones, los productos se pueden manchar con el agua y
los residuos del cartén y el papel.

Proteccion de ventanas. Se deben de proteger de fragmentos que pueden caer de la
construccién como yeso mojado, mortero, pintura, salpicaduras de soldadura, estas
dafiaran el aluminio, el vidrio, los herrajes y los empaques.

Se debera remover inmediatamente el yeso mojado y el mortero y el 4rea sucia se
debe lavar con agua limpia. Los disolventes para remover pinturas a base de aceite
antes de secarse, no se recomienda materiales tipo pintura GLASST porque
deteriora las felpas (las cristaliza), vaselina o grasa sobre los vidrios o aluminio
(deteriora los empaques).

Transporte vertical en obra. Se debe tener en cuenta al izar las ventanas o naves
de puertas la correcta manipulaciéon para evitar el desempaquetar;liento de las
mismas (no cogerla de la cara del perfil, si no abrazarla con la mano).

Las ventanas y naves de puertas se deben subir preferiblemente en el malacate y
enhuacaladas, nunca amarradas a plumas.

Medidas y vanos. Son siempre tomadas en obra y/o pactadas con los ingenieros y
préximamente seran productos estandar, son descontados S milimetros en el ancho
y 5 milimetros en el alto al tamafio del vano, para producir las ventanas, se les
seguird entregando el documento (plano de taller), para que los instaladores tengan
la claridad de como van a instalar y cudles son las dimensiones de las mismas.
Talones o deprimidos para puertas de salén. Se deben tener terminados o en su

defecto que puedan soportar los rieles a nivel. No se debe instalar los rieles sobre



cufitas de madera, cuando es un deprimido por lo general se debe rellenar con
mezcla este riel y se debe dejar bien a hilo por parte del mampostero de turno.

Instalacion de ventanas. Compruebe que las dimensiones de la ventana se
acomoden a las dimensiones del vano donde se va a instalar. Se debe rectificar que
los muros tengan plomo y nivel (que las distancias verticales y horizontales
coincidan a los cuatro vértices del vano. Asi mismo es importante verificar las
diagonales del vano, en caso de que no se cumplan las anteriores condiciones, es
posible que la ventana quede con un funcionamiento defectuoso y la nave corrediza
no deslice correctamente. Con el fin de corregir un vano imperfecto, se puede cuiiar
la ventana contra el vano con trozos de madera y/o aluminio (bien cortados y no
deben sobrepasar los 5 mm).introduzca la ventana en el vano garantizando que no
quede caida para ningun lado, se debe asentar perfectamente sobre el horizontal
inferior del vano. Marque sobre el muro los puntos donde iran los chazos plasticos,
aprovechando que las ventanas vienen con sus respectivos avellanes (huecos) en los
marcos. Retire la ventana y perfore el muro con la ayuda de un taladro y broca de V4
de didmetro. Incruste el chazo plastico en las perforaciones hechas en el muro. situé
nuevamente la ventana y haga coincidir las perforaciones del marco de la ventana
con las hechas en el muro, verifique que al hacer este procedimiento los perfiles
centrales queden alineados. Proceda a colocar los tornillos preferiblemente de 2
pulgadas y # 8 de grosor como minimo, en los chazos ya instalados de manera que
atraviesen todo el marco. Verifique que los marcos queden con plomo y nivel.

Cabinas corredizas. Este producto se embala en kits individuales, compuesto de
31 elementos por cada unidad de cabina y es manejado por rangos de medidas de 5
cm en 5 cm, quiere decir que cada 5 cm cambia el tamafio de la combinacidn de los

vidrios. (adjunto plano de cabinas con rango medidas y tamafio de vidrios).



Cabinas batientes. Este producto se embala en kits individuales, compuesto de 19
elementos por cada unidad de cabina y es manejado por rangos de medidas de 5 cm
en 5 cm, quiere decir que cada 5 cm cambia el tamafio de la combinacién de los
vidrios. (adjunto plano de cabinas con rango medidas y tamafio de vidrios).
Tornilleria y chazos. Debe ser utilizada zincada cabeza plana Philips minimo de 2
pulgadas de largo y # 8 de grosor y de buena calidad. Para garantizar un agarre de
minimo una pulgada al muro. Los chazos deben se plasticos de Y, no utilizar
chazos madera. En ninglin caso se debe colocar tornillos directamente al muro sin
chazos, Cuando la instalacion se hace sobre sistemas de DRYWWALL, debe
colocarse tornillos en las omegas de acero que hay detréas de las placas, en caso de
no saber la ubicacién utilizar un iman para detectar donde se encuentran, en ningiin
caso colocar tornillos directamente a la placa de yeso.

Sellos y recalce de ventanas. Se deben utilizar sellador climatico de curado neutro
tipo DOW CORNING, la junta no debe ser mayor a S mm y se debe realizar por la
parte exterior de la ventana. Se debe utilizar cinta de enmascarar para evitar el
excedente del sellador tome contacto con 4reas adyacentes. No utilizar liquidos
como agua, jabén o alcohol isopropilico para la limpieza del excedente del sellador
ya que estos pueden inferir con el curado y la adherencia del sellador. Si por algun
motivo los vanos tienen mas de 5 mm en sus dimensiones con respecto al tamafio
de la ventana, se deben llenar con morteros con buenos aditivos antes de sellar.
Hidréfugos. Prefereriblemente la recomendacion es lavar las fachadas, antes de
comenzar la instalacién de las ventanas, si esto no sucede se deberd evitar que
caigan gotas de acido muridtico (hidroclérico) utilizado para lavar los ladrillos; si
eso sucediera se deber4 lavar inmediatamente con agua limpia. Durante el proceso
de lavado de fachadas, es muy importante lavar inmediatamente con abundante

agua, toda la superficie de la ventana incluidos rieles y alfajias, ya que los
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productos utilizados pueden atacar los diferentes acabados del aluminio, asi como
empaques, accesorios y tornilleria. De la misma manera, los hidréfugos utilizados
para impermeabilizar las fachadas, atacan los elementos antes mencionados
también atacan los vidrios. En general, las piezas expuestas a todas estas

eventualidades se deben proteger con polietileno.

Estos son unos ejemplos de los troqueles de la perfileria usada en la ventaneria tipo

‘ primavera:
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Para mayor claridad y comprensién de la invencion se hara la descripcion con base a los

cddigos posicionales de las graficas que se presentan, las cuales son:

Figura N.1: Muestra el Corte horizontal y vertical de la unidad de ventaneria con perfiles

para soporte de una lamina de tipo fija con divisor alternativa 1

Figura N.2: Muestra el Corte horizontal y vertical de la unidad de ventaneria con perfiles

para soporte de una lamina de tipo fija con divisor alternativa 2



Figura N.3: Muestra el Corte horizontal y vertical de la unidad de ventaneria con perfiles

para soporte de una lamina de ventana tipo corrediza con anti condensacion alternativa 3

Figura N.4: Muestra el Corte horizontal y vertical de la unidad de ventaneria con perfiles
para soporte de una lamina de ventana tipo corrediza reforzada con anti condensacion

alternativa 2

Figura N.5: Muestra el Corte horizontal y vertical de la unidad de ventaneria con perfiles

para soporte de una lJamina de ventana tipo corrediza con anti condensacién alternativa 2

Figura N.6: Muestra el Corte horizontal y vertical de la unidad de ventaneria con perfiles
para soporte de una ldmina de ventana tipo corrediza reforzada con anti condensacion

alternativa 1

Figura N.7: Muestra el Corte horizontal y vertical de la unidad de ventaneria con perfiles

para soporte de una lamina de ventana tipo corrediza con anti condensacion alternativa 1

Figura N.8: Muestra el Corte horizontal y vertical de la unidad de ventaneria con perfiles
para soporte de una lamina de ventana tipo corrediza reforzada con anti condensacién

alternativa 3

MEJOR FORMA DE REALIZAR LA INVENCION

Unidad de ventaneria y puertas con perfiles para soporte de una lamina (10) en la cual toda
la perfileria presenta un sistema auto evacuante hidrico y anti condensado ya que en la parte
superior de los elementos corredizos perfiles anti condensacion transversales presentes a

manera de una arista (1008) y una camara isobarica (3000) debajo de las l4minas (10) con

Je



doble enganche estructural por medio de felpas siliconadas, con empaquetadura de alta
presion que aseguran las laminas (10); los rieles presentan una pendiente de entre 13 a 22%

con caida de cascada de entre 4 a 8 mm en la pista;

El sistema de montaje de la 1dmina de vidrio u otro material en las unidades tipo celosias, se

presentan de la siguiente forma:

La lamina (10) se encuentra entre dos perfiles simétricos (21) con auto evacuante hidrico
que tienen una base central (11) que posee una protrusion en forma de C (12) dirigida al
interior del perfil donde se inserta una cufia (22) complementada con un piza vidrio (18) y
elementos adhesivos (19 y 20). El perfil (21) con auto evacuante hidrico tiene unos
elementos laterales (14) con una terminacién en L (13) y una lamina (15) fijada a la base

(11) en donde dicha lamina posee una elemento accesorio de fijacién (16) con guasa (17).

El perfil simétrico 21 con auto evacuante hidrico posee una base central 11, la cual tiene
una protrusiéon 401, a manera de ufla entre los lados elementos laterales 14, por la parte
externa del perfil 21 con auto evacuante hidrico, igualmente dichos elementos laterales (14)
poseen una terminacién en L (13). En el extremo distal del perfil (21) con auto evacuante
hidrico se encuentra una extensién (402) colineal a uno de los elementos laterales (14) y
terminando en un doblez en forma de L (403). Ademas el perfil (21) con auto evacuante
hidrico est4 acoplado a un perfil (421) de material de caucho sintético que actiia como pisa
vidrio con un segmento central (424) con uno de los extremos laterales (422) que remata en
un doblez inclinado (423) y el otro con una conformacién en forma de U (425) con

protrusiones extremas de sellado (426).

3



Los perfiles simétricos (21) con auto evacuante hidrico se ubica un perfil divisor (431), el
cual tiene un centro en forma rectangular con una base (451) de la cual se extienden en los
extremos dos protrusiones (452) que poseen un doblez (453) en forma de L. También en el
cuerpo central rectangular se encuentran 4 ufias de fijacidén o topes (455, 456 y 457), las
primeras (455) son coincidentes de forma bilateral en la periferia del perfil (431) y las
restantes (456 y 457) son opuestas y se encuentran hacia el interior del perfil de extremo a
extremo. Las uflas de fijacion o topes encajan con el perfil (421) de material de caucho

sintético que actuia como pisa vidrio uno a cada lado de dicho perfil (431).

El perfil (21) con auto evacuante hidrico, no es simétrico respecto al opuesto (521), ademas
dicho perfil (21) con auto evacuante hidrico posee una base central (11) con un quiebre
(503) y unos elementos laterales (14), donde uno de estos tiene una extensién (501) y una
terminacion en L (13) con extremo en forma de gancho., el otro elemento lateral (14) tiene
una extension (502) con una conformacion en L (504) que sirve de tope para el perfil (421).
El perfil opuesto (521) posee una base central (11), la cual no es continua ya que posee una
depresion (522) que coincide con uno de los elementos laterales (14) que igualmente tiene
unas terminaciones en forma de L (13). Dicha depresion (522) posee en el lado interno una
zona dentada (523) que encaja con el pisa vidrio (524) que igualmente la posee en su

exterior.

El perfil simétrico (21) con auto evacuante hidrico posee unos elementos laterales (14) con
terminaciones en forma de L (13), donde en la base central (11) se haya un quiebre (600)
que encaja con el doblez inclinado (423) del perfil (421) sumado a una protrusion (601)
dirigida al exterior del perfil con una terminacion en forma de T (602), la cual es tope de la

conformacion en forma de U (425).

A
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Los perfiles simétricos (21) con auto evacuante hidrico se encuentra un divisor conformado
por un conjunto ensamblado de perfiles (603) y (604), donde el primero posee dos
segmentos (604) y (605) separados por una discontinuidad (606) en la que encaja con el
doblez inclinado (423) del perfil (421). El segmento (604) del perfil (603), posee una
protrusién a manera de gancho para encajar con uno de los extremos laterales (612) que
termina en forma de L. También el segmento (605) posee una protrusién a manera de
gancho para encajar con uno de los extremos laterales (612) que termina en forma de L y
que coincide linealmente con una protrusién (609) que termina en extremo en forma T
(610). Adicionalmente, el perfil (604) posee dos segmentos (613) y (611) separados por una
discontinuidad (617) en la que encaja con el doblez inclinado (423) del perfil (421).
Asimismo, posee una protrusion (615) que termina en extremo en forma T (616) alineada

igualmente con la protrusion (609) del perfil (603).

El montaje de perfiles (21) con auto evacuante hidrico y (621) es no simétrico, donde el
perfil (21) con auto evacuante hidrico tiene una base central (11) con extremos laterales
(114), los cuales tienen un extremo extendido (117) y un doblez en forma de L (113).
Igualmente la base central (11) tiene una protrusion a manera de ufia (112) hacia el exterior
del perfil (21) con auto evacuante hidrico, en la cual se encaja el perfil (421), también una
protrusién (115) que termina en un doblez en forma de L que genera un tope para el perfil
(421). Del otro lado el perfil (621) cuenta con una base central (11) que posee unos
extremos laterales (127) y (128) cada uno con un extremo en forma de L (128). Por ultimo
la base central se extiende longitudinalmente superando los extremos laterales (127) con

forma de L (130).
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Para el sistema corredizo, por medio de un perfil (1000) con auto evacuante hidrico que
presenta tres partes, una central en forma de cuadrante (1001) y al extremo donde se
soporta presenta una configuracion en “C” (1002) descentrada del cuadrante (1001) y al
extremo opuesto de la lamina (10) presenta una configuracién de un perfil en “I” (1003); y
al otro extremo de la ldmina (10) esta se apoya sobre un perfil (1004) y al extremo donde se
soporta la lamina (10) presenta una configuracion en “C” (1002), contiguo a otro perfil en
“C” mas grande (1005) que también presenta una arista; este perfil (1004) queda contiguo
al perfil tipo “h” (1006) con configuracion en “C” que soporta la otra lamina (10) corrediza
que finaliza otro perfil con configuracién en “C” y una arista tope (1007); la cual puede
presentar una arista (1008) de anti condensacién con a una cdmara isobérica (3000) en su
parte inferior, y un perfil del soporte corredizo (1009) que presenta la configuracién en “C”
que soporta la ldmina (10) y al extremo opuesto presenta el riel corredizo; y en la
configuracién de ventaneria corrediza reforzada se incluyen dos perfiles diferentes, el
cuadrante completo (1010) en la arista del perfil (1004), y el perfil en forma de “I” con

arista (1011).

En donde la ventaneria corrediza reforzada donde se incluyen los perfiles de un cuadrante
completo (1010) en la arista del perfil (1004), y el perfil en forma de “I” con arista (1011).
Y la ventaneria corrediza reforzada con anti condensacién que presenta una camara
isobdrica (3000) en su parte inferior y una arista (1008), unos perfiles en forma de “S”
(1012) que reciben al extremo donde se soporta la ldmina y que presenta una configuracion
en “C” (1002), y los perfile en forma de “H” superior (1014) ¢ inferior (1013) que soportan

la otra lamina (10)
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El sistema de ventaneria corrediza con anti condensacion que presenta una camara isobarica
(3000) en su parte inferior y una arista (1008) que no es reforzada donde estan los perfiles
en forma de “S” (1012) que reciben al extremo donde se soporta la lamina y que presenta
una configuracién en “C” (1002), y los perfile en forma de “H” superior (1014) e inferior
(1013) que soportan la otra lamina (10), y en donde el perfil en “C” mas grande (1005) no

presenta ninguna arista.

La unidad de ventaneria y puertas con perfiles para soporte de una lamina (10) que
comprende como uno de sus parales el perfil (21) con auto evacuante hidrico, el cual en la
base central (11), posee una protrusién semicircular (2012), no cerrada, dirigida hacia el
interior del perfil, 1a cual aloja un elemento tubular de caucho sintético (2019), el perfil (21)
con auto evacuante hidrico en uno de sus extremos presenta una prolongacién (2015) y en
el opuesto una protrusién en forma de segmento argollado (2016). Colindante con el perfil
(21) con auto evacuante hidrico, se acopla el perfil (2013) que posee un cuerpo base
rectangular con sus bases alargadas hacia el extremo coincidente con dicho perfil (21) con
auto evacuante hidrico; en el extremo opuesto, el perfil (2013), hacia la un costado de su
ancho presenta una protrusion (2014), a manera de mordaza donde se aloja la lamina (10).
En la parte media de la unidad, perfectamente enfrentado a la protrusiéon (2014) a manera
de mordaza, se encuentra otra idéntica donde se aloja el otro extremo de la lamina (10), la
cual se desprende del perfil (2017), cuya configuracion esta dada por un cuerpo rectangular
que se divide en dos secciones mediante el segmento (2018), paralelo a las mordazas; la
seccion del perfil (2017), coincidente con la mordaza (2014), toma forma de “C” y de su
extremo libre se desprende un segmento en forma de “j” (2020) y que finaliza en un tramo

argollado, lo que proporciona el acople del perfil (2021), cuya forma esta dada en forma de
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“C”, con su vértice coincidente el tramo argollado realizado en forma recta con una
pequefia saliente (2022) dispuesta hacia el interior de perfil y el extremo opuesto con
remate redondeado, también con una pequeiia saliente hacia el interior del perfil; dicho
perfil (2021), continua su recorrido hasta el punto de convertirse en una “C” que actia a
manera de mordaza (2014), donde se aloja la otra lamina (10). Enfrentada a esta ultima
mordaza (2014), se presenta una nueva donde se aloja el extremo libre de la lamina (10),
esta acondicionada con un segmento de perfil en forma de “L” invertida (2022), el cual en
la unién con la mordaza presenta una protrusion circular (2023), la cual aloja un elemento

tubular de caucho sintético (2019).

En donde presenta un perfil (2024), cuyo cuerpo base es una saliente inclinada hacia uno de
los costados de la mordaza (2014), que esta dispuesta en la parte media o divisoria de la
unidad, y que controla por su configuracién la condensacion que se presenta en el

conjunto.
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CAPITULO REIVINDICATORIO

1. Unidad de ventaneria y puertas con perfiles para soporte de una lamina (10)
caracterizado porque toda la perfileria presenta un sistema auto evacuante hidrico y anti
condensado ya que en la parte superior de los elementos corredizos perfiles anti
condensacion transversales presentes a manera de una arista (1008) y una camara isobarica
(3000) debajo de las laminas (10) con doble enganche estructural por medio de felpas
siliconadas, con empaquetadura de alta presion que aseguran las laminas (10); los rieles
presentan una pendiente de entre 13 a 22% con caida de cascada de entre 4 a 8 mm en la
pista.; en el tipo celosia la ubicacion de la lamina (10) se encuentra entre dos perfiles
simétricos (21) con auto evacuante hidrico que tienen una base central (11) que posee una
protrusion en forma de C (12) dirigida al interior del perfil donde se inserta una cufia (22)
complementada con un piza vidrio (18) y elementos adhesivos (19 y 20). El perfil (21) con
auto evacuante hidrico tiene unos elementos laterales (14) con una terminacién en L (13) y
una l4mina (15) fijada a la base (11) en donde dicha lamina posee una elemento accesorio

de fijacion (16) con guasa (17).

2. Unidad de ventaneria y puertas con perfiles para soporte de una limina tipo fija,
caracterizada por que el perfil (21) con auto evacuante hidrico, que es simétrico respecto al
otro, en la base central (11), posee un par de protrusiones semicirculares (212), no cerradas,

equidistantes respecto a la base (11), dirigidas hacia el interior del perfil.
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3. Unidad de ventaneria y puertas con perfiles para soporte de una lamina (10) de acuerdo a
la reivindicacion 1 caracterizada porque el perfil simétrico (21) con auto evacuante hidrico
posee una base central (11), la cual tiene una protrusion (401) a manera de ufia entre los
lados elementos laterales (14) por la parte externa del perfil (21) con auto evacuante
hidrico, igualmente dichos elementos laterales (14) poseen una terminacién en L (13). En el
extremo distal del perfil (21) con auto evacuante hidrico se encuentra una extension (402)
colineal a uno de los elementos laterales (14) y terminando en un doblez en forma de L
(403). Ademas el perfil (21) con auto evacuante hidrico esta acoplado a un perfil (421) de
material de caucho sintético que actiia como pisa vidrio con un segmento central (424) con
uno de los extremos laterales (422) que remata en un doblez inclinado (423) y el otro con

una conformacion en forma de U (425) con protrusiones extremas de sellado (426).

4. Unidad de ventaneria y puertas con perfiles para soporte de una 14mina (10) de acuerdo a
la reivindicacién 6 caracterizada porque entre los perfiles simétricos (21) con auto
evacuante hidrico se ubica un perfil divisor (431), el cual tiene un centro en forma
rectangular con una base (451) de la cual se extienden en los extremos dos protrusiones
(452) que poseen un doblez (453) en forma de L. También en el cuerpo central rectangular
se encuentran 4 ufias de fijacién o topes (455, 456 y 457), las primeras (455) son
coincidentes de forma bilateral en la periferia del perfil (431) y las restantes (456 y 457)
son opuestas y se encuentran hacia el interior del perfil de extremo a extremo. Las ufias de
fijacién o topes encajan con el perfil (421) de material de caucho sintético que actia como

pisa vidrio uno a cada lado de dicho perfil (431).

5. Unidad de ventaneria y puertas con perfiles para soporte de una lamina (10) de acuerdo a

la reivindicacién 1, caracterizada porque el perfil (21) con auto evacuante hidrico, no es
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simétrico respecto al opuesto (521), ademas dicho perfil (21) con auto evacuante hidrico
posee una base central (11) con un quiebre (503) y unos elementos laterales (14), donde
uno de estos tiene una extension (501) y una terminacioén en L (13) con extremo en forma
de gancho., el otro elemento lateral (14) tiene una extension (502) con una conformacion en
L (504) que sirve de tope para el perfil (421). El perfil opuesto (521) posee una base central
(11), la cual no es continua ya que posee una depresion (522) que coincide con uno de los
elementos laterales (14) que igualmente tiene unas terminaciones en forma de L (13). Dicha
depresion (522) posee en el lado interno una zona dentada (523) que encaja con el pisa

vidrio (524) que igualmente la posee en su exterior.

6. Unidad de ventaneria y puertas con perfiles para soporte de una lamina (10) de acuerdo a
la reivindicacién 1, caracterizada porque el perfil simétrico (21) con auto evacuante hidrico
posee unos elementos laterales (14) con terminaciones en forma de L (13), donde en la base
central (11) se haya un quiebre (600) que encaja con el doblez inclinado (423) del perfil
(421) sumado a una protrusién (601) dirigida al exterior del perfil con una terminacién en

forma de T (602), la cual es tope de la conformacion en forma de U (425).

7. Unidad de ventaneria y puertas con perfiles para soporte de una ldmina (10) de acuerdo a
la reivindicacién 9, caracterizada porque entre los perfiles simétricos (21) con auto
evacuante hidrico se encuentra un divisor conformado por un conjunto ensamblado de
perfiles (603) y (604), donde el primero posee dos segmentos (604) y (605) separados por
una discontinuidad (606) en la que encaja con el doblez inclinado (423) del perfil (421). El
segmento (604) del perfil (603), posee una protrusion a manera de gancho para encajar con
uno de los extremos laterales (612) que termina en forma de L. También el segmento (605)

posee una protrusién a manera de gancho para encajar con uno de los extremos laterales
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(612) que termina en forma de L y que coincide linealmente con una protrusion (609) que
termina en extremo en forma T (610). Adicionalmente, el perfil (604) posee dos segmentos
(613) y (611) separados por una discontinuidad (617) en la que encaja con el doblez
inclinado (423) del perfil (421). Asimismo, posee una protrusiéon (615) que termina en

extremo en forma T (616) alineada igualmente con la protrusion (609) del perfil (603).

8. Unidad de ventaneria y puertas con perfiles para soporte de una lamina (10) de acuerdo a
la reivindicacion 1, caracterizada porque el montaje de perfiles (21) con auto evacuante
hidrico y (621) es no simétrico, donde el perfil (21) con auto evacuante hidrico tiene una
base central (11) con extremos laterales (114), los cuales tienen un extremo extendido (117)
y un doblez en forma de L (113). Igualmente la base central (11) tiene una protrusién a
manera de ufia (112) hacia el exterior del perfil (21) con auto evacuante hidrico, en la cual
se encaja el perfil (421), también una protrusion (115) que termina en un doblez en forma
de L que genera un tope para el perfil (421). Del otro lado el perfil (621) cuenta con una
base central (11) que posee unos extremos laterales (127) y (128) cada uno con un extremo
en forma de L (128). Por ultimo la base central se extiende longitudinalmente superando los

extremos laterales (127) con forma de L (130).

9. Unidad de ventaneria y puertas con perfiles para soporte de una ldmina (10)
caracterizada porque presenta un sistema corredizo, por medio de un perfil (1000) con auto
evacuante hidrico que presenta tres partes, una central en forma de cuadrante (1001) y al
extremo donde se soporta presenta una configuracion en “C” (1002) descentrada del
cuadrante (1001) y al extremo opuesto de la 1amina (10) presenta una configuracién de un
perfil en “I” (1003); y al otro extremo de la 1amina (10) esta se apoya sobre un perfil (1004)

y al extremo donde se soporta la lamina (10) presenta una configuracién en “C” (1002),
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contiguo a otro perfil en “C” mas grande (1005) que también presenta una arista; este perfil
(1004) queda contiguo al perfil tipo “h” (1006) con configuracion en “C” que soporta la
otra lamina (10) corrediza que finaliza otro perfil con configuracién en “C” y una arista
tope (1007); la cual puede presentar una arista (1008) de anti condensacién con a una
camara isobdrica (3000) en su parte inferior, y un perfil del soporte corredizo (1009) que
presenta la configuracion en “C” que soporta la lamina (10) y al extremo opuesto presenta
el riel corredizo; y en la configuraciéon de ventaneria corrediza reforzada se incluyen dos
perfiles diferentes, el cuadrante completo (1010) en la arista del perfil (1004), y el perfil en

forma de “I” con arista (1011).

10. Unidad de ventaneria y puertas con perfiles para soporte de una lamina (10) de acuerdo
a la reivindicaciéon 13 caracterizada porque presenta un sistema de ventaneria corrediza
reforzada donde se incluyen los perfiles de un cuadrante completo (1010) en la arista del

perfil (1004), y el perfil en forma de “I” con arista (1011).

11. Unidad de ventaneria y puertas con perfiles para soporte de una ldmina (10)
caracterizada porque presenta un sistema de ventaneria corrediza reforzada con anti
condensacién que presenta una camara isobarica (3000) en su parte inferior y una arista
(1008), los perfiles en forma de “S” (1012) que reciben al extremo donde se soporta la
lamina y que presenta una configuracién en “C” (1002), y los perfile en forma de “H”

superior (1014) e inferior (1013) que soportan la otra lamina (10)

12. Unidad de ventaneria y puertas con perfiles para soporte de una lamina (10) de acuerdo
a la reivindicacion 15 caracterizada porque presenta un sistema de ventaneria corrediza con
anti condensacioén que presenta una camara isobarica (3000) en su parte inferior y una arista

(1008) que no es reforzada donde estan los perfiles en forma de “S” (1012) que reciben al
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extremo donde se soporta la lamina y que presenta una configuraciéon en “C” (1002), y los
perfile en forma de “H” superior (1014) e inferior (1013) que soportan la otra lamina (10),

y en donde el perfil en “C” mas grande (1005) no presenta ninguna arista.

13. Unidad de ventaneria y puertas con perfiles para soporte de una ldmina (10)
caracterizada por que presenta como uno de sus parales el perfil (21) con auto evacuante
hidrico, el cual en la base central (11), posee una protrusiéon semicircular (2012), no
cerrada, dirigida hacia el interior del perfil, la cual aloja un elemento tubular de caucho
sintético (2019), el perfil (21) con auto evacuante hidrico en uno de sus extremos presenta
una prolongacién (2015) y en el opuesto una protrusion en forma de segmento argollado
(2016). Colindante con el perfil (21) con auto evacuante hidrico, se acopla el perfil (2013)
que posee un cuerpo base rectangular con sus bases alargadas hacia el extremo coincidente
con dicho perfil (21) con auto evacuante hidrico; en el extremo opuesto, el perfil (2013),
hacia la un costado de su ancho presenta una protrusién (2014), a manera de mordaza
donde se aloja la lamina (10). En la parte media de la unidad, perfectamente enfrentado a la
protrusién (2014) a manera de mordaza, se encuentra otra idéntica donde se aloja el otro
extremo de la lamina (10), la cual se desprende del perfil (2017), cuya configuracion esta
dada por un cuerpo rectangular que se divide en dos secciones mediante el segmento
(2018), paralelo a las mordazas; la seccion del perfil (2017), coincidente con la mordaza
(2014), toma forma de “C” y de su extremo libre se desprende un segmento en forma de “j”
(2020) y que finaliza en un tramo argollado, lo que proporciona el acople del perfil (2021),
cuya forma esta dada en forma de “C”, con su vértice coincidente el tramo argollado

realizado en forma recta con una pequefia saliente (2022) dispuesta hacia el interior de

perfil y el extremo opuesto con remate redondeado, también con una pequefia saliente hacia
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el interior del perfil; dicho perfil (2021), continua su recorrido hasta el punto de convertirse
en una “C” que actia a manera de mordaza (2014), donde se aloja la otra lamina (10).
Enfrentada a esta ultima mordaza (2014), se presenta una nueva donde se aloja el extremo
libre de la lamina (10), esta acondicionada con un segmento de perfil en forma de “L”
invertida (2022), el cual en la unién con la mordaza presenta una protrusién circular (2023),

la cual aloja un elemento tubular de caucho sintético (2019).

14. Unidad de ventaneria y puertas con perfiles para soporte de una lamina (10) de acuerdo
a la reivindicacion 18 caracterizada por que presenta un perfil (2024), cuyo cuerpo base es
una saliente inclinada hacia uno de los costados de la mordaza (2014), que esta dispuesta en
la parte media o divisoria de la unidad, y que controla por su configuracion la

condensacion que se presenta en el conjunto.
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