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No. TELÉFONO 
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A
10 DECLARACIÓN SOBRE USO DE RECURSOS GENÉTICOS O BIOLÓGICOS

Declaro que el objeto de la presente solicitud de patente fue obtenido a partir de recursos genéticos o biológicos de los que 
cualquiera de los países miembros de la Comunidad Andina es país de origen.

□  SI X NO
Nota: En caso afirmativo deberá anexar copia del contrato de acceso de recursos genéticos o productos derivados, o 
certificado o numero de registro, expedido por la Autoridad competente.

11 DECLARACIÓN SOBRE USO DE CONOCIMIENTOS TRADICIONALES
Declaro que el objeto de la presente solicitud de patente fue obtenido a partir de conocimientos tradicionales de comunidades 
indígenas, afroamericanas o locales de países miembros de la Comunidad Andina.

□  SI X NO
Nota: En caso  afirmativo deberá anexar la licencia o autorización de uso de conocimiento tradicional, o certificado o 
numero de registro.

12 REDUCCION DE TASAS

Declaro que carezco de medios económicos para presentarla solicitud de patente.

□  SI X NO
Nota: En caso de ser persona natural y carecer de medios económicos, y por lo tanto, aplique la reducción de tasas a que se 
refiere la resolución vigente en tarifas, debe firmar la presente solicitud bajo la gravedad de juramento.

Micro, pequeñas y medianas empresas | |

Universidades públicas o privadas j 1

Entidades sin ánimo de lucro | |

Debe aportar los documentos que se indican en el numeral 17 de anexos

13 AUTORIZACIÓN DE NOTIFICACIÓN EN LÍNEA D  SI D  NO

Manifiesto que he leído y entendido perfectamente los términos y condiciones de uso de medios electrónicos para las 
notificaciones en línea a través de Internet de los actos administrativos proferidos por la Superintendencia de Industria y 
Comercio que deben ser notificados personalmente y, en consecuencia, autorizo el servicio de notificación a través de 
internet.

14 PARA PUBLICAR A PARTIR DE LA FECHA DE PRESENTACIÓN 0  DE LA 
PRIORIDAD INVOCADA: 15 COMPROBANTE OE PAGO 

0  PAGO ELECTRÓNICO

Si es Patente de Invención
6 meses □  12 meses □  18 meses 

D  Otro Cual: INMEDIATO

Si es Patente de Modelo de Utilidad
□  6 meses □  12 meses

□  Otro Cual:

N°

Fecha

16 FIRMA DEL SOUCITANTE, DEL APODERADO O DEL REPRESENT/UMTE LEGAL
Junto a cada firma, indicar el nombre de! firmante y  su calidad (si tal calidad no es obvia al leer el petitorio)

17 ANEXOS
ocumentación Jurídica

X Pcideiuu, 51 lueia el caso
Documentación Técnica

N° de folios:
N° Reivindicaciones: 
N° folios:

X Descripción 
X Reivindicaciones 
X Dibujos y/o figuras

X R esum en.
D  Documento de Prioridad.
□  Traducción del docum ento de  prioridad.
G  Certificado de depósito d e  material biológico si fuera el 
caso .
□  Listado d e  secu en c ias  de  nucleótidos y/o am inoácidos en 
forma digital si fuera el caso.
□  Arte final 12  x 12.
□  Anexo formato digital.

11. X Documento que legalm ente pruebe la cesión del inventor al 
solicitante o a su  causan te.

12. □  Copia del contrato de acceso  de  recursos genéticos o productos
derivados, o certificado o num ero de  registro, si fuera el caso .

13. □  Copia de la licencia o autorización de conocim ientos tradicionales, o 
certificado o num ero de  registro, si fuera el caso.

14. R ed u cc ió n  d e  t a s a s
Micro, p e q u e ñ a s  o m ed in a s  e m p re sa s

□  Copia simple de la declaración d e  renta del año  inm ediatam ente 
anterior, o en su  defecto prueba docum ental idónea.

D  Documento de constancia d e  cumplimiento con lo establecido en  la ley 
905 de 2004.

U n iv ersid ad es p ú b lica s  o p riv ad as
□  Copia acto  de  reconocimiento institucional emitido por el Ministerio de  

Educación
Entidades sin ánimo de lucro

□  Copia de  registro vigente en  Cám ara d e  comercio.
D  Hoja de información complementaria.
□  Otros, especificar

15. □  Com probante de  pago de la ta s a  de presentación de la solicitud.
16. □  Com probante de  pago por reivindicación de prioridad.
17. □  Com probante de  pago de la ta sa  por concepto de excedente  de 

palabras en  la publicación.
18. D  Com probante d e  pago por reivindicación adicional a  10.
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TITULO

SISTEMA DE VENTANERIA Y PUERTAS CON AVANZADOS 

PERFILES CONFIGURADOS Y SU PROCESO DE ENSAMBLE

RESUMEN CON EL OBJETO Y FINALIDAD DE LA INVENCION

L a invención se refiere al proceso de ensam ble de una lám ina de vidrio u otro m aterial en 

unidades de ventanería o puertas donde la ubicación de la lám ina de vidrio u otro m aterial 

se encuentra entre dos perfiles que la sujetan y Soportan de m anera fírme, herm ética y 

segura; los perfiles m encionados, en general poseen m edios y protrusiones donde se 

insertan cuñas com plem entadas con p iza vidrios y elem entos adhesivos; igualm ente dicha 

lám ina de vidrio u otro m aterial posee elem entos accesorios de fijación. La configuración 

de los perfiles que com ponen las unidades, perm iten el arm ado de las m ism as de m anera 

sencilla, dotándola de una gran resistencia al efecto de la  fuerza del viento, sin im portar la 

elevación a la cual se instalen. Incorporando un avanzado diseño y configuración de la 

perfileria que la conform an con los siguientes sistem as: El sistem a auto evacuante hídrico 

el cual logra que sea com pletam ente autónom a para evacuar el agua proveniente de todo 

tipo de precipitaciones tropicales y lo más im portante aún en presencia de vientos 

horizontales o incluso ascendentes; así m ism o esta invención tuvo en cuenta la existencia 

en nuestro m edio, de la condensación de aguas hacia el in terior de nuestras edificaciones y 

por tanto la necesidad de evacuarlos eficientem ente con el sistem a de anti condensación por 

m edio de una cám ara isobárica y una arista, producidas por las diferencias de tem peraturas, 

entre el exterior e interior, así com o por los sistem as constructivos con m uros y divisiones



de concreto vaciado, en los cuales hace que se presente este fenóm eno, evidenciándose de 

m anera grave una vez entran en uso estas unidades habitacionales.

\

C A P IT U L O  D E S C R IP T IV O

A ctualm ente existe una gran gam a de estructuras para sujeción de vidrios en unidades de 

ventanerias y puertas, todas ellas si bien cum plen con la  función de soportar y ensam blar la 

lám ina de vidrio u otro m aterial, no cum plen a cabalidad con las norm as técnicas requeridas 

para contrarrestar los efectos que por el im pacto de la fuerza del viento se generan en las 

unidades, especialm ente en aquellas instaladas en construcciones elevadas. Las mas 

com unes repercusiones que sufre una unidad de ventanearía o puerta convencional al estar 

som etida al efecto del viento, entre otras están, las fracturas y/o rom pim iento de los m arcos 

y el que los em paques no sellen bien la lám ina de vidrio  u otro m aterial y esta queda 

flotando, produciendo vibración y rom pim iento de la lám ina, al igual que filtraciones de 

hum edad; lo anterior sin contar con el hecho de que al estar elaboradas en alum inio 

rem achadas, o de hierro soldadas, no garantizan la hom ogeneidad en calidad ya que son 

m uy artesanales.

La invención que se presenta, so luciona con alto grado de eficiencia los problem as 

anteriorm ente m encionados ya que proporciona un sistem a de m ontaje de lám ina de vidrio 

u otro m aterial en unidades de ventanearía o puertas, elaborado en diseños de perfiles con 

dobleces y form as que garantizan selles herm éticos entre jun tas y rig idez en el conjunto



a rm a d a  proporcionando facilidad de apertura y cicrrc de las u n id ad es  al igual que 

sencillez en los trabados de m ontaje en sitio.

Las cuales son herm éticas, p o r s u s i s t e m a d e  doble enganche estructural en la sn a v e s , 

utilización de felpas siliconadas y l a a u s e n c ia d e  drenajes en l a p is ta m ó v i l ,  logrando 

niveles de atenuación, m edida en dism inución en el núm ero de decibeles restantes 

considerables para ser ventaneria corrediza.

E m paquetadura de alta presión que evita el desencauchetam iento de los c r is ta le sy fa c ili ta  

el re c a m b io y c ie r re  central de inyección en alum inio con posibilidad de deslizarse en las 

alturas ofreciendo seguridad para los niños.

Efectivo desalojo de agua m e d ia n te la in c o rp o ra c ió n d e  una cám ara isobárica debajo del 

vidrio  fijo la cual iguala las presiones in te m a s y e x te rn a s ,fa c i l i ta n d o la  evacuación del 

agua hacia e le x te r io r y e v i t a n d o q u e lo s  drenajes expuestos en las naves sean fuente de 

ingreso de agua en presencia de viento.

l^osee rieles en pendiente de e n t r e l ^ a ^ B ^  con calda de cascada de e n t r e ^ a ^ m m  en la 

pista.

Con r e s p e c to a la  condensación se d is e ñ a ro n p e r f i le s in fe r io re s e n to d o s lo s m o d e lo s  de 

ventanas que perm itan, recoger el agua producto de esta y lograr que drene hacia el 

exterior; con el objeto que nunca llegue a los sillares las ventanas, donde aparecerían 

m olestas h u m ed ad esy h o n g o s  de color verde.

A dicionalm ente se d is e ñ ó e im p le m e n to  en la parte superior d é lo s  elem entos corredizos 

perfiles anti condensación transversales instalados en la p a r te  superior de las m ism as, 

logrando evitar de m anera sustancial este fenóm eno.



Incorporando un avanzado diseño y configuración de la perfileria que la conform an con los 

siguientes sistem as: El sistem a auto evacuante hídrico el cual logra que sea com pletam ente 

autónom a para evacuar el agua proveniente de todo tipo de precipitaciones tropicales y lo 

m ás im portante aún en presencia de vientos horizontales o incluso ascendentes; así m ism o 

esta invención tuvo en cuenta la  existencia en nuestro m edio, de la condensación de aguas 

hacia el interior de nuestras edificaciones y por tanto la necesidad de evacuarlos 

eficientem ente con el sistem a de anti condensación por m edio de una cám ara isobárica y 

una arista, producidas por las diferencias de tem peraturas, entre el exterior e interior, así 

com o por los sistem as constructivos con muros y divisiones de concreto vaciado, en los 

cuales hace que se presente este fenóm eno, evidenciándose de m anera grave una vez entran 

en uso estas unidades habitacionales.

El sistem a de ventanería se ha llam ado Prim avera y esta dirigido para vivienda m asiva, el 

cual esta de acuerdo con la nueva norm atividad vigente de construcciones sism o-resistentes 

en donde es obligación hacer análisis estructurales del sistem a de ventanería a utilizarse.

A- Debe tenerse en cuenta para este estudio la  diferente región eólica de cada país, para 

lo cual se hizo un m uestreo donde quedaran bien  representadas, desde 60 km /hora 

hasta 130 km /hora

B- Teniendo en cuenta que la construcción se hace en un alto porcentaje en altura, se 

hicieron los estudios para 80 m etros lineales que equivales a 30 pisos 

aproxim adam ente.

C- Existen otro factores m enos determ inantes en los cálculos com o son: la form a del 

edificio, ancho x largo, tipo de cubierta, factor topográfico, factor de direccionalidad 

del viento, si el edificio  es cerrado o no etc. Los cuales son propios de cada proyecto



y con rigurosidad deben consultarse al constructor y hacer el análisis 

correspondiente para cada edificación.

D- Con esta inform ación y con el m arco legal ya expresado, buscam os las cargas de 

viento en distintos sitios de la edificación y a diferentes alturas, lo que denom inam os 

presión de diseño expresado en kg/m 2 haciendo énfasis en que la presión m ínim a de 

diseño esta entre 30 kg/m 2 a 50 kg/m 2 para cualquier altura y región.

E- Conocidas las propiedades m ecánicas de los perfiles estructurales que com ponen 

cada uno de los sistem as expresados de la siguiente manera.

Inercia m m 4

M odulo de sección m m 3

M om ento m áxim o kg x cm

Se hace un análisis cuantitativo para los diferentes tam años m áxim os del producto y hasta 

una altura m áxim a de 80 m etros lineales com o ya fue expresado, con lo cual buscam os 

chequear la resistencia del producto y la deflexión m áxim a perm itida. Este procedim iento 

debe hacerse con toda rigurosidad para cada proyecto en específico, pues las 

com binaciones de alternativas en diseños y edificaciones tienden al infinito

Con respecto al tem a de cristales y/o vidrios, el sistem a prim avera esta diseñado para 

albergarlos de 3mm a 6m m , recocidos o tem plados, siguiendo estrictam ente las directrices 

im partidas por el m ism o código, de acuerdo a las tablas de calificación de niveles de riesgo 

de im pacto hum ano, así com o las diferentes tablas, de acuerdo a las dim ensiones y/o áreas 

m áxim as expresada en m 2 para cada espesor y producto prim avera.

Los diseños del sistem a prim avera se clasifican en: 

o V entana de celosía prim avera 

o V entana fija prim avera I

o V entana fija prim avera II



o V entana fija prim avera III 

o V entana rejilla  ventilación prim avera 

o V entana proyectante prim avera II 

o V entana proyectante prim avera III 

o V entana corrediza prim avera I 

o  V entana corrediza prim avera I reforzada 

o V entana corrediza prim avera II 

o V entana corrediza prim avera II reforzada 

o V entana corrediza prim avera III 

o V entana corrediza prim avera III reforzada 

o  Puerta batiente prim avera 

o Puerta corrediza prim avera I 

o  Puerta corrediza prim avera I reforzada 

o Puerta prim avera II 

o Puerta prim avera II reforzada

En donde se realizaran las siguientes actividades en el D iseño técnico para cada proyecto:

Establecer la m etodología para realizar los diseños de las estructuras arquitectónicas con el 

fin de que cum plan con los requerim ientos de calidad, exigidos y superar las expectativas 

del cliente.



de elementos convenientemente vinculados entren

que acc io n an y reacc io n an  bajo los efectos de las c a rg as .S u  finalidad es re s is tiry tra n sm itir  

las cargas del edificio a los apoyos m anteniendo el espacio arquitectónico, sin sufrir 

deform aciones incom patibles.

A rquitectura: A r te ,c ie n c ia y té c n ic a  de p ro y e c ta ry co n s tru ir  espacios para que el bom bre 

pueda desarrollar sus actividades adecuadam ente, sana, c o n fo r ta b le s s e g u ra . D ebe estar 

acorde con su tiem po, en conocim ientos científicos, situación de contexto, necesidades de 

la población, etc.

C otización: D ocum ento que el departam ento de com pras usa en una negociación.

Diseño: técnica que sirve para m odificar los elem entos de una p á g in a o d e  un proyecto 

gráfico y que ayuda al lector a com prender los contenidos inform ativos con una 

presentación có m o d a ,e ficazy a trac tiv a .

Planos: representación gráfica de una superficie y en virtud de unos procedim ientos 

técnicos, de un te r re n o o d e  la planta de un cam pam ento, p laza ,fo rta leza ,e tc .

D atos de entrada del diseño: Planos arquitectónicos del cliente, orden de producción, 

esquem as, bocetos entre otros.

En e s ta e ta p a  tam bién se realizan cálculos estructurales com o parte de lare^Bisión de la 

oferta com ercial para determ inar el tipo de p e rf ile r ia y e sp e so r  de vidrio que debe llevar la 

estructura dependiendo de la altura de la edificación, datos atm osféricos de la zona 

(vientos, sism icidad, entre otros^.

D atos de salida del diseño: planos para proyectos de estudio. P lanos de fabricación para  la 

p la n ta y  para la em presa son los productos in sta ladosasa tisfacción .

re v is ió n  del diseño: proceso por el cual el A sistente Com ercial de Producción revisa que 

la in fo rm aciónen tregada  por el asesor c o m e rc ia le s  decir cada diseño e n e l f o r m a to  de 

Lom a de m edidas con sus (Cantidades, dim ensiones, especificaciones, elem entos 

p re e x is te n te s ,e n tre o tro s^ se  encuentre dentro d é lo s  parám etros de la cotización enviada 

para el p ro y e c to y c o n c u e rd e  con la m ism a. C om o evidencia de la aprobación el A sistente 

Com ercial de Producción deja su firm a en los docum entos revisados. Es im portante resaltar



que el m argen de to lerancia en las dim ensiones es de ±  5% con base en la cotización. U na 

vez cum plidos estos requisitos se genera la orden de pedido, la cual es firm ada por el 

gerente de producción.

V erificación del diseño: consiste en hacer la com paración por parte del C oordinador del 

Proceso de D iseño entre el pedido del A sesor Com ercial y la O rden de Producción 

realizada por el asistente com ercial de producción, se verifica la viabilidad del diseño en 

cuanto a estética y funcionam iento, adem ás se desarrollan los planos con los diseños 

estipulados (autom áticos) o atípleos.

El registro de esta actividad es el visto bueno por parte del Proceso de D iseño sobre la 

orden de producción, en caso de tener que hacer alguna m odificación se hará directam ente 

sobre esta m ism a en el ítem a intervenir.

V alidación del diseño: Se hace por m edio de una m odelación en 3D com parando los 

resultados del diseño y las dim ensiones de los planos arquitectónicos entregados por el 

cliente, en caso de coincidir las dos inform aciones se considera superada esta etapa a nivel 

docum ental. En la obra el asesor com ercial asignado al proyecto tram ita el acta de recibo a 

satisfacción com o evidencia de que el cliente esta conform e con el producto entregado.

Cam bios del diseño: son actividades generadas en la  m ayoría de los casos por los clientes y 

presentadas al Proceso de D iseño por los A sesores Com erciales. Estas se form alizan y se 

plasm an en los bocetos, planos y en las m odelaciones que se realizan de la estructura o 

diseño.

Com o evidencia de estos cam bios quedan las m odificaciones en las órdenes de pedido.

Nota: estas actividades solo se realizan para fachadas nuevas (diseños atípleos) no para 

m odelos aprobados existentes.

En donde se realizaran las siguientes actividades en el ensam ble para cada proyecto:

Establecer la m etodología a seguir para realizar el proceso de ensam ble requerido por la 

referencia a construir, de form a que cum plan con las especificaciones definidas y la

Orden de producción.



TER M IN O S Y D EFIN ICIO N ES.

Em paquetado: A nillo elástico de gom a que sirve de ju n ta  herm ética entre dos superficies 

acopladas.

Ensam blar: U nir o acoplar dos o más piezas por m edio de tom illo , rem aches etc.

Y se tendrán en cuenta los siguientes procedim ientos de ensam ble:

Procedim iento de Perfileria.

Procedim iento de V idrio.

Procedim iento de A lm acén.

Procedim iento Felpa y Em paque.

Procedim iento de Pintura.

Procedim iento de Troquelado.

Procedim iento de D espachos

PRO CED IM IEN TO  SOBRE LA INSTALACIÓN:

• T ransporte  personal idóneo para esta labor, se embalan en planta con protección 

por esquineros de cartón o separados por retales de cobija entre cada una de las 

ventanas, bien amarrados al camión y separados en arrumes considerables.

• Para el efectivo recibo del material en obra se requiere de una persona (almacenista 

y/o auxiliar) comprometido, que cuente y revise el estado de las ventanas al 

ingresar a la obra, cabe anotar entre el momento de salida y la llegada a la obra las 

ventanas se pueden desajustar o rayar, es importante tener en cuenta que el 95 % 

del producto consumido por la constructora es en aluminio crudo (material no 

protegido) llega y se manufactura en su estado natural.



Bodegaje en obra. Para prevenir daños a los productos se deben evitar por largos 

periodos de almacenaje, programando para ello las entregas en obra. Todos los 

productos se deberán almacenar bajo techo, a una temperatura estable y protegidos 

de la lluvia, el viento, de productos de combustión, agua, cemento, del polvo de 

construcción y otros elementos que lo dañen. Las piezas deberán estar 

suficientemente separadas del suelo para permitir el libre paso del aire y alejadas de 

fragmentos que podrían caer de la construcción. Si las ventanas fueron embaladas 

papel corriente o cartón y se mojan, la envoltura deberá removerse inmediatamente, 

si no se toman esas precauciones, los productos se pueden manchar con el agua y 

los residuos del cartón y el papel.

Protección de ventanas. Se deben de proteger de fragmentos que pueden caer de la 

construcción como yeso mojado, mortero, pintura, salpicaduras de soldadura, estas 

dañarán el aluminio, el vidrio, los herrajes y los empaques.

Se deberá remover inmediatamente el yeso mojado y el mortero y el área sucia se 

debe lavar con agua limpia. Los disolventes para remover pinturas a base de aceite 

antes de secarse, no se recomienda materiales tipo pintura GLASST porque 

deteriora las felpas (las cristaliza), vaselina o grasa sobre los vidrios o aluminio 

(deteriora los empaques).

T ransporte vertical en obra. Se debe tener en cuenta al izar las ventanas o naves 

de puertas la correcta manipulación para evitar el desempaquetamiento de las 

mismas (no cogerla de la cara del perfil, si no abrazarla con la mano).

Las ventanas y naves de puertas se deben subir preferiblemente en el malacate y 

enhuacaladas, nunca amarradas a plumas.

M edidas y vanos. Son siempre tomadas en obra y/o pactadas con los ingenieros y 

próximamente serán productos estándar, son descontados 5 milímetros en el ancho 

y 5 milímetros en el alto al tamaño del vano, para producir las ventanas, se les



seguirá entregando el documento (plano de taller), para que los instaladores tengan 

la claridad de cómo van a instalar y cuáles son las dimensiones de las mismas. 

Talones o deprim idos para  puertas de salón. Se deben tener terminados o en su 

defecto que puedan soportar los rieles a nivel. No se debe instalar los rieles sobre 

cuñas de madera, cuando es un deprimido por lo general se debe rellenar con 

mezcla este riel y se debe dejar bien a hilo por parte del mampostero de tumo. 

Instalación de ventanas. Compruebe que las dimensiones de la ventana se 

acomoden a las dimensiones del vano donde se va a instalar. Se debe rectificar que 

los muros tengan plomo y nivel (que las distancias verticales y horizontales 

coincidan a los cuatro vértices del vano. Así mismo es importante verificar las 

diagonales del vano, en caso de que no se cumplan las anteriores condiciones, es 

posible que la ventana quede con un funcionamiento defectuoso y la nave corrediza 

no deslice correctamente. Con el fin de corregir un vano imperfecto, se puede cufiar 

la ventana contra el vano con trozos de madera y/o aluminio (bien cortados y no 

deben sobrepasar los 5 mm).introduzca la ventana en el vano garantizando que no 

quede caída para ningún lado, se debe asentar perfectamente sobre el horizontal 

inferior del vano. Marque sobre el muro los puntos donde irán los chazos plásticos, 

aprovechando que las ventanas vienen con sus respectivos avellanes (huecos) en los 

marcos. Retire la ventana y perfore el muro con la ayuda de un taladro y broca de 'A  

de diámetro. Incruste el chazo plástico en las perforaciones hechas en el muro, situé 

nuevamente la ventana y haga coincidir las perforaciones del marco de la ventana 

con las hechas en el muro, verifique que al hacer este procedimiento los perfiles 

centrales queden alineados. Proceda a colocar los tomillos preferiblemente de 2 

pulgadas y # 8 de grosor como mínimo, en los chazos ya instalados de manera que 

atraviesen todo el marco. Verifique que los marcos queden con plomo y nivel.



Cabinas corredizas. Este producto se embala en kits individuales, compuesto de 

31 elementos por cada unidad de cabina y es manejado por rangos de medidas de 5 

cm en 5 cm, quiere decir que cada 5 cm cambia el tamaño de la combinación de los 

vidrios, (adjunto plano de cabinas con rango medidas y tamaño de vidrios).

Cabinas batientes. Este producto se embala en kits individuales, compuesto de 19 

elementos por cada unidad de cabina y es manejado por rangos de medidas de 5 cm 

en 5 cm, quiere decir que cada 5 cm cambia el tamaño de la combinación de los 

vidrios, (adjunto plano de cabinas con rango medidas y tamaño de vidrios). 

Tornillería y chazos. Debe ser utilizada zincada cabeza plana Philips mínimo de 2 

pulgadas de largo y # 8 de grosor y de buena calidad. Para garantizar un agarre de 

mínimo una pulgada al muro. Los chazos deben se plásticos de %, no utilizar 

chazos madera. En ningún caso se debe colocar tomillos directamente al muro sin 

chazos. Cuando la instalación se hace sobre sistemas de DRYWWALL, debe 

colocarse tomillos en las omegas de acero que hay detrás de las placas, en caso de 

no saber la ubicación utilizar un imán para detectar donde se encuentran, en ningún 

caso colocar tomillos directamente a la placa de yeso.

Sellos y recalce de ventanas. Se deben utilizar sellador climático de curado neutro 

tipo DOW CORNING, la junta no debe ser mayor a 5 mm y se debe realizar por la 

parte exterior de la ventana. Se debe utilizar cinta de enmascarar para evitar el 

excedente del sellador tome contacto con áreas adyacentes. No utilizar líquidos 

como agua, jabón o alcohol isopropilico para la limpieza del excedente del sellador 

ya que estos pueden inferir con el curado y la adherencia del sellador. Si por algún 

motivo los vanos tienen más de 5 mm en sus dimensiones con respecto al tamaño 

de la ventana, se deben llenar con morteros con buenos aditivos antes de sellar. 

H idrófugos. Prefereriblemente la recomendación es lavar las fachadas, antes de 

comenzar la instalación de las ventanas, si esto no sucede se deberá evitar que



caigan gotas de acido muriático (hidroclórico) utilizado para lavar los ladrillos; si 

eso sucediera se deberá lavar inmediatamente con agua limpia. Durante el proceso 

de lavado de fachadas, es muy importante lavar inmediatamente con abundante 

agua, toda la superficie de la ventana incluidos rieles y alfajias, ya que los 

productos utilizados pueden atacar los diferentes acabados del aluminio, así como 

empaques, accesorios y tornillería. De la misma manera, los hidrófugos utilizados 

para impermeabilizar las fachadas, atacan los elementos antes mencionados 

también atacan los vidrios. En general, las piezas expuestas a todas estas 

eventualidades se deben proteger con polietileno.

Estos son unos ejem plos de los troqueles de la perfileria usada en la ventanería tipo 

prim avera:
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Para m ayor claridad y com prensión de la invención se  hará la descripción con base a los 

códigos posicionales de las gradeas que se presentan, las cuales son:



Figura N .l:  M uestra el Corte horizontal y vertical de la unidad de ventanería con perfiles 

para soporte de una lám ina de tipo celosías

Figura N .2: M uestra el Corte horizontal y vertical de la unidad de ventanería con perfiles 

para soporte de una lám ina de tipo fija con divisor alternativa 1

Figura N .3: M uestra el Corte horizontal y vertical de la unidad de ventanería con perfiles 

para soporte de una lám ina de tipo fija con divisor alternativa 2

F igura N .4: M uestra el C orte horizontal y vertical de la unidad de ventanería con perfiles 

para soporte de una lám ina de tipo fija con divisor alternativa 3

F igura N.5: M uestra el C orte horizontal y vertical de la unidad de ventanería con perfiles 

para soporte de una lám ina de tipo fija proyectante alternativa 1

Figura N.6: M uestra el Isom étrico de ventanería fija proyectante.

Figura N .7: M uestra el Isom étrico de ventanería fija de uno o dos cuerpos.

F igura N .8: M uestra el Isom étrico de ventanería fija de uno o dos cuerpos alternativa I

Figura N.9: M uestra el Isom étrico de ventanería fija de uno o m ás cuerpos.

F igura N .10: M uestra el Corte horizontal y vertical de la unidad de ventanería con perfiles 

para soporte de una lám ina de ventana tipo corrediza con anti condensación alternativa 3

Figura N .l 1: M uestra el C orte horizontal y vertical de la unidad de ventanería con perfiles 

para soporte de una lám ina de ventana tipo corrediza reforzada con anti condensación 

alternativa 2



Figura N . l2: M uestra el Corte horizontal y vertical de la unidad de ventanería con perfiles 

para soporte de una lám ina de ventana tipo corrediza con anti condensación alternativa 2

F igura N . l3: M uestra el C orte horizontal y vertical de la unidad de ventanería con perfiles 

para soporte de una lám ina de ventana tipo corrediza reforzada con anti condensación 

alternativa 1

Figura N . l4: M uestra el C orte horizontal y vertical de la unidad de ventanería con perfiles 

para soporte de una lám ina de ventana tipo corrediza con anti condensación alternativa 1

F igura N . l 5: M uestra el C orte horizontal y vertical de la unidad de ventanería con perfiles 

para soporte de una lám ina de ventana tipo fija proyectante alternativa 2

Figura N . l6: M uestra el C orte horizontal y vertical de la unidad de ventanería con perfiles 

para soporte de una lám ina de ventana tipo rejilla con divisor

Figura N . l7: M uestra el C orte horizontal y vertical de la unidad de ventanería con perfiles 

para soporte de una lám ina de ventana tipo corrediza reforzada con anti condensación 

alternativa 3

Figura N . l8: M uestra el Corte horizontal y vertical de la unidad de una puerta con perfiles 

para soporte de una lám ina de puerta tipo batiente con divisor

Figura N . l 9: M uestra el C orte horizontal y vertical de la unidad de una puerta con perfiles 

para soporte de una lám ina de puerta corrediza con divisor alternativa 1



MEJOR FORMA DE REALIZAR LA INVENCION

U nidad de ventanería y puertas con perfiles para  soporte de una lám ina (10) en la cual toda 

la perfileria presenta un sistem a auto evacuante hídrico y anti condensado ya que en la parte 

superior de los elem entos corredizos perfiles anti condensación transversales presentes a 

m anera de una arista (1008) y una cám ara isobárica (3000) debajo de las lám inas (10) con 

doble enganche estructural por m edio de felpas siliconadas, con em paquetadura de alta 

presión que aseguran las lám inas (10); los rieles presentan una pendiente de entre 13 a 22%  

con caída de cascada de entre 4 a 8 m m  en la pista;

El sistem a de m ontaje de la  lám ina de vidrio u  otro m aterial en las unidades tipo celosías, se 

presentan de la siguiente forma:

La lám ina (10) se encuentra entre dos perfiles sim étricos (21) con auto evacuante hídrico 

que tienen una base central (11) que posee una protrusión en form a de C (12) dirigida al 

interior del perfil donde se inserta una cuña (22) com plem entada con un  p iza vidrio (18) y 

elem entos adhesivos (19 y 20). El perfil (21) con auto evacuante hídrico tiene unos 

elem entos laterales (14) con una term inación en L (13) y una lám ina (15) fijada a la base 

(11) en donde dicha lám ina posee una elem ento accesorio de fijación (16) con guasa (17).

Las lám inas de vidrio 10 u otro m aterial, están separadas en soportes independientes 121 

que se disponen a m anera de tragaluz; dicho soporte 121, posee dos elem entos de fijación 

118 y 119, para traslapar la lám ina 10 con unos agujeros 123 e igualm ente pivotan por 

m edio de unos ejes 122 los cuales están en los extrem os proxim al y distal del soporte 

desplazable longitudinal 120 que se encuentra encerrado por dos elem entos protectores 

bilaterales 124.



El recorrido perim etral del perfil, que determ ina los parales superior e inferior de la unidad 

tipo celosías, se presenta de la siguiente manera:

Las lám inas de vidrio u otro m aterial se encuentran entre perfiles no sim étricos 131 en la 

parte inferior y 132 en la parte superior de la ventana; el perfil inferior 131, tiene una base 

central 125, la cual se prolonga longitudinalm ente en los extrem os en form a de L 130, tiene 

una protrusión 126 dirigida al exterior del perfil, elem entos laterales 128 con term inación 

en los extrem os en form a de L 129. El perfil superior 132, tiene una base central 111, la 

cual tiene una protrusión a m anera de uña 112, dirigida al exterior del perfil que form a un 

tope para elem ento de fijación 119, cuando se pivotan los elem entos 121, igual función 

cum ple la protrusión 126 con el elem ento de fijación 118 en el perfil 131; adicionalm ente, 

una segunda protrusión 115 con una prolongación 116 en form a de L tam bién dirigida hacia 

el exterior del perfil 132. Tam bién tiene elem entos laterales 114 el cual tiene en uno de sus 

extrem os prolongaciones 117 y un doblez 113 en form a de L.

El sistem a de m ontaje de la lám ina de vidrio u otro m aterial en las unidades tipo fija, se 

presentan de la siguiente forma:

el perfil 21 con auto evacuante hídrico, que determ ina los parales laterales de la unidad, es 

sim étrico respecto al otro, en la base central 11, posee un par de protrusiones sem icirculares 

212, no cerradas, y equidistantes respecto a la base 11, dirigidas hacia el in terior del perfil, 

las cuales alojan un elem ento tubular de caucho sintético 219 cada una. A dicionalm ente, 

dos protrusiones en form a de L 218 dirigidas al exterior del perfil, una ubicada en el 

extrem o del lado 14 y la otra entre ésta últim a y la prolongación 215, del lado opuesto 14, 

correspondiente, el cual posee un par de segm entos curvos 216, que conform an una “C ” en 

el extrem o que contienen al p iza vidrios 217, en form a de V, dichas protrusiones 218,



proporcionan el acople del perfil 231, que posee un cuerpo base 220 curvo, el cual tiene un 

par de dobleces 221 y 222, en el extrem o proxim al que encajan en la protrusión en form a de 

L 218 del perfil 21 con auto evacuante hídrico, en el extrem o distal se halla un segm ento 

lineal 232, en la que se encuentran dos protrusiones en form a de L  223, para alojar el pisa 

vidrios en form a de V 217, igualm ente en el otro extrem o se encuentra un segm ento 

inclinado 233, que rem ata en un doblez 234 que form an un ángulo de 90° respecto al 

segm ento lineal 232, el cual encaja en la protrusión en form a de “L ” 218.

El recorrido perim etral del perfil, que determ ina los parales superior e inferior de la unidad 

tipo fija, se presenta de la  siguiente manera:

La lám ina 10 se encuentra entre los perfiles sim étricos 21 y 231 se ubica un perfil d ivisor 

321, dicho perfil está com puesto por el ensam ble de dos perfiles 331 y 332, que encajan 

con los respectivos perfiles 231, a lado y lado de los perfiles 331 y 332; donde el perfil 331 

tiene una base central 323, la cual posee en uno de sus extrem os una prolongación 320 en 

form a de L corta y otra prolongación 324 larga form ando un ángulo de 90° respecto a dicha 

base central 323. Igualm ente tiene una protrusión en form a de L  322, cercana a la 

prolongación 312, y que sirve de apoyo tope para la lám ina 10, ya que coinciden entre sí. 

La dicha prolongación 322, que está a 90° de la base central 323, tiene en su extrem o distal 

un par de protrusiones en form a de L que entre sí conform an un perfil en C para alojar el 

p isa vidrios 317. Por últim o la base central 323, tiene otra prolongación 314, que rem ata en 

un doblez a 90° 314.

El perfil sim étrico 21 con auto evacuante hídrico posee una base central 11, la cual tiene 

una protrusión 401, a m anera de uña entre los lados elem entos laterales 14, por la parte 

externa del perfil 21 con auto evacuante hídrico, igualm ente dichos elem entos laterales (14)



poseen una terminación perfil auto evacuante

hídrico se encuentra una extensión (402) c o i in e a ia u n o  de ios e ie m e n to s ia te ra ie s (1 4 )y  

term inando e n u n d o h ie z  en form a d e L ( 4 0 3 ) .  A dem ás e ip e r f i i ( 2 1 ) c o n  auto evacuante 

hídrico está a c o p ia d o a u n p e r f i i (4 2 1 )d e  m aterial de caucho sintético que actúa com o pisa 

vidrio con un segm ento c e n tra i(4 2 4 )co n  uno de ios extrem os ia te ra ie s (4 2 2 )q u e  rem ata en 

un dohiez inciinado (423) y ei otro con una conform ación en form a de U  (425) con 

protrusiones extrem as de se iiado(426).

Los perfiles sim étricos ( 2 í ) c o n  auto evacuante hídrico se uhica un p e rf i id iv is o r (4 3 1 ) ,e i  

cuai tiene un centro en form a rectangular con una h a s e ( 4 5 Í ) d e ia c u a i  se extienden en los 

extrem os dos p ro tru s io n es(4 5 2 )q u e  poseen un d o h ie z (4 5 3 )e n  form a de L .L am h ién  en ei 

cuerpo centrai rectangular se e n c u e n tra n 4 u ñ a s  de f i ja c ió n o to p e s  ( 4 5 5 ,4 5 6 ^ 4 5 7 ) , ias 

p r im e r a s ( 4 5 5 ) s o n c o in c id e n te s d e f o r m a h i ia te r a ie n ia p e r i f e r i a d e ip e r f i i ( 4 3 1 ) y  ias 

re s ta n te s (4 5 6 y 4 5 7 )  son o p u e s ta s y s e  encuentran hacia ei interior dei perfii de e x tre m o a  

extrem o. Las uñas de f i ja c ió n o to p e s  encajan con e i p e r f i i ( 4 2 í ) d e m a t e r i a i d e  caucho 

sintético que actúa com o pisa vidrio u n o a c a d a ia d o  de dicho p e rf ii(4 3 i) .

E ip e r f i i (2 1 )c o n  auto evacuante h íd rico ,n o  es sim étrico respecto ai o p u e s to (5 2 Í) ,a d e m ás  

dicho p e r f i i ( 2 i ) c o n  auto evacuante hídrico posee una h a s e c e n t r a i ( i i ) c o n u n  quiebre 

(5 0 3 )y u n o s  elem entos ia te ra ie s ( i4 ) , donde uno de estos tiene una extensión ( 5 0 i ) y u n a  

term inación e n L ( i 3 ) c o n  extrem o en form a de g an ch o .,e i otro e iem en to ia tera i (14) tiene 

una ex tensión (502) con una conform ación e n L (5 0 4 )q u e  sirve de tope para e ip e rf ii(4 2 1 ) . 

L ip e rf iio p u e s to (5 2 1 )p o se e  una base c e n tra i(1 1 ) ,ia c u a i no es continua ya que posee una 

depresión (522) que coincide con uno de ios elem entos iateraies (14) que igualm ente tiene 

unas term inaciones en form a d e L (1 3 ) .O ic h a d e p re s ió n (5 2 2 )  posee en ei lado interno una



que encaja conei pisa nidrio (524) que iguálente ia posee en su

exterior

E ip e rfii  sim étrico ( 2 i ) e o n  auto evacuante hidrieo posee unos elem entos ia te ra ie s ( i4 )c o n  

term inaciones en form a d e L ( i3 ) ,d o n d e  en ia base c e n t r a i ( i i ) s e  haya un q u ieb re(6 0 0 ) 

que encaja con e id o b ie z in c iin a d o (4 2 3 )  dei p e r f i i ( 4 2 1 ) s u m a d o a u n a  protrusión (6 0 Í) 

dirigida ai exterior dei perfii con una term inación en ^ r m a d e T ( 6 0 2 ) , i a c u a i  es tope de ia 

con firm ación  en form a d e U (4 2 5 ) .

Los perfiies sim étricos ( 2 Í ) c o n  auto evacuante hídrico se encuentra un div isor con firm ado  

por un conjunto ensam blado de perfiies (603) y (604), donde ei prim ero posee dos 

segm entos ( 6 0 4 ) y ( 6 0 5 )  separados por una discontinuidad (606) en ia que encaja con ei 

d o b ie z in c i in a d o (4 2 3 )d e i  perfii (4 2 i). Li segm ento (6 0 4 )d e i  perfii (603), p o s e e u n a  

p ro tru s ió n a m a n e ra  d e g a n c h o  para encabar con uno d e io s e x tr e m o s ia te ra Í e s (6 i2 )  que 

te rm in a e n  f o r m a d e L .  L a m b ié n e i se g m e n to (6 0 5 )p o se e  u n a p r o t r u s ió n a m a n e r a d e  

gancho para encajar con uno de ios extrem os ia te ra ies(6 1 2 ) que term ina en f ^ r m a d e L y  

que coincide iineaim ente con u n a p ro tru s ió n  (609) que te rm in a e n  extrem o en to rm a T  

(6 i0 ) .A d ic io n a im e n te ,e ip e rf ii(6 0 4 )  posee dos s e g m e n to s (6 1 3 )y (6 ü )s e p a ra d o s  por una 

discontinuidad (617) en i a q u e  encaba con ei dobiez inclinado (423) dei perfii (421). 

A sim ism o, posee una p ro tru sió n (6 1 5 ) que term ina en extrem o en Io rm a T (6 1 6 )  alineada 

igualm ente con ia p ro tru s ió n (6 0 9 )d e ip e rf ii(6 0 3 ) .

Li m ontaje de perfiles (2 1 )c o n  auto evacuante h id r ic o y (6 2 1 )  es no s im étrico ,d o n d e  el 

p e r f i i ( 2 1 ) c o n a u to e v a c u a n te h id r ic o t ie n e u n a b a s e c e n tr a i ( 1 1 ) c o n e x tr e m o s ia te r a ie s  

(114), ios cuales t ie n e n u n e x tre m o  extendido ( 1 1 7 ) y u n d o b i e z e n f o r m a d e L ( 1 1 3 ) .  

Igualm ente ia base central ( l l ) t i e n e  una p ro tru s ió n a m a n e ra  de u ñ a (1 1 2 )h a c ia  el exterior



del perfil (21) con auto evacuante hídrico, en la cual se encaja el perfil (421), tam bién una 

protrusión (115) que term ina en un doblez en form a de L que genera un tope para el perfil 

(421). Del otro lado el perfil (621) cuenta con una base central (11) que posee unos 

extrem os laterales (127) y (128) cada uno con un extrem o en form a de L (128). Por últim o 

la base central se extiende longitudinalm ente superando los extrem os laterales (127) con 

form a de L (130).

Al perfil (21) con auto evacuante hídrico se ensam bla, en las dos protrusiones en form a de 

L (218) dirigidas al exterior del perfil, un perfil (731) en el cual se ensam bla un perfil 

(231). El perfil (731) tiene un eje de sim etría opuesto (X) donde transversalm ente se 

encuentran dos segm entos centrales (737) y (738) encerrados por otro segm ento (735) 

cada uno con dos protrusiones en form a de L (739) y (740) dirigidos al exterior del perfil. 

A dicionalm ente, alineados a los segm entos (735) se extienden unas protrusiones (733), 

(742), (734), (741), las dos prim eras con dos protrusiones en form a de L (743) enfrentadas 

entre sí y espaciadas para recibir un pisa vidrios en form a de V (217). Las otras dos (734) y 

(741) son extensiones en form a de L. Por últim o, en las protrusiones (740) y (734) se encaja 

el perfil (231).

Para el sistem a corredizo, por m edio de un perfil (1000) con auto evacuante hídrico que 

presenta tres partes, una central en form a de cuadrante (1001) y al extrem o donde se 

soporta presenta una configuración en “C ” (1002) descentrada del cuadrante (1001) y al 

extrem o opuesto de la lám ina (10) presenta una configuración de un perfil en “I” (1003); y 

al otro extrem o de la lám ina (10) esta se apoya sobre un perfil (1004) y al extrem o donde se 

soporta la lám ina (10) presenta una configuración en “C ” (1002), contiguo a otro perfil en 

“C ” más grande (1005) que tam bién presenta una arista; este perfil (1004) queda contiguo



al perfil tipo “h” (1006) con configuración en “C ” que soporta la otra lam ina (10) corrediza 

que finaliza otro perfil con configuración en “C ” y una arista tope (1007); la cual puede 

presentar una arista (1008) de anti condensación con a una cám ara isobárica (3000) en su 

parte inferior, y un perfil del soporte corredizo (1009) que presenta la configuración en “C ” 

que soporta la lám ina (10) y al extrem o opuesto presenta el riel corredizo; y en la 

configuración de ventaneria corrediza reforzada se incluyen dos perfiles diferentes, el 

cuadrante com pleto (1010) en la arista del perfil (1004), y el perfil en form a de “I” con 

arista (1011).

En donde la ventaneria corrediza reforzada donde se incluyen los perfiles de un cuadrante 

com pleto (1010) en la arista del perfil (1004), y el perfil en form a de “I” con arista (1011).

Y la ventaneria corrediza reforzada con anti condensación que presenta una cám ara 

isobárica (3000) en su parte inferior y una arista (1008), unos perfiles en form a de “ S”

(1012) que reciben al extrem o donde se soporta la lám ina y que presenta una configuración 

en “C ” (1002), y los perfile en form a de “H ” superior (1014) e inferior (1013) que soportan 

la otra lam ina (10)

El sistem a de ventaneria corrediza con anti condensación que presenta una cám ara isobárica 

(3000) en su parte inferior y una arista (1008) que no es reforzada donde están los perfiles 

en form a de “ S” (1012) que reciben al extrem o donde se soporta la lám ina y que presenta 

una configuración en “C ” (1002), y los perfile en form a de “H ” superior (1014) e inferior

(1013) que soportan la otra lam ina (10), y en donde el perfil en “C ” m ás grande (1005) no 

presenta ninguna arista.

La ventaneria proyectante en donde los dos perfiles que soportan lam ina (10) en form a 

horizontal y son perfectam ente sim étricos con una form a redondeada (1015) que term ina en



form a de “I” en am bos costados izquierdo y derecho; y dos perfiles que soportan lam ina

(10) en form a vertical y son perfectam ente sim étricos con una form a redondeada (1016) 

que term ina en form a de “I” en am bos costados superior e inferior.

En donde la ventaneria tipo rejilla con o sin divisor en donde los dos perfiles que soportan 

lam ina (10) en form a horizontal y son perfectam ente sim étricos con una form a de “I” 

descentrada (1017) en am bos costados izquierdo y derecho; y un perfil d ivisor (1018) 

cuando lo requiere que va al centro; y dos perfiles que soportan lam ina (10) en form a 

vertical y son perfectam ente sim étricos con una form a de “I” descentrada (1019) en am bos 

costados superior e inferior.

La unidad de ventaneria y puertas con perfiles para soporte de una lám ina (10) que 

com prende com o uno de sus parales el perfil (21) con auto evacuante hídrico, el cual en la 

base central (11), posee una protrusión sem icircular (2012), no cerrada, dirigida hacia el 

interior del perfil, la cual aloja un elem ento tubular de caucho sintético (2019), el perfil (21) 

con auto evacuante hídrico en uno de sus extrem os presenta una prolongación (2015) y en 

el opuesto una protrusión en form a de segm ento argollado (2016). C olindante con el perfil 

(21) con auto evacuante hídrico, se acopla el perfil (2013) que posee un cuerpo base 

rectangular con sus bases alargadas hacia el extrem o coincidente con dicho perfil (21) con 

auto evacuante hídrico; en el extrem o opuesto, el perfil (2013), hacia la un costado de su 

ancho presenta una protrusión (2014), a m anera de m ordaza donde se alo ja la lám ina (10). 

En la parte m edia de la unidad, perfectam ente enfrentado a la protrusión (2014) a m anera 

de m ordaza, se encuentra otra idéntica donde se aloja el otro extrem o de la lám ina (10), la 

cual se desprende del perfil (2017), cuya configuración esta dada por un cuerpo rectangular 

que se divide en dos secciones m ediante el segm ento (2018), paralelo a las m ordazas; la



sección del perfil (2017), coincidente con la  m ordaza (2014), tom a form a de “C ” y de su 

extrem o libre se desprende un segm ento en form a de “j ” (2020) y que finaliza en un tram o 

argollado, lo que proporciona el acople del perfil (2021), cuya form a esta dada en form a de 

“C ” , con su vértice coincidente el tram o argollado realizado en form a recta con una 

pequeña saliente (2022) dispuesta hacia el interior de perfil y el extrem o opuesto con 

rem ate redondeado, tam bién con una pequeña saliente hacia el in terior del perfil; dicho 

perfil (2021), continua su recorrido hasta el punto de convertirse en una “C ” que actúa a 

m anera de m ordaza (2014), donde se aloja la otra lám ina (10). E nfrentada a esta ultim a 

m ordaza (2014), se presenta una nueva donde se aloja el extrem o libre de la lám ina (10), 

esta acondicionada con un segm ento de perfil en form a de “L ” invertida (2022), el cual en 

la  unión con la m ordaza presenta una protrusión circular (2023), la cual alo ja un elem ento 

tubular de caucho sintético (2019).

En donde presenta un perfil (2024), cuyo cuerpo base es una saliente inclinada hacia uno de 

los costados de la m ordaza (2014), que esta dispuesta en la parte m edia o divisoria de la 

unidad, y que controla por su configuración la condensación que se presenta en el 

conjunto.

Y presenta com o paral el perfil (21) con auto evacuante hídrico, el cual en la base central

(11), posee un par de pro trusiones sem icirculares (2112) no cerradas, equidistantes respecto 

a la longitud de la base (11), dirigidas hacia el in terior del perfil las cuales alojan en su 

interior un elem ento tubular de caucho sintético (2119) cada una; en uno de sus extrem os, 

dicho perfil (21) con auto evacuante hídrico, presenta una prolongación (2113), que finaliza 

en dos protrusiones a m anera de gancho (2114), que perm iten el ensam ble de un m edio de 

caucho (2115), el cual hace contacto con el perfil (2116) cuyo cuerpo dem arca form a



con cortas sus erem os

pcrfil(2^conautocvacuantehídrico;Enlapartcopucsta^pcrfilrectangular(2116  ̂

presenta en sus extrem os protrusiones en form a de invertida (2118^ encen tadas entre 

si para perm itir ei ensam ble d e ip e rf ii(2 i2 0 )d isp u e s to  com o m ordaza que atrapa la lám ina 

(10); en el extrem o opuesto l a u n id a d p r e s e n ta e l  otro paral idéntico a su enfrentado, 

dejando d ic b a lá m in a ( lO ),p r is io n e ra  en las m ordazas (2120).

En donde presenta com o divisor, dispuesto en la parte m edia de la altura de la unidad, un 

perfil (2121), el c u a la l  realizar u n c o r te  vertical, p r e s e n ta u n c u e r p o f o r m a d o p o r d o s  

segm entos sim étricos que finalizan en su parte superior con un corto doblez en ángulo recto

(2122), perm itiendo el ensam ble de un perfil (2120)d isp u esto  com o m ordaza que atrapa la 

lám ina(lO ). Los segm entos del perfil (2121), se unen entre si, m ediante un nuevo segm ento

(2 1 2 3 ) ,ta m b ié n s im é tr ic o ,q u e  dem arca una protrusión sem icircular en la parte m e d ia y  

recto en sus costados; la  protrusión bace tangencia con la m ordaza ( 2 1 2 0 )y e n  su interior 

se aloja un elem ento tubular de caucho sintético (2119); En su extrem o inferior los 

segm entos del perfil m ediante pequeñas salientes (2124), perm iten el ensam ble de un nuevo 

perfil (2 1 2 0 )a m a n e ra  de m ordaza que captura la lá m in a (lO ).

Y c o m o  paral el perfil (2210) con auto evacuante b id rico ,q u e  posee form a de ^C ^ co n  sus 

segm entos s u p e r io re in le r io r  invertidos en su o r ie n ta c ió n y c o n  sus extrem os finalizados 

m ediante cortos dobleces en ángulo recto (2211); el alm a de la ^ C ^ d e l  perfil (2210) con 

auto evacuante b id r ic o ,p re s e n ta a la  altura de su parte m edia, bacia la  parte extem a de la 

unidad, u n a p ro tru s ió n d e  lo rm a se m ic irc u la r  s in c e r ra r  (2212), con u n a d e  s u s p u n ta s  

term inadas en una pequeña saliente recta, y e n  la parte superior del alm a de la ^ C ^ q u e  lo 

configura, presenta dos protrusiones en form a de invertida (2213), enfrentadas entre si



para perm itir el ensam ble del perfil (2214) dispuesto com o m ordaza que atrapa la lám ina 

(10); el otro extrem o de la lám ina (10), es atrapado por un perfil (2214), enfrentado para tal 

efecto, el cual se ensam bla en sendas protrusiones en form a de “C ” invertidas (2213), 

colindantes con un perfil rectangular (2215), el cual carece de su base inferior ya que la 

reem plaza por un recorrido escalonado (2216), que em palm a con la “C ” invertida (2213), 

de dicho escalonam iento se desprende el segm ento (2217), que se orienta paralelo a la base 

superior del perfil rectangular (2215). En la  parte inferior de los perfiles rectangular (2215) 

y “C ” invertida (2213), y de form a perfectam ente opuesta se m onta la m ism a configuración 

de perfiles , de tal m anera que las salientes (2217) queden enganchadas, para que 

aprovechando los escalam ientos del perfil rectangular (2215), instalar en estos espacios un 

elem ento tubular de caucho sintético (2219). En el perfil (2214) a m anera de m ordaza, del 

juego  de perfiles dispuestos de form a opuesta, se captura un extrem o de la nueva lám ina 

(10) de la unidad; el otro extrem o de la lám ina se captura en un nuevo perfil (2214) a 

m anera de m ordaza ensam blado en las protrusiones en form a de “C ” invertida (2215), que 

hacen contacto con el perfil (2216),

cuyo cuerpo dem arca form a rectangular, con salientes cortas (2217) en sus extrem os hacia 

la parte coincidente con el perfil (2218); Este últim o perfil (2218), es un segm ento en form a 

de “C ” alargada, paralelo al rectángulo del perfil (2216), separado de este por m edio de un 

elem ento tubular de caucho sintético (2219); dicho perfil (2218), presenta en uno de sus 

extrem os, una protrusión paralela a la base rectangular del perfil (2 2 1 6 ), la  cual se rem ata 

con dos salientes curvas (2220) enfrentadas entre si, dentro de las cuales se alo ja un 

elem ento de caucho sintético (2219); En la parte m edia del alm a del perfil (2218), hacia la 

parte externa de la unidad, aparece una nueva protrusión sem icircular (2212); un poco antes



del extrem o opuesto de la protrusión paralela a la base rectangular del perfil (2216), el 

perfil (2218), presenta un escalonam iento (2221), en su recorrido. C oincidiendo con la 

protrusión sem icircular (2212), del perfil (2218) hacia la parte interna de la unidad se 

desprende una saliente en form a de “L ” invertida (2222).

T am bién presenta com o divisor, dispuesto en la parte m edia de la altura de la unidad, un 

perfil (2223), el cual al realizar un corte vertical, presenta un cuerpo form ado por dos 

segm entos sim étricos que finalizan en su parte superior con un corto doblez en ángulo recto 

(2224), perm itiendo el ensam ble de un perfil (2214) dispuesto com o m ordaza que atrapa la 

lám ina (10). Los segm entos del perfil (2224), se unen entre si, m ediante un nuevo segm ento 

(2125), tam bién sim étrico, que dem arca una protrusión sem icircular en la parte m edia y 

recto en sus costados; la protrusión hace tangencia con la m ordaza (2214) y en su interior 

se aloja un elem ento tubular de caucho sintético (2219); En su extrem o inferior los 

segm entos del perfil m ediante pequeñas salientes (2126), perm iten el ensam ble de un nuevo 

perfil (2214) a m anera de m ordaza que captura la lám ina (10).
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CAPITULO REIVINDICATORIO

1. U nidad de ventaneria y puertas con perfiles para  soporte de una lám ina (10) 

caracterizado porque toda la perfileria  presenta un sistem a auto evacuante hídrico y anti 

condensado ya que en la parte superior de los elem entos corredizos perfiles anti 

condensación transversales presentes a m anera de una arista (1008) y una cám ara isobárica 

(3000) debajo de las lám inas (10) con doble enganche estructural por m edio de felpas 

siliconadas, con em paquetadura de alta presión que aseguran las lám inas (10); los rieles 

presentan una pendiente de entre 13 a 22%  con caída de cascada de entre 4 a 8 m m  en la 

pista.; en el tipo celosía la ubicación de la lám ina (10) se encuentra entre dos perfiles 

sim étricos (21) con auto evacuante hídrico que tienen una base central (11) que posee una 

protrusión en form a de C (12) dirigida al interior del perfil donde se inserta una cuña (22) 

com plem entada con un p iza vidrio  (18) y elem entos adhesivos (19 y 20). El perfil (21) con 

auto evacuante hídrico tiene unos elem entos laterales (14) con una term inación en L  (13) y 

una lám ina (15) fijada a la base (11) en donde dicha lám ina posee una elem ento accesorio 

de fijación (16) con guasa (17).

2. U nidad de ventaneria y puertas con perfiles para soporte de una lám ina (10) de tipo 

celosía, de acuerdo a la  reivindicación 1, caracterizada por estar las lám inas (10) separadas 

en soportes independientes (121) a m anera de tragaluz, dicho soporte (121) posee dos 

elem entos de fijación (118 y 119) para traslapar la lám ina (10) con unos agujeros (123), 

igualm ente pivotan por m edio de unos ejes (122) los cuales están en los extrem os proxim al 

y distal del soporte desplazable longitudinal (120) que se encuentra encerrado por dos 

elem entos protectores bilaterales (124). Las lám inas se encuentran entre perfiles no 

sim étricos (131) y (132), el prim ero tiene una base central (125), el cual se prolonga



longitudinalm ente en los extrem os en form a de L  (130), tiene una protrusión (126) dirigida 

al exterior del perfil, elem entos laterales (128) con term inación en los extrem os en form a de 

L (129). El segundo perfil (132), tiene una base central (111), la cual tiene una protrusión a 

m anera de uña (112) d irig ida al exterior del perfil que form a un tope para elem ento de 

fijación (119) cuando se pivotan los elem entos (121), igual función cum ple la protrusión 

(126) con el elem ento de fijación (118) en el perfil (131). A dicionalm ente, una segunda 

protrusión (115) con una prolongación (116) en form a de L tam bién dirigida hacia el 

exterior del perfil (132). Tam bién tiene elem entos laterales (114) el cual tiene en uno de sus 

extrem os prolongaciones (117) y un doblez (113) en form a de L.

3. U nidad de ventanería y puertas con perfiles para soporte de una lám ina tipo  fija, 

caracterizada por que el perfil (21) con auto evacuante hídrico, que es sim étrico respecto al 

otro, en la base central (11), posee un par de protrusiones sem icirculares (212), no cerradas, 

equidistantes respecto a la base (11), dirigidas hacia el in terior del perfil, las cuales alojan 

un elem ento tubular de caucho sintético (219) cada una. A dicionalm ente, dos protrusiones 

en form a de L (218) dirigidas al exterior del perfil, una ubicada en el extrem o del lado (14) 

y la o tra entre ésta ú ltim a y la prolongación (215) del lado opuesto (14) correspondiente, el 

cual posee un par de segm entos curvos (216) que conform an una C en el extrem o que 

contienen al piza vidrios (217) en form a de V, dichas protrusiones (218) proporcionan el 

acople del perfil (231), que posee un cuerpo base (220) curvo, el cual tiene un par de 

dobleces (221 y 222) en el extrem o proxim al que encajan en la protrusión en form a de L 

(218) del perfil (21) con auto evacuante hídrico, en el extrem o distal se halla  un segm ento 

lineal (232) en la que se encuentran dos protrusiones en form a de L (223) para alojar el pisa 

vidrios en form a de V (217), igualm ente en el otro extrem o se encuentra un segm ento



inclinado (233) que rem ata en un doblez (234) que form an un ángulo de 90° respecto al 

segm ento lineal (232), el cual encaja en la protrusión en form a de L  (218).

4. U nidad de ventanería y puertas con perfiles para soporte de una lám ina (10) de acuerdo a 

la reivindicación 3, donde entre los perfiles sim étricos (21) con auto evacuante hídrico y 

(231) se ubica un perfil d ivisor (321), dicho perfil está com puesto por el ensam ble de dos 

perfiles (331) y (332), que encajan con los respectivos perfiles (231) a lado y lado de los 

perfiles (331 y 332).

5. U nidad de ventanería y puertas con perfiles para soporte de una lám ina (10) de acuerdo 

a la reivindicación 4 donde el perfil (331) tiene una base central (323) la cual posee en uno 

de sus extrem os una prolongación (320) en form a de L corta y otra prolongación (324) 

larga form ando un ángulo de 90° respecto a dicha base central (323). Igualm ente tiene una 

protrusión en form a de L  (322) cercana a la prolongación (312) y que sirve de apoyo tope 

para la lám ina (10) ya que coinciden entre sí. La dicha prolongación (322), que está a 90° 

de la base central (323), tiene en su extrem o distal un par de protrusiones en form a de L  que 

entre sí conform an un perfil en C para alojar el p isa  vidrios (317). Por ú ltim o la base central 

(323) tiene otra prolongación (314) que rem ata en un doblez a 90° (314).

6. U nidad de ventanería y puertas con perfiles para soporte de una lám ina (10) de acuerdo a 

la reivindicación 1 caracterizada porque el perfil sim étrico (21) con auto evacuante hídrico 

posee una base central (11), la cual tiene una protrusión (401) a m anera de uña entre los 

lados elem entos laterales (14) por la parte externa del perfil (21) con auto evacuante 

hídrico, igualm ente dichos elem entos laterales (14) poseen una term inación en L (13). En el 

extrem o distal del perfil (21) con auto evacuante hídrico se encuentra una extensión (402) 

colineal a uno de los elem entos laterales (14) y term inando en un doblez en form a de L



(403^ auto evacuante está perfil

m aterial de caucho sintético que actúa com o pisa vidrio con un segm ento e e n tra i(4 2 4 )e o n  

uno de ios extrem os ia te ra ies(4 2 2 ) que rem ata en un d o h ie z in c i in a d o (4 2 3 )y e i  otro con 

una conform ación en form a d e U (4 2 5 )  con protrusiones extrem as de se iiad o (4 2 6 ^

7 . U nidad de v en tan e riay p u erta s  con perfiies para soporte de una iá m in a ( iO )d e a c u e rd o a  

ia reivindicación 6 caracterizada porque entre ios perfiies sim étricos con auto 

evacuante hidrico se ubica un perfii d ivisor ei cuai tiene un centro en form a

re c ta n g u ia rc o n u n a  base ( 4 5 i ) d e i a c u a i s e  extienden en ios extrem os dos protrusiones 

(4 5 2 )q u e  poseen un d o b ie z (4 5 3 )e n  form a de ^ .T a m b ié n  en ei cuerpo centrai rectangular 

se encuentran 4 uñas de fijación o topes (455, 45ó y 457), ias prim eras (455) son 

coincidentes de form a b i ia te r a ie n ia  periferia d e i p e r f i i ( 4 3 i ) y i a s  restantes ( 4 5 6 ^ 4 5 7 )  

son o p u e s ta s y s e  encuentran hacia ei interior dei perfii de e x tre m o a e x tre m o . Las uñas de 

f i ja c ió n o to p e s  encaban con e ip e r f i i ( 4 2 i ) d e m a te r ia i  de caucho sintético que actúa com o 

pisa vidrio u n o a c a d a ia d o  de dicho p e rf ii(4 3 i) .

^ .U n id ad  de v en tan e riay p u erta s  con perfiies para soporte de una iá m in a ( ÍO )d e a c u e rd o a  

ia re iv in d ic a c ió n !,c a ra c te r iz a d a  porque ei perfii ( 2 Í ) c o n  auto evacuante hidrico, no es 

s im é tr ic o re s p e c to a io p u e s to (5 2 i) ,a d e m á s  dicho p e r f i i ( 2 i )  con auto evacuante hidrico 

posee una base c e n t r a i ( i i ) c o n u n  quiebre (5 0 3 )y u n o s e ie m e n to s ia te r a ie s ( i4 ) ,d o n d e  

uno de estos tiene una e x te n s ió n ( 5 0 i) y u n a  term inación e n L ( i 3 )  con extrem o en form a 

de gancho., ei otro e ie m e n to ia te ra i( i4 ) tie n e  una e x ten s ió n (5 0 2 )co n  una conform ación en 

L (5 0 4 )q u e  sirve de tope para e ip e r f i i ( 4 2 Í ) .L i  perfii o p u e s to (5 2 i)p o se e  una base centrai 

( i i ) , i a  cuai no es continua ya que posee una d ep resió n (5 2 2 ) que coincide con uno de ios 

e ie m e n to s ia te ra ie s ( i4 )q u e  igualm ente tiene unas term inaciones en form a d e L ( i3 ) .O ic h a



(522) posee una zona dentada (523) que encaja

v id ^ o (5 2 4 )q u e íg u a h n e n te  la posee en su ex te rio r

9 .U n íd ad  de v en tan e ríay p u erta s  con p e ^ e s  para  soporte de una íám ína(IO ) de aeu e rd o a  

ía re ^ n d íe a c íó n L e a ra e te r tz a d a  porque eí perfil sim étrico (2 I ) e o n  auto evacuante hídríeo 

posee unos elem entos laterales ( I4 )c o n  term inaciones en to r m a d e L ( I 3 ) ,d o n d e  en la base 

central ( ü )  se baya un q u íeb re (6 0 0 ) que encaja con el doblez m c h n a d o (4 2 3 )d e í perfil 

( 4 2 I ) s u m a d o a u n a p ro tru s íó n (6 0 I )d ír tg íd a  ai exterior deí perfil con una term inación en 

to r m a d e T ( 6 0 2 ) , ía  cual es tope de ía conform ación en ^ o rm a d e U (4 2 5 ) .

1 0 .U nidad de v en tan e rtay p u erta s  con perfiles para soporte de una íá m m a (IO )d e  acuerdo 

a ^a reivindicación 9, caracterizada porque entre los perfiles sim étricos (21) con auto 

evacuante bídríco se encuentra u n d ív ís o r  conform ado por un conjunto ensam blado de 

p e r f i1 e s (ó 0 3 )y (6 0 4 ) ,d o n d e  el prim ero posee dos se g m e n to s (6 0 4 )y (6 0 5 )  separados por 

una d íscon tm uídad(606) en la que encaja con el doblez m ch n ad o (4 2 3 )d e1 p erfi1 (4 2 1 ). El 

s e g m en to (6 0 4 )d e1 p e rfi1 (6 0 3 ),p o see  una p ro tru s ió n a m a n e ra  de gancbo para encabar con 

uno de los extrem os 1atera1es(612)que term ina en ^orma de ^ .T a m b ié n  el segm en to (605) 

posee una p ro tru s íó n a m a n e ra  de gancbo para encajar c o n u n o  d é lo s  ex trem o sla te ra les

(6 1 2 )q u e  term ina en to r m a d e E y q u e  coincide bnealm ente con una p ro tru síó n (6 0 9 ) que 

term ina en extrem o en ^o rm aT (6 1 0 ).A d íc ío n a1 m en te ,e l perfi1(604) posee dos segm entos

(613) y (611) separados p o r u ñ a  discontinuidad (617) en  la que encaja con el doblez 

Inclinado (423) del perfil (421). A sim ism o, posee u n a p ro tru s íó n  (615) q u e te rm m a  en 

extrem o en ^o rm aT (6 1 6 ) alineada Igualm ente con la p ro trus1ón(609)de1perfi1(603).

1 1 .U nidad de v en tan e rlay p u erta s  con perfiles para soporte de una 1ám 1na(10)de acuerdo 

a la re lv m d lc a c íó n l,ca ra c te r iz a d a  porque el m ontaje de perfiles (2 1 )c o n  auto evacuante



no auto evacuante en cu n a

base een tra1 (11 )eon  extrem os laterales (114^ los cuales tienen un extrem o ex tend ído (117) 

yundob1ezen^ormadeL^13^Igua1mente1abasecentra1^1)tíeneunaprotrusíóna 

m anera de uña (112) bacía el exterior del perfil (2 1 )c o n  auto evacuante b ó r ic o ,e n  la cual 

se encaja el perfil (4 2 1 ) ,tam bién una p ro tru síó n (1 1 5 ) que term ina en un doblez en ^orma 

d e s q u e  genera un tope para el perfil (421). ^ e l  otro lado el perfil (6 2 1 )cu en ta  con una 

base central ( l l ) q u e  posee unos extrem os laterales (1 2 7 )y (1 2 8 )  cada uno con un extrem o 

en ^ o rm a d e L (1 2 8 ) . Por últim o la base central se extiende longitudinalm ente superando los 

extrem os 1atera1es(127) con ^ o rm a d e L (1 3 0 ) .

1 2 .U nidad de v en tan e ríay p u erta s  con perfiles para soporte de una 1 ám ín a(1 0 )d e  acuerdo 

a l a  reivindicación 3, caracterizada porque a  ̂ perfil (21) con auto evacuante bídr^co se 

e n sam b la ,en  las dos protrusíones en ^ o rm a d e L (2 1 8 )  dirigidas al exterior del p e rf il ,u n  

perfil (7 3 1 )e n  el cual se ensam bla un perfil (231). El perfil (7 3 1 )fien e  un  eje de sim etría 

opuesto ( ^ )  donde transversalm ente se encuentran dos segm entos centrales (7 3 7 )y (7 3 8 )  

encerrados por otro segm ento (735) c a d a u n o c o n d o s p r o t r u s ío n e s e n ^ o r m a d e L (7 3 9 ) y  

(740) dirigidos a 1 e x te río rd e1 p e rfi1 .A d íc ío n a1 m en te ,a1 ín ead o sa1 o s  segm entos (735) se 

extienden unas protrusíones (733), (742), (734), (741), las dos prim eras con dos 

protrusíones en í^orma de L (743) enfrentadas e n t r e s í  y espaciadas para  recib ir u n p ís a  

vidrios en I o r m a d e ^ ( 2 1 7 ) .  Las otras dos ( 7 3 4 ) y ( 7 4 1 ) s o n  extensiones en to r m a d e E .  

Por últim o, en las protrusíones (7 4 0 )y (7 3 4 )  se encaja el perfil (231).

13. U nidad de ventanería y puertas con perfiles para soporte de una lám ina (10) 

caracterizada porque presenta un sistem a corredizo, por m edio de un perfil (1000) con auto 

evacuante bídríco que presenta tres p a r te s ,u n a  central en lo rm a de cuadrante (1 0 0 1 )y a 1



extrem o donde se soporta presenta una configuración en “C ” (1002) descentrada del 

cuadrante (1001) y al extrem o opuesto de la lám ina (10) presenta una configuración de un 

perfil en “ I” (1003); y al otro extrem o de la lám ina (10) esta se apoya sobre un perfil (1004) 

y al extrem o donde se soporta la lám ina (10) presenta una configuración en “C ” (1002), 

contiguo a otro perfil en “C ” m ás grande (1005) que tam bién presenta una arista; este perfil 

(1004) queda contiguo al perfil tipo “b” (1006) con configuración en “C ” que soporta la 

otra lam ina (10) corrediza que finaliza otro perfil con configuración en “C ” y una arista 

tope (1007); la cual puede presentar una arista (1008) de anti condensación con a una 

cám ara igobárica (3000) en su parte inferior, y un perfil del soporte corredizo (1009) que 

presenta la configuración en “C ” que soporta la lám ina (10) y al extrem o opuesto presenta 

el riel corredizo; y en la configuración de ventaneria corrediza reforzada se incluyen dos 

perfiles diferentes, el cuadrante com pleto (1010) en la arista del perfil (1004), y el perfil en 

form a de “I” con arista (1011).

14. U nidad de ventanería y puertas con perfiles para soporte de una lám ina (10) de acuerdo 

a la reivindicación 13 caracterizada porque presenta un sistem a de ventaneria corrediza 

reforzada donde se incluyen los perfiles de un cuadrante com pleto (1010) en la arista del 

perfil (1004), y el perfil en form a de “I” con arista (1011).

15. U nidad de ventanería y puertas con perfiles para soporte de una lám ina (10) 

caracterizada porque presenta un sistem a de ventaneria corrediza reforzada con anti 

condensación que presenta una cám ara isobárica (3000) en su parte inferior y una arista 

(1008), los perfiles en form a de “S” (1012) que reciben al extrem o donde se soporta la 

lám ina y que presenta una configuración en “C ” (1002), y los perfile en form a de “H ” 

superior (1014) e inferior (1013) que soportan la o tra lam ina (10)



^.Unidad de con p e r fil para aporte de una acuerdo

a l a  re iv in d icac ió n I5 ca rac te ri^ ad a  porque presenta un e t e r n a  de ventaneria c o r r e d la  con 

anti condensación que presenta una cám ara ig o b á rica (3 0 0 0 )en g u  parte in fe r io ry u n a  arista 

(1008) que no eg retornada donde e^ tán io g p erfiieg  en form a d e ^ ^ ( Í 0 I 2 )  que reciben ai 

extrem o donde ge soporta ia iá m in a y q u e  presenta una configuración en ^ ^ ( Í 0 0 2 ) , y i o g  

perfiie en form a de superior ( I 0 i 4 ) e i n t e r i o r ( i 0 I 3 )  que soportan ia otra iam ina(ÍO ), 

y e n  donde e ip e r tii  en ^ ^ m á g g r a n d e ( i0 0 5 )  no presenta ninguna arista.

U nidad de ventaneria y puertas con perfiieg para soporte de una iám ina (10) 

caracterizada porque presenta un gigtema de ventaneria proyectante en donde iog dog 

perfiieg que soportan ia m in a (iO ) en form a b o ri^ o n ta iy g o n  perfectam ente gimétricog con 

una form a redondeada (Í0 1 5 ) que term ina en lo r m a d e ^ e n a m b o g c o g ta d o g i^ q u ie r d o y  

d e re c b o ;y d o g p e r f i ie g q u e g o p o r ta n ia m in a ( 1 0 ) e n f o r m a v e r t ic a iy g o n p e r f e c ta m e n te  

gimétricog con una form a redondeada ( Í 0 i6 )  que term ina en t^orma de ^  en ambog 

cog tadogguperio rein ferio r.

Í7 . U nidad de ventaneria y puertag con perfiieg para goporte de una iám ina (10) 

caracterizada porque presenta un gi^tema de ventaneria tipo re j i^ a c o n  o gin d iv ig o ren  

donde iogdog  perfiieg que g o p o rta n ia m in a (iO ) en ^ o rm a b o ri^ o n ta iy g o n  perfectam ente 

gimétricog con una form a de ^  degcentrada ( Í0 Í7 )  en ambog cogtadog izquierdo y 

d e re c b o ;y u n  perfii divigor (1 0 Í8 ) cuando io requiere que va ai c e n tro ;y d o g  perfiieg que 

g o p o rtan iam in a(iO ) en form a v e rtic a iy g o n  perfectam ente gimétricog con una form a d e ^  

degcentrada ( Í0 i9 )e n a m b o g  cogtadog g u p erio re in ferio r.

Í8 . U nidad de ventaneria y puertag con perfiieg para goporte de una iám ina (Í0 )  

caracterizada por que pregenta com o uno de gugparaieg ei perfii ( 2 i ) c o n  auto evacuante



hídrico, el cual en la base central (11), posee una protrusión sem icircular (2012), no 

cerrada, dirigida hacia el interior del perfil, la cual aloja un elem ento tubular de caucho 

sintético (2019), el perfil (21) con auto evacuante hídrico en uno de sus extrem os presenta 

una prolongación (2015) y en el opuesto una protrusión en form a de segm ento argollado 

(2016). C olindante con el perfil (21) con auto evacuante hídrico, se acopla el perfil (2013) 

que posee un cuerpo base rectangular con sus bases alargadas hacia el extrem o coincidente 

con dicho perfil (21) con auto evacuante hídrico; en el extrem o opuesto, el perfil (2013), 

hacia la un costado de su ancho presenta una protrusión (2014), a m anera de m ordaza 

donde se aloja la lám ina (10). En la parte m edia de la unidad, perfectam ente enfrentado a la 

protrusión (2014) a m anera de m ordaza, se encuentra otra idéntica donde se aloja el otro 

extrem o de la lám ina (10), la cual se desprende del perfil (2017), cuya configuración esta 

dada por un cuerpo rectangular que se divide en dos secciones m ediante el segm ento 

(2018), paralelo a las m ordazas; la sección del perfil (2017), coincidente con la m ordaza 

(2014), tom a form a de “C ” y de su extrem o libre se desprende un segm ento en form a de “j ” 

(2020) y que finaliza en un tram o argollado, lo que proporciona el acople del perfil (2021), 

cuya form a esta dada en form a de “C ”, con su vértice coincidente el tram o argollado 

realizado en form a recta  con una pequeña saliente (2022) dispuesta hacia el interior de 

perfil y el extrem o opuesto con rem ate redondeado, tam bién con una pequeña saliente hacia 

el interior del perfil; dicho perfil (2021), continua su recorrido hasta el punto de convertirse 

en una “C ” que actúa a m anera de m ordaza (2014), donde se aloja la  o tra lám ina (10). 

E nfrentada a esta ultim a m ordaza (2014), se presenta una nueva donde se aloja el extrem o 

libre de la lám ina (10), esta acondicionada con un segm ento de perfil en form a de “L ” 

invertida (2022), el cual en la unión con la m ordaza presenta una protrusión circular (2023), 

la cual alo ja un elem ento tubular de caucho sintético (2019).



19. U nidad de ventanería y puertas con perfiles para soporte de una lám ina (10) de acuerdo 

a la reivindicación 18 caracterizada por que presenta un perfil (2024), cuyo cuerpo base es 

una saliente inclinada hacia uno de los costados de la  m ordaza (2014), que esta d ispuesta en 

la parte m edia o divisoria de la unidad, y que controla por su configuración la 

condensación que se presenta en el conjunto.

20. U nidad de ventanería y puertas con perfiles para soporte de una lám ina (10) 

caracterizada por que presenta com o paral el perfil (21) con auto evacuante hídrico, el 

cual en la base central (11), posee un par de protrusiones sem icirculares (2112) no cerradas, 

equidistantes respecto a la longitud de la base (11), dirigidas hacia el in terior del perfil las 

cuales alojan en su in terior un elem ento tubular de caucho sintético (2119) cada una; en uno 

de sus extrem os, dicho perfil (21) con auto evacuante hídrico, presenta una prolongación 

(2113), que finaliza en dos protrusiones a m anera de gancho (2114), que perm iten el 

ensam ble de un m edio de caucho (2115), el cual hace contacto con el perfil (2116) cuyo 

cuerpo dem arca form a rectangular, con salientes cortas (2117) en sus extrem os hacia la 

parte coincidente con el perfil (21) con auto evacuante hídrico; En la parte opuesta el perfil 

rectangular (2116), presenta en sus extrem os protrusiones en form a de “C ” invertida 

(2118), enfrentadas entre si para perm itir el ensam ble del perfil (2120) dispuesto com o 

m ordaza que atrapa la lám ina (10); en el extrem o opuesto la unidad presenta el otro paral 

idéntico a su enfrentado, dejando dicha lám ina (1 0 ) , prisionera en las m ordazas (2120).

21. U nidad de ventanería y puertas con perfiles para soporte de una lám ina (10), de 

acuerdo a la reivindicación 20, caracterizada por que presenta com o divisor, dispuesto en 

la parte m edia de la altura de la unidad, un perfil (2121), el cual al realizar un corte vertical, 

presenta un cuerpo form ado po r dos segm entos sim étricos que finalizan en su parte superior



con un corto doblez en ángulo recto (2122), perm itiendo el ensam ble de un perfil (2120) 

dispuesto com o m ordaza que atrapa la lám ina (10). Los segm entos del perfil (2121), se 

unen entre si, m ediante un nuevo segm ento (2123), tam bién sim étrico, que dem arca una 

protrusión sem icircular en la parte m edia y recto en sus costados; la protrusión hace 

tangencia con la m ordaza (2120) y en su interior se aloja un elem ento tubular de caucho 

sintético (2119); En su extrem o inferior los segm entos del perfil m ediante pequeñas 

salientes (2124), perm iten el ensam ble de un nuevo perfil (2120) a m anera de m ordaza que 

captura la lám ina (10).

22. U nidad de ventanería y puertas con perfiles para soporte de una lám ina (10) 

caracterizada por que presenta com o paral el perfil (2210) con auto evacuante hídrico, que 

posee form a de “C ” con sus segm entos superior e inferior invertidos en su orientación y 

con sus extrem os finalizados m ediante cortos dobleces en ángulo recto (2211); el alm a de la 

“C ” del perfil (2210) con auto evacuante hídrico, presenta a la altura de su parte m edia, 

hacia la parte externa de la unidad, una protrusión de form a sem icircular sin cerrar (2212), 

con una de sus puntas term inadas en una pequeña saliente recta, y en la parte superior del 

alm a de la “C ” que lo configura, presenta dos protrusiones en form a de “C ” invertida

(2213), enfrentadas entre si para perm itir el ensam ble del perfil (2214) dispuesto com o 

m ordaza que atrapa la lám ina (10); el otro extrem o de la lám ina (10), es atrapado por un 

perfil (2214), enfrentado para tal efecto, el cual se ensam bla en sendas protrusiones en 

form a de “C ” invertidas (2213), colindantes con un perfil rectangular (2215), el cual carece 

de su base inferior ya que la reem plaza por un recorrido escalonado (2216), que em palm a 

con la “C ” invertida (2213), de dicho escalonam iento se desprende el segm ento (2217), que 

se orienta paralelo a la base superior del perfil rectangular (2215). En la parte inferior de los



perfiles rectangular (2215) y “C ” invertida (2213), y de form a perfectam ente opuesta se 

m onta la m ism a configuración de perfiles , de tal m anera que las salientes (2217) queden 

enganchadas, para que aprovechando los escalam ientos del perfil rectangular (2215), 

instalar en estos espacios un elem ento tubular de caucho sintético (2219). En el perfil

(2214) a m anera de m ordaza, del juego  de perfiles dispuestos de form a opuesta, se captura 

un extrem o de la nueva lám ina (10) de la unidad; el otro extrem o de la lám ina se captura en 

un nuevo perfil (2214) a m anera de m ordaza ensam blado en las protrusiones en form a de 

“C ” invertida (2215), que hacen contacto con el perfil (2216),

cuyo cuerpo dem arca form a rectangular, con salientes cortas (2217) en sus extrem os hacia 

la parte coincidente con el perfil (2218) con auto evacuante hídrico; Este últim o perfil 

(2218) con auto evacuante hídrico, es un segm ento en form a de “C ” alargada, paralelo al 

rectángulo del perfil (2216), separado de este por m edio de un elem ento tubular de caucho 

sintético (2219); dicho perfil (2218) con auto evacuante hídrico, presenta en uno de sus 

extrem os, una protrusión paralela a la base rectangular del perfil (2 2 1 6 ) , la  cual se rem ata 

con dos salientes curvas (2220) enfrentadas entre si, dentro de las cuales se aloja un 

elem ento de caucho sintético (2219); En la parte m edia del alm a del perfil (2218) con auto 

evacuante hídrico, hacia la parte externa de la unidad, aparece una nueva protrusión 

sem icircular (2212); un poco antes del extrem o opuesto de la protrusión paralela a la base 

rectangular del perfil (2216), el perfil (2218) con auto evacuante hídrico, presenta un 

escalonam iento (2221), en su recorrido. C oincidiendo con la protrusión sem icircular 

(2212), del perfil (2218) con auto evacuante hídrico hacia la parte interna de la unidad se 

desprende una saliente en form a de “L ” invertida (2222).



23. U nidad de ventaneria y pnertas e o n p e rf iie s  para soporte de una iám ina (iO), de 

a e u e rd o a ia  reivindicación 2 2 , caracterizada por que presenta com o d iv iso r,d isp u esto  en 

ia parte m edia de ia a itu ra  de ia unidad, un perfii (2223), ei cuai ai realizar un corte vertical, 

presenta un cuerpo form ado po r dos segm entos sim étricos que finalizan en su parte superior 

con un corto doblez en ángulo recto (2224), perm itiendo e le n sa m b le  de un p e rfil(2 2 1 4 ) 

d i s p u e s to c o m o m o r d a z a q u e a t r a p a la lá m in a ( iO ) .  Los segm entos d e lp e r f i l(2 2 2 4 ) ,  se 

unen entre s i,m e d ia n te  un nuevo segm ento (2 1 2 5 ) ,ta m b ié n s im é tr ic o ,q u e  dem arca una 

protrusión sem icircular en la parte m edia y recto en sus costados; la protrusión hace 

tangencia con la m ordaza ( 2 2 1 4 ) y e n  su interior se aloja un elem ento tubular de caucho 

sintético (2219); En su extrem o inferior los segm entos del perfil m ediante pequeñas 

salientes (2 1 2 6 ) ,perm iten el ensam ble de un nuevo perfil (2 2 1 4 )a m a n e ra  de m ordaza que 

captura la lám in a (IO ).
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PATENTE DE INVENCIÓN ; Q « o o e l o d e  u t il id a 1

Indicación q ue  s e  solicita una  pa t en t e .

Da to s  d e  identif icación d e l sol ici tante o de la p e r s o n a  que  p r e s e n t a  la sol ici tud • 

Descr i pc ión  d e  la i nvención 

Dibujos de  s e r  e s t o s  pe r t i nen te s

C o m p ro b a n t e  d e ' p a g o - d e  las  t a s a s  e s t a b l e c i da s  (De s e r  el c a s o  formato  d e  d e s c u e n t o )  

C o m pl e t a  1 | ; Incomple t a  | |

□□□□
PATENTE DE INVENCIÓN PCT □ MODELO DE UTILIDAD PCT ___  Art.33 Decisión 486/00, Circular Unica

□
□□

Indicación qu e  s e  sol ici ta u na  PC  i

Cop ia  dé  la solicitud en  e spaño l ,  t a l . como  fue  p r e s e n t a d a  inicialmente  (capí tulo descr ipt ivo,
■

reivindicatorío,  resumen)-  

Dibujos t ie s e r  e s t o s  pert inentes-

C o m p ro b a n t e  d e  pa g o  de  las  t a s a s  e s t ab l ec i da s  (de s e r  el c a s o  fo rma to  de  d e sc u en t o )  

Co mpl e t a  __  - - incomple t a

DISEÑO INDUSTRIAL Q j (A lt  119 Decisión 486f00)

□
□
□

Indicación q u e  s e  solicita D i seño  industrial 

, Da to s  d e  identif icación del sol ici tante o de  la p e r s o n a  que  p r e s e n t a  la solicitud 

R ep re se n t a c ió n  gráf ica y fotográf i ca  del D iseño  industrial  o m u e s t r a  del  mater ial  q u e  i ncorpora  el 

d i s eñ o  : '

C o m p r o b a n t e  de  .pago de  las t a s a s  e s t ab l ec id a s

Comp le t a  |___ | Incomple t a  ¡ |

ESQUEMA DE TRAZADO i [ ] ] (Art. 92 Decis ión 486/00)

□
□
□
□

indicación q ue  se . so l ic i ta  un  e s q u e m a  de  t r a zado

i • '

Datos  de  identif icación de! sol ici tante o de  l a ' p e r s o na  q u e  p r e s e n t a  la solicitud

Representación gráfica de un esquema de trazado

C o m p ro b a n t e  de  p a g o  de  las t a s a s  e s t ab l ec ida s

Comple j a  j . | - I ncomplet a  j ' j
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