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FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE 
PCT 

ENTRADA EN FASE NACIONAL 
SOLICITUD DE: 

(I) ii Patente de InvenciOn. LI Patente de Modelo de 
(1 Capitulo I. El Capitulo II. 

Nombre: BAXTER INTERNATIONAL, INC, 

O y BAXTER HEALTHCARE S.A. 

SOLICITANTE 
sociedades constituidas 

y 

existentes bajo 
las Ieyes del Estado de Delaware 

y 

Suiza, 
(71) respectivamente. 

DirecciOn: One Baxter Parkway, 
Deerfield, 
Illinois 60015, 
Estados Unidos de America IDENTIFICACION 

C. C. LI NIT 0 
Hertistrasse 2, 

C. E. LI Otro 0 CH-8304Wallisellen, 
Suiza Cual  
Respectivamente 

N U mero  

Domicilio: Deerfield, 
Illinois, 
Estados Unidos de America 

y 

Wallisellen, 
Suiza 
Respectivamente  

Nombre: EMILIO FERRERO IDENTIFICACION 

Q Dirección: Carrera 4� No. 72-35 C. C. 1I NIT LI 
REPRESENTANTE 

TelØfono: 3473611 
C. E. L] Otro 11 

Fax: 211 8650
 

0 APODERADO  
E-mail: clientescavelier.com Cual  

Domicilio:Bogot&Colombia. NUmero 438.019 T.P 31.929 

1. Patrick BALTEAU 2. Jean-pierre HARTMAN 
128, Route de Resimont, 21, Rue de la Ferme, 

INVENTOR (ES) B-5350 Evelette, B-1640 Rhode-st-genese, 

(72) BØlgica BØlgica 

3. Paul VIDREQUIN 4. Silvano SFORACCHI 
5, Rue des Benedictines, 5, Via Statale, 
B-7822 Ghislenghien, 1-23034 Grossotto, 
BØlgica Italia 

5. John DOHERTY 
Belclaire, 6. Charlie MULVIHILL 
Wesport, Castlerea, 
County Mayo, County Roscommon, 
Irlanda Irlanda 
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7. Noel SMITH 
Clooriaghboy, 8. Marc COUSIN 
Swinford, 28, Rue de Renaix, 
County Mayo, B-7890 Ellezelles 
Irlanda BØlgica 

PCT (86) 

Solicitud Internacional No. PCT/US2007/067765 Fecha: 30 de abril de 2007 

Publicadón lnternacional No. WO 2007/130904 Fecha: 15 de noviembre de 2007 

TItulo (54) 
6 RECIPIENTE DE CAMARA MULTIPLE CON SISTEMA DE ADMINISTRACION A 

PRUEBA DE ERROR 

0 Clasificación Internacional (51) A61J 001/000 

D8 Prioridad (33) Pals de Origen (32) Fecha (31) NUmero de Solicitud 

US I demayode2006 11/381,041 SIN NOD 

Comprobante de pago No.: 08-82,940 Fecha: 20 de octubre de 2008 

10 Anexos: 

Comprobante de pago de la tasa de presentación de la solicitud por 
$ 

501 .000.00. 

D Comprobante de pago par reivindicación de prioridad. 

II Documento que acredita la existencia 
y 

representación legal cuando el solicitante sea persona 
urid ica. 

I1 Poderes, si fuere el caso. 

D Documento de cesión del inventor al solicitante a a su causante. 

O Declaraciones. 

lI Copia de Ia solicitud internacional. (Resumen, descripción, reivindicaciones, dibujos) 

I1 Traducción de la solicitud internacional al castellano. (Resumen, descripción, reivindicaciones, 
dibujos) 

O Copia del examen preliminar efectuado por la IPEA. 

O Traducciôn del examen preliminar efectuado par la IPEA. 

0 De ser el caso, copia del contrato de 

0 De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorización de usa de conocimientos 
tradicionales de las comunidades indIgenas. 

D De ser el caso, certificado de depósito del material biolOgico. 

11 Arte final l2xl2 

0 De ser el caso, informaciôn sobre otras solicitudes de patente a titulos obtenidos en el 
extranjero par el mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con la invenciôn 
de esta solicitud. 
Otros: VER HOJA DE DOCUMENTOS ANEXOS 
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Solicito la concesión de la patente, 

NOMBRE: EMILIO FERRERO 

FIRMA: ( 
C.C. 438.019 de UsaguØn T.P. 31.929 
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DOCUMENTOS ANEXOS 

1. PublicaciOn Internacional WO 2007/130904 Al 

Descripciôn: 

PÆginas 19 en el idioma original 

PÆginas 36 en espaæol 

Reivindicaciones: Nümero (s) 33 

Figuras: NUmero (s) 21  

2. Z Forma PCT/ISAI2I0. Informe de Büsqueda Internacional. 

3. Z ExtractodepublicaciOn. 

NO SE REALIZARON MODIFICACIONES EN LA FASE 
INTERNACIONAL 

0 
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PODER POWER OF ATTuRNEY 

io (nsotros) abajo firmado(s) ............... 
.BAXTER. I.NTE ................................... 

doriiciliado(s) en ............................ 
.11 Jim r.s,. LE...U,U............. 

por el preSente conferimos poder. 
GERMAN CAVELIER tpa. 832 
GONZALO PERDOMO tpa. 831 
EMLIO FERRERO tpa. 31929........ 
LUZ CLEMENCIA DE PAEZ tpa. 2 
bi11s’ la Carrera 4a. No. 72-35, 

........................... 
y para obtener In protecciOn de mi (nuestra) pro-
piedad industrial, a cuyo efecto autorizamos a 
los dichos apoderados para que nos represeriten 
ante cualesquiera entidades 0 personas, ejerzan 
o no jurisdiccjón,  especialmente ante las del or-

den administrativo, contenciosoadmir1iStratiV0 y 

judicial, en todo Ia concerniente a los siguientes 

asuntos: a) ObtenciOn de patentes ’de invericiOn, 

modelos y dibujos industriales el registro de 

rnarcas de fÆbrica, colectivas y de servicio; el de-

pósito de nombres cornerciales y ensefias; su re-

no\aCiófl, traspaso, cambio de nombre o dotni-

cilio, canceiacióil  voluritaria, y el registrO de Ii-

cencias de uso de esos derechos; b) las acciones 

de oposiCiOfl cancelaciôn, nulidad, inedidas cau-

telares, coucesión de licencias y en general los 

UlC0S civiles, penalesp admiflistrati\b0s 0 contefl 

ciosoadmifh5tt05 relacionados con estos de-

rechos; acciofleS y juiciOS que promoVamos 0 se 

nos prOmUeVaI; y c) para que en todos los 

asuntos arriba determinados, puedan sustituir 

este mandato, transigir, desistir, canCelar, reci 

bir, renunCiar, aceptar notificaci0S y nombrar 

apoderados judiciales y extrajudiciales. 

jun10 16 de 1993 

Dado y firmado hoy .......................
 

en 

(we, the undersigned .TJt.RL 
INC., 

of ?rfield, United States o’?*??ica, 

hereby grant to Messrs. Cavelier, 

GERMAN CAVELIER, GONZALO PEIDOMO, 

EMILIO FERRERO LUZ CLEMENCIA DE 

Profess f onal Cards Numbers 832, 83i 31929 
and respectively. bmed at 
Carera1,a. No. 7235,Boqot,Co1ornbia 

and to obtain the protection of my (our) indus-
trial property, for which purpose we authorize 
the said attorneys to represent us before any 
authorities or persons, with or without jurisdic-

tion, specially those administrative, administra-

tive contentious and judicial, in all matters con-

cerning the following: a) Obtainment of patents, 

models and designs; the registration of trade-

marks, collective and service marks; the deposit 

of commercial names and ensigns; its renewal, 

assignments change of name or domicile, volun-

tary cancellation; and the registration of licen-

ses of use of the above rights; b) actions of op-

positions cancellation, nullity,
 OP-

infringement, 

granting of licenses; and in general the civil, Pe-

and administrative suits relating to those 

rights; actions and suits instituted by me (US) or 

); and that in all the above mat 
against me (us 

- 

stitute this Power of Attorney, 
ters they may sub  

compromise, desist, cancel, receive, renounce, 

accept notifications and appoint attorfleYSi 

fact in or out of Court. 

Given and signed this .)6’ . 99.3........ 

...QQ. . 

in 
 P.$.’ ..... 

BAXTER INTERNATION
 IN 

enia’’ T. J tMart( la 

vrojuctora e te’prE1e t9(iciat 

twtacon 683 





LINDA JANUZI HESS 
LAKE COUNTY CLERK TemrJa T. de xartcnq. 
18 NORTH COUNTY STREET fJ,�aciuctra  e 9ntrrprt t9fidz( WAUKEGAN, ILLINOIS 60085 

683 41znjisizcia 1,991 

Grwral Services 708/360-3610 � Elections 708/360-6628 � Tax Extension & Redemption 708/360-6657 

0 STATE OF ILLINOIS - ) SS 
COUNTY OF L A K E) 

CERTIFICATE OF AUTHORITY - 

I, Linda lanuzi. Hess, County Clerk of Lake County in the State of 

Illits, which ofic 7is an office of record having a seal, cekify 

that JLL(L 7’ by whom the foregoing or 

atxedin n docut was notarized, was, on the  day of 

_ 19J_, appointed a Notary Public in and for the 

Co/rinty of Lake, State of Illinois and that as such, full faith and 

credit is and ought to be given to this Notary’s official 

attestations. In testimony whereof I have aff4xd my signature 

the seal of this office this /2 day of , 

S.
 

<7"Ar44 
Certification not valid unless the Seal LINDA IANUZI HESS 
of Lake County, Illinois Is affixed. LAKE COUNTY CLERK 

113 208 12/89 
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zJa�4 Jeeicda 
122 SOUTH MICHIGAN AVENUE, SUITE 1441 

CHICAGO, ILLINOIS 60603 

TEL (312) 341-0658 FAX (312) 341-1980 

No./6// 

’" 2 IQQ3 
Chicago, 

El Auscrito C6nsul General de Colombia, CERTIFICA quo el cePior 

quien autoriza ci precenta documento, 

C) 
eercia legalmento, en la facha alli exprecada, las funcionec de 

y quo la firma y cello que 

en ci documento aparecen coma euyoe. COfl los quo usa y acoctumbra en cue actos 

oficialec, de acuerdo con ci registro quo cc lieva an ecte conculado. 

E2 cdnsul no acume responsahUJ.dad alguna por 91 contenido del documento. 

PAGADO ivrrUESTO DE TIMBRE 

US$ 6.00 (Seic dóiares) 

PAGAIX-te p7,0 
tQa dJ241J r FrS 

IA TERESA GO?ALZ:. : 4-1 
Encarqada de Funciones Conufi’eri 

/ 
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CERTI}1CADO NOTARIAL (CORPORACION) NOTARIAL CERTIFICATE (CORPORATION) 

c Unidos de America 
United States of America 

da 
Cork:o de Ike 

State of 
iunois 

. ........ 
ss 

fllinofs County of 
ia .de de 

On is day Of Jur l993... 

tado. dada- personally come A PDsIEac. 
known to me who being by me duly sworn did de -air que Œi SSubSectaLa 

T.ER UT RNATLUNAL I-WC P° i and oy that he s the,. ASSjSTp=..(;WpETARy 
L; _Io,nomE;bTado en el docurnen10 qua ante of BMTER IT........................ 

4. una corporociôn orgonizoda conforme 0 105 the Company named within, a Corporation argo-
ltys del Estodo de 

. r.e ------------------- 

-----------nized under the lawsof the State OIp 

’3 cihudo en la ciudad do. ,Per.id --- ----------domiciled at the City of iiw ....... ........... 
ode LJ.lLa.oJ.s..L.E.UJ).......................Y State of 

lqalmsnte consntufdo pora un perfodo de dur of USAand 1eofly constituted for a period of Ia-
ciOn qua oun no ho terminado, qua el aeclarante nure not yet expired, that the deponent is outhori-
stÆ ottorizado par dicha compafifo poro conferir zed by said Company to confer this Power of 
te poder y qua el sello estampado par Øl 

ol pie 

de Attorney, and that the sea) affixed hereunto by the 
cii rxder, en nombre y en repres.ntaciOri de lo ax deponent rn the name and on behalf of said Car-

":: asdo compofitci, as el sello social de ella. poration s the Corporate seal thereof 
Li suscrito Notario ha vista los estatutos de lflCOT 

The undersigned Notciry Public has seen the Ar-
:rnrcc2On lirmodos °Df4W--------------------ttcles of Incorporation of said Corporation execufr il d ’’liriois con s a o a DCERFIEW - State of wi.miois 

->ct-i--1-9/34.. j tthCO qua de cono1rmuou COri 
under dote of i g 13nd hereby cexU is 

:is)ocion de dicho Estodo La anterior declao 
that under the laws of said State the foregoing ac-

.On urornentad es prueba suficiente de  los 
nowladgment is a sufficient proof that the facts 

bhos sabre qua ella versa sari ciertos o verdode IheTal contained ore true which the attests. Notary Public (Nosorlo PibIico) ----------’os, de o cuol dci It.  / M1W H. ?S, NOTARY BL  rCJALS1 LMary H. Cross I Notary Public, State of IllinoIs My Commission Expires 6/25/94 ł.-’.-...’ 



TRADUCCION OFICIAL No. 8.90.93 de un documento escrit:o en 

inglØs el cual para su identificación  se sella con el sello del 

Traductor al misrno tienipo que la presente. Esta traducción ha 

sido preparada por Bernarda P. de Martinez, Traductora Oficial 

debidamente reconocida pot el Ministerio de Relaciones 

Exteriores y aprobada pot el Ministerio de Justicia de Colombia 

mediante Resolución No. 683 de 1991. 

(Se traducen sellos y legalizaciones que aparecert a 

Sconl:inuación  de un Poder escrito en inglØs y espaFiol 

pot la sociedad BAXTER INTERNATIONAL INC.., a favor de los 

Doctores GERMAN CAVELIER, GONZAJO PERDOMO, EMILIO FERRERO Y LUZ 

CLEMENCIA DE PAEZ). 

Dado y firmado hoy 16 de junio de 1993, en Deerfield, Illinois, 

Estados Unidos de America, por el seæor A. GERARD S1EC1, 

ASSISTANT SECRETARY 

CERTIFICADO NOTARIAL (SOCIEDAD) en inglØs y espaflol referente a 

la existencia y representaciÆn de la sociedad ThATE7 

INTERNATIONAL 

INC., expedido en la Ciudad de 
Li) 

Deerfield 

de Illinois, Estados Unidos de America, el 19 de oc 

1993. 
(��) 
c 

(Firmado), Mary H. Cross, Nota.rio Piblico 

(Sello Notarial en tinta que dice): "SELLO OFICIAL" iry i4 

Cross, Notario Püblico, Estaclo de Illinois Ni Cornisió Expirn 

6/26/94 

CERTIFICACION 

LINDA IANUZI HESS 
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ESCRIBANO DEL CONDADO LAKE 

18 NORTH COUNTY STREET 

WAUIKEGAN, ILLINOIS 60085 

Servicios Generales 708/360-3610 * Elecciones 708/360-6628 * 

Prórrogas y Pedenciones de Impuestos 708/360-6657 

ESTADO DE ILLINOIS ) 

) SS 

CONDADO DE LAKE ) 

CERIFIADO DE AUTORIDAD 

Yo, Linda I[anui Hess, Ecribano de Condado del condado de Lake 

en el Estado de Illinois, cuya oficina es una oficina de 

registro quo tiene un sello, certifico que Mary H. Cross quien 

ha notarizado el documento anterior o adjunto, era el 26 de 

jun10 de 1990, Notario ThIblico nombrado en y para el Condado de 

Lake, Estado de Illinois y como tal, todas sus certificaciones 

deben set reconocidas. En testimonio de lo cual he firrnado y 

estarnpado el sello de esta oficina hoy jun10 17 de 1993. 

(Firrnado): LINDA IANUZI HESS 

ESCRIBANO DEL CONDADO/M 7 
(Sello seco en relieve que dice): SELLO OFICIAL COIDiLAKE1; 

ILLINOIS / 

(Impreso): Esta certificacion no es vÆiida a meno qur(l 

sello del Condado Lake, Illinois. 

(Impreso): 113-208 12/89 

(En espaæol): Legalización de la firma que antecede hecha por 

el CONSUIADO GENERAL DE COLOMBIA EN CHICAGO, ILLINOIS, ba-jo el. 

No. 1610/93, de fecha junio 29 de 1993, firmada pot la seFiora 

Maria Teresa Gonzlez, Encarcjada de Funciones Consulates. 
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Pagados Impuesto de Timbre y Derechos Consulares pot valor de 

veintiun dólares. 

(Sello Consular en tinta que dice): CONSULADO GENERAL DE 

COLOMBIA * CHICAGO * 

Legalización  de la firma que antecede hecha por el MINISTERIO 

DE RELACIONES EXTERIORES DE COLOMBIA bajo el No. 481652 de. 

fecha 5 de agosto de 1993, firmada pot el seior Nelson Sanchez 

Tortes, Jefe Legalizaciones. 

Es traducción fiel y. completa de la cual se deja copia en los 

archivos de esta oficina para su confrontación y a la cual me 

remi to. 

Bogota, agosto 9 de 1993 

COLO 5873-702-001-4 

I3RM-27  

A.44 . ...� 

NoiL 
¶Brnarda T. ,( 

14TTS E;S 

art 

�: 

ra UctoTa e ,9nfrrf)retR ficiat 

MINI ucMn 683 linjUcticia 19Cj 

ii A 0 

91 � 
/ 

l �: 

. 
fF 

no 

por 41 
.��- 

,c 
- ca cst-

� I JI! 

4?TE’ 

BU(O D. 

�, 
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TRrUCCIóN OFICIAL No. 08.03/00 preparada por Maria Elvira 

Martelo, Traductora Of icial aprobada por el Ministerio de Justicia 

medlante Resolución 2879 de 1995 y reconocida por el Ministerio de 

Relaciones Exteriores. 

MOIDIFICACION A LA TRADUCCION OFICIAL No. 8.90.93. REALIZADA POR 

ERNARDA R. DE MARTINEZ CON FECI-TA 9 DE AGOSTO DE 1993. 

Se modifica especificamente lo qi.ie se subraya en la siguiente 

trariscripci6n de la parte de la traducción que corresponde al 

CERTIFICADO DE AUTORIDAD otorgado por el Escribano del Condado de 

Lake, la cual dice as!: "Yo, Linda lanuzi Hess, Escribano de 

Condado del Condado de Lake en el Estado de Illinois, cuya oficina 

es una oficina de registro que tiene un sello, certifico que Mary 

H. Cross quien ha notarizado el documento anterior o adjunto, era 

el 26 de junio de 1990, Notario Püblico nombrado en y_para todo el 

Condado de Lake, Estado de Illinois y como tal, todas sus 

certificaciones deben ser reconocidas. En testimonio de lo cual, 

he firmado y est.ampado el sello de esta oficina hoy junio 17 de 

S 1993". 

PARA QUE ABORA SE LEA AST: 

Yo, Linda lanuzi Hess, Escribano de Condado del ondado de Lake en 

el Estado de Illinois, cuya oficina es una oficina de registro que 

tiene un sello, certifico que Mary H. Cross, quien ha notarizado 

el documento anterior o adjunto, fue nombrada el 26 de junio de 

1990 un Notario Püblico en y para todo el Condado de Lake, Estado 

de Illinois y como tal, a todas sus certificaciones deben ser 

reconocidas. En testimonio de lo cual, he firmado y estampado el 

sello de esta oficina hoy junio 17 de 1993. 
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..(Al doso) LegalizaciÆn de la firma que antecede expedida por el 

MINISTERIO DE RELACIONES EXTERIORES bajo el No. 481652 del 5 de’ 

agdsto de 1993, firmada por el Jefe de Legalizaciones. 

Es traducción fiel de la cual se deja copia en esta of icina para 

su confrontaciôn. 

COLO WPCL 5873-702-001-4 

MAR.13/OO 
Cw oucc 

ON No.: 03 
MARIA ELVIPA MATELO 

Traductoro e nterptete OftcIo 
. IiigIs - EspaoI - Ingts 

45. No. 2879 Mm. JuStIdQ 

A 
---- 

� 

rr 
r1 

- LJ rV1 

c:CA 

��’ >-
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TELEF)AX (57) )158850 - 

TELEXT .45479 
:c c 

25)740 37,5. -CAVE - UC 

I’ 

CAVE LIE R 
ABOGADOS 

EDIFICIO SiSKI 

CARRERA 40, No. 72-35 

BOGOTA 8, COLOMBIA 

Seæor Jefe de la 

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES 

Superintendencia de Industria y ComerciO 

E. S. D. 

Poderdante: BAXTER INTERNATIONAL INC. 

Poder conferido el: 16-06-93 

C0RREO FLECTRONICO MUNDAL CAVE 

TELEFOro (57) (1) 2)20)00 

CABLES: CAVELYE 

Yo, GERMAN CAVELIER, obrarido en ml calidad de apoderado 

principal del poderdante arriba mencionado atentamente 

manifiesto a Usted que sustituyo el poder conferido en el 

doctor EMILIO FERRERO, Abogado con Tarjeta Profesional 

No. 31.929, con todas las facultades que me fueron conferidas. 

Hago la anterior sustitución conforme al artIculo 66 del 

Código de Procedimiento Civil ya que los otros sustitutos 

faltan en este rnornento. 

Seæor Jefe, 

� ______ 
GERMAN CAVELIER 

T.P.A. No. 832 

C.C. No. 2.877.924 de Bogota’ 

Acepto: 

(L 
EMILIO FERRERO 

- - T.P.A. N2 31.929 

C’.C, No. 438.019 de UsaquØn 

2e-780-2 

CAVELIR ABOGADOS NIT. 860.041-367-3 
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C2%VELIER 
ABOGADOS 

OEDIFIC10
  

SISKI 
CARRRA 4a N’72-35 
OGOTA, 8� COLOMBIA 

S 

192Representaei6n, Ratifieación y Poder con autenticaciOn 
notarial y Apostille para patentes, modelos de utilidad, 
diseflos industriales, marcas de fÆbrica, nornbres comerciales, 
enseflas, nombres de dominio, lemas comerciales, licencias. 

REPRESENTACION, RATIFICACION Y PODER 

Representation, Ratification and Power-of-Attorney with 
notarial authentication and Apostille for patents, utility 
models, industrial designs, trademarks, commercial names, 
trade emblems, domain names, slogans, licenses. 

REPRESENTATION, RATIFICATION AND POWER-
OF- ATTORNEY 

Yo (nosotros), abajo lirmado (s)/1 (we), the undersigned 

BAXTER HEALTHCARE S.A. 

domiciliado (s) en/of Hertistras. 

C14-8304 WaIiisellenSUIZA 

por ci prcsente ratificamos Ia solicitud de patente gue Se tramita en ci 

_cxpejicttteN06.127.737 

prescntada pot Emilio FERRERO 

como agcnte oficioso ante la Divisi6nj’cvas_Crciopcs 

en BcgotÆ. Colombia 

ci  

par ci presente nomhranios a EMILTO FERRERO, tpa. 31929; 

GONZALO PERI)OMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA DE PAEZ, 

tpa. 23555; y GERMAN CAVELIER, tpa. 832, domiciliados en la 

Carrera 43 N° 72-35, Bogota, Colombia, en obedecimiento a lo 

dispucsto en ci parÆgrafo lo del Articulo 543 del Codigo de 

Comercio, ci prirnero coma principal y los demÆs coma suplentes, en 

su ordcn, como mis (nuestros) representantes en todos los asuntos de 

propiedad industrial con facultad para rccihir notificaciones y nombrar 

apoderados judiciales o extrajudiciales. El primer representante 

suplente rcemplazara al principal en caso de ausencia o impedimenta 

temporal o definitivo de aquØl. La misrna regla se aplicarÆ cuando el 

segundo representante supiente haya de rcemplazar al primero, o ci 

tercero al segundo. En tales casos, ci representante principal, o ci 

primero, o segundo suplcnte, en su caso, o ambos, deciararÆn su 

intención dc no cjercer Ia rcpresentación roediante dcclaración 

autenticada pot Notarlo Pihiico en Colombia, o pot Notario u otro 

Funcionario PiThiico, o Consul de Colombia, en ci extranjero; y si se 

tratare de impedimenta, con ci certificado respectivo. Si aiguno de los 

nombrados faltare dcfmitivamei-itc, ci siguiente tomarÆ su luger. 

' CAV1LIER ABOGADOS 
WPPODEO 1-192 (MINUTA 12.1.! 2.1 Or) 

hereby ratify the patent app,llcation_ under File N 

filed without a Power of Attorney by Emilio FRBJiRQ_,.._ 
before "DivisiOn de Nucvas Creacioncs" 

in Bogota, Colombia 

on December 20, 2006, 

and do hereby appoint EMHAO FERRERO, tpa. 31929; GONZAI..O 

PERDOMO, tpa. 831; LUZ C1.EMENCIA DE PAEZ, tpa. 23555 

and GERMAN CAVEL1ER, tpa. 832, domiciled at Carrera 4’ N° 72-

35, Bogota, Colombia, in due compliance with the terms of 

Paragraph 1st. of Article 543 of the Commercial Code, the first as 

principal and the others as alternates, in the order of their 

appointment, as our representatives for all industrial property matters 

with faculty to receive notifications and to appoint attorneys in and 

out of Court The first alternate shall replace the principal in case of 

his absence or of temporal or definitive inipedime . The same rule 

will apply when the second altertinte representati is to replace the 

first one, or when the third is to replace the firs r second alternates 

in their turn, or both of them, second. In su cases, the principal 

representative, or the shall state their i ention not to act as 

representatives through a declaration given before a Notary Public in 

Colombia, or before a Notary or another Public Official or a 

Colombian Consul abroad; and in case of impediment, the 

appropriate certificate shall suffice. If any of the appointees were to 

be definitely absent, the following alternate shall take his place. 



Ll 

cesare la ausencia o impedimento del representante principal, 

su prirnero o segundo suplentes, en su caso, podran ejercer La 

iresentaciOn, en so orden, uno u otros seglln ci caso, asumindola 

.r ci solo hecho de ejercerla, cesando en esc momento ci cjcrcicio de 

a representaciOn por ci primero, segundo o tercer supiente on su caso, 

AdeniÆs, confiern (conferimos) poder a los ahogados arriba 

nombrados, para obtener la protccciOn de mi (nuestra) propiedad 

industrial y contra Ia compctencia desleal, a cuyo efecto autorizo 

(amos) a los dichos apoderados para que me (nos) representen ante 

cualesquicra entidades o personas, ejerzan o no jurisdicciOn, 

especialmente ante las del orden administrativo, 

contencioso administrativo y judicial, asi como los tribunales de 

arbitrarnento, en todo lo concerniente a los siguientes asuntos: a) 

Obtención de patentes de invención, modelos de utilidad y diseæos 

industriales; ci registro de marcas de fÆbrica, colectivas, defensivas, de 

scrvicio, lenias comerciales, nombres comerciales, cnseæas, nonibrcs 

de dominio, variedades vcgetales y denominaciones de origen; su 

rcnovación, traspaso, camhio de nombre o domieilio, cancelación 

voluntaria; y ci rcgistro de licencias de uso de esos derechos; h) Las 

acciones de compctencia desical, protccción del consumidor, 

oposiciones u observaciones, canceiación administrativa .o judicial, 

nulidad, medidas cautelares, concesión de licencias, la tutcla, la 

protección de sccretos industriaies, y en general los juicios civiles, 

penales, administrativos o contcncioso-adniinistrativos relacionados 

con estos derechos; acciones y procesos que promovamos o se nos 

promuevan. Y para que on todos los asuntos arriba determinados, 

puedan sustituir este mandato, transigir, conciliar, admitir los hechos 

del proceso, desistir, cancelar, recibir, renunciar, y ratificar los actos 

de agentes oficiosos. 

' CAVELIER ABOGADOS 
WPPODEOI-192 (MINUTA 121.1.2.10r) 

Dado y firmado hoy/Given and signed 

When the absence or impediment of the principal representative, or 

of the first or second alternate in their turn ceases, the representation 

can be taken again in their sequence, by the principal, the first or 

second alternate depending on case, and the mere fact or its exercise 

will suffice. The exercise of the representation by the first, second or 

third alternates in their turn shall end at such time. 

In addition, we grant a Power of Attorney in favor of the above-

named attorneys-at-law so that they may obtain the protection of my 

(our) industrial property and against the unfair competition, for 

which purpose I (we) authorize the said attorneys to represent me 

(us) before any authorities or persons, with or without jurisdiction, 

specially those administrative, administrative contentious and 

judicial, as well as before Arbitration Court, in all matters concerning 

the following: a) Obtainment of patents, utility models and industrial 

designs; the registration of trademarks, collective, defensive and 

service marks, slogans, commercial names, trade emblems, domain 

names, vegetal varieties and denominations of origin; its renewal, 

assignment, change of name or domicile, voluntary cancellation; and 

the registration of licenses of use of the above rights; b) Actions of 

unfair competition, protection to the consumer, oppositions or 

observations, administrative or Court cancellation, nullity, 

infringement, granting of licenses, the action for writ mandamus, the 

protection of trade secrets, and in general the civil, penal, and 

administrative suits relating to those rights; actions and suits 

instituted by me (us) or against me (us). And that in all the above 

matters they may substitute this Power of Attorney, compromise, 

conciliate, admit the facts of the case, desist, cancel, receive, resign, 

and ratify acts done by representatives without a power of attorney. 

en/in ti.  

por/hy
 

- r’-- / 

iirmaL. R. BJngg&nature 
. / - Director of Tax, Europe 

Ignacio Martndz de Lecea Baxter Healthcare SA 
Corporate Counsel 
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(57) Abstract: The present disclosure provides a multiple chamber container (10) that includes a container body sealed around a 

CZ peripheral edge (14) and having an outlet (16). The container also includes a first peel seal (18) having a projecting portion (42) 

and a second peel seal (20) that isolates the outlet (16). The second peel seal may also include a projecting portion (44). The 

first and second peel seals (18,20) may be configured to define a syinmeterical ehsuuhec The chamber may include an axis of 

symmetry extending between the first and second projecting portions (42,44) The chamber geometry of the container ensures a 

correct sequential opening of the first and second peel seals (18,20). 
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MULTIPLE CHAMBER CONTAINER WITH 
MISTAKE PROOF ADMINISTRATION SYSTEM 

BACKGROUND 

[0001] Multiple chamber containers that allow separate storage of incompatible or 

unstable components are known. These containers typically include an outlet and one or 

more peel seals or frangible seals that separate the individual chambers. The peel seal is 

typically activated or ruptured in order to mix the separately stored components inside the 

container prior to administration. The components may be either a powder or a liquid and 

may form an admixed therapeutic or medical solution, After admixture, the solution is 

typically administered (through the outlet) to a person or patient. Administration may be 

performed by a health care professional. Alternatively, the solution may he self-

administered by the person to receive the solution. 

[0002] In many applications, administration of an unmixed solution may cause 

discomfort, adverse side effects, or harm to a patient. Consequently, a need exists for a 

multiple chamber container that prevents discharge of unmixed components from the 

outlet. 

SUMMARY 

[0003] The present disclosure sets forth a multiple chamber container that ensures 

correct sequential opening between a partition peel seal or seals and an outlet isolation 

peel seal. In so doing, the present container ensures that unmixed components are not 

dispensed from the container. 

[0004] In an embodiment, the multiple chamber container includes a container 

body sealed around a peripheral edge to define an interior and an outlet for providing fluid 

communication from the interior. In an embodiment, the outlet may traverse the 

peripheral edge. A first peel seal defines chambers in the container, the first peel seal 

having a first projecting portion. The container also includes a second peel seal isolating 

the outlet from the chambers, the second peel seal having a second projecting portion. In 

an embodiment, the second peel seal includes opposing ends with each end contacting the 

same container side to isolate the outlet from the chambers. In an embodiment, the second 
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peel seal may define an outlet chamber. Alternatively, the second peel seal may cover the 

inlet end of the outlet. 

[0005] In an embodiment, the first peel seal may have a peel seal force less than 

the peel seal force of the second peel seal. In a further embodiment, the first peel seal 

may have a peel seal force from about 10.0 N/ 15 mm to about 29.0 N/iS mm and the 

second peel seal may have a peel seal force from about 13.0 N/l5 mm to about 35.0 N/15 

mm. In yet a further embodiment, the difference between the first and second peel seal 

forces is from about 0.1 NI 15 mm to about 13 N/ 15 mm, 

[0006] In an embodiment, the first and/or second projecting portion may have a 

shape selected from arcuate, polygonal, pointed, jagged, triangular, and combinations 

thereof. 

[0007] In an embodiment, the first projecting portion projects toward the second 

projecting portion. In a further embodiment, the first projecting portion, the second 

projecting portion, and the outlet are in a linear relation with respect to each other. 

[0008] In an embodiment, the first and/or second peel seal may include an outer 

edge, and a portion of the outer edge may include a serrated portion. 

[0009] In an embodiment, a multiple chamber container is provided that includes a 

container body sealed around a peripheral edge with an outlet traversing the edge and a 

first peel seal having a projection portion. The container may include a second peel seal 

that isolates the outlet, the second peel seal having a second projecting portion. The first 

and second peel seals may be configured to define a substantially symmetrical chamber, 

In an embodiment, the chamber may include an axis of symmetry extending between the 

first and second projecting portions. 

[0010] In an embodiment, the first projecting portion and the second projecting 

portion may define respective first and second seal contact angles in the chamber. The 

seal contact angles maybe substantially equal or substantially similar in size. 

[0011] In an embodiment, the second peel seal may have an activation energy that 

is greater than or equal to the activation energy of the first peel seal. The activation 

energy of the second peel seal may be about I to 5 times greater than the activation energy 

of the first peel seal. The activation energy for the first peel seal may be from about 0.10 

2 
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to about 0.20 Joules. The activation energy for the second peel seal may he from about 

0.25 to about 0.50 Joules. In a further embodiment, the first peel seal may include an 

outer edge having a serrated portion. 

[0012] In an embodiment, a method for peeling a container having a peclable seal 

is provided. The method includes providing a container body sealed around a peripheral 

edge with an outlet traversing the edge. The container may include a first peel seal having 

a projecting portion and a second peel seal isolating the outlet. The second peel seal may 

have a second projecting portion, and the first and second peel seals may define a 

substantially symmetrical chamber. The method may further entail activating the first 

peel seal, and further activating the second peel seal. 

[0013] In an embodiment, the second peel seal is activated only after the first peel 

seal has been activated. 

[0014] In an embodiment, the method includes initiating the activation of the first 

peel seal at the first projecting portion. In a further embodiment, the activation of the 

second peel seal may be initiated at the second projecting portion. 

[0015] In yet a further embodiment, the first peel seal may define two chambers, 

with each chamber containing a respective component. The method may further entail 

admixing the components before activating the second peel seal. In a further embodiment, 

the admixed components may be dispensed from the outlet. 

[0016] Additional features and advantages are described herein, and will he 

apparent from, the following Detailed Description and the figures. 

BRIEF DESCRIPTION OF THE FIGURES 

[0017] Figure 1 is a perspective view of a multiple chamber container in 

accordance with the present disclosure. 

[0018] Figure 2 is a plan view of a multiple chamber container in accordance with 

the present disclosure. 

[0019] Figure 3 is a plan view of a multiple chamber container. 

[0020] Figure 4 is a schematic representation of a multiple chamber container in 

accordance with the present disclosure. 

3 
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[0021] Figure 5 is a schematic representation of a multiple chamber container. 

[0022] Figure 6 is a perspective view of a sealing die in accordance with an 

embodiment of the present disclosure. 

[0023] Figure 7 is a histogram depicting peel force and activation energy in 

accordance with an embodiment of the present disclosure. 

[0024] Figure S is an enlarged plan view of Area B of Figure 2. 

[0025] Figure 9 is a schematic view of a peel seal in accordance with an 

embodiment of the present disclosure. 

[0026] Figure 10 is a schematic view of a peel seal in accordance with an 

embodiment of the present disclosure. 

[0027] Figure 11 is a schematic view of a peel seal in accordance with an 

embodiment of the present disclosure. 

[0028] Figure 12 is a plan view of a multiple chamber container in accordance 

with an embodiment of the present disclosure. 

[0029] Figure 12A is an enlarged plan view of Area C of Figure 12. 

[0030] Figure 13 is a plan view of a multiple chamber container in accordance 

with an embodiment of the present disclosure. 

[0031] Figure 14 is a plan view of a multiple chamber container in accordance 

with an embodiment of the present disclosure. 

[0032] Figure 15 is a plan view of a multiple chamber container in accordance 

with an embodiment of the present disclosure. 

[0033] Figure 16 is a plan view of a multiple chamber container in accordance 

with an embodiment of the present disclosure. 

[0034] Figure 17 is a plan view of a multiple chamber container in accordance 

with an embodiment of the present disclosure. 

[0035] Figure 18 is a plan view of a multiple chamber container in accordance 

with an embodiment of the present disclosure. 

[0036] Figure 19 is a plan view of a multiple chamber container in accordance 

with an embodiment of the present disclosure. 

4 



WO 2007/130904 PCT1US20071067765 

[0037] Figure 20 is a plan view of a multiple chamber container in accordance 

with an embodiment of the present disclosure. 

[0038] Figure 21 is a plan view of a multiple chamber container in accordance 

with an embodiment of the present disclosure. 

DETAILED DESCRIPTION 

[0039] Referring to the Figures generally, where like reference numerals denote 

like structure and elements, and in particular to Figure 1, a perspective view of container 

10 having a body 12 with a peripheral edge 14, an outlet 16, a first peel seal 18 and a 

second peel 20 seal is shown. Peripheral edge 14 includes a top edge 22, a bottom edge 

24, and opposing side edges 26 and 28. In an embodiment, container 10 may include a 

permanent seal substantially coextensive along peripheral edge 14 to enclose container 10 

and form or otherwise define a container interior. The permanent seal may he a heat seal, 

an adhesive seal, a radio frequency seal, a thermal transfer weld, a solvent bond, or a laser 

weld as is commonly known in the art. 

[0040] In an embodiment, outlet 16 may extend across or otherwise traverse 

peripheral edge 14 to provide fluid communication between the container interior and the 

container exterior. Alternately, outlet 16 may be attached to an outside surface of 

peripheral edge 14, the outlet adapted to pierce the container at the peripheral edge 

thereof, thereby establishing fluid communication between the container interior and the 

container exterior. In an embodiment, outlet 16 may be disposed along bottom edge 24 of 

the container. Inlet 30 (Figure 2) of outlet 16 may or may not extend into the container 

interior. Container 10 may also include a port 32 that may be used to fill container 10 

during the container fabrication process or to introduce a further component into the 

container after the container has been filled and sealed, In an embodiment, container 10 

may include a port in each chamber. These ports may he sealed after use, Container 10 

may be a form-fill -seal (FFS) container, a seal-fill -seal (SFS) container, or a form-seal -fill 

(FSF) container as commonly known in the art. 

[0041] In an embodiment, container 10 may be made of a flexible polymeric 

material or film as is commonly known in the art. The film may be a single layer or a 
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multiple layered structure as dictated by the contents of container 10. in an embodiment, 

container 10 may be made of a multiple layer film structure having a seal 

layer/intermediate layer/external layer configuration. These layers may be adhered to one 

another directly or with the aid of one or more intervening adhesive tie layers. In a further 

embodiment, the film may have a seal layer that may include a polyethylene a-olefin 

copolymer and thermoplastic elastomer blend, a tie layer, an intermediate layer containing 

a polyamide, a tie layer, and an exterior layer containing a polypropylene. 

[0042] For example, the film seal layer may be a ternary blend of polypropylene 

and ethylene random copolymer, linear low density polyethylene (LLDPE) and styrene-

ethyl ene-b utylene-styrene tn-block copolyrner (SEBS). The intermediate layer may be a 

blend of nylon 6 and nylon 6116T. The external layer may he polypropylene. The tie 

layers may be a maleic anhydride modified polypropylene. Such a fun is disclosed in 

European Patent No, EP 1 139 969 BI (incorporated herein by reference in its entirety) 

and has been found to form suitable multiple chamber containers for storing medical 

solutions, such as peritoneal dialysis solutions, for example. In an embodiment, the seal 

layer may be capable of forming a peel seal at a temperature from about 115°C to about 

128°C and a permanent seal at a temperature from about 126°C to about 150°C. 

[0043] In an embodiment, first peel seal 18 extends between sides 26 and 28 to 

define a first chamber 34 and a second chamber 36. Although Figure 1 depicts two 

chambers, it is understood that container 10 may have three, four, five, six, or more 

chambers. It is further understood that an increase in the number of chambers generally 

entails an increase in the number of peel seals to create the chambers. 

[0044] Chambers 34 and 36 may be used to store individual components that may 

be mixed within the container to form a therapeutic solution or a medical solution as is 

commonly known in the art. The components may be incompatible with each other, 

unstable, or sensitive thereby necessitating the provision of separate storage chambers. 

Admixture of the components typically occurs prior (i.e., within 24 hours) to 

administration of the mixed solution. At least one component is ordinarily a liquid, but 

the other components may be in powder or liquid form and may be mixed together to form 

the final therapeutic or medical solution. Nonlimiting examples of suitable solutions 
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formed by admixing the separately stored components in the disclosed container include 

nutritional solutions, drug solutions, dialysis solutions, solutions of pharmacological 

agents including gene therapy and chemotherapy agents, hydration solutions, and many 

other fluids that may be administered to a patient by intravenous, subcutaneous, 

intraperitoneal, or other enteral or parenteral pathways. In an embodiment, chambers 34 

and 36 each contain a single component, that when mixed together may form a dialysis 

solution. In a further embodiment, first chamber 34 may contain a low pH solution and 

second chamber 36 may contain a buffer solution. In a further embodiment, the low p11 

solution may be a dextrose concentrate solution with a p11 from about 1.8 to about 2.2 and 

the buffer solution may be a bicarbonate concentrate solution with a pH from about 8.6 to 

about 12, for example a pH from about 8.6 to about 9.8. 

[0045] Second peel seal 20 maybe disposed around outlet 16 to surround outlet 16 

or otherwise isolate outlet 16 from the chambers. In an embodiment, second peel seal 20 

may isolate outlet 16 from second chamber 36, In an embodiment, second peel seal 20 

Is may define an outlet chamber 40, In a further embodiment, outlet chamber 40 may be 

empty or otherwise lack a component to be mixed with the components contained in first 

and second chambers 34, 36. Alternatively, second peel seal 20 may cover inlet side 30 of 

outlet 16. It is understood the first and/or second peel seals 18, 20 may/may not have a 

uniform width. 

[0046] In an embodiment, second peel seal 20 may have ends 41 and 43 that 

contact the same edge of container 10 as shown in Figures 1 and 2, In an embodiment, 

ends 41 and 43 may each contact bottom edge 24 to isolate outlet 16 from second chamber 

36. This advantageously reduces the container area required to isolate the outlet and 

simultaneously provides greater area, volume, or storage capacity for second chamber 36. 

[0047] In an embodiment, each peel seal may also include a projecting portion. 

First peel seal 18 may include first projecting portion 42 and second peel seal 20 may 
. 

In further first 42 include second projecting portion 44, a embodiment, projecting portion 

may project toward second projecting portion 44. In an embodiment, second peel seal 20 

may be arcuate in shape as shown in Figure 1. In this embodiment, it is understood that 

projecting portion 44 may include the most inwardly projecting area of second peel sea] 
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20. Alternatively, the second peel seal may be the second projecting portion. in an 

embodiment, first projecting portion 42, second projecting portion 44 and outlet 16 are in 

a substantially linear relation with respect to one another. 

[0048] In an embodiment, each peel seal may also have a corresponding peel seal 

force (or peel strength) and/or an activation energy for activating, rupturing, or otherwise 

opening each peel seal. In a further embodiment, initial activation of each peel seal may 

occur at first projecting portion 42 and second projecting portion 44 respectively. In an 

embodiment, the first and second peel seals are configured or prepared to provide correct 

sequential opening (CSO). In CSO, first peel seal 18 activates before the activation of 

second peel seal 20. When container 10 includes more than two component chambers, 

CSO entails that the isolation peel seal (i.e., the peel seal that isolates the outlet from the 

chambers and second peel seal 20 in Figure 1) is the last peel seal to activate, in other 

words, CSO entails the activation of any, or all partition seals prior to the activation of the 

isolation seal. Consequently, CSO ensures that the components in the container chambers 

Sare thoroughly admixed before 1) activation of the isolation peel seal and 2) 

administration of the mixed components to a patient through outlet 16. In certain 

embodiments, CSO may also require that peel seals between component chambers 

activate in a specified order to facilitate thorough admixing or to ensure that reactive 

components interact in a defined and predictable order. 

[0049] It has been found that correct sequential opening is influenced by several 

factors. These factors include 1) the profile or geometry of the chambers, 2) the seal 

contact angles (the angle formed between the container film and the peel seal), 3) the peel 

seal force (or peel strength), 4) the peel seal activation energy, and 5) isobar 

pressurization. Of course, highly reliable or guaranteed CSO may be achieved with large 

differences in peel seal forces and/or peel seal activation energies between the partition 

seal and the isolation seal or by providing the isolation seal with a very high activation 

Senergy. However, it has been found that peel seals with peel seal forces greater than about 

30 N/ 15 rum are difficult to open, particularly for the elderly, infirm, or those with limited 

dexterity. As the anticipated users, particularly self-administration users, of the present 

container would frequently fall into one or more of the aforementioned categories, 
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conventional containers relying on large peel seal forces for assured CSO are not practical 

in many circumstances. 

[00501 The present disclosure is directed, in part, to the surprising discovery that 

the chamber geometry or chamber profile may influence CSO. In particular, it has been 

discovered that a container having a symmetrical chamber geometry yields an additional 

parameter that may be used to more accurately control CSO. Thus, the creation of a 

symmetrical chamber defined in part by the isolation peel seal advantageously provides 

greater control in the formation of a multiple chamber container having correct sequential 

opening. Moreover, a symmetrical chamber profile further provides uniformity or 

substantial similarity between the size of the aperture angles in the chamber. The 

advantages of these features will be further described below. 

[005 11 Turning to Figures 2-5, Figures 2 and 3 show containers 10 and 100 

respectively. Figure 2 shows container 10 with axis of symmetry A extending through 

chamber 36 between first and second projecting portions 42 and 44. Axis of symmetry A 

may he substantially normal or otherwise substantially perpendicular to a line that extends 

through outlet 16 as shown in Figure 2. Alternatively, axis of symmetry A may be 

substantially parallel to first peel seal 18 or bottom peripheral edge 24. Axis of symmetry 

A may also traverse one or both side edges 26, 28. Axis of symmetry A indicates that 

chamber 36 is bilaterally symmetrical. In other words, bisection of chamber 36 along axis 

A demonstrates that first peel seal 18 and first projecting portion 42 are symmetrically 

arranged or disposed with respect to bottom edge 24, second peel seal 20, and second 

projecting portion 44. Stated differently, first projecting portion 42 and second projecting 

portion 44 are mirror images of one another along axis A. 

[0052] Container 100 includes first peel seal 102 that is substantially linear in 

shape or otherwise lacks a projecting portion. First peel seal 102 defines chambers 104 

and 106. Second peel seal 108 has projecting portion 110, Second peel seal 108 isolates 

outlet 112. Noteworthy, is that chamber 106 lacks an axis of symmetry between peel seals 

102 and 108, and no mirror image relationship exists between first peel seal 102 and 

second peel 108. 

QG 
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[0053] Figures 4 and 5 respectively depict a schematic representation of the 

chamber geometry profile for containers 10 and 100. Figure 4 shows that in container 10, 

first projecting portion 42 and the mirror image thereto, second projecting portion 44, 

form respective seal contact angles 50 and 52 in chamber 36. Seal contact angles 50 and 

52 are each substantially similar in size. In an embodiment, the size for each seal contact 

angle 50 and 52 may be about 30° or less. In contrast, Figure 5 shows that in container 

100, first peel seal 102 forms seal contact angle 114 and projecting portion 110 of second 

peel seal 108 fonns seal contact angle 116 in chamber 106. Contact angle 114 is larger 

than contact angle 116. In an embodiment, seal contact angle 114 may be about 80° and 

seal contact angle 116 may be about 30°. Consequently, the size of seal contact angle 114 

may be about two times the size of seal contact angle 116. 

[0054] Figures 4 and 5 further depict the application of a hydraulic force upon 

containers 10 and 100 respectively. Each hydraulic force is broken down into its 

horizontal force component (PH) and vertical force component (FV). Provided all peel 

seal parameters are constant, it is understood that the first peel seal to open is the seal with 

the largest vertical force component. In Figure 4, the vertical force component for first 

projecting portion 42 is substantially the same or equal to the vertical force component for 

projecting portion 44. Accordingly, in container 10, first and second projecting portions 

42 and 44 will activate simultaneously or substantially simultaneously. However, in 

Figure 5, second peel seal 108 has a greater vertical force component than the vertical 

force component for first peel seal 102 (the partition seal). Consequently, in container 

100, second peel seal 108 (the outlet isolation peel seal) activates before the activation of 

first peel seal 102, all other seal parameters being constant. 

[0055] Thus, it has been found that by constructing a partition seal in the mirror 

image of the isolation seal, a chamber having a symmetrical geometric profile may be 

formed. An isolation peel seal in conjunction with a mirror-image peel seal or partition 

seal yields a storage chamber that is geometrically symmetrical. Moreover, peel seal 

projecting portions that are in symmetrical relation to one another yield smaller chamber 

contact angles. Substantially equal, small contact angles may further yield a chamber with 

lower peel seal activation energies when compared to the peel seal activation energies for 

10 
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an asymmetrical chamber and/or a chamber with unequal or large contact angles, 

Moreover, the concept of 1) a symmetrical chamber defined in part by the isolation peel 

seal with 2) mirror-image projecting portions may be utilized to form a multiple chamber 

container that provides assured CSO and requires lower than conventional peel seal 

activation energies A container with assured CSO and lower activation forces is 

beneficial as it facilitates operation of the container. This is particularly advantageous for 

elderly, weak, feeble, frail, incapacitated, and/or infirm users, particularly self-

administration users, of the present container. 

[0056] in an embodiment, first peel seal 18 may be formed to have a lower peel 

seal force than the peel seal force of second peel seal 20 in any manner as is commonly 

known in the art. For example, first peel seal 18 may be formed by applying opposing 

heat seal dies to the container at a temperature from about 115"C to about 128°C and 

pressure of about 3 bar to about 5 bar. In an embodiment, first peel seal 18 may have a 

peel seal force from about 10.0 N/15 mm to about 29.0 N/15 mm (post-sterilization), or 

about 10.2 N/IS mm to about 16,0 N/15 nun. In a further embodiment, the first peel sea] 

may be formed at a temperature of about 121°C and have a peel seal force of about 10.4 

N/IS mm. In yet a further embodiment, the first peel seal may he formed at a temperature 

of about 122°C and have a peel seal force of about 17.0 N/ 15 mm. 

[0057] Similarly, second peel seal 20 may be formed by applying a heat seal die to 

the container at a temperature of about 115’C to about 128°C and a pressure of about 3 

bar to about 5 bar. In an embodiment, second peel seal 20 may be formed at a 

temperature from about 123°C to about 126°C. Figure 6 shows a sealing die 200 that may 

be used to form second peel seal 20 as is commonly known in the art. Die 200 may be a 

Teflon-coated annealed die which advantageously avoids warping and avoids adhesion to 

molten or melted polymeric materials. Projection 202 may have a width D. In an 

embodiment, width D may have a length of about 12 mm. A die similar to die 200 may be 

used to form first peel seal 18. In an embodiment, second peel sea! 20 may have a peel 

seal force from about 13.0 N/iS mm to about 35.0 N/iS mm (post sterilization), or about 

15.0 N/IS mm to about 25.0 N/iS mm. In a further embodiment, the second peel seal may 

be formed at a temperature of about 125°C and have a peel force of about 17.5 N/iS mm. 

11 
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In yet a further embodiment, the second peel seal may be formed at a temperature of about 

126°C and have a peel seal force of about 20-21 N115 mm. 

[0058] In an embodiment, the difference between the first and second peel seal 

forces may be from about 0.1 N to about 13,0 N, or about 2.0 N to about 10.0 N. In a 

further embodiment, the difference between the first peel seal force and the second peel 

seal force may be about 7.1 N/15 mm. In yet a further embodiment, the difference 

between the first peel seal force and the second peel seal force may be about 5.0 NI 15 

mm. The present container advantageously provides a highly reliable correct sequentially 

opening container with an overall low peel seal force range (i.e., 10-20 N/ 15 nmi, in an 

embodiment). This stands as a marked improvement over conventional multiple chamber 

containers wherein the required peel seal force range is between about 10-40 N/ 15 mm for 

the partition peel seal and about 25-40 N/IS mm for the isolation peel seal. The present 

container advantageously provides highly reliable correct sequential opening with low 

peel seal forces. 

[0059] In an embodiment, first peel seal 18 and/or first projecting portion 42 may 

include outer edges 46 and 48 as shown in Figure 2. One or both edges 46 and 48 may 

include a serrated portion 54. Serrated portion 54 may extend along a portion of one or 

both of edges 46 and 48. In an embodiment, serrated portion 54 may be substantially 

coextensive or otherwise extend along the entire length of one or both edges 46 and 48. 

Provision of serrated portion 54 reduces the activation energy (i.e., the energy required to 

initially activate the peel seal) of first peel seal 18. Lowering the activation energy is 

advantageous as it lowers the force required to initially rupture the peel seal. Second peel 

seal 20 may include serrated portions to alter the activation energy thereof in a similar 

manner as will be described in detail below. 

[0060] In an embodiment, first peel seal 18 may have a first activation energy and 

second peel seal 20 may have a second activation energy, with the second activation 

Is energy being greater than the first activation energy. In other words, first peel seal 18 

requires less effort to open and opens more readily and before second peel seal 20. 

Alternatively, the first and second activation energies may be approximately equal, in 

which case the first and second peel seals may open simultaneously. Correct sequential 
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opening may be further ensured by making first peel seal 18 slightly narrower than second 

peel seal 20. In another embodiment, the second activation energy may be from about I 

times to about 5 times the first activation energy. In a further embodiment, the second 

activation energy may be from about 1 times to about 2 times the first activation energy. 

The first activation energy may he from about 0.10 Joules to about 0.20 Joules, The 

second activation energy may he from about 0.25 Joules to about 0.50 Joules. 

[006 1] Figure 7 illustrates a histogram depicting the Peel Force (or peel seal force) 

and the Peel Seal Activation Energy (or activation energy) for first (partition) seal 18 

(dotted line) and second (isolation) seal 20 (solid line). As shown in Figure 7, the peel 

seal forces for seal 18 and seal 20 may be different. In an embodiment, the peel seal 

force for seals 18 and 20 may overlap as shown in the Peel Force portion of the histogram. 

The activation energy for second isolation seal 20 remains greater than the activation 

energy for first partition seal 18 regardless of the relationship between the peel seal forces 

of seals 18 and 20. By ensuring that the activation energy of second seal 20 is greater than 

Sthe activation energy of first seal 18, the present disclosure advantageously provides 

correct sequential opening of the container regardless of the peel seal strength for each 

seal 18 and 20. 

[0062] Several factors may influence the activation energy for each seal including 

the peel seal force, the seal contact angles, and the configuration of the peel seal. In an 

embodiment, the configuration of either peel seal may be modified to alter the activation 

energy of the peel seal as desired. For example, the configuration of first peel seal 18 may 

be varied to alter or lower the peel seal activation energy as desired. Figure 8 is an 

enlarged view of Area B of Figure 2 and shows first peel seal 18 with serrated portion 54 

which may include peaks 55 and valleys 57. A distance F may extend between adjacent 

peaks 55. In an embodiment, distance F may have a length from about 7 mm to about 9 

mm, or about 8 mm. Each peak 55 may have a corresponding radius of curvature F. 

SRadius of curvature F may have a length from about 0.3 mm to about 0.7 mm, or about 

0.5 mm. The slopes between each peak and valley may form an angle G. Angle G may 

be from about 750 to about 105°, or about 90°. Each valley 57 may also have a radius of 

curvature H. Radius of curvature H may have a length from about 0.5 mm to about 1.5 
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mm, or about 1.0 mm. A distance I may extend between peak 55 on one side of seal 18 

and a corresponding valley 57 on the other side of seal 18 and aligned with peak 55. 

Distance I may have a length from about 3.0 mm to about 5,0 mm, or about 4.2 mm. A 

distance J may extend between valley 57 on one side of seal 18 and a valley 57 disposed 

on the other side of seal IS. Distance J may have a length from about 6.0 mm to about 8.0 

mm, or about 7.5 mm. Peel seal 18 may have a width K. In an embodiment, width K may 

have a length from about 2 mm to about 3 mm, or about 2.8 mm. 

[0063] First peel seal 18 may have other configurations. For example, first peel 

seal 18 may include serrated portion 56 having scalloped edges (Figure 9), serrated 

portion 58 having trapezoidal shaped edges (Figure 10), or serrated portion 60 (Figure 

Ii) having compact scalloped edges. Alternatively, serrated portion 60 may have 

imbricated triangular shaped edges. In an embodiment, second peel seal 20 and/or second 

projecting portion 44 may include a serrated portion as discussed above. 

[0064] The shape of first and/or second projecting portions 42, 44 may be varied 

to alter initial peak activation force and/or the peel seal activation force. Figure 12 shows 

container 10 having first peel seal 18 and second peel seal 20. Projecting portion 42 

projects from first peel seal 18 and each has serrated edges 46 and 48. Elbow portions 88 

connect or otherwise adjoin first peel seal 18 with projecting portion 42. 

[0065] Figure 12A shows an enlarged view of Area C of Figure 12 showing first 

projecting portion 42 having outer edges 46 and 48. The shape or configuration of edges 

46 and 48 may be the same or different. Edge 46 may be serrated and may include peaks 

80 and valleys 82. Similarly, edge 48 may be serrated and may include peaks 84 and 

valleys 86. The height of peaks 80 and 84 may be the same or different. The depths of 

valleys 82 and 86 maybe the same or different. Valleys 82 of edge 46 may have a radius 

of curvature L. Radius of curvature L may have a length from about 1.0 mm to about 2.0 

mm, or about 1.5 mm. Peaks 80 of edge 46 may have a radius of curvature M. Radius of 

curvature M may have a length from about 25.0 mm to about 27.0 mm, or about 26.50 

mm. The slopes between peaks 82 and valleys 84 may form an angle N. Angle N may be 

from about 700 to about 90°, or about 790, Turning to edge 48, each valley 86 may have 

a radius of curvature 0. Radius of curvature 0 may have a length from about 1.0 mm to 
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about 2.0 mm, or about 1,5 mm. Each peak 84 may have a radius of curvature P. Radius 

of curvature P may have a length from about 30,0 mm to about 40.0 mm, or about 35.0 

mm. The slopes between peaks 84 and valleys 86 may form an angle Q. Angle Q may be 

from about 90° to about 110°, or about 1015°. A distance R may extend between valley 

82 on edge 48 and valley 86 on edge 46. Distance R may have a length from about 3.0 

mm to about 4.0 mm, or about 3.3 mm. 

[0066] Projecting portion 42 may also include elbows 88 adjoining projection 

portion 42 to first peel seal 18. On the side of edge 48, elbow 88 may have a radius of 

curvature S having a length from about 6.0 mm to about 8.0 mm, or about 7.0 mm. Elbow 

88 may have a radius of curvature T on the side of edge 46, radius of curvature T having a 

length from about 14.0 mm to about 16.0 mm, or about 15.0 mm. 

[0067] In an embodiment, the shape of one or both of first and second projecting 

portions 42, 44 may be selected from arcuate, polygonal, pointed, jagged, triangular, and 

combinations thereof. In Figure 1, both first and second projecting portions 42 and 44 are 

arcuate in shape. Nonlimitirig examples of other shapes for the first and second projecting 

portions are shown in Figures 13-21. Figure 13 shows container 10 having first projecting 

portion 42 that is arcuate in shape and second projecting portion 62 being a flat arch or 

elliptical (or half-elliptical) in shape. Figure 14 shows container 10 having arcuate first 

projecting portion 42 and second projecting portion 64 that is arcuately pointed in shape. 

Figure 15 shows container 10 having first projecting portion 66 that is pointed or 

triangular in shape and second projecting portion 62 having a half-elliptical shape. Figure 

16 shows container 10 having pointed first projecting portion 66 and arcuate pointed 

second projecting portion 64. Figure 17 shows container 10 having first projecting 

portion 68 having an arcuately pointed shape and second projecting portion 62 that is half-

elliptical in shape. Figure 18 shows container 10 having first projecting portion 68 that is 

arcuately pointed and second projecting portion 64 that is arcuately pointed. Figure 19 

shows container 10 having first projecting portion 70 that is polygonal in shape and 

second projecting portion 72 that is pointed. Figure 20 shows container 10 having first 

projecting portion 74 having a jagged shape and second projecting portion 76 having a 

jagged shape or edge. Figure 21 shows container 10 having jagged first projecting portion 
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74 and second projecting portion 62 that is half-elliptical in shape. It is understood that 

first and second projecting portions may include other shapes or configurations. 

[0068] In an embodiment, a method for peeling the container is provided. The 

method may include providing a container body sealed around a peripheral edge to define 

an interior and an outlet providing fluid communication with the container interior, a first 

peel seal having a projecting portion, a second peel seal isolating the outlet, the second 

peel seal having a second projecting portion) and the first and second peel seals defining a 

symmetrical chamber. The method may further include activating the first peel seal and 

the second peel seal. In an embodiment, the activation of the second peel seal occurs only 

after the activation of the first peel seal. In yet a further embodiment, the activation of the 

first peel seal may be initialed at the first projecting portion and the activation of the 

second peel seal may be initiated at the second projecting portion. 

[0069] In a further embodiment, the first peel seal may define two storage 

chambers, each chamber holding a component as previously discussed. The method may 

include admixing the components in the container before the further activating. In an 

embodiment, the method may further include dispensing the admixed components from 

the outlet. 

[0070] In an embodiment, the method may include rolling or otherwise curling the 

top edge of the container upon the container body to create, with the first component, a 

force within the first chamber to rupture or activate the first peel seal. In other words, the 

container edge may be rolled upon the container to create a fluid force, with the 

component stored in the first chamber, equal to or greater than the first peel seal activation 

force to open the first peel seal. This places the first chamber in fluid communication with 

the second chamber. The rolling of the top edge may continue toward the bottom edge of 

the container and cause admixture of the first and second components. In an embodiment, 

the top container edge may continue to be rolled onto the container body toward the 

bottom container edge to create fluid force) with the admixed components in the 

chambers, to open or rupture the second peel seal. In an embodiment, the second peel seal 

has an activation force greater than the activation force of the first peel seal, The admixed 

components may subsequently be dispensed through the outlet. Alternatively, the seals 
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may be activated in the correct order by applying direct external pressure to the bottom or 

lower chamber to activate the first seal, then roiling the bag to activate the second seal. 

This mode of operation may be facilitated by the first projecting portion, which may 

provide an initiation point for peel seal activation that may be responsive to increased 

pressure in the bottom chamber. 

[0071] The present container advantageously 1) isolates the outlet, 2) provides a 

symmetrical chamber profile that 3) makes the contact angles for the first and second peel 

seals substantially equal. Incorporation of mirror-image or symmetrically disposed 

projecting portions in the chamber profile reduces the chamber contact angle size which 

correspondingly lowers the peel seal activation force. Consequently in an embodiment, 

the container provides assured correct sequential opening with lower peel seal activation 

forces when compared to conventional containers or asymmetrical containers. Moreover, 

regardless of where hydraulic pressure is applied on the container exterior, the present 

container advantageously assures that the first peel seal will activate before activation of 

the second peel seal, 

[0072] By way of example and not limitation, examples of the present invention 

will now be given. 
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[0073] Table 1 

Trialr ttteters Fre-Slerilization Ave Frc-SlnIt5allQfl Av Post-StcriIi/LatioR Ave Post-Sterilization Ave DsfI’crettce 

P-aBilisii Seal Isolation Seal ofIlartition Seal Isolation Seal I Between Peel 

seals post-

1 

Slenliza tie  

trial 
\ 

245Ci4har 

Feel Seal 121 C 22.60 N. 15i= strip 25.02 N/ISsue ship 15.43 N/ISsue strip 15.97 N/l5ttsns strip 0.44 N 

Trtl B 24C /4 bar 1 

Feet Seal l2 1C 24.56 Nil Stern strip 23.70 N I Satin strip 1489 NilSntiii strip I 0.00 N 151m strip 3.31 N 

’tint C I 755C /4 bar 

Feel Seal I21 -C 26.20 N/l5naststrip 22.72 Nl5tmsnsstrip 1183 SO/I51nrn strip 21 48 N/lSmni sItip 6.85 N 

’trial LI I 25.5CC /4 bar 

Peel Seal 12VC 27.75 N/I Stem strip 29.45 N/I 5mm Strip 13.68 N/I 6rpm strip 19 39 N/I 5ttatt strip 5.71 N 

Trial 1) I26C /4 bar 

Peel Seal 12 1 "C 31.82 N/I Stem strip 30,37 N/15 trim  strip 11 .89 N/I Siam strip 24.32 NJhSmm strip J2.43 N 

Trial F 1245C 14 bar 

Peel Seal 1225C 21.9$ Nil 5miestrip 28.64 N/I5mnt strip 19,67 NJlSnrm strip 17,13 N/ISsue step -2.54 

Trtalt.i 1245’C/4bar 

Peel Seal 1 225C 23.87 N/I Sn’titi strip 24.78 N/l5tens ship 19.19 NII  Stem strip 9,28 N/I Saint strip 0.19 N 

instIl I25C/4bar 

PCI Seal 122"C’ 26.5? N/ISsue sIrIp 24.51 N/lSmmtt strip 17,63 N/I5tttnt strip 20.34 N/I Saint strip 2 71 N 

’trial I

 

12S.3"C(4 bat’ 

Peel Seal 122"C 27.1) N/I Snail strip 29.25 N/I Snnli strip 1834 N/I 5titrrt strip 18.86 N/I Stunt strip 0.52 N 

tna!J l26C/4bar 

Peel Seal 122C 29.03 Nil 5rttrrtsirip 28.42 N/l5mnielrip 17.53 N/l5tsimstrip 22 38 N/lSmnt strip 485 N 

Trial K l23C ’4 bar 

Feel Seal 120.7’C 7.39 N/I Stern strip 18.15 N/l Senti slrip 10,42 N/I Sinai strip 14.7 N/I Insmn ship 443 N 

Trial L 7T3 Vic /4 bar 

Peel Seal 120.75C 19.67 NIlSmmnstrip 19.56 N/lSntm strip 12,42 N/l5trim 
strip 

3.95 N/I5mnt strip 1.53 N 

Tnal 74 7255C/4 bar 

Peel Seal 121 5c 5.02 N/15 trurn  strip 17.60 N/I Smrtt strip 9.58 N 
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[0074] Table 2 

Trial Parameters Pre-Sterilizatton Pre-Sterilization Post-Stenlization Post -Sterilization Difference 

Isolation Seal Partition Seal Isolation Seal Partition Seal Between Peel 

seals post -

Sterilization 

That A I 25‘F4 bar 

Peel Seal 121’C 28.63 N’l5mm strip 2502 Nil 5mm strip 2205 N/15 mm strip 1499 MI  mm strip 7.06 N 

Trial B 125.51C /4 bar 

Peel Seal 12 I C 28.44 Nfl Srrim strip 23.70 Nil 5mm strip 24.45 N/I 5mm strip 1 14.18 N/I 5mm strip 10.27 N 

Trial C 26’C ’4 bar 

Peel Seal 121 "C 31.54 Nr l5nim snip 22.72 N,I5nmt strip 24 72 N/i 5mmstrip 16.65 N/i 5mm strip 8.07 N 

Trial D I 25C /4 bar 

’eel Seal 121 ’C 28.58 N/I Srnni strip 29,45 N/I 5mm strip 21.78 N/I 5mm strip 23.33 N/I 5mm strip -1.55 

Trial t’7 I 25.S’C /4 bar Peel 

Seal 1221C 30.77 Nil 5mm strip 30.37 N/I5mm strip 24.30 N!15rmn strip 23.63 N/l 5mm strip 0.67 N 

Trial F I26’C /4 bar 

Peel Seal 122C 33.11 Nl15mmstrip 28.64 Nil 5mmstrip 26.75 N/lsnimstrip 22.48 N/l5rnmstrip 4.27 N 

Trial (I -124"C14  bar 

Peel Seal 12 IC 25.05 N/iSrnm strip 24.78 Nil 5mm strip 18.37 N/I Smni strip 16.41 N/15rnin strip -1.96 

’trial II 124.51c/4  bar 

Peel Seal l 2 ’C 26.96 N/l5mmStrip 24,51 N,’lSmni Strip 2068 N/I 5mm strip 16 53 N/I 5mm strip 4 I SN 

Trial I I 24’C ’4 bar 

Peel Seal 122"C 2580 N/l5mm strip 29.25 N/lSmm strip 19.05 N/I5rnrn strip 21.61 N/151nm5trip -2.56 

Trisl 3 t24,S’C /4 bar 

LPeel Seal 122’C 25.54 N/15mrn strip 28.42 Nil 5mm strip 19.88 N/15rrtm strip 22.86 N/15 trini  strip -2.98 

[0075] It should be understood that various changes and modifications to the 

presently preferred embodiments described herein will be apparent to those skilled in the 

art. Such changes and modifications can be made without departing from the spirit and 

scope of the present subject matter and without diminishing its intended advantages. It is 

therefore intended that such changes and modifications be covered by the appended 

claims. 
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CLAIMS 

The invention is claimed as follows: 

Claim 1. A multiple chamber container comprising: 

a container body sealed around a peripheral edge and having an outlet; 

a first peel seal defining chambers in the container, the first peel seal having a first 

projecting portion; and 

a second peel seal isolating the outlet from the chambers, the second peel seal 

having a second projecting portion. 

Claim 2. The container of claim I wherein each peel seal has a peel force, 

and the first peel force is less than the second peel force. 

Claim 3. The container of claim 2 wherein the difference between the first 

and second peel forces is from about 0.1 N/ 15 mm to about 15.0 N/15 mm. 

Claim 4. The container of claim 1 wherein the first peel seal has a peel force 

from about 10.0 NI 15 mm to about 29.0 N/15 mm. 

Claim 5. The container of claim 1 wherein the second peel seal has a peel 

force from about 13,0 N/15 mm to about 35.0 N/ 15 mm. 

Claim 6. The container of claim 1 wherein the first peel seal has a first 

activation energy and the second peel seal has a second activation energy, the second 

activation energy greater than or equal to the first activation energy. 

Claim 7. The container of claim 6 wherein the second activation energy is 

from about 1 to about 5 times greater than the first activation energy. 

20 
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Claim S. The container of claim 6 wherein the second activation energy is 

from about 1.25 to about 2 times greater than the first activation energy. 

Claim 9. The container of claim 6 wherein the first activation energy is from 

about 0.10 Joules to about 0.20 Joules. 

Claim 10. The container of claim 6 wherein the second activation energy is 

from about 0.25 Joules to about 0.50 Joules. 

Claim 11. The container of claim I wherein the first projecting portion has a 

shape selected from the group consisting of arcuate, polygonal, pointed, jagged, 

triangular, and combinations thereof. 

Claim 12. The container of claim I wherein the second projecting portion has 

Sa shape selected from the group consisting of arcuate, polygonal, pointed, jagged, 

triangular, and combinations thereof. 

Claim 13. The container of claim I wherein the first projecting portion 

projects toward the second projecting portion. 

Claim 14. The container of claim 1 wherein the first projecting portion, the 

second projecting portion, and the outlet are in a substantially linear relation with respect 

to each other. 

Claim 15. The container of claim I wherein the first peel seal further 

comprises an outer edge, at least a portion of the outer edge having a serrated portion. 

Claim 16. The container of claim I wherein the second peel seal further 

comprises an outer edge, at least a portion of the outer edge having a serrated portion. 

21 



WO 2007/130904 PCT/US2007/067765 

Claim 17. The container of claim 1 wherein the second peel seal has opposing 

ends and the container has a plurality of edges, each end in contact with the same 

container edge. 

Claim 18. The container of claim I wherein the second peel seal defines an 

outlet chamber. 

Claim 19. The container of clairn 1 wherein the outlet further comprises an 

inlet end in communication with the container interior and the second peel seal covers the 

inlet end. 

Claim 20. A multiple chamber container comprising: 

a container body sealed around a peripheral edge and having an outlet; 

a first peel seal having a projection portion; 

a second peel seal isolating the outlet, the second peel seal having a second 

projecting portion; and 

the first and second peel seals defining a substantially symmetrical chamber. 

Claim 21. The container of claim 20 wherein the chamber further comprises 

an axis of symmetry substantially perpendicular to a line extending through the outlet. 

Claim 22, The container of claim 20 wherein the first projecting portion and 

the second projecting portion define respective first and second seal contact angles in the 

chamber, the seal contact angles being substantially similar in size. 

40 Claim 23. The container of claim 22 wherein the seal contact angles are less 

than or equal to about 30. 

22 
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Claim 24. The container of claim 20 wherein the first peel seal has an 

activation force less than the activation force of the second peel seal. 

Claim 25 The container of claim 20 wherein the first peel seal further 

comprises an outer edge, the outer edge having a serrated portion. 

Claim 26. The container of claim 20 wherein the first projecting portion 

projects toward the second projecting portion. 

Claim 27. A method for opening a container having a peelable seal 

comprising: 

providing a container body sealed around a peripheral edge and having an outlet, a 

first peel seal having a projecting portion, a second peel seal isolating the outlet, the 

Ssecond peel seal having a second projecting portion, and the first and second peel seals 

defining a symmetrical chamber; 

activating the first peel seal; and 

activating the second peel seal. 

Claim 2, The method of claim 27 wherein the first peel seal activation and 

the second peel seal activation occur in a predetermined sequence. 

Claim 29. The method of claim 27 wherein the second peel seal activation 

occurs only after the first peel seal activation. 

Claim 30, The method of claim 27 further comprising initiating the activating 

of the first peel seal at the first projecting portion. 

...................................... 
Claim 31. The method of claim 27 further comprising initiating the activating 

of the second peel seal at the second projecting portion. 

23 
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Claim 32. The method of claim 27 wherein the first peel seal defines two 

chambers, each chamber containing a respective component, the method further 

comprising admixing the components before the further activating. 

Claim 33. The method of claim 32 further comprising dispensing the admixed 

components from the outlet. 

S 
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5 

RECIPIENTE DE CAMARA MULTIPLE CON SISTEMA DE ADMINISTRACION A 

PRUEBA DE ERROR 

ANTECEDENTES 

[0001] Se conocen los recipientes de càmara mOltiple que permiten 

almacenamiento separado de los componentes incompatibles 0 inestables. Estos 

recipientes tipicamente incluyen una salida y uno o mÆs sellos de pelado o sellos 

frangibles que separan las cÆmaras individuales. El sello de pelado se activa o se 

S10 rompe tipicamente con el fin de mezclar los componentes separadamente 

almacenados dentro del recipiente antes de la administraciôn. Los componentes 

pueden ser un polvo o un lIquido y pueden formar una solución terapØutica o 

mOdica mezclada. DespuŁs de la mezcla, la soluciôn se administra tipicamente (a 

travØs de la salida) a una persona o paciente. La administración se puede 

15 desarrollar por un profesional del cuidado de la salud. Alternativamente, la 

solución se puede auto-administrar por la persona para recibir la soluciOn. 

[0002] En muchas aplicaciones, la administración de una soluciOn no 

mezclada puede originar incomodidad, efectos colaterales adversos, o dano a un 

20 paciente. Consecuentemente, existe necesidad de un recipiente de cÆmara 

mUltiple que evite la descarga de los componentes no mezclados de la salida. 

RESUMEN 

25 [0003] La presente descripción establece un recipiente de câmara mUltiple 

que asegura la abertura secuencial correcta entre un sello o sellos de pelado de 

partición y un sello de pelado de aislamiento de salida. Al hacerlo as!, el presente 
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recipiente asegura que los componentes no mezclados no Sean suministrados 

desde el recipiente. 

[0004] En una modalidad, el recipiente de cÆmara mUltiple incluye un cuerpo 

5 de recipiente sellado airededor de un borde perifØrico para definir un interior y una 

salida para suministrar la comunicación del fluido desde el interior. En una 

modalidad, la salida puede atravesar el borde perifØrico. Un primer sello de pelado 

define las cÆmaras en el recipiente, el primer sello de pelado tiene una primera 

porción de proyecciOn. El recipiente tambiØn incluye un segundo sello de pelado 

S10 que aisla la salida de las cÆmaras, el segundo sello de pelado tiene una segunda 

porción de proyecciOn. En una modalidad, el segundo sello de pelado incluye 

extremos opuestos con cada extremo contactando el mismo lado del recipiente 

para aislar la salida de las cÆmaras. En una modalidad, el segundo sello de pelado 

puede definir una cªmara de salida. Alternativamente, el segundo sello de pelado 

15 puede cubrir el extremo de entrada de la salida. 

[0005] En una modalidad, el primer sello de pelado puede tener una fuerza de 

sello de pelado menor que la fuerza de sello de pelado del segundo sello de 

pelado. En una modalidad adicional, el primer sello de pelado puede tener una 

20 fuerza de sello de pelado desde aproximadamente 10.0 N/15 mm a 

aproximadamente 29.0 N/15 mm y el segundo sello de pelado puede tener una 

fuerza de sello de pelado desde aproximadamente 13.0 N/15 mm a 

aproximadamente 35.0 N/15 mm. En a6n una modalidad adicional, la diferencia 

entre la primera y segunda fuerza de sello de pelado es desde aproximadamente 

25 0.1 N/IS mm a aproximadamente 13 N115. mm. 
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[0006] En una modalidad, la primera y/o segunda porción de proyecciOn 

puede tener una forma seleccionada de arqueada, poligonal, puntuda, dentada, 

triangular, y combinaciones de Østos. 

5 [0007] En una modalidad, la primera porción de proyección se proyecta hacia 

a segunda porciôn de proyecciôn. En una modalidad adicional, la primera porciOn 

de proyección,  la segunda porción de proyecciOn, y la salida estÆn en relaciOn 

lineal con respecto una de la otra. 

0 10 [00081 En una modalidad, el primero y/o segundo sello de pelado puede 

incluir un borde exterior, y una porciOn del borde exterior puede incluir una porción 

aserrada. 

[0009] En una modalidad, se suministra un recipiente de cÆmara mUltiple el 

15 cual incluye un cuerpo de recipiente sellado airededor de un borde perifØrico con 

una salida que atraviesa el borde y un primer sello de pelado que tiene una 

porciOn de proyección. El recipiente puede incluir un segundo sello de pelado que 

asila la salida, el segundo sello de pelado tiene una segunda porcion de 

proyección. El primer y segundo sello de pelado se puede configurar para definir 

20 una cÆmara sustancialmente simØtrica. En una modalidad, la cÆmara puede incluir 

un eje de simetria que se extiende entre la primera y segunda porciOn de 

proyección. 

[0010] En una modalidad, la primera porción de proyección y la segunda 

25 porción de proyecciOn pueden definir el respectivo primer y segundo Angulo de 

contacto de sello en la cÆmara. Los angulos de contacto del sello pueden ser 

sustancialmente iguales o sustancialmente similares en tamaæo. 
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[0011] En una modalidad, el segundo sello de pelado puede tener una 

energIa de activaciOn que es mayor que o igual a la energia de activaciôn del 

primer sello de pelado. La energia de activación del segundo sello de pelado 

5 puede ser de aproximadamente I a 5 veces mayor que la energIa de activación 

del primer sello de pelado. La energIa de activaciôn para el primer sello de pelado 

puede ser desde aproximadamente 0.10 a aproximadamente 0.20 Julios. La 

energIa de activación para el segundo sello de pelado puede ser desde 

aproximadamente 0.25 a aproximadamente 0.50 Julios. En una modalidad 

10 adicional, el primer sello de pelado puede incluir un borde exterior que tiene una 

porción aserrada. 

[0012] En una modalidad, se suministra un mØtodo para pelar un recipiente 

que tiene un sello pelable. El mØtodo incluye suministrar un cuerpo de recipiente 

15 sellado airededor de un borde perifØrico con una salida que atraviesa el borde. El 

recipiente puede incluir un primer sello de pelado que tiene una porción de 

proyección y un segundo sello de pelado que alsia la salida. El segundo sello de 

pelado puede tener una segunda porción de proyecciOn, y el primer y segundo 

sello pueden definir una cÆmara sustancialmente simØtrica. El mØtodo puede 

20 ademÆs implicar activar el primer sello de pelado, y ademÆs activar el segundo 

25 

sello de pelado. 

[0013] En una modalidad, el segundo sello de pelado se activa solo despuØs 

de que el primer sello de pelado se ha activado. 

[0014] En una modalidad, el mØtodo incluye hincar la activación del primer 

sello de pelado en la primera porción de proyecciôn. En una modalidad adicional, 
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la activación del segundo sello de pelado se puede iniciar en la segunda porcion 

de proyecciOn. 

[0015] En aün una modalidad adicional, el primer sello de pelado puede 

5 definir dos cÆmaras, conteniendo cada cÆmara un componente respectivo. El 

mØtodo puede ademªs implicar mezclar los componentes antes de activar el 

segundo sello de pelado. En una modalidad adicional, los componentes 

mezclados se pueden dispensar desde la salida. 

S10 [0016] Las caracterIsticas y ventajas adicionales se describen aqul, y serân 

evidentes de, la siguiente DescripciOn Detallada y las figuras. 

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS 

15 [0017] La Figura I es una vista en perspectiva de un recipiente de cÆmara 

20 

25 

multiple de acuerdo con la presente descripción. 

[0018] La Figura 2 es una vista de planta de un recipiente de câmara multiple 

de acuerdo con la presente descripción. 

[0019] La Figura 3 es una vista de planta de un recipiente de cÆmara multiple. 

[0020] La Figura 4 es una representación esquemÆtica de un recipiente de 

cÆmara mUltiple de acuerdo con la presente descripciôn. 

[0021] La Figura 5 es una representaciOn esquemâtica de un recipiente de 

cÆmara mUltiple. 
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[0022] La Figura 6 es una vista en perspectiva de una boquilla de sellado de 

acuerdo con una modalidad de la presente descripciOn. 

[00231 La Figura 7 es un histograma que describe la fuerza de pelado y la 

5 energIa de activaciôn de acuerdo con una modalidad de la presente descripción. 

[0024] La Figura 8 es una vista de planta agrandada del Area B de la Figura 

2. 

S10 [0025] La Figura 9 es una vista esquemÆtica de un sello de pelado de 

15 

acuerdo con una modalidad de la presente descripciOn. 

[0026] La Figura 10 es una vista esquemâtica de un sello de pelado de 

acuerdo con una modalidad de la presente descripciôn. 

[0027] La Figura 11 es una vista esquemÆtica de un sello de pelado de 

acuerdo con una modalidad de la presente descripción. 

[0028] La Figura 12 es una vista de planta de un recipiente de cÆmara 

20 multiple de acuerdo con una modalidad de la presente descripciOn. 

[0029] La Figura 12A es una vista de planta agrandada del Area C de la 

Figura 12. 

25 [0030] La Figura 13 es una vista de planta de un recipiente de cÆmara 

mUltiple de acuerdo con una modalidad de la presente descripciOn. 
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[0031) La Figura 14 es una vista de planta de un recipiente de cÆmara 

m(iltiple de acuerdo con una modalidad de la presente descripción. 

[0032] La Figura 15 es una vista de planta de un recipiente de cÆmara 

5 multiple de acuerdo con una modalidad de la presente descripcion. 

[0033] La Figura 16 es una vista de planta de un recipiente de cÆmara 

multiple de acuerdo con una modalidad de la presente descripciOn. 

41 10 [0034] La Figura 17 es una vista de planta de un recipiente de cÆmara 

15 

multiple de acuerdo con una modalidad de la presente descripciôn. 

[0035] La Figura 18 es una vista de planta de un recipiente de cÆmara 

multiple de acuerdo con una modalidad de la presente descripciôn. 

[0036] La Figura 19 es una vista de planta de un recipiente de cÆmara 

multiple de acuerdo con una modalidad de la presente descripción. 

[0037] La Figura 20 es una vista de planta de un recipiente de cÆmara 

20 mOltiple de acuerdo con una modalidad de la presente descripciôn. 

[0038] La Figura 21 es una vista de planta de un recipiente de câmara 

multiple de acuerdo con una modalidad de la presente descripciOn. 

25 DESCRIPCION DETALLADA 
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[0039] En referencia a las Figuras en general, donde los numerales de 

referenda similares denotan estructuras y elementos similares, y en particular a la 

Figura 1, se muestra una vista en perspectiva de un recipiente 10 que tiene un 

cuerpo 12 con un borde perifØrico 14, una salida 16, un primer sello de pelado 18 y 

5 un segundo sello de pelado 20. El borde perifØrico 14 incluye un borde superior 

22, un borde inferior 24, y bordes laterales opuestos 26 y 28. En una modalidad, el 

recipiente 10 puede incluir un sello permanente sustancialmente co-extensivo a lo 

largo del borde perifØrico 14 para incluir el recipiente 10 y formar o definir de otra 

manera un interior de un recipiente. El sello permanente puede ser un sello de 

S10 calor, un sello adhesivo, un sello de radio frecuencia, una soldadura de 

transferencia tØrmica, una union de disolvente, o una soldadura laser, coma se 

conoce comónmente en  la tØcnica. 

[0040] En una modalidad, la salida 16 puede extenderse a travØs o de otra 

15 forma atravesar el borde perifØrico 14 para suministrar comunicaciôri fluida entre el 

interior del recipiente y el exterior del recipiente. De manera alternativa, la salida 

16 se puede unir a una superficie exterior del borde perifØrico 14, la salida 

adaptada para perforar el recipiente en el borde perifØrico de Øste, estableciendo 

de esta manera comunicación fluida entre el interior del recipiente y el exterior del 

20 recipiente. En una modalidad, la salida 16 se puede disponer a Ia largo del borde 

inferior 24 del recipiente. La entrada 30 (Figura 2) de Is salida 16 puede a no 

extenderse dentro del interior del recipiente. El recipiente 10 tambiØn puede incluir 

un puerto 32 que se puede utilizar para Ilenar el recipiente 10 durante el proceso 

de fabricación del recipiente a introducir un componente adicional en el recipiente 

25 despuØs de que el recipiente se ha Ilenado y sellado. En una modalidad, el 

recipiente 10 puede incluir un puerto en cada câmara. Estos puertos se pueden 

sellar despuØs del uso. El recipiente 10 puede ser un recipiente de forma-relleno-
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sello (FFS), un recipiente de sello-relleno-sello (SFS), o un recipiente de forma-

sello-relleno (FSF) como se conocen comOnmente en la tØcnica. 

[00411 En una modalidad, el recipiente 10 se puede hacer de un material o 

5 pelIcula polimØrica flexible como se conoce comUnmente en la tØcnica. La pelIcula 

puede ser una capa sencilla o una estructura de capas multiple como (a dictan los 

contenidos del recipiente 10. En una modalidad, el recipiente 10 se puede hacer 

de una estructura de pelIcula de capa multiple que tiene una configuraciOn de 

capa de sello/capa intermedia/capa externa. Estas capas se pueden adherir una a 

S10 la otra directamente a con la ayuda de una o mÆs capas de union con adhesivo 

entremezcladas. En una modalidad adicional, la pelicula puede tener una capa de 

sello que puede incluir un copolImero de polietileno cx olefina y una mezcla de 

elastómero termoplÆstico, una capa de union, una capa intermedia que contiene 

una poliamida, una capa de uniOn, y una capa de exterior que contiene un 

15 polipropileno. 

[0042] Por ejemplo, la capa de sello de pelicula puede ser una mezcla 

ternaria de polipropileno y un copolImero de etileno aleatorio, un polietileno lineal 

de baja densidad (LLDPE) y un copolimero tribloque de estireno-etileno-butileno-

20 estireno (SEBS). La capa intermedia puede ser una mezcla de nylon 6 y nylon 

61161. La capa externa puede ser polipropileno. Las capas de union pueden ser un 

polipropileno modificado de anhIdrido malØico. Tal pelIcula se describe en la 

Patente Europea No EP 1 139 969 Bi (incorporada aqul como referencia en su 

totalidad) y se ha encontrado para formar recipientes de câmara mOltiple 

25 adecuados para almacenar soluciones mØdicas, tales como soluciones de diªlisis 

peritoneales, par ejemplo. En una modalidad, (a capa de sello puede ser capaz de 

formar un sello de pelado a una temperatura desde aproximadamente 115°C a 



WO 2007/130904 10 PCT/tJS2007/067765 
M 

J) 

aproximadamente 128°C y un sello permanente a una temperatura desde 

aproximadamente 126°C a aproximadamente 150°C. 

[0043] En una modalidad, el primer sello de pelado 18 Se extiende entre los 

S lados 26 y 28 para definir una primera cmara 34 y una segunda cÆmara 36. 

� 10 

Aunque la Figura I describe dos cÆmaras, se entiende que el recipiente 10 puede 

tener tres, cuatro, cinco, seis, o mÆs cªmaras. Se entiende adicionalmente que un 

incremento en el nOmero de cÆmaras generalmente implica un incremento en el 

nOmero de sellos de pelado para crear las cÆmaras. 

[0044] Las cÆmaras 34 y 36 se pueden utilizar para almacenar 

componentes individuales que se pueden mezclar dentro del recipiente para 

formar una soluciOn terapØutica o una solución mØdica como se conoce 

comünmente en  la tØcnica. Los componentes pueden ser incompatibles uno con el 

15 otro, inestables, o sensibles necesitando de esta manera el suministro de cÆmaras 

de almacenamiento separadas. La mezcla de los componentes ocurre tIpicamente 

antes (es decir, dentro de las 24 horas) de la administración de la  solución 

mezclada. Por lo menos un componente es ordinariamente un liquido, pero los 

otros componentes pueden estar en forma de polvo o liquido y se pueden mezclar 

20 juntos para formar la soluciôn terapØutica o mØdica final. Ejemplos no limitantes de 

soluciones adecuadas formadas al mezclar los componentes separadamente 

almacenados en el recipiente descrito incluyen soluciones nutricionales, 

soluciones de fÆrmaco, soluciones de diâlisis, soluciones de agentes 

farmacolOgicos que incluyen terapia genica y agentes de quimioterapia, soluciones 

25 de hidrataciOn, y muchos otros fluidos que se pueden administrar a un paciente 

por rutas intravenosa, subcutÆnea, intraperitoneal, u otras rutas enteral o 

parenteral. En una modalidad, las cÆmaras 34 y 36 contienen cada una un 
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componente Unico, que cuando se mezclan juntos pueden formar una soluciÆn de 

diÆlisis. En una modalidad adicional, la primera cÆmara 34 puede contener una 

solución de pH bajo y la segunda cÆmara 36 puede contener una soluciôn 

amortiguada. En una modalidad adicional, la solución de pH bajo puede ser una 

5 soluciôn concentrada en dextrosa con un pH desde aproximadamente 1.8 a 

aproximadamente 2.2 y la solución amortiguada puede ser una solución 

concentrada de bicarbonato con un pH desde aproximadamente 8.6 a 

aproximadamente 12, por ejemplo un pH desde aproximadamente 8.6 a 

aproximadamente 9.8. 

Sb 

[0045] El segundo sello de pelado 20 se puede disponer alrededor de la 

salida 16 para circundar la salida 16 o aislar de otra manera la salida 16 de las 

cÆmaras. En una modalidad, el segundo sello de pelado 20 puede aislar la salida 

16 de la segunda cªmara 36. En una modalidad, el segundo sello de pelado 20 

15 puede definir una cÆmara de salida 40. En una modalidad adicional, la cÆmara de 

salida 40 puede estar vacIa o de otra manera le hace falta un componente para 

mezclarse con los componentes contenidos en la primera y segunda cÆmara 34, 

36. De manera alternativa, el segundo sello de pelado 20 puede cubrir el lado de 

entrada 30 de la salida 16. Se entiende que el primer y/o segundo sello de pelado 

20 18, 20 puede o pueden no tener un ancho uniforme. 

[0046] En una modalidad, el segundo sello de pelado 20 puede tener 

extremos 41 y 43 que contactan el mismo borde del recipiente 10 como se 

muestra en las Figuras 1 y 2. En una modalidad, los extremos 41 y 43 pueden 

25 cada uno poner en contacto el borde inferior 24 para aislar la salida 16 de la 

segunda cªmara 36. Esto reduce de manera ventajosa el area de recipiente 
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requerida para aislar la salida y simultÆneamente suministrar el area mayor, 

volumen, o capacidad de almacenamiento para la segunda cÆmara 36. 

[0047] En una modalidad, cada sello de pelado puede tambiŁn incluir una 

5 porciOn de proyecciOn. El primer sello de pelado 1 8 puede incluir la primera 

porción de proyecciOn 42 y el segundo sello de pelado 20 puede incluir la segunda 

porción de proyecciOn 44. En una modalidad adicional, la primera porcion de 

proyección 42 puede proyectar hacia la segunda porción de proyección 44. En una 

modalidad, el segundo sello de pelado 20 puede ser de forma arqueada como se 

1 10 muestra en la Figura 1. En esta modalidad, se entiende que la porción de 

proyección 44 puede incluir el area de proyección mÆs hacia el interior del 

segundo sello de pelado 20. De manera alternativa, el segundo sello de pelado 

puede ser la segunda porciôn de proyección. En una modalidad, la primera 

porcion de proyecciOn 42, la segunda porción de proyección 44 y la salida 16 

15 estÆn en una relaciôn sustancialmente lineal con respecto una a la otra. 

[0048] En una modalidad, cada sello de pelado tambiØn puede tener una 

fuerza de sello de pelado correspondiente (a resistencia de pelado) y/o una 

energIa de activación para activar, romper, o abrir de otra manera cada sello de 

20 pelado. En una modalidad adicional, la activaciOn inicial de cada sello de pelado 

puede ocurrir en una primera porciOn de proyección 42 y una segunda porciOn de 

proyecciOn 44 respectivamente. En una modalidad, el primer y segundo sello de 

pelado se configura a preparan para suministrar una abertura secuencial correcta 

(CSO). En la CSO, el primer sello de pelado 18 se activa antes de la activación del 

25 segundo sello de pelado 20. Cuando el recipiente 10 incluye mªs de dos câmaras 

componentes, la CSO implica que el sello de pelado de aislamiento (es decir, el 

sello de pelado que aisla la salida de las camaras y el segundo sello de pelado 20 
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en la Figura 1) es el Cjltimo sello de pelado para activar. En otras palabras, la CSO 

implica la activación de cualquiera o todos los sellos de partición antes de  la 

activación del sello de aislamiento. Consecuentemente, la CSO asegura que los 

componentes en las cÆmaras del recipiente se mezclan completamente antes de 

5 1) la activacióri del sello de pelado de asilamiento y 2) la administraciôn de los 

componentes mezclados a un paciente a travØs de la salida 16. En ciertas 

modalidades, la CSO tambiØn puede requerir que los sellos de pelado entre las 

cÆmaras componentes se activen en un orden especificado para facilitar la mezcla 

completa y asegurar que los componentes reactivos interactüan en un orden 

10 definido y predecible. 

[0049] Se ha encontrado que la abertura secuencial correcta estÆ 

influenciada par varios factores. Estos factores incluyen 1) el perfil o geometria de 

las cÆmaras, 2) los Ængulos de contacto del sello (el Ængulo formado entre la 

15 pelIcula del recipiente y el sello de pelado), 3) la fuerza del sello de pelado (0 la 

resistericia de pelado), 4) la energIa de activaciOn del sello de pelado, y 5) la 

presurizaciOn isobara. Por supuesto, la CSO altamente confiable o garantizada se 

10 puede lograr con grandes diferencias en las fuerzas de sello de pelado y/o las 

energias de activaciOn del sello de pelado entre el sello de particiOn y el sello de 

20 aislamiento a al suministrar el sello de aislamiento con una energia de activaciOn 

muy alta. Sin embargo, se ha encontrado que los sellos de pelado con fuerzas de 

sello de pelado mayores de aproximadamente 30 N/15 mm son dificiles de abrir, 

particularmente, para personas de edad, dØbiles, o aquellas con destreza limitada. 

Como los usuarios anticiparon, particularmente los usuarios de auto-

25 administraciOn del presente recipiente caerIan frecuentemente en una o mâs de 

las categorlas anteriormente mencionadas, los recipientes convencionales que 
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confian en las fuerzas de sello de pelado grandes para Ia CSO asegurada, no son 

prÆcticos en muchas circunstancias. 

[0050] La presente descripciOn se dirige, en parte, al descubrimiento 

5 sorprendente de que (a geometria de (a cÆmara a el perfil de la cÆmara puede 

influenciar la CSO. En particular, se ha descubierto que un recipiente que tiene 

una geometrIa de cÆmara simØtrica produce un parÆmetro adicional que se puede 

utilizar para controlar de manera mâs segura el CSO. As[, la creaciOn de una 

cÆmara simØtrica definida en parte por el aislamiento del sello de pelado 

it 10 suministra ventajosamente mayor control en la formaciOn de un recipiente de 

15 

câmara multiple que tiene la abertura secuencial correcta. Ws aUn, un perfil de 

cÆmara simØtrica suministra ademÆs la uniformidad o la similitud sustanciat entre 

el tamaæo de los Ængulos de abertura en la cÆmara. Las ventajas de estas 

caracterIsticas se describirÆn adicionalmente adelante. 

[0051] Volviendo a las Figuras 2-5, las Figuras 2 y 3 muestran los 

recipientes 10 y 100 respectivamente. La Figura 2 muestra el recipiente 10 con 

ejes de simetria A que se extienden a travØs de (a câmara 36 entre la primera y 

segunda porciOn de proyeccion 42 y 44. El eje de simetria A puede ser 

20 sustancialmente normal o de otra manera sustancialmente perpendicular can la 

Ilnea que se extiende a travØs de la sallda 16 como se muestra en la Figura 2. 

Alternativamente, el eje de simetria A puede ser sustancialmente paralelo con el 

primer sello de pelado 18 o el borde perifØrico inferior 24. El eje de simetrIa A 

tambiØn puede atravesar uno a ambos bordes laterales 26, 28. El eje de simetria A 

25 indica que la câmara 36 es bilateralmente simØtrica. En otras palabras, la 

bisecciOn de la cÆmara 36 a lo largo del eje A demuestra que el primer sello de 

pelado 18 y Ia primera porciOn de proyecciôn 42 estÆn simØtricamente colocadas o 
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dispuestas con respecto al borde inferior 24, el segundo sello de pelado 20, y la 

segunda porciôn de proyección 44. Establecido de manera diferente, la primera 

porción de proyección 42 y la segunda porcion de proyección 44 son imâgenes 

espejo uno del otro a lo largo del eje A. 

[0052] El recipiente 100 incluye un primer sello de pelado 102 que es de 

forma sustancialmente lineal o que de otra manera le falta una porción de 

proyecciOn. El primer sello de pelado 10 2 define las cªmaras 104 y 106. El 

segundo sello de pelado 108 tiene una porciOn de proyección 110. El segundo 

10 sello de pelado 108 aIsla la salida 112. De manera notoria, es que la cÆmara 106 

le falta un eje de simetrIa entre los sello de pelado 102 y 108, y no existe ninguna 

relación de imagen espejo entre el primer sello de pelado 102 y el segundo sello 

de pelado 108. 

15 [0053] Las Figuras 4 y 5 describen respectivamente una representación 

esquemÆtica del perfil de geometria de la cÆmara para los recipientes 10 y 100. La 

Figura 4 muestra eso en el recipiente 10, la primera porciôn de proyección 42 y la 

imagen espejo de Østa, la segunda porción de proyecciôn 44, forma los Ængulos de 

contacto del sello respectivo 50 y 52 en la câmara 36. Los Ængulos de contacto del 

20 sello 50 y 52 son cada uno de tamaæo sustancialmente similar. En una modalidad, 

el tamaæo para cada angulo de sello de contacto 50 y 52 puede ser de 

aproximadamente 300 o menos. En contraste, la Figura 5 muestra que en el 

recipiente 100, el primer sello de pelado 102 forma el Ængulo de contacto de sello 

114 y la porciôn de proyección 110 del segundo sello de pelado 108 forma el 

25 ângulo de contacto de sello 116 en la cÆmara 106. El angulo de contacto 114 es 

mayor que el Ængulo de contacto 116. En una modalidad, el Ængulo de contacto de 

sello 114 puede ser de aproximadamente 801, y el Ængulo de contacto de sello 116 
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puede ser de aproximadamente 301. Consecuentemente, el tamaæo del Ængulo de 

contacto del sello 14 puede ser de aproximadamente dos veces el tamaæo del 

angulo de contacto del sello 116. 

5 [0054] Las Figuras 4 y 5 describen ademâs  la aplicacion de una fuerza 

hidrªulica sobre los recipientes 10 y 100 respectivamente. Cada fuerza hidrÆulica 

se descompone en su componente de fuerza horizontal (FH) y su componente de 

fuerza vertical (FV). Con la condición de que todos los parÆmetros de sello de 

pelado son constantes, se entiende que el primer sello de pelado para abrir es et 

10 sello con el componente de fuerza vertical mÆs grande. En la Figura 4, el 

componente de fuerza vertical pars la primera porción de proyecciOn 42 es 

sustancialmente el mismo o igual al componente de fuerza vertical para la porciOn 

de proyecciOn 44. De acuerdo con esto, en el recipiente 10, la primera y segunda 

porciOn de proyecciOn 42 y 44 se activarÆn simultânea o sustancialmente 

15 simuItneamente. Sin embargo, en la Figura 5, el segundo sello de pelado 108 

tiene un componente de fuerza vertical mayor que el componente de fuerza 

vertical para el primer sello de pelado 102 (el sello de particion). 

Consecuentemente, en el recipiente 100, el segundo sello de pelado 108 (el sello 

de pelado de aislamiento de salida) se activa antes de la activación del primer 

20 sello de pelado 102, siendo constantes todos los otros parâmetros del sello. 

[0055] AsI, se ha encontrado que at construir un sello de particiôn en la 

imagen espejo del sello de aislamiento, se puede formar una cÆmara que tiene un 

perfil geomØtrico simØtrico. Un sello de pelado de aislamiento en conjunto con un 

25 el sello de pelado espejo-imagen o el sello de particiôn produce una cØmara de 

almacenamiento que es geometricamente simØtrica. MØs aCm, las porciones de 

proyección del sello de pelado que estÆn en relaciOn simØtrica una con la otra 
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producen angulos de contacto de cÆmara mÆs pequeæos. Los angulos de contacto 

pequenos sustancialmente iguales pueden producir ademÆs una cÆmara con 

energias de activación del sello de pelado inferiores cuando se comparan con las 

energIas de activación del sello de pelado para una cªmara simØtrica y/o una 

5 cÆmara con Ængulos de contacto no iguales o grandes. Ws aün, el concepto de 1) 

una câmara simØtrica definida en parte por el sello de pelado de aislamiento con 

2) las porciones de proyecciOn espejo-imagen se pueden uthizar para formar un 

recipiente de cÆmara mOltiple que suministra la CSO asegurada y requiere menos 

energias de activaciôn de sello de pelado convencionales. Un recipiente con CSO 

10 asegurada y fuerzas de activaciOn inferiores son benØficos en la medida en que 

Østos faciliten la operaciOn del recipiente. Esto es particularmente ventajoso para 

las personas de edad, dØbiles, dØbil, fragil, incapacitado, y/o usuarios dØbiles 

particularmente usuarios de auto-administración, del presente recipiente. 

15 [0056] En una modalidad, el primer sello de pelado 18 se puede formar para 

tener una fuerza de sello de pelado inferior que la fuerza de sello de pelado del 

segundo sello de pelado 20 de una manera que se conoce comünmente en la 

tØcnica. Por ejemplo, el primer sello de pelado 18 se puede formar al aplicar 

boquillas de sello de calor opuestas at recipiente a una temperatura desde 

20 aproximadamente 115°C a aproximadamente 128°C y una presión desde 

aproximadamente 3 bar a aproximadamente 5 bar. En una modalidad, el primer 

sello de pelado 18 puede tener una primera fuerza de sello de pelado desde 

aproximadamente 10.0 N/IS mm a aproximadamente 29.0 N/15 mm (post-

esterilización), o aproximadamente 10.2 N/IS mm a aproximadamente 16.0 N/iS 

25 mm. En una modalidad adicional, el primer sello de pelado se puede formar a una 

temperatura de aproximadamente 121°C y tiene una fuerza de sello de pelado de 

aproximadamente 10.4 N/15 mm. En una modalidad aOn adicional, el primer sello 
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de pelado se puede formar a una temperatura de aproximadamente 122°C y tener 

una fuerza de sello de pelado de aproximadamente 17.0 N/15 mm. 

[0057] De manera similar, el segundo sello de pelado 20 Se puede formar al 

5 aplicar una boquilla de sello de calor al recipiente a una temperatura de 

aproximadamente 115°C a aproximadamente 128°C y una presiOn de 

aproximadamente 3 bar a aproximadamente 5 bar. En una modalidad, el segundo 

sello de pelado 20 se puede formar a una temperatura desde aproximadamente 

123°C a aproximadamente 126°C. La Figura 6 muestra una boquilla de sellado 

10 200 que se puede utilizar para formar un segundo sello de pelado 20 como se 

conoce comünmente en la tØcnica. La boquilla 200 puede ser una boquilla 

recocida recubier-ta con Teflon que evita ventajosamente deformación y evita la 

adhesion a materiales polimØricos fundidos o fusionados. La proyección 202 

puede tener un ancho D. En una modalidad, el ancho ED puede tener una longitud 

15 de aproximadamente 12 mm. Una boquilla similar a la boquilla 200 se puede 

utilizar para formar el primer sello de pelado 18. En una modalidad, el segundo 

sello de pelado 20 puede tener una fuerza de sello de pelado desde 

aproximadamente 13.0 N/15 mm a aproximadamente 35.0 N/15 mm (post-

esterilización), o aproximadamente 15.0 N/15 mm a aproximadamente 25.0 N/IS 

20 mm. En una modalidad adicional, el segundo sello de pelado se puede for-mar a 

25 

una temperatura de aproximadamente 125°C y tener una fuerza de pelado de 

aproximadamente 17.5 N/15 mm. En una modalidad aCm adicional, el segundo 

sello de pelado se puede formar a una temperatura de aproximadamente 126°C y 

tener una fuerza de sello de pelado de aproximadamente 20-21 N/15 mm. 

[0058] En una modalidad, la diferencia entre la primer-a y segunda fuerza de 

sello de pelado puede ser de aproximadamente 0.1 N a aproximadamente 13.0 N, 
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o aproximadamente 2.0 N a aproximadamente 10.0 N. En una modalidad 

adicional, la diferencia entre la primera fuerza de sello de pelado y la segunda 

fuerza de sello de pelado puede ser aproximadamente 7.1 N/15 mm. En una 

modalidad aün adicional, la diferencia entre la primera fuerza de sello de pelado y 

5 la segunda fuerza de sello de pelado puede ser de aproximadamente 5.0 N115 

mm. El presente recipiente suministra ventajosamente un recipiente con abertura 

secuencialmente correcta altamente confiable con un rango de fuerza de sello de 

pelado total bajo (es decir, 10-20 N/15 mm, en una modalidad). Esto representa 

una mejora marcada sobre los recipientes de câmara mOltiple convencionales en 

10 donde el rango de fuerza de sello de pelado requerido estâ entre 

15 

aproximadamente 10-40 N/15 mm para el sello de pelado de particiOn y 

aproximadamente 25-40 N/15 mm para el sello de pelado de aislamiento. El 

presente recipiente suministra ventajosamente una abertura secuencial correcta 

altamente confiable con bajas fuerzas de sello de pelado. 

[0059] En una modalidad, el primer sello de pelado 18 y/o la primera porcion 

de proyección 42 pueden incluir bordes exteriores 46 y 48 como se muestran en la 

Figura 2. Uno o ambos bordes 46 y 48 pueden incluir una porciOn aserrada 54. La 

porción aserrada 54 se puede extender a lo largo de una porción de uno o ambos 

20 bordes 46 y 48. En una modalidad, la porción aserrada 54 puede ser 

sustancialmente co-extensiva o extenderse de otra manera a lo largo de la 

longitud completa de uno o ambos bordes 46 y 48. El suministro de porciones 

aserradas 54 reduce la energia de activación (es decir, la energia requerida para 

activar inicialmente el sello de pelado) del primer sello de pelado 18. Disminuir la 

25 energia de activaciôn es ventajoso en la medida en que Østa baje la fuerza 

requerida para romper inicialmente el sello de pelado. El segundo sello de pelado 

txL 
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20 puede incluir porciones aserradas para alterar la energia de activación de Østa 

de una manera similar a como se describirÆ en detalle adelante. 

[0060] En una modalidad, el primer sello de pelado 18 puede tener una 

5 primera energia de activación y el segundo sello de pelado 20 puede tener una 

segunda energia de activaciOn, con la segunda energia de activaciôn siendo 

mayor que la primera energia de activación. En otras palabras, el primer sello de 

pelado 18 requiere menos esfuerzo para abrir y abre mÆs fÆcilmente y antes del 

segundo sello de pelado 20. Alternativamente, ía primera y segunda energIa de 

10 activación pueden ser aproximadamente iguales, en cuyo caso, el primero y 

segundo sello de pelado pueden abrir simultâneamente. La abertura secuencial 

correcta se puede asegurar ademÆs al elaborar el primer sello de pelado 18 

ligeramente inferior que el segundo sello de pelado 20. En otra modalidad, la 

segunda energia de activación puede ser desde aproximadamente 1 vez a 

15 aproximadamente 5 veces la primera energia de activaciOn. En una modalidad 

adicional, la segunda energia de activación puede ser desde aproximadamente I 

vez a aproximadamente 2 veces Is primera energia de activaciOn. La primera 

energIa de activación puede ser desde aproximadamente 0.10 Julios a 

aproximadamente 0.20 Julios. La segunda energia de activación puede ser desde 

20 aproximadamente 0.25 Julios a aproximadamente 0.50 Julios. 

[0061] La Figura 7 ilustra un histograma que describe la Fuerza de Pelado 

(o fuerza del sello de pelado) y la Energia de ActivaciOn del Sello de Pelado (o 

energia de activación) para el primer sello (de partición) 18 (linea punteada) y el 

25 segundo sello (de asilamiento) 20 (lInea sOlida). Como se muestra en la Figura 7, 

[as fuerzas del sello de pelado para el sello 18 y el sello 20 pueden ser diferentes. 

En una modalidad, la fuerza de sello de pelado para los sellos 18 y 20 puede 
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traslaparse como se muestra en la porciôn de la Fuerza de Pelado del histograma. 

La energIa de activación para el segundo sello de aislamiento 20 permanece 

mayor que la energIa de activaciOn para el primer sello de particiOn 18 sin importar 

a relaciOn entre las fuerzas del sello de pelado de los sellos 18 y 20. Al asegurar 

5 que la energIa de activaciôn del segundo sello 20 es mayor que la energIa de 

activaciOn del primer sello 18, la presente descripciôn suministra ventajosamente 

una abertura secuencial correcta del recipiente sin importar la resistencia del sello 

de pelado para cada sello 18 y 20. 

10 [0062] Varios factores pueden influenciar la energIa de activaciOn para cada 

sello incluyendo la fuerza de sello de pelado, los Ængulos de contacto del sello, y la 

configuración del sello de pelado. En una modalidad, la configuraciOn del sello de 

pelado se puede modificar para alterar la energia de act ivaciôn del sello de pelado 

segUn se desee. Por ejemplo, la configuraciOn del primer sello de pelado 18 se 

15 puede variar para alterar o disminuir la energia de activaciOn del sello de pelado 

segün se desee. La Figura 8 es una vista agrandada del Area B de la Figura 2 y 

muestra el primer sello de pelado 18 con una porción aserrada 54 la cual puede 

incluir los picos 55 y los valles 57. Una distancia E puede extenderse entre los 

picos adyacentes 55. En una modalidad, la distancia E puede tener una longitud 

20 desde aproximadamente 7 mm a aproximadamente 9 mm, o aproximadamente 8 

mm. Cada pico 55 puede tener un radio correspondiente de curvatura F. Los 

radios de curvatura F pueden tener una longitud desde aproximadamente 0.3 mm 

a aproximadamente 0.7 mm, o aproximadamente 0.5 mm. Las pendientes entre 

cada pico y valle pueden formar un Ængulo G. El Ængulo G puede ser desde 

25 aproximadamente 750 a aproximadamente 1050, o aproximadamente a 9011. Cada 

valle 57 tambiØn puede tener un radio de curvatura H. El radio de curvatura H 

puede tener una longitud desde aproximadamente 0.5 mm a aproximadamente 1.5 
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mm, o aproximadamente 1.0 mm. Una distancia I se puede extender entre el pico 

55 sobre un lado del sello 18 y el correspondiente valle 57 sabre el otro lado del 

sello 18 y alineado con el pico 55. La distancia I puede tener una longitud de 

aproximadamente 3.0 mm a aproximadamente 5.0 mm, a aproximadamente 4.2 

5 mm. Una distancia J puede extenderse entre el valle 57 sobre un lado del sello 18 

y el valle 57 dispuesto sobre el otro lado del sello 18. La distancia J puede tener 

una longitud desde aproximadamente 6.0 mm a aproximadamente 8.0 mm, a 

aproximadamente 7.5 mm. El sello de pelado 18 puede tener un ancho K. En una 

modalidad, el ancho K puede tener una longitud desde aproximadamente 2 mm a 

10 aproximadamente 3 mm, a aproximadamente 2.8 mm. 

[0063] El primer sello de pelado 18 puede tener otras configuraciones. Par 

ejemplo, el primer sello de pelado 18 puede incluir la porciôn aserrada 56 que 

tiene bordes festoneados (Figura 9), la porciOn aserrada 58 que tiene bordes con 

15 forma trapezoidal (Figura 10), o la porción aserrada 60 (Figura 11) que tiene 

20 

bordes festoneados compactos. Alternativamente, la porciOn aserrada 60 puede 

tener bordes con forma triangular imbricada. En una modalidad, el segundo sello 

de pelado 20 y/o la segunda porción de proyección 44 puede incluir una porción 

aserrada coma se discutió anteriormente. 

[0064] La forma de la primera y/o segunda porciOn de proyecciOn 42, 44 se 

puede variar para alterar la fuerza de activaciOn del pica inicial y/o la fuerza de 

activación del sello de pelado. La Figura 12 muestra el recipiente 10 que tiene el 

primer sello de pelado 18 y el segundo sello de pelado 20. La porción de 

25 proyeccion 42 se proyecta desde el primer sello de pelado 18 y cada una tiene 

bordes aserrados 46 y 48. Las porciones de coda 88 conectan o se adjuntan de 

otra manera al primer sello de pelado 18 con la porción de proyecciôn 42. 
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(0065] La Figura 12A muestra una vista agrandada del Area C de la Figura 

12 que muestra la primera porción de proyecciOn 42 que tiene bordes exteriores 

46 y 48. La forma o configuraciOn de los bordes 46 y 48 pueden ser iguales o 

5 diferentes. El borde 46 se puede aserrar y puede incluir picos 80 y valles 82. De 

manera similar, el borde 48 se puede aserrar y puede incluir picos 84 y valles 86. 

La altura de los picos 80 y 84 puede ser igual o diferente. Las profundidades de 

los valles 82 y 86 pueden ser igual o diferente. Los valles 82 del borde 46 pueden 

tener un radio de curvatura L. El radio de curvatura L puede tener una longitud 

10 desde aproximadamente 1.0 mm a aproximadamente 2.0 mm, o aproximadamente 

1.5 mm. Los picos 80 del borde 46 pueden tener un radio de curvatura M. El radio 

de curvatura M puede tener una longitud desde aproximadamente 25.0 mm a 

aproximadamente 27.0 mm, o aproximadamente 26.50 mm. Las pendientes entre 

los picos 82 y los valles 84 pueden formar un angulo N. El Ængulo N puede ser 

15 desde aproximadamente 70° a aproximadamente 900, o aproximadamente 790 . 

Regresando al borde 48, cada valle 86 puede tener un radio de curvatura 0. El 

radio de curvatura 0 puede tener una longitud desde aproximadamente 1.0 mm a 

aproximadamente 2.0 mm, o aproximadamente 1.5 mm. Cada pico 84 puede tener 

un radio de curvatura P. El radio de curvatura P puede tener una longitud desde 

20 aproximadamente 30.0 mm a aproximadamente 40.0 mm, o aproximadamente 

35.0 mm. Las pendientes entre los picos 84 y los valles 86 pueden formar un 

Ængulo Q. El angulo Q puede ser desde aproximadamente 900 a aproximadamente 

1100, o aproximadamente 101 .50. Una distancia R puede extenderse entre el valle 

82 sobre el borde 48 y el valle 86 sobre el borde 46. La distancia R puede tener 

25 una longitud desde aproximadamente 3.0 mm a aproximadamente 4.0 mm, o 

aproximadamente 3.3 mm. 
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[0066] La porciOn de proyección 42 tambiØn puede incluir codos 88 que se 

adjuntan a la porciôn de proyección 42 al primer sello de pelado 18. Al lado del 

borde 48, el coda 88 puede tener un radio de curvatura S que tiene una longitud 

desde aproximadamente 6.0 mm a aproximadamente 8.0 mm, a aproximadamente 

5 7.0 mm. El codo 88 puede tener un radio de curvatura T ai lado del borde 46, el 

radio de curvatura T tiene una longitud desde aproximadamente 14.0 mm a 

aproximadamente 16.0 mm, o aproximadamente 15.0 mm. 

[0067] En una modalidad, la forma de una o ambas primera y segunda 

10 porciôn de proyección 42, 44 se puede seieccionar de arqueada, poligonal, 

puntuda, dentada, triangular, y combinaciones de Østos. En Ia Figura 1, tanto la 

primera como la segunda porción de proyecciOn 42 y 44 son de forma arqueada. 

Ejemplos no limitantes de otras formas para la primera y segunda porción de 

proyección se muestran en las Figuras 13-21. La Figura 13 muestra el recipiente 

15 10 que tiene la primera porciOn de proyecciôn 42 que es de forma arqueada y la 

segunda porción de proyección 62 que es un arco piano o de forma eliptica (o 

semi-elIptico). La Figura 14 muestra el recipiente 10 que tiene la primera porción 

de proyecciôn arqueada 42 y Ia segunda porción de proyecciôn 64 que es de 

forma arqueadamente puntuda. La Figura 15 muestra el recipiente 10 que tiene la 

20 primera porción de proyecciOn 66 que es de forma puntuda a triangular y la 

segunda porción de proyección 62 que tiene una forma semi-elIptica. La Figura 16 

muestra el recipiente 10 que tiene una primera porciôn de proyección puntuda 66 y 

una segunda porción de proyección arqueada puntuda 64. La Figura 17 muestra el 

recipiente 10 que tiene la primera porciOn de proyección 68 que tiene una forma 

25 arqueadamente puntuda y la segunda porciôn de proyecciOn 62 que es de forma 

semi-ellptica. La Figura 18 muestra el recipiente 10 que tiene la primera porciOn de 

proyecciOn 68 que es arqueadamente puntuda y la segunda porción de proyecciôn 
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64 que es arqueadamente puntuda. La Figura 19 muestra el recipiente 10 que 

tiene la primera porción de proyecciOn 70 que es de forma poligonal y la segunda 

porción de proyecciOn 72 que es puntuda. La Figura 20 muestra el recipiente 10 

que tiene la primera porción de proyecciOn 74 que tiene una forma dentada y una 

5 segunda porción de proyección 76 que tiene una forma o borde dentado. La Figura 

21 muestra el recipiente 10 que tiene la primera porción de proyecciOn dentada 74 

y la segunda porciOn de proyección 64 que es de forma semi-eliptica. Se entiende 

que la primera y segunda porcion de proyección puede incluir otras formas y 

configuraciones. 

�10 

[0068] En una modalidad, se suministra un mØtodo para pelar el recipiente. 

El mØtodo puede incluir suministrar un cuerpo de recipiente sellado alrededor del 

borde perifØrico para definir un interior y una salida que suministra comunicación 

fluids con el interior del recipiente, un primer sello de pelado que tiene una porcion 

15 de proyecciOn, un segundo sello de pelado que aIsla la salida, el segundo sello de 

pelado tiene una segunda porción de proyecciOn, y el primer y segundo sello de 

pelado definen una câmara simØtrica. El mØtodo puede incluir ademÆs activar el 

primer sello de pelado y el segundo sello de pelado. En una modalidad, (a 

activaciOn del segundo sello de pelado ocurre solamente despuØs de (a activaciOn 

20 del primer sello de pelado. En aün una modalidad adicional, la activación del 

primer sello de pelado se puede iniciar en (a primera porciOn de proyecciÆn y la 

activación del segundo sello de pelado se puede iniciar en (a segunda porción de 

p royecciOn. 

25 [0069] En una modalidad adicional, el primer sello de pelado puede definir 

tos câmaras de almacenamiento, cada cØmara sostiene un componente como se 

discutió previamente. El mØtodo puede incluir mezclar los componentes en el 
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recipiente antes de activarlo adicionalmente. En una modalidad, & mØtodo puede 

ademâs incluir suministrar los componentes mezclados de la salida. 

[0070] En una modalidad, el mØtodo puede incluir enrollar o de otra manera 

5 rizar el borde superior del recipiente sobre el cuerpo del recipiente para crear, con 

el primer componente, una fuerza dentro de la primera cÆmara para romper a 

activar el primer sello de pelado. En otras palabras, el borde del recipiente se 

puede enrollar sobre el recipiente para crear una fuerza de fluido, con el 

componente almacenado en la primera cÆmara, igual o mayor que la primera 

10 fuerza de activaciOn del sello de pelado para abrir el primer sello de pelado. Esto 

coloca la primera cªmara en comunicaciOn fluida con la segunda cÆmara. El 

enrollamiento del borde superior puede continuar hacia el borde inferior del 

recipiente y originar la mezcla del primer y segundo componente. En una 

modalidad, el borde superior del recipiente puede continuar siendo enrollado sobre 

15 el cuerpo del recipiente hacia el borde inferior del recipiente para crear fuerza de 

fluido, con los componentes mezclados en las cÆmaras, para abrir o romper el 

segundo sello de pelado. En una modalidad, el segundo sello de pelado tiene una 

fuerza de activaciOn mayor que la fuerza de activaciôn del primer sello de pelado. 

Los componentes mezclados se pueden suministrar posteriormente a travØs de la 

20 salida. Alternativamente, los sellos se pueden activar en el orden correcto al 

aplicar presiOn externa directa a la cÆmara baja o inferior para activar el primer 

sello, luego enrollar la bolsa para activar el segundo sello. Este modo de operación 

se puede facilitar por la primera porción de proyección, que puede suministrar un 

punto de inicio para la activaciOn del sello de pelado que puede responder a una 

25 presión creciente en Is câmara inferior. 
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[0071] El presente recipiente ventajosamente 1) aisla la salida, 2) suministra 

un perfil de cÆmara simØtrico que 3) hace los ângulos de contacto para el primer y 

segundo sello de pelado sustancialmente iguales. La incorporaciOn de Ia imagen 

espejo o las porciones de proyecciOn simØtricamerite dispersas en el perfil de la 

5 câmara reduce el tamano del angulo de contacto de la cÆmara que disminuye 

correspond ientemente la fuerza de activación del sello de pelado. 

Consecuentemente en una modalidad, el recipiente suministra una abertura 

secuencial correcta asegurada con las fuerzas inferiores de la activación del sello 

de pelado cuando se comparan con los recipientes convencionales o los 

10 recipientes asimØtricos. MÆs aCm, sin importar donde se aplique la presion 

hidrâulica al exterior del recipiente, el presente recipiente asegura de manera 

ventajosa que el primer sello de pelado se activarÆ antes de la activación del 

segundo sello de pelado. 

15 [0072] Por via de ejemplo y sin IimitaciOn, los ejemplos de la presente 

invenciOn serÆn dados ahora. 

[0073] Tabla 1 

Ensayo ParÆmetros Sello de Sello de Sello de ParticiOn Sello de Diferencia 

ParticiOn Aislamiento de Ave Aislamiento entre los 

Ave Pre- Ave Pre- Post-esterilizaciOn Ave Post- SellOs de 

esterilizaciOn esterilización esterilizaciOn Pelado post-

esterilizaciOn 

Ensayo A 124°C /4 bar 
22.80 N115 mm 25.02 N/15 mm 15.87 N/IS mm 

Sello de Pelado 15.43 Nil  mm tira 0.44 N 
tira twa tira 

121°C 

Ensayo B 124°C /4 bar 
24.56 N/15 mm 23.70 N/15 mm 18.00 N/15 mm 

Sello de Pelado 14.69 N/15 mm tira 3.31 N 
tira twa tira 

121°C 

Ensayo C 125°C /4 bar 
26.26 N/15 mm 22.72 N/iS mm 21.48 N/15 mm 

Sello de Pelado 12.63 N/15 mm tira 8.85 N 
tira twa tira 

121°C 

Ensayo D 125°C14 bar 
27.75 N/15 mm 29.45 Nil  mm 19.39 N/IS mm 

Sello cia Pelado13.68 Nil  mm twa 5.71 N 
tira tire 

. 

twa 
121°C 



WO 2007/130904 28 PCT/US2007/067765 

[1 

Ensayo E 126°C /4 bar 
31.62 Nil 5 mm 30.37 N/15 mm 24.32 Nil 5mm 

Sello de Pelado 11.89 N/15 mm tira 1243N 
tire tira tira 

121°C 

Ensayo F 124°C /4 bar 
21.95 N/15 mm 28.64 N/15 mm 17.13 N/15 mm 

Sello de Pelado 19.67 N/15 mm tira -2.54 
tira tira tira  

122°C 

Ensayo G 124.5°C /4 bar 
23.87 N/15 mm 24.78 N115 mm 19.38 Nil  mm 

Sello de Pelado 19.19 N/15 mm tira 0.19 N 
tire tira tira 

122°C 

Ensayo H 125°C /4 bar 
26.52 N/15 mm 24,51 N/15 mm 20.34 N/15 mm 

Sello de Pelado 17.63 N/15 mm tira 2.71 N 
tira tira tira 

122°C 

Ensayo I 125.5°C /4 bar 
27.10 N/15 mm 29.25 N/15 mm 18.86 N/15 mm 

Sello de Pelado 18.34 N/IS mm tira 0.52 N 
tira tira tira 

122°C 

Ensayo J 126°C /4 bar 
29.03 N/15 mm 28.42 N/15 mm 22.38 N/15 mm 

Sello de Pelado 17.53 N/15 mm tira 4.85 N 
tira tira tira 

122°C 

Ensayo K 1230C /4 bar 
17.39 N/iS mm 18.15 N/15 mm 14.77 N115 mm 

Sello de Pelado 10.43 N/15 mm tira 443 N 
tira tire tira 

120.7°C 

Ensayo L 123.5°C /4 bar 
19.67 N/IS mm 19.58 Nil  mm 13.95 N/15 mm 

5db de Pelado 12.42 Nil  mm tira 1.53 N 
tira tira tira 

120.7°C 

Ensayo M 125°C /4 bar 
17.60 Nil Smm 

Sello de Pelado 8.02 Nil  mm tira 9.58N 
tira 

121°C 

[0074] Tabla 2 

Ensayo ParÆmetros Sello de Sello de Sello de Sello de ParticiOn Diferencia 

Aislamiento ParticiOn Aislamiento Post-esterilizaciôn entre los 

Pre- Pre- Post-esterilizaciOn Sellos de 

esterilizaciôn esterilizaciOn Pelado post-

esterilizaciOn 

- EnsayoA 125°C /4 bar 
28.63 Nil  mm 25.02 N/15 mm14.99 Nil  mm 

Sello de Pelado 22.05 Nil  mmtira. 7.06 N 
tira tira tira 

121°C 

Ensayo B 125.5°C /4 bar 
28.44 N/15 mm 23.70 N/15 mm 14.18 N/iS mm 

Sello de Pelado 24.45 Nil  mm tira 10.27 N 
tira tira tira 

121°C 

Ensayo C 126°C 14 bar 
31.54 N/IS mm 22.72 Nil  mm 16.65 Nil  mm 

Sello de Pelado 24.72 N/15 mm tira 807 N 
tira tira tira 

121°C 

Ensayo D 125°C 14 bar 
28.58 N/15 mm 29.45 N/15 mm 23.33 N/15 mm 

Sello de Pelado. 21.78 N/15 mm tire -1.55 
tire tira 

. 

tire 
121°C 

Ensayo E 125.5°C /4 bar 
30.77 Nil  mm 30.37 N/15 mm 23.83 N/15 mm 

Sello de Pelado 24.30 N/IS mm tira 0.67 N 
tira tire tira 

122°C 

Ensayo F 126°C /4 bar 
33.11 N/15 mm 28.64 N/iS mm 22.48 N/15 mm 

Sello de Pelado 26.75 Nil  mm tire 4.27 N 
tira tire tire 

122°C 

Ensayo C 124°C /4 bar - 25.05 Nil  mm 24.78 N/15 mm 16.41 N/15 mm 
18.37 N/IS mm tire -1.96 

Sello de Pelado tire tira tira 
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121°C 

Ensayo H 1245°C /4 bar 
26.96 N/iS mm 24.51 N/15 mm 1653N/15mm 

Sello de Pelado 20.68 N/15 mm tira 4.15N 
tira tira tira 

121°C 

Ensayol 124°C /4 bar 
25.80 N/IS mm 29.25 N/15 mm 21.61 N/15 mm 

Sello de Pelado 19.05 N/15 mm tira -2.56 
tira tira tira 

122°C 

Ensayo J 124.5°C /4 bar 
25.54 N/15 mm 28.42 N115 mm 22.86 N/15 mm 

Sello de Pelado 1988 N115 mm tira -2.98 
tire tira tira 

122°C 

[0075] Se debe entender que varios cambios y modificaciones a las 

presentes modalidades preferidas descritas aqui serÆn evidentes para aquellos 

expertos en la tØcnica. Tales cambios y modificaciones se pueden hacer sin 

apartarse del espIritu y alcance de la presente materia objeto y sin disminuir sus 

ventajas pretendidas. Por lo tanto se pretende que tales cambios y modificaciones 

sean cubiertos por las reivindicaciones finales. 
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RECIPIENTE DE CAMARA MULTIPLE CON SISTEMA DE ADMINISTRACION A 

PRUEBA DE ERROR 

Resumen: La presente descripción suministra un recipiente de cÆmara mOltiple 

5 (10) que incluye un cuerpo de recipiente sellado airededor de un borde perifØrico 

(14) y que tiene una salida (16). El recipiente tambiØn incluye un primer sello de 

pelado (18) que tiene una porcion de proyección (42) y un segundo sello de pelado 

(20) que alsia la salida (16). El segundo sello de pelado tambiØn puede incluir una 

porción de proyecciOn (44). El primer y segundo sello de pelado, (18, 20), se 

10 pueden configurar para definir una cÆmara simØtrica. La câmara puede incluir un 

eje de simetrIa que se extiende entre la primera y segunda porción de proyección 

(42, 44). La geometrIa de la cÆmara del recipiente asegura una correcta abertura 

secuencial del primer y segundo sello de pelado (18, 20). 
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ReivindicaciOn 1 

REIVINDICACIONES 

Un recipiente de cÆmara multiple que comprende: 

5 un cuerpo de recipiente seflado alrededor de un borde perifØrico y que tiene 

una salida; 

un primer sello de pelado que define cÆmaras en el recipiente, el primer 

sello de pelado tiene una primera porción de proyección; y 

un segundo sello de pelado que asla la salida de las câmaras, el segundo 

10 sello de pelado tiene una segunda porciôn de proyeccion. 

15 

Reivindicaciôn 2. El recipiente de la reivindicación 1 en donde cada sello 

de pelado tiene una fuerza de pelado, y la primera fuerza de pelado es menor que 

la segunda fuerza de pelado. 

ReivindicaciOn 3. El recipiente de la reivindicaciôn 2 en donde la 

diferencia entre la primera y segunda fuerza de pelado es desde 

aproximadamente 0.1 N/15 mm a aproximadamente 15.0 N/lb mm. 

20 ReivindicaciOn 4. El recipiente de la reivindicaciOn I en donde el primer 

sello de pelado tiene una fuerza de pelado desde aproximadamente 10.0 N/15 mm 

a aproximadamente 29.0 N/15 mm. 

Reivindicaciôn 5. El recipiente de la reivindicaciOn I en donde el segundo 

25 sello de pelado tiene una fuerza de pelado desde aproximadamente 13.0 NIl 5 mm 

a aproximadamente 35.0 N/15 mm. 
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Reivindicación 6 
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El recipiente de la reivindicaciOn 1 en donde el primer 

sello de pelado tiene una primera energia de activación y el segundo sello de 

pelado tiene una segunda energIa de activación,  la segunda energia de activación 

mayor o igual que la primera energia de activación. 

ReivindicaciOn 7. El recipiente de la reivindicación 6 en donde la segunda 

energia de activación es desde aproximadamente 1 a aproximadamente 5 veces 

mayor que la primera energIa de activación. 

10 10 Reivindicación S. El recipiente de la reivindicaciOn 6 en donde la segunda 

energia de activaciOn es de aproximadamente 1.25 a aproximadamente 2 veces 

mayor que la primera energia de activación. 

Reivindicación 9. El recipiente de la reivindicaciOn 6 en donde la primera 

15 energia de activación es de aproximadamente 0.10 Julios a aproximadamente 

0.20 Julios. 

ReivindicaciOn 10. El recipiente de la reivindicación 6 en donde la segunda 

energia de activaciOn es desde aproximadamente 0.25 Julios a aproximadamente 

20 0.50 Julios. 

ReivindicaciOn 11. El recipiente de la reivindicaciôn I en donde la primera 

porción de proyecciOn tiene una forma seleccionada del grupo que consiste de 

arqueada, poligonal, puntuda, dentado, triangular, y combinaciones de Østas. 

25 
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Reivindicación 12 
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El recipiente de la reivindicaciôn I en donde la segunda 

porción de proyección tiene una forma seleccionada del grupo que consiste de 

arqueada, poligonal, puntuda, dentada, triangular, y combinaciones de Østas. 

5 Reivindicaciôn 13. El recipiente de la reivindicación 1 en donde la primera 

porción de proyección se proyecta hacia la segunda pardon de proyecciOn. 

ReivindicaciOn 14. El recipiente de la reivindicación I en donde la primera 

porciOn de proyecciOn, la segunda porción de proyección, y la salida estÆn en una 

10 relación sustancialmente lineal con respecto una a la otra. 

15 

ReivindicaciOn 15. El recipiente de la reivindicación I en donde el primer 

sello de pelado comprende ademÆs un borde exterior, par lo menos una porciOn 

del borde exterior tiene una pardOn aserrada. 

ReivindicaciOn 16. El recipiente de la reivindicaciOn I en donde el segundo 

sello de pelado comprende ademÆs un borde exterior, par lo menos una porción 

del borde exterior tiene una pardon aserrada. 

20 Reivindicación 17. El recipiente de la reivindicación 1 en donde el segundo 

sello de pelado tiene extremos opuestos y el recipiente tiene una pluralidad de 

bordes, cada extremo en contacto con el mismo borde del recipiente. 

ReivindicaciOn 18. El recipiente de la reivindicaciOn I en donde el segundo 

25 sello de pelado define una cªmara de salida. 
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Reivindicación 19. El recipiente de la reivindicación I en donde la salida 

comprende ademâs un extremo de entrada en comunicación con el interior del 

recipiente y el segundo sello de pelado cubre el extremo de entrada. 

5 Reivindicaciôn 20. Un recipiente de cÆmara mOltiple que comprende: 

un cuerpo de recipiente sellado airededor del borde perifØrico y que tiene 

una salida; 

un primer sello de pelado que tiene una porciOn de proyecciOn; 

un segundo sello de pelado que alsia la salida, el segundo sello de pelado 

10 tiene una segunda porción de proyecciOn; y 

el primer y segundo sello de pelado que definen una cÆmara 

sustancialmente simØtrica. 

Reivindicaciôn 21. El recipiente de la reivindicación 20 en donde la cªmara 

15 comprende ademÆs un eje de simetrIa sustancialmente perpendicular con una 

linea que se extiende a travØs de la salida. 

46 Reivindicaciôn 22. El recipiente de la reivindicación 20 en donde la primera 

porciOn de proyecciOn y la segunda porción de proyeccion definen respectivos 

20 primero y segundo ªngulos de contacto en la câmara, los Ængulos de contacto del 

sello son sustancialmente similares en tamaæo. 

Reivindicación 23. El recipiente de la reivindicaciOn 22 en donde los 

Ængulos del sello de contacto son menores o iguales a aproximadamente 30°. 

25 
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Reivindicación 24. El recipiente de la reivindicación 20 en donde el primer 

sello de pelado tiene una fuerza de activaciOn menor que la fuerza de activaciôn 

del segundo sello de pelado. 

5 ReivindicaciOn 25. El recipiente de la reivindicación 20 en donde el primer 

sello de pelado compreride ademÆs un borde exterior, el borde exterior tiene una 

porción aserrada. 

Reivindicación 26. El recipiente de la reivindicaciOn 20 en donde la primera 

10 porciOn de proyecciOn se proyecta hacia la segunda porción de proyecciOn. 

Reivindicación 27. Un mØtodo para abrir un recipiente que tiene un sello 

pelable que comprende: 

suministrar un cuerpo de recipiente sellado alrededor del borde perifØrico y 

15 que tiene una salida, un primer sello de pelado que tiene una porción de 

proyección, un segundo sello de pelado que alsia la salida, el Segundo sello de 

pelado tiene una segunda porción de proyección, y el primer y segundo sello de 

pelado definen una cÆmara simØtrica; 

activar et primer sello de pelado; y 

20 activar el segundo sello de pelado. 

Reivindicación 28. El mOtodo de la reivindicaciôn 27 en donde la activaciôn 

del primer sello de pelado y la activaciOn del segundo sello de pelado ocurren en 

una secuencia predeterminada. 

25 
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ReivindicaciOn 29. El mØtodo de la reivindicaciôn 27 en donde la activaciôn 

del segundo sello de pelado ocurre solo despuØs de la activaciOn del primer sello 

de pelado. 

5 Reivindicación 30. El mØtodo de la reivindicación 27 que comprende 

ademØs iniciar la activaciOn del primer sello de pelado en la primera porciOn de 

proyecciOn. 

ReivindicaciOn 31. El mØtodo de la reivindicación 27 que comprende 

10 ademªs iniciar la activaciOn del segundo sello de pelado en la segunda porciOn de 

proyección. 

ReivindicaciOn 32. El mØtodo de la reivindicación 27 en donde el primer 

sello de pelado define dos câmaras, cada câmara contiene un componente 

15 respectivo, el mØtodo comprende ademÆs mezclar los componentes antes de 

activación adicional. 

ReivindicaciOn 33. El mØtodo de la reivindicaciOn 32 que comprende 

ademÆs suministrar los componentes mezclados desde la salida. 

20 
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Do otro lado, la reclamante afirma quo so percatô de quo uno de los pantalones no 10 quedaba 
bueno luego de haberlo adquido, este aspeôto es muy importante pues es un pncipio del derech’ 
do los negocios (en este caso contrato) que las partes al celebrar un con trato del mismo modo como 
esperan salir beneficiados del mismo deben correr por su cuenta ciertas cargas en procura do que se 
cumpla ese objetivo, una de esas cargas es Ia de sagacidad entendiØndose por esta la diligencia 
adecuada de acuerdo con la naturaleza del negocio y no como la picardia. 

Aplicado lo anterior al negocjo celebrado por las partes de la presente investigaciôn debe tenerse en 
cuenta que el objeto del contiato de compraventa consistente en una prenda de vestir, lo cual resulta 
ser do la intimidad de cada cual, por tanto 10 minimo que una persona debe hacer al adquir una 
prenda de vestir es constatar que la misma sea de su talla y so acomode a sus necesidades con el 
objeto de adquirirla en "provech" suyo o mejor para su la satisfacción de su necesidad, diferente es 
cuando se adquieren dichos bieips en el lugar de costumbre cuando se conoce o de antemano se 
sabe de las caracteristicas que all \se ofrecen en relaciOn con sus ’gustos" y necesidades. 

Con todo so tiene, quo en el expediŁnte no se demuestra la existencia do falla alguna en p1pantal6n 
objeto do reclamo, mientas que la instigada si manifiesta su voluntad do hacer la.devolución del 
pantalôn en el momento que  la reclamŒlte considere. 

Do acuerdo con to anteor el investigado\o incumple las obligaciones iuestas por el estatuto de 
protección at consumidor, no encontrÆndomØrito para proseguir ccpfa investigación. 

/ 

Asi las cosas y dando aplicaciôn a los principqs orientadores celeridad, eficiencia y economia do 
que trata el articulo 3 del cOdigo contencioso dministrati se procede at archivo de las presentes 
diligencias. \ // 

Por lo anterior, este Despacho 

ARTiCULO PRIMERO: Amhivar qKexpediente contentivo do la queja suscta por Johrtady Daza 
contra la senora Marsela Martin,zVega, por lo expuesto en la", parte modva de esta providencia. 

ARTICULO SEGUNDO: Nbtifiquese personalmente el conte7’d  
senora Johrlady Dazay,Æ la senora Marsela Martinez Vega, i 
procede el recurso de reposición interpuesto, por escto y con’ 
Supentendente Del gado para la Protección del Consumidor en el 
los cinco (5) dia .sguientes a la misma. 

/ 

do la presente resoluciôn a la 
iiÆndoles quo contra la misma 
resentaciôn personal, ante el 

àcto de notificaciOn o dentro do 

NOTIFIQUESE V CUMPLASE 
Dada en Bogota D.C., a los 2 6 LIIC. 202 

El Supedntendente Delegado 
para la Protección del Consumidor (E), 

JAI UAREzvARGAS 

Carrera 13 No. 27-00 Piso$ 5, 7y 10 
Conmutador: 382 0340 

Fax: 382 2695 
E-mail: info@sic.gov.co 

www.sic.gov.co 

Bogot& D.C., Colonbia 
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PCT 

PATENTE DE INVENCION MODELO DEUTILIDAD 

+ Indicación de que se solicita la concesión de una patente 

� Datos de identificación  del solicitante o de la persona que presenta la solicitud [--
� Descripción de la invención 
+ Dibujos de ser estos pertinentes  
� Comprobante de pago de las tasas establecidas [1 

COMPLETA [) INCOMPLETA 

DISE&O INDUSTRIAL 

+ lndicaciôn de que se solicita el registro de Diseæo Industrial F. 
+ Datos de identificaciOn del solicitante o de Ia persona que presenta Ia solicitud { J 

� 
Representación grfica y fotogrfica del Diseæo lndpstrial o muestra del 
material que incorpora el diseæo 

+ ComprObarite de page de las tasas establecidas F. I 

COMPLETA [ INCOMPLETA [ 

ESQUEMA DE TRAZADO } 

� lndicaciOn de quo se solicita el registro de unEsquema do Trazado [ I 
+ Datos do identificación del solicitante a de la persona que presenta la solicitud { I 
� RepresentaciOn grÆfica del esquematrazado 

� Comprobante de pago do las tasas establecidas [ I 

COMPLETA [I INCOMPLETA 

Firma Responsable 

FechaUL’( 3j 
Carrara 13 No. 27-00 Piso 5, 7 y 10 
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Bogota, 
2020 

Doctor (a) 
FERRERO EMILIO 

Apoderado(a) y/o Representante de 

BAXTER INTERNATIONAL INC. 

BAXTER HEALTHCARE S.A. 

REFERENCIA Radicacidn No. 8 116978 

Solicitud internaciorial PCT/US2007/067765 

Fecha inicia fase nacional 01/12/2008 

TrÆmite 11 

Evento 378 

Actuacidn 43 

Oficio No. 

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el artIculo 38 de 

la flecisión 486 de la Camisidn de la Comunidad Andina, artIculo 27 del Tratado de 

CooperaciOn en Iviateria de Patentes (PCT), regla 51 bis del Reglamento y Circular 

, Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le comunica que: 

1. La solicitud no contiene la copia del documento en que consta la cesidn del 

derecho a la patente del inventor al solicitante a a su causante, conforme a lo 

establecido par el articulo 26 literal k) de la Decision 486 de la ComisiOn de la 

Comunidad Andina. Cuando se trate de documentos otorgados en el extranjero, estos 

deberªa legalizarse de conformidad con lo dispuesto par los artIculos 259 y 260 del 

COdigo de Procedimiento Civil. Cuando se trate de las declaraciones a que hace 

referencia la Regla 4.17 ii) del Tratado de CooperaciOn en Materia de Patentes 

PCT., el alcance de las tales declaraciones se determinarª segdn indiquen 

claramente una cesiOn de derechos del inventor al solicitante 0 su causante, de 

coriformidad con lo dispuesto en el numeral 5.2.15 del CapItulo Quinto, TItulo X de 

la Circular Urlica de Superintendencia de lEndustria y Comercio. 

En cumplimiento de lo dispuesto par el artIculo 39 de la DecisiOn 486, se le 

requiere para que deritro del tØrmino de dos meses siguientes a la fecha de 

not–ficaciOn del presente oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados. 

En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se 

considerarÆ abandonada y perderÆ su prelaciOn. 

, Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal 

e), del capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica No.10 de 2001. 

Continua en la pÆgina siguiente... 
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