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Industria y Comercio

PETITORIO

SUPLRINTLNDLNCGIA OB INDUS TRIA ¥ COMLRCIO

SUPERINTENDENCIHA

Fencha 2008- 1() i] 17”)57
lra. 11 PATLNILIY

Act. 411

LT

8- -00000-0000

PRLSENTACION Folios 103

FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE

PCT

ENTRADA EN FASE NACIONAL

Dep. 2020 NULCREAGIONL
Eve: 378 FASLNACIONALI

@ Xl Patente de Invencion.

Xl capitulo I.

SOLICITUD DE:

[] Patente de Modelo de Utilidad.
O capitulo 1.

®

Nombre: BAXTER INTERNATIONAL, INC,
y BAXTER HEALTHCARE S.A.
sociedades constituidas y existentes bajo

SOLICITANTE las leyes del Estado de Delaware y Suiza,
(™) respectivamente.
Direccion: One Baxter Parkway,
Deerfield,
llinois 60015,

Estados Unidos de América

IDENTIFICACION

Y C.C. [ NIT [
Hertistrasse 2,
CH-8304 Wallisellen, CE. L Otro 0
Suiza Cual
Respectivamente )
Numero
Domicilio: Deerfield,
lllinois,
Estados Unidos de America
Yy
Wallisellen,
Suiza
Respectivamente
Nombre: EMILIO FERRERO IDENTIFICACION
Direccion: Carrera 42. No. 72-35 cC. NIT ]
Teléfono: 347 36 11
REPRESENTANTE| . . C.E. | Otro (]
0 APODERADO |72 211 86 50
E-mail: clientes@cavelier.com Cual
Domicilio: Bogota, Colombia, Numero 438.019 T.P 31.929

®

INVENTOR (ES)

(72)

1. Patrick BALTEAU
128, Route de Resimont,
B-5350 Evelette,
Bélgica

3. Paul VIDREQUIN
5. Rue des Benedictines,
B-7822 Ghislenghien,
Bélgica

5. John DOHERTY
Belclaire,
Waesport,

County Mayo,
Irlanda

2. Jean-pierre HARTMAN
21, Rue de la Ferme,
B-1640 Rhode-st-genese,
Bélgica

4. Silvano SFORACCHI
5, Via Statale,
-23034 Grossotto,
Italia

6. Charlie MULVIHILL
Castlerea,
Gounty Roscommon,
Irlanda
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7. Noel SMITH
Cloonaghboy, 8. Marc COUSIN
Swinford, 28, Rue de Renaix,
County Mayo, B-7890 Ellezelles
Irlanda Bélgica

PCT (86)
Solicitud Internacional No. PCT/US2007/067765 Fecha: 30 de abril de 2007
Publicacion Internacional No. WO 2007/130904 Fecha: 15 de noviembre de 2007

Titulo (54)
RECIPIENTE DE CAMARA MULTIPLE CON SISTEMA DE ADMINISTRACION A
PRUEBA DE ERROR

Clasificacion Internacional (51) A61J 001/000

OO O] O

S

Prioridad | (33) Pais de Origen (32) Fecha (31) Numero de Solicitud
X ~noll us 1 de mayo de 2006 11/381,041

Comprobante de pago No.: 08-82,940 Fecha: 20 de octubre de 2008

X [ONO OO000 HROOR xmx@@

Anexos:

Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud por $ 501.000.00.
Comprobante de pago por reivindicacion de prioridad.

Documento que acredita la existencia y representacion legal cuando el solicitante sea persona
juridica.

Poderes, si fuere el caso.

Documento de cesidn del inventor al solicitante o a su causante.

Declaraciones.

Copia de la solicitud internacional. (Resumen, descripcion, reivindicaciones, dibujos)
Traduccién de la solicitud internacional al castellano. (Resumen, descripcién, reivindicaciones,
dibujos)

Copia del examen preliminar efectuado por la IPEA.

Traduccion del examen preliminar efectuado por la IPEA.

De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacion de uso de conocimientos
tradicionales de las comunidades indigenas.

De ser el caso, certificado de deposito del material bioldgico.
Arte final 12x12

De ser el caso, informacion sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el
extranjero por el mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con la invencion
de esta solicitud.

Otros: VER HOJA DE DOCUMENTOS ANEXOS
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@

FIGURA CARACTERISTICA

©,

Solicito la concesion de la patente,
NOMBRE: s EMILIO FERRERO

FRMA: . ¢ . . N
C.C. 438.019 de Usaquén T.P. 31.929

SCT
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DOCUMENTOS ANEXOS

1. [X] Publicacién Internacional WO 2007/130904 A1
Descripcion:
Paginas 19 en el idioma original
Paginas 36 en espaiiol
Reivindicaciones: Numero (s) 33

Figuras: Numero (s) 21
2. Forma PCT/ISA/210. Informe de BlUsqueda Internacional.

3. X Extracto de publicacion.

®
NO SE REALIZARON MODIFICACIONES EN LA FASE
INTERNACIONAL
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POWER OF ATTURNEY 2

Yo (nusotros), abajo firmado(s) .............
BAXTER INTERNATLONAL. INC..

Sy

..

........ LS S

----------------------------

............

e ows
As s by aae PRI R S R L IR I R A

por el presente conferimos poder a

GERMAN CAVELIER tpa. 832

GONZALO PERDOMO tpa. 831

EMILIO FERRERO tpa. 31929..............

.................

fs_o_g_o'_véa* - Erebie SR L N0 AT

y para qbtener la proteccién de mi (nuestra) pro-

{:md;dhmdustnal, a cuyo efecto autorizamos a

os dichos

Jos dicho apqderados‘ para que nos representen
cualesquiera entidades o personas, ejerzan

o no jurisdiccién, especialmente ante las del or-
den administrativo, contencioso-administrativo y
judicial, en todo lo concerniente a los siguientes
asuntos: a) Obtencion de patentes de invencion,
modelos y dibujos industriales; el registro de
marcas de fabrica, colectivas y de servicio; el de-
pésito de nombres comerciales y ensefias; su re-
novacion, traspaso, cambio de nombre O domi-
cilio, cancelacién voluntaria, ¥ el registro de li-
cencias de uso de esos derechos; b) las acciones
de oposicion, cancelacion, nulidad, medidas cau-
telares, concesién de licencias y en general los
juicios civiles, penales, administrativos o conten:
cioso-administrativos relacionados con estos de-
rechos; acciones ¥ juicios que promovamos 0 $€
nos promuevan; ¥ ¢) para que en todos los
asuntos arriba determinados, puedan sustitwir

este mandato, transigir, desistir, cancelar, reci

bir, renunciar, aceptar notificaciones ¥ nombrar

apoderados judiciales ¥ extrajudiciales.

runio 16 de 1993
Dado y firmado hoy - Junio 15 ST A
Deerfield,. 1lineis, 60012 ELEUN.
BAXTER

GEBARDSIE%,ASSJZS

Bernards R de
gmduoinm € cgnlerP
Resolucidn €53 Mi

TR
x s e
.

en e .
..............

............

.......
................
------

-------------

hereby grant to Messrs. Cavelier,
GERMAN CAVELIER,
FMILIO FERRERO,

GONZALO PERDOMO,
LUZ CLEMENCIA DL

..........

.............

------
'
---------------------

Y xr s e ke oe s
R
P N A e B N

.....
-------
.................................

.......
--------------------------------------

and to obtain the protection of my (our) indus-
trial property, for which purpose we authorize
the said attorneys to represent us before any
authorities or persons, with or without jurisdic-
tion, specially those administrative, administra-
tive contentious and judicial, in all matters con-
cerning the following: a) Obtainment of patents,
models and designs; the registration of trade-
marks, collective and service marks; the deposit
of commercial names and ensigns; its renewal,
assignment, change of name or domicile, vqlun-—
tary cancellation; and the registration of licen-
ses of use of the above rights; b) actions of op-
position, cancellation, nullity, infring.e?nent,
eranting of licenses; and in general the civil, pe-
nal, and administrative suits relating to those
rights; actions and suits instituted by me (us) or
aéainst me (us); and that in all the above mat-
ters they may substitute this Power of Attorney,
compromise, desist, cancel, receive, renounce,
accept notifications and appoint attorneys-if-

fact in or out of Court.

Given and signed this ..
DEERFIELD, . TLLINOIS, . 6Q015.. 18

-
+

in

A
Martines
rele @{ fcia‘

njusticid 1994




-




LINDA fANuzI HESS

- LAKE COUNTY CLERK
18 NORTH COUNTY STREET
WAUKEGAN, ILLINOIS 60085

Bernarda R. de Martinez
grar[uctnra e e_qnh'rfre'fe (9/{{:1‘(1[
Resofucion 683 mlh:justicia 1991

eneral Services 708/260-3610 o Elections 708/360-6628 ¢ Tax Extension & Redemption 708/360-6657

STATE OF ILLINOIS)
) 8sS

COUNTY OF L. A K E)

CERTIFICATE OF AUTHORITY

I, Linda Ianuzi Hess, County Clerk of Lake County in the State of ‘
Tlllp% which of;lc 1s an office of record having a seal, Ceirtlfy

that by whom the foregoing or
.annexed documgfht was notarized, was, on the ' day of ,
’}/L/'{LQ/ ’ 1970, appointed a Notary Public in and for the

Coﬁnty of Lake, State of Illinois and that as such, full faith and
credit is and ought to be given to this Notary's official
attestations. 1In testimony whereof I have affjixpd my 51gnature gpdv

.“ the seal of thls office this day of
Certification not velid unless the seal LINDA IANUZI HESS
of Lake County, Illinois is affixed. LAKE COUNTY CLERK

113.208 12/89



Consutads Senerad do Colombea

122 SOUTH MICHIGAN AVENUE, SLHTE 1441
CHICAGO, ILLINOIS 60603

TEL (312) 341-0658 FAX (312) 341-1980

vo. [6/C | T>

Chicago, L 28 1993

El guascrito Cénsul General da Colombia, CERTIFICA que el sefior
. ; :
\——}W,G{ it—r%&-- %g# J
- % o/ quien autoriza el presente documento,

‘ ejercia legalmente, en  1la fecha allf expresada, las funciones de

‘JE(JL{-’Z‘_&&/LLJ\_. olee. @MM% y que la firma y sello que

en el documento aparecen como suyos. son los que usa y acoatumbra en sus actos

o

oflclales, de acuerdo con el regist_:ro que sa lleva en este consulado.

El Cénsul no asume responsabilidad alguna por el contenido del documento.

PAGADO IMPUESTO DE TIMBRE
us$ 6.00 (Seis ddlares)

U
pRCELAP 1 (guinae
FOLDO B

Encargada de Punciones Consu¥aden

(>

aaAed) [PES A

CTORID z , 5
A TERESA GONZALE 5J e
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Cordedo de ke

I Ertedo de 111inois 85!
Fov 06 de  junio.. . ........ de 19 93
romEarelit | A Gerard.Sieck ....oceeers Q quien
orozeo, quien, debidomente juromentado, decla-
1w o o dipe que €l es_ sybSecretario.............n
A BAYTER.INTERNATLONAL . INGaerrreetaeeeenne

!

; Estoncs Unidos de América

ERTIFICADO NOTARIAL (CORPORACION)

l. mpaohio, nombrada en el documento que ante-
¢4, una corporacién organizoda conforme o las
leyes del Estodo de  Delaware..............ccccooe.
J@ciliude en la ciudad de,_Deerfield . . ...
Ex™ode | 111in0is,. Eab lola .. . N
legaolmante constituido para un perfodo de, dura-
cion que oun no ho terminado, que el declarante
516 outorizado por dicha compahia pora conferir
sste poder y que el sello estompado por él ol pié de
al nodes, en nombre y en representacion de lo ex-
vs;escda compohia, es el sello social de ella.

Li suscrito Notario ha visto los estatutos de incor-
010¢i0N hrmodos en | peorfield
*statdode.  Ll)inods.... ...
,.yﬂct,‘__;_g/_gl_,_y certifica que de conformidod con
i~ ’agisiocion de dicho Estode la anterior declora-
<.6n juramentada es prueba suficiente deque los
h2chos sobre que ella versa son cierlos o verdade-
ros, de lo cuol da fe.

.....................

.Notory Public (Nowario Publico) . ...

i

NOTARIAL CERTIFICATE (CORPORATION)

= mmm. TRt

United Stotes of America

State of  ILLINOTS 5s:

County of IAKE

Onthis_ 16tk ... day of e, ... 19 93...

known to me, who being by me duly sworn did de-

pose and say that he is the ASSTSTANT. .SHORETARY
of . BAXTER INTERNATIONAL.INC.

...................................................

the Compony named within, o Corporation orga-
nized under the laws of the State of  nErawmpe
domiciled at the City of . DEERFIEID....oooo ...

...........

nure not yet expired, that the deponent is authori-
zed by soid Compony to conier this Power ol
Atorney, and thot the seqal olfixed hereunto by the
deponent in the npome ond on beholf of said Cor-
poration is the Corporots seal thereof

The undersigned Notary Public has seen the Ar-
ticles of Incorporation of said Corporation execute .
ot .. DEEREIELD.............otate of IT1riNoIs.......
under dote of _ qCT...19,..193¢nd hereby ceriil s
that under the laws of said State the {oregoing aci.-
nowledgment is a sufficient proof thot the facts
therei contained ate true, which the attests, J

"OFFICIAL SEAL*
Mary H. Cross
Notary Public, State of lllinos

1 My Commission Expires 6/26/94
4 \Mﬂmmﬁa\f wnMW

T::mnrr!n R, de Hartinez
raductora e c%m'r[m’hz @/im'ﬂ.f

%&?llfucién 683 u%((‘u)n.ﬂl’cia 400



TRADUCCION OFICIAL No. 8.90.93 de un documento escrito en
inglés el cual para su identificacién se sella con el sello del
Traductor al mismo tiempo gque la presente. Esta traduccioén ha
sido preparada por Bernarda R. de Martinez, Traductora Oficial
debidamente reconocida por el Ministerio de Relaciones

Exteriores y aprobada por el Ministerio de Justicia de Colombia

mediante Resolucidn No. 683 de 1991.

(8e traducen sellos v legalizaciones que aparecen a
continuacién de un Poder escrito en inglés y espafiol otorgado
por la sociedad BAXTER INTERNATIONAL INC., a favor de los
Doctores GERMAN CAVELIER, GONZALQO PERDOMO, EMILIO FERRERO Y LUZ
CLEMENCIA DE PAEZ).

Dado vy firmado hoy 16 de junio de 1993, en Deerfield, Illinois,
Estados Unidos de América, por el sefior A. GERARD SIECK,
ASSISTANT SECRETARY

CERTIFICADQO NOTARIAL (SOCIEDAD) en inglés y espafiol referente a

p— ——

la existencia y representacién de la sociedad m;i_
- ur
INTERNATIONAL INC., expedido en la Ciudad de Deerfield|i Estads
ixi O
de Illinois, Estados Unidos de América, el 19 de oc-ﬁﬁleq:dé

- =

1993.
(Firmado), Mary H. Cross, Notario Publico

(Sello Notarial en tinta que dice): "SELLO OFICIAL"

Cross, Notario Publico, Estado de Illinois Mi Comision Expifn
6/26/94
CERTIFICACION

LINDA IANUZI HESS

2 “'8
r
g,



ESCRIBANO DEL CONDADO LAKE

18 NORTH COUNTY STREET

WAUKEGAN, ILLINOIS 60085

Servicios Generales 708/360-3610 * Elecciones 708/360-6628 *

Prérrogas y Redenciones de Impuestos 708/360-6657

ESTADO DE ILLINOIS )
) S8
CONDADO DE LAKE )

CERIFICADO DE AUTORIDAD

Yo, Linda Ianuzi Hess, Escribano de Condado del condado de Lake
en el Estado de Illinois, cuya oficina es una oficina de
registro que tiene un sello, certifico que Mary H. Cross quien
ha notarizado el documento anterior o adjunto, era el 26 de
junio de 1990, Notario Publico nombrado en y para el Condado de
Lake, Estado de Illinois y como tal, todas sus certificaciones
deben ser reconocidas. En testimonio de lo cual he firmado vy
estampado el sello de esta oficina hoy junio 17 de 1993,

(Firmado): LINDA TANUZI HESS

i

Lingar™ e

ESCRIBANO DEIL CONDADO /BAKE o
::ﬁ'\.-w Ly
i
(Sello seco en relieve que dice): SELLO OFICIAL COND NQ%XAKQf;
©
oy O/
TLLINOIS =5
h.:;_‘:“: (.('3 S I
(Impreso): Esta certificacion no es valida a meno qu,ﬁpﬁrtﬁ,xy_
-
sello del Condado Lake, Illinois. lﬁ/

(Impreso): 113-208 12/89

(En espafiol): Legalizacion de la firma que antecede hecha por
el CONSULADO GENERAL DE COLOMBIA EN CHICAGO, ILLINOIS, bajo el
No. 1610/93, de fecha junio 29 de 1993, firmada por la sefiora

Maria Teresa Gonzdélez, Encargada de Funciones Consulares.



Padados Impuesto de Timbre y Derechos Consulares por valor de
veintiun ddlares.

(Sello Consular en tinta que dice): CONSULADO GENERAL DE
COLOMBIA * CHICAGO *

Legalizacidén de la firma que antecede hecha por el MINISTERIO
DE RELACIONES EXTERIORES DE COLOMBIA bajo el No. 4816532 de
fecha 5 de agosto de 1993, firmada por el sefior Nelson Sanchez

Torres, Jefe Legalizaciones.

. Es traduccidén fiel y completa de la cual se deja copia en los
archivos de esta oficina para su confrontacidén y a la cual me
remito.

Bogota, agosto 9 de 1993
COLO 5873-702-001-4 /

BRM-27 N/

-
Bernarda R. de eMartinez
Fraductora ¢ cgnterln'et(e {9/,'6,',,[
N - ARt Resolucion 653 minjusticia 1994
BEh o YT B
HA.CE CO I?TS'.I.AB
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' ol 70 el
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.TﬁﬁDUCCiéN OFICIAL No. 08.03/00 preparada por Maria Elvira
Martelo, Traductora Oficial aprobada por el Ministerio de Justicia
mediante Resolucién 2879 de 1995 y reconocida por el Ministerio de

Relaciones Exteriores.

MODIFICACION A LA TRADUCCION OFICIAL No. 8.90.93. REALIZADA POR
BERNARDA R. DE MARTINEZ CON FECHA 9 DE AGOSTO DE 1993.

Se modifica especificamente lo que se subraya en la siguiente
transcripcién de la parte de la traduccidén gque corresponde al

CERTIFICADO DE AUTORIDAD otorgado por el Escribano del Condado de
Lake, la cual dice asi: “Yo, Linda Ianuzi Hess, Escribano de
Condado del Gondado de Lake en el Estado de Illinois, cuya oficina
es una oficina de registro que tiene un sello, certifico gque Mary
H. Crosgs quien ha notarizado el documento anterior o adjunto, era

el 26 de junio de 1990, Notario Piblico nombrado en v para todo el

Condado de Lake, Estado de Illinois y como tal, todas sus

certificaciones deben ser reconocidas. En testimonio de lo cual,
he firmado y estampado el sello de esta oficina hoy junio 17 de

1993™.

PARA QUE AHORA SE LEA ASI:

Yo, Linda Tanuzi Hess, Escribano de Condado del Londado de Lake en
el Estado de Illinois, cuya oficina es una oficina de registro que
tiene un sello, certifico que Mary H. Cross, gquien ha notarizado

el documento anterior o adjunto, fue nombrada el 26 de djunio de

1990 un Notariog Pidblico en y para todo el Condado de Lake, Estado

de Illinois y como tal, a todas sus certificaciones deben ser
reconocidas. En testimonio de lo cual, he firmado y estampado el

sello de esta oficina hoy junio 17 de 1993.



T 1

.(Al dorso) Legalizacidén de la firma que antecede expedida por el

MINISTERIO DE RELACIONES EXTERIORES bajo el No. 481652 del 5 de

agosto de 1993, firmada por el Jefe de Legalizaciones.

Es traduccidn fiel de la cual se deja copia en esta oficina para

su confrontacidn.

COLO WPCL 5873-702-001-4

MAR.13/00

RADUCCION No.
MARIA ELVIRA MARTELO
Traductoro e Interprete Oficlal

inglés - Espafol ~ Inglds
Res. No. 2879 Min. Justicla
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‘ el  CA¥WELIER
- P ) .
re o \ fae ABOGADOS .
TeLermx® (571 (‘.):;1353850 oo } . CORREO ELECTRONICO MUNDIAL: CAVE
o M . TELEF
TeLex. 45479 CASE €O EDIFICIO SISK) FLEFONO (57) (1) 2120100
(23)740-7,‘:}7‘5~-CAV'E1‘.UC o CARRERA 49, No. 72.35 CaBLES: CAVELEYES
1 BOGOTA 8, COLOMBIA

" Senor Jefe de la

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
Superintendencia de Industria y Comercio
E. 5. D.

Poderdante: BAXTER INTERNATIONAL INC.

Poder conferido el: 16-06~93

Yo, GERMAN CAVELIER, obrando en mi calidad de apoderado
principal del poderdante arriba mencionado atentamente
manifiesto a Usted que sustituyo el poder conferido en el
doctor EMILIO FERRERO, Abogado con Tarjeta Profesional

No. 31.929, con todas las facultades que me fueron conferidas.

Hago la anterior sustitucidén conforme al articulo 66 del
Cédigo de Procedimiento Civil ya que los otros sustitutos

faltan en este momento.

Sefior Jefe,

Y AP AN
“GERMAN CAVELIER

T.P.A. No. 832
C.C. No. 2.877.924 de Bogota

Acepto:
EMILIO FERRERO
.
. ~ T.P.A. N2 31.929
C.C: No. 438.019 de Usaguén
2e¢-780-2

CAVELIER ABOGADOS MNIT. 860.041.367-3
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. CAVELIER 192

ABOGADOS
EDIFICIO SISKI

CARRERA 4a N° 72-35
OGOTA, 8 - COLOMBIA

yil
™

o< A
Representaci6n, Ratificacibn y Poder con autenticacion
notarial y Apostille para patentes, modelos de utilidad,

disefios industriales, marcas de fibrica, nombres comerciales,
enseiias, nombres de dominio, lemas comerciales, licencias.

Representation, Ratification and Power-of-Attorney with
notarial authentication and Apostille for patents, utility
models, industrial designs, trademarks, commercial names,
trade emblems, domain names, ﬁigans, licenses.

REPRESENTACION, RATIFICACION Y PODER

REPRESENTATION, RATIFICATION AND POWER-
OF- ATTORNEY

Yo (nosotros), abajo firmado (s)/I (we), the undersigned

BAXTER HEALTHCARE S.A.

domiciliado (s) en/of _Hertistrasse 2.

CH-8304 Wallisellen, SUIZA

por el presente ratificamos la _solicitud de patente que se tramita en el
cxpediente N® 06.127.737

presentada por _ Emilio FERRERO
como agente oficioso ante _la Division dg Nuevas Creagiones

en _Bogotd, Colombia

cl . -
por el presente nombramos a EMILIO FERREROQ, tpa. 31929;
GONZALO PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA DE PAEZ,
tpa. 23555; y GERMAN CAVELIER, tpa. 832, domiciliados en la
Carrera 4° N° 72-35, Bogoti, Colombia, en obedecimiento a lo
dispucsto en el parigrafo lo del Articulo 543 del Codigo dc
Comercio, ¢l primero como principal y los demds como suplentcs, en

su orden, como mis (nuestros) representantes en todos los asuntos de
propiedad industrial con facultad para recibir notificaciones y nombrar
apoderados judiciales o extrajudiciales. El primer representante
suplente reemplazara al principal en caso de ausencia o impedimento
temporal o definitivo de aquél. La misma regla se aplicard cuando el
scgundo representante suplente haya de rcemplazar al primero, o ¢l
tercero al segundo. En tales casos, el representante principal, o el
primero, o segundo suplente, en Su caso, o amhos, declararin su
intencién de no cjercer la representacién mediante declaracion
autenticada por Notario Piblico en Colombia, o por Notario u otro
Funcionario Publico, o Cénsul de Colombia, ¢n el extranjero; y si se
tratare de impedimento, con el certificado respectivo. Si alguno de los
nombrados faltare definitivamente, el siguiente tomard su lugar.

© CAVELIER ABOGADOS
WPPODED]-192 (MINUTA 12.1.1.2.10.r)

hereby ratify the _patent application under File N® 06.127.737

filed without a Power of Attorney by __Emilio FERRERO
before _“Division de Nucvas Creaciones”™

in _ Bogota, Colombia

on December 20, 2006,

and do hereby appoint EMILIO FERRERO, tpa. 31929; GONZALO
PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA DE PAEZ, tpa. 23555
and GERMAN CAVELIER, tpa. 832, domiciled at Carrera 4" N° 72-
35, Bogota, Colombia, in due compliance with the terms of
Paragraph 1st. of Article 543 of the Commercial Code, the first as
principal and the others as alternates, in the order of their

appointment, as our representatives for all industrial property matters
with faculty to receive notifications and to appoint attorneys in and
out of Court. The first alternate shall replace the principal in casc of

his absence or of temporal or definitive impedimegg The same rule

will apply when the second afterhate representatif is to replace the

first one, or when the third is to replace the firsibr second alternates
in their tum, or both of them, sccond. In sugh cases, the principal
representative, or the shall state their iffention not to act as
representatives through a declaration given before a Notary Public in
Colombia, or becfore a Notary or another Public Official or a
Colombian Consul abroad; and in case of impediment, the
appropriate certificate shall suffice. If any of the appointees were to

be definitely absent, the following altcrnate shall take his place.
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. cesare la ausencia o impedimento del representante principal,

: su primero o scgundo suplentes, en su caso, podran cjercer la
sesentacion, en su orden, uno u otros segln ¢l caso, asumi¢éndola
ar el solo hecho de ejercerla, cesando en ese momento el ¢jercicio de
«a representacion por el primero, segundo o tercer suplente en su caso,

Ademids, confiero (conferimos) poder a los abogados arriba
| nombrados, para obtener la protcccion de mi (nuestra) propiedad
| industrial y contra la competencia desleal, a cuyo efecto autorizo
| (amos) a los dichos apoderados para que me (nos) representen ante

cualesquicra entidades o personas, ejerzan o no jurisdiccion,

especialmente ante las del orden administrativo,
contencioso .administrativo y judicial, asi como los tribunales de

|

\

‘ arbitramento, en todo lo concerniente a los siguientes asuntos: a)

| Obtencidn de patentes de invencion, modelos de utilidad y disefios

| industriales; el registro de marcas de fdbrica, colectivas, defensivas, de

| scrvicio, lemas comerciales, nombres comerciales, cnsefias, nombres
de dominio, varicdades vegetales y denominaciones de origen; su
renovacion, traspaso, cambjo de nombre o domicilio, cancelacion

voluntaria; y el registro de licencias de uso de esos derechos; b) Las

|

|

|

i acciones de competencia desleal, proteccion del consumidor,

| . oposiciones u observaciones, cancelacion  administrativa .o judicial,

‘ nulidad, medidas cautelares, concesion de licencias, la tutcla, la

| proteccion de secretos industriales, y en general los juicios civiles,

| penales, administrativos o contencioso-administrativos relacionados
con estos derechos; acciones y procesos que promovamos o se nos

| promuevan, Y para que en todos los asuntos arriba determinados,

puedan sustituir este mandato, transigir, conciliar, admitir los hechos

‘ del proceso, desistir, cancelar, recibir, renunciar, y ratificar los actos
| de agentes oficiosos.
|

When the absence or impediment of the principal representative, or
aof the first or second alternate in their turn ceases, the representation
can be taken again in their sequence, by the principal, the first or
second alternate depending on case, and the mere fact or its exercise
will suffice. The exercise of the representation by the first, second or
third alternates in their turn shall end at such time.

In addition, we grant a Power of Attorney in favor of the above-
named attorneys-at-law so that they may obtain the protection of my
(our) industrial property and against the unfair competition, for
which purpose 1 (we) authorize the said attorneys to rcpresent me
(us) before any authorities or persons, with or without jurisdiction,
specially those administrative, administrative contentious and
judicial, as well as before Arbitration Court, in all matters concerning
the following: a) Obtainment of patents, utility models and industrial
designs; the registration of trademarks, collective, defensive and
service marks, slogans, commercial names, trade emblerns, domain
names, vegetal varicties and denominations of origin; its renewal,
assignment, change of name or domicile, voluntary cancellation; and
the registration of licenses of use of the above rights; b) Actions of
unfair competition, protection to the consumer, oppositions or
observations, administrative or Court cancellation, nullity,
infringement, granting of licenscs, the action for writ mandamus, the
protection of trade secrets, and in general the civil, penal, and
administrative suits relating to those rights; actions and suits
instituted by me (us) or against me (us). And that in all the above
matters they may substitute this Power of Attorney, compromise,
conciliate, admit the facts of the case, desist, cancel, receive, resign,
and ratify acts done by representatives without a power of attorney.

Dado y firmado hoy/Given and signed this_ 7 -3 » = & }-

4 7

por/by

|

| . .
‘ en/in 9./L(.L1 S,
‘ J
i

|

|

LA 7
i
[\ i 1” j
H ; L
' Firma } ./ (; ’K

Ignacio Martinez de Lecea
Corporate Counsel

© CAVELIER ABOGADOS
WPPODEO1-192 (MINUTA 12.1.1.2.10.r)

o ) :
;Z(légz’a E G I
R. Bingg@iénaturc ‘

Director of Tax, Europe
Baxter Healthcare SA



Official Certification

Seen for authentication of the signatures in front, affixed by

- Rebecca Elaine Binggeli-Wacaser, born 1st of November 1969, citizen of the United
States of America, residing at Balstrasse 43, 8194 Hantwangen, who igpersonally
known to us,

- lgnacio Martinez de Lecea, born 19th February 1971, citizen of Spain, residing at
Brandschenkestrasse 72, 8002 Zurich,

who, according to our electronic data recall of today (state of data: 8th February, 2007, are
entered in the Commercial Register with the right to sign jointly by two for the

Baxter Healthcare SA, having its registered domicile in Wallisellen, Switzerland.

The signatures have been acknowledged in our presence by the authorized agent, Miss
Martina Salomo, who is personally known to us.

Wallisellen, 8th February, 2007

VO ‘~Ro‘rar{(ﬂﬁ:rer, Deputy Notary
\ ' public
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TRADUCCION OFICIAL 082/2007 DE UN DOCUMENTO ESCRITO EN INGLES Y
EN ESPANOL DE ACUERDO CON EL CUAL BAXTER HEALTHCARE S.A., EMPRESA
DOMICILIADA EN HERTISTRASSE 2, CH-8304 WALLISELLEN, SUIZA
RATIFICA LA SOLICITUD DE PATENTE QUE SE TRAMITA EN EL EXPEDIENTE
No. 06.127.737, PRESENTADA POR EMILIO FERRERO COMO AGENTE
OFICIOSO ANTE LA DIVISION DE NUEVAS CREACIONES EN BROGOTA,
COLOMBIA Y OTORGA PODER A EMILIO FERRERO, TPA 31929, GONZALO
PERDOMO, TPA 831; LUZ CLEMENCIA DE PAEZ, TPA 23555 Y A GERMAN
CAVELIER, TPA 832.

EXPEDIDO Y FIRMADO HOY 7 DE FEBRERO DE 2007 EN ZURICH, SUIZA POR
IGNACIO MARTINEZ DELECEA ABOGADO SOCIETARIO Y POR R. BINGGELI,
DIRECTOR DE IMPUESTOS, EUROPA, BAXTER HEALTHCARE S.A.
CERTIFICACION OFICIAL

Visto para la autenticacién de las firmas en el anverso, fijadas
por

REBECCA ELAINE BINGGELI-WACASER, nacida el primero de noviembre

de 1969, ciudadana de los Estados Unidos de América, residente en
Balstrasse 43, 8194 Hiuntwangen, a quien conozco personalmente
IGNACIO MARTINEZ DE LECEA, nacido el 19 de febrero de 1971,
ciudadano espafiol, residente en Brandschenkestrasse 72, 8002
Zurich

Quienes, de acuerdo con la consulta electrdnica de datos de hoy
(8 de febrero de 2007) se encuentran registrados en gl registro
comercial y tienen el derecho a firmar conjuntamént nombre de

Baxter Healthcare SA, que tiene domicilio registrado en

Wallisellen, Suiza.

Sus firmas han sido reconocidas en nuestra presencia por la
agente autorizada, seflorita Martina Salomo, a guien conocemos
personalmente.

Wallisellen, 8 de febrero de 2007.

Firmado: RONALD FURRER, notario publico suplente
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(54) Title: MULTTPLL: CITAMBER CONTAINEIR WITH MISTAKE PROOF ADMINISTRATION SYSTEM

(57) Abstract: The present disclosure provides 2 multiple chamber container (10) that includes a container body sealed around a
& peripheral edge (14) and having an outlet (16). The container also includes a first peel seal (18) having a projecting portion (42)

and a sccond peel seal (20) thal isolates the outlet (16). The second peel scal may also include a projecting portion (44). The
first and sccond peel seals (18,20) may be configured to deline a symmeterical chamber. The chamber may include an axis of

symmetry cxlending between the first and second projecting portions (42,44). The chamber geometry of the container ensures a

correct sequentia) opening of the first and second peel seals (18,20).
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MULTIPLE CHAMBER CONTAINER WITH
MISTAKE PROOF ADMINISTRATION SYSTEM

BACKGROUND

[0001] Multiple chamber containers that allow separate storage of incompatible or
unstable components are known. These containers typically include an outlet and one or
more peel seals or frangible seals that separate the individual chambers. The peel seal 1s
typically activated or ruptured in order to mix the separately stored components inside the
container prior to administration. The components may be either a powder or a liquid and
may form an admixed therapeutic or medical solution. After admixture, the solution is
typically administered (through the outlet) to a person or patient. Administration may be
performed by a health care professional. Alternatively, the solution may be self-
administered by the person to receive the solution.

[0002] In many applications, administration of an unmixed solution may cause
discomfort, adverse side effects, or harm to a patient. Consequently, a need exists for a
multiple chamber container that prevents discharge of unmixed components from the

outlet.

SUMMARY

[0003] The present disclosure sets forth a multiple chamber container that ensures
correct sequential opening between a partition peel seal or seals and an outlet isolation
peel seal. In so doing, the present container ensures that unmixed components are not
dispensed from the container. '

[0004] In an embé)diment, the multiple chamber container includes a container
body sealed around a peripheral edge to define an interior and an outlet for providing fluid
communication from the intertor. In an embodiment, the outlet may traverse the
peripheral edge. A first peel seal defines chambers in the container, the first peel seal
having a first projecting portion. The container also includes a second pecl seal isolating
the outlet from the chambers, the second peel seal having a second projecting portion. In
an embodiment, the second peel seal includes opposing ends with each end contacting the

same container side to 1solate the outlet from the chambers. In an embodiment, the second
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peel seal may define an outlet chamber. Alternatively, the second peel seal may cover the
inlet end of the outlet.

[0005] In an embodiment, the first peel seal may have a peel seal force less than
the peel seal force of the second peel seal. In a further embodiment, the first peel seal
may have a peel seal force from about 10.0 N/ 15 mm to about 29.0 N/I5 mm and the
second peel seal may have a peel seal force from about 13.0 N/15 mm to about 35.0 N/15
mm. In yet a further embodiment, the difference between the first and second peel seal
forces is from about 0.1 N/ 15 mm to about 13 N/15 mm.

[0006] In an embodiment, the first and/or second projecting portion may have a
shape selected from arcuate, polygonal, pointed, jagged, triangular, and combinations
thereof.

[0007] In an embodiment, the first projecting portion projects toward the second
projecting portion. In a further embodiment, the first projecting portion, the second
projecting portion, and the outlet are in a linear relation with respect to each other.

[0008] In an embodiment, the first and/or second peel seal may include an outer
edge, and a portion of the outer edge may include a serrated portion.

[0009] In an embodiment, a multiple chamber container is provided that includes a
container body sealed around a peripheral edge with an outlet traversing the edge and a
first peel seal having a projection portion. The container may include a second peel seal
that isolates the outlet, the second peel seal having a second projecting portion. The first
and second peel seals may be configured to define a substantially symmetrical chamber,
In an embodiment, the chamber may include an axis of symmetry extending between the
first and second projecting portions.

[0010] In an embodiment, the first projecting portion and the second projecting
portion may define respective first and second seal contact angles in the chamber. The
seal contact angles may be substantially equal or substantially similar in size.

[0011] In an embodiment, the second peel seal may have an activation energy that
is greater than or equal to the activation energy of the first peel seal. The activation
energy of the second peel seal may be about 1 to 5 times greater than the activation energy

of the first peel seal. The activation energy for the first peel seal may be from about 0.10
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to about 0.20 Joules. The activation energy for the second peel seal may be from about
0.25 to about 0.50 Joules. In a further embodiment, the first peel seal may include an
outer edge having a serrated portion,

[0012] In an embodiment, a method for peeling a container having a peelable seal
is provided. The method includes providing a container body sealed around a peripheral
edge with an outlet traversing the edge. The container may include a first peel seal having
a projecting portion and a second peel seal isolating the outlet. The second peel seal may
have a second projecting portion, and the first and second peel seals may define a
substantially symmetrical chamber. The method may further entail activating the first
peel seal, and further activating the second peel seal.

[0013] In an embodiment, the second peel seal is activated only after the first peel
seal has been activated.

[0014] In an embodiment, the method includes initiating the activation of the first
peel seal at the first projecting portion. In a further embodiment, the activation of the
second peel seal may be initiated at the second projecting portion.

[0015] In yct a further embodiment, the first peel seal may define two chambers,
with each chamber containing a respective component. The method may further entail
admixing the components before activating the second peel seal. In a further embodiment,
the admixed components may be dispensed from the outlet.

[0016] Additional features and advantages are described herein, and will be

apparent from, the following Detailed Description and the figures.

BRIEF DESCRIPTION OF THE FIGURES

[0017] Figure 1 is a perspective view of a multiple chamber container in
accordance with the present disclosure.

[0018] Figure 2 is a plan view of a multiple chamber container in accordance with
the present disclosure.

[0019] Figure 3 is a plan view of a multiple chamber container.

[0020] Figure 4 is a schematic representation of a multiple chamber container in

accordance with the present disclosure.
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[0021] Figure 5 is a schematic representation of a multiple chamber container.

[0022] Figure 6 is a perspective view of a sealing die in accordance with an
embodiment of the present disclosure.

[0023] Figure 7 is a histogram depicting peel force and activation energy in
accordance with an embodiment of the present disclosure.

[0024] Figure 8 is an enlarged plan view of Area B of Figure 2.

[0025] Figure 9 is a schematic view of a peel seal in accordance with an
embodiment of the present disclosure.

(0026) Figure 10 is a schematic view of a peel seal in accordance with an
embodiment of the present disclosure.

[0027] Figure 11 is a schematic view of a peel seal in accordance with an
embodiment of the present disclosure.

[0028] Figure 12 is a plan view of a multiple chamber container in accordance
with an embodiment of the present disclosure,

[0029] Figure 12A is an enlarged plan view of Area C of Figure 12.

[0030] Figure 13 is a plan view of a multiple chamber container in accordance

with an embodiment of the present disclosure.

[0031] Figure 14 is a plan view of a multiple chamber container in accordance

with an embodiment of the present disclosure.

[0032] Figure 15 is a plan view of a multiple chamber container in accordance

with an embodiment of the present disclosure.

[0033] Figure 16 is a plan view of a multiple chamber container in accordance

with an embodiment of the present disclosure.
accordance

—
-

[0034] Figure 17 is a plan view of a multiple chamber container |

with an embodiment of the present disclosure.

[0035] Figure 18 is a plan view of a multiple chamber container in accordance

with an embodiment of the present disclosure.

n accordance

[0036] Figure 19 is a plan view of a multiple chamber container

with an embodiment of the present disclosure.
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[0037] Figure 20 is a plan view of a multiple chamber container in accordance
with an embodiment of the present disclosure.
[0038] Figure 21 is a plan view of a multiple chamber container in accordance

with an embodiment of the present disclosure.

DETAILED DESCRIPTION

[0039] Referring to the Figures generally, where like reference numerals denote
like structure and elements, and in particular to Figure 1, a perspective view of container
10 having a body 12 with a peripheral edge 14, an outlet 16, a first peel seal 18 and a
second peel 20 seal is shown. Peripheral edge 14 includes a top edge 22, a bottom edge
24, and opposing side edges 26 and 28. In an embodiment, container 10 may include a
permanent seal substantially coextensive along peripheral edge 14 to enclose container 10
and form or otherwise define a container interior, The permanent seal may be a heat seal,
an adhesive seal, a radio frequency seal, a thermal transfer weld, a solvent bond, or a laser

. weld as 1s commonly known in the art.

[0040] In an embodiment, outlet 16 may extend across or otherwise traverse
peripheral edge 14 to provide fluid communication between the container interior and the
container exterior. Alternately, outlet 16 may be attached to an outside surface of
peripheral edge 14, the outlet adapted to pierce the container at the peripheral edge
thereof, thereby establishing fluid communication between the container interior and the
container exterior. In an embodiment, outlet 16 may be disposed along bottom edge 24 of
the container. Inlet 30 (Figure 2) of outlet 16 may or may not extend into the container
interior. Container 10 may also include a port 32 that may be used to fill container 10

‘ during the container fabrication process or to introduce a further component into the
container after the container has been filled and sealed. In an embodiment, container 10

| __ may include a port in each chamber. These ports may be sealed after use. Container 10

| . may be a form-fill-seal (FFS) container, a seal-fill-seal (SFS) container, or a form-seal-fill
(FSF) container as commonly known in the art.

| [0041] In an embodiment, container 10 may be made of a flexible polymeric

material or film as is commonly known in the art. The film may be a single layer or a
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multiple layered structure as dictated by the contents of container 10. In an embodiment,
container 10 may be made of a multiple layer film structure having a seal
layer/intermediate layer/external layer configuration. These layers may be adhered to one
another directly or with the aid of one or more intervening adhesive tie layers. In a further
embodiment, the film may have a seal layer that may include a polyethylenc a-olefin
copolymer and thermoplastic elastomer blend, a tie layer, an intermediate layer containing
a polyamide, a tie layer, and an exterior layer containing a polypropylene.

[0042] For example, the film seal layer may be a ternary blend of polypropylene
and ethylene random copolymer, linear low density polyethylene (LLDPE) and styrene-
ethylene-butylene-styrene tri-block copolymer (SEBS). The intermediate layer may be a
blend of nylon 6 and nylon 6I/6T. The external layer may be polypropylene. The tie
layers may be a maleic anhydride modified polypropylene. Such a film 1s disclosed in
European Patent No. EP 1 139 969 Bl (incorporated herein by reference in its entirety)
and has been found to form suitable multiple chamber containers for storing medical
solutions, such as peritoneal dialysis solutions, for example. In an embodiment, the seal
layer may be capable of forming a peel seal at a temperaturc from about 115°C to about
128°C and a permanent seal at a temperature from about 126°C to about 150°C.

[0043] In an embodiment, first peel seal 18 extends between sides 26 and 28 to
define a first chamber 34 and a second chamber 36. Although Figure 1 depicts two
chambers, it is understood that container 10 may have three, four, five, six, or more
chambers. It is further understood that an increase in the number of chambers generally
entails an increase in the number of peel seals to create the chambers.

[0044] Chambers 34 and 36 may be used to store individual components that may
be mixed within the container to form a therapeutic solution or a medical solution as 1s
commonly known in the art. The components may be incompatible with each other,
unstable, or sensitive thereby necessitating the provision of separate storage chambers.
Admixture of the components typically occurs prior (ie., within 24 hours) to
administration of the mixed solution. At least one component is ordinarily a liquid, but
the other components may be in powder or liquid form and may be mixed together to form

the final therapeutic or medical solution. Nonlimiting examples of suitable solutions

%

.
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formed by admixing the separately stored components in the disclosed container include
nutritional solutions, drug solutions, dialysis solutions, solutions of pharmacological
agents including gene therapy and chemotherapy agents, hydration solutions, and many
other fluids that may be administered to a patient by intravenous, subcutaneous,
intraperitoneal, or other enteral or parenteral pathways. In an embodiment, chambers 34
and 36 cach contain a single component, that when mixed together may form a dialysis
solution. In a further embodiment, first chamber 34 may contain a low pH solution and
second chamber 36 may contain a buffer solution. In a further embodiment, the low pH
solution may be a dextrose concentrate solution with a pH from about 1.8 to about 2.2 and
the buffer solution may be a bicarbonate concentrate solution with a pH from about 8.6 to
about 12, for example a pH from about 8.6 to about 9.8.

[0045] Second peel seal 20 may be disposed around outlet 16 to surround outlet 16
or otherwise isolate outlet 16 from the chambers. In an embodiment, second peel seal 20
may isolate outlet 16 from second chamber 36, In an embodiment, second peel seal 20
may define an outlet chamber 40, In a further embodiment, outlet chamber 40 may be
empty or otherwise lack a component to be mixed with the components contained in first
and second chambers 34, 36. Alternatively, second peel seal 20 may cover inlet side 30 of
outlet 16. Tt i3 understood the first and/or second peel seals 18, 20 may/may not have a
uniform width.

[0046] In an embodiment, second peel seal 20 may have ends 41 and 43 that
contact the same edge of container 10 as shown in Figures |1 and 2, In an embodiment,
ends 41 and 43 may each contact bottom edge 24 to isolate outlet 16 from second chamber
36. This advantageously reduces the container area required to isolate the outlet and
simultaneously provides greater area, volume, or storage capacity for second chamber 36.

[0047] In an embodiment, cach peel seal may also include a projecting portion.
First peel seal 18 may include first projecting portion 42 and second peel seal 20 may
include second projecting portion 44. In a further embodiment, first projecting portion 42
may project toward second projecting portion 44. In an embodiment, second peel seal 20
may be arcuate in shape as shown in Figure 1. In this embodiment, it is understood that

projecting portion 44 may include the most inwardly projecting area of second peel seal
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20. Alternatively, the second peel seal may be the second projecting portion. In an
embodiment, first projecting portion 42, second projecting portion 44 and outlet 16 are in
a substantially linear relation with respect to one another.

[0048] In an embodiment, each peel seal may also have a corresponding peel seal
force (or peel strength) and/or an activation energy for activating, rupturing, or otherwise
opening each peel seal. In a further embodiment, initial activation of each peel seal may
occur at first projecting portion 42 and second projecting portion 44 respectively. In an
embodiment, the first and second peel seals are configured or prepared to provide correct
sequential opening (CSO). In CSO, first peel seal 18 activates before the activation of
second peel seal 20, When container 10 includes more than two component chambers,
CSO entails that the isolation peel seal (i.e., the peel seal that isolates the outlet from the

| chambers and second peel seal 20 in Figure 1) is the last peel seal to activate. In other
words, CSO entails the activation of any or all partition seals prior to the activation of the
| isolation seal. Consequently, CSO ensures that the components in the container chambers
: . are thoroughly admixed before 1) activation of the isolation peel seal and 2)
; administration of the mixed components to a patient through outlet 16. In certain
embodiments, CSO may also require that pecl seals between component chambers
activate in a specified order to facilitate thorough admixing or to ensure that reactive
components interact in a defined and predictable order.

[0049] It has been found that correct sequential opening is influenced by several
factors. These factors include 1) the profile or geometry of the chambers, 2) the seal
contact angles (the angle formed between the container film and the peel seal), 3) the peel
seal force (or peel strength), 4) the peel seal activation energy, and 5)isobar
pressurization. Of course, highly reliable or guaranteed CSO may be achieved with large

differences in peel seal forces and/or peel seal activation energies between the partition

|
|
|
|
:
: seal and the isolation seal or by providing the isolation seal with a very high activation
1 . energy. However, it has been found that peel seals with peel seal forces greater than about
; 30 N/ 15 mm are difficult to open, particularly for the elderly, infirm, or those with limited
| dexterity. As the anticipated users, particularly self-administration users, of the present

container would frequently fall into one or more of the aforementioned categories,
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conventional containers relying on large peel seal forces for assured CSO are not practical
in many circumstances.

[0050] The present disclosure is directed, in part, to the surprising discovery that
the chamber geometry or chamber profile may influence CSO. In particular, it has been
discovered that a container having a symmetrical chamber geometry yields an additional
parameter that may be used to more accurately control CSO. Thus, the creation of a
symmetrical chamber defined in part by the isolation pecl seal advantageously provides
greater control in the formation of a multiple chamber container having correct sequential
opening. Moreover, a symmetrical chamber profile further provides uniformity or
substantial similarity between the size of the aperture angles in the chamber. The
advantages of these features will be further described below.

[0051] Turning to Figures 2-5, Figures 2 and 3 show containers 10 and 100
respectively. Figure 2 shows container 10 with axis of symmetry A extending through
chamber 36 between first and second projecting portions 42 and 44. Axis of symmetry A
may be substantially normal or otherwise substantially perpendicular to a line that extends
through outlet 16 as shown in Figure 2. Alternatively, axis of symmetry A may be
substantially parallel to first peel seal 18 or bottom peripheral edge 24. Axis of symmetry
A may also traverse one or both side edges 26, 28. Axis of symmetry A indicates that
chamber 36 is bilaterally symmetrical. In other words, bisection of chamber 36 along axis
A demonstrates that first peel seal 18 and first projecting portion 42 are symmetrically
arranged or disposed with respect to bottom edge 24, second peel seal 20, and second
projecting portion 44, Stated differently, first projecting portion 42 and second projecting
portion 44 are mirror images of one another along axis A.

[0052] Container 100 includes first peel seal 102 that is substantially linear in
shape or otherwise lacks a projecting portion. First peel seal 102 defines chambers 104
and 106. Second peel seal 108 has projecting portion 110. Second pecl seal 108 isolates
outlet 112. Noteworthy, is that chamber 106 lacks an axis of symmetry between peel seals
102 and 108, and no mirror image relationship exists between first peel seal 102 and

second peel 108.
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[0053] Figures 4 and 5 respectively depict a schematic representation of the
chamber geometry profile for containers 10 and 100. Figure 4 shows that in container 10,
first projecting portion 42 and the mirror image thereto, second projecting portion 44,
form respective seal contact angles 50 and 52 in chamber 36. Scal contact angles 50 and
52 are each substantially similar in size. In an embodiment, the size for each seal contact
angle 50 and 32 may be about 30° or less. In contrast, Figure 5 shows that in container
100, first peel seal 102 forms seal contact angle 114 and projecting portion 110 of second
peel seal 108 forms seal contact angle 116 in chamber 106. Contact angle 114 is larger
than contact angle 116. In an embodiment, seal contact angle 114 may be about 80° and
seal contact angle 116 may be about 30°. Consequently, the size of seal contact angle 114
may be about two times the size of seal contact angle 116.

[0054] Figures 4 and 5 further depict the application of a hydraulic force upon
containers 10 and 100 respectively. Each hydraulic force is broken down into its
| horizontal force component (FH) and vertical force component (FV). Provided all peel

. seal parameters are constant, it is understood that the first peel seal to open is the seal with

the largest vertical force component. In Figure 4, the vertical force component for first

| projecting portion 42 is substantially the same or equal to the vertical force component for
projecting portion 44. Accordingly, in container 10, first and second projecting portions

42 and 44 will activate simultaneously or substantially simultaneously. However, in

|

|

‘ Figure 5, second peel seal 108 has a greater vertical force component than the vertical
‘ force component for first peel seal 102 (the partition seal). Consequently, in container
‘ 100, second peel seal 108 (the outlet isolation peel seal) activates before the activation of
‘ first peel seal 102, all other seal parameters being constant.

[0055] Thus, it has been found that by constructing a partition seal in the mirror
image of the isolation seal, a chamber having a symmetrical geometric profile may be
formed. An isolation peel seal in conjunction with a mirror-image peel seal or partition
| . seal yields a storage chamber that is geometrically symmetrical. Morcover, peel seal

projecting portions that are in symmetrical relation to one another yield smaller chamber

contact angles. Substantially equal, small contact angles may further yield a chamber with

lower peel seal activation energies when compared to the peel seal activation energies for

10
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an asymmetrical chamber and/or a chamber with unequal or large contact angles.
Moreover, the concept of 1) a symmetrical chamber defined in part by the isolation peel
seal with 2) mirror-image projecting portions may be utilized to form a multiple chamber
container that provides assured CSO and requires lower than conventional peel seal
activation energies. A container with assured CSO and lower activation forces is
beneficial as it facilitates operation of the container. This is particularly advantageous for
elderly, weak, feeble, frail, incapacitated, and/or infirm users, particularly seli-
administration users, of the present container.
| [0056] In an embodiment, first peel seal 18 may be formed to have a lower peel
seal force than the peel seal force of second peel seal 20 in any manner as is commonly
known in the art. For example, first peel seal 18 may be formed by applying opposing
‘ heat seal dies to the container at a temperature from about 115°C to about 128°C and
pressurc of about 3 bar to about 5 bar. In an embodiment, first peel seal 18 may have a
peel scal force from about 10.0 N/15 mm to about 29.0 N/15 mm (post-sterilization), or
‘ . about 10.2 N/15 mm to about 16.0 N/15 mm. In a further embodiment, the first peel seal
may be formed at a temperature of about 121°C and have a peel seal force of about 10.4
‘ N/15 mm. In yet a further embodiment, the first peel seal may be formed at a temperature
| of about 122°C and have a peel seal force of about 17.0 N/ 15 mm.
‘ [0057] Similarly, second peel seal 20 may be formed by applying a heat seal die to
‘ the container at a temperature of about 115°C to about 128°C and a pressure of about 3
| bar to about 5 bar. In an embodiment, second peel seal 20 may be formed at a
temperature from about 123°C to about 126°C. Figure 6 shows a sealing die 200 that may
‘ be used to form second peel seal 20 as is commonly known in the art. Die 200 may be a
i Teflon-coated annealed die which advantageously avoids warping and avoids adhesion to
molten or melted polymeric materials,  Projection 202 may have a width D. In an
embodiment, width D may have a length of about 12 mm. A die similar to die 200 may be
| ‘ used to form first peel seal 18. In an embodiment, second peel seal 20 may have a peel
seal force from about 13.0 N/15 mm to about 35.0 N/15 mm (post sterilization), or about
15.0 N/15 mm to about 25.0 N/1S mm. In a further embodiment, the second peel scal may

be formed at a temperature of about 125°C and have a peel force of about 17.5 N/15 mm.
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In yet a further embodiment, the second peel seal may be formed at a temperature of about
126°C and have a peel seal force of about 20-21 N/15 mm.

[0058] In an embodiment, the difference between the first and second peel seal
forces may be from about 0.1 N to about 13.0 N, or about 2.0 N to about 10.0 N. In a
further embodiment, the difference between the first peel seal force and the second peel
seal force may be about 7.1 N/15 mm, In yet a further embodiment, the difference
between the first peel seal force and the second peel seal force may be about 5.0 N/ 15
mm. The present container advantageously provides a highly reliable correct sequentially
opening container with an overall low peel seal force range (i.e., 10-20 N/ 15 mm, in an
embodiment). This stands as a marked improvement over conventional multiple chamber
containers wherein the required peel seal force range is between about 10-40 N/15 mm for
the partition peel seal and about 25-40 N/15 mm for the isolation pecl scal. The present
container advantageously provides highly reliable correct sequential opening with low
peel seal forces.

[0059] In an embodiment, first peel seal 18 and/or first projecting portion 42 may
include outer edges 46 and 48 as shown in Figure 2. One or both edges 46 and 48 may
include a serrated portion 54. Serrated portion 54 may extend along a portion of one or
both of edges 46 and 48. In an embodiment, serrated portion 54 may be substantially
coextensive or otherwise extend along the entire length of one or both edges 46 and 48.
Provision of serrated portion 54 reduces the activation energy (i.e., the energy required to
initially activate the peel seal) of first peel seal 18. Lowering the activation energy is
advantageous as it lowers the force required to initially rupture the peel seal. Second peel
seal 20 may include serrated portions to alter the activation energy thereof in a similar
manner as will be described in detail below.

[0060] In an embodiment, first peel seal 18 may have a first activation energy and
second peel seal 20 may have a second activation energy, with the second activation
energy being greater than the first activation energy. In other words, first peel seal 18
requires less effort to open and opens more readily and before second peel seal 20.
Alternatively, the first and second activation energies may be approximately equal, in

which case the first and second peel seals may open simultancously. Correct sequential
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opening may be further ensured by making first peel seal 18 shightly narrower than second
peel seal 20. In another embodiment, the second activation energy may be from about 1
times to about 5 times the first activation energy. In a further embodiment, the second
activation energy may be from about 1 times to about 2 times the first activation energy.
The first activation energy may be from about 0.10 Joules to about 0.20 Joules. The
second activation energy may be from about 0.25 Joules to about 0.50 Joules.

[0061] Figure 7 illustrates a histogram depicting the Peel Force (or peel seal force)
and the Peel Seal Activation Energy (or activation energy) for first (partition) seal 18
(dotted line) and second (isolation) seal 20 (solid line). As shown in Figure 7, the peel
seal forces for seal 18 and seal 20 may be different. In an embodiment, the peel seal
force for seals 18 and 20 may overlap as shown in the Peel Force portion of the histogram.
The activation .energy for second isolation seal 20 remains greater than the activation
energy for first partition seal 18 regardless of the relationship between the peel scal forces
of seals 18 and 20. By ensuring that the activation energy of second seal 20 is greater than
the activation energy of first seal 18, the present disclosurc advantageously provides
correct sequential opening of the container regardless of the peel seal strength for each
seal 18 and 20,

[0062] Several factors may influence the activation energy for each seal including
the peel seal force, the seal contact angles, and the configuration of the peel seal. In an
embodiment, the configuration of either peel seal may be modified to alter the activation
energy of the peel seal as desired. For example, the configuration of first peel seal 18 may
be varied to alter or lower the peel seal activation encrgy as desired. Figure 8 is an
enlarged view of Area B of Figure 2 and shows first peel seal 18 with serrated portion 54
which may include peaks 55 and valleys 57. A distance E may extend between adjacent
peaks 55. In an embodiment, distance E may have a length from about 7 mm to about 9
mm, or about 8 mm. Each peak 55 may have a corresponding radius of curvature F.
Radius of curvature F may have a length from about 0.3 mm to about 0.7 mm, or about
0.5 mm. The slopes between each peak and valley may form an angle G. Angle G may
be from about 75° to about 105°, or about 90°. Each valley 57 may also have a radius of

curvature H. Radius of curvature H may have a length from about 0.5 mm to about 1.5
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mm, or about 1.0 mm, A distance [ may extend between peak 55 on one side of seal 18
and a corresponding valley 57 on the other side of seal 18 and aligned with peak 35.
Distance I may have a length from about 3.0 mm to about 5.0 mm, or about 4.2 mm. A
distance J may extend between valley 57 on one side of seal 18 and a valley 57 disposed
on the other side of seal 18. Distance ] may have a length from about 6.6 mm to about 8.0
mm, or about 7.5 mm. Peel seal 18 may have a width K. In an embodiment, width K may
have a length from about 2 mm to about 3 mm, or about 2.8 mm.

[0063] First peel seal 18 may have other configurations. For example, first peel
seal 18 may include serrated portion 56 having scalloped edges (Figure 9), serrated
portion 58 having trapezoidal shaped edges (Figure 10), or serrated portion 60 (Figure
11) having compact scalloped edges. Alteratively, serrated portion 60 may have
imbricated triangular shaped edges. In an embodiment, second peel seal 20 and/or second
projecting portion 44 may include a serrated portion as discussed above.

[0064] The shape of first and/or second projecting portions 42, 44 may be varied
to alter initial peak activation force and/or the peel seal activation force. Figure 12 shows
container 10 having first peel seal 18 and second peel seal 20. Projecting portion 42
projects from first peel seal 18 and each has serrated edges 46 and 48. Elbow portions 88
connect or otherwise adjoin first peel seal 18 with projecting portion 42,

[0065] Figure 12A shows an enlarged view of Area C of Figure 12 showing first
projecting portion 42 having outer edges 46 and 48. The shape or configuration of edges
46 and 48 may be the same or different, Edge 46 may be serrated and may include peaks
80 and valleys 82. Similarly, edge 48 may be serrated and may include peaks 84 and
valleys 86. The height of peaks 80 and 84 may be the same or different. The depths of
valleys 82 and 86 may be the same or different. Valleys 82 of edge 46 may have a radius
of curvature L. Radius of curvature L may have a length from about 1.0 mm to about 2.0
mm, or about 1.5 mm. Peaks 80 of edge 46 may have a radius of curvature M. Radius of
curvature M may have a length from about 25.0 mm to about 27.0 mm, or about 26.50
mm. The slopes between peaks 82 and valleys 84 may form an angle N. Angle N may be
from about 70° to about 90°, or about 79°, Turning to edge 48, each valley 86 may have

a radius of curvature O. Radius of curvature O may have a length from about 1.0 mm to
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about 2.0 mm, or about 1.5 mm, Each peak 84 may have a radius of curvature P. Radius
of curvature P may have a length from about 30.0 mm to about 40.0 mm, or about 35.0
mm. The slopes between peaks 84 and valleys 86 may form an angle Q. Angle Q may be
from about 90° to about 110°, or about 101.5°. A distance R may extend between valley
82 on edge 48 and valley 86 on edge 46. Distance R may have a length from about 3.0
mm to about 4.0 mm, or about 3.3 mrm.

[0066] Projecting portion 42 may also include elbows 88 adjoining projection
portion 42 to first peel seal 18. On the side of edge 48, elbow 88 may have a radius of
curvature S having a length from about 6.0 mm to about 8.0 mm, or about 7.0 mm. Elbow
88 may have a radius of curvature T on the side of edge 46, radius of curvature T having a
length from about 14.0 mm to about 16.0 mm, or about 15.0 mm.

[0067] In an embodiment, the shape of one or both of first and second projecting
portions 42, 44 may be selected from arcuate, polygonal, pointed, jagged, triangular, and
combinations thereof. In Figure 1, both first and second projecting portions 42 and 44 are
arcuate in shape. Nonlimiting examples of other shapes for the first and second projecting
portions are shown in Figures 13-21. Figure 13 shows container 10 having first projecting
portion 42 that is arcuate in shape and second projecting portion 62 being a {lat arch or
elliptical (or half-elliptical) in shape. Figure 14 shows container 10 having arcuate first
projecting portion 42 and second projecting portion 64 that is arcuately pointed in shape.
Figure 15 shows container 10 having first projecting portion 66 that is pointed or
triangular in shape and second projecting portion 62 having a half-elliptical shape. Figure
16 shows container 10 having pointed first projecting portion 66 and arcuate pointed
second projecting portion 64. Figure 17 shows conlainer 10 having first projecting
portion 68 having an arcuately pointed shape and second projecting portion 62 that is half-
elliptical in shape. Figure 18 shows container 10 having first projecting portion 68 that is
arcuately pointed and second projecting portion 64 that is arcuately pointed. Figure 19
shows container 10 having first projecting portion 70 that is polygonal in shape and
second projecting portion 72 that is pointed. Figure 20 shows container 10 having first
projecting portion 74 having a jagged shape and second projecting portion 76 having a

jagged shape or edge. Figure 21 shows container 10 having jagged first projecting portion

15



WO 2007/130904 PCT/US2007/067765

74 and second projecting portion 62 that is half-elliptical in shape. It is understood that
first and second projecting portions may include other shapes or configurations.

[0068] In an embodiment, a method for peeling the container is provided. The
method may include providing a container body sealed around a peripheral edge to define
an interior and an outlet providing fluid communication with the confainer interior, a first
peel seal having a projecting portion, a second peel seal isolating the outlet, the second
peel seal having a second projecting portion, and the first and second peel seals defining a
symumetrical chamber. The method may further include activating the first peel seal and
the second peel seal. In an embodiment, the activation of the second peel seal occurs only
after the activation of the first peel seal. In yet a further embodiment, the activation of the
first peel seal may be initiated at the first projecting portion and the activation of the
second peel seal may be initiated at the second projecting portion.

[0069] In a further embodiment, the first peel seal may define two storage
chambers, each chamber holding a component as previously discussed. The method may
include admixing the components in the container before the further activating. In an
embodiment, the method may further include dispensing the admixed components from
the outlet.

[0070] In an embodiment, the method may include rolling or otherwise curling the
top edge of the container upon the container body to create, with the first component, a
force within the first chamber to rupture or activate the first peel seal. In other words, the
container edge may be rolled upon the container to create a fluid force, with the
component stored in the first chamber, equal to or greater than the first pecl seal activation
force to open the first peel seal. This places the first chamber in fluid communication with
the second chamber. The rolling of the top edge may continue toward the bottom edge of
the container and cause admixture of the first and second components. In an embodiment,
the top container edge may continue to be rolled onto the container body toward the
bottom container edge to create fluid force, with the admixed components in the
chambers, to open or rupture the second peel seal. In an embodiment, the second peel seal
has an activation force greater than the activation force of the first peel seal. The admixed

components may subsequently be dispensed through the outlet. Alternatively, the seals
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may be activated in the correct order by applying direct external pressure to the bottom or
lower chamber to activate the first seal, then rolling the bag to activate the second seal.
This mode of operation may be facilitated by the first projecting portion, which may
provide an initiation point for peel seal activation that may be responsive to increased
pressure in the bottom chamber. v

[0071] The present container advantageously 1) isolates the outlet, 2) provides a
symmetrical chamber profile that 3) makes the contact angles for the first and second peel
seals substantially equal,  Incorporation of mirror-image or symmetrically disposed
projecting portions in the chamber profile reduces the chamber contact angle size which
correspondingly lowers the peel seal activation force. Consequently in an embodiment,
the container provides assured correct sequential opening with lower peel seal activation
forces when compared to conventional containers or asymmetrical containers. Moreover,
regardless of where hydraulic pressure is applied on the container exterior, the present
container advantageously assures that the first peel seal will activate before activation of
the second pecl seal.

[0072] By way of example and not limitation, examples of the present invention

will now be given.
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[0073] Table 1
Trial Parameters Pre-Sterilization Ave Pre-Stenlization Ave Post-Sterilization Ave Post-Stenlization Ave Difference
Pantition Seal Isolation Seal of Partition Seal Isolation Seal Between Peel
seals post-
1 Stenlization
TTral A 124=Cldbar
{ Peel Seal 121 °C 22.80 N 3mm strip 25.02 N/Ysmm strip 15.43 N/15mm strip 15.87 N/LSmm strip .44 N
Trial 124°C /4 bar I
Pesl Seat 121°C 24.56 Wil Smm strip 23.70 N 15num strip 14.69 N/ 15nun strip 1%.00 N: 1 5tnm strip 33N
Tl c 175°C /4 bar
Peel Seal 121°C 26.26 N/i St strip 22,72 N Smim strip 12,63 N/15im strip 21,48 NASmm strip 3ES N
[_"T'riul [H] 125.5°C /4 bar
Peel Seal 121°C 27.75 N/ Senm strip 29.45 N/ Smm strip 13.68 N/L5mm sthp 19.39 N/J St sirip 571N
Tral E 126°C /4 bar
Peel Seal 121°C 31,62 N/t 5tm strip 30,37 N/1 5eam strip 11,89 N/{ 5o strip 24.32 N/t Smm strip 12.43N
L?izﬂ F 124°C /4 bar
Peel Seal 122°C 21.95 N/1Sm strip 28.64 N/15mm strip 19,67 N/15nun strip 17.13 N/} Smum strip -2.54
Tral G 124 5%C /4 bar
Peel Seal [22°C 23.87 N/153mm strip 24.78 N/} s strip 19.19 N/15mm strip 19,38 N/ S strip Q19N
[ Tral ¥ 123°C!/4 bar
Peel Seal 122°C 26.52 N/1 Smm strip 24.5) N/1Smm strip 17.63 N/ 5mm strip 20.34 N/ 5Smm stnip 2N
Trial | 125,5°C /4 bar | ]
Pecl Seal 122°C 27.10 N/1Smm strip 29.25 N/V S smip 1834 N/FSmim strip 18.86 N/15mn strip 052N
Tral 1 126°C 74 bar ) ' .
Peel Seal 122°C 29.03 N/t S strip 28.42 N/Lsmm strip 17.83 N/¥Smm strip 2238 N/ Amm steip 483N
Trial K 123°C /4 har
Peel Seal 120.7°C 17.39 N/l Smm strip 18,15 N/1Smm strip 10,43 N/ {5mm srip 14.77 N/15mm styip 443N
Trial L 123,5°C /4 par
Peel Seal 120.7°C 19.67 N/YSmm strip 19.56 N/1Smm strip 12.42 N/{5mm strip 13.95 N1 Smm strip 153N
Trial M 125°C /4 har
6.02 N/13mm strip 17.60 N/} 5mm smp 938N
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r

Trial

PParameters

Pre-Sterilization

Isolation Seal

Pre-Sterilization

Partition Seal

Post-Steritization

[solation Seal

Post-Sterilization

Partition Seal

Difference
Between Peel
seals post-

Stenlization

Trial A

125°C /4 bar
Peel Seal 121°C

2863 N/15mm strip

25.02 N/t Smam strip

22,05 N/15 mm strip

14.99 N/1S mumi strip

706N

Tral B |

128.5°C /4 bar
Peal Scal 121°C

28.44 N/15Smm strip

23.70 N/15mm strip

24,45 N/15mm stnip

1418 N/ Smm strip

10.27 N

Trial C

1265C /4 bar

Peal Seal 121°C

31.54 N/15mm strip

22.72 N/ 5mm strip

24.72 N1 Smm strip

16.63 N/ Smm strip

207N

ey

—_—

Trial D |

125°C /4 bar
Peel Seal 121°C

28.58 N/TSmm strip

29.45 N/1Smim strip

21.78 N/15mm strip

23.33 N/1 Smm strip

-1.55

Trial B

125.5°C /4 bar Peel
Seal 122¢C

30.77 N/15mm strip

30.37 N/ Smm strip

24.30 N/1 S strip

23.63 N/15mm strip

0.67N

st F

126°C /4 bar
Pec) Seal 1224C

33.11 N/t Stam strip

28,64 N/15mm strip

26,75 N/15mm strip

22.48 N/15mm strip

427N

Trial G

124°C /4 bar
Peel Seal 121°C

25.05 N/1Smm strip

24,78 N/15mm strip

18.37 N/13mm strip

16.4]1 N/15mm strip

-1.96

Triat 1

124 .5¢C /4 bar

Peel Seal 121=C

26.96 N/ Smim strip

24,50 N/15mm strip

20.68 N/15mm strip

16.53 N/15mm strip

415N

Trial [

124°C /4 bar

Peel Seal 12240

25.80 N/} Svum strip

29.25 N/15mm strip

19.05 N/LSmm strip

21.61 N/\Smm strip

Triul §

124.5°C /4 bar
Peei Seal {22°C

25.54 N/1 Smm strip

28.42 N/) Smim strip

19.88 N/15mm strip

22.86 N/ 5mm strip

-2.98

[0075]

It should be understood that various changes and modifications to the

presently preferred embodiments described herein will be apparent to those skilled in the

art. Such changes and modifications can be made without departing from the spirit and

scope of the present subject matter and without diminishing its intended advantages. It is

therefore intended that such changes and modifications be covered by the appended

claims.
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CLAIMS
The invention is claimed as follows:

Claim 1. A multiple chamber container comprising:

a container body sealed around a peripheral edge and having an outlet;

a first peel seal defining chambers in the container, the first pecl seal having a first
projecting portion; and

a second peel seal isolating the outlet from the chambers, the second peel seal

having a second projecting portion.

Claim 2. The container of claim 1 wherein each peel seal has a peel force,

and the first peel force is less than the second peel force.

Claim 3. The container of claim 2 wherein the difference between the first

and second peel forces is from about 0.1 N/ 15 mm to about 15.0 N/15 mm.

Claim 4, The container of claim 1 wherein the first peel seal has a peel force

from about 10,0 N/ 15 mm to about 29.0 N/15 mm.

Claim 5. The container of claim 1 wherein the second peel seal has a peel

force from about 13.0 N/15 mm to about 35.0 N/ 15 mm.
Claim 6. The container of claim 1 wherein the first peel seal has a first
activation energy and the second peel seal has a second activation energy, the second

activation energy greater than or equal to the first activation energy.

Claim 7. The container of claim 6 wherein the second activation energy is

from about 1 to about 5 times greater than the first activation energy.
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Claim 8. The container of claim 6 wherein the second activation energy is

from about 1.25 to about 2 times greater than the first activation energy.

Claim 9. The container of claim 6 wherein the first activation energy is from

about 0.10 Joules to about 0.20 Joules.

Claim 10. The container of claim 6 wherein the second activation energy Is

from about 0.25 Joules to about 0.50 Joules.

Claim 11. The container of claim 1 wherein the first projecting portion has a
shape selected from the group consisting of arcuate, polygonal, pointed, jagged,

triangular, and combinations thereof.

Clairn 12. The container of claim 1 wherein the second projecting portion has
. a shape selected from the group consisting of arcuate, polygonal, pointed, jagged,

triangular, and combinations thereot .

Claim 13. The container of claim 1 wherein the first projecting portion

projects toward the second projecting portion.

Claim 14. The container of claim 1 wherein the first projecting portion, the
second projecting portion, and the outlet are in a substantially linear relation with respect

to each other.

Claim 15. The container of claim 1 wherein the first peel seal further

comprises an outer edge, at least a portion of the outer edge having a serrated portion.

Claim 16. The container of claim 1 wherein the second peel seal further

comprises an outer edge, at least a portion of the outer edge having a serrated portion.
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Claim 17. The container of claim 1 wherein the second peel seal has opposing
ends and the container has a plurality of edges, each end in contact with the same

container edge.

Claim 18. The container of claim 1 wherein the sccond peel seal defines an

outlet chamber.

Claim 19. The container of claim | wherein the outlet further comprises an

inlet end in communication with the container interior and the second peel seal covers the

inlet end.

Claim 20. A multiple chamber container comprising:

a container body sealed around a peripheral edge and having an outlet;

a first peel seal having a projection portion;

a second peel seal isolating the outlet, the second peel seal having a second
projecting portion; and

the first and second peel seals defining a substantially symmetrical chamber.

Claim 21. The container of ¢laim 20 wherein the chamber further comprises

an axis of symmetry substantially perpendicular to a line extending through the outlet.
Claim 22. The container of claim 20 wherein the first projecting portion and
the second projecting portion define respective first and second seal contact angles in the

chamber, the seal contact angles being substantially similar in size.

Claim 23. The container of claim 22 wherein the seal contact angles are less

than or equal to about 30°.
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Claim 24. The container of claim 20 wherein the first peel seal has an

activation force less than the activation force of the second peel seal.

Claim 25. The container of claim 20 wherein the first peel seal further

comprises an outer edge, the outer edge having a serrated portion.

Claim 26. The container of claim 20 wherein the first projecting portion
projects toward the second projecting portion.

Claim 27. A method for opening a container having a peelable scal
comprising:

providing a container body sealed around a peripheral edge and having an outlet, a
first peel scal having a projecting portion, a second peel seal isolating the outlet, the
second peel seal having a second projecting portion, and the first and second peel seals
defining a symmetrical chamber;

activating the first peel seal; and

activating the second peel seal.

Claim 28, The method of claim 27 wherein the first peel seal activation and

the second peel seal activation occur in a predetermined sequence.

Claim 29. The method of claim 27 wherein the second peel seal activation

occurs only after the first peel seal activation.

Claim 30. The method of claim 27 further comprising initiating the activating

of the first peel seal at the first projecting portion.

Claim 31. The method of claim 27 further comprising initiating the activating

of the second peel seal at the second projecting portion,

23
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Claim 32. The method of claim 27 wherein the first peel seal defines two
chambers, each chamber containing a respective component, the method further

comprising admixing the components before the further activating.

Claim 33. The method of claim 32 further comprising dispensing the admixed

components from the outlet.
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RECIPIENTE DE CAMARA MULTIPLE CON SISTEMA DE ADMINISTRACION A

PRUEBA DE ERROR

ANTECEDENTES

[0001] Se conocen los recipientes de camara multiple que permiten
almacenamiento separado de los componentes incompatibles o inestables. Estos
recipientes tipicamente incluyen una salida y uno o mas sellos de pelado o sellos
frangibles que separan las camaras individuales. El sello de pelado se activa o se
rompe tipicamente con el fin de mezclar los componentes separadamente
almacenados dentro del recipiente antes de la administracion. Los componentes
pueden ser un polvo o un liquido y pueden formar una solucion terapéutica o
médica mezclada. Después de la mezcla, la solucion se administra tipicamente (a
través de la salida) a una persona o paciente. La administracién se puede
desarrollar por un profesional del cuidado de la salud. Alternativamente, la

solucion se puede auto-administrar por la persona para recibir la solucion.

[0002] En muchas aplicaciones, la administracion de una solucion no
mezclada puede originar incomodidad, efectos colaterales adversos, o dafio a un
paciente. Consecuentemente, existe necesidad de un recipiente de camara

multiple que evite la descarga de los componentes no mezclados de la salida.

RESUMEN

[0003] La presente descripcion establece un recipiente de camara multiple

que asegura la abertura secuencial correcta entre un sello o sellos de pelado de

particion y un sello de pelado de aislamiento de salida. Al hacerlo asi, el presente



15

20

25

WO 2007/130904 2 PCT/US2007/067765

recipiente asegura que los componentes no mezclados no sean suministrados

desde el recipiente.

[0004] En una modalidad, el recipiente de camara mulitiple incluye un cuerpo
de recipiente sellado alrededor de un borde periférico para definir un interior y una
salida para. suministrar la comunicacién del fluido desde el interior. En una
modalidad, la salida puede atravesar el borde periférico. Un primer sello de pelado
define las camaras en el recipiente, el primer sello de pelado tiene una primera
porcion de proyeccion. El recipiente también incluye un segundo sello de pelado
que aisla la salida de las camaras, el segundo sello de pelado tiene una segunda
porcion de proyeccion. En una modalidad, el segundo sello de pelado incluye
extremos opuestos con cada extremo contactando el mismo lado del recipiente
para aislar la salida de las camaras. En una modalidad, el segundo sello de pelado
puede definir una camara de salida. Alternativamente, el segundo sello de pelado

puede cubrir el extremo de entrada de la salida.

[0005] En una modalidad, el primer sello de pelado puede tener una fuerza de
sello de pelado menor que la fuerza de sello de pelado del segundo sello de
pelado. En una modalidad adicional, el primer sello de pelado puede tener una
fuerza de sello de pelado desde aproximadamente 10.0 N/15 mm a
aproximadamente 29.0 N/15 mm y el segundo sello de pelado puede tener una
fuerza de sello de pelado desde aproximadamente 13.0 N/15 mm a
aproximadamente 35.0 N/15 mm. En aun una modalidad adicional, la diferencia
entre la primera y segunda fuerza de sello de pelado es desde aproximadamente

0.1 N/15 mm a aproximadamente 13 N/15. mm.
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[0006] En una modalidad, la primera y/o segunda porcion de proyeccion
puede tener una forma seleccionada de arqueada, poligonal, puntuda, dentada,

triangular, y combinaciones de éstos.

[0007] En una modalidad, la primera porcién de proyeccidn se proyecta hacia
la segunda porcion de proyeccion. En una modalidad adicional, la primera porcion
de proyeccion, la segunda porcién de proyeccidn, y la salida estan en relacion

lineal con respecto una de la otra.

[0008] En una modalidad, el primero y/o segundo sello de pelado puede
incluir un borde exterior, y una porcién del borde exterior puede incluir una porcidn

aserrada.

[0009] En una modalidad, se suministra un recipiente de camara multiple el
cual incluye un cuerpo de recipiente sellado alrededor de un borde periférico con
una salida que atraviesa el borde y un primer sello de pelado que tiene una
porcion de proyeccion. El recipiente puede incluir un segundo sello de pelado que
asila la salida, el segundo sello de pelado tiene una segunda porcién de
proyeccion. El primer y segundo sello de pelado se puede configurar para definir
una camara sustancialmente simétrica. En una modalidad, la cdmara puede incluir
un eje de simetria que se extiende entre la primera y segunda porcion de

proyeccion.

[0010] En una modalidad, la primera porcion de proyeccion y la segunda
porcion de proyeccion pueden definir el respectivo primer y segundo angulo de
contacto de sello en la camara. Los angulos de contacto del sello pueden ser

sustancialmente iguales o sustancialmente similares en tamafo.

X

A
o~
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[0011] En una modalidad, el segundo sello de pelado puede tener una
energia de activacién que es mayor que o igual a la energia de activacion del
primer sello de pelado. La energia de activacion del segundo sello de pelado
puede ser de aproximadamente 1 a 5 veces mayor que la energia de activacion
del primer sello de pelado. La energia de activacion para el primer sello de pelado
puede ser desde aproximadamente 0.10 a aproximadamente 0.20 Julios. La
energia de activacion para el segundo sello de pelado puede ser desde
aproximadamente 0.25 a aproximadamente 0.50 Julios. En una modalidad
adicional, el primer sello de pelado puede incluir un borde exterior que tiene una

porcion aserrada.

[0012] En una modalidad, se suministra un método para pelar un recipiente
que tiene un sello pelable. El método incluye suministrar un cuerpo de recipiente
sellado alrededor de un borde periférico con una salida que atraviesa el borde. El
recipiente puede incluir un primer sello de pelado que tiene una porcion de
proyecciéon y un segundo sello de pelado que aisla la salida. El segundo sello de
pelado puede tener una segunda porciéon de proyeccién, y el primer y segundo
sello pueden definir una camara sustancialmente simétrica. EI método puede
ademas implicar activar el primer sello de pelado, y ademas activar el segundo

sello de pelado.

[0013] En una modalidad, el segundo sello de pelado se activa solo después

de que el primer sello de pelado se ha activado.

[0014] En una modalidad, el método incluye hincar la activacién del primer

sello de pelado en la primera porcién de proyeccion. En una modalidad adicional,

57
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la activacién del segundo sello de pelado se puede iniciar en la segunda porcion

de proyeccion.

[0015] En aun una modalidad adicional, el primer sello de pelado puede
definir dos camaras, conteniendo cada camara un componente respectivo. El
método puede ademas implicar mezclar los componentes antes de activar el
segundo sello de pelado. En una modalidad adicional, los componentes

mezclados se pueden dispensar desde la salida.

[0016] Las caracteristicas y ventajas adicionales se describen aqui, y seran

evidentes de, la siguiente Descripcion Detallada y las figuras.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

[0017] La Figura 1 es una vista en perspectiva de un recipiente de camara

multiple de acuerdo con la presente descripcion.

[0018] La Figura 2 es una vista de planta de un recipiente de camara multiple

de acuerdo con la presente descripcion.

[0019] La Figura 3 es una vista de planta de un recipiente de camara multiple.

[0020] La Figura 4 es una representacion esquematica de un recipiente de

camara multiple de acuerdo con la presente descripcion.

[0021] La Figura 5 es una representacion esquematica de un recipiente de

camara multiple.
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[0022] La Figura 6 es una vista en perspectiva de una boquilla de sellado de
acuerdo con una modalidad de la presente descripcion.

[0023] La Figura 7 es un histograma que describe la fuerza de pelado y la

energia de activacion de acuerdo con una modalidad de la presente descripcion.

[0024] La Figura 8 es una vista de planta agrandada del Area B de la Figura

[0025] La Figura 9 es una vista esquematica de un sello de pelado de

acuerdo con una modalidad de la presente descripcion.

[0026] La Figura 10 es una vista esquematica de un sello de pelado de

acuerdo con una modalidad de la presente descripcion.

[0027] La Figura 11 es una vista esquematica de un sello de pelado de

acuerdo con una modalidad de la presente descripcion.

[0028] La Figura 12 es una vista de planta de un recipiente de camara

multiple de acuerdo con una modalidad de la presente descripcidn.

[0029] La Figura 12A es una vista de planta agrandada del Area C de la

Figura 12.

[0030] La Figura 13 es una vista de planta de un recipiente de camara

multiple de acuerdo con una modalidad de la presente descripcion.
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[0031] La Figura 14 es una vista de planta de un recipiente

multiple de acuerdo con una modalidad de la presente descripcion.

[0032] La Figura 15 es una vista de planta de un recipiente

multiple de acuerdo con una modalidad de la presente descripcion.

[0033] La Figura 16 es una vista de planta de un recipiente

multiple de acuerdo con una modalidad de la presente descripcion.

[0034] La Figura 17 es una vista de planta de un recipiente

multiple de acuerdo con una modalidad de la presente descripcion.

[0035] La Figura 18 es una vista de planta de un recipiente

multiple de acuerdo con una modalidad de ia presente descripcion.

[0036) La Figura 19 es una vista de planta de un recipiente

muitiple de acuerdo con una modalidad de la presente descripcion.

[0037] La Figura 20 es una vista de planta de un recipiente

multiple de acuerdo con una modalidad de la presente descripcion.

[0038) La Figura 21 es una vista de planta de un recipiente

multiple de acuerdo con una modalidad de la presente descripcion.

DESCRIPCION DETALLADA

de
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[0039] En referencia a las Figuras en general, donde los numerales de
referencia similares denotan estructuras y elementos similares, y en particular a la
Figura 1, se muestra una vista en perspectiva de un recipiente 10 que tiene un
cuerpo 12 con un borde periférico 14, una salida 16, un primer sello de pelado 18 y
un segundo sello de pelado 20. El borde periférico 14 incluye un borde superior
22, un borde inferior 24, y bordes laterales opuestos 26 y 28. En una modalidad, el
recipiente 10 puede incluir un sello permanente sustancialmente co-extensivo a lo
largo del borde periférico 14 para incluir el recipiente 10 y formar o definir de otra
manera un interior de un recipiente. El sello permanente puede ser un sello de
calor, un sello adhesivo, un sello de radio frecuencia, una soldadura de
transferencia térmica, una union de disolvente, o una soldadura laser, como se

conoce comunmente en la técnica.

[0040] En una modalidad, la salida 16 puede extenderse a través o de otra
forma atravesar el borde periférico 14 para suministrar comunicacion fluida entre el
interior del recipiente y el exterior del recipiente. De manera alternativa, la salida
16 se puede unir a una superficie exterior del borde periférico 14, la salida
adaptada para perforar el recipiente en el borde periférico de éste, estableciendo
de esta manera comunicacion fluida entre el interior del recipiente y el exterior del
recipiente. En una modalidad, la salida 16 se puede disponer a lo largo del borde
inferior 24 del recipiente. La entrada 30 (Figura 2) de la salida 16 puede 0 no
extenderse dentro del interior del recipiente. El recipiente 10 también puede incluir
un puerto 32 que se puede utilizar para llenar el recipiente 10 durante el proceso
de fabricacion del recipiente o introducir un componente adicional en el recipiente
después de que el recipiente se ha llenado y sellado. En una modalidad, el
recipiente 10 puede incluir un puerto en cada camara. Estos puertos se pueden

sellar después del uso. El recipiente 10 puede ser un recipiente de forma-relleno-

M.
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sello (FFS), un recipiente de sello-relleno-sello (SFS), o un recipiente de forma-

sello-relleno (FSF) como se conocen cominmente en la técnica.

[0041] En una modalidad, el recipiente 10 se puede hacer de un material o
pelicula polimérica flexible como se conoce cominmente en la técnica. La pelicula
puede ser una capa sencilla o una estructura de capas multiple como lo dictan los
contenidos del recipiente 10. En una modalidad, el recipiente 10 se puede hacer
de una estructura de pelicula de capa multiple que tiene una configuracion de
capa de sello/capa intermedia/capa externa. Estas capas se pueden adherir una a
la otra directamente o con la ayuda de una o mas capas de union con adhesivo
entremezcladas. En una modalidad adicional, la pelicula puede tener una capa de
sello que puede incluir un copolimero de polietileno « olefina y una mezcla de
elastomero termoplastico, una capa de unién, una capa intermedia que contiene
una poliamida, una capa de unién, y una capa de exterior que contiene un

polipropileno.

[0042] Por ejemplo, la capa de sello de pelicula puede ser una mezcla
ternaria de polipropileno y un copolimero de etileno aleatorio, un polietileno lineal
de baja densidad (LLDPE) y un copolimero tribloque de estireno-etileno-butileno-
estireno (SEBS). La capa intermedia puede ser una mezcla de nylon 6 y nylon
61/6T. La capa externa puede ser polipropileno. Las capas de union pueden ser un
polipropileno modificado de anhidrido maléico. Tal pelicula se describe en la
Patente Europea No EP 1 139 969 B1 (incorporada aqui como referencia en su
totalidad) y se ha encontrado para formar recipientes de camara miultiple
adecuados para almacenar soluciones médicas, tales como soluciones de dialisis
peritoneales, por ejemplo. En una modalidad, la capa de sello puede ser capaz de

formar un sello de pelado a una temperatura desde aproximadamente 115°C a

47
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aproximadamente 128°C y un sello permanente a una temperatura desde

aproximadamente 126°C a aproximadamente 150°C.

[0043] En una modalidad, el primer sello de pelado 18 se extiende entre los
lados 26 y 28 para definir una primera camara 34 y una segunda camara 36.
Aunque la Figura 1 describe dos camaras, se entiende que el recipiente 10 puede
tener tres, cuatro, cinco, seis, 0 mas camaras. Se entiende adicionalmente que un
incremento en el nimero de camaras generalmente implica un incremento en el

numero de sellos de pelado para crear las camaras.

[0044] Las camaras 34 y 36 se pueden utilizar para almacenar
componentes individuales que se pueden mezclar dentro del recipiente para
formar una solucion terapeutica o una solucibn meédica como se conoce
comlnmente en la técnica. Los componentes pueden ser incompatibles uno con el
otro, inestables, o sensibles necesitando de esta manera el suministro de camaras
de almacenamiento separadas. La mezcla de los componentes ocurre tipicamente
antes (es decir, dentro de las 24 horas) de la administracién de la solucion
mezclada. Por lo menos un componente es ordinariamente un liquido, pero los
otros componentes pueden estar en forma de polvo o liquido y se pueden mezclar
juntos para formar la solucién terapéutica o médica final. Ejemplos no limitantes de
soluciones adecuadas formadas al mezclar los componentes separadamente
almacenados en el recipiente descrito incluyen soluciones nutricionales,
soluciones de farmaco, soluciones de didlisis, soluciones de agentes
farmacolégicos que incluyen terapia génica y agentes de quimioterapia, soluciones
de hidratacion, y muchos otros fluidos que se pueden administrar a un paciente
por rutas intravenosa, subcutanea, intraperitoneal, u otras rutas enteral o

parenteral. En una modalidad, las camaras 34 y 36 contienen cada una un
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componente (nico, que cuando se mezclan juntos pueden formar una solucion de
dialisis. En una modalidad adicional, la primera cdmara 34 puede contener una
solucién de pH bajo y la segunda camara 36 puede contener una solucion
amortiguada. En una modalidad adicional, la solucién de pH bajo puede ser una
solucion concentrada en dextrosa con un pH desde aproximadamente 1.8 a
aproximadamente 2.2 y la solucion amortiguada puede ser una solucion
concentrada de bicarbonato con un pH desde aproximadamente 8.6 a
aproximadamente 12, por ejemplo un pH desde aproximadamente 8.6 a

aproximadamente 9.8.

[0045] El segundo sello de pelado 20 se puede disponer alrededor de la
salida 16 para circundar la salida 16 o aislar de otra manera la salida 16 de las
camaras. En una modalidad, el segundo sello de pelado 20 puede aislar la salida
16 de la segunda camara 36. En una modalidad, el segundo sello de pelado 20
puede definir una camara de salida 40. En una modalidad adicional, la camara de
salida 40 puede estar vacia o de otra manera le hace falta un componente para
mezclarse con los componentes contenidos en la primera y segunda camara 34,
36. De manera alternativa, el segundo sello de pelado 20 puede cubrir el lado de
entrada 30 de la salida 16. Se entiende que el primer y/o segundo sello de pelado

18, 20 puede o pueden no tener un ancho uniforme.

[0046] En una modalidad, el segundo sello de pelado 20 puede tener
extremos 41 y 43 que contactan el mismo borde del recipiente 10 como se
muestra en las Figuras 1 y 2. En una modalidad, los extremos 41 y 43 pueden
cada uno poner en contacto el borde inferior 24 para aislar la salida 16 de la

segunda camara 36. Esto reduce de manera ventajosa el area de recipiente

LY
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requerida para aislar la salida y simultineamente suministrar el area mayor,

volumen, o capacidad de almacenamiento para la segunda cdmara 36.

[0047] En una modalidad, cada sello de pelado puede también incluir una
porcion de proyeccion. El primer sello de pelado 18 puede incluir la primera
porcién de proyeccion 42 y el segundo sello de pelado 20 puede incluir la segunda
porcién de proyeccién 44. En una modalidad adicional, la primera porcion de
proyeccion 42 puede proyectar hacia la segunda porcion de proyeccion 44. En una
modalidad, el segundo sello de pelado 20 puede ser de forma arqueada como se
muestra en la Figura 1. En esta modalidad, se entiende que la porcion de
proyeccion 44 puede incluir el area de proyeccion mas hacia el interior del
segundo sello de pelado 20. De manera alternativa, el segundo sello de pelado
puede ser la segunda porcion de proyeccién. En una modalidad, la primera
porcidn de proyeccion 42, la segunda porcidbn de proyeccion 44 y la salida 16

estan en una relacion sustancialmente lineal con respecto una a la otra.

(0048] En una modalidad, cada sello de pelado también puede tener una
fuerza de sello de pelado correspondiente (o resistencia de pelado) y/o una
energia de activacién para activar, romper, o abrir de otra manera cada sello de
pelado. En una modalidad adicional, la activacion inicial de cada sello de pelado
puede ocurrir en una primera porcion de proyeccion 42 y una segunda porcién de
proyeccion 44 respectivamente. En una modalidad, el primer y segundo sello de
pelado se configura o preparan para suministrar una abertura secuencial correcta
(CS0). En la CSO0, el primer sello de pelado 18 se activa antes de la activacion del
segundo sello de pelado 20. Cuando el recipiente 10 incluye mas de dos camaras
componentes, la CSO implica que el sello de pelado de aislamiento (es decir, el

sello de pelado que aisla la salida de las camaras y el segundo sello de pelado 20
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en la Figura 1) es el ditimo sello de pelado para activar. En otras palabras, la CSO
implica la activacion de cualquiera o todos los sellos de particion antes de la
activacion del sello de aislamiento. Consecuentemente, la CSO asegura que los
componentes en las camaras del recipiente se mezclan completamente antes de
1) la activacion del sello de pelado de asilamiento y 2) la administracion de los
componentes mezclados a un paciente a través de la salida 16. En ciertas
modalidades, la CSO también puede requerir que los sellos de pelado entre las
camaras componentes se activen en un orden especificado para facilitar la mezcla
completa y asegurar que los componentes reactivos interactian en un orden

definido y predecible.

[0049] Se ha encontrado que la abertura secuencial correcta esta
influenciada por varios factores. Estos factores incluyen 1) el perfil o geometria de
las camaras, 2) los angulos de contacto del sello (el dngulo formado entre la
pelicula del recipiente y el sello de pelado), 3) la fuerza del sello de pelado (o la
resistencia de pelado), 4) la energia de activacion del sello de pelado, y 5) la
presurizacion isobara. Por supuesto, la CSO altamente confiable o garantizada se
puede lograr con grandes diferencias en las fuerzas de sello de pelado y/o las
energias de activacion del sello de pelado entre el sello de particién y el sello de
aislamiento o al suministrar el sello de aislamiento con una energia de activacion
muy alta. Sin embargo, se ha encontrado que los sellos de pelado con fuerzas de
sello de pelado mayores de aproximadamente 30 N/15 mm son dificiles de abrir,
particularmente, para personas de edad, débiles, o aquellas con destreza limitada.
Como los wusuarios anticiparon, particularmente los usuarios de auto-
administracion del presente recipiente caerian frecuentemente en una o mas de

las categorias anteriormente mencionadas, los recipientes convencionales que
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confian en las fuerzas de sello de pelado grandes para la CSO asegurada, no son

practicos en muchas circunstancias.

[0050]La presente descripcion se dirige, en parte, al descubrimiento
sorprendente de que la geometria de la camara o el perfil de la camara puede
influenciar la CSO. En particular, se ha descubierto que un recipiente que tiene
una geometria de camara simétrica produce un parametro adicional que se puede
utilizar para controlar de manera mas segura el CSO. Asi, la creaciéon de una
camara siméfrica definida en parte por el aislamiento del sello de pelado
suministra ventajosamente mayor control en la formacién de un recipiente de
camara multiple que tiene la abertura secuencial correcta. Mas aun, un perfil de
camara simétrica suministra ademas la uniformidad o la similitud sustancial entre
el tamafio de los angulos de abertura en la camara. Las ventajas de estas

caracteristicas se describiran adicionalmente adelante.

[0051] Volviendo a las Figuras 2-5, las Figuras 2 y 3 muestran los
recipientes 10 y 100 respectivamente. La Figura 2 muestra el recipiente 10 con
ejes de simetria A que se extienden a través de la camara 36 entre la primera y
segunda porcion de proyeccién 42 y 44. El eje de simetria A puede ser
sustancialmente normal o de otra manera sustancialmente perpendicular con la
linea que se extiende a través de la salida 16 como se muestra en la Figura 2.
Alternativamente, el eje de simetria A puede ser sustancialmente paralelo con el
primer sello de pelado 18 o el borde periférico inferior 24. El eje de simetria A
también puede atravesar uno 0 ambos bordes laterales 26, 28. El eje de simetria A
indica que la camara 36 es bilateralmente simétrica. En otras palabras, la
biseccion de la camara 36 a lo largo del eje A demuestra que el primer sello de

pelado 18 y la primera porcion de proyeccion 42 estan simétricamente colocadas o
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dispuestas con respecto al borde inferior 24, el segundo sello de pelado 20, y la
segunda porcién de proyeccion 44. Establecido de manera diferente, la primera
porcion de proyeccidon 42 y la segunda porcion de proyeccion 44 son imagenes

espejo uno del otro a lo largo del eje A.

[0052] El recipiente 100 incluye un primer sello de pelado 102 que es de
forma sustanciaimente lineal o que de otra manera le falta una porcion de
proyeccion. El primer sello de pelado 10 2 define las camaras 104 y 106. El
segundo sello de pelado 108 tiene una porcion de proyeccion 110. El segundo
sello de pelado 108 aisia la salida 112. De manera notoria, es que la cdmara 106
le falta un eje de simetria entre los sello de pelado 102 y 108, y no existe ninguna
relacién de imagen espejo entre el primer sello de pelado 102 y el segundo sello

de pelado 108.

[0053] Las Figuras 4 y 5 describen respectivamente una representacion
esquematica del perfil de geometria de la camara para los recipientes 10 y 100. La
Figura 4 muestra eso en el recipiente 10, la primera porcion de proyeccidon 42 y la
imagen espejo de ésta, la segunda porcion de proyeccion 44, forma los angulos de
contacto del sello respectivo 50 y 52 en la camara 36. Los angulos de contacto del
sello 50 y 52 son cada uno de tamafio sustancialmente similar. En una modalidad,
el tamafo para cada angulo de sello de contacto 50 y 52 puede ser de
aproximadamente 30° o menos. En contraste, la Figura 5 muestra que en el
recipiente 100, el primer sello de pelado 102 forma el dngulo de contacto de sello
114 y la porcion de proyeccion 110 del segundo sello de pelado 108 forma el
angulo de contacto de sello 116 en la camara 106. El angulo de contacto 114 es
mayor que el angulo de contacto 116. En una modalidad, et angulo de contacto de

sello 114 puede ser de aproximadamente 80° y el angulo de contacto de sello 116

2
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puede ser de aproximadamente 30°. Consecuentemente, el tamario del angulo de
contacto del sello 14 puede ser de aproximadamente dos veces el tamafio del

angulo de contacto del sello 116.

[0054] Las Figuras 4 y 5 describen ademas la aplicacion de una fuerza
hidraulica sobre los recipientes 10 y 100 respectivamente. Cada fuerza hidraulica
se descompone en su componente de fuerza horizontal (FH) y su componente de
fuerza vertical (FV). Con la condicién de que todos los parametros de sello de
pelado son constantes, se entiende que el primer sello de pelado para abrir es el
sello con el componente de fuerza vertical mas grande. En la Figura 4, el
componente de fuerza vertical para la primera porcidon de proyeccion 42 es
sustancialmente el mismo o igual al componente de fuerza vertical para la porcion
de proyecciéon 44, De acuerdo con esto, en el recipiente 10, la primera y segunda
porcion de proyeccion 42 y 44 se activaran simultanea o sustancialmente
simultaneamente. Sin embargo, en la Figura 5, el segundo sello de pelado 108
tiene un componente de fuerza vertical mayor que el componente de fuerza
vertical para el primer sello de pelado 102 (el sello de particion).
Consecuentemente, en el recipiente 100, el segundo sello de pelado 108 (el sello
de pelado de aislamiento de salida) se activa antes de la activacion del primer

sello de pelado 102, siendo constantes todos los otros parametros del sello.

[0055] Asi, se ha encontrado que al construir un sello de particion en la
imagen espejo del sello de aislamiento, se puede formar una camara que tiene un
perfil geométrico simétrico. Un sello de pelado de aislamiento en conjunto con un
el sello de pelado espejo-imagen o el sello de particidbn produce una camara de
almacenamiento que es geométricamente simétrica. Mas aun, las porciones de

proyeccion del sello de pelado que estan en relacion simétrica una con la otra
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producen angulos de contacto de camara mas pequefios. Los angulos de contacto
pequefios sustancialmente iguales pueden producir ademas una camara con
energias de activacion del sello de pelado inferiores cuando se comparan con las
energias de activacion del sello de pelado para una camara simétrica y/o una
camara con angulos de contacto no iguales o grandes. Més aun, el concepto de 1)
una camara simétrica definida en parte por el sello de pelado de aislamiento con
2) las porciones de proyeccion espejo-imagen se pueden utilizar para formar un
recipiente de camara multiple que suministra la CSO asegurada y requiere menos
energias de activacion de sello de pelado convencionales. Un recipiente con CSO
asegurada y fuerzas de activacion inferiores son benéficos en la medida en que
éstos faciliten la operacion del recipiente. Esto es particularmente ventajoso para
las personas de edad, débiles, débil, fragil, incapacitado, y/o usuarios débiles

particularmente usuarios de auto-administracion, del presente recipiente.

[0056] En una modalidad, el primer sello de pelado 18 se puede formar para
tener una fuerza de sello de pelado inferior que la fuerza de sello de pelado del
segundo sello de pelado 20 de una manera que se conoce comunmente en la
técnica. Por ejemplo, el primer sello de pelado 18 se puede formar al aplicar
boquillas de sello de calor opuestas al recipiente a una temperatura desde
aproximadamente 115°C a aproximadamente 128°C y una presion desde
aproximadamente 3 bar a aproximadamente 5 bar. En una modalidad, el primer
sello de pelado 18 puede tener una primera fuerza de sello de pelado desde
aproximadamente 10.0 N/15 mm a aproximadamente 29.0 N/15 mm (post-
esterilizaciéon), o aproximadamente 10.2 N/15 mm a aproximadamente 16.0 N/15
mm. En una modalidad adicional, el primer sello de pelado se puede formar a una
temperatura de aproximadamente 121°C y tiene una fuerza de sello de pelado de

aproximadamente 10.4 N/15 mm. En una modalidad aun adicional, el primer sello

FH
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de pelado se puede formar a una temperatura de aproximadamente 122°C y tener

una fuerza de sello de pelado de aproximadamente 17.0 N/15 mm.

[0057] De manera similar, el segundo sello de pelado 20 se puede formar al
aplicar una boquilla de sello de calor al recipiente a una temperatura de
aproximadamente 115°C a aproximadamente 128°C y wuna presion de
aproximadamente 3 bar a aproximadamente 5 bar. En una modalidad, el segundo
sello de pelado 20 se puede formar a una temperatura desde aproximadamente
123°C a aproximadamente 126°C. La Figura 6 muestra una boquilla de sellado
200 que se puede utilizar para formar un segundo sello de pelado 20 como se
conoce cominmente en la técnica. La boquilla 200 puede ser una boquilla
recocida recubierta con Teflon que evita ventajosamente deformacion y evita la
adhesion a materiales poliméricos fundidos o fusionados. La proyeccion 202
puede tener un ancho D. En una modalidad, el ancho D puede tener una longitud
de aproximadamente 12 mm. Una boquilla similar a la boquilla 200 se puede
utilizar para formar el primer sello de pelado 18. En una modalidad, el segundo
sello de pelado 20 puede tener una fuerza de selio de pelado desde
aproximadamente 13.0 N/15 mm a aproximadamente 35.0 N/15 mm (post-
esterilizacion), o aproximadamente 15.0 N/15 mm a aproximadamente 25.0 N/15
mm. En una modalidad adicional, el segundo sello de pelado se puede formar a
una temperatura de aproximadamente 125°C y tener una fuerza de pelado de
aproximadamente 17.5 N/15 mm. En una modalidad aln adicional, el segundo
sello de pelado se puede formar a una temperatura de aproximadamente 126°C y

tener una fuerza de sello de pelado de aproximadamente 20-21 N/15 mm.

[0058] En una modalidad, la diferencia entre la primera y segunda fuerza de

sello de pelado puede ser de aproximadamente 0.1 N a aproximadamente 13.0 N,
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o aproximadamente 2.0 N a aproximadamente 10.0 N. En una modalidad
adicional, la diferencia entre la primera fuerza de sello de pelado y la segunda
fuerza de sello de pelado puede ser aproximadamente 7.1 N/15 mm. En una
modalidad atn adicional, la diferencia entre la primera fuerza de sello de pelado y
la segunda fuerza de sello de pelado puede ser de aproximadamente 5.0 N/15
mm. El presente recipiente suministra ventajosamente un recipiente con abertura
secuencialmente correcta altamente confiable con un rango de fuerza de sello de
pelado total bajo (es decir, 10-20 N/15 mm, en una modalidad). Esto representa
una mejora marcada sobre los recipientes de camara multiple convencionales en
donde el rango de fuerza de sello de pelado requerido esta entre
aproximadamente 10-40 N/15 mm para el sello de pelado de particion y
aproximadamente 25-40 N/15 mm para el sello de pelado de aislamiento. El
presente recipiente suministra ventajosamente una abertura secuencial correcta

altamente confiable con bajas fuerzas de sello de pelado.

[0059] En una modalidad, el primer sello de pelado 18 y/o la primera porcion
de proyeccion 42 pueden incluir bordes exteriores 46 y 48 como se muestran en la
Figura 2. Uno o ambos bordes 46 y 48 pueden incluir una porcion aserrada 54. La
porcién aserrada 54 se puede extender a lo largo de una porcidén de uno o ambos
bordes 46 y 48. En una modalidad, la porcién aserrada 54 puede ser
sustancialmente co-extensiva o extenderse de otra manera a lo largo de la
longitud completa de uno o ambos bordes 46 y 48. EI suministro de porciones
aserradas 54 reduce la energia de activacion (es decir, la energia requerida para
activar inicialmente el sello de pelado) del primer sello de pelado 18. Disminuir la
energia de activacion es ventajoso en la medida en que ésta baje la fuerza

requerida para romper inicialmente el sello de pelado. El segundo sello de pelado
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20 puede incluir porciones aserradas para alterar la energia de activacion de esta

de una manera similar a como se describira en detalle adelante.

[0060] En una modalidad, el primer sello de pelado 18 puede tener una
primera energia de activacion y el segundo sello de pelado 20 puede tener una
segunda energia de activacion, con la segunda energia de activacion siendo
mayor que la primera energia de activacion. En otras palabras, el primer sello de
pelado 18 requiere menos esfuerzo para abrir y abre mas facilmente y antes del
segundo sello de pelado 20. Alternativamente, la primera y segunda energia de
activacion pueden ser aproximadamente iguales, en cuyo caso, el primero y
segundo sello de pelado pueden abrir simultineamente. La abertura secuencial
correcta se puede asegurar ademas al elaborar el primer sello de pelado 18
ligeramente inferior que el segundo sello de pelado 20. En otra modalidad, la
segunda energia de activacién puede ser desde aproximadamente 1 vez a
aproximadamente 5 veces la primera energia de activaciéon. En una modalidad
adicional, la segunda energia de activacién puede ser desde aproximadamente 1
vez a aproximadamente 2 veces la primera energia de activacion. La primera
energia de activacion puede ser desde aproximadamente 0.10 Julios a
aproximadamente 0.20 Julios. La segunda energia de activacion puede ser desde

aproximadamente 0.25 Julios a aproximadamente 0.50 Julios.

[0061] La Figura 7 ilustra un histograma que describe la Fuerza de Pelado
(o fuerza del sello de pelado) y la Energia de Activacién del Sello de Pelado (o
energia de activacién) para el primer sello (de particién) 18 (linea punteada) y el
segundo sello (de asilamiento) 20 (linea sdélida). Como se muestra en la Figura 7,
las fuerzas del sello de pelado para el sello 18 y el sello 20 pueden ser diferentes.

En una modalidad, la fuerza de sello de pelado para los sellos 18 y 20 puede

Z
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traslaparse como se muestra en la porcion de la Fuerza de Pelado del histograma.
La energia de activaciéon para el segundo sello de aislamiento 20 permanece
mayor que la energia de activacion para el primer sello de particion 18 sin importar
la relacion entre las fuerzas del sello de pelado de los sellos 18 y 20. Al asegurar
que la energia de activacion del segundo sello 20 es mayor que la energia de
activacion del primer sello 18, la presente descripcion suministra ventajosamente
una abertura secuencial correcta del recipiente sin importar la resistencia del sello

de pelado para cada sello 18 y 20.

[0062] Varios factores pueden influenciar la energia de activacion para cada
sello incluyendo la fuerza de sello de pelado, los angulos de contacto del sello, y la
configuracion del sello de pelado. En una modalidad, la configuracion del sello de
pelado se puede modificar para alterar la energia de activacion del sello de pelado
segun se desee. Por ejemplo, la configuracion del primer sello de pelado 18 se
puede variar para alterar o disminuir la energia de activacion del sello de pelado
segln se desee. La Figura 8 es una vista agrandada del Area B de la Figura 2 y
muestra el primer sello de pelado 18 con una porcion aserrada 54 la cual puede
incluir los picos 55 y los valles 57. Una distancia E puede extenderse entre los
picos adyacentes 55. En una modalidad, la distancia E puede tener una longitud
desde aproximadamente 7 mm a aproximadamente 9 mm, o aproximadamente 8
mm. Cada pico 55 puede tener un radio correspondiente de curvatura F. Los
radios de curvatura F pueden tener una longitud desde aproximadamente 0.3 mm
a aproximadamente 0.7 mm, o aproximadamente 0.5 mm. Las pendientes entre
cada pico y valle pueden formar un angulo G. El angulo G puede ser desde
aproximadamente 75° a aproximadamente 105°, o aproximadamente a 90°. Cada
valle 57 también puede tener un radio de curvatura H. El radio de curvatura H

puede tener una longitud desde aproximadamente 0.5 mm a aproximadamente 1.5
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mm, o aproximadamente 1.0 mm. Una distancia | se puede extender entre el pico
55 sobre un lado del sello 18 y el correspondiente valle 57 sobre el otro lado del
sello 18 y alineado con el pico 55. La distancia | puede tener una longitud de
aproximadamente 3.0 mm a aproximadamente 5.0 mm, o aproximadamente 4.2
mm. Una distancia J puede extenderse entre el valle 57 sobre un fado del sello 18
y el valle 57 dispuesto sobre el otro lado del sello 18. La distancia J puede tener
una longitud desde aproximadamente 6.0 mm a aproximadamente 8.0 mm, o
aproximadamente 7.5 mm. El sello de pelado 18 puede tener un ancho K. En una
modalidad, el ancho K puede tener una longitud desde aproximadamente 2 mm a

aproximadamente 3 mm, o aproximadamente 2.8 mm.

[0063] El primer sello de pelado 18 puede tener otras configuraciones. Por
ejemplo, el primer sello de pelado 18 puede incluir la porcidon aserrada 56 que
tiene bordes festoneados (Figura 9), la porcidén aserrada 58 que tiene bordes con
forma trapezoidal (Figura 10), o la porcion aserrada 60 (Figura 11) que tiene
bordes festoneados compactos. Alternativamente, la porcion aserrada 60 puede
tener bordes con forma triangular imbricada. En una modalidad, el segundo sello
de pelado 20 y/o la segunda porcion de proyeccion 44 puede incluir una porcion

aserrada como se discutid anteriormente.

[0064]) La forma de la primera y/o segunda porcion de proyeccion 42, 44 se
puede variar para alterar la fuerza de activacion del pico inicial y/o la fuerza de
activacion del selio de pelado. La Figura 12 muestra el recipiente 10 que tiene el
primer sello de pelado 18 y el segundo sello de pelado 20. La porcién de
proyeccion 42 se proyecta desde el primer sello de pelado 18 y cada una tiene
bordes aserrados 46 y 48. Las porciones de codo 88 conectan o se adjuntan de

otra manera al primer sello de pelado 18 con la porcion de proyeccion 42.
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[0065] La Figura 12A muestra una vista agrandada del Area C de la Figura
12 que muestra la primera porcion de proyeccion 42 que tiene bordes exteriores
46 y 48. La forma o configuracion de los bordes 46 y 48 pueden ser iguales o
diferentes. El borde 46 se puede aserrar y puede incluir picos 80 y valles 82. De
manera similar, el borde 48 se puede aserrar y puede incluir picos 84 y valles 86.
La altura de los picos 80 y 84 puede ser igual o diferente. Las profundidades de
los valles 82 y 86 pueden ser igual o diferente. Los valles 82 del borde 46 pueden
tener un radio de curvatura L. El radio de curvatura L puede tener una longitud
desde aproximadamente 1.0 mm a aproximadamente 2.0 mm, o aproximadamente
1.5 mm. Los picos 80 del borde 46 pueden tener un radio de curvatura M. El radio
de curvatura M puede tener una longitud desde aproximadamente 25.0 mm a
aproximadamente 27.0 mm, o aproximadamente 26.50 mm. Las pendientes entre
los picos 82 y los valles 84 pueden formar un angulo N. El angulo N puede ser
desde aproximadamente 70° a aproximadamente 90°, o aproximadamente 79°.
Regresando al borde 48, cada valle 86 puede tener un radio de curvatura O. El
radio de curvatura O puede tener una longitud desde aproximadamente 1.0 mm a
aproximadamente 2.0 mm, o aproximadamente 1.5 mm. Cada pico 84 puede tener
un radio de curvatura P. El radio de curvatura P puede tener una longitud desde
aproximadamente 30.0 mm a aproximadamente 40.0 mm, o aproximadamente
35.0 mm. Las pendientes entre los picos 84 y los valles 86 pueden formar un
angulo Q. El angulo Q puede ser desde aproximadamente 90° a aproximadamente
110°, o aproximadamente 101.5°. Una distancia R puede extenderse entre el valle
82 sobre el borde 48 y el valle 86 sobre el borde 46. La distancia R puede tener
una longitud desde aproximadamente 3.0 mm a aproximadamente 4.0 mm, o

aproximadamente 3.3 mm.
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[0066] La porcién de proyeccion 42 también puede incluir codos 88 que se
adjuntan a la porcién de proyeccion 42 al primer sello de pelado 18. Al lado del
borde 48, el codo 88 puede tener un radio de curvatura S que tiene una longitud
desde aproximadamente 6.0 mm a aproximadamente 8.0 mm, o aproximadamente
7.0 mm. E! codo 88 puede tener un radio de curvatura T al lado del borde 46, el
radio de curvatura T tiene una longitud desde aproximadamente 14.0 mm a

aproximadamente 16.0 mm, o aproximadamente 15.0 mm,

[0067] En una modalidad, la forma de una o ambas primera y segunda
porcion de proyeccion 42, 44 se puede seleccionar de arqueada, poligonal,
puntuda, dentada, triangular, y combinaciones de éstos. En la Figura 1, tanto la
primera como la segunda porcion de proyeccion 42 y 44 son de forma arqueada.
Ejemplos no limitantes de otras formas para la primera y segunda porcion de
proyeccion se muestran en las Figuras 13-21. La Figura 13 muestra el recipiente
10 que tiene la primera porcion de proyeccion 42 que es de forma arqueada y la
segunda porcion de proyeccién 62 que es un arco plano o de forma eliptica (o
semi-eliptico). La Figura 14 muestra el recipiente 10 que tiene la primera porcion
de proyecciéon arqueada 42 y la segunda porcion de proyeccion 64 que es de
forma arqueadamente puntuda. La Figura 15 muestra el recipiente 10 que tiene la
primera porcién de proyeccién 66 que es de forma puntuda o trianguiar y la
segunda porcién de proyeccion 62 que tiene una forrna semi-eliptica. La Figura 16
muestra el recipiente 10 que tiene una primera porcion de proyeccion puntuda 66 y
una segunda porcién de proyeccion arqueada puntuda 64. La Figura 17 muestra el
recipiente 10 que tiene la primera porcidn de proyeccioén 68 que tiene una forma
arqueadamente puntuda y la segunda porcidon de proyeccién 62 que es de forma
semi-eliptica. La Figura 18 muestra el recipiente 10 que tiene la primera porcién de

proyeccion 68 que es arqueadamente puntuda y la segunda porcidn de proyeccion
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64 que es arqueadamente puntuda. La Figura 19 muestra el recipiente 10 que
tiene la primera porcion de proyeccion 70 que es de forma poligonal y la segunda
porcién de proyeccion 72 que es puntuda. La Figura 20 muestra el recipiente 10
que tiene la primera porcion de proyeccién 74 que tiene una forma dentada y una
segunda porcién de proyeccién 76 que tiene una forma o borde dentado. La Figura
21 muestra el recipiente 10 que tiene la primera porcién de proyeccion dentada 74
y la segunda porcién de proyeccion 64 que es de forma semi-eliptica. Se entiende
que la primera y segunda porcién de proyeccion puede incluir otras formas y

configuraciones.

[0068] En una modalidad, se suministra un método para pelar el recipiente.
El método puede incluir suministrar un cuerpo de recipiente sellado alrededor del
borde periférico para definir un interior y una salida que suministra comunicacion
fluida con el interior del recipiente, un primer sello de pelado que tiene una porcion
de proyeccién, un segundo sello de pelado que aisla la salida, el segundo sello de
pelado tiene una segunda porcién de proyeccién, y el primer y segundo sello de
pelado definen una camara simétrica. El método puede incluir ademas activar el
primer sello de pelado y el segundo sello de pelado. En una modalidad, la
activacion del segundo sello de pelado ocurre solamente después de la activacion
del primer sello de pelado. En aun una modalidad adicional, la activacion del
primer sello de pelado se puede iniciar en la primera porcion de proyeccion y la
activacion del segundo sello de pelado se puede iniciar en la segunda porcion de

proyeccion.

[0069] En una modalidad adicional, el primer sello de pelado puede definir
tos camaras de almacenamiento, cada camara sostiene un componente como se

discutié previamente. El método puede incluir mezclar los componentes en el
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recipiente antes de activarlo adicionalmente. En una modalidad, el método puede

ademas incluir suministrar los componentes mezclados de la salida.

[0070] En una modalidad, el método puede incluir enrollar o de otra manera
rizar el borde superior del recipiente sobre el cuerpo del recipiente para crear, con
el primer componente, una fuerza dentro de la primera camara para romper o
activar el primer sello de pelado. En otras palabras, el borde del recipiente se
puede enrollar sobre el recipiente para crear una fuerza de fluido, con el
componente almacenado en la primera cdmara, igual o mayor que la primera
fuerza de activacion del sello de pelado para abrir el primer sello de pelado. Esto
coloca la primera camara en comunicacién fluida con la segunda camara. El
enrollamiento del borde superior puede continuar hacia el borde inferior del
recipiente y originar la mezcla del primer y segundo componente. En una
modalidad, el borde superior del recipiente puede continuar siendo enrollado sobre
el cuerpo del recipiente hacia el borde inferior del recipiente para crear fuerza de
fluido, con los componentes mezclados en las camaras, para abrir o romper el
segundo sello de pelado. En una modalidad, el segundo sello de pelado tiene una
fuerza de activacion mayor que la fuerza de activacidén del primer sello de pelado.
Los componentes mezclados se pueden suministrar posteriormente a través de la
salida. Alternativamente, los sellos se pueden activar en el orden correcto al
aplicar presién externa directa a la camara baja o inferior para activar el primer
sello, luego enrollar la bolsa para activar el segundo sello. Este modo de operacion
se puede facilitar por la primera porcién de proyeccion, que puede suministrar un
punto de inicio para la activacion del sello de pelado que puede responder a una

presién creciente en la camara inferior.

24
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[0071] El presente recipiente ventajosamente 1) aisla la salida, 2) suministra
un perfil de camara simétrico que 3) hace los angulos de contacto para el primer y
segundo sello de pelado sustancialmente iguales. La incorporacion de la imagen
espejo o las porciones de proyeccién simétricamente dispersas en el perfil de la
camara reduce el tamario del angulo de contacto de la camara que disminuye
correspondientemente la fuerza de activacion del sello de pelado.
Consecuentemente en una modalidad, el recipiente suministra una abertura
secuencial correcta asegurada con las fuerzas inferiores de la activacion del sello
de pelado cuando se comparan con los recipientes convencionales o los
recipientes asimétricos. Mas aun, sin importar donde se aplique la presion
hidraulica al exterior del recipiente, el presente recipiente asegura de manera
ventajosa que el primer sello de pelado se activara antes de la activacion del

segundo sello de pelado.

[0072] Por via de ejemplo y sin limitacién, los ejemplos de la presente

invencion seran dados ahora.

[0073] Tabla 1

Ensayo Parametros Sello de Sello de Sello de Particion Sello de Diferencia
Particion Aislamiento de Ave Aislamiento entre los
Ave Pre- Ave Pre- Post-esterilizacion Ave Post- Sellos de
esterilizacion esterilizacion esterilizacion Pelado post-
esterilizacion
Ensayo A 124°C /4 bar
22.80 N/15 mm 25.02 N/15 mm 15.87 N/15 mm
Sello de Pelado ) 15.43 N/15 mm tira 0.44 N
fira tira tira
121°C
Ensayo B 124°C /4 bar
24,56 N/16 mm 23,70 N/15 mm 18.00 N/15 mm
Sello de Pelado . 14,69 N/15 mm tira 331N
tira tira tira
121°C
Ensayo C 125°C /4 bar
26.26 N/15 mm 22.72 N/15 mm 21.48 N/15 mm
Sello de Pelado . _ 12.63 N/15 mm tira 8.85N
tira tira tira
121°C
Ensayo D 125°C /4 bar
27.75 N/1&5 mm 29.45 N/15 mm 19.39 N/16 mm
Sello de Pelado _ . 13.68 N/15 mm tira . 571N
c tira tira tira
121°

go
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Ensayo E

126°C /4 bar

31.62 N/15 mm

30.37 N/15 mm

24,32 N/15 mm

Sello de Pelado ) 11.89 N/15 mm tira 1243 N
tira tira tira
121°C
Ensayo F 124°C /4 bar
21,95 N/15 mm 28.64 N/16 mm 17.13 N/15 mm
Sello de Pelado ) ) 19.67 N/16 mm tira ) -2.54
tira tira tira
122°C
Ensayo G 124.5°C /4 bar
23.87 N/15 mm 24.78 N/15 mm 19,38 N/15 mm
Sello de Pelado . . 19.19 N/15 mm tira . 019N
tira tira tira
122°C
Ensayo H 125°C /4 har
26.52 N/15 mm 24.51 N/15 mm 20.34 N/15 mm
Sello de Pelado . _ 17.63 N/15 mm tira 271N
tira fira tira
122°C
Ensayo | 125.5°C /4 bar
27.10 N/15 mm 29.25 N/156 mm . 18.86 N/15 mm
Sello de Pelado 18.34 N/15 mm tira . 052N
tira tira tira
122°C
Ensayc J 126°C /4 bar
29.03 N15 mm 28.42 N/15 mm 22.38 N/15 mm
Sello de Pelado . 17.53 N/15 mm tira . 485N
tira tira tira
122°C
Ensayo K 123°C /4 bar
17.39 N/15 mm 18.15 N/15 mm . 14.77 N/15 mm
Sello de Pelado . 10.43 N/15 mm tira ) 443N
tira tira tira
120.7°C
Ensayo L 123.5°C /4 bar
19,67 N/15 mm 19,56 N/15 mm . 13.95 N/15 mm
Sello de Pelado ) 12.42 N/15 mm tira . 153N
tira tira tira
120.7°C
Ensayo M 125°C /4 bar
17.60 N/15 mm
Sello de Pelado 6.02 N/15 mm tira i 958 N
ira
121°C
[0074] Tabla 2
Ensayo Parametros Selio de Sello de Sello de Sello de Particion Diferencia
Aislamiento Particion Aislamiento Post-esterilizacién entre 10s
Pra- Pre- Post-esterilizacion Sellos de
esterilizacion esterilizacion Pelado post-
esterilizacion
Ensayo A 125°C /4 bar
28.63 N/16 mm 25.02 N/15 mm . 14.99 N/15 mm
Sello de Pelado ) ! 22.05 N/16 mm tira ) 7.06 N
tira tira tira
121°C
Ensayo B 125.5°C /4 bar
28.44 N/15 mm 23.70 N/15 mm 14,18 N/15 mm
Sello de Pelado . 24.45 N/15 mm tira . 10,27 N
tira tira tira
121°C
Ensayo C 126°C /4 bar
31.54 N/1&6 mm 2272 N/15 mm 16.65 N/15 mm
Sello de Pelado . 24,72 N/15 mm tira ) 8.07 N
tira tira tira
121°C
Ensayo D 125°C /4 bar
28.58 N/15 mm 29.45 N/15 mm 23.33 N/15 mm
Sello de Pelado 21.78 N/15 mm tira -1.55
tira tira tira
121°C
Ensayo E 125.5°C /4 bar
30.77 N/15 mm 30.37 N/15 mm 23.63 N/15 mm
Sello de Pelado 24.30 N/1& mm tira 067N
fira tira tira
122°C
Ensayo F 126°C /4 bar
33.11 N/15 mm 28.64 N/15 mm 22,48 N/15 mm
Sello de Pelado _ 26.75 N/15 mm tira 427N
tira tira tira
122°C
Ensayo G 124°C /4 bar 25.05 N/15 mm 24.78 N/15 mm . 16.41 N/15 mm
18.37 N/15 mm tira -1.96

Sello de Pelado

tira

tira

tira
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121°C

Ensayo H

124.5°C /4 bar
Selio de Pelado
121°C

26,96 N/16 mm
tira

24.51 N/15 mm

tira

20.68 N/15 mm tira

16.53 N/15 mm
tira

415N

Ensayo |

124°C /4 bar
Sello de Pelado
122°C

25,80 N/15 mm
tira

29.25 N/15 mm
tira

19.05 N/15 mm tira

21.61 N/15 mm
tira

-2.56

Ensayo J

124.5°C /4 bar
Sello de Pelado
122°C

25.54 N/15 mm
tira

28.42 N/15 mm
tira

19.88 N/15 mm tira

22.86 N/15 mm
tira

-2.98

[0075] Se debe entender que varios cambios y modificaciones a las
presentes modalidades preferidas descritas aqui seran evidentes para aquellos
expertos en la técnica. Tales cambios y modificaciones se pueden hacer sin
apartarse del espiritu y alcance de la presente materia objeto y sin disminuir sus
ventajas pretendidas. Por lo tanto se pretende que tales cambios y modificaciones

sean cubiertos por las reivindicaciones finales.

QL
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RECIPIENTE DE CAMARA MULTIPLE CON SISTEMA DE ADMINISTRACION A

PRUEBA DE ERROR

Resumen: La presente descripcion suministra un recipiente de camara multiple
(10) que incluye un cuerpo de recipiente sellado alrededor de un borde periférico
(14) y que tiene una salida (16). El recipiente también incluye un primer sello de
pelado (18) que tiene una porcion de proyeccion (42) y un segundo sello de pelado
(20) que aisla la salida (16). El segundo sello de pelado también puede incluir una
porcion de proyeccion (44). El primer y segundo sello de pelado, (18, 20), se
pueden configurar para definir una cadmara simétrica. La cdmara puede incluir un
eje de simetria que se extiende entre la primera y segunda porcion de proyeccion
(42, 44). La geometria de la camara del recipiente asegura una correcta abertura

secuencial del primer y segundo sello de pelado (18, 20).
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REIVINDICACIONES

Reivindicacion 1.  Un recipiente de camara multiple que comprende:

un cuerpo de recipiente sellado alrededor de un borde periférico y que tiene
una salida;

un primer sello de pelado que define camaras en el recipiente, el primer
sello de pelado tiene una primera porcién de proyeccion; y

un segundo sello de pelado que aisla la salida de las camaras, el segundo

sello de pelado tiene una segunda porcion de proyeccion.

Reivindicacion 2.  El recipiente de la reivindicacién 1 en donde cada sello
de pelado tiene una fuerza de pelado, y la primera fuerza de pelado es menor que

la segunda fuerza de pelado.

Reivindicacion 3. El recipiente de la reivindicacion 2 en donde la
diferencia entre la primera y segunda fuerza de pelado es desde

aproximadamente 0.1 N/15 mm a aproximadamente 15.0 N/15 mm.

Reivindicacion 4.  El recipiente de la reivindicacién 1 en donde el primer
sello de pelado tiene una fuerza de pelado desde aproximadamente 10.0 N/15 mm

a aproximadamente 29.0 N/15 mm.

Reivindicacion 5.  El recipiente de la reivindicacion 1 en donde el segundo
sello de pelado tiene una fuerza de pelado desde aproximadamente 13.0 N/15 mm

a aproximadamente 35.0 N/15 mm.
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Reivindicacion 6.  El recipiente de la reivindicacién 1 en donde el primer
sello de pelado tiene una primera energia de activacion y el segundo sello de
pelado tiene una segunda energia de activacion, la segunda energia de activacion

mayor o igual que la primera energia de activacion.

Reivindicacion 7.  El recipiente de la reivindicaciéon 6 en donde la segunda
energia de activacion es desde aproximadamente 1 a aproximadamente 5 veces

mayor que la primera energia de activacion.

Reivindicacion 8.  El recipiente de la reivindicacion 6 en donde la segunda
energia de activacion es de aproximadamente 1.25 a aproximadamente 2 veces

mayor que la primera energia de activacion.

Reivindicacion 9.  El recipiente de la reivindicacion 6 en donde la primera
energia de activacion es de aproximadamente 0.10 Julios a aproximadamente

0.20 Julios.

Reivindicacion 10. El recipiente de la reivindicacién 6 en donde la segunda
energia de activacion es desde aproximadamente 0.25 Julios a aproximadamente

0.50 Julios.

Reivindicacion 11. El recipiente de la reivindicacion 1 en donde la primera
porcidn de proyeccion tiene una forma seleccionada del grupo que consiste de

arqueada, poligonal, puntuda, dentado, triangular, y combinaciones de éstas.

55
Qs
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Reivindicacién 12. El recipiente de la reivindicacion 1 en donde la segunda
porcién de proyeccidn tiene una forma seleccionada del grupo que consiste de

arqueada, poligonal, puntuda, dentada, triangular, y combinaciones de éstas.

Reivindicacion 13. El recipiente de la reivindicacién 1 en donde la primera

porcién de proyeccién se proyecta hacia la segunda porcién de proyeccion.

Reivindicacion 14. El recipiente de la reivindicacién 1 en donde la primera
porcion de proyeccion, la segunda porcién de proyeccion, y la salida estan en una

relaciéon sustancialmente lineal con respecto una a la otra.

Reivindicacion 15. El recipiente de la reivindicacién 1 en donde el primer
sello de pelado comprende ademas un borde exterior, por lo menos una porcion

del borde exterior tiene una porcion aserrada.

Reivindicacion 16. El recipiente de la reivindicacion 1 en donde el segundo
sello de pelado comprende ademas un borde exterior, por lo menos una porcion

del borde exterior tiene una porcidén aserrada.

Reivindicacién 17. El recipiente de la reivindicacion 1 en donde el segundo
sello de pelado tiene extremos opuestos y el recipiente tiene una pluralidad de

bordes, cada extremo en contacto con el mismo borde del recipiente.

Reivindicacion 18. El recipiente de la reivindicacion 1 en donde el segundo

sello de pelado define una camara de salida.

o6
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Reivindicacion 19. El recipiente de la reivindicacion 1 en donde la salida
comprende ademas un extremo de entrada en comunicacién con el interior del

recipiente y el segundo sello de pelado cubre el extremo de entrada.

Reivindicacion 20. Un recipiente de cadmara multiple que comprende:

un cuerpo de recipiente sellado alrededor del borde periférico y que tiene
una salida;

un primer sello de pelado que tiene una porcién de proyeccion,;

un segundo sello de pelado que aisla la salida, el segundo sello de pelado
tiene una segunda porcién de proyeccion; y

el primer y segundo sello de pelado que definen una camara

sustancialmente simétrica.

Reivindicacion 21. El recipiente de la reivindicacion 20 en donde la camara
comprende ademas un eje de simetria sustancialmente perpendicular con una

linea que se extiende a través de la salida.

Reivindicacién 22. El recipiente de la reivindicacién 20 en donde la primera
porcion de proyeccion y la segunda porcién de proyeccion definen respectivos
primero y segundo angulos de contacto en la camara, los angulos de contacto del

sello son sustancialmente similares en tamano.

Reivindicaciéon 23. El recipiente de la reivindicacion 22 en donde los

angulos del sello de contacto son menores o iguales a aproximadamente 30°.

sr
21
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Reivindicacién 24. El recipiente de la reivindicacién 20 en donde el primer
sello de pelado tiene una fuerza de activacion menor que la fuerza de activacion

del segundo sello de pelado.

Reivindicacion 25. El recipiente de la reivindicacion 20 en donde el primer
sello de pelado comprende ademas un borde exterior, el borde exterior tiene una

porcidn aserrada.

Reivindicacion 26. El recipiente de la reivindicacién 20 en donde la primera

porcion de proyeccion se proyecta hacia la segunda porcion de proyeccion.

Reivindicacién 27. Un método para abrir un recipiente que tiene un sello
pelable que comprende:

suministrar un cuerpo de recipiente sellado alrededor del borde periférico y
que tiene una salida, un primer sello de pelado que tiene una porcién de
proyeccion, un segundo sello de pelado que aisla la salida, el segundo sello de
pelado tiene una segunda porcién de proyeccién, y el primer y segundo sello de
pelado definen una camara simétrica;

activar el primer sello de pelado; y

activar el segundo sello de pelado.

Reivindicacion 28. E! método de la reivindicacion 27 en donde la activacion
del primer sello de pelado y la activacion del segundo sello de pelado ocurren en

una secuencia predeterminada.

5
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Reivindicacién 29. El método de la reivindicacion 27 en donde la activacion
del segundo sello de pelado ocurre solo después de la activacion del primer sello

de pelado.

Reivindicacion 30. El método de la reivindicacion 27 que comprende
ademas iniciar la activacion del primer sello de pelado en la primera porcion de

proyeccion.

Reivindicacién 31. El método de la reivindicacion 27 que comprende
ademas iniciar la activacion del segundo sello de pelado en la segunda porcion de

proyeccion.

Reivindicaciéon 32. El método de la reivindicacion 27 en donde el primer
sello de pelado define dos camaras, cada camara contiene un componente
respectivo, el método comprende ademéas mezclar los componentes antes de

activacion adicional.

Reivindicacion 33. El método de la reivindicacion 32 que comprende

ademas suministrar los componentes mezclados desde la salida.

4
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De ofro lado, la reclamante afirma que se percatd de que uno de los pantalones no le quedabai
bueno luego de haberlo adquirido, este aspecto es muy importante pues es un principio def derecho
de ios negocios ( en este caso contrato) que las partes al celebrar un contrato del mismo modo como
esperan salir beneficiados del mismo deben correr por su cuenta ciertas cargas en procura de que se
cumpla ese objetivo, una de esas cargas es la de sagacidad entendiéndose por esta la diligencia
adecuada de acuerdo con la naturaleza del negocio y no como la picardia. ‘

Aplicado lo anterior al negocio celebrado por las partes de la presente investigacion debe tenerse en
cuenta que el objeto del contrato de compraventa consistente en una prenda de vestir, lo cual resulta
ser de la intimidad de cada cual, por tanto lo minimo que una persona debe hacer al adquirir una:
prenda de vestir es constatar qge la misma sea de su talla y se acomode a sus necesidades con el
objeto de adquiriria en *provechg” suyo o mejor para su la satisfaccion de su necesidad, diferente es
cuando se adquieren dichos biengs en el lugar de costumbre cuando se conoce o de antemano se
sabe de las caracteristicas que allhse ofrecen en relacion con sus “gustos” y necesidades. e

Con todo se tiene, que en el expediente no se demuestra la existencia de falla alguna en el pantalén
objeto de reclamo, mientas que Ia investigada si manifiesta su voluntad de hacer Ia devolucion del
pantalon en el momento que la reclamagte considere. . ‘

De acuerdo con lo anterior el investigadoypo incumple las obligaciones jmp'ijestas por el estatuto de
proteccion al consumidor, no encontrandosk mérito para proseguir copa investigacion.

Asi las cosas y dando aplicacion a los principigs orientadores,dé celeridad, eficiencia y economia de
que trata el articulo 3 del codigo contencioso agministratiye; se proceds al archivo de las presentes
diligencias.

Por lo anterior, este Despacho

ARTICULO PRIMERO: Archivar expediente contentivo.de la queja suscrita por Johrlady Daza
contra la sefiora Marsela Martingz'Vega, por lo expuesto en [a parte moiiva de esta providencia.

ARTICULO SEGUNDO: Notlfnquese personalmente el conten o de la presente resolucion a la ‘
sefiora Johrlady Daza y/é la sefiora Marsela Martinez Vega, informandoles que contra la misma

procede el recurso de’ reposicion interpuesto, por escrito y con'presentacion personal, ante el
Superintendente Dalegado para la Proteccion del Consumidor en el\g\to de notificacion o dentro de -

los cinco (5) dias siguientes a la misma. \
/ .
NOTIFIQUESE Y CUMPLASE h

Dadaen Bogotd D.C. alos 26 DIC, 2002

El Superintendente Delegado
para la Proteccion del Consumidor (E),

JAIRGSUAREZ VARGAS

Carrera 13 No. 27-00 Fiso$ 5, 7y 10
Conmutador: 382 0840
Fax: 382 2695
E-mail: info@sic.gov.co
WWW.SiC.goV.CO
Bogota, D.C., Colomibia
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REQUISITOS MINIMOS PARA ADMISION A TRAMITE

PCT

PATENTE DE INVENCION v MODELO DE UTILIDAD [ ]

¢ [ndicacién de que se solicita la concesion de una patente : P
¢ Datos de identificacién del solncutante o de la persona que presenta la solicitud [}

¢ Descripcion de [a invencion . [+

0_ Dibujos de ser estos pertinentes 1
€ Comprobante de pago de las tasas establecidas [ T
COMPLETA [ ] INCOMPLETA [ ]

DISENO INDUSTRIAL [ ]

¢ Indicacién de que se solicita el registro de Disefio Industrial

[

Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud [
[

[

4

¢ Representacion grafica y fotogréfica ‘del Disefio lndustnal 0 muestra del
material que incorpora el disefio e

4

7

Comprobante de pago de las tasas esta_blecndas

COMPLETA [ ]

vy

INCOMPLETA [ ]

ESQUEMA DE TRAZADO [ ] e

0 Indicacion de.que se sohcnta el registro de un. Esquema de Trazado ' [
0_ Datos de identificacion del solicitante 0 de |la persona que presenta la solicitud |

— d b bt

COMF’LETAI[ ] - INCOMPLETA [ ]

e ndic T, b

Firma Responsable

Fecha GO -3 (-’/‘X -

Carrera 13 No. 27-00 Piso 5, 7 y 10
Conmutador: 3 82 08 40
Fax: 350 62 20
E-mall: info@sic.aov.co
WWW.SIC.QoV.Co
Bogota, D.C., Colombia
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Bogota,
2020

Doctor (a)

FERRERO EMILIO

Apoderado(a) y/o Representante de
BAXTER INTERNATIONAL INC.

BAXTER HEALTHCARE S.A.

REFERENCIA Radicacidn No. 8 116978
Solicitud internacional PCT/US2007/067765
Fecha inicio fase nacional 01/12/2008
Tramite 11
Evento 378
Actuacidn 430 .
oficio No. LA AN &

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de

la Decigién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de

Cooperacién en Materia de Patentes (PCT), regla 51 bis del Reglamento y Circular
. Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le comunica que:

1. La solicitud no contiene 1la copia del documento en gue consta la cesidn del
derecho a la patente del inventor al solicitante o a su causante, conforme a lo
establecido por el articulo 26 literal k) de la Decisidén 486 de la Comisién de la
comunidad Andina. Cuando se trate de documentos otorgados en el extranjero, estos
deberdn legalizarse de conformidad con lo dispuesto por los articulos 259 y 260 del
cé6digo de Procedimiento Civil. Cuando se trate de las declaraciones a que hace
referencia la Regla 4.17 ii) del Tratade de Cooperacién en Materia de Patentes
PCT., el alcance de las tales declaraciones se determinara seglin indiquen
claramente una cesidén de derechos del inventor al solicitante o su causante, de
conformidad c¢on lo dispuesto en el numeral 5.2.15 del Capitulo Quinto, Titulo X de
la Circular Unica de Superintendencia de Industria y Comercio,

En cumplimiento de 1lo dispuesto por el articulo 39 de la Decigidn 486, se le
requiere para que dentro del término de dos meses sigulentes a la fecha de
notificacién del presente oficio, complete los reguisitos anteriormente enunciados.
En caso de no dar cumplimiento al pregente requerimiento, la solicitud se
considerard abandonada y perderd su prelacidm.

. Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal
e), del capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica No.1l0 de 2001.

Continua en la pagina siguiente...
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ALIX CARMENZA CESPEDES DE VERGEL
Jefe de la divisidn de Nuevasg Creaciones

El anteyior requerimiento fue notificade  por fijacién en
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