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L 11 PATENTLIYE Lve 578 FASLENAGIONALL
act. 411 PRESENTACION Folios 60

FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE

Solicitud Internacional No. PCT/CH2007/000134 Fecha: 12 de marzo de 2007
Publicacion Internacional No. W02007/131369 A1 Fecha: 22 de noviembre de 2007

PCT
ENTRADA EN FASE NACIONAL
SOLICITUD DE:
Patente de Invencion. ] patente de Modelo de Utilidad.
Capitulo |. O capitulo Il
Nombre: SYNTHES GMBH
sociedad constituida y existente bagjo las ’
- IDENTIFICACION
SOLICITANTE leyes de Suiza.
1) _ . C.C. 1 NIT O
Direccion: Eimattstrasse 3,
CH-4436 Oberdorf, CE. L Otro u
Suiza Cual
Domicilio; Oberdor, Namero -
Suiza
Nombre: EMILIO FERRERO IDENTIFICACION
Direccion: Carrera 42. No. 72-35 C.C. NIT D .
Teléfono: 347 36 11
REPRESENTANTE |~ 211 86 50 ce. O oro U
O APODERADO E-mail: clientes@cavelier.com Cual
Domicilio: Bogota, Colombia. Niumero 438.019 T.P 31.929
@ 1. Philipp KROPF
Gewerbestrasse 5,
INVENTOR (ES) | gh-o330 Cham.
(72)
PCT (86)

Titulo (54)
@ ENDOPROTESIS DE ARTICULACION Y METODO PARA ENSAMBLAR TAL
PROTESIS

@ Clasificacién Internacional (51) A61F 002/034

. Prioridad | (33) Pais de Origen (32) Fecha (31) Numero de Solicitud
siK noll EP 12 de mayo de 2006 06009804.3

@ Comprobante de pago No.: 08-85,042 Fecha: 28 de octubre de 2008

-
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Anexos:
Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud por $ 501.000.00.
Comprobante de pago por reivindicacion de prioridad.
Documento que acredita la existencia y representacion legal cuando el solicitante sea persona
juridica.
Poderes, si fuere el caso.
Documento de cesidn del inventor al solicitante o a su causante.
Declaraciones.
Copia de la solicitud internacional. (Resumen, descripcion, reivindicaciones, dibujos)
Traduccion de la solicitud internacionatl al castellano. (Resumen, descripcidn, reivindicaciones,
dibujos)
Copia del examen preliminar efectuado por la IPEA.
Traduccion del examen preliminar efectuado por la IPEA.
De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacién de uso de conocimientos
tradicionales de las comunidades indigenas.

De ser el caso, certificado de depésito del material biologico.
Arte final 12x12

De ser el caso, informacion sobre otras sclicitudes de patente o titulos obtenidos en el
extranjero por el mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con la invencién
de esta solicitud.

Otros: VER HOJA DE DOCUMENTOS ANEXOS
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DOCUMENTOS ANEXOS \\

LS

. [X Publicacién Internacional WO 2007/131369 A1 " ™

Descripcion;

. -—

Paginas 14 en el idioma original
Paginas 15 en espafiol
Reivindicaciones: Numero (s) 22

Figuras: Nimero (s) 3

2. X Forma PCT/ISA/210. Informe de Busqueda Internacional.

w

. X] Forma PCT/IB/306. Notificacion de la inscripcién del cambio de nombre del solicitante
ARGOMEDICAL AG por SYNTHES GMBH.

4. {X] Extracto de publicacion.

NO SE REALIZARON MODIFICACIONES EN LA FASE
INTERNACIONAL
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diseftor induniniales, o registro de marcas de Tibrica, coleclivas, trademarks, colleclive, defensive and service masks, slogany, commercial
defensivas, de  servicio, lemus comerciales, nombies comerciales, names, irade omblems, domain names, vegetal vericties  and
enseflas, bres de domiaio, variedod les y d neci de di bnati of urigin; its rencwal, assigninest, change of name of
onigen, su renavacién, traspaso, cambio de nombre o dumicilio, domicil ) Y llation; and he regisuration of b of use of
cancelecion voluntania; y ef registio de licencias de usa de esos desechos: the sbove righty,  b) Actians of unfuir competition, protection 10 the
b) Las acci de i ia desleal, pi ion del idor, pposIti or observations, adminisuglive of Coun
posi u obser lacid istrativa o judicial, llation, nulliry, infri yranting of li , the scuon for wril
nulidad, did lores, © ian de hcencias, la wieln, la mandamus, the protection of trade secrets, and in general the cavil, penal,
proteccién de secrelos industnales, ¥ en general ltos juicios civiles, and administrutive suits relaming o those rights, octions and suits
penales, administrativos o i dminisirativos telacionados con institmted by me (us) or against me {us). And thar in ali the above maners
estus  detechos, acciviies ¥ PIOCESOE (ue PTOMOVAINGE O 3¢ ous they may substilute this Power of Artorney, compromise, conciliate, sdmit
promuevan. Y por2 que en todos fos asuntos aniba determinados, puedan the facts of the ease, desist, cancel, receive, resign, and catify ac1s done by
sustitdiv  este mandato, wansigw, cancifiar, pdmitir jos hechos del representatives without a power of attorney
proceso, desstir, cancelar, recibir, renunciar, y ronficwr fos aclex de
Egenies uticiosos.
higust 16,10
Dada y firmado hoyGiven and signed this__ | ﬂu_ﬁ_wl_",((a&:'
R

wnfin UVI)&YI‘J (4"\‘

porby

Firma Signature

"Helene Schaub, LLM , MAES .
Manager Legal Department \I\/ﬁpa gg;?:u?r?se sberger

""“’sdln ".‘;ff;‘-:‘\. { .

[y

L DT R TITE

O BEXTS () DEL Clreyu, o
a - UL

sm:::%aom‘__.mso COMSTAR OUE La

Bia CONCIOE Con 2L GRigiNaL

’f‘E TENIRO A LA vigTa

NOTARIAL CERTIFICATION

¢ CAVELIER ABOGADOS
WPCIS 153 ld-1 19

The undersigned Notary certifies: That the preceding signatures of He
and Matthias Noesberger are authentic, that the signatures currently a
position of Manager Legal Department / director and VP Operations o
Synthes GmbH, a company currently existing and organized unter th
Switzerland, that the adress is Eimattstrasse 3, 4436 Oberdorf, Switz
the signatories have the power to grant this document.

The Notary Public is aware and attests to the above facts upon examination of the
corresponding documents. :

Given and signed in 4437 Waldenburg, Switzerland

On august 10, 2006

ic.iur, Simei wleMMa,
orar 2

4

¢
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TRADUCCION OFICIAL No. 01/09.06 preparada por Maria Elvira
Martelo, traductora oficial aprobada por el Ministerio de
Justicia mediante Resolucidn No. 2879 de 1995 y reconocida por el

Ministerio de Relaciones Exteriores.

A continuacién se traducen los sellos vy legalizacicnes de un
documento escrito en inglés y espafiol, por el cual SYNTES GMRB,
domiciliada en Eimattstrasse 3, Oberdorf - 4436, Suiza, otorga
poder a EMILIO FERRERQO, GONZALO PERDOMO, LUZ CLEMENCIA DE PAEZ y
DANIEL PENA.

Dado y firmado el 10 de agosto de 2006, En Oberdorf

Firma:

[Firma ilegible] [Firma ilegible]

Heiene Schaub, LL.M, MAES Matthias Noesberger

Gerente Departamento Juridico Vicepresidente de Operaciones

CERTIFICACION NOTARIAL
El suscrito Notario certifica: que las firmas que anteceden de
Helene Schaub y Matthias Noesberger son auténticas, gue
actualmente ocupan 1los cargos de Gerente del Departamento

Juridico / Director y Vicepresidente 'de OCperaciones de la

Comparniia Synthes GmbH, una sociedad existente y organizada bajo

este documento.

El Notario Publico conoce y certifica

Dado y firmado en 4437 Waldenburg, Suiza#
[Firma ilegible}
(Titulo ilegible)

Simon Stemmer, Notario




APOSTILLA
(Convencién de La Haya del 5 de octubre de 1961)
1. Pais: Suiza
Este documento pablico
2. ha sido firmado por Simon Stemmer
3. Actuando en su capacidad de Notar

4. Lleva el sello/timbre de Bezirksschereiderei Waldenburg

CERTIFICADC
5. En Liestal 6. el 15/8/2006
7. Por la Cancilleria de Estado del Cantdn de Basel Landshaft
8. No. 2677 . a2 . E
9. Sello: Cancilleria de Estado, Basel - Landschaft -
10. Firma: [firma ilegible] | ,

Cornelia Kissling

Weibeldienst

Es traduccién fiel y completa de la cual se deja copia en esta

oficina para su confrontaciodn.

COLO 15153-841-015-1 (\::\ qu kl} \d@

WPC 15158 - ID 153 ADUCCION No:ds | JOTO6
MARIAEBELVIRA MARTEL O
SEP 7/06 Traduciora ¢ Interprete Oficial
Inglés ~ Espaiiol - lnglés
Res. MNo, 2879 M|
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(12) NACH DEM VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBLET DES
PATENTWESENS (PCT) VEROFFEN'ILIICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG

(19) Weltorganisation fiir geistiges Eigentum
Internationales Biiro

(43) Internationales Veriffentlichungsdatum
22. November 2007 (22.11.2007)

I S0 00 0 0 OO0

(10) Internationale Verdffentlichongsnummer

WO 2007/131369 Al

(51) Internationale Patentklassifikation:
AGIF 2/34 (2006.01) AGIF 2/40 (2006.01)

(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/CH2007/000134

(22) Internationales Anmeldedatum:
12. Miirz 2007 (12.03.2007)

Deutsch
Deutsch

(25) Einreichungssprache:
(26) VerdfTentlichungssprache:

(30) Angaben zur Prioritit:
06009804.3 12. Mai 2006 {12.05.2006) LP

(71) Anmelder (fiir alle Bestimmungssiaaten mit Ausnahme von
US): ARGOMEDICAL AG [CH/CHY; Gewerbestrasse 5,
CH-6330 Chamn (CH).

(72) Erfinder; und

(75) Erfinder/Anmelder (nur fiir US): KROPE, Philipp
[CH/CH]; Gewerbestrasse 5, CH-6330 Cham (CIT).

(74) Anwalt: E. BLUM & CO. AG; Vorderberg 11, CH-8044
Zirich (CH).

(81) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
Jede verfiighare nationale Schutzrechtsart): AE, AG, AL,
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(57) Abstract: The invention relates o a prosthesis, in particular a shoulder prosthesis, with a socket part (2) f[or receiving a joint
head, an anchoring part (3) for anchoring the prosthesis (1) in a bone, and a connecting means (4) for securely connecting the socket
e~ part (2) to the anchoring part (3}, wherein the socket part (2) is assigned at least one pin (5) and the anchoring part (3) has at least
one guide (8), and wherein the guide (8) is designed in such a way that the pin (5) can be held substantially safe from tilting in the
guide (8). The invention further relates to a method for assembling such a prosthesis.
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VerifTentlicht:
—  mit internationalem Recherchenbericht

Zur Erklirung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen Ab-
kiirzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co-
des and Abbreviations”) am Anfang jeder reguléren Ausgabe der
PCT-Gazette verwiesen.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Prothese, insbesondere Schulterprothese, mit einem Pfannenteil (2) zur Auf-
nahme eines Gelenkkopfs, einem Verankerungssteil (3) zum Verankern der Prothese (1) in einem Knochen und einer Verbindungs-
einrichtung (4) zum festen Verbinden des Plannenteils (2) mit dem Verankerungsteil (3), wobei dem Plannenteil (2) wenigstens ein
Stift (5) zugeordnet ist und das Verankerungsieil (3} wenigstens eine Fiihrung (8) aufweist, wobei die Filhrung (8) derart ausgestaltet
ist, dass der Stift (5) im Wesentlichen kippsicher in der Fithrung (8) haltbar ist. Weiter betrifft die Erfindung ein Verfahren zum
Zusammenbau einer derartigen Prothese.
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Hinweis auf verwandte Anmeldungen

Diese Anmeldung beansprucht die Prioritat der
Eurcpdischen Patentanmeldung Nr. 06 009 804.3, die am 12.
Mai 2006 eingereicht wurde und deren ganze Offenbarung

hiermit durch Bezug aufgenommen wird.

Hintergrund

_ Die Erfindung betrifft eine Prothese, insbe-
sondere ein Schulterprothese, mit einem Pfannenteil zur
Aufnahme eines Gelenkkopfs, einem Verankerungsteil zum
Verankern der Prothese an einem Knochen und einer Verbin-
dungseinrichtung zum festen Verbinden des Pfannenteils
mit dem Verankerungsteil. Die Erfindung betrifft ferner

ein Verfahren zum Zusammenbau einer Prothese.

Prothesen dieser Art werden iblicherweise bez -

Kugelgelenken, insbhesondere bei Schulter~ und Hiiftgelen-
ken, eingesetzt. Beim Schultergelenk bildet eine derarti-
ge Prothese eine Glenoid-Komponente zur Aufnahme des Kop-

fes eines Oberarmknochens (so genannter Humerus).

Stand der Technik

Aus der Patentschrift US 5,702,447 B ist eine
Glenoid-Prothese bekannt, die einen flach ausgefiihrten
Metallsockel zur Verschraubung in einem Schulterblattkno-
chen aufweist. Der Metallsockel ist an seiner Innenseite
mit einer Rippe versehen. Ein muldenférmiges Kunststoff-
pfannenteil kann in Schriglage teilweise unter die Rippe
gefdhrt und schliesslich durch Hinabdrucken mit dem Me-
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tallsockel fest verbunden werden. Die exakte Positionie-
rung des Kunststoffpfannenteils in dem Metallsockel er-
fordert eine hohe Prizision. Eine sich zwischen dem
Kunststoffpfannenteil und dem Metallsockel befindliche
Substanz, wie beispielsweise Blut oder Gewebeteile, kann
ein Zustandekommen der Verbindung verhindern. Durch eine
einfache Kippbewegung kann das Kunststoffpfannenteil aus
dem Metallsockel geldst werden und die Prothese ist nicht
mehr funktionsfdhig. Die zwel Bestandteile der Prothese,
Kunststoffpfannenteil und Metallsockel, sind dann voll-
stdndig voneinander geldst und konnen nicht durch einen
einfachen Eingriff wieder fest miteinander verbunden wer-
den. |

Aus der Patentanmeldung US 2004/0064189 Al
ist eine Glenoid-Komponente bekannt mit einem Veranke-
rungsteil, das ilber eine Schraube in einem Knochen wveran-
kert wird, und einem Pfannenteil, das Uber eine an dessen
Boden befindliche Einschnappeinrichtung mit dem Veranke-
rungsteil verbunden wird. Beim Zusammenfiigen des Pfannen-
teils mit dem Verankerungsteil kann sich das Pfannenteil
jedoch im Verankerungsteil verkanten bzw. verkippen, so
dass eine feste Verbindung der beiden Teile erschwert

wird und eine hohe Prazision erforderlich ist. Weiter

.verhindern zwischen Pfannenteil und Verankerungsteil ge-

gebenenfalls befindliche Gewebeteile und Blut eine feste
Verbindung.

Darstellung der Brfindung

Vor diesem Hintergrund besteht die Aufgabe
der vorliegenden Erfindung darin, eine Prothese zu schaf-
fen, mit der die vorgenannten Probleme iiberwunden werden
ktonnen. Es ist ferner'Aufgabe der Erfindung, ein Verfah-
ren zum Zusammenbau einer derartigen Prothese bereitzu-

stellen..

Ly
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Diese Aufgabe wird von der eingangs genannten
Prothese dadurch gel&st, dass dem Pfannenteil wenigstens
eln Stift zugeordnet ist und das Verankerungsteil wenig-
stens eine Flhrung aufweist, wobei die Fuhrung derart
ausgestaltet ist, dass der Stift im Wesentlichen kippsi-
cher in der Fihrung gehalten werden kann bzw. haltbar
ist. Durch eine derartige Ausgestaltung der Flihrung kann
der Stift kontreolliert in die Fihrung eingefiihrt und in
bzw. von dieser gefilhrt und gehalten werden. Hierdurch
wird eine haltbare Verbindung zwischen Pfannenteil und
Verankerungsteil sichergestellt. Sollte sich die Verbin-
dungseinrichtung Sfinen und als Folge davon das Pfannen-
teil von dem Verankerungstell getrennt werden, so erfolgt
dennoch kein Auseinanderfallen der Prothese, da der dem
Pfannenteil zugeordnete Stift in der Fidhrung des Veranke-
rungsteils verbleibt.

Der Ausdruck "im Wesentlichen kippsicher" um-
fasst vorliegend auch Situationen, in denen der Stift in
der Flihrung um kis zu 10 Grad, vorzugsweise hochstens um
bis zu 1 Grad, zur Achse der Fihrung gekippt ist.

Bei einem bevorzugten ARusfihrungsbeispiel der
Erfindung sind die Fihrung und der Stift im Wesentlichen
zylindrisch ausgebildet, wobei der Innendurchmesser der
Fihrung im Wesentlichen dem Aussendurchmesser des Stifts
entspricht, d.h. beim Einfihren des Stifts in die Fihrung
gleitet die Aussenseite des Stifts an der Innenseite der
Fihrung entlang. Auf diese Welse kann der Stift besonders
kippsicher durch die Fithrung gefiihrt und gehalten werden.
Ferner kann verhindert werden, dass sich Substanzen wie
beispielsweise Blut an dem Stift bzw. an der Fihrung ab-
setzen.

Der Ausdruck "im Wesentlichen zylindrisch"
umfasst vorliegend Ausgestaltungen, die einen Konus von
bis zu 10 Grad, vorzugsweise héchstens bis zu 1 Grad,
aufweisen. Feine Vertiefungen oder Nuten in der Zylinde-

roperfliache sind méglich.
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Bei einem weiteren Ausfithrungsbeispiel der
Exrfindung ist die Verbindungseinrichtung zum festen Ver-
binden des Pfannenteils mit dem Verankerungsteil als Ein-
schnappeinrichtung ausgefﬁhrﬁ. Unter einer festen Verbin-
dung wird vorliegend eirne Verbindung verstanden, bei der
eine Kraft von mindestens 20 kp (186,13 Newton) auvfge-
bracht werden muss, um die Verbindung zu lésen. Vorzugs-
weise sind ein erster Tell der Verbindungseinrichtung an
dem Stift in einem Abstand zu dem Pfannenteil und ein
zweiter Teil der Verbindungseinrichtung in der Fidhrung in
einem Abstand zu einer Einfuhrseite der Filiirung angeord-
net. In die Einfuhrseite der Fiihrung kann der Stift ein-
gefithrt werden. Durch die Beabstandung des ersten und des
zwelten Teils der Verbindungseinrichtung wird sicherge-
stellt, dass der Stift kippsicher durch die Fiihrung ge-
fithrt wird, bevor die feste Verbindung zwischen dem Pfan-
nenteil und dem Verankerungsteil durch die Verbindungs-
einrichtung hergestellt wird. Durch die Beabstandung wird
ferner sichergestellt, dass bei einem Offnen der Verbin-
dungseinrichtung der Stift nicht einfach aus der Flihrung
herausgeldst, sondern in dieser gehalten wird. Eine er-
neute Verbindung von Pfannenteil und Verankerungsteil ist
durch einfaches Dricken des Verankerungsteils erreichbar,
so dass der Stift so weilt in die Fithrung hineingedrickt
wird, dass der erste Teil mit dem zweiten Teil der Ver-
bindungseinrichtung zusammenwirkt und auf diese Weise ei-
ne feste Verbindung von Pfannenteil und Verankerungsteil
zustandekommt .

Gemass einem weiteren bevorzugten Ausftth-
rungsbeispiel betragt der Abstand von dem Pfannenteil der
Verbindungseinrichtung, insbesondere zu dessen Pfannen-
teil abgewandtem Ende, zwistchen 3 Millimetern und 12 Mil-
limetern, insbesondere 4 Millimeter. Mit diesen Abstands-
werten kann eine besonders sichere Fithrung und ein beson-
ders sicherer Halt des Stifts durch die Fihrung selbst
bei einem Sich&dffnen der Verbindungseinrichtung erzielt

werden, ohne dass die Flhrung derart lang wird, dass zur
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Verankerung der Prothese in einem Knochen tiefe Bohrungen
oder Einschnitte erforderlich wiirden. Ferner braucht nur
eine geringe Kraft aufgebracht zu werden, um das Pfannen-
teil mit dem Verankerungsteil fest zu verbinden, wobeil
die erforderliche Kraft insbesondere zwischen 15 kp und
22 kp (147,10 Newton bis 215,75 Newton) liegt. Die Kraft
zum Ldsen der festen Verbindung zwischen Pfannenteil und
Verankerungsteil betridgt mindestens 20 kp (196,13 New-
ton). Die Vorgaben beztiglich der Auspresskraft sind somit
erfdillt.

Gem#dss einem weiteren Ausbildungsbeispiel der
Erfindung ist der erste Teil der Verbindungseinrichtung,
welcher an dem Stift vorgesehen ist, als Offnung, vor-
zugsweise als im Wesentlichen ringfdrmige Nut, ausgebil-
det. Der zweite Tell der Verbindungseinrichtung ist be-
vorzugterweise als Verdickung, insbesondere als im We-
sentlichen ringfdérmiger Wulst, ausgebildet. Auf diese
Weise l&asst sich eine feste Verbindung zwischen dem Pfan-
nenteil und dem Verankerungsteil tiber den Schaft und die
Fihrung erzielen, indem die Verdickung bzw. der Wulst in
der Offnung bzw. der Nut, einrastet bzw. einschnappt. Die
Offnung ist veorzugsweise an ihren Randern mit einer Fase
versehen, so dass es bei der Einfuhr des Stifts in die
Fiihrung zu keiner bzw. nur zu einer geringen Abscherung
des Stifts bedingt durch die Verdickung bzw. den zweiten
Tell der Verbindungseinrichtung kommen kann.

Gemdss einem weiteren bevorzugten Ausfilih-
rungsbeispiel der Erfindung weist die Fiihrung einen In-
nendurchmesser zwischen 3 Millimeter und 9 Millimeter,
insbesondere von 7 Millimetern, auf. Durch eine derartige
Wahl des Innendurchmessers kann erreicht werden, dass nur
eine geringe Kraft benttigt wird, um den Pfannenteil mit
dem Verankerungsteil fest zu verbinden, wobei die erfor-
derliche Kraft insbesondere zwischen 15 kp und 22 kp
(147,10 Newton bis 215,75 Newton)} betrdgt, wdhrend Min-
destkraft zum Losen der festen Verbindung zwischen Pfan-
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nenteil und Verankerungsteil mindestens 20 kp (196,13
Newton) betridgt und die Vorgaben somit erfullt.

Gemdss einem weiteren bevorzugten Ausfih-
rungsbeispiel der Erfindung weist die Fﬁhrﬁng auf der wvon
der Einfuhrseite abgewandten Seite eine Ausgangséffnung
auf. Durch diese Ausgangs®ffnung kénnen vorteilhafterwei-
se in der Fdhrung befindliche Substanzen, wie beispiels-
weise Gewebeteile oder Blut, abfliessen, so dass eine un-
gehinderte Einfuhr und ein ungehindertes Halten des
Stifts in der Fuhrung und ein ungehindertes festes Ver-
binden des Pfannenteils mit dem Verankerungsteil erfolgen
kann.

In der Ausgangsdffnung kann ein Befestigungs-
mittel, insbesondere eine Schraube, zur Befestigung des
Verankerungsteils in einem Knochen vorgesehen sein. Zu-
sdtzlich zu einer Befestigung, bel der das Verankerungs-
teil beispielsweise mittels eines Hammers in einen Kno-
chen hineingeschlagen wird, kann durch das Befestigungs-
mittel ein besserer Halt erzielt werden.

Gemidss einem weiteren Ausfithrungsbeispiel der
Erfindung weist das Verankerungstell eine Auflageflidche
auf, die mit einer Offnung zur Einfuhr des Stiftes in die
Filhrung versehen ist. Die Offnung zur Einfuhr des Stiftes
bildet vorzugsweise die Einfuhrseite der Fihrung. Die
Auflagefldche ist bevorzugterweise derart ausgebildet,
dass das Pfannenteil flichig auf der Auflagefldche an-
bringbar ist. Die Krimmungsradien von Pfannenteil und
Auflageflache sind an der Verbindungs- bzw. Kopplungs-
stelle vorzugsweise gleich, wecdurch eine gute Auflage er-
zielt werden kann. Die Auflagefliche bietet einen weite-
ren Halt fir den Pfannenteil und schiitzt die Fihrung vor
dem Eindringen von Substanzen wie Gewebeteilen und Blut.
Durch die flichige Anbringung wird ein Verschieben bzw.
"Wackeln" des Pfannenteils auf der Auflageflache weitest-
gehend verhindert.

Geméss einem bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel
der Brfindung betrdgt der Abstand von der Auflagefliche
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zu der Verbindungseinrichtung zwischen 3 Millimeter und
12 Millimeter, insbescndere 4 Millimeter. Dexr Abstand
entspricht im Wesentlichen dem oben genannten bevorzugten
Abstand zwischen dem Pfannenteil und dem ersten Teil der
Verbindungseinrichtung. Durch den gewdhlten Abstand kann
eine sichere Fihrung und ein sicheres Halten des Stiftes
in der Fihrung sichergestellt werden. Ferner kénnen die
Krafte, die zum festen Verbinden des Pfannenteils mit dem
Verankerungsteil aufgebracht werden miissen, minimiert
werden, wihrend die notwendige Kraft zum L&ésen der festen
Verbindung eingehalten oder lberschritten werden kann.

Gemdss einem weiteren bevorzugten Ausfih-
rungsbeispiel der Erfindung sind dem Pfannenteil mehrere
Stifte zugeordnet und das Verankerungsteil weist mehrere
Fihrungen zum kippsicheren Fiihren der Stifte auf. Die An-
zahl der Fihrungen entspricht vorzugsweise der BAnzahl derx
Stifte. Bevorzugterweise sind zwel bis drei Stifte und
zwel bis drel Fithrungen vorgesehen. Besconders bevorzugt -
sind dem Pfannenteil zwel Stifte zugeordnet und das Ver-
ankerungsteil weist zwel Fihrungen auf. Die Stifte und
die Fihrungen sind vorzugsweise parallel zueinander aus-
gerichtet. Durch das Vorsehen mehrerer Stifte und Fihrun-
gen kann ein Verdrehen des Pfannenteils gegeniiber dem
Verankerungsteil verhindert werden. Die Rotationsstabili-
tadt der Prothese wird erhsht.

Das erfindungsgemidsse Verfahren zum Zusammen-
bau einer Prothese der oben genannten Art kennzeichnet
sich dadurch aus, dass wenigstens ein Stift in die wenig-
stens eine Fihrung des Verankerungsteils eingefilhrt wird,
bis eine feste Verbindung zwischen dem Pfannenteil und
dem Verankerungsteil durch die Verbindungseinrichtung ge-
bildet wird. Hierdurch kann verhindert werden, dass bei
einem Offnen der Verbindungseinrichtung das Pfannenteil
nicht mehr in Wirkverbindung mit dem Verankerungsteil
steht, denn der dem Pfannenteil zugeordnete Stift wird
weiterhin durch die Fihrung des Verankerungsteils gehal-

ten.

Lk
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Gemdss einer bevorzugten Ausfihrungsform des
erfindungsgemdssen Verfahrens schnappt zum Bilden der fe-
sten Verbindung zwischen dem Pfannenteil und dem Veranke-
rungsteil ein erstes, an dem Stift angeordnetes Teil in
ein zweites, an der Fihrung angecrdnetes Teil der Verbin-
dungseinrichtung ein. Auf diese Weise kann eine besonders
feste Verbindung zwischen dem Pfannenteil und dem Veran-

kerungsteil erzielt werden.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Er-
findung ergeben sich aus den Unteranspriichen und aus den
anhand der Zeichnung nachfolgend dargestellten Ausfiih-
rungsbeispielen. Es zeigen:

Figur 1 eine Schnittdarstellung eines bevor-
zugten Ausflihrungsbeispiels einer erfindungsgemdssen Pro-
these,

Figur 2 eine vergrdsserte Darstellung eines
Teils des in der Figur 1 dargestellten bevorzugten Aus-
fihrungsbeispiels der erfindungsgemédssen Prothese und

Figur 3 eine Schnittdarstellung einer bevor-
zugten Ausfihrungsform einer erfindungsgemidssen Prothese
mit Befestigungsmitteln.

In den Figuren bezeichnen gleiche Bezugszei-
chen strukturell bzw. funktionell gleichwirkende Kompo-

nenten.

Weqg(e) zur Ausfihrung der Erfindung

Figur 1 zeigt eine Schnittdarstellung eines
bevorzugten Ausfiihrungsbeispiels einer erfindungsgemidssen
Prothese 1. Die Prothese 1 kann insbesondere in den Teil
eines Schulterblatts eingepflanzt werden, der der Aufnah-
me des Kopfes eines Oberarmknochens dient. Es handelt
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sich somit insbesondere um eine Glenoid-Prothese. Selbst-
verstandlich kann die Prothese 1 auch in ein Hiftgelenk
zur RAufnahme des Kopfes eines Oberschenkelknochens einge-
setzt werden.

Die Prothese 1 umfasst ein Pfannenteil 2 zur
Aufrahme eines Gelenkkopfes und ein Verankerungsteil 3
zum Verankern der PFrothese 1 in einem Knochen. BEs ist ei-
ne Verbindungseinrichtung 4 zum festen Verbinden des
Pfannenteils 2 mit dem Verankerungsteil 3 vorgesehen. Dem
Pfannenteil 2 sind zwei Stifte 5 zugeordnet, wobei das
Pfannenteil 2 und die Stifte 5 vorzugsweise einstiickig
ausgefilhrt sind. Auf diese Weise kann ein Eindringen von
Schmutz zwischen den Stiften 5 und dem Pfannenteil 2 ver-
hindert werden. Das Pfannenteil 2 und/oder die Stifte 5
sind vorzugswelise aus einem Kunststoff, insbesondere aus
Polyethylen, gebildet. Das Verankerungsteil 3 ist bevor-
zﬁgterweise aus einem Metall gebildet.

Es kann auch nur ein Stift 5 oder es kdnnen
mehr als zwel Stifte 5, insbesondere drei Stifte 5, vor-
gesehen sein. Das Versehen mit mehr als einem Stift 5 hat
den Vorteil, dass die Rotationsstabilitat der Verbindung
von Pfannenteil 2 und Verankerungsteil 3 hoch ist. Die
Stifte 5 sind bevorzugt symmetriéch um das Zentrum des
Pfannenteils 2 herum angeordnet. Das Pfannenteil 2 weist
eine Mulde 6 zur Aufnahme eines Gelenkkopfes auf und die
Stifte 5 sind auf der der Mulde 6 gegeniiberliegenden Sei-
te 7 des Pfannentells 2 angeordnet.

Das Verankerungsteil 3 weist zweil Fiihrungen 8
auf, die derart ausgestaltet sind, dass die Stifte 5 im
Wesentlichen kippsicher in den Fithrungen B8 gehalten wer-
den kénnen. Sind mehr oder weniger als zwel Stifte 5 vor-
gesehen, so entspricht die Anzahl der Fidhrungen & der An-
zahl der Stifte 5. Die Stifte 5 und die Fihrung 8 sind
parallel zueinander ausgerichtet und im Wesentlichen zy-
lindrisch ausgebildet, wobel der Innendurchmesser der
Fihrungen 8 im Wesentlichen dem Aussendurchmesser der
Stifte 5 entsprichi, so dass ein sicherer Halt der Stifte
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5 in den Fiihrungen 8 gegeben ist. Ferner kann vortellhaf-
terweise ein Eindringen von Schmutz bzw. Substanzen wie
beispielsweise Blut und Gewebeteilchen in die Prothese 1
verhindert werden. Hierdurch wird wiederum eine sichere
feste Verbindung des Pfannenteils 2 mit dem Verankerungs-
teil 3 gewdhrleistet.

Die Fihrungen B weisen an der der nicht naher
bezeichneten Einfuhrseite fiir die Stifte 5 gegenitberlie-
gendén Seite Ausgangstffnungen 9 auf, durch die Schmutz
und Substanzen wie Blut und Gewebeteile ablaufen bzw. ab-
gefiihrt werden koénnen.

Zur besseren Verankerung der Fihrungen 8 in
einem Knochen kdnnen an dessen Aussenseite umlaufende Nu-
ten 10 oder dergleichen vorgesehen sein.

Die Verbindungseinrichtung 4, die vorzugswei-
se in Bezug auf jeden Stift 5 bzw. jede Fiihrung 8 vorge-
sehen ist, umfasst einen ersten Teil 11, der als Vertie-~
fung, vorzugsweise als ringférmige Nut, in den Stiften 5
ausgefithrt ist und einen zweiten Teil 12, der als Verdik-
kung, vorzugsweise ringfdrmig, in den Fihrungen 8 vorge-
sehen ist.

- Figur 2 zeigt einen vergrésserten Ausschnitt
der in der Figur 1 dargestellten Prothese, der die Ver-
bindung zwischen dem ersten Tell 11 und dem zweiten Tell
12 der Verbindungseinrichtung 4 zelgt. Der zweite Teil 12
ragt radial in die Fihrung 8 hinein, wobei die der Aus-
gangsdffnung 9 der Fihrung 8 zugewandte Kante 13 des
zweiten Teils 12 bevorzugterweise in einem im Wesentli-
chen rechten oder zumindest steilen Winkel von der Innen-
seite 14 der Fihrung absteht. In vom Betrachter aus gese-
hen vertikaler bzw. axialer Richtung verlauft der zweite
Teil 12 bevorzugt veon der Kante 13 aus in Richtung zum
Pfannenteil 2 in einem ersten Bereich 15 parallel zur In-
nenseite der Fuhrung 8 und verjiingt sich in einem zweiten
Bereich 16, der sich in vertikaler bzw. axialer Richtung
an den ersten Bereich 15 anschliesst, bis er in die In-

nenseite 14 der Fihrung 8 ilbergeht.

14



10

15

20

25

30

33

WO 2007/131369 PCT/CH2007/000134

i1

Das Verankerungsmittel 3 weist eine Auflage-
flache 17 auf, die vorzugsweise derart ausgébildet ist,
dass das Pfannenteil 3 flidchig auf der Auflageflidche 17
angebracht werden kann. Hierdurch kann vorteilhafterweilse
ein genauer Sitz des Pfannenteils 2 auf dem Verankerungs-
teil 3 erzielt werden. Die Krilmmungsradien von Pfannen-
teil 3 und Auflagefldche 17 sind an der Verbindungs- bzw.
Kopplungsstelle vorzugswelse gleich, wodurch eine gute
Auflage erzielt werden kann.

Der erste Teil 11 der Verbindungseinrichtung
4 ist in einem Abstand 18 zum Pfannenteil 2 angeordnet,
wobei der Abstand 18 zwischen der Mitte der unteren Seite
19 des Pfannenteils 2 zu dem der Ausgangs&ffnung 8 zuge-
wandten Ende 20 des vorzugsweise als Nut ausgefiinrten er-
sten Teils 11 vorzugsweise zwischen 3 Millimeter und 12
Millimeter, bevorzugterweise 4 Millimeter betragt. Der
nicht nidher bezeichnete Abstand von der Auflagefléche 17
zu der Kante 13 des zweiten Teils 12 entspricht im We-
sentlichen dem Abstand 18.

Da die Filhrung 8 und somit auch der zweite
Teil 12 der Verbindungseinrichtung 4 aus Metall bestehen
und der Stift 5 zus einem Kunststoff, insbesondere Polye-
thylen, gebildet ist, kommt es bei der Verbindung des er-
sten Teils 11 mit dem zweiten Teil 12 bzw. bel der Ver-
bindung des Stifts 5 mit der Flthrung 8 zu einer Verfor-
mung des Stifts 5, die dadurch bedingt ist, dass die von
der Innenseite 14 der Fihrung 8 beabstandete und der Aus-
gangsdffnung 9 zugewandte Kante 21 des zweiten Teils 12
sich in den Stift 5 presst und diesen somit verformt. Die
radiale Einpresstiefe 22 betrdgt fir das in den Figuren 1
und 2 dargestellte Ausfihrungsbeispiel ungefdhr 0,05 Mil-
limeter. Die vertikale bzw. axlale Einpresstiefe 23 be-
tragt fur das in den Figuren 1 und 2 dargestellte Ausfih-
rungsbeispiel ungefahr 0,04 Millimeter. Das Eindringen
der Kante 21 des zweiten Teils 12 in den Stift 5 verhin-
dert, dass der zweite Teil 12 bis an das der Ausgangstoff-
nung 9 zugewandte Ende des ersten Tells 11 heranreicht.
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Dies hat zur Folge, dass der Abstand der Ruflagefldche 17
zum Rand 13 des zweiten Teils 12 bei dem gezeigten Aus-
fithrungsbeispiel um eine Differenz 24 von ungefdhr 0,07
Millimeter kleiner ist als der Abstand 18 von der unteren
Seite 19 des Pfannenteils 2 zum unteren Rand 20 des er-
sten Teils 11.

Die Fihrung 8 weist an der Stelle des ersten
Bereichs 15 des als Verdickung ausgefiihrten zweiten Teils
12 der Verriegelungseinrichtung 4 bei dem in den Figuren
1 und 2 dargestellten Ausfihrungsbeispiel bevorzugterwei-
se einen Innendurchmesser von 6,82 Millimetern auf, wobeil
vorzugswelse der Innendurchmesser der Fidhrung 8 ohne Be-
riitcksichtigung der Verdickung 7 Millimeter und die Breite
der Verdickung 0,18 Millimeter betragen. Der Stift 5
welst an der Stelle des als Offnung ausgefiihrten ersten
Teils 11 vorzugsweise einen Aussendurchmesser von 6,70
Millimetern auf, wobel bevorzugterweise der Aussendurch-~
messer des Stifts 5 ohne Beriicksichtigung der Offnung 7
Millimeter und die Breite der Offnung 0,3 Millimeter be-
tragen. Bevorzugt betrdgt die Breite der Verdickung 12
ungefahr 5 Prozent des Innendurchmessers der Fihrung 8
ohne Beriicksichtigung der Verdickung 12 und die Breite
der Offnung 11 ungefihr 5 Prozent des Aussendurchmessers
des Stifts 5 ohne Beriicksichtigung der Offnung 11. Die
Verbindungseinrichtung 4 hat vorzugsweise einen Durchmes-
ser von 3 bis 9 Millimetern, insbesondere wvon 6 bis 7
Millimetern. '

Die in Bezug auf das in den Figuren 1 und 2
dargestellte Ausfihrungsbeispiel angegebenen Abmessungen
ermoglichen eine feste Verbindung zwischen dem Pfannen-
teil 2 und dem Verankerungsteil 3 durch das Aufbringen
geringer Einpresskrdfte, wiahrend gleichzeitig die notwen-
digen Auspresskrafte zum Ldsen der festen Verbindung ein-
gehalten werden.

Figur 3 zeigt eine Schnittdarstellung einer
Prothese 1, wie sie in der Figur 1 dargestellt ist, beil

der zus&tzlich durch die Ausgangséffnungen 9 hindurch-
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greifende Befestigungsmittel 25, insbesondere Schrauben,
zur Befestigung des Verankerungsteils 3 in einem Knochen
vorgesehen sind. Die Achsen 26, 27 der Befestigungsmittel
verlaufen vorzugsweise nicht parallel zu den Achsen 28
der Stifte 5. Auf diese Weise kann eine verbesserte Ver-
ankerung erzielt werden. Die Neigung der Achsen 26, 27
der Befestigungsmittel 25 gegeniiber den Achsen 28 der
Stifte 5 betrigt wvorzugsweise zwischen 4,5 und © Grad.
Ein besonders guter Halt im Knochen kann erzielt werden,
wenn die Neigung der Achsen 26, 27 der Befestigungsmittel
25 gegeniiber den Achsen 28 der Stifte 5 unterschiedlich
gross 1ist. So kann beispielsweise die Neigung der Achse
26 eines ersten Befestigungsmittels 25 gegeniiber der Ach-
se 28 eines ersten Stiftes 5 6 Grad und die Neigung der
Achse 27 eines zwelten Befestigungsmittels 25 gegentiber
der Achse 28 eines zweiten Stiftes 5 4,5 Grad betragen.
Zur Implantation bzw. zum Einpflanzen der
Prothese 1 in einen Knochen werden in einem ersten
Schritt die Fihrungen 8 in den Knochen eingebracht. Dies
kann beispielsweise mittels Einschrauben der Schrauben 25
und/oder durch das Aufbringen einer Kraft beispielsweise
mittels eines Hammers erfclgen. In einem weiteren Schritt
wird das Pfannenteil 2 mit dem Verankerungsteil 3 verbun-
den, indem die Stifte 5 in die Fihrungen 8 eingefihrt
werden. Die Stifte 5 werden in die Fihrungen 8 solange
eingefithrt, bis durch die Verbindungseinrichtung 4 eine
feste Verbindung =zwischen dem Pfannenteil 2 bzw. den
Stiften 5 und dem Verankerungsteil 3 bzw. den Filhrungen 8
gebildet worden ist. Die Stifte 5 werden beim Einfiihren
in die Fihrungen 8 f{iber die jeweiligen Verdickungen 12
der Verbindungseinrichtungen 4 hiniilbergefiihrt. Dabei ra-
sten bzw. schnappen die Verdickungen 12 in die Offnungen
11 ein und schaffen auf diese Weise eine feste, d.h.
nicht leicht losbare, Verbindung zwischen den Stiften 5
und den Fihrungen 8 und somit zwischen dem Pfannenteil 2
und dem Verankerungstell 3. Selbstversténdlich kann ein
derartiger Zusammenbau von Pfannenteil 2 und Veranke-
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rungsteil 3 auch ausserhalb eines menschlichen oder tie-
rischen Koérpers erfolgen.

Die Verdickung 12, die in die Offnung 11 ein-
gerastet bzw. eingeschnappt ist, verhindert, dass die
Stifte 5 einfach aus den Fihrungen 8 wieder hinausgleiten
kébnnen. Wird dennoch, beispielsweise durch eine Schaukel-
bewegung, die Verdickung 12 von der Offnung 11 getrennt,
so verbleiben die 3tifte 5 vorteilhafterweise in den Fiih-
rungen 8 und werden wvon diesen gehalten, d.h. die Verbin-
dung von Pfannenteil 2 und Verankerungsteil 3 wird nicht
vollstandig geldst und bleibt reparabel. Eine erneute fe-
ste Verbindung kann einfach erzielt werden, indem das
Pfannenteil 2 und somit die Stifte 5 soweit in Richtung
der Ausgangsdffnungen 9 gedriickt werden, dass die Verdik-
kungen 12 wieder in die Offnungen 11 einrasten.

Wéhrend in der vorliegenden Anmeldung bevor-
zugte Ausfihrungen der Erfindung beschrieben sind, ist
klar darauf hinzuweisen, dass die Erfindung nicht auf
diese beschrdnkt ist und in auch anderer Weise innerhalb
des Umfangs der folgenden Anspriiche ausgefiihrt werden

kann.
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Patentanspriiche

1. Prothese, insbescndere Schulterprothese,
mit einem Pfannenteil (2) zur Aufnahme eines Gelenkkopfs,
einem Verankerungssteil (3) zum Verankern der Prothese
{1) in einem Knochen und einer Verbindungseinrichtung (4)
zum festen Verbinden des Pfannenteils (2} mit dem Veran-—
kerungsteil (3), dadurch gekennzeichnet, dass dem Pfan-
nenteil (2) wenigstens ein Stift (5) zugeordnet ist und
das Verankerungsteil (3) wenigstens eine Fihrung (8) auf-
welst, wobei die Fihrung (8) derart ausgestaltet ist,
dass der Stift (5) im Wesentlichen kippsicher in der Fiih-
rung (8) haltbar ist.

2. Prothese nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Pfannenteil {2) und der Stift (5) ein-
stickig ausgefihrt sind.

3. Prothese nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Fiihrung {(8) und der Stift (5) im
Wesentlichen zylindrisch ausgebildet sind, wobei der In-
nendurchmesser der Fihrung (8) im Wesentlichen dem
Aussendurchmesser des Stifts (5) entspricht.

4. Prothese nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Pfannenteil (2)
eine Mulde (&) zur Aufnahme eines Gelenkkopfs aufweist
und der sStift (5) auf der der Mulde (6) gegeniilberliegen-
den Seite (17) des Pfannenteils (2) angeordnet ist.

5. Prothese nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Verbindungsein-
richtung (4) als Einschnappeinrichtung ausgefiihrt ist.

6. Prothese nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass ein erster Teil
(11) der Verbindungseinrichtung (4) an dem Stift (5) in
einem Bbstand (18) zu dem Pfannenteil (2) angeordnet ist
und dass ein zweiter Teil (12) der Verbindungseinrichtung
(4) in der Fihrung (B) in einem Abstand zu einer Einfuhr-
seite der Filhrung (8) angeordnet ist.

PCT/CH2007/000134 QS
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7. Prothesé nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zelchnet, dass der Abstand (18} von dem Pfannenteil (2)
zu der Verbindungseinrichtung (4} zwischen 3 mm und 12
mm, insbesondere von 4 mm, betragt.

8. Prothese nach Anspruch & oder 7, dadurch
gekennzeichnet, dass der erste Teill (11).der Verbindungs-
einrichtung (4) als Offnung, insbesondere als im Wesent-
lichen ringférmige Nut, ausgebildet ist.

9. Prothese nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Rander der Offnung (4) eine Fase auf-
weisen.

10. Prothese nach sinem der Anspriiche 6 bis
8, dadurch gekennzeichnet, dass der zwelte Teil (12) der
Verbindungseinrichtung {4) als Verdickung, insbesondere
als im Wesentlichen ringfdérmiger Wulst, ausgebildet ist.

11. Prothese nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Fihrung (8) einen Innendurchmesser
zwischen 3 mm und 9 mm, insbesondere von 7 mm, aufweist.

12. Prothese nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Fihrung (8)
auf der von der Einfuhrseite abgewandeten Seite eine Aus-
gangsdffnung (9) aufweist.

13. Prothese nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Verankerungs-
teil (3) eine Auflagefliche (19) aufweist, die mit einer
Offnung zur Einfuhr des Stiftes in die Fihrung versehen
ist.

14. Prothese nach Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Auflagefl&che (19) derart ausge~
bildet ist, dass das Pfannenteil (2) £f£l&chig auf der Auf-
lagefldche (19) anbringbar ist.

15. Prothese nach Anspruch 13 oder 14, da-
durch gekennzeichnet, dass der Abstand von der Auflage-
flache (1%) zu der Verbindungseinrichtung {4} zwischen 3
mm und 12 mm, insbesondere 4 mm, betragt.

16. Prothese nach einem der vorhergehenden

Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass in der Aus-
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gangsdéffnung (9) der Fihrung ein Befestigungsmittel (25},
insbesondere eine Schraube, zur Befestigung des Veranke-

rungsteils (3) in einem Knochen vorgesehen ist.

17. Prothese nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Pfannenteil
{2) und/oder der Stift (5) aus einem Kunststoff, insbe-
sondere aus Polyethylern, ausgebildet sind.

' 18. Prothese nach einem der vorhergehenden
Ansprlche, dadurch gekennzeichnet, dass das Verankerungs-
teil (3) aus Metall ausgsbildet ist.

19. Prothese nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass dem Pfannenteil
{2) mehrere, insbesondere zwei, Stifte (5) zugeordnet
sind und dass das Verankerungsteil (3) mehrere, insbeson-
dere zwei{ Fiihrungen (8) 2zur kippsicheren Fﬁhrung der
Stifte (95) aufweist.

20. Prothese nach Anspruch 19, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Stifte (5) und die Fihrungen (8)
parallel ausgerichtet sind.

21. Verfahren zum Zusammenbau einer Prothese
nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass wenigstens ein Stift (5) in die wenigstens
eine Fihrung (8) des Verankerungsteils (3) eingefiihrt
wird, bis eine feste Verbindung zwischen dem Pfannenteil
(2) und dem Verankerungsteil (3} durch die Verbindungs-
einrichtung (4) gebildet wird,

22. Verfahren nach Anspruch 21, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zum Bilden der festen Verbindung zwi-
schen dem Pfannenteil (2) und dem Verankerungsteil (3)
ein erstes, an dem Stift (5) angeordnetes Tell (11} in
ein zweites, an der Fihrung (B) angeordnetes Teil (12)

der Verbindungseinrichtung (4) einschnappt.

L
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Traduccion _al !Ingiés de la Solicitud de Patente Internacional Namero

PCT/CH2007/000134 "Endoprétesis de Articulacion y Metodo para Ensamblar tal

Protesis” a nombre de Synthes GMBH.

ENDOPROTESIS DE ARTICULACION Y METODO PARA ENSAMBLAR TAL

PROTESIS

DESCRIPCION

Referencia a Solicitudes Relacionas

Esta solicitud reclama la prioridad de la Solicitud de Patente Europea No. 06
009 804.3 que fue presentada en Mayo 12, 206, y cuya divulgacion completa se

incorpora aqui como referencia.

Antecedentes

La invencion se relaciona con una prétesis, en particular una protesis para
hombros, con una parte de zdcalo para recibir una cabeza de articulacidn, una
parte de anclaje para anclar la prétesis a un hueso y un dispositivo de conexion
para una conexion segura de la parte de zocalo con la parte de anclaje. La

invencion también se relaciona con un método para ensambiar tales protesis.

Las protesis de esta clase son empleadas comunmente para articulaciones
de bola y zécalo, especialmente en hombros y en articulaciones de cadera. En una
articulacion de hombro tal protesis forma un elemento glenoide para recibir la

cabeza del humero.
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Estado de la Técnica

La Patente US 5,702,447 A describe una prétesis glencidea que tiene un
zocalo metalico plano para enroscarse dentro de un hueso cuchilla de hombro. El
zocalo metalico esta ajustado sobre su lado intertor con una costilla. Una parte
plastica del zdcalo similar a una vasija puede ser insertada parcialmente en una
posicion oblicua bajo la costilla, y luego unida de manera segura con el zécalo de

metal al empujario hacia abajo. El posicionamiento exacto de la parte plastica de
zocalo en el zdécalo de metal demanda una alta precision. Cualquier sustancia
entre la parte de zbcalo plastica y el zocalo de metal, tal como por ejemplo sangre
o porciones de tejido puede impedir una conexién completa. Gracias a un simple
movimiento de balanceo, la parte de zdcalo plastica puede ser liberada del zécalo
de metal, y la protesis ya nc es mas operable. Los dos componentes de la
protesis, la parte de zécale plastica y el zécalo de metal, son entonces liberados
totalmente uno del otro y no pueden ser recombinados de manera segura

mediante una simple operacion.

La Solicitud de Patente US 2004/0064189 A1 describe un elemento
glenoideo con una parte de anclaje para ser anclada en un hueso mediante un
torniilo, y una parte de zocalo conectada a la parte de anclaje mediante un
dispositivo de ajuste rapido colocado en su parte inferior. Sin embargo, cuando se
ensambla la parte de zécalo con la parte de anclaje, la parte del z6calo puede
voltearse ¢ balancearse sobre la parte de anclaje, impidiendo asi una conexion
segura de las dos partes, y demandando una alta precision. Mas aun cualesquier
porciones de tejido y sangre que eventualmente se alojen entre la parte de zo6calo

y la parte de anclaje complica lograr una conexién segura.
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Descripcion de la Invencion

Contra estos antecedentes, el objetivo de la presente invencion es crear
una protesis capaz de solucicnar los problemas mencionados. Una tarea adicional

de la invencion es hacer disponible un procesc de ensamble para tal protesis.

Esta tarea es resuelta por la prétesis mocionada al comienzo por medio de
asignar a la parte de zécalo por lo menos un pasador y a {a parte de anclaje por lo
menos una guia, en donde la accion guiadera queda configurada de modo que se
permite al pasador ser sostenido en la guia de una manera esencialmente a
prueba de balanceo. Mediante tal configuracién de la guia, el pasador puede ser
insertado dentro de la guia y guiado o mantenido en la misma. Esto asegura una
conexion durable entre la parte de zdcalo y la parte de anclaje. Si el dispositivo de
conexion se abriera y la parte de zocalo se soltara de |la parte de anclaje, no
sucederia todavia un desbaratamiento de la protesis, porque el paéador asignado

a la parte de zécalo permaneceria dentro de la guia en la parte de anclaje.

La expresion “esencialmente a prueba de balanceo” en este contexto
también abarca situaciones en donde el pasador es balanceado en su guia hasta
unos 10 grados, preferiblemente hasta un grado a lo maximo, con relacion al eje

de guia.

En un ejemplo preferido de la modalidad de la invencion, la guia y el
pasador estan configurados de una manera esencialmente cilindrica, en donde el
diametro interior de la guia corresponde esencialmente al didmetro exterior del

pasador, de modo que cuando se inserta el pasador dentro de la guia, la superficie
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exterior del pasador se desliza a lo largo de la superficie interior de la guia. El
pasador puede asi ser guiado y mantenido en la guia de una manera
particularmente libre de balanceo. Las sustancias tales como sangre por ejemplo

pueden impedirse de ser depositadas en el pasado o sobre la guia.

La expresidon “Esencialmente Cilindrico” en este contexto comprende
configuraciones con un cono de hasta 10 grados, preferiblemente de hasta un
grado a lo maximo, las ranuras finas o canales en la superficie cilindrica son

posibles.

En otro ejemplo de modalidad de la invencién, el dispositivo de conexidn
para conectar de manera segura la parte de zécalo con la parte de anclaje se
realiza como un dispositivo de ajuste rapido. Una conexién segura es en este caso
entendida como una conexién que requiere una fuerza aplicada de por lo menos
20 kp (196,13 Newton) para que quede ajustada. Una primera porcion del
dispositivo de conexién es preferiblemente colocado sobre el pasador a una
distancia de la parte de zo6calo, y una segunda porcion del dispositivo de conexion
se coloca sobre la guia a una distancia del extremo de insercidon de la guia. El
p‘asador puede entonces ser introducido dentro del extremo de insercion de la
guia. La distancia de la primera y segunda porciones del dispositivo de conexion
puede asegurar que el pasador sera llevado por la guia de una manera libre de
balanceo, antes de que una conexidn segura entre la parte de zocalo y la parte
anclaje se establezca mediante el dispositivo de conexion. El distanciamiento
adicional asegura que luego de abrir el dispositivo de conexién el pasador no
pueda simplemente soltarse de la guia, sino que permanezca en la misma. Una
conexion renovada entre la parte de zocalo y la parte de anclaje puede ser lograda

al simplemente ejercer un empuje sobre la parte de anclaje, de modo que se
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impele al pasador dentro de la guia a tal profundidad que permite que el primer
elemento coopere con el segundo elemento y asi se lleva a cabo un conexién

segura entre la parte de z6calo y la parte de anclaje.

De acuerdo con un ejemplo preferido adicional de la modalidad, la distancia
desde la parte de zocalo del dispositivo de conexidn, especiaimente hasta la
extremidad opuesta de la parte de z6calo, es de entre 3 milimetros y 12 mililitros,
en particular 4 milimetros. Estas distancias permiten lograr una guia

particularmente segura y un soporte del pasador a través de la guia, aun si el
dispositivo de conexién se abre, sin extender la guia a tal longitud como para
requerir taladrado de agujeros mas profundos o incisiones para anclar la protesis a
un hueso. También, solamente una fuerza pequefa se requiere aplicar para
conectar de manera segura la parte de zo6calo a la parte de anclaje, como la fuerza
necesaria es en particular en el rango entre 15 kp u 22 kp (147,10 Newton a
215,75 Newton). La fuerza requerida para deshacer la conexién segura éntre la
parte de zoécalo y la parte de anclaje esta en por lo menos 20 kp (196,13 Newton).

Por lo tanto se cumplen los requisitos con respecto a una fuerza de extraccion.

De acuerdo con un ejemplo adicional de 1a modalidad de la invencion, la
primera porcion del dispositivo de conexion a ser provista sobre el pasador esta
conformada como una abertura, preferiblemente una ranura esencialmente anular.
La segunda porcion del dispositivo de conexion esta preferiblemente configurada
como un engrosamiento, en particular como una saliente esencialmente en forma
de anillo. Esto permite una conexion segura entre la parte de zécalo y la parte de
anclaje que se logra sobre el eje y la guia, al cerrar con ajuste el engrosamiento o
la saliente dentro de la abertura o dentro de la ranura. La abertura esta

preferiblemente ajustada en todo su aro con un chaflan, de modo que insertar el
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pasador dentro de la guia no cause ninguno o solamente un rose menor del
pasador debido a que el engrosamiento o a la segunda porcién del dispositivo de

conexion.

De acuerdo con otra modalidad preferida de la invencion, la guia tiene un
diametro interno de entre 3 milimetros y 9 milimetros, en particular 7 milimetros.
Esta escogencia de un diametro interno permite solamente que se aplique una
pequefia fuerza para conectar de manera segura la parte de zécalo con la parte de
anclaje, en donde la fuerza requerida va en particular de 15 kp a 22 kp (147,10
Newton a 215, 75 Newton), mientras que la fuerza minima para liberar fa conexion
segura entre la parte de zocalo y la parte de anclaje esta en por lo menos 20 kp

(196,13 Newton), cumpliendo asi con los requisitos.

De acuerdo con otra modalidad adicional preferida de la invencion, la guia
tiene una abertura de salida sobre el lado girado alejandose del lado que entra.
Esta abertura de salida ventajosamente permite que cualquier sustancia contenida
en la guia, tal como por ejemplo elementos de tejido o de sangre fluyan hacia
fuera, de modo que puede ocurrir una introduccién no impedida y un soporte. no
impedido del pasador en la guia, lo mismo que una conexion segura no impedida

de la parte de zécalo con la parte de anclaje.

Un dispositivo de sujecion, en particular un tornillo, puede ser provisto en la
abertura de salida para sujetar la parte de anclaje en un hueso. En adicion a una
accién de sujecion, en donde la parte de anclaje estd por ejemplo incrustada
dentro de un hueso mediante un martillo, el dispositivo de sujecion puede en si

mismo logar un mejor soporte.

S
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De acuerdo con otra modalidad preferida de la invencién, la parte de anclaje
tiene una superficie de rodamiento provista con una abertura para insertar el
pasador dentro de la guia. La abertura para introducir el pasador preferiblemente
forma el lado de entrada de la guia. La superficie de rodamiento esta
preferiblemente conformada de modo que la parte de zdcalo pueda ser aplicada a
la superficie de rodamiento de una manera plana. En la conexién o punto de
acoplamiento, el radio curvado de la parte de z6calo y la superficie de rodamiento
preferiblemente son iguales, de modo que se permite lograr un buen contacto de
descanso. La superficie de rodamiento ofrece adicionalmente soporte para la parte
de zdcalo y protege la guia de la introduccion de sustancias tales como eiementos
de tejidos y sangre. La aplicacién plana impide un deslizamiento, o una “agitacion”
de la parte de zocalo sobre la superficie de rodamiento al grade mas amplio

posible.

De acuerdo con una modalidad adicional preferida de la invencién, la
distancia entre la superficie de rodamiento y el dispositivo de conexién va de entre
3 milimetros y 12 milimetros, en particular 4 milimetros. Esta distancia
corresponde esencialmente a la distancia preferida mencionada entre la parte de
zocalo y la primera porcion del dispositivo de conexion. Gracias a la distancia
escogida, una guia segura y un soporte seguro del pasador dentro de la guia
misma queda asegurado. Mas aun, las fuerzas que deben ser aplicadas para
conectar de manera segura la parte de zb6calo con la parte de anclaje pueden
minimizarse, mientras que se mantiene o se excede la fuerza necesaria para

liberar la conexién segura.

De acuerdo con una modalidad preferida de la invencion, varios pasadores

son asignados a la parte de zécalo, y la parte de anclaje tiene varios guias para

H2-
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una guia de los pines a prueba de balanceo. El numero de guias preferiblemente
corresponde al numero de pasadores. Preferiblemente, se suministran dos a tres
pasadores y dos a tres guias. En una manera especialmente preferida, la parte de
zocalo se le asigna dos pasadores, y la parte de anclaje dos guias. Los pasadores
y las guias estan orientados preferiblemente paralelas una a la otra. Una provisién
para varios pasadores y guia pueden impedir un torcimiento con respecto a la

parte de anclaje. La estabilidad rotacional de la protesis queda entonces mejorada.

El método para ensamblar una prétesis del tipo anteriormente mocionado

de acuerdo con !a invencidn se caracteriza en que se inserta por lo menos un
pasador en por lo menos una guia de la parte de anclaje, hasta que una conexion
segura entre la parte de zocalo y la parte de anclaje se establezca mediante el
diqusitivo de conexion. En caso de una abertura o un abrimiento del dispositivo
de conexion, este puede impedir que la parte de zécalo se libere del contacto
efectivo con la parte de anclaje, debido a que el pasador asignado a la parte de

zo6calo continua mantenido dentro de la guia de parte de anclaje.

De acuerdo con una modalidad preferida del método de acuerdo con la
invencion, para poder formar una conexion segura entre la parte de zécalo y la
parte de anclaje, un primer elemento colocado sobre el pasador se ajusta dentro
de un segundo elemento colocado sobre la guia del dispositivo de conexion. De
esta maneré se puede lograr una conexion particularmente segura entre la parte

de zécalo y la parte de anclaje .

Breve Descripcion de los Dibujos
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Configuraciones ventajosas adicionales de la invenciéon se derivan de las
reivindicaciones subordinadas y los ejemplos de las modalidades ilustrados con la

ayuda de los dibujos, que muestran:

La Figura 1: una representacion de corte en seccidén transversal de un

ejemplo preferido de modalidad de una prétesis de acuerdo con la invencion,

La Figura 2: una representacion magnificada de una parte del ejemplo
preferido de la modalidad de protesis de acuerdo con la invencion mostrada en la

Figura 1,y
La Figura 3: una representacién de corte en seccidon transversal de una
forma preferida de modalidad de una protesis de acuerdo con la invencion,

provista con medios de sujecion.

En estas Figuras, los mismos simbolos de referencia designan elementos

con una accion estructural o funcionalmente idéntica.

Medios para Implementar la Invencidn

La Figura 1 ilustra una representacion en corte de seccién transversal de un
ejemplo preferido de modalidad de una protesis 1 de acuerdo con la invencion. La
protesis 1 puede en particular ser implantada en la porcién de una cuchilla de
hombro que sirve para recibir una cabeza del hiumero. En particular, esto por lo
tanto se refiere o tiene que ver con una prétesis glenoidea. La protesis 1 puede
por supuesto ser implantada también en una articulacién de cadera para recibir

una cabeza de fémur.
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La protesis 1 comprende una parte de zécalo 2 para recibir una cabeza de
articulacion y una parte de anclaje 3 para anclar la prétesis 1 a un hueso. Un
dispositivo de conexion 4 esta provisto para conectar de manera segura la parte
de zécalo 2 con la parte de anclaje 3. La parte de z6calo 2 se le ha asignado 2
pasaderes 5, en donde la parte de zocalo 2 y los pasadores son hechos
preferiblemente de una sola pieza. Una intrusiéon de polvo dentro de los pasadores
5 y de la parte de zo6calo 2 puede por lo tanto impedirse. La parte de zécalo 2 y/o

los pasadores 5 estan hechos preferiblemente de un material plastico,
especialmente de polietileno. La parte de anclaje 3 preferiblemente se hace de un

metal.

También es posible suministrar solamente un pasador 5 0 mas de dos
pasadores 5, especialmente 3 pasadores 5. Una aplicacién de mas de un pasador
5 tiene la ventaja de que la estabilidad rotacional de la conexion de |a parte de
zocalo y la parte de anclaje es alta. Los pasadores 5 preferiblemente estan
dispuestos alrededor del centro de la parte de zécalo de una manera simétrica. La
parte de zdcalo 2 tiene una vasija 6 para recibir una cabeza de articulacién, y los
pasadores 5 estan dispuestos sobre el lado 7 de la parte de z6calo 2 opuesta a la

vasija 6.

La parte de anclaje 3 tienen 2 guias 8 conformadas para permitir que locs
pasadoresv 5 sean sostenidos en las guias 8 de una manera esencialmente a
prueba de balanceo. Si mas ¢ menos de 2 pasadores 5 se han suministrado, el
namero de guias 8 corresponde al numero de pasadores 5. Los pasadores 5 vy las
guias 8 estan dispuestas de una manera paralela una a otra y esencialmente

conformadas de una forma cilindrica, en donde el diametro interior de las guias 8

4D
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corresponde esencialmente al diametro exterior de los pasadores 5, de modo que
un soporte seguro de los pasadores 5 en la guias 8 se establece. Mas aun, la
intrusion de polvo u otras sustancias tales como por ejemplo sangre o elementos
de tejido en la protesis 1 puede impedirse. Esto a su vez garantiza una conexion

segura y confiable de la parte de zécalo 2 con la parte de anclaje 3.

Sobre el lado opuesto (no designado adicionalmente) lado de entrada para
los pasadores 5, las guias 8 presentan aberturas de salida 9, por las cuales el
polvo y las sustancias tales como sangre y elementos de tejido pueden fluir hacia

fuera y ser retirados.

Para un mejor anclaje de las guia 9 en un hueso, ranuras circulares 10 o

dispositivos similares pueden suministrase alrededor de su lado exterior.

El dispositivo de conexidon 4 provisto preferiblemente en relacién con cada
pasador 5 o con cada gufa 8 comprende una primera porcién 11 implementada
como un receso, preferiblemente comeo una ranura anular en los pasadores 5, y
una segunda porcion 12 provista como un engrosamiento, o de un tipo

preferiblemente en forma de anillo en las guias 8.

La Figura 2 muestra una porcion de corte magnificado de la prétesis, que
ilustra la conexién entre la primera porcién 11 y la segunda porcion 12 del
dispositivo de conexién 4. la segunda porcion 12 se proyecta radialmente dentro
de la guia 8, en donde el borde 13 de la segunda porcién 12 que esta girada hacia
la abertura de salida 9 de la guia 8 preferiblemente se localiza a una distancia y a
un angulo esencialmente recto o por lo menos agudo del lado interior 14 de la

guia. En una direcciéon vertical o axial segin se ve por el observador, la segunda

M
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porcién 12 preferiblemente corre en una direccién desde el borde 13 hacia la parte
de zbcalo 2, en un primer estiramiento 15 paralelo al lado interior de la guia 8 y
ahusado en un segundo estiramiento 16 que sigue al primer estiramiento 15 en
una direccion vertical o axial, hasta que cambia sobre el lado interior 14 de la guia

8.

El dispositivo de anclaje 3 tiene una superficie de rodamiento 17 que esta
preferiblemente conformada de modo que la parte de zo6calo 3 puede descansar
sobre la superficie de rodamiento 17 de una manera plana. Esto permite
ventajosamente lograr un asiento preciso de la parte de zbcalo 2 sobre la parte de
anclaje 3. En el punto de conexion o de acoplamiento, el radio de la curvatura de
la parte de zbcalo 3 y la superficie de rodamiento 17 son preferiblemente idénticos,

de modo que se permite lograr un buen ajuste por contacto.

La primera porcién 11 de! dispositivo de conexién 4 se localiza a una
distancia 18 hasta la parte de zécalo 2 en donde la distancia 18 entre el centro del

lado inferior 19 de la parte de z6calo 2 y la extremidad 20 girada hacia la abertura
de salida 9 de la primera porcién 11 y preferiblemente conformada como una
ranura, preferiblemente desde alrededor de una longitud de 3 milimetros a 12
milimetros, preferiblemente de 4 milimetros, la distancia no especificada entre las
superficie de rodamiento 17 y el borde 13 de la segunda porcion 12 corresponde

esencialmente a la distancia 18.

Debido a que la guia 8 y por lo tanto también la segunda porcién 12 del
dispositivo de conexion 4 estan hechos de metal y el pasador esta hecho de un
material de plastico, especialmente polietileno, cuando se conecta la primera

porcion 11 a la segunda porcién 12 o cuando se conecta el pasador 5 con la guia
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8, ocurre una deformacién del pasador 5, que es inducida por el hecho de que el
borde 21 de la segunda porcion 12, que esta localizada a una distancia desde el
lado interior 14 de la guia 8 y girada hacia la abertura de salida 9, presiona sobre
el pasador 5, deformandolo asi. La profundidad de la presion radial hacia adentro
22 para el ejemplo de la modalidad representada en las Figuras 1 y 2 es de
alrededo.r de 0,05 milimetros. la profundidad de la presion hacia el interior vertical
o axial 23 para el ejemplo de la modalidad mostradas en Iés Figura 1y 2 es de
alrededor 0.04 milimetros. La intrusion del borde 21 de la segunda porcion 12
dentro del pasador 5 impide que la segunda porcidén 12 se extienda hasta la
extremidad de la primera porcidn 11 que esta girada hacia la abertura de salida 9.
Consecuentemente, en el ejemplo de la modalidad mostrada, |a distancia desde la
superficie de rodamiento 17 hasta el aro 13 de la segunda porcion 12 es mas
pequenria, por una diferencia 24 de alrededor 0.07 milimetros, que la distancia 18
desde el lado inferiocr 19 de la parte de zdcalo 2 hasta el aro inferior 20 de la

primera porcion 11.

En el ejemplo de la modalidad mostrada en las Figura 1 y 2, en el punto del
primer estiramiento 15 de la segunda porcién 12 del dispositivo de bloqueo 4
conformado como un engrosamiento, la guia 8 preferiblemente tiene un diametro
inferior de 6,82 milimetros, en donde el diametro interior de la guia 8, sin
considerar el engrosamiento, preferiblemente llega a 7 milimetros y el ancho del
engrosamiento a 0,18 milimetros. En el punto de la primera porcion 11 ejecutado
como una abertura, el pasador 5 preferiblemente tiene un diametro exterior 6,70
milimetros, en donde sin considerar la abertura, el diametro exterior del pasador 5
preferiblemente llega a 7 milimetros y el ancho de la abertura a 0,3 milimetros. Sin
considerar el 'engrosamiento 12, el ancho del engrosamiento 12 preferiblemente

llega a cerca de un 5 por ciento del diametro interior de la guia 8, y sin considerar
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la abertura 11, el ancho de la abertura 11 llega hasta cerca de un 5 por ciento del
diametro exterior del pasador 5. El dispositivo de conexion 4 preferiblemente tiene

un diametro entre 3 a 9 milimetros, en particular entre 6 y 7 milimetros.

Las medidas dadas en referencia al ejemplo de la modalidad mostradas en
la Figuras 1 y 2 permite una conexidén segura entre la parte de zécalo 2 y la parte
de anclaje 3 mediante aplicar unas fuerzas de presion pequefas, mientras que al
mismo tiempo se mantienen las fuerzas de presidn necesarias para liberar la

conexion segura.

La Figura 3 muestra una vista de corte en seccién transversal de la protesis
1 como se muestra en |a Figura 1, en donde medios de sujecion .adicionales 25
pasan por las aberturas de salida 9, especialmente tornillos, que son
suministrados para sujetar la parte de anclaje 3 a un hueso. Los ejes 26, 27 de los
medios de  sujecion preferiblemente no corren paralelos a los ejes 28 de los
pasadores 5. Esto permite lograr una mejor accién de anclaje. La inclinacion de los
ejes 26, 27 de los medios de sujecién 25 con respecto a los ejes 28 de los
pasadores 5 preferiblemente va hasta un valor entre 45 y 6 grados.
Particularmente una buena accion de soporte en los huesos puede lograrse si la
inclinacion de los ejes 26,27 de los medios de sujecion 25 con respecto a los ejes
28 de los pasadores 5 es de un tamario diferente. Por ejemplo, la inclinacion del
eje 26 del primer medio de sujecidon 25 con respecto al eje 28 de un primer
pasador 5 puede ser de 6 grados y la inclinacion del eje 27 de un segundo medio
de sujeciéon 25 con respecto al eje 28 de un segundo pasador 5 puede ser de 4,5
grados. Para una implantacion o para implantar la prétesis 1 en un hueso, las
guias 8 son insertadas dentro de los huesos en una primera fase. Esto puede por

ejemplo ocurrir mediante el roscado de los tornillos 25 y/o la aplicacion de una

A
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fuerza, por ejempio con un martillo. En una etapa adicional, la parte de zécalo 2 se
conecta con la parte de anclaje‘3 al insertar los pasadores 5 dentro de las guias 8.
Los pasadores 5 se insertan dentro de la guias 8 hasta que una conexion segura
entre la parte de zécalo 2 o los pasadores 5 y la parte de anclaje 3 o las guias 8 se
hayan establecido. Cuando al insertar los pasadores dentro de las guias 8, ellos
son halados sobre los engrosamientos respectivos 12 de los dispositivos de
conexion 4. En esta ocasién el engrosamiento 12 se agarra o casa dentro de las
aberturas 11 y asi crea una conexion segura significando que no es facil de zafar
entre los pasadores 5 y las guias 8 y por lo tanto entre la parte de zécalo 2 y la
parte de anclaje 3. Tal ensamble de la parte de zbécalo 2 y la parte de anclaje

puede por supuesto ser hecha por fuera del cuerpo humano o del animal.

El engrosamiento 12 se ha sujetado dentro de la abertura 11 impidiendo
que los pasadores 5 sean capaces de deslizarse simplemente hacia fuera
nuevamente. Asi el espesor 12 sin embargo, por ejemplc mediante un movimiento
de balanceo, puede zafarse de la abertura 11, los pasadores 5 ventajosamente
todavia quedaran dentro de las guias 8 y sostenidos por estas, significa'ndo que la
conexion de la parte de zb6calo 2 con la parte de anclaje 3 no es liberada
completamente y permanece reparable. Una conexion segura renovada puede ser
lograda de una manera simple mediante presionar la parte de zocalo 2 y los
pasadores 5 en una direccion hacia las aberturas de salida 8 hasta que los

engrosamientos 12 nuevamente casen dentro de las aberturas 11.

Aungue la modalidades preferidas de la invencion han sido descritas en al
presente solicitud, debe ser claramente destacado que la invencion no esta
limitada a éstas y que, dentro del rango de las siguientes reivindicacion, también

pueden disefiarse de otras maneras.
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REIVINDICACIONES

Una proétesis, en particular una prétesis para hombro, con una parte de
z6calo (2) para recibir una cabeza de articulacién, una parte de anclaje (3)
para anclar la prétesis (1) en un hueso y un dispositivo de conexion (4) para
conecta de manera segura la parte de zbcalo (2) con la parte de anclaje (3)
caracterizada porque la parte de zécalo (2) se le ha asignado por lo menos
un pasador (5) y la parte de anclaje (3) tiene por lo menos una guia (8) en
donde la guia (8) esta conformada de modo que el pasador (5) puede ser
sostenido o mantenido en la guia (8) de una manera esencialmente a prueba

de balanceo.

La proétesis de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizada porque la

parte de zécalo (2) y el pasador (5) son implementados en una sola pieza.

La prétesis de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, caracterizada porque
la guia (8) y el pasador (5) estan conformados de una manera esencialmente
cilindrica, en donde el diametro interior de la guia (8) corresponde

esencialmente al diametro exterior del pasador (5).

La protesis de acuerdo con una de las reivindicaciones previas,
caracterizada porque la parte de zécalo (2) tiene una vasija (6) para recibir
una cabeza de articulacion y el pasador (5) esta dispuesto sobre el lado (17)

de la parte de zdcalo (2) opuesta a la vasija (6).

AN
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La prbtesis de acuerdo con una de las reivindicaciones previas,
caracterizadas porque el dispositivo de conexidén (4) es ejecutado como un

dispositivo de ajuste rapido.

La protesis de acuerdo con una de las reivindicaciones previas,
caracterizada porque una primera porcién (11) del dispositivo de conexion (4)
esta dispuesta sobre el pasador (5) a una distancia (18) a la parte de z6calo
(2), y que una segunda porcidn (12) del dispositivo de conexidon (4) esta

dispuesta en la guia (8) a una distancia del lado de entrada de la guia (8).

La prétesis de acuerdo con la reivindicacion 6, caracterizada porque la
distancia (18) de la parte de zocalo (2) al dispositivo de conexidén (4) es de

entre 3 mmy 12 mm, en particular 4 mm.

La prétesis de acuerdo con la reivindicacion 6 o 7, caracterizada porque
la primera porcién (11) del dispositivo de conexion (4) esta conformada como

una abertura, en particular como una ranura esencialmente anular.

La prétesis de acuerdo con la reivindicacion 8, caracterizada porque los

aros de la abertura (4) presentan un chaflan.

La protesis de acuerdo con una cualquiera de la reivindicacién 6 a 9,
caracterizada porque la segunda porcién (12) del dispositivo de conexion (4)
esta conformada como un engrosamiento, en particular como un saliente

esencialmente en forma de anillo.
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La protesis de acuerdo con la reivindicaciéon 10, caracterizada porque la

guia (8) tiene un diametro interior entre 3 mm y 9 mm, en particular de 7. mm.

La protesis de acuerdo con una de las reivindicaciones previas,
caracterizada porque sobre el lado volteado alejando del iado de entrada, la

guia (8) tiene una abertura de salida (9).

La protesis de acuerdo con una de la reivindicaciones previas,
caracterizada porque la parte de anclaje (3) tiene una superficie de
rodamiento (19) provista con una abertura para insertar el pasador dentro de

la guia.

La prétesis de acuerdo con la reivindicacion 13, caracterizada porque la
superficie de rodamiento (19) estd conformada de modo que la parte de
zb6calo (2) puede ser aplicada a la superficie de rodamiento (19) de una

manera plana.

La protesis de acuerdo con la reivindicacion 13 o 13, caracterizada
porque la distancia desde la superficie de rodamiento (19) al dispesitivo de

conexién (4) es de cerca de 13 mm a 12 mm, en particular a 4 mm.

La protesis de acuerdo con una de las reivindicaciones previas,
caracterizada porque los medios de sujecidon (25) especialmente un tornillo,

estan provistos en la abertura de entrada (8) de la guia para sujetar la parte

de anclaje (3) a un hueso.
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La protesis de acuerdo con una de las reivindicaciones previas,
caracterizadas porque la parte de zécalo (2) y/o el pasador (5) estan hechos

de un material plastico, en particular de polietileno.

La protesis de acuerdo con una de las reivindicaciones previas,

caracterizada porque la parte de anclaje (3) esta hecha de metal.

La protesis de acuerdo con una de las reivindicaciones previas,
caracterizada porque la parte de zoécalo (2) esta asignada con varios
pasadores, en particular 2 pasadores (5), y que la ﬁarte de anclaje (3) tiene
varias guias, en particular dos guias (8) para un guiado a prueba de balanceo

de los pasadores (5).

La protesis de acuerdo con la reivindicacion 19, caracterizada porque los

pasadores (9) y las guias (8) estan orientados de una manera paralela.

Un método para ensamblar una prétesis de acuerdo con una de las
reivindicaciones previas, caracterizado porque por los menos un pasador (5)
se inserta en por lo menos una guia (8) de la parte de anclaje (3), hasta que
una conexion segura entre la parte de zécalo (2) y la parte de anclaje (3) se

establezca mediante el dispositivo de conexidn (4).

El método de acuerdo con la reivindicacion 21, caracterizado porque
para poder establecer fa conexion segura entre la parte de zbcalo (2) y la
parte de anclaje (3), una primer porcion (11) dispuesta sobre el pasador (5)
se ajusta dentro de una segunda porcién (12) dispuesta sobre la guia (8) del

dispositivo de conexién (4).



Resumen

La invencidn se relaciona con una prétesis, en particular con una protesis
para hombros, con una parte de zocalo (2) para recibir una cabeza de articulacion,
una parte de anclaje (3) para anclar la prétesis (1) a un hueso y un dispositivo de
conexion (4) para una conexion segura de la parte de zocalo (2) con la parte de
anclaje (3), en donde a la parte de zocalo (2) se le ha asignado por lo menos un
pasador (5) y la parte de anclaje (3) tiene por lo menos una guia (8) y en donde la
guia {8) esta disefiada de tal forma que el pasador (5) se pueda asegurar de
manera significativa contra balanceo o inclinacion dentro de la guia. La invencion

también se relaciona con un método para ensamblar tales prétesis.
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INTERNATIONAL SEARCH REPORT

international application No

PCT/CH2007/000134

. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER

A
INV.

A61F2/34

A61F2/40

According 1o international Patent Classiltication (IPC) or to belh national classilication and IPC

B. FIELDS SEARCHED

Minimum decumentation searchad (classilication system followed by classilication symbols)

A61F

Documentalion searched other than minimum documentation 1o the extent that such documents are inclutded in the fields searched

Electronic data base consulled during the international search (name of data base and, where pradica), search lerms used)

EPO-Internal, WPI Data

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category* | Chation of document, wilh indicalion, where appropriate, of the refevan passages Relevant to claim No.
X EP 1 639 967 A (DEPUY PRODUCTS, INC) 1-7,11,
29 March 2006 (2006-03-29) 13-15,
17-22
Y paragraph [0033] - paragraph [0059]; - 8-10,12,
figures 1,2 16
paragraph [00B0]; figure 12
X US 2003/055507 Al (MCDEVITT DENNIS ET AL) 1-4,
20 March 2003 (2003-03-20) 12-14,
17-21
the whole document
X EP 1 472 999 A (LIMA LTO SPA) 1-6,
3 November 2004 (2004-11-03) 12-14,
17,18
paragraph [0019] - paragraph [0025];
figure 1
-/

m Funther documents ara listed in the continualion of Box C.

E See patent family annex.

* Special categories of cited documents :

*A' document defining the genera! slate of the arl which is nol
considerad lo be of particutar relevance

'E* earlier document bul dublished on or after the international
filing date

‘L* document which may throw deubls on priorily clalm(s) or
which is citad to eslablish the publication date of another
cllation or other special reason (as specified)

'0O" documen! referring to an oral disclosuse, use, exhibition or
olher means

*P* dgocument published prior to 1he international fling dale but
later than the priority date claimed

"T° later documant published afer the international Nling dale
or priority date and not in conllicl with the application but
cited lo undarstand the principle or theory undertying the
invention

‘X" document of panicuiar relevance, the claimed invention
cannot be considered novel or cannot be considered to

involve an inventive step when the document is 1aken alone

*¥* decument of padicular relevanca; the claimed invention
cannot be considerad 1o involve an inventive step when the
document is combined with one or more other such docu-
Irma;]\ls, such combinalion being obvious 10 a parson skilled
n the an.

*&" documant member of the same paten! family

Date of the actual completion of 1he international search

23 May 2007

Date of mailing of 1he intemational search report

01/06/2007

Name and mailing address of the ISA/
Eurcpean Patsnt Office, P.3. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk
Tel, (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl,
Fax: (+31-70) 340-3016

Authorizad officer

Lickel, Andreas

Form PCT/ISA210 (secand shes!) (April 2005)
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INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Intermationsl application No

PCT/CH2007/000134
C(Continuatlon). DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT
Category* | Ciation of document, with indiicalion. where appropriate, of ihe relevant passages Relevant {o claim No.
X GB 2 405 346 A (* STANMORE IMPLANTS 1-4,13,
WORLDWIDE LTD; STANMORE IMPLANTS WORLDWIDE 14
LTD) 2 March 2005 (2005-03-02)
Y page 7, line 23 - page 10, line 13; 8-10
figures 1,7
X EP 0 664 108 A (ESKA IMPLANTS GMBH & CO; . 1,2,4,5,
BRISTOL-MYERS SQUIBB COMPANY) 12-14,
26 July 1995 (1995-07-26) 16-18
Y page 4, line 16 - line 26; figure § 12,16

Form PCTASA/210 (continuation of second shagt) {April 2005)
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INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Informatlon on patent family members

Intermational application Ne

PCT/CH2007/000134
Patent document Publication Patent family Publication

cited in search report date member(s) date
EP 1639967 A 29-03-2006 AU 2005204316 Al 13-04-2006
US 2006069443 Al 30-03-2006
US 2003055507 Al 20-03-2003 AU 2002237866 Al 22-04-2003
: WO 03030770 A2 17-04-2003
EP 1472999 A 03-11-2004 US 2004220674 Al 04-11-2004
GB 2405346 A 02-03-2005 AU 2004268436 Al 10-03-2005
CA 2533632 Al 10-03-2005
EP 1658022 A2 24~-05-2006
GB 2422316 A 26-07-2006
WO 2005020858 A2 10-03-2005
JP 2007503861 T 01-03-2007
EP 0664108 A 26-07-1995 AT 222480 T 15-09-2002
DE 4401952 C1 24-05-1995
ES 2181746 T3 01-03-2003

Form PCT/SA/210 (patent tamily annex} {April 2005)




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Internationales Aktenzelchen

PCT/CH2007/000134

A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES

INV. Ab61F2/34 Ab1F2/40

Nach der Internationalen Palentklassifikaiion (IPC) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPC

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

Recherchierier Mindasipritsiofi (Klassilikalionssyslem und Klassilikationssymbole )

A61F

Rechearchierte, aber nichl zum Mindestpnitsioff gehdrende Verbitenllichungen, soweil diese unter die recherchierten Gebieta lallen

Wihrend der internalionalen Recherche konsullierte elekironische Datenbank (Name der Dalenbank und evil, verwendete Suchbegriffe)

EPO-Internal, WPI Data

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie® | Bezeichnung der Verdffentlichung, soweit erforderich unter Angaba der in Batrach! kommenden Taile Batr. Anspruch Nr.
X EP 1 639 967 A (DEPUY PRODUCTS, INC) 1-7,11,
29. Mirz 2006 (2006-03-29) 13-15,
17-22
Y Absatz [0033] - Absatz [0059]; Abbildungen 8-10,12,
1,2 16
Absatz [00801; Abbildung 12
X US 2003/055507 A1 (MCDEVITT DENNIS ET AL) 1-4,
20. Marz 2003 (2003-03-20) 12-14,
17-21
das ganze Dokument
X EP 1 472 999 A (LIMA LTO SPA) 1-6,
3. November 2004 {(2004-11-03) 12-14,
17,18
Absatz [0019] - Absatz [0025]; Abbildung 1
o=/
m Weitere Verdffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu emnehmenE Siehe Anhang Patenttamilie
* Besondere Kategerien von angegebenen VerSflentlichungen . "T* Spétera Verditentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum

oder dem Prioritiisdatum verdflentiicht worden st und mit der
Anmeldung nichl kollidiert, sondem nur zum Versidndnis des der
Erfindung zugrundeliagenden Prinzips oder der ilw zugrundeliegenden

‘A" Verdffentlichung, die den aligemeinen Stand der Technik definier,
aber nicht ats besonders bedeutsam anzuseben ist

*E' dfteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem inlernationaten Theorte angegeben ist
Anmeldedatum vardtienilicht worden st *X* Veréttentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
*L* Varbifenilichung, die geeignet ist, einen Prioritdlsanspruch zwelfelhaft er- kann allein aufgrund dieser Veriffentlichung nicht als neu oder aul
scheinen zu lassen, oder durch die das Verdffenllichungsdatum einer erfinderischer Tatigkeil beruhend betrachtet werden
anderen im Recherchenberichl genannlen Verbffentiichung belegt werden «ye yarsfentiichung von besonderer Bedeutung: die beanspruchte Erfindun
sofl oder die aus einem anderen besanderen Grund angegeben ist (wie Kann nicht ajsgui erfinderischar Tligkeit bgérunend beﬁ'amtel g
o 2usgetibr) o o werdan, wenn die Verdffentlichung mit einer oder mehreren anderen
O Verbitentlichung, die sich auf eine mindliche Offenbarung, . Verdtfenllichungen dieser Kalegorie in Verbindung gebrachl wird und
P emeﬂBerI\ulzung.:lne At:’sslellung cder andere Mal3nahmen beziehl diese Verbindung fiir einen Fachmann naheliegend ist
P Verbftentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedalum, aber nach ., N . y
dem beanspruchten PrioritAtsdatum varsHentticht worden isl & Veroifentlichung, dle Mitglied derselben Patentfamilie ist
Dalum des Abschlusses der internalionaten Recherche Absendedatum des internationalen Recherchenberichts
23. Mai 2007 01/06/2007
Name und Postanschriit der Internalionaten Recherchenbehdrde Bevoilméachiigier Bediensleter

Eurapaisches Palenlamt, P.B. 5818 Palenllaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl,
F:x:((++31—73)340—3016 " wor Lickel, Andreas

Formblatt PCTASA/210 (Blal 2) (April 2005)
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Internaticnales Aktenzelchen

PCT/CH2007/000134

€. (Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie® | Bezeichnung der Verdtfentiichung, soweil erforderich unter Angabe der in Belracht kommenden Taite Betr. Anspruch Nr.

X GB 2 405 346 A (* STANMORE IMPLANTS . 1-4,13,
WORLDWIDE LTD; STANMORE IMPLANTS WORLDWIDE 14
LTD) 2. Marz 2005 (2005-03-02)

Y Seite 7, Zeile 23 - Seite 10, Zeile 13; 8-10
Abbitdungen 1,7

X EP 0 664 108 A (ESKA IMPLANTS GMBH & CO; 1,2,4,5,
BRISTOL-MYERS SQUIBB COMPANY) 12-14,
26. Juli 1995 (1995-07-26) 16-18

Y Seite 4, Zeile 16 - Zeile 26; Abbildung 5 12,16

Formblart PCT/ASA210 (Foriselzung von Blatt 2) (April 2005)
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Angaben zu Verdtfentlichungen, die zur selben Palentfamilie gehdren

Imemationales Aktanzeichen

PCT/CH2007/000134
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der . Datum der
angelihries Patentdekument Verétientlichung Patenttamiile Ver&ffentlichung

EP 1639967 A 29-03-2006 AU 2005204316 Al 13-04-2006
Us 2006069443 Al 30-03-2006
US 2003055507 Al 20-03-2003 AU 2002237866 Al 22-04-2003
Wo 03030770 A2 17-04-2003
EP 1472999 A 03-11-2004 US 2004220674 Al 04-11-2004
6B 2405346 A 02-03-2005 AU 2004268436 Al 10-03~2005
CA 2533632 Al 10-03-2005
EP 1658022 A2 24-05-2006
GB 2422316 A 26-07-2006
WO 2005020858 A2 10-03-2005
JP 2007503861 T 01-03-2007
EP 0664108 A 26-07-1995 AT 222480 T 15-09-2002
DE 4401952 C1 24-05-1995
ES 2181746 T3 01-03-2003

Fombiatt PCTASA/210 (Anhang Palentfamilio) (April 2005)



PATENT COOPERATION TREATY

PCT

NOTIFICATION OF THE RECORDING
OF A CHANGE

(PCT Rule 92bis.1 and
Administrative Instructions, Section 422)

PCT/CH2007/000134 ; ))(

From the INTERNATIONAL BUREAU

To:

DR. LUSUARDI AG
Kreuzbihlstrasse 8
CH-8008 Ziirich
SUISSE

Date of mailing (day/month/vear)

16 July 2008 (16.07.2008)

Applicant’s or agent's file reference

P100885PCO0

IMPORTANT NOTIFICATION

International application No.

PCT/CHZ007/000134

Tuternational filing date (day/month/vear)

12 March 2007 (12.03.2007)

I The following indications appcared on record concenung;

B4 the applicant [] the inventor

[ the agent [] the common representative

Namie and Address State of Nationality State of Residence
ARGOMEDICAL AG CH CH
Gewerbestrasse 5

Tclephone No. .

CH-6330 Cham
Switzerland

Facsimile No.

E-mail address

B the person "] the name

2 The International Burcau hereby nolifies the applicant that the [ollowing change has been recorded concerning:

[ the address

] the nationality [ the residence

NMame and Address
SYNTHES GMBH
Eimattstrasse 3

CH-4436 Oberdorf
Switzerland

State of Nationality State of Residence
CH CH
Telephone No.

Facsimile No.

E-mail address

0O Notifications by e-mail authorized

=

3. Further obscrvations, 1f necessary:

The applicant identified in Box 2 is applicant for all designated States except CA and US.

4. A copy of this notification has been sent to:
[0 the receiving Office
(0 the International Searching Authority
[0 the International Preliminary Examining Authority

B8 the designated Offices concerned
[ the elected Offices concerned

[ other

The International Bureau of WIPQ
34, chemin des Colombeties
1211 Geneva 20, Switzerland

Facsimile No. +41 22 338 89 75

Authorized officer

Rey-Millet Jocelyne

e-mail pt03.pet@wipo.int
Telephone No. +41 22 338 74 05

“orm PCT/IB/306 (Tuly 2008)

7/DP3R8L320
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PATENTE DE INVENCION

2 X 2 B 4

SUPLRING NLDENTIA L, NS TR
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becha 2n08-

.‘; 1T PATEN LY
o8 411 PRESENTACION
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1

|1 12 II ie7 [)‘-, r),.UNHL_L,hL»C\l 1ONI

Lve 37y FAS NACHINALY
Fodios 6ty

- <
Iudustna y Comercio
SUPERINTENDENCIA

REQUISITOS MINIMOS PARA ADMISION A TRAMITE

PCT

e

MODELO DE UTILIDAD [ ]

Indicacién de que se solicita la concesion de una patente : A
Datos de identificacion del sohcutante 0 de la persona que presema la solicitud  [4~

Descripcion de ia invencion
Dibujos de ser estos pertinentes
Comprobante de pago de las tasas establecidas

COMPLETA { ]

DISENO INDUSTRIAL [ |

¢ ¢

Indicacion de que se solicita ef registro de Disefio Industrial .
Datos de identificacién del solicitante o de la persona que presenta la solicitud
Representacion grafica y fotografica”del Disefo Industnal o muestra del

material que incorpora el disefio
Comprobante de pago de las tasas gstablecndas

COMPLETA [ ]

ESQUEMA DE TRAZADO [ ]

.
*

B 4

Indicacion de.que se solicita el registro de un-Esquema de Trazado . [
Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud [

Representacion grafica del esquema trazado
Comprobante de pago de las tasas éstablec_idas

COMPLETA [ ]

Firma Responsable

Fecha Nob- 17-c53

7
1

INCOMPLETA [ ]

i

—_— i ed 2

INCOMPLETA [ ]

' v‘l..‘:

{
(

INCOMPLETA [ ]

— e 3

Carrera 13 No. 27-00 Pise 5,7 y 10
Conmutador; 3 82 08 40
Fax: 350 52 20
E-mail: info@sic.gov.co
WWW.SIC.goVv.Co
Bogota, D.C., Colombia




REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

Bogota,
2020

Doctor (a)

FERRERO EMILIO

Apoderado({a) y/o Representante de
SYNTHES GMBH

REFERENCIA Radicacidén No. 8 120658
Solicitud internacional PCT/CH2007/000134
Fecha inicio fase nacional 12/12/2008
Tramite 11
Evento 378
Actuacidn 430

Oficio No. ’ " o~

-~ 16081

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de
la Decisidn 486 de la Comisidn de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de
Cooperacidn en Materia de Patentes (PCT), regla 51 bis del Reglamento y Circular
Onica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le comunica que:

1. La solicitud no contiene la copia del documento en gue consta la cesidn del
derecho a 1la patente del inventor al solicitante o a su causante, conforme a lo
establecido por el articulo 26 literal k) de la Decisidn 486 de la Comisidén de la
Comunidad Andina. Cuando se trate de documentos otorgados en el extranjero, estos
deberan legalizarse de conformidad con lo dispuesto por los articulos 259 y 260 del

cédigoe de Procedimiento Civil. Cuando se trate de las declaraciones a que hace
referencia la Regla 4.17 1ii) del Tratado de Cooperacidn en Materia de Patentes
PCT., el alcance de 1las tales declaraciones se determinara segin indiquen

claramente una cesidén de derechos del inventor al solicitante o su causante, de
conformidad con lo dispuesto en el numeral 5.2.15 del Capitulo Quinto, Titulo X de
la Circular Unica de Superintendencia de Industria y Comercio.

En cumplimiento de 1o dispuesto por el articulo 39 de la Decisidn 486, se le
requiere para gque dentro del término de dos meses siguientes a la fecha de
notificacidén del presente oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados.
En caso de no dar cumplimiento al presente recuerimiento, la solicitud se
considerard abandonada y perdera su prelacidn.

sente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal
itulo primero de la Circular Unica No.10 de 2001.

Notifigquese el
e), del capitulo

ALIX CARMENZ
Jefe de 1la

CESPEDES DE VERGEL
ivisidn de Nuevas Creaciones

rioxr l;equgrimiento fue notificado por fijacidn en lista de

'

El a
fecha

adpall D’c- 2008



