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FORMULARIO UNICO DE CORRECCIONES Y MODIFICACIONES

® S SOLICITUD DE:

[__J coreccion de Error Material. X] Modificacion a una Solicitud.

@ |Nombre: TEXOL SRL.
R - IDENTIFICACION.
| S(_)_LICITANTE Dlrecc:on Zona Industnal N..356, 1-65020 Alanno

Scalo (Pescara) Italla

c.C. [:l NIT D
CE. [:I_ oo [ ]

Nacionalidad o Domlcmo: Italia

- | Lugar de Constitucion: Italia

. ; Cual

Teléfono: Fax: o -

. |Emal Nomero -~ ..~
O] Nombre: JUAN PABLO CADENA SARMIENTO IDENTIFICACION

REPRESENTANTE Direccion: Cra. 7 No. 71-21, Torre B, Piso 4 cc. X NT [
O APODERADO .

Teléfono: 744-2200 Fax: 742-2200

£l a" CE [ Otro [

' Cual

Numero 80 410.337 TP 57492

‘@ Numero de e)ipediente:
08 125. 928

. ® Descnpc:on de la correccmn o modificacion soIICItada

Estamos presentando NUEVO capltuio reivindicatorio, donde se han realizado algunas modlf caCIones Ias
cuales precisan el objetivo de la solicitud y no afectan en ningln sentido el alcance de la invencion. .

- ® Comprobante de pago No. 08- 94 232 y09-1.144 o | Fecha 10 febrero de 2009 -

@ Anexos:

I Comprobante de pago de la tasa por $111.000

[1 Poderes, si fuere el caso.

[0 Documento que acredita la existencia y representacion legal de las partes, cuando sean personas
juridicas.

Nuevo Capitulo Reivindicatorio.

_

NOMBRE JUAN PABLO CADENA SARMIENTO FIRMA: /// /%

\ | ~—C.C.80.410337 de Usaquén T.P. 57492 el C. s J

Instrucciones para &l diligenciarniemo del presente formulario, ver reverso de esta pagina.

PA00-F03 (2008.06.09)



REIVINDICACIONES

1. Un procedimiento para obtener macro agujeros termoformados sobre
una pelicula termoplastica que ya tiene micro agujeros, que comprende

los pasos de:

- Hacer pasar la pelicula termoplastica entre un primer cilindro
con multiples agujas sobre su superficie y un segundo cilindro

con multiples ranuras,

- - Mantener la pelicula termoplastica adherida al cilindro que Hleva
las agujas a una temperatura cercana y por encima del punto de
reblandecimiento y substancialmente por debajo del punto de

fusién de la pelicula,

caracterizado porque comprende:

- Remover la pelicula termoplastica del contacto con el cilindro
que lleva las agujas por medio de un tercer cilindro que esta
perforado sobre la superficie, el cual ejercera una fuerza de
adhesién sobre la pelicula termoplastica que es mayor a la
fuerza de adhesioén de la pelicula al cilindro que incorpora las

agujas,

en donde las multiples agujas del primer cilindro estan acopladas
durante la rotacién dentro de las acanaladuras del segundo cilindro

y en las perforaciones del tercer cilindro.

2. Un procedimiento para obtener macro agujeros termoformados sobre
una pelicula termopiastica que ya tiene micro agujeros de acuerdo con
la reivindicacion 1, caracterizado porque la pelicula termoplastica
obtenida se pasa adicionalmente a través de uno 6 mas cilindros

acanalados, provocando el estiramiento de la pelicula termoformada y
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rompiendo las areas endurecidas alrededor de los macro agujeros

conformados.

Un procedimientc para obtener macro agujeros termofoermados sobre
una pelicula termoplastica que ya tiene micro agujeros de acuerdo con
la reivindicacion 2, caracterizado porque la pelicula termoplastica se
hace pasar a través de acanaladuras axiales y/o radiales, logrando el

estiramiento axial y/0 radial de la pelicula.

Un procedimiento para obtener macro agujeros termoformados sobre
una pelicula termoplastica que ya tiene micro agujeros de acuerdo con
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque la fuerza
de adhesién del tercer cilindro sobre la pelicula termoplastica se

ejecuta utilizando un vacio.

Un procedimiento para obtener macro agujeros termoformados sobre
una pelicula termoplastica que ya tiene micro agujeros de acuerdo a
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque (a fuerza
de adhesion del tercer cilindro sobre la pelicula termoplastica se
ejecuta por medio de electricidad electroestatica cargada con polaridad

opuesta a la del tercer cilindro y la pelicula termoplastica.

Un aparatec para obtener una pelicula termoplastica con macro agujeros
de una pelicula que ya tiene micro agujeros, que comprende un primer
cilindro con multiples agujas sobre su superficie y un segundo cilindro

con miultiples acanaladuras que son acopladas una a la otra durante la

rotacion de los cilindros, caracterizado porque para remover la pelicula-

termoplastica del cilindro con multiples agujas sobre su superficie, el
aparato comprende un tercer cilindro con una superficie perforada, en
donde dichas perforaciones son acopladas con las agujas del primer

cilindro durante su rotacién.

Un aparato para obtener una pelicula termoplastica con macro agujeros

que ya tiene micro agujeros formados de acuerdo a la reivindicacion 6,
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caracterizado porque el tercer cilindro perforado utiliza un vacio para

remover la pelicula termoplastica del cilindro con las multiples agujas.

Un aparato para obtener una pelicula termoplastica con macro agujeros
gue ya tiene micro agujercs formados de acuerdo a la reivindicacion 6,
caracterizado porque el tercer cilindro perforado utiliza electricidad
electroestatica para remover la pelicula termoplastica del cilindro con

agujas multiples.

Un aparato para obtener una pelicula termoplastica con macro agujeros
que ya tiene micro agujeros formados de acuerdo a la reivindicacion 7,

caracterizado porque el tercer cilindro tiene:

- un eje fijo y hueco con una abertura a lo largo de toda su
longitud que es lo suficientemente amplia para cubrir el area de
contacto entre las agujas y el tercer cilindro perforado y dentro

del cual se forma un vacio vy,

- una chaqueta externa que rota alrededor del eje fijo y hueco.

10.Un aparato para obtener una pelicula termoplastica con macro agujeros

1.

que ya tiene micro agujeros formados de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 6 a 9, caracterizado adicionalmente porque el aparato
comprende uno & mas cilindros acanalados que producen el
estiramiento de la pelicula termoformada, rompiendo las éreas

endurecidas alrededor de los macro agujeros conformados.

Un aparato para obtener una pelicula termoplastica con macro agujeros
que ya tiene micro agujeros formados de acuerdo la reivindicacion 10,
caracterizado porque los cilindros acanalados estan dispuestos como
cilindros axiales y/6 radiales que producen el estiramiento de la pelicula

en una direccién axial y/¢ radial.
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