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Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

Q.

Delegatura de Propiedad Industrial
Division de Nuevas Creciones

SOLICITUD K I

PATENTE DE INVENCION
21. EXPEDIENTE No.

. 129473

54T|TULO ARTICULO ABSORﬁENTE SIMILAR A CALZONCILLO Y 1IN

|

METODO PARA FABRICARLO

51 CLASIFICACION INTERNACIONAL

71SOLICITANTE SCA HYGIENE PRODUCTS AB

DOMICILIO GOTEBORG, SUECIA

EMILIO FERRERO

74. APODERADO C.C. 438,019 de Usaquén

22 BOGOTA, D. C.,

(FORMA P-10)
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SUPERINTENDENC | A ARARERI2IGERETRNR AN
MNo. 08-125473- -00000-0000

Focha d008-11-25 1o 58715 Dep 2080 NUECRELACIONL
Tra 11 2ATLNYLIYI Lve: .'3‘79 FASLNACIONALN
At 411 PRESENTACION Folios 4G

FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE
| PCT
ENTRADA EN FASE NACIONAL o5 MNou. 259

SOLICITUD DE:
Patente de Invencion. | [] Patente de Modelo de Utilidad.
L] Capitulo I. Capitulo Il.
@ Nombre: SCA HYGIENE PRODUCTS AB ]
sociedad constituida y existente bajo las IDENTIFICACION
SOLICITANTE leyes de Suecia. cC. ] NIT ]
(71)
Direccion: 405 03 Géteborg, C.E. |:| Otro ]
Suecia -
Cual
Domicilio: Géteborg, Ndamero
Suecia ' '
@ Nombre: _ EMILIO FERRERO IDENTIFICACION
Direccion: Carrera 4%. No. 72-35 c.C X NIT ]
Teléfono: 347 36 11
REPRESENTANTE| - 211 86 50 C.E. ] oo [
O APODERADO | 2 '
E-mail: clientes@cavelier.com . Cual
Domicilio: Bogota, Colombia. Numero 438.019 T.P 31.929
@ 1. Robert PERNEBORN
Lindhultsgatan 20,
4 Gi
INVENTOR (ES) | &0 74 Goteborg,
(72)
PCT (86)

Solicitud Internacional No. PCT/SE2006/000480 Fecha: 25 de abril de 2006
"Publicacion Internacional No. WO 2007/123445 A1 Fecha: 1° de noviembre de 2007

Titulo (54)
@ ARTICULO ABSORBENTE SIMILAR A CALZONCILLO Y UN METODO PARA
FABRICARLO .

@ Clasificacion Internacional (51) AG1F 013/496

. Prioridad | (33) Pais de Origen | ~ (32) Fecha 1(31) Nomero de Solicitud
siC] NolX N
@ Comprobante de pago No.: 08-88,416 Fecha: 10 de noviembre de 2008




CAVELIER ABOGADOS COLO-11256-841-200-4 ID-139030

Anexos:

Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud por $ 501.000.00.
Comprcbante de pago por reivindicacion de prioridad.

Documento que acredita la existencia y representacion legal cuando el solicitante sea persona
juridica.

Poderes, si fuere el caso.

Documento de cesidn del inventor al solicitante o a su causante.

Declaraciones.

Copia de la solicitud internacional. (Resumen, descripcién, reivindicaciones, dibujos)
Traduccidon de la solicitud internacional al castellano. (Resumen, descripcion, reivindicaciones,
dibujos)

Copia del examen preliminar efectuado por la IPEA.

Traduccion del examen preliminar efectuado por la IPEA.

De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacion de uso de conocimientos
tradicionales de las comunidades indigenas.
De ser el caso, certificado de depdsito del material biologico.

Arte final 12x12

De ser el caso, informacion saobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el
extranjero por el mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con la invencién
de esta solicitud. _

Otros: VER HOJA DE DOCUMENTOS ANEXOS

®El OXO ODNMX MXOXX Kﬂﬂe

FIGURA CARACTERISTICA
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Solicito la concesion de la patente,
NOMBRE: EMILIQ FERRERO

FIRMA : é_’Q\ Gﬂ >

C.C. 438.019 de Usaquén T.P. 31.929

JGG

o




CAVELIER ABOGADQOS COLO-11256-841-200-4 ID-139030

DOCUMENTOS ANEXOS

1. Publicacion Internacional WO 2007/123445 A1
Descripcion:
Paginas 14 en el idioma original
Paginas 26 en espafiol
Reivindicaciones: Numero (s) 18

Figuras: Numero (s) 5
2. [X] Forma PCT/ISA/210. Informe de Blusqueda internacionali.

3. X Traduccion Al Esparol De Los Anexos Presentados Junto Con El Informe Del Examen

Preliminar Internacional.

4. [X] Extracto de publicacion.

SE REALIZARON MODIFICACIONES EN LA FASE
INTERNACIONAL

=
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REPRESENTACION Y PODER

4

For paténts, utility models, industrial design
trademarks, commercial names, trade emblem
slogans. '

Para patentes, modelos de utilidad, disefic

industriales, marcas de fabrica, nombre
comerciales, ensefias, lemnas comerciales.

REPRESENTATION AND Ay
POWER OF ATTORNEY S

1 (we), the undersigned/Yo (nosotros), abajo firmado (s)
SCA HYGIENE PRODUCTS AB

of/domicillado (s) en§405 03 Gotebo rg,

SWEDEN

vor 21 presente nombramos a EMILIO FERRERO, tpa. 31929;
LGONZALO PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA DE PAEZ,
tpa. 23555 y GERMAN CAVELIER, tpa. 832, domiclliados en la -
arrera 4* N? 72-35, Bogotd, Colombla, en obedecimlento a lo
dispuesto en el parigralo 1° del Articulo 543 del Cédigo de
Comerclo, el primero como principal y los demis como
suplentes, en su orden, como mis (nuestros) representantes en
todos los asuntos de propledad industrlal con facultad para
recibir notificaclones 'y nombrar apoderados judiclales o
extrajudiciales, El primer representante suplente reemplazars al
~-incipal en caso de ausencla o Impedimento temporal o
[initivo de aquél. La misma regla se aplicarA cuando el
segundo representante suplente haya de reemplazar al primero,
o el tercero al segundo. En tales casos, el representante
principal, o el primero, 0 segundo suplente, en su caso, 0 ambos,
<eclarardn su  intencién de no ejercer la representacién
mediante declaracién autenticada por Notarlo Piblico en
Celomhbia n nar Notarin o otro Funclenardo Piblics, o Cénsul
de Colombia, en el extranjero; y si se tratare de impedimento,
con el certificado respectivo. St alguno de los nombrados faltare
definitivamente, el siguiente tomar4 su lugar. Cuando cesare la
ausencia 0 Impedimento del representante principal, o de)su
primero o segundo suplentes, en su caso, podran ejercer: la
representacién, en su orden, uno u ofros segin el caso,
asumiéndola por el solo hecho de ejercerla, cesando en ese

momento el ejercicic de la representacién por el primero,
segundo o tercer suplente en su caso. :

Ademds, confiero (conferimos) poder a los abogados arriba
nombradas, para obtener la proteccién de mi  (nuestra)
prepledad industrial
efecto autorizo (amos{ a los dichos apoderadds’para que me "
(nos) representen ante cualesquiera entidades",o' personas, i
ejerzanao no jurisdicclén, especialmente ante. las -del-orden
adminictiatlve, contenciose-administrativo y judiciai;” 4si"cvomo
I~ tribunales de arbitramento, en todo lo doncerniente a los ¢
tientes asuntos: a) Obtencién de patentes de- invencién, -
modeles de utilldad, y disefios industriales;_el. .registro..de--
marcas de faibrica, colectivas, defensivas, de -servicio,, lemas-.
comerciales, nombres comerciales, ensefias, varledades ~
vegetales vy denominaciones de origen; su renovacién, traspaso,
cambio de nombre o domicillo, cancelacién voluntaria; ¥ el
reglatro de licencias de uso de esos derechos; b) Las acclones de
competencia desleal, proteccion del consumidor, oposiciones u
observaciones, cancelacién administrativa y judicial, nulidad,
medidas cautelares, concesién de licencias, la ‘tutela, la
pruteccién de secretos industriales, y en general los juicios
civiles, penales, administrativos o contencioso-administrativos
relacionados con estos derechos; acciones y procesos que
promovamas o se nos promitevan, Y para que en todos los
asuntos arriba determinados, puedan sustituir este mandato,
transigir, concillar, admitir los hechos del proceso, desistir,
cancelar, recibir, renunclar, Y ratificar fos actos de agentes .
oficiosos.

Gi'.renj and signed this/Dado y firmado hoy £
Gothenburg 19 February 1999 i

contra la compgggnc!a,desleal, a cuyo 3t

In due compliance with the terms of paragraph 1st. of article 54
of the Commercial Code, do hereby appoint EMILIG FERRER(
tpa. 31929; GONZALQ PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCL
E PAEZ, tpa. 23555 and GERMAN CAVELIER, tpa. 83
domiclled at Carrera 4% N°® 72-35, Bogot4, Colomblia, the flrst
principal and the others as alternates, In the order of the
appolintment, as our representatives for all industrial propert
matters with faculty to recelve notiflcations and to appeil
attorneys in and out of Court. The first alternate shall replac
the principal In case of his absence or of temporal or deflnf%
Impediment. The same rule will apply when the seco
alternate representative is to replace the first one, or when .
third is to replace the first or second alternates In their turn ¢
both . of them, second. In such cases, the prin -{_w
representative, or the first or second alternates in their turn, :
both of them, shall state their Intention not to act
representatives through a declaration given before a Notar
PPubll: In Culuinbria, i before a Hivtary or another Fubiic Offici
or a Colombian Consul abroad; and in case of impedimerit, tt
appropriate certificate shall suffice. If any of the appaintes
were to be definitely absent, the following alternate shall tal
his place. When the absence or impediment of the princip:
representative, or of the firat or second alternate in their tur
ceases, the representation can be taken again in their sequenc
by the principal, the first or second alterpate depending on cas
and the mere fact or its exercise will suffice. The exercise of th
repregsentation by the first, second or third alternates in the
turn shal! end at such time. e ”
In addition, we grant a Power of Attorney in favor of tb
_-above-named attorneys-at-law so that they may obtain tt
"’.',.plro!éction of my (our) industrial prolzerty and against tt
.+ unfair'competition, for which purpose | {we} authorize the sai
.-~ attorneys to represent me (us) before any aglthorities or person
u\rith\or without jurisdiction, specially those administrativ
:administrative contentious and judicial, as well as befo
" Arbittation Court, in all matters eoncerning the following:
+-dObtainmeént of patents, utility models and industrial design
. . ~the registration of trademarks, collective, defensive and servi
- .marks, slogans, commercial names, trade emblems, veget
~ varieties and denominations of origin; its renewal, assignmen
"change of name or domicile, voluntary cancellation; and tt
registration of licenses of use of the above rights; b) Actions
unfair competition, protection to the consumer, orpositions ¢
observations, administrative or Court cancellation, nullit
infringement, grantins of licenses, the action for wi
mandamus, the protection of trade secrets, and in general tl
civil, penal, and administrative suits relating to those’right
actions and sults in|st,_1§ gﬂ;ﬂ;-:ﬁgﬁﬁggﬁ ‘. J‘tjsl e (t:s)A An
2 Qﬁ;‘;!‘g%ggrv& j{wwbs fhte this Power |

Qimiseaconctiate NEIMIt tHe Facts of the cas
e e s

24 ,

hout a i@ﬁv,ﬂfd@ “’;;‘.'- ‘
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prete Oficiol

in/en

lnglés - Espofiol - Inglés

Ras. No. 2879 Min. justicia

I Tt

Signature

Bengt Forshult

LN W

© CAVELIER ARDGC ATV

Head of Patent. Nena~tmaont

Firma
SCA Hygiene Products AB
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El Sefior Cénsul de Colombia debe expedir un certificado The Colombia “onsul must issue a consului certiy. ¢, gn-(}
consular sobre (1) la existencia legal de la compafifa que vtorga the legal existence of the company which' grasy e .
el puder, (2) que ésla ejerce su objeto social, y (% que Jas Power-of-Attorney, (2) that it is in .actua‘l' ‘exerclse of its X
personas que otorgan el poder estin autorizadas para darlo. A company purposes, and (3) that the persons who execyte the

este efecto les sollcitamos que muestren al Sefior Consul las Power of Attorney is autorized to do so. To this effem . olease
show the Consul the evidence to prove the above facts (1), (2) -

pruebas que'gcreditan esos hechos (1), (2) y (3).
and (3).
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“1, the undersigned, RICKARD STRUM, Notary Public of Gothenburg,
@wed‘an, do hereby certify,

that Bengt Forshulrc

has personally signed this document overleaf, and

according to a Power of Attorney, dated 1998-08-11, signed by
) GUNNAR ANDERSSON and SVEN-ERIK WINLOF, who are duly authorized
- .. €p 8ign jolntly for and on behalf of

P

i SCA HYGIENE PRODUCTS AKTIEBOLAG - Org.No. 556007-2356

i
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‘.&’:ﬁ W WO\ X dpcording to a Swedish Certificate of Registration, dated
ggg - 98-07-20, Bengt Forshult is duly authorized
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TRADLIGION No.: (*‘“‘;71
MARIAEFLVITA MARMELD
Traductoro e Interprete Oficial

NOTA PARA EL SENOR CONSUL DE COLOMBIA: Segiin los artfculos 65 del C. de P.C. y 480 del C. de Co.,

si el poderdante es una sociedad, el Sefior Cénsul debe certificar que tuvo a la vista las pryebasde su
‘que ejerqge’ ‘ijetc social y que quien confiere el poder es su representante. 3 Dt
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FE de que la firma que aparece en este docu-
mento es similar a la REGISTRADA aqui por
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Encargada de las Funciones Copr: tares

24 NOV. 2008

l‘7ﬂ

ARIA ELVIRA 8eRTELO

7137

alés

e Interprete Cficial
2879 Min. Justicia

lés - Espanol - In

Ras. No.

o

o

o

g

5
jos]

B

8 £

2

=

S

- T
Lig




. TRADUCCION OFICIAL No.

17.07/99 preparada por Maria Elvira

Martelo, Traductora Oficial aprobada por el Ministerio de

Justicia por Resolucién 2879 de 1995 y reconocida por el

Ministerio de Relaciones Exteriores.

'documento escrito en inglés y espaiiol,

(A continuacién se traducen los sellos y legalizaciones de un

por el cual SCA HYGIENE

PRODUCTS AB otorga poder a EMILIO FERRERO, GONZALO PERDOMO, LUZ

CLEMENCIA DE PAEZ Y GERMAN CAVELIER). Dado y firmado el 19 de

febrero de 1999 en Gothenburg. (Firma ilegible) Bengt Forshult,

Jefe del Departamento de Patentes.
*hdhkhkhk

Yo, el abajo firmante RICKARD STROM, Notarioc Piblico de

Gothenburg, Suecia, por el presente certifico,

que Bengt Forshult

ha firmado personalmente el documento anterior y

gue de acuerdo con el poder de fecha 1998-08-11, firmado por

GUNNAR ANDERSSON y SVEN-ERIK WINLOF, quienes estin debidamente

autorizados para firmar conjuntamente por y a nombre de SCA

HYGIENE . PRODUCTS AKTIEBOLAG - Org. No. ©556007-2356, segiin

Certificado de Registro Sueco de fecha 1998-07-20, Bengt Forshult esta

debidamente autorizado para firmar dicho documento a nombre de la compafiia

Gothenburg, 25 de febrero de 1999.

\DEECIRCULO: O BOGOTA:
HAGO CONSTAR QUE LAFD!
+ ORKGINAL QUE - ME TESFOPM COII‘\I’?IDE

SN0 FEr e pRpa |
24 NOv, 2008 |

Ex oficio: (Firma ilegible), RICKARD STR
Exp. No.: 79234

Derechos: SEK 350:-
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El Ministerio de Relaciones Exteriores en Estocolmo por el

presente certifica gue el Sr. Rickard Strdm, Notario Pidblico de

Goteborg, ha expedido y firmado la declaracién anterior en su

capacidad oficial.

Derechos Estocolmo, 25 de marzo

Kr., 120 PAGADOS de 1999

(Firma ilegible) Inger Hogberg. (Sello en tinta) Ministerio de

Relaciones Exteriores.

(En espafiol) Certificacidén de 1la capacidad 1legal de Bengt

Forshult y de 1la existencia legal de SCA HYGIENE PRODUCTS

AKTIEBOLAG expedida el 5 de marzo 1999 por el Consulado de

Colombia. en Estocolmo bajo el No. 022. (Firma) M. Smith. MARIA

SMITH RUEDA, Encargada de 1las Funciones Consulares. Sello

consular en tinta. Pagados impuesto de timbre vy derechos

consulares.

(En espafiol) Certificacién de 1la firma de 1Inger Hbégberq,

Ministerioc de Relacicnes Exteriores, Suecia, expedida el 01 de

julio de 1999 por el Consulado de Colombia en Estocolmo bajo el

No. 001329. (Firma) M. Smith. MARTA SMITH RUEDA, Encargada de

las Funciones C(Consulares.

los

- = A i m =

(Al anverso) Legalizacién de la firma




. . el MINISTERIO DE RELACIONES EXTERIORES bajo el No. 119916 del 14

de febrero del 2000, firmado por el Jefe de Legalizaciones.

Es traduccidén fiel y completa de la cual se deja copia en esta

oficina para su confrontacién.

COLO 11256-801-014-7

Id. 108

My os |l
Feb. 15/00 TL Cfz:"tJN Lh‘{%
) MARIAELVIRA MARTELD
Treductora e Interprete Oficlal
Inglés - Espaficl - Inglés
Res. Noa. 2879 Min, Justiclo
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EDIFICIO SISK!
CARRERA 4a N°72-35
.. BOGOTA, 8 - COLOMBIA

' CESION ASSIGNMENT
1
Yo, (nosotros) abajo firmado (s) I, the undersigned
Robert PERNEBORN
domiciliado(s) en of

Lindhultsgatan 20, 416 74 Goéteborg, Sweden

declaro(amos) bajo juramento ser dnico(s) v verdadero(s) inventor{es) state(s) under oath 1o be sole and true inventor(s) of the invention:

de la invencion:

Pant-like absorbent article and a method for making it.

declaro{amos) ast misme que cedo{emos) v transfiero{erimos). sin state as well, that assign, without reservations or limitations in favour

limitacién. a favor de la sociedad of

SCA Hygiene Products AB

constituida y existente de conformidad con las leyes de a corporation constituted and existing in confarmity with the laws of
Sweden

domiciliada en domiciled in  Goteborg, Sweden

todos los derechos inherenies a dicha invencion y que la citada all rights inherent to said invention and that the above mentioned

Compailia queda facultada para solicitar en su nombre la patente de company hereby is enabled to apply, in its nume, for the corresponding

jnvencion correspondiente en la Repiiblica de Calombia. patent invention, in the Republic of Colombia

Dado v firmado hoy/Given and signed this Sept ] 19 2008

en/in

vAS7

Robert Perneborn

© CAVELIER ABOGADOS

WPPODEOL- 374







TRADUCCION OFICIAL No.11/1999 de un documento escrito en inglés el cual para su
identificacion se sella con el sello del traductor al tiempo con la presente. Esta traduccion ha
sido preparada por Hitda Aguilera de Piedrahita, traductora e intérprete oficial en los idiomas
inglés-espafiol-inglés, debidamente reconocida por el Ministerio de Relaciones Exteriores y
autorizada por el Ministerio dei Interior y Justicia, por Resolucion No. 323 de 1980 (Se traduce
un documento de Cesion de Inventor a favor de SCA HYGIENE PRODUCTS AB)

374 CESION

Yo, el abajo firmado Robert PERNEBORN

Domiciliado en Lindhultsgatan 20,416 74 Géteborg, Suecia,
declaro bajo juramento que soy el verdadero y L'mico' inventor de la invencion
titulada ARTICULO ABSORBENTE SIMILAR A CALZONCILLO Y UN METODO
PARA FABRICARLO

Declaro también que cedo, sin reservas ni limitaciones la
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(26) having a first longitudinal
edge portion (27) autached to
the first body panel (16) and a
second longimdinal edge portion
(28) attached 1o the second body
panel (17), said bridge before use
of the article being tolded in an
accordion-like fashion and can
be extended and unfolded when
the arlicle is 1o be used so s to
form said side pancls (24) of the
article. In onc embodiment at
least one of said bridge members
(26) is refastenably attached
to one body panel, wherein a
first fastening member (29) is
arranged on said bridge member
at or close to one longitudinal
edge portion (28) thereof and a
complementary second fasicning
member (30) is arranged on the
respective body pancl.
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Pant-like absorbent article and a method for making it

Technical field

The present invention refers to a pant-type absorbent article, such as a pant diaper,
training pani, swim pant, sanitary pant or incontinence pant. The invention further refers to
a method for making the absorbent article.

Background of the invention .

Pant-type absorbent articles have a defined waist opening and a pair of leg openings and
are pulled onto the body of the wearer by inserting the legs into the leg openings and
pulling the ariicle up over the waist. They are usually provided with various elastic
elements so that they can confarm to the body of the user and provide a comfortable fit.
Examples of such pant-type absorbent articles are pant diapers, sanitary pants and
incontinence pants worn by incontinent adults. They comprise a first body panel and a
second body panel, forming the front and back panels of the pant. The first and second
body panels are joined to each other along lateral edges to form side connections. A
crotch panel is provided between the first and second body panels. The crotch panel can
be integral with either one or both panels or can be previded as a separate part joined to
the first and second body panels.

Pant-type absorbent article often da not have a refastening mechanism that allows the
garment to be easily removed after use or to be adjusted during use. However there are
known through various prior art documents such refastenable pant-type absorbent articles.

WO 95/27462 discloses a pant diaper having releasable and refastenable fastening
means along the lateral edges of the front and back panels for joining the front and back
panels together along the sides thereof. The refastenable fastening means replaces a
permanent side seam.

WO 01/87204 discloses an absorbent garment with a refastenable side seam.
Complementary fasteners are applied at the front and the back panels on the wearer
facing side and one of the complementary fasteners is applied to the panel in a C-folded
configuration such that a lap seam is formed.

1y



10

15

20

25

30

35

WO 2007/123445 PCT/SE2006/000480

WO 03/024377 discloses a refastenable absorbent garment comprising a plurality of
fastener pieces spaced alongthe side edges forming refastenable side seams of the
garment. Cuts may be provided in the body panel webs between the fastener pieces.

WO 03/057116 discloses a refastenable absorbent garment having a fastening tab
hingedly connected to the body facing side of a first body panel. The fastening tab is
hinged and folded over along a folding line adjacent a lateral side edge of the body panel
and is in the folded over state releasably fastened to the body facing side of the opposite
body panel. No overlapping side seams between the first and second body panels are
provided along their joined side edges.

WO 00/35401 discloses a refastenable pant diaper having a pair of side panels in a first
waist region, said side panels being provided with fastening components disposed on the
wearer facing surface. The fastening components are adapted to releasably engage with
mating fastening components disposed in a second waist region on the garment facing

side.

Although several different types of refastenable pant-type absorbent ariicles are already
known, there still exists a need for alternative solutions.

Object and most important features of the invention

The present Invention aims at providing a pant-like absarbent articles such as a pant
diaper, a training pant, a swim pant, a sanitary pant or incontinence pant. The article
should be configured in a space-saving manner before use and be simple to manufaciure
in a cost efficient way.

According to the invention there is provided a pant-type absorbent article comprising a first
body panel having a bady facing side and a garment facing side and a second bady panel
having a body facing side and a garment facing side. The first and second body panels
being interconnected by side panels, the respective side panel being formed by a bridge
member having a first longitudinal edge portion attached to the first body panel and a
second longitudinal edge portion attached to the second body panel. Before use of the
article the bridge member is folded in an accordion-like fashion in the longitudinal direction
of the article and can be extended and unfolded when the article is to be used so as to
form said side panels of the pant-type absorbent article.
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In one aspect of the invention at least one of said bridge members is refastenably attached
to the first and/or second body panel, wherein a first fastening member is arranged on
said bridge member at or close to one longitudinal edge portion thereof and a
complementary second fastening member is arranged on the respective body panel.

According to one embodiment the first and second fastening members are hook-and-loop
type fasteners. In a preferred embodiment at least part of the secand portion of the first
fastening member is of a loop material and the second fastening member comprises a

hook material.

In a further aspect the unattached portion of the first fastening member before use is Z-
folded.

According to one embodiment at least a part of the first fastening member is elastic.

In a further embodiment the bridge member has an extension in the transverse direction of
the article of at least 1 cm, preferably at least 2 cm and more preferably at least 3 cm as
seen as the distance between its lateral edges.

According to one embodiment that the length of the first fastening member as seen in
longitudinal direction (y) is at [east 75% of the length of the respective lateral edge of the
first body panel near which it is attached , preferably at least 90% of said length and more

preferably substantially equal to said length.

In one aspect of the inventionthe second fastening member is attached to the respective
body panel at a distance, b, of at least 2 mm, preferably at least 3 mm, inside the lateral
side edge of said body panel. This will form a grip tab which makes it easier to open the

refastenable fastening means.

In a further embodiment the width in the transverse direction (x) of the second fastening
member is at least 3 mm, preferably atleast 5 mm, and the length in longitudinal direction
{y) is substantially equal to the length of the first fastening member.

In one aspect of the invention the accordion-like folds are held together, before the
intended use of the article, by easily breakable seals.
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According to a further embodiment the bridge member has both of its longitudinal edge
portions fixedly attached to the respective side panel.

The invention further refers to a method of making method of making side panels in a
pant-like absorbent article, as claimed in any of the preceding claims, said article having a
longitudinal and transverse direction, said method comprising the steps of:

aligning a piura]ity of article blanks in a transverse direction, each article blank
including first body panel and second body panel, wherein adjacent blanks are joined
between their first body panels and between their second body panels atintended lines of
separation, said article blanks having a body facing side and a garment facing side in its
intended use as absorbent article;

feeding a bridge forming material to each of the first body panels, to the intended
body facing side thereof, said bridge forming material being folded in an accordion-like
fashion, applying said bridge forming material to each of the first body panel with the
accordion-like folds extending in a substantial longitudinal direction of the article, bonding
a portion of the bridge forming material to or adjacent the intended line of separation
between adjacent first body panels, while the rest of the accordion-like folded bridge
forming material is left unbonded, said unbonded portion having a longitudinal edge
portion,

folding the article blanks along a central transverse folding line and bonding the
longitudinal edge portion of the accordion-like folded bridge forming material to the second
body panel of the same article blank;

cutting the folded blanks along the intended line of separation to form pant-like
absorbent articles therefrom;

or alternatively cutting the blanks along the intended lines of separation before

folding them.

According to one embediment said wing-forming material is provided with two accordion-
like folded portions being the mirror image of each other and being interconnected by a
connecting portion, wherein said connecting portion is bonded to adjacent first body
panels on either sides of the intended line of separation there between, so that after
cutting along the intended line of separation the connecting portion will be cut thus leaving
each first body panel with an accordion-like folded portion attached thereto.
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in a further embodiment the invention refers to making refastenable pani-like
absorbent articles, wherein the longitudinal edge portion of the accordion-like folded
bridge forming material is provided with a first fastening member of a refastenable
fastening means;

before folding the article blanks along their central transverse folding line
bonding a second fastening member of said refastenable fastening means to the -
second body panel of each article blank;

folding the article blanks along their central transverse folding line so that the
first fastening member is brought in contact with the second fastening member
bonded to the second body panel of the same blank to provide a refastenable
bonding of the accardion-like folded bridge forming material to the second body
panel.

In a further embodiment the accordion-like folds are bonded together by easily breakable

seals.

Definitions

Pant- type absorbent article

Pant-type absorbent articles have a defined waist opening and a pair of leg openings and
are pulled onto the body of the wearer by inserting the legs into the leg openings and
pulling the article up over the waist. Examples of such pant-type absorbent articles are
pant diapers, sanitary pants and incontinence pants worn by incontinent adults. Pant-type
absorbent articles usually comprise a front bady panel and a back body panel, which are
joined to.each other along two opposite longitudinal side edges to define a waist-opening
and a pair of leg-openings. The pant-type absorbent article further comprises a crotch
portion in the part of the article that in use is intended to extend through the wearer's
crotch area, between the legs. The absorbent article is intended to be placed against the
skin of the wearer 1o absorb and contain body exudates, like urine, faeces and menstrual
fluid. The invention mainly refers to disposable absorbent articles, which means articles
that are not intended to be laundered or otherwise restored or reused as absorbent articles
after use.
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Refastenable and releasable attachment

The term "refastenable” refers to a releasable attachment of two elements, thus the
attachment may be separated and subsequently reattached without substantial permanent
deformation or rupture. “Releasable attachment® refers to elements that are connected
such that the elements tend to remain connected in the absence of a separation force
being applied to one or both of the elements, and that the elements being capable of
separation without substantial permanent defarmation or rupture. The required separation
force should typically be beyond that encountered while wearing the article.

Fixedly attached
The term "fixedly attached" refers to two or more elements being attached to each other so
that they are not intended to be separated or disconnected during normal use of the
absorbent article.

Hook-and-loop fastener

A “hook-and-loop fastener” refers to complementary fastening means having a “hook”
portion and a “loop” portion and which are refastenable. The term "hook” as used herein
refers to any element capable of engaging another element, the so called “loop” portion.
The term "hook” is not limited to only *hooks" in its normal sense, but rather encompasses
any form of engaging elements, whether unidirectional or bi-directional. The term “loop” is
likewise not limited to “loops” in its normal sense, but also encompasses any structure
capable of engaging with a “hook” fastener. Examples of “loop” materials are fibrous
structures, like nonwoven materials. Hook-and-loop fasteners are for example available
from Velcro, USA.

Brief Description of the Figures

The invention will in the following be closer described with reference to an embodiment
shown in the accompanying drawings.

Figure 1 shows a refastenable pant diaper according to the invention.

Figure 2 is a view from abaove of the pant diaper.

Figure 3 is a cross-sectional view of the refastenable diaper according to the line ill-lllin
Fig. 1 but shown in a position before use when the side panels are in a folded position.
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Figure 4 shows the refastenable pant diaper according to Figure 1 with one side panel
opened.

Figure 5 illustrates schematically different manufacturing steps of one embodiment of
making a refastenable pant diaper according to the invention.

Description of preferred embodiments

The invention refers to pant-type absorbent articles 10, which have a defined waist
opening 14 and a pair of leg openings 15 and which are pulled onto the body of the wearer
by inserting the legs into the leg openings and pulling the article up over the waist.
Examples of such pant-type absorbent article are pant diapers, training pants, swim pants,
sanitary pants and incontinence pants worn by incontinent adults. The article will in the
following be referred to as a “pant diaper”. The article has a longitudinal direction x and a
transverse direction y.

The pant diaper comprises a first body panel 16, which in the embodiment shown in the
drawings is the part of the article that in use is intended to extend aver the back and the
rear hip area of the wearer. The article also comprises a second body panel 17, which in
the shown embodiment is the part of the pant diaper that in use is intended o extend over
the stomach and front hip area of the wearer. It is understood that in other embodiments
the first body panel 16 rﬁay be the front body pane! and the second body panel 17 may be
the back body panel. The first and second body panels refer to certain areas of the article
and may be continuous with and of the same material as other areas of the article or
alternatively be of separate pieces of material joined to other areas of the article. The
crotch portion 18 of a pant diaper article is the part of the diaper that in use is intended to
extend through the wearer's crotch area, between the legs. An absorbent core 11 is
disposed in the crotch portion 18 and extends into the front and back body paneis 16 and
17. The absorbent core is disposed between an inner coversheet 12 and an outer

coversheet 13.

The term “inner coversheet” refers to the liquid permeable material sheet forming the inner
cover of the absorbent article and which in use is placed in direct contact with the skin of
the wearer. The inner coversheet can comprise a nonwoven material, e.g. spunbond,
meltblown, carded, hydroentangled, wetlaid etc. Suitable nonwoven materials can be
composed of natural fibers, such as woodpulp or cotton fibres, man-made fibres, such as
polyester, polyethylene, polypropylene, viscose, rayon etc. or from a mixture of natural and
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man-made fibres. The inner coversheet material may further be composed of tow fibres,
which may be bonded to each other in a bonding pattern, as e.g. disclosed in EP-A-1 035
818. Further examples of inner coversheet materiais are porous foams, apertured plastic
films etc. The materials suited as inner coversheet materials should be soft and non-
irritating to the skin and be readily penetrated by body fluid, e.g. urine or menstrual fluid.
The inner coversheet may further be different in different parts of the absorbent article.

The “outer coversheet” refers to the material forming the outer cover of the absorbent
article. The outer coversheet may be the same or different in different parts of the
absorbent article. At least in the area of the absorbent core the outer coversheet
comprises a liquid impervious material a thin plastic film, e.g. a polyethylene or
polypropylene film, a nonwoven material coated with a liquid impervious material, a
hydrophobic nonwoven material, which resists liquid penetration, or a laminate of a plastic
film and a nonwoven material. The outer coversheet material may be breathable so as to
allow vapour to escape from the absorbent core, while still preventing liquids from passing
therethrough. Examples of breathable outer coversheet materials are porous polymeric
films, nonwoven iaminates of spunbond and meitblown layers and laminates of porous
polymeric films and nonwoven materials. Preferably, the outer coversheet comprises a

nonwoven material on at ieast the garment-facing surface thereof.

The “absorbent core” is the absorbant structure disposed between the two coversheets of
the absorbent article in at least the crotch region thereof. The absorbent core can be of
any conventional kind. Examples of commonly occurring absorbent materials are celiulosic
fluff pulp, tissue layers, highly absorbent polymers (so called superabsorbents), absorbent
foam materials, absorbent nonwoven materials or the like. It is common to combine
cellulosic fluff pulp with superabsorbent polymers in an absorbent core. Superabsorbent
polymers are water-swellable, water-insoluble organic or incrganic materials capable of
absorbing at least about 20 times their own weight of an aqueous sclution containing 0.9
weight percent of sodium chloride. Organic materials suitable for use as superabsorbent
materials can include natural materials such as polysaccharides, polypeptides and the like,
as well as synthetic materials such as synthetic hydrogel polymers. Such hydrogel
polymers include, for example, alkali metal salts of polyacrylic acids, polyacrylamides,
polyvinyl alcohol, polyacrylates, polyacrylamides, polyvinyi pyridines, and the like. Other
suitable polymers include hydrolyzed acrylonitrile grafted starch, acrylic acid grafted starch,
and isobutylene maleic anhydride copolymers and mixtures thereof. The hydrogel
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polymers are preferably lightly cross-linked to render the material substantially water
insoluble. Preferred superabsorbent materials are further surface cross-linked so that the
outer surface or shell of the superabsorbent particle, fibre, flake, sphere, etc. possesses a
higher crosslink density than the inner portion of the sdperabsorbent. The superabsorbent
materials may be in any form which is suitable for use in absorbent composites including

particles, fibres, flakes, spheres, and the like.

A high liquid storage capacity is provided by the use of high amounts of superabsorbent
material. For an absorbent core comprising a matrix of hydrophilic fibres, such as
cellulosic fibres, and superabsorbent material, the proportion of superabsorbent material is
preferably between 10 and 90% by weight, more preferably between 30 and 70% by
weight.

It is conventional for absorbent articles to have absorbent cores comprising layers of
different properties with respect to liquid receiving capacity, liquid distribution capacity and
storage capacity. The thin absorbent bodies, which are common in for example baby
diapers and incontinence guards, often comprise a compressed, mixed or layered
structure of cellulosic fluff pulp and superabsorbent polymers. The size and absorbent
capacity of the absorbent core may be varied to suit different uses, such as infants or adult

incontinent persons.

The absarbent core may further include an acquisition distribution layer placed on top of
the primary absorbent body, which is adapted to quickly receive and temporarily store
discharged liquid before it is absorbed by the primary absorbent core. Such acquisition
distribution layers are well known in the art and may be composed of porous fibrous

wadding or foam materials.

The first and second body panels 16 and 17 or those parts thereof that are located outside
the absorbent core region may have different material composition than the crotch portion
18. Thus according to one embodiment the areas of the first and second body panels 16
and 17 which are located outside the absorbent core region may be composed of for
example a laminate material having a body facing side and a garment facing side, while a
liquid impervious- outer coversheet and/or a liquid pervious inner coversheet only is
present in the absorbent core region. In other embodiments the inner and outer
coversheets are the same in the first and second body panels 16 and 17 as well as in the
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crotch region 18. The first and second body panels 16 and 17 each have a pair of lateral
edges 19, 20 and 21, 22 respectively and a transverse edge 23 and 24 respectively.

The lateral side edges of the first 16 and second body panels 17 are interconnected by
side panels 25, wherein the diaper assumes a pant-like shape having the aforementioned
waist opening 14 and leg openings 15. Each side panel 25 is formed from a bridge
member 26 having one lateral edge portion 27 fixedly attached to or near a lateral edge 19
of the first or second body pane! 16 or 17 on the body facing side thereof, At or close to
the opposite lateral edge portion 28 of the bridge member 26 a first fastening member 29
of refastenable fastening means is provided, for example mechanical fastening means like
hook-and-loop fasteners, or adhesive fasteners. A complementary second fastening
member 30 is arranged on the opposite body panel 17 or 16 on the body facing side
thereof.

In an alternative embodiment {(not shown) the bridge member 26 has both of its
longitudinal edge portions fixedly attached to the respective side panel. In that case the
pant article is not refastenable. In other embodimens only one of the bridge members 26 is
refastenable, while the other bridge member has both longitudinal edge portions fixedly
attached to the respective side panel. In still further embodiments both longitudinal edge
portions of the bridge member is refastenably attached to the respective body panel.

The waist opening 14 and at least a part of the leg openings 15 are elasticized. The
elastification is usually accomplished by a plurality of elastic members 31, such as elastic
threads, which are contractably affixed between the outer coversheet 13 and the inner
coversheet 12. Alternatively elastic materials, such as elastic laminates, may be used to
form the first 16 and/or second body panels 17 in those areas where elasticity is desired.

The second fastening member 30 is, according to the embaodiment shown in the drawings,
fixedly attached to the body facing side of the second bedy panel 17, which in this case is
the front body panel. The attachment 23 may be accdmplished by gluing, ultrasonic
welding, thermobonding or the like. In an alternative embodiment the second fastening
member 30 is fixedly attached to the back body panel 16. The second fastening member
30 is attached adjacent or close to the respective lateral side edge 21, 22 of the second
body panel 17. Preferably it is attached a distance , b, (Fig. 3) at least 3 mm and preferably
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at least 5 mm inside the said lateral side edge, so that a grip tab is formed, which makes it
easier to open the refastenable fastening means.

In a preferred embodiment the first and second fastening members 29 and 30 are
complementary hook-and-loop fasteners.

According to one embodiment the second fastening member 30 is of a hook material,
while the first fastening member 29 is of a iloop material. The entire, a substantial part of or
only a small part of the bridge member 26 may be of a loop material, for example a
nonwoven material. "A substantial part” refers to at least 50% of the surface area of the
bridge member, Making a substantial part of the bridge member 26 of loop material makes
it possible to adjust the length of the side panels 25 in the transverse direction, x. However
in other embadiments less than 50% of the surface area of the bridge member is of loop

material.

In an alternative embodiment the first fastening member 29 is a hook member fixedly
attached to the bridge member 26 at its lateral edge portion 28. The second fastening
member 21, the loop portion, may then be formed by the body facing side, i.e. the inner
coversheet 12, of the respective body panel.

According to a further embodiment at least a part of the bridge member 26 is of an elastic
material, such as an elastic nonwoven or an elastic laminate material. In this way elastic
side panels 25 are formed.

The bridge members 26 are before use of the article configured in an accordion-like
folded, for example Z-folded, position, as best illustrated in Fig. 3. This means that the
articles may be packaged in a space-saving manner. The accordion-like folds may, before
use of the article, be held together by easily breakable seals 32, for example ultrasonic
point welds, thermobonding points or glue points. These seals 32 should be easily broken

when the article is o be used.

When the article is taken out from the package for use the accordion-like folded bridge
members 25 are unfolded and extended and will form side panels 25 bridging the first and
second body panels 16 and 17. ’
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The extension in transverse direction, x, of the bridge member 26 may vary depending on
product type and size, but should preferably be at least 1 cm, preferably at least 2 cm and
more preferably at least 3 cm as measured as the distance between the lateral edges 27
and 28.

The bridge member 26 has an extension in longitudinal direction, y, of the article of at least
75% of the length, a, of the respective lateral edge 20 of the first body panel 16 near which
it is aitached, preferably at least 90% of said length and more preferably substantially
equal to said length, The length, a, of the respective body panel refers to the distance
between the waist opening 14 and the respective leg opening 15

The width of the second fastening member 30, as seen in the transverse direction, x, is at
least 5 mm and no more than 40 mm. The length of the second fastening member 30, as
seen in Ibngitudinal direction, y, is at least 75% of the iength, a, of the respective lateral
edge 20 of the first body panel 16 near which it is attached, preferably at least 90% of said
length. It would be possible to have two or more second fastening members 30 arranged
at short intervals along the respective lateral edge 21, 22 of the body panel 17, wherein
said length corresponds to the distance between the cuter edges of the outermost second
fastening members 20.

The second fastening member 21 is attached to the second body panel 17 immediately
adjacent or at a short distance from the respective lateral side 21, 22 of the second body
panel 17.

When opening the pant diaper the first and second fastening members 29 and 30 are
separated from each other and may if desired be refastened again

While it has been described and shown above that the refastenable fastening means are
provided along both lateral sides of the pant diaper, it should be understood that only one
side of the pant diaper may be provided with refastenable fastening means, while the
opposite side edges of the first and second body panels may be fixedly attached to each
other, such as by gluing or ultrasonic welding.

Referring to Fig. 5 an embodiment of a process for making the above described
refastenable pant diaper is illustrated. Although the process is described in terms of

1S
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13
different steps, it should be understoaod that it is a continuous process.

A continuous web of material 33 comprising a plurality of aligned absorbent article blanks
aligned in a transverse direction (x), which will form the frent, back and crotch panels of
the pant diaper, is moved along a process line. The web 33 has longitudinal edges 33a
and 33b. Holes 34 have been made in the web 33 (aligned blanks), which will form the leg
openings 14 of the pant diaper. Absorbent cores 11, elastic members (not shown) etc. are
also present with the blanks.

A web 35 of bridge forming material folded in an accordion-like fashion along each
longitudinal edge is forwarded towards the web 33. The accordion-like folded portions 36
and 37 at either sides of the web 35 are formed as a mirror image to each other and are
interconnected by a connecting portion 38. A first fastening member 29 is provided at each
outer longitudinal side portion of the accordion-like folded portions 36 and 37. Alternatively
atleast a substantial portion of or even the entire accordion-like falded portions 36 and 37
as well as the connecting portian 38 may be of a material suited as first fastening member,
for example a loop material for a hook-and-loop type fastener. The web 35 of bridge
forming material is cut into lengths adapted to form a pair of bridge members 26 of
adjacent article blanks.

The cut lengths 357 of bridge forming material is applied to the web 33 of aligned article
blanks in the area between the hole 34 and cne longitudinal edge 33b of the web 33, so
that the connecting portion 38 between the two accordion-like folded portions 36 and 37
will bridge the intended line of separation 39 between two adjacent pant diaper blanks.
The cut lengths 35" of wing-forming material are placed on the side of the blank that will
form the body facing side, i.e. the inner coversheet. The cut lengths 35° of wing-forming
material are applied in a position so that the accordion-like folds extend in a substantial
Iongitudi'nal direction, y, of the articles to be formed from the blanks and are subsequently
bonded to the blanks by gluing, ultrasenic bonding, thermobonding or the like, in an area
40 adjacent the intended line of separation 39. In an alternative embodiment a cut iength
35" of bridge forming material is provided to each pant diaper blank on either sides cf the
intended line of separation. The accordion-like folded portions 36 and 37 will remain
unbonded or may be temporarily bonded together by easily breakable seals, for example
glue spots, ultrasonic welding spots or thermobonding spots, as mentioned above.

1y



10

15

20

25

30

WO 2007/123445 PCT/SE2006/000480

14

A web of second fastening member 30 is cut into desired lengths which are bonded to the
web 33 of aligned blanks in the area between the hole 34 and the opposite longitudinal
edge 33a of the web 33 at a selected distance from the intended line of separation 39.
Alternatively the of second fastening member 30 is cut into lengths adapted to form
second fastening members 30 for two adjacent pant diaper blanks, wherein each fength is
placed so as to bridge the intended line of separation 39 between two adjacent pant
diaper blanks.

The web 33 of aligned blanks is subsequently folded in lengitudinal direction to place the
first fasténing member 29 of each blank bonded to the first body panel in fastening contact
with the second fastening member bonded to the second body panel of the same blank.
The position of the first and second fastening members 29 and 30 should thus be adapted
so that upon folding the web in longitudinal direction as shown in Fig. 5 the first and
second fastening members 29 and 30 will be placed in fastening contact with each other.

The folded web of blanks is then cut along the intended line of separation 39 to form pant-
like absorbent articles therefrom. In an alternative embodiment the web 33 of aligned
blanks is cut along the intended lines 32 of separation before folding it. In another
embodiment the holes 34 for forming the leg openings are cut after folding the web.

in a still further embodiment (not shown) both longitudinal edge porticns of the cut lengths
35" of bridge forming material are fixedly attached to the respective side panel. In that
case the first and second refastenable fastening members 29 and 30 are absent and the
pant diaper is not refastenable. . In other embodiments only one of the cut lengths 35°of
bridge forming material for each article is refastenable, while the other bridge member has
both longitudinal edge portions fixedly attached to the respective side panel. In still further
embodiments both longitudinal edge portions of the bridge member is refastenably

attached to the respective body panel.

Although only a few exemplary embodiments have been described in detail above, those
skilled in the art will readily understand that many modification are pessible and that any
such modifications are intended to be included within the scope of this invention, which is
defined in the following claims.

L
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Claims

1. A pant-type absorbent article such as a pant diaper, training pant, swim pant,

sanitary pant or incontinence pant, said article having a longitudinal (y) and a
transverse direction (x) and comprises a first body panel (16) having a body facing
side and a garment facing side and a second body panel {17) having a body facing
side and a garment facing side, said first and second body panels being
interconnected by side panels (24), characterized in that the respective side panel
(24) is formed by a bridge member (26) having a first longitudinal edge portion (27)
attached to the first body panel (16) and a second longitudinal edge portion (28)
attached to the second body panel (17), said bridge member before use of the
article being folded in an accordion-like fashion in the longitudinal direction (y) of
the article and can be extended and unfolded when the article is fo be used so as
fo form said side panels (24) of the pant-type absorbent article.

. An absorbent article accarding to claim 1, characterized in that at least one of said

bridge members (26) is refastenably attached to the first (16) and/or second (17)
body panel, wherein a first fastening member (29) is arranged on said bridge
member at or close to one longitudinal edge portion (28) thereof and a
complementary second fastening member {30} is arranged on the respective body

panel.

. An absorbent article according to claim 2, characterized in that the first and

second fastening members (29, 30) are hook-and-loop type fasteners.

. An absorbent article according o ciaim 3, charactenized in that the first fastening

member (29) is of a loop material and the second fastening member (30)
comprises a hook material,

. An absorbent article according to any of claims 1-4, characterized in that the

bridge member (26) befare use is Z-folded.

. An absorbent article according to any of the preceding claims, characterized in

that at [east a part of the bridge member (26) is elastic.

1%



10

15

20

25

30

WO 2007/123445 PCT/SE2006/000480

10.

11.

12.

13.

16

An absorbent article according to any of the preceding claims, characterized in
that the bridge member (26) has an extension in the transverse direction (x) of
the article of atleast 1 cm, préferably at least 2 cm and more preferably at least
3 cm as seen as the distance between its lateral edges (27, 28).

An absorbent article as claimed in any of the preceding claims, characterized in
that the bridge member (26} has an extension in longitudinal direction {y) of the
article of at least 75% of the length (a) of the respective lateral edge (20) of the
first body panel (16) near which it is attached, preferably at least 90% of said
length.

An absorbent article as claimed in any of claims 2-8, characterized in that the
second fastening member (17) is attached to the respective body panel (16, 17)

-at a distance (b) of at least 2 mm, preferably at least 3 mm, inside the lateral

side edge (21, 22) of said body panel (16, 17).

An absorbent article as claimed in any claims 2-9, characterized in that the
width in the transverse direction (x) of the second fastening member (17) is at
least 3 mm, preferably at least 5 mm, and the length in longitudinal direction (y)
is substantially equal to the length of the first fastening member (16).

An absorbent article as claimed in any of claims 2-10, characterized in that the
entire or at least substantial parts of the bridge member (26) is of a loop
material.

An absorbent article as cltaimed in any of claims 2-11, characterized in that the
bridge member (26) is attached to the body facing side of the first body panel
{16) and the second fastening member (30) is arranged on the body facing side
of the second body panel (17).

An absorbent article as claimed in any of the preceding claims, characterized in
that the accordion-like folds of the bridge member (26) are held together, before
the intended use of the article, by easily breakable seals (32).

29
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14. An absorbent article as claimed in any of claims 1, 5-8 and 13, characterized in
that the bridge member (24) has both of its longitudinal edge portions fixedly
attached to the respective side panel (16, 17).

15. A method of making side panels in a pant-like absorbent article, as claimed in
any of the preceding claims, said article having a longitudinal (y) and transverse
direction (x), said method comprising the steps of;

aligning a plurality of article blanks in a transverse direction (x), each article
blank including first body panel (18) and second body panel (17), wherein adjacent
blanks are joined between their first body panels (16) and between their second
body panels (17) at intended lines of separation (39), said articie blanks having a
body facing side and a garment facing side in its intended use as absorbent article;

feeding a bridge forming material (35') to each of the first body panels (16),
to the intended body facing side thereof, said bridge forming material (35°) being
folded in an accordion-ike fashion, applying said bridge forming material to each of
the first body panel (16) with the accordion-like folds extending in a substantial
longitudinal direction (y) of the article, bonding a portion of the bridge foerming
material to or adjacent the intended line of separation (39) between adjacent first
body panels, while the rest of the accordion-like folded (36, 37) bridge forming
material (35°) is left unbonded, said unbonded portion having a longitudinal edge
portion, |

folding the articie bianks along a central transverse folding line and bonding
the longitudinal edge portion of the accordion-like folded (36, 37) bridge forming
material (357) to the second body panel (17) of the same article blank;

cutting the folded blanks along the intended line of separation (39} to form
pant-like absorbent articles therefrom;

or alternatively cutting the blanks along the intended lines of separation
(39) before folding them.

16. The method as claimed in claim 15, characterized in that said web (35) of bridge
(26) forming material is provided with two accordion-like folded portions (36, 37)
being the mirror image of each othar and being interconnected by a connecting
portion (38), bonding said connecting portion (38) to adjacent first body panels
(16) on either sides of the intended line of separation (39) there between, so that

0.
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after cutting along the intended line of separétion the cannecting portion (38) will
be cut thus leaving each first body panei (16) with an accordion-like folded
portion attached thereto.

The method as claimed in claim 15 or 16, characterized in that the
longitudinal edge portion of the accordion-like folded (38, 37) bridge forming
matertal (35°) is provided with a first fastening member (29) of a refastenable
fastening means; ,
before folding the articie blanks along their central transverse folding line
bonding a second fastening member (30) of said refastenable fastening
means {o the second body panel (17) of each article blank;

folding the article blanks along their central transverse folding line so that the
first fastening member (29) is brought in contact with the second fastening
member (30) bended to the second body panel (17) of the same blank to
provide a refastenable bonding of the accordion-like folded (36, 37) bridge
forming material (357) to the second body panel.

The method as claimed in claim 15, 16 or 17, characterized in bonding the
accordion-like folds together by easily breakable seals {32).
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Articulo absorbente similar a calzoncillo y un método para

fabricario

Campo técnico

La presente invencion se refiere a un articulo absorbente
similar a calzoncillo, tal como un panal calzoncillo, calzoncillo de
entrenamiento, calzoncillo para nadar, calzoncillo sanitario o
calzoncillo de incontinencia. La invencidon se refiere ademas a un

meétodo para fabricar el articulo absorbente.

Antecedentes de la invencion

Los articulos absorbentes similares a calzoncillo tienen una

abertura de cintura definida y un par de aberturas de pierna y son.

jalados sobre el cuerpo del usuario al insertar las piernas dentro de
las aberturas para pierna y jalar el articulo hacia arriba sobre la
cintura. De manera usual estan provistos con varios elementos
elasticos de modo que pueden amoldarse al cuerpo del usuario y
proporcionar un ajuste confortable. Los ejemplos de dichos articulos
absorbentes tipo calzoncillo son pafales calzoncillo, calzoncillos
sanitarios y calzoncillos de incontinencia usados por adultos
incontinentes. Comprenden un primer panel de cuerpo y un segundo
panel de cuerpo, que forman los paneles frontal y posterior del

calzoncillo. El primero y segundo paneles de cuerpo se unen entre si
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a lo largo de bordes laterales para formar conexiones laterales. Se
proporciona un panel de entrepierna entre el primero y segundo
paneles de cuerpo. El panel de entrepierna puede ser integral con
uno ¢ ambos paneles o puede estar provisto como un panel separado
unido al primero y segundo paneles de cuerpo.

Con frecuencia el articulo absorbente tipo calzoncillo no tiene
un mecanismo de reajuste que permita que la prenda sea retirada
con facilidad después del uso para ser ajustada durante el uso. Sin
embargo a través de varios documentos de la técnica anterior se
conocen dichos articulos absorbentes tipo calzoncillo reajustables.

El documento WO 95/27462 describe un panal calzoncillo que
tiene medios de sujecidn liberables y reajustables a lo targo de los
bordes laterales de los paneles frontal y posterior para unir los
paneles frontal y posteriér a lo largo de los lados de los mismos. Los

medios de sujecién reajustables reemplazan a una costura lateral

permanente.

El documento WO 01/87204 describe una prenda absorbente
con una costura lateral reajustable. Sujetadores complementarios
son aplicados en los paneles frontal y superior en el lado que
confronta al usuario y uno de los sujetadores complementarios es
aplicado al panel en una configuraciéon plegada en forma de C de
manera que se forma una costura de doblez.

El documento WO 03/024377 describe una prenda absorbente
reajustable que comprende una pluralidad de piezas sujetadoras

separadas a lo largo de los bordes laterales que forman costuras

| >F
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laterales reajustables de la prenda. Los cortes pueden ser provistos
en las tramas de panel de cuerpo entre |las piezas sujetadoras.

Ei documento WO 03/057116 describe una prenda absorbente
reajustable que tiene una lengiueta de sujecién conectada de manera
articulada al lado que confronta al cuerpo de un primer panel de
cuerpo. La lengleta de sujecién esta articulada y plegada sobre un
primer panel de cuerpo. La lengleta de sujecidn es articulada y
plegada a lo largo de una linea de plegado adyacente a un borde
lateral del panel de cuerpo y estd en el estade plegado
liberablemente sujetado al lado que confronta al cuerpo del panel de
cuerpo opuesto. No hay costuras l|aterales de f{rasiape entre el
primero y segundo paneles de cuerpo que se proporcionan a lo largo-
de sus bordes laterales unidos.

El documento WO 00/35401 describe un pafal calzoncillo
reajustable que tiene un par de paneles laterales en un primera
region de cintura, los paneles laterales que estan provistos con
componentes de sujecion colocados en ta superficie que confronta al
usuario. Los componentes de sujecidn estan adaptados para acoplar
de manera liberable con componentes de sujecidon coincidentes
colocados en una segunda region de cintura en el lado que confronta
a la prenda.

Aunque ya se conocen varios tipos diferentes de articulos

absorbentes tipo calzoncillo reajustables, existe aun la necesidad de

soluciones alternativas.
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Objeto y caracteristicas mas importantes de la invencién

La presente invencion esta dirigida a suministrar articulos
absorbentes similares a calzoncillo tales como pafal calzoncilio,
calzoncillo de entrenamiento, calzoncillo para nadar, calzoncillo
sanitario o calzoncillo de incontinencia. EI articulo estara
configurado de una manera que ahorre espacio antes del uso y que
sea de facil fabricacidén y de una manera eficiente en cuanto a costo.

De acuerde con la invencion se proporciona un articulo
absorbente tipo clazoncillo que comprende un primer panel de cuerpo
que tiene un lado que confronta al cuerpo y un lado que confronta a
la prenda y un segundo panel de cuerpo que tiene un lado que
confronta al cuerpo y un lado que confronta a la prenda. E! primero vy
segundo paneles de cuerpo que son interconectados por paneles
laterales, el panel respectivo que se forma por medio de un miembro
de puente gque tiéne una primera porcion de barde longitudinal fijada
al primer panel de cuerpo y wuna segunda porcion de borde
longitudinal fijada al segundo panel de cuerpo. Antes del uso del
articulo el miembro de puente es plegado a manera de acordedn en
la direccion longitudinal del articulo y se puede extender y desplegar
cuando el articulo que se va a utilizar para formar dichos paneles
laterales del articulo absorbente tipo calzoncillo.

En un aspecto de la invencién por lo menos uno de dichos
miembros de puente es fijado de manera reajustable al primero y/o

segundo panel de cuerpo, en donde un primer miembro de sujecidn
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es colocado sobre dicho miembro de puente en o cerca de una
porcion de borde longitudinal del mismo y un segundo miembro de
sujecién complementaric es colocado en el cuerpo de paﬁel
respectivo.

5 De acuerdo con una modalidad el primero y segundo miembros
de sujecidn son sujetadores del tipo de gancho y presilla. En una
modalidad preferida por lo menos parte de 1a segunda porcion del
primer miembro de sujecién es de un material de presilia y el
segundo miembro de sujecién comprende un material de gancho.

10 En un aspecto adicional la porciéon no fijada del primer miembro
de sujecion antes del uso es plegada en forma de Z.

De acuerdo con una modalidad por lo menos una parte del
primer miembro de sujecién es elastica.
En una modalidad adicional el miembro de puente tiene una

15 extension en la direccion transversal del articulo de por 1o menos 1
cm, de preferencia de por lo menos 2 cm y de mayor preferencia por
lo menos 3 ¢cm segun se observa como la distancia entre sus bordes
laterales.

De acuerdo con una modalidad en que la longitud del primer

20 miembro de sujecién como se observa en la direccidn longitudinal (y)
es de por lo menos 75% de 'a longitud del borde lateral respectivo
del primer panel de cuerpo cerca del cual se fija, de preferencia de
por lo menos 80% de dicha longitud y de mayor preferencia

sustancialmente igual a dicha Iongi'tudA

25 En un aspecto de la invencion el segundo miembro de sujecion



10

15

20

25

AL

es fijado al panel de cuerpo respectivo a una distancia, b, de por lo
menos 2 mm, de preferencia de por lo menos 3 mm, dentro del borde
lateral del panel de cuerpo. Esto formara una lengleta de sujecidn
que facilita ta apertura de los medios de sujecion reajustables.

En wuna modalidad adicional ta anchura en la direccién
transversal (x) del segundo miembro de sujecion es de por lo menos
3 rﬁm, de preferencia de por lo menos 5 mm, y la longitud en
direccion longitudinai (y) es sustanciaimente igual a la longitud del
primer miembro de sujecidén.

En un aspecto de la invencion los pliegues similares a
acordedon se mantienen unidos, antes del uso pretendido del articulo,
por medio de sellos facilmente separables.

De acuerdo con una modalidad adicional el miembro de puente
tiene ambas porciones de borde longitudinales unidas de modo fijo al
panel lateral respectivo.

La invenciéon se refiere ademas a un método para hacer paneles
laterales en un articulo absorbente similar a calzoncillo, como se
reclama en cualquiera de las reivindicaciones precedentes, el
articulo que tiene una direcciéon longitudinal y transversal, dicho.
meétodo que comprende las etapas de:

alinear una pluralidad de modelos de articulo en una direcciéon
transversal, cada modelo de articulo que incluye primer panel de
cuerpo y segundo panel de cuerpo, en donde modelos adyacentes
son unidos entre sus primeros paneles de cuerpo y entre sus

segundos paneles de cuerpo en lineas de separacion previstas, los
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modelos de articulo que tienen un lado que confronta al cuerpe y un
lado que confronta a la prenda en su uso previsto como articulo
absorbente;

alimentar un material de formacién de puente a cada uno de los
primeros paneles de cuerpo, hacia el lado que confronta el cuerpo
previsto de los mismos, el material de formacién de puente que es
plegado a manera de acordeo6n, aplicando el material de formacion
de puente a cada uno del primer panel de cuerpo con los pliegues a
manera de acordeén que se extienden en una direccién longitudinal
susténcial del articulo, uniendo wuna porcién del material de
formacion de puente a o0 adyacente a la linea de separacidon prevista
entre primeros paneles de cuerpo adyacentes, en tanto que el resto
del material de formacion de puente plegado a manera de acordedn
se deja sin unir, la porciéon no unida que tiene una porcién de borde
tongitudinal,

plegar los modelos de articulo a lo largo de una linea de
plegado transversa central y unir la porcién de borde longitudinal del
material de formacién de puente piegado a manera de acordeon al
segundo panel de cuerpo del mismo modelo de articulo;

cortar los modelos plegados a lo largo de su linea de
separacion prevista para formar articulos absorbentes similares a
calzoncillo a partir de los mismos;

0 de manera alternativa cortar los modelos a lo largo de las
lineas de separacidn previstas antes de plegarlos.

De acuerdo con una modalidad el material de formaciéon de

A
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aleta esta provisto con dgs porciones plegadas a manera de
acordedén que son imagenes idéenticas una de la otra y que estan
interconectadas por una porcidén de conexion, en donde la porcion de
conexiéon es unida a primeros paneles de cuerpo adyacentes en
cualquiera de los lados de la linea de separacidon prevista entre
eltos, de manera qgque despues del corte a lo largo de la linea de
separacion prevista la porcion de conexidon sera cortada dejando de
este modo cada primer panel de cuerpo con una porcidén piegada a
manera de acordedn fijada al mismo.

En una modalidad adicional la invencidon se refiere a la
elaboraciéon de articulos absorbentes similares a calzoncillo
reajustables, en donde la porcion de borde longitudinal del material
de formacion de puente plegado a manera de acordedn esta provista
con un primer miembro de sujecion de medios de sujecion
reajustables;

antes de plegar los modelos de articulo a lo largo de su linea
de plegado transversa central unir un segundo miembro de sujecion
de los medios de sujecidon reajustables al segundo panel de cuerpo
de cada modelo de articulo;

plegar los modelos de articulo a lo largo de su linea de plegado
transversa central de manera que el primer miembro de sujecién es
puesto en contacto con el segundo miembro de sujecion unido al
segundo panel de cuerpo del mismo modelo a fin de proporcionar una
union reajustable del material de formacion de puente plegado a

manera de acordeon al segundo panel de cuerpo.
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En una modalidad adicional los pliegues a manera de acordedn

se unen por medio de sellos de facil ruptura.

Definiciones

5 Articulo absorbente similar a calzoncillo

Los articulos absorbentes tipo calzoncilio tienen una abertura

de cintura definida y un par de aberturas de pierna y son jaladas

: sobre el cuerpo del usuario mediante la insercién de las piernas
10 dentro de las aberturas de pierna y jalando el articulo hacia arriba
sobre la cintura. Ejemplos de dichos articuloé absorbentes tipo
calzoncillo son los pafiales calzoncillo, calzoﬁcillos sanitarios y
calzoncillos de incontinencia utilizados por adultos incontinentes.
Los articulos absorbentes tipo calzoncillo comprenden de manera

15 usual un panel de cuerpo frontal y un panei de cuerpo posterior, las
cuales son unidas entre si a lo largo de dos bordes laterales
longitudinales opuestos para definir una abertura de cintura y un par

de aberturas de piernas. EI articulo absorbente tipo calzonciilo
co'mprende ademas una porcién de entrepierna en la parte del

20 articulo gque en el uso esti prevista para extenderse a través del
area de entrepierna del usuario, entre las piernas. Ei articulo
absorbente estd destinado a ser colocado contra la piel del usuario a

fin de absorber y contener exudados corporales, como orina, heces vy
fluido menstrual. La invencién se refiere principalmente a articulos

25 absorbentes desechables, lo cual significa que los articuios no estan
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destinados a ser lavados o de otra manera restaurados o reudtilizados

como articulos absorbentes después del uso.
Unidon reajustable y liberable

El termino “reajustable” se refiere a una unién tiberable de dos
elementos, por lo que la uniéon puede ser separada vy
subsecuentemente reajustada sin deformacién o ruptura permanente
sustancial. La "unién liberable" se refiere a elementos que estan
conectados de manera que los elementos tienden a permanecer
conectados en ausencia de una fuerza de separacion que es aplicada
a uno o ambos elementos, y que los elementos son susceptibles a
separacion sin deformacién permanente o ruptura sustancial. La
fuerza de separacién requerida estarad de manera comun mas alla de

aquella encontrada mientras se usa el articulo.

Unido fijamente

;El término "unido fijamente"” se refiere a dos o mas elementos
que son unidos entre si de manera gue no se prevé que sean

separados o desconectados durante el usoc normal del articulo

absorbente.
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Sujetador de gancho y presilla

Un "sujetador de gancho y presilla" se refiere a medios de
sujecion complementarios que tienen una porcidén de "gancho" y una
porcidén de "presilla" y las cuales son reajustables. El término
“gancho” comoc se utiliza en la presente se refiere a cualquier
elemento capaz de acoplar otro elemento, la llamada porcién de
"presilia". El término "gancho” no estad limitado sdélo a "ganchos" en
su sentido normal, sino que méas bien abarca cualquier forma de
elementos de acoplamiento, ya sean unidireccionales o bi-
direccionales. EIl término "presilla" igualmente nb esta limitado a
"presillas” en su sentido normal, sino que abarca también cualquier
estructura capaz de acoplar con un sujetador de "gancho". Ejempios
de materiales de "presilla® son estructuras fibrosas, como materiales
no tejidos. Los sujetadores de gancho y presilla estan disponibles,

por ejemplo, con Velcro, Estados Unidos de Norteamérica.

Breve Descripcion de las Figuras

A continuacion se describira de manera estrecha la invencion
con referencia a una modatidad mostrada en los dibujos que le
acompafan.

Figura 1 muestra un panal calzoncillo reajustable de acuerdo

con la invencién.

La Figura 2 es una vista sobre el pafal calzoncillo.
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La Figura 3 es una vista en seccion transversal del panal
reajustable de acuerdo con la linea Ill-l1ll en la Figura 1 aungue
mostrado en una posicion antes del uso cuando los paneles laterales
estan en una posicion plegada.

La Figura 4 muestra el pafal calzoncillo reajustable de acuerdo
con la Figura 1 con un panel lateral abierto.

La Figura 5 ilustra de manera esquematica diferentes etapas de
manufactura de una modalidad para elaborar un panal calzoncillo

reajustable de acuerdo con la invencion.
Descripcion de las modalidades preferidas

La invencidn se refiere a articulos absorbentes tipo calzoncillo
10, que tienen una abertura de cintura definida 14 y un par de
aberturas de pierna 15 y que son jaladas sobre el cuerpo del usuario
al insertar las piernas dentro de ias aberturas de pierna y jalar el
articulo hacia arriba sobre la cintura. Ejemplos de dicho articulo
absorbente tipo calzoncillo son panal calzoncillo, catzoncillo de
entrenamiento, calzoncillo para nadar, calzoncillo sanitario o
calzoncillo de incontinencia usados por adultos incontinentes. ElI
articulo sera referido a continuacion como un "pafal calzoncillo”. EI
articulo tiene una direccion longitudinal x y una direccién transversal
y.

El pafal calzoncillo comprende un primer panel de cuerpo 16,

el cual en la modalidad mostrada en los dibujos es {a parte del
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articulo que en el uso esta destinada a extenderse sobre la espalda
y el area de cadera posterior del usuario. El articulo comprende
también un segundo panel de cuerpo 17, el cual en la modalidad

mostrada es la parte del panal calzoncillo que en el uso esta

destinada a extenderse sobre el estdémago y el area de cadera frontal

del usuario. Se comprende que en otras modalidades el primer panel
de cuerpo 16 puede ser el panel de cuerpo frantal y el segundo panel
de cuerpo 17 puede ser el panel de cuerpo posterior. E! primero vy
segundo paneles de cuerpo se refieren a ciertas areas del articulo vy
pueden ser continuos con y del mismo material que otras areas del
articulo o de modo alternativo ser de piezas separadas de material
unidas a otras areas del articulo. La regién de entrepierna 18 de un
articulo panal calzoncillo es la parte del pafal que en el uso esta
destinada a extenderse a través del area de entrepierna del usuario,
entre las piernas. Un nlcleo absorbente 11 estad colocado en la
porcion de entrepierna 18 y se .extiende dentro de los paneles de
cuerpo frontal y posterior 16 y 17. El nucleo absorbente es colocado
entre una hoja de cubierta interna 12 y una hoja de cubierta externa
13.

El término "hoja de cubierta interna" se refiere a la hoja de
material permeable al liquido que forma la cubierta interna del
articulo absorbente y que en el uso es colocada en contacto directo
con la piel del usuario. La hoja de cubierta interna puede comprender
un material no tejido, por ejemplo hilado por hilatura, soplado por

fusién, cardado, hidroenmarafado, tendido en humedo, etc. Los
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materiales no tejidos adecuados pueden estar compuestos de fibras
naturales, tales como pulpa de madera o fibras de algodon, fibras
sintéticas, tales como poliéster, polietileno, polipropileno, viscosa,
rayon etc. o a partir de una mezcla de fibras naturales y sintéticas.
El material de hoja de cubierta interna puede estar compuesto
ademas de fibras de estopa, las cuales pueden ser unidas entre si en
un patrén de unién, como se describe por ejemplc en el documento
EP-A-1 035 818. Los ejemplos adicionales de materiales de hoja de
cubierta interna son espumas porosés, peliculas plasticas con
aberturas etc. Los materiales adecuados como materiales de hoja de
cubierta interna seran suaves y no irritantes para I-a piel y ser
facitmente penetrados por el fluido corporal, por ejempio, orina o
fluido menstrual. EI material de hoja de cubierta interna puede

ademds ser diferente en diferentes partes del articulo absorbente.

La "hoja de cubierta externa" se refiere al material que forma la
cubierta externa del articulo absorbente. La hoja de cubierta externa
puede ser la misma o diferente en diferentes partes del articulo
absorbente. Por lo menos en el area del nucleo absorbente la hoja
de cubierta externa comprende un material impermeabie al iiquido,
una pelicula pléastica delgada, por ejemplo una pelicula de
polietileno, un mat_erial no tejido recubierto con un material
impermeabie al liquido, un material no tejido hidrofobico, el cual
resiste la penetracion del liquido, o un laminado de una pelicula
plastica y un material no tejido. El material de hoja de cubierta

externa puede ser respirable a fin de permitir que el vapor escape
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desde el ndcleo absorbente, en tanto que evita aun que los liquidos
pasen a través del mismo. Ejemplos de materiales de hoja de
cubierta externa respirables son peliculas polimericas porosas,
laminados no tejidos de capas hiladas por hilatura y sopladas por
fusion y laminados de peliculas poliméricas porosas y materiales no
tejidos. De preferencia, la hoja de cubierta externa comprende un
material no tejido en por lo menos la superficie que confronta a la
prenda de |la misma.

El "nucleo absorbente” es la estructura absorbente colocada
entre las dos hojas de cubierta del articulo absorbente en por lo
menos la regidén de entrepierna del mismo. El nlucleo absorbente
puede ser de cualquier clase convencicnal. Ejemplos de materiales
absorbentes de presencia comun son pulpa de copos de celulosa,
capas de papel tisu, polimeros altamente absorbentes (los llamados
superabsorbentes), materiales de espuma absorbente, materiales no
tejidos absorbentes o similares. Es comun combinar la pulpa de
copos de celulosa con polimeros superabsorbentes en un ndcleo
absorbente. Ltos polimeros superabsorbentes son materiales
arganicos o inorganicos, expandibles en agua capaces de absorber
por lo menos aproximadamente 20 veces su propio peso de una
solucidén acuosa que cantiene 0.9 por ciento en peso de cloruro de
sodic. Los materiales organicos adecuados para uso como materiales
superabsorbentes pueden incluir materiales naturales como
polisacaridos, polipéptidos y similares, asi como materiales

sintéticos tales como polimeros de hidrogel sintéticos. Dichos



10

15

20

25

QIR

16

polimeros de hidrogel inciuyen, por ejemplo, sates de metal alcalino
de acidos poliacrilicos, poliacrilamidas, alcohaol polivinilico,
poliacritatos, poliacritamidas, polivinil piridinas, y similares. Otros
polimeros adecuados incluyen almidén  injertado con acrilonitrilo
hidrolizado, almidén injertado con acido acrilico y copolimeros de
anhidrido isobutilen maléico y mezclas de ios mismos. De manera
preferible los polimeros de hidrogel son ligeramente entrelazados
para hacer al material sustancialmente insolubte en agua. Los

materiales superabsorbentes preferidos son ademéas entrelazados
superficiales de manera gque la superficie externa o revestimiento
exterior de la particula superabsorbente, fibra, escama, esfera, etc.
posee un densidad de entrelazamiento mas elevada que la porcién
interna del superabsorbente. Los materiales superabsorbentes
pueden estar en cualquier forma que sea adecuada para el uso en
compuestos absorbentes que incluyen particulas, fibras, escamas,
esferas, y similares.

Se proporciona una elevada capacidad de almacenamiento de
liquido mediante el uso de grandes cantidades de material
superabsorbente. Para un nucleo absorbente que comprende una
matriz de fibras hidrofilicas, tales como fibras de celulosa, y material
superabsorbente, la proporciéon de material superabsorbente esta de
preferencia entre 10 y 90% en peso, de mayor preferencia entre 30 y
70% en peso.

Es convencional que los articulos absorbentes tengan nucleos

absorbentes que comprenden capas de diferentes propiedades con
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respecto a la capacidad de recepcion de liquido, capacidad de
distribucion de liquido y capacidad de almacenamiento. Los cuerpos
absorbentes delgados, los cuales con comunes, por ejemplo, en
pafiales para bebés y protectores de incontinencia, comprenden con
frecuencia, estructura mixta o por capas de pulpa de copos de
celulosa y polimeros superabsorbentes. El tamafio y capacidad
absorbente del nicieo absorbente se puede variar para adaptarse a
diferentes L:SOS, tales como nifios 0 personas adultas incontinentes.

El nlcleo absorbente puede incluir ademéas wuna capa
distribuidora de adquisicion colocada en la parte superior del cuerpo
absorbente primario, la cual esta adaptada para recibir rapidamente
y almacenar de forma temporal el liquido descargado antes de que
sea absorbido por el nucleo absorbente primario. Dichas capas
distribuidoras de adquisicién son bien conocidas en la técnica y
pueden estar compuestas de guata fibrosa porosa o materiales de
espuma.

El primero y segundo paneles de cuerpo 16 and 17 o aquellas
partes de los mismos que estan ubicados fuera de la region de
nucleo absorbente pueden tener diferente composicién de material
que la porcion de entrepierna 18. Por lo tanto, de acuerdo con una
modalidad las areas del primero y segundo paneles de cuerpo 16 vy
17 que estan ubicadas fuera de la region de nucleo absorbente
pueden estar compuestas, por ejemplo, de un material laminado que
tiene un lado que confronta al cuerpo y un lado que confronta a la

prenda, en tanto gue una hoja de cubierta externa impermeabie al

od



10

15

20

25

bd

18

liquido y/o una hoja de cubierta interna permeable al liquido soélo
esta presente en la region de nucleo absorbente. En otras
modalidades las hojas de cubierta interna y externa son la misma en
el primero y segundo paneles de cuerpo 16 y 17 asi como en la
regién de entrepierna 18. Cada uno del primerc y segundo paneles
de cuerpo 16 y 17 tienen un par de borde 1atéra|es 19, 20 y 21, 22
respectivamente y un borde transversal 23 y 24 respectivamente.

Los bordes laterales del primero 16 y segundos paneles de
cuerpo 17 estan interconectados por medio de paneles laterales 25,
en donde el pafial asume una forma similar a calzoncillo que tiene la
abertura de cintura 14 y las aberturas de pierna 15 mencionadas con
anterioridad. Cada panel lateral 25 se forma a partir de un miembro
de puente 26 que tiene una porcion de borde lateral 27 fijamente
unida a o cerca de un borde lateral 19 del primero o segundo panel
de cuerpo A16 0 17 en el lado que confronta al cuerpo de los mismos.
En o cerca de la porcién de borde lateral opuesta 28 del miembro de
puente 26 se proporciona un primer miembro de sujecidon 29 de
medios de sujecion reajustables, por ejemplo medios de sujecién
mecanicos como sujetadores de gancho y presilla, o sujetadores
adhesivos. Un segundo miembro de sujecién complementario 30 es
colocado en el panel de cuerpo opuesto 17 o 16 en el lado que
confronta al cuerpo del mismo.

En una modalidad alternativa (no mostrada) el miembro de
puente 26 tiene ambas porciones de borde longitudinal fijamente

unidas al panel lateral respectivo. En este caso el articulo de
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calzoncillo no es reajustable. En otras modalidades sé6lo uno de los
miembros de puente 26 es reajustable, en tanto que el otro miembro
de puente tiene ambas porciones de borde longitudinal fijamente
unidas al panel lateral respectivo. En modalidades adicionales ambas
porciones de borde longitudinal del miembro de puente son fijadas de
manera reajustable al panel de cuerpo respectivo.

La abertura de cintura 14 y por lo menos una parte de las
aberturas de pierna 15 son elastificadas. La elastificacion se logra
de manera usual por medio de una pluralidad de miembros elasticos

31, tales como hilos elasticos, los cuales son fijados de manera

. contractil entre la hoja de cubierta externa 13 y el material de hoja

de cubierta interna 12. De manera alternativa los materiales

elasticos, tales como laminados elasticos, pueden ser utilizados para

formar el primero 16 y/o segundo 17 paneles de cuerpo en aquellas

areas en donde se desea la elasticidad.

El segundo miembro de sujecidén 30 estd, de acuerdo con ia
modaiidad mostrada en los dibujos, fijamente unido al lado que
confronta al cuerpo del segundo panel de cuerpo 17, el cual en este
caso es el panel de cuerpo frontal. La uniéon 23 se puede lograr
mediante pegamento, soldadura ultrasénica, termounién o similares.
En una modalidad alternativa el segundo miembro de sujecién 30 es
unido fijamente al panel de cuerpo posterior 16. El segundo miembro
de sujecién 30 es unido adyacente o cerca de los bordes laterales
respectivos 21, 22 del segundo panel de cuerpo 17. DE preferencia

es unido a'una distancia, b, (Figura 3) por lo menos de 3 mm y de

5
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preferencia de por lo menos 5 mm dentro del borde lateral, de
manera que se forma una lengieta de sujecion, la cual hace mas
facil fa apertura de los medios de sujecidn reajustables.

En una modalidad preferida el primero y segundo miembros de
sujecion 29 y 30 son sujetadores de gancho y presilla
complementarios.

De acuerdo con una modalidad el segundo miembro de sujecion
30 es de un material de gancho, en tanto gue el primer miembro de
sujecion 29 es de un material de presilla. El total, una parte
sustancial de o0 séioc una pequefia parte del miembro de puente 26
puede ser un material de presilla, por ejemplo un material no tejido.
"Una parte sustancial” se refiere a por lo menos 50% del area de
superficie del miembro de puente. Haciendo una parte sustancial del
miembro de puente 26 de material de presilla se hace posible el
ajuste de la longitud de los paneles laterales 25 en la direccidn
transversal, x. Sin embargo, en otras modalidades menos del 50%
del area de superficie del miembro de puente es de material de
presilla.

En una modalidad alternativa el primer miembro de sujecién 29
es un miembro de gancho unido fijamente al miembro de puente 26
en su porcién de borde lateral porcion 28. El segundo miembro de
sujecion 21, la porcion de presilla, puede formarse entonces por
medio de! lado que confronta ail cuerpo, es decir, el material de hoja
de cubierta interna 12, del panel de cuerpo respectivo.

De acuerdo con una modalidad adicional por lo menos una
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parte del miembro de puente 26 es de un material elastico, tal como
un material no tejido elastico o un material laminado elastico. De
esta manera se forman los paneles laterales elasticos 25.

Los miembros de puente 26 son configurados antes del usc del
articulo en un-plegado a manera de acordedén, por ejemplo una
posicién de plegado en forma de Z, como se ilustra mejor en la
Figura 3. Este significa que los articulos pueden ser empacados de
una manera que ahorre espacio. L»os pliegues a manera de acordedn
pueden, antes del uso, mantenerse juntos por medio de sellos
facilmente rompibles 32, por ejemplo soldaduras de punto
ultrasdnicas, puntos de termounidén o puntos de pegamento. Estos
sellos 32 se romperan con facilidad cuando se use el articulo.

Cuando el articulo es extraido del paquete para uso, ios
miembros de puente plegados a manera de acordeén 25 son
desplegados y extendidos y formaran paneles laterales 25 que
enlazan el primero y segundo paneles de cuerpo 16 y 17.

La extensién en la direccidén transversal, x, del miembro de
puente 26 puede variar dependiendo del tipo y tamafio de producto,
aunque de preferencia sera de por lo menos 1 c¢cm, de preferencia de
por lo menos 2 cm y de mayor preferencia por lo menos 3 c¢cm segun
se midio como la distancia entre los bordes laterales 27 y 28.

El miembro de puente 26 tiene una extensién en ia direccion
longitudinal, y, del articulo de por lo menos 75% de la longitud, a,
del borde lateral respectivo 20 del primer panel de cuerpo 16 cerca

del cual se fija, de preferencia de por lo menos 90% de dicha
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longitud y de mayor preferencia sustancialmente igual a dicha
longitud. La longitud, a, del panel de cuerpo respectivo se refiere a
la distancia entre la abertura de cintura 14 y la ébertura de pierna
respectiva 15

La anchura del segundo miembro de sujecién 30, como se ve en
la direccion transversal, x, es de por lo menos 5§ mm y no mayor de
40 mm. La longitud de el segundo miembro de sujecién 30, como se
ve en la direccién longitudinal, y, es de por lo menos 75% de la
longitud, a, del borde lateral respectivo 20 del primer banel de
cuerpo 16 cerca del cual se une, de preferencia de por lo menos 90%
de dicha lfongitud. Seria posible tener dos o mas segundos miembros
de sujecidon 30 colocados en pequefios intervalos a lo largo de boarde
lateral respectivo 21, 22 del panel de cuerpo 17, en donde dicha
longitud corresponde a la distancia entre los bordes externos de los
segundos miembro de sujecion mas externos 20.

El segundo miembro de sujecion 21 se fija al segundo panel de
cuerpo 17 inmediatamente adyacente o a una corta distancia del lado
respectivo 21, 22 del segundo panel de cuerpo 17.

Cuandp se abre el padal calzoncillo el primero y segundo
miembros de sujecion 29 y 30 son separados uno del otro y si se
desea pueden ser reajustados nuevamente.

En tanto que se ha descrito vy ‘demostrado en los parrafos
anteriores que los medios de sujecion reajustables estan provistos a
lo largo de ambos lados del pafal calzoncillo, se comprendera que

solamente un lado del pafal calzoncillo puede estar provisto con



10

15

20

25

5%

23

medios de. sujecién reajustables, en tanto que los bordes laterales
opuestos del primero y segundo paneles de cuerpo pueden estar
fijamente .unidos entre si, por ejemplo a través de pegamento o
soldadura ultrasénica.

Haciendo referencia a la Figura 5, se ilustra una modalidad de
un proceso para elaborar el panal calzoncillo reajustable antes
descrito. Aunque se describe el proceso en términos de diferentes
etapas, se entendera que es un proceso continuo.

Una trama continua de material 33 que comprende una
pluralidad de modelos de articulo absorbente alineados en una
direccidon transversal (x), que formaran los paneles frontal, posterior
y de entrepierna del'paﬁal calzoncillo, es movida a lo largo de una
linea de proceso. La trama 33 tiene bordes longitudinales 33a y 33b.
Se han hecho corificios ‘34 en la trama 33 (modelos alineados), los
cuales formaran las aberturas de pierna 14 del padial calzoncillo.
Nucleos absorbentes 11, miembros eladsticos (no mostrados) también
estan presentes con los modelos.

Una trama 35 de material de formacién de puente plegado a
manera de acordeon a lo largo de cada borde longitudinal es
avanzada hacia la trama 33. Las porciones plegadas a manera de
acordeon 36 y 37 en cada uno de los lados de la trama 35 se forman
como imagen a espejo una de la otra y son interconectadas por una
porciéon de conexiéon 38. Un primer miembro de sujecién 29 es
provisto en cada porcion lateral longitudinal externa de las porciones

plegadas a manera de acordeon 36 y 37. De manera alternativa, por
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lo menos una porcién sustancial de o incluso las porciones plegadas
a manera de acordeén completas 36 y 37 asi como la porcion de
conexién 38 pueden ser de un nraterial adecuado como un primer
miembro de sujecién, por ejemplo, un material de presilla para un
sujetador del tipo gancho y presilla. La trama 35 del material de
formacion de puente es cortado en longitudes adaptadas para formar
un par de miembros de puente 26 de modelos de articulo adyacentes.

Las longitudes cortadas 35' del material de formacion de
puente son aplicadas a la trama 33 de modelos de articulo alineados
en el drea entre el orificio 34 y un borde longitudinal 33b de la trama
33, de manera que la porcién de conexion 38 entre las dos porciones
plegadas a manera de acordedon 36 y 37 uniran la linea de
separacién prevista 39 entre dos modelos de pafal calzoncillo
adyacentes. Las longitudes cortadas 35' de material de formacidn de
aleta son colbcadas en el lado del modelo que formara el lado que
confronta al cuerpo, es decir, el material de hoja de cubierta interna.
Las longitudes cortadas 35 de material de formaciéon de aleta son
aplicadas en una posicion de manera que los pliegues a manera de
acordedn se extienden en una direccidn longitudinal sustancial, y, de
los articulos que se van a formar desde los modelos y se unen de
manefra subsecuente a los modelos mediante pegamento, union
ultrasonica, termounién o similar, en un area 40 adyacente a la linea
de separacion prevista 39. En una modalidad alternativa, se
proporciona una longitud cortada 35' de material de formacion de

puente a cada modelo de pafial calzoncillo en ambos lados de la

I
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linea de separacion prevista. Las porciones plegadas a manera de

acordeon 36 y 37 permaneceran desunidas o pueden ser unidas de

manera temporal a través de sellos facilmente rompibles, por ejemplo

puntos de pegamento, puntos de soldadura ultrasonica o puntos de
5 termounién, como se menciono con anterioridad.

Una trama del segundo miembro de sujecién 30 es cortada en
longitudes deseadas las cuales son unidas-a la trama 33 de modelos
alineados en el area entre el orificio 34 y el borde longitudinal
opuesto 33a de la trama 33 a una distancia seleccionada desde la

10 linea de separacion prevista 39. De manera alternativa e! segundo
miembro de sujecién 30 es cortado en longitudes adaptadas para
formar los segundos miembros de sujecién 30 para dos modelos de
pafial calzoncillo adyacentes, en donde cada l‘ongitud es colocada
para unir la linea de separacioén prevista 39 entre dos modelos de

1S pafal calzoncillo adyacentes.

La trama 33 de modelos alineados es plegada de manera
subsecuente en direccidén longitudinal para colocar el primer miembro
de sujecion 29 de cada modelo unido al primer panel de cuerpo en
contacto de sujecion con el segundo miembro de sujecion unido al

20 segundo panel de cuerpo del mismo modelo. La posicién del primero
y segundo miembros de sujecion 29 y 30 estara adaptada por tanto
de modo que al plegar la trama en direccién longitudinal como se
muestra en la Figura 5 el primero y sequndo miembros de sujecién 29
y 30 estaran colocados en contacto de sujecién uno con el otro.

25 l.a trama plegada de modelos es cortada después a lo largo de
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la linea de separacion prevista 39 para formar articulos absorbentes
similares a calzoncillo a partir de ia misma. En una modalidad
alternativa la trama 33 de modelos alineados es cortada a lo largo de
las lineas de separacién previstas 39 antes de plegarla. En otra
modalidad, los orificios 34 para formar las aberturas de pierna son

cortadas después de plegar la trama.

En una modalidad adicional (no mostrada) ambas porciones de
borde longitudinal de las longitudes cortadas 35 de material de
formacion de puente son unidas de manera fija al panel lateral
respectivo. En ese caso el primero y segundo miembros de sujecion
reajustables 29 y 30 estdn ausentes y el pafial calzoncillo no es
reajustable. En otras modalidades so6lo una de las longitudes
cortadas 35' de material de formacién de puente para cada articulo
es reajustable, en tanto que el otro miembro de puente tiene ambas
porciones de borde longitudinal unidas fijamente al panel lateral
respectivo. En modalidades adicionales ambas porciones de borde
longitudinal del miembro de puente son unidas de manera reajustable

al panel de cuerpo respectivo.

Aungue en los parrafos anteriores solamente se han descrito en
detalle wunas cuantas modalidades ilustrativas, aquellos con
experiencia en la técnica comprenderan con facilidad que es posible
una gran modificacién y que se pretende que dicha modificaciones
estén incluidas dentro del alcance de esta invencion, el cual esta

definido en las siguientes reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Un articulo absorbente tipo calzoncillo tal como un pafal
calzoncillo, calzoncillo de entrenamiento, calzoncillo para nadar,
calzoncillo sanitario o calzoncillo de incontinencia, el articulo que
tiene una direccién longitudinal (y) y una direccién transversal (x) y
comprende un primer panel de cuerpo (16) que tiene un iado que
confronta al cuerpo y un lado que confronta a la prenda y un segundo
panel de cuerpo (17) que tiene un lado que confronta al cuerpo y un

lade que confronta a la prenda, el primero y segundo paneles de

‘cuerpo que estan interconectados por paneles laterales (24),

caracterizados porque el panel lateral respectivo (24) estd formado
por un miembro de puente (26) que tiene una primera porcion de
borde longitudinal (27) unida al primer panel de cuerpo (16) y una
segunda porcién de borde longitudinal (28) fijada al segundo panel
de cuerpd {17), el miembro de puente antes del usc del articulo que
es plegado a manera de acordedn en la direccién longitudinal (y} del
articulo y se puede extender y desplegarse cuando se va a utilizar el
articulo para formar los paneles laterales (24) del articulo
absorbente tipo calzoncillo

2. Un articulo absorbente de conformidad con la reivindicacion
1, caracterizado porque por lo menos uno de los miembros de puente
(26) es unido de manera reajustable al primero (18) y/o segundo (17)
panel de cuerpo, en donde un primer miembro de sujecién (29) es

colocado el miembro de puente en o cerca de una porcién de borde
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longitudinal (28) del mismc y un segundo miembro de sujecion
complementario (30) es colocado en el panel de cuerpo.

3. Un articulo absorbente de conformidad con la reivindicacion
2, caracterizado porque el primero y segundo miembros de sujecién
(29, 30) son sujetadores de gancho y presilla.

4. Un articulo absorbente de conformidad con la reivindicacién
3, caracterizado porque el primer miembro de sujeciéon (29) es de un
material de presilla y el segundo miembro de sujecion  (30)
comprende un material de gancho.

5. Un articulo absorbente de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 1-4, caracterizado porque el miembro de puente (26)
antes del uso es plegado en forma de 2.

6. Un articulo absorbente de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado porque por lo menos una
parte del miembro de puente (26) es elastica.

7. Un articulo absorbente de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el miembro de
puente (26) tiene una extensién en la direccion transversal (x) del
articulo de por lo menos 1 cm, de preferencia de por lo menos 2 cm y
de mayor preferencia por lo menos 3 cm segun se puede ver como la
distancia entre sus bordes laterales (27, 28).

8. Un articulo absorbente de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el miembro de
puente (26) tiene una extensién en direcciéon longitudinal (y) del

articulo de por lo menos 75% de la longitud (a) del borde lateral

65
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respectivo (20) del primer panel de cuerpo (16) cerca del cual se
une, de preferencia de por lo menos 90% de dicha longitud.

9. Un articulo absorbente de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 2-8, caracterizado porque el segundo miembro de
sujeciéon (17) es unido al panel de cuerpo respectivo (16, 17) a una
distancia (b) de por lo menos 2 mm, de preferencia de por lo menos
3 mm, dentro del borde lateral (21, 22) de dicho panel de cuerpo (16,
17)..

10. Un articulo absorbente de conformidad con cualquiera de
las reivindicaciones 2-9, caracterizado porque la anchura en la
direccion transversal (x) del segundo miembro de sujecién (17) es de
por lo menos 3 mm, de preferencia de por lo menos 5 mm, y la
longitud en la direccion longitudinal (y) es sustancialmente igual a ia
longitud del primer miembro de sujecién (16).

11. Un articulo absorbente de conformidad con cualquiera de
las reivindicaciones 2-10, caracterizadb porque todo o por lo menos
partes sustanciales del miembro de puente (26) son de un material
de presilla.

12. Un articulo absorbente de conformidad con cualquiera de
las reivindicaciones 2-11, caracterizado porque el miembro de puente
(26) se une al lado que confronta al cuerpo del primer panel de
cuerpo (16) y el segundo miembro de ’sujecic'm (30) es colocado en el
lado que confronta al cuerpo del segundo panel de cuerpo (17).

13. Un articulo absorbente de conformidad con cualquiera de

las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque los pliegues
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a manera de acordedon del miembro de puente (26) se mantienen
juntos, antes del uso previsto del articulo, por medio de sellos
facilmente rompibles (32).

14. Un articulo absorbente de conformidad con cualquiera de
las reivindicaciones 1, 5-8 y 13, caracterizado porque el miembro de
puente (24) tiene ambas porciones de borde longitudinal unidas
fijamente al panel lateral respectivo (16, 17).

15. Un método para hacer paneles laterales en un articulo
absorbente similar a calzoncillo, de conformidad con cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, el articulo que tiene una direccion
longitudinal (y) y wuna direccién transversal (x), el método que
comprende las etapas de:

alinear una pluralidad de modelos de articulo en una direccion
transversal (x), cada modelo de articulo que incluye el primer panel
de cuerpo (16) y segundo panel de cuerpo (17), en donde modelds
adyacentes se unen entre sus primeros paneles de cuerpo (16} y
entre sus segundos paneles de cuerpo (17) en lineas de separacién
previstas (39), los modelos de articulo que tienen un lado que
confronta al cuerpo y un lado que confronta a la prenda en su uso
previsto como articulo absorbente;

alimentar un material de formacidén de puente (35') a cada uno
de los primeros paneles de cuerpo (16), hacia el lado que confro-nta
al cuerpo de los mismos, el material de formacién de puente (35')
que es plegado a manera de acordeén, aplicando dicho material de

formacion de puente a cada uno del primer panel de cuerpo (16) con
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los pliegues a manera de acordeon que se extienden en una
direccion longitudinal sustancial (y) del articulo, uniendo una porcion
del material de formacién de puente a o adyacente a la linea de
separacion prevista (39) entre primeros paneles de cuerpo
adyacentes, en tanto que el resto del material de formacién de
puente {(35') plegado a manera de acordeo6n (36, 37) se deja sin unir,
dicha porcién no unida que tiene una porcién de borde longitudinal,

plegar los modelos de articule a lo largo de una linea de
plegado transversal central y unir la porciéon de borde longitudinal
del material de formacidén de puente (35') plegado a manera de
acordedn (36, 37) al segundo panel de cuerpo (17) del mismo modelo
de articulo;

cortar los modelos plegados a lo largo de la linea de
separacion prevista (39) para formar articulos absorbentes similares
a calzoncillo a partir de los mismos;

o, de manera alternativa cortar los modelos a 1o largo de las
lineas previstas de separacidon (39) antes de plegarlos.

16. ElI método de conformidad con la reivindicacién 15,
caracterizado porque la trama (35) de material de formacidén de
puente (26) esta provista con dos porciones plegadas a manera de
acordedn (36, 37) que son imagen de espejo una de la otra y que
estan interconectadas por una porcién de conexiéon (38), uniendo la
porcién de conexién (38) a primeros paneles de cuerpo adyacenies
(16) en ambos lados de la linea de separacion prevista (39) entre

elios, de manera que después del corte a lo largo de la linea de
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separacion prevista la porcion de conexién (38) se cortara por tanto
dejando cada primer panel de cuerpo (16) con una porciéon plegada a
manera de acordeén unida al mismo.

17. El! métode de conformidad con la reivindicaciéon 15 o 186,
caracterizado porque la porcidén de borde longitudinal del material de
formaciéon de puente (35") piegad'a a manera de acordeén (36, 37)
esta provista con un primer miembro de sujecién (29) de medios de
sujecién reajustables;

antes de plegar los modelos de articulo a lo largo de su linea
de plegado transversal central unir un segundo miembro de sujecién
(30) de los medios de sujecidn reajustables al segundo panel de
cuerpo (17) de cada modelo de articulo;

plegar el modelo de articulo a lo fargo de su linea de plegado
transversal de manera que el primer miembro de sujecidén (29) es
puesto en contacto con el segundo miembro de sujecidon (30) unido al
segundo panel de cuerpo (17) del mismo modelo a fin de
proporcionar una union reajustable del material de formacién de
puente (35) plegado a manera de acordeon (36, 37) al segundo panel
de cuerpo.

18. El método de conformidad con la reivindicaciéon 15, 16 o 17,
caracterizado por la union de |los pliegues a manera de acordedn a

través de sellos facilmente rompibies (32).
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RESUMEN DE LA INVENCION

La invencion se refiere a un articulo absorbente tipo calzoncillo
que comprende un primer panel de cuerpo (16) y un segundo panel
de cuerpo (17), el primero y segundo paneles de cuerpo que estan
interconectados por paneles laterales (24). ElI panel lateral
respective (24) se forma por medio de un miembro de puente (26)
que tiene una primera porcién de borde longitudinal (27) unida al
primer panel de cuerpo (16) y una segunda porcion de borde
fongitudinal (28) unida al segundo panel de cuerpo (17), dicho
puente antes del uso del articulo es plegado a manera de acordedn y
se puede extender y ser desplegado cuando se va a usar el articulo
para formar los paneles laterales (24) del articulo. En wuna
modalidad, por lo menos uno de los miembros de puente (26) es
unido de manera reajustable a un panel de cuerpo, en donde un
primer miembro de sujecidén {(29) es colocado sobre el miembro de
puente en o cerca de una porcién de borde longitudinal (28) del
mismo y un segundo miembro de sujecién complementario (30) es

colocado en el panel de cuerpo respectivo.
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Reference is made to the following document:

D4: US 2002/0138062 (Kuen et al.)
The document D4 is regarded as being the closest prior art to the subject-matter of claim’
1, and shows (the references in parentheses applying to this document): a reclosable
pant-type absorbent article (fig. 1).having a longitudinal and a

transverse direction and comprises a first body panel having a body facing

side and a garment fabing side and a second body panel having a body facing

side and a garment facing side (fig. 3), said first and second body panels being
interconnected by side panels (figs.), at least one of said side panels is refastenably

~_ attachedto the first and/or second body panel (fig. 6), wherein respective side panel is

formed by a bridge member having a first longitudinal edge portion attached to the first -

.body panel and a second longitudinal edge portion attached to the second body panel
wherein a first fastening member (figs. refs. 134a and- 134b) is arranged on said bridge
member at or close to one longitudinal edge portion thereof, wherein a complementary
second fastening member (fig. 6, ref. 84b) is arranged on the side opposite to the body
facing side of the respective body panel, said bridge member before use of the article
being folded in an accordion-like fashion in the longitudinal direction of the article and can
be extended and unfolded when the article is to be used so as to form said side panels of
the pant-type absorbent article.

The document D4 is also regarded as being the closest prior art to the subject-matter of
claim 13, and shows (the references in parentheses applying to this document): a machine
direction method for fabricating a reclosable pant-type absorbent article, in which the side
panels are prior to use folded in an accordion-like configuration. Such method comprises:

aligning a plurality of article blanks in a machine direction, each article blank including first, -
body panei and second body panel, wherein adjacent blanks are joined between their first .

body panels and between their second body panels at intended lines of separation, said
article blanks having a body facing side and a garment facing side in its intended use as

-
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absorbent article (claim 17, point a. and c.); feeding a bridge forming material to each of
the first body panels (claim 17, point b.), said bridge forming material being folded in an
accordion-like fashion (claim 17, point f.), folding the article blanks along a central
transverse folding line so that the first fastening member is brought intc contact with the -
second fastening member bonded to the second body paneél of the same blank to provide -
a refastenable bonding of the accordion-like folded bridge formmg material to the second
body panel (claim 17, point h.).

The subject-maﬁer of claim 1 differs from this known in D4 in that the absorbent article of
the present application has the complementary second fastening members arranged on
the body facing side of the article, which is not the case in D4 where the second fastening
members are on the side opposne to the body of. the user.

The subject-matter of claim 13 differs from this known D4 in that the method disclosed in
the present application is a crosswise production method.

The problem to be solved by the present invention may be regarded as providing a method
and an article for an efficient production of space savihg absorbent articles.

The solution to this problem proposed in claims 1 and 13 of the present application is
considered as involving an inventive step (Artlcle 33(3) PCT) for the following reasens.

Claim 13: the reclosable pant diaper of D4 is made by a different manufacturing process
as compared to the present invention. The pant diaper in D4 is made in a length-wise
production line, where the garment chassis web is oriented with the longitudinal direction in
the machine direction, see for example claim 1, abstract and th(oUghout the specification
‘of D4. The reclosable pant diaper according to the present invention is in contrast to D4
made in a “crosswise production line’ with the longitudinal direction of the garment chassis
web oriented fransversely to the machine direction of the production line; see Fig. 5, the
method claims (“aligning a plurality of article blanks in a transverse direction’), and
throughout the specification. Lengthwise production on one hand and crosswise production
on the other hand are very difterent when it comes to how to attach different components,
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Iuke elastic threads, waist panels, side panels efc. to the chassus web. Therefore a method

of manufactunng an absorbent article in lengthwise productlon is usually not directly

applicable to crosswise direction production and vice versa. Making a reclosable pant

diaper of the kind shown in D4, in which the fastening components 82 and 84 project from

different surfaces of the chassis web, would not be practical in crosswise production, since

the side panels have to be folded around the longitudinal side edges 36 a, b of the chass:s
~ web in order to have the fastening components 82 and 84 fasten to each other.

Claim 1: D4 clearly teaches that the complementary fastening component 84 a, b should -
be on the exterior side of the chassis and thus teaches against what is claimed in claim 1.

It hence appear that independent claims 1 and 13 are novel and inventive over the prior art
" available.

Claims 2-12 and 14,15 are dependent on claims 1 and 13 respectlvely and as such also

meet the requirements of the PCT wuth respect to noveity and inventive step.
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~ side and a garment faeing sideanda sacond body panel (17)having a body' facing_
side and a garment facing side, said first and second body panels being

10

FAL Valea AB -~~~ EPD-Miinchen

15

Claims

A reclosable pant-type absorbent article such as a pant diaper, training pant, swim
pant, sanitary pant or incontinence pant, said article having a longitudinai (y) arid a

- oo 7.10;
SE200600048t,

transverse direction {x) and comprises a fitst body panei (16) heving a body facing ;

interconnected by side panels (24), atleast one of sald s!de panels is refastenably -

N attached to the first (16) and/or second (17) body panel, whersin the respective. |
side panel! (25) is formed by a bridge member {26) having a first longitudjnal edge

- portion (27) attached to the first body panel (16) and a second longitudinal edge E
portion (28) attached to the second body banel (1'7) and wherein a first fastening ’

. 15

20

25 . 3.

30

member (29) is arranged an. said bndge member at or close to one longitudlnal

‘adge pomon (28) thereof charactenzed in that a complementary second fastening

‘member (30) is arranged on the body facrng sude of the respectlve body.panel, said ..
_bndge member before use ofthe article being. folded in an accord|on-like fashion in’

the longitudinal direction (y) of the article and can be extended and unfolded when .

the article is fo be- used S0’ as to form said side paneIs (25) of. the pant-type

absorbent amcle

. An absorbent article according to claim 1, characterized in that the first and

second fastening members (29, 30) are hook-and-loop type fasteners.

An absorbent article according to-claim 2, char‘aéterr’zed in that the first fastenihg
member (29) is of a loop material and the second fastemng member (30)
comprises a hook material. ) :

- An absorbent article acccrding to any of claims 1 -3', characterized in that the

bridge member (26) before use is Z-folded.

. An absorbent article accordlng to any of the preceding claims, charactenzed in

that at least a part of the bndge member (26) is elastqc

wed at the EPQ on Jun 10, 2008 15:53.06. Pz AMENDED SHEET
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6. An absorbent article according to any of the preceding claims.-‘characteﬂied, in

- that the bridge mamber {(26) has an ehtaheion in the transverse direction (x) of the

article of at least 1 cm preferably at least 2 cm and more preferably at Aleast' 3cm
as seen as the distance betwe_en its latéral edgés, (27, 28). ‘

7. An absorbent amcle as clalmed in‘any of the preceding’ clarms charactenzed n
‘that the bridge rnember (26) has an extensnon in Iongrtudmal d|rect|on (y) of the
article of atleast 75% of the tength (a) of the respectwe lateral edge (20) of the first
body panel (1 6) near. which itis attached preferably at Ieast 90% of said tength s

8. An absorbent article as ctaimed in. any of elaims 2-7, charadteﬁzed in that the
‘ second fastenmg member (17)is attached to the respective body panel (16, 17) at -
a distance (b) of at least 2 mm, preferably at least 3 mm, msude the !ateral srde‘
edge (21, 22) of said body pane! (16 17) ’ ’

9. An absorbent artlcle as clarmed |n any ctalms 2-8, charactenzed in- that the w1dth '

in the transverse dlrectlon (x) of the second fastenmg member (17} is at Ileast 3

: mm, preferably at: Ieast 5 mm, and the Iength in longrtudlnal dlrectlon (y) is
: substantually equal to the Iength of the’ flrst fastenlng member (16) ’

10 An absorbent article as claimed in any of clalms 2- 9 characterized in that the
Ca entnre or at least part of the brldge member (26) isofa loop matenal

11. An absorbent article as claimed in'any of claims 2-10, 'characterized in. that the
' bridge member (26} is attached to the body facmg side of the first body panel
‘ {16) and the second fastening member (30)is arranged on the bodyfacrng side

of the second body. panel (17). :

12. Anabsorbent article as claimed in ahylof the'preceding claims, characterized in
.that the accordicn-like folds of the bridge member (26) are held together, before
the intended .u,seyof the article, by breakable seals (32). . -

ived at the EPOQ on Jun 10,' 2006 15:53:06. P: AMENDED SHEET
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13. A method of makmg S|de panelsin a reclosable pant -ike absorbent article, as

clalmed in any of the preceding claims, sald article having a Iongatudma\ (y) and
transverse dlrectlon (x) said method comprising the steps of:

-aligning a plurality of amcle bianks in & transverse direcuon (x), each article
- blank including first body panel (16) and second body panel (17) wherein adjacent

blanks are joined between their first body panels (16) and between their second
body panels (17) at intended lines of separation (39), said article blanks having a

. body facing side and a garment facing side in its intended use as absorbent article; .

" feeding a bridge forming material (35°) to each of the first body panels (16), -

to fhe intended body facing side thereof, said bridge forming material (357) being’

folded in an accordio‘h-like fashion, applying said bridge forming materlal to each of

" the first body‘pénei (16) with the accordion-like folds oxténding ina substahtia!

Iongutudmal direction (y) ‘of the article, bondmg a portion- of the brldge formmg-

matena! to or adjacent the intended line of separation (39) between adjacent first
~ body pane'.s while the rest of the accordion-fike folded (36, 37) bridge forming.
" material (35° )|s Ieft unbonded said unbonded portion havmg a longﬂudmal edge

portion; .
attachmg a first fastenmg member (29) ofa refastenable fastenlng means
to atleastone Iong|tud|nal edge portion of the accordion- Ilke folded bndge formmg
matenal (357).

bondmg a second fastening member (30) of said refastenable fastening - . -

means to the second body panel (17) of each artlcle blank to the intended body
side thereof,

folding the artic!_e'blanks along a central fransverse folding line so that the -

first fastening member (29) is brough‘t in contact with the second fastening member
{30) bonded to the second body panel (17) of the same blank to provide a
refastenable bonding of the accordion-like folded (36, 37) bridge formmg material
(35" to the second body panel;’ y ‘
cutting the folded blanks along the mtended fine of separahon (39) to form
pant -like absorbent articles therefrom;

or alternatively cutting the blanks along the mtended lines of separatnon '

(39) before folding them.

14. The method as claimed in claim 13, charactenzed in thét said web (35) of bridge

(26) forming material is proVided with two accordion-like folded portions (36, 37)

ived at the EPO on Jun 10, 2008 15:53.06. Pe AMENDED SHEET .
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béing the mirror.image of eachi other and being interqonnectéd bya conne'cti'ng .
- portion {38), bonding said connecting portior (38) to adjacent first body panels
{18) on either sides' of the intended line of separaﬂdn {39) there between, so that
, éfte'r cutting along the intended line of separaffon the connecting portion.‘(38) will
5 7 "~ becut thus leaving each first body panel (16) with an accordion-like folded
) port:on attached thereto :

15. The method as cla|med in clalm 13 or 14, characterized in bondlng the

. accordlon hke folds together by breakabre seals (32).
10 :
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REIVINDICACIONES

1. Un articulo absorbente re-cerrable tipo calzoncillo tal como una pahal
calzoncillo, calzoncillo de entrenamiento, calzoncillo para nadar, calzoncillo sanitario
o calzoncilio de incontinencia, articulo el cual tiene una direccion longitudinal (y) y
una direccion transversal (x) y comprende un primer panel de cuerpo (16) que tiene
un lado que confronta al cuerpo y un lado que confronta a la prenda y un segundo
panel de cuerpo (17) que tiene un lado que confronta al cuerpo y un lado que
confronta a la prenda, dichos primer y segundo paneles de cuerpc estan
interconectados por medio de paneles laterales (24), al menos uno de dichos
paneles laterales estd unido de manera reajustable al primer (16) y/o segundo (17)
paneles de cuerpo, en donde el respectivo panel lateral (25) esta formado por un
miembro de puente (26) que tiene una primera porcién de borde longitudinal (27)
unida al primér panel de cuerpo (16) y una segunda porcién de borde longitudinal
(28) fijada al segundo panel de cuerpo (17) y en donde un primer miembro de
sujecion (29) esta dispuesto sobre dicho miembro de puente en o cerca de una
porcién de borde longitudinal (28) del mismo, caracterizado porque un segundo
miembro de sujecion complementario (30) esta dispuesto en el lado enfrentado al
cuerpo del respectivo panel de cuerpo, dicho miembro de puente antes del uso del
articulo se encuentra plegado en forma de acorde6n en la direccion longitudinal (y)
del articulo y se puede extender y desplegar cuando el articulo va a ser.usado para

asi formar dichc paneles laterales (25) del articulo absorbente tipo calzoncillo.
2. Un articulo absorbente de conformidad con la reivindicacion 1, caracterizado

porque el primero y segundo miembros de sujecion (29, 30) son sujetadores de

gancho y presilla.

HOJA MODIFICADA



3.  Un articulo absorbente de conformidad con la reivindicacion, caracterizado
porque el primer miembro de sujecion (29) es de un material de presilla y el segundo

miembro de sujecion (30) comprende un material de gancho.

4. Un articulo absorbente de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 1-

q

3, caracterizado porque el miembro de puente (26) antes del uso es plegado en

forma de Z.

5. Un articulo absorbente de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado porque por lo menos una parte del miembro de puente

(26) es elastica.

6. Un articulo absorbente de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado porque el miembro de puente (26) tiene una extension en
la direccion transversal (x) del articulo de por loc menos 1 cm, de preferencia de por lo
menos 2 cm y de mayor preferencia por los menos 3 cm segun se puede \)er como la

distancia entre sus bordes laterales (27, 28).

7. Un articulo absorbente de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado porque el miembro de puente (26) tiene una extension en
direccién longitudinal (y) del articulo de por lo menos 756% de la longitud (a) del borde
lateral respectivo (20) del primer panel de cuerpo (16) cerca del cual se une, de

preferencia de por lo menos 90% de dicha longitud.
8. Un articulo absorbente de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 2-

7, caracterizado porque el segundo miembro de sujecion (17) es unido al panel de

cuerpo respectivo (16, 17) a una distancia (b) de por lo menos 2 mm, de preferencia
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de por lo menos 3 mm, dentro del borde lateral (21, 22) de dicho panel de cuerpo

(16, 17).

9. Un articulo abscrbente de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 2-
8, caracterizado porque la anchura en la direccién transversal (x) del segundo
miembro de sujecion (17) es de por lo menos 3 mm, de preferencia de por lo menos
5 mm, y la longitud en la direccidn longitudinal (y) es sustancialmente igual a la

longitud del primer miembro de sujecion (16).

10. Un articulo absorbente de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 2-
9, caracterizado porque todo o por lo menos parte del miembro de puente (26) es de

un material de presilla.

11. Un articulo absorbente de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 2-
10, caracterizado porque el miembro de puente (26) se une al lado que confronta al
cuerpo del primer panel de cuerpo (16) y el segundo miembro de sujecion (30) es

colocado en el lado que confronta al cuerpo del segundo panel de cuerpo (17).

12. Un articulo absorbente de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones

precedentes, caracterizado porque los pliegues a manera de acordedn del miembro
de puente (26) se mantienen juntos, antes del uso previsto del articulo, por medio de

sellos rompibles (32).

13. Un método para hacer paneles laterales en un articulo absorbente re-cerrable
similar a calzoncillo, de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones

precedentes, el articulo que tiene una direccidén longitudinal (y) y una direccién

transversal (x), el método que comprende las etapas de:
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alinear una pluralidad de modelos de articulo en una direccion transversal (x),
cada modelc de articulo que incluye el primer panel de cuerpo (16) y segundo panel
de cuerpo (17), en donde modelos adyacentes se unen entre sus primeros paneles
de cuerpo (16) y entre sus segundos paneles de cuerpo (17) en lineas de separacién
previstas (39), los modelos de articulo que tienen un lado que confronta al cuerpo y
un lado que confronta a la prenda en su uso previsto como articulo absorbente;

alimentar un material de formacién de puente (35') a cada uno de los primeros
paneles de cuerpo (16), hacia el lado que confronta al cuerpo de los mismos, el
material de formacién de puente (35') que es plegado a manera de acordeodn,
aplicando dicho material de formacion de puente a cada uno del primer panel de
cuerpo (16) con los pliegues a manera de acordeén que se extienden en una
direccién longitudinal sustancial (y)} del articulo, uniendo una porcion del material de
formacion de puente a o adyacente a la linea de separacion prevista (39) entre
primeros paneles de cuerpo adyacentes, en tanto que el resto del material de
formacidén de puente (35') plegado a manera de acordedn (36, 37) se deja sin unir,
dicha porcion no unida que tiene una porcion de borde longitudinal;

fijar un primer miembro de sujecidn (29) de un medio de sujecion reajustable a
por lo menos una porcion de borde longitudinal del material de formacién de puente
(35') plegado en forma de acordeodn;

unir un segundo miembro de sujecion (30) de dicho medio de sujecidn
reajustable al segundo panel de cuerpo (17) de cada modelo de articulo al
correspondiente cuerpo lateral del mismo;

plegar los modelos de articulo a lo largo de una linea de plegado transversal
central de tal forma que el primer miembro de sujecién (29) hace contacto con el
segundo miembro de sujecién (30) unido al segundo panel de cuerpo (17) del mismo
modelo a fin de proporcionar una unién reajustable del material de formacién de

puente (35) plegado a manera de acordedn (36, 37) al segundo panel de cuerpo;
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cortar los modelos plegados a lo largo de la linea de separacion prevista (39)

para formar articulos absorbentes similares a calzoncillo a partir de los mimos;

14. El método de conformidad con la reivindicacién 13, caracterizado porque la
trama (35) de material de formacion de puente (26) esta provista con dos porciones
plegadas a manera de acordeodn (36, 37) que son imagen de espejo una de la otra y
que estan interconectadas por una porcién de conexién (38), uniendo ia porcion de
conexién (38) a primeros paneles de cuerpo adyacentes (16) en ambos lados de la
linea de separacion prevista (39) entre ellos, de manera que después del corte a lo
largo de la linea de separacion prevista la porcion de conexion (38) se cortara por
tanto dejando cada primer panel de cuerpo (16) con una porcidn plegada a manera

de acordedn unida al mismo.

15. El método de conformidad con las reivindicaciones 13 o 14, caracterizado por la

union de los pliegues a manera de acordedn a través de sellos rompibles (32).

DVZAID-139015\WPCL002H
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ARTICULO ABSORBENTE SIMILAR A CALZONCILLO Y UN METODO PARA FABRICARLO

Reivindicacién{es):

1. Un articulo absorbente tipo calzoncillo tal como un
pafial calzoncillo, calzoncillo de entrenamiento, calzoncillo
para nadar, calzoncillo sanitario o calzoncillo de incontinencia,
el articulo que tiene una direccidn longitudinal (y) y una
direccion transversal (x) y comprende un primer panel de
cuerpo (16} gue tiene un lado que confronta al cuerpo y un
lado que confronta a la prenda y un segundo panel de cuerpo
(17) que tiene un lado que confronta al cuerpc y un lado que
confronta a la prenda, el primero y segundo paneles de cuerpo
que estan interconectados por paneles laterales (24),
caracterizados porque el panel lateral respectivo (24) esla
formadao par un miembro de puente (26) que tiene una primera
porcidn de borde longitudinal (27) unida al primer panel de
cuerpo {16) y una segunda porcion de borde longitudinal (28)
fijada al segundo panel de cuerpo (17), el miembro de puente
antes del uso del articulo que el plegado a manera de
acordedn en la direccion longitudinal {y) del articulo y se
puede extender y desplegarse cuando se va a utilizar el
articulo para formar los paneles laterales (24) del articulo
absorbente tipo calzoncillo.

2 Un articulo absorbente de conformidad con la
reivindicacion 1, caracterizado porque por lo menos uno de
los miembros de puente (26) es unido de manera reajustable
al primero (16) y/o segundo (17)panel de cuerpo, en donde un
primer miembro de sujecién (29} es colocade el miembro de
puente en ¢ cerca de una porcién de borde longitudinal (28)
del mismo y un segundc miembro de sujecidn complementario
(30} es colocado en el panel de cuerpo.

3. Un articulo absorbente de conformidad con la
reivindicacion 2, caracterizade porque el primero y segundo
miembro de sujecion (29,30) son sujetadores de gancho y
presilla,

4. Un articulo absorbente de conformidad con la
reivindicacion3, caracterizado porque el primer miembro de
sujecidn (29) es de un material de presila y el segundo
miembro de sujecién {30) comprende un material de gancho.

5. Un articuio absorbente de conformidad con cualquiera
de las reivindicacion 1-4, caracterizado porque el miembro de
puente (26) antes del uso es plegado en forma de Z.

6. Un articulo absorbente de conformidad con cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque por
lo menos una parte del miembro de puente (28) es elastica.

7. Un articulo absorbente de conformidad con cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizad o porque el
miembro de puente (26) tiene una extension en la direccion
transversal {x} del articulo de por lo menos 1 cm, de
preferencia de por lo menos Z cm y de mayor preferencia por
lo menos 3 ¢m segun se puede ver como la distancia entre
sus bordes laterales (27, 28)

8. Un articulo absorbente de conformidad con cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, caraclerizado porque el
miembro de puente (26) tiene una extension de direccién
longitudinal (y) del articulo de por lo menos 75% de la longitud
(a) del borde lateral respectivo (20) del primer panel de cuerpo
(16) cerca del cual se une, de preferencia de por lo menos
80% de dicha longitud.

g Un articulo absorbente de conformidad con la
cualquiera de las reivindicaciones 2-8, caracterizado porgue el
segundc miembro de sujecion {17} es unido al panel de
cuerpo respectivo (16, 17) a una distancia (b} de por lo menos
2mm, de preferencia de por lo menos 3 mm, dentro del borde
lateral (21, 22) de dicho panel de cuerpo {16) 17).
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SUPERINTENDENCIA

- 3145
Radicacién nimero 01106239 29 NOV. 2002

Por la cual se archiva un expediente

EL SUPERINTENDENTE DELEGADO PARA LA PROTECCION DEL CONSUMIDOR

En uso de sus facultades legales, en especial las que se le confjrieron en los decretos
2153 de 1992, 3466 de 1982 y en el articulo 8 del Cédigo Contencioso Administrativo

CONSIDERANDO:

ARTICULO PRIMERO:  Ante la Divisién de Proteccién al Consupnidor fue presentada una
reclamacion por el sefior Henry Armando Carrizalez Cespedes/identificado con cédula de
ciudadania n° 91.252.974 con radicacion numero 01106239 por la presunta violacién al
decreto 3466 de 1982 y demas normas de proteccién al coisumidor contra la sociedad
Ediciones Juridicas y Financieras Ltda., identificada con nit 800.115.811-3.

TICULO SEGUNDO: Que mediante comunicacién de fecha 28-02-2002, el peticionaric
ifesto a la Superintendencia de Industria y Comercig, su desistimiento por cuanto
atisfecha ta pretensidn objeto de la queja presenfada. '

ARTICULO \JERCERO: Que conforme a lo dispuesto fen el articulo 8o. del cddigo
contencioso administrativo, se ordenara su archivo.

RESUELVE

ARTICULO PRIMERO: Archivar el expediente contentivg de la reclamacién radicada bajo el

numero 01106239 suscr\ita\dpor el sefor MHenry Armando Carrizalez Cespedes,
identificado con cédula de ciudadania n® 91.252.974 en contra de la sociedad Ediciones
Juridicas y Financieras Ltda., i r{fiﬁcada con nit 800.115.811-3 por lo expuesto en la

parte motiva de la presente resolucué\
COMUNIQUESE Y CUMPLASE ann
Dado en Bogota} D.C., 29 NOV. 2007

El Superintendente Delegado para
la Proteccion det Consumidor (e).

JAIRO SUAREZ VARGAS

COMUNICACIONES: .

Nombre: Ediciones Juridicas y Financieras Ltda.
Identificacion: nit 800.115.811-3

Direccion: Calle 16 n° 9-42 local 129

Ciudad Bogota D.C

Nombre: Henry Armando Carrizalez Cespedes
Identificacion: cédula de ciudadanfa n® 91.252.874
Direccion: Calie 60 n°6-35 torre 2 apto 102
Ciudad Bucaramanga - Santander
Radicacién: 01106239

Bmi -

- Carrera 13 No. 27-00 PRes 5, 7y 10
Conmutador: 382 0840
Fax: 382 2695
E-mail: info@sic.gov.co
WWW.SIC.gov.Cco
Bogota, D.C,, Colombia
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- REQUISITOS MINIMOS PARA ADMISION A TRAMITE

PCT

© PATENTE DE INVENCION i ~]/ MODELO DE'UTILIDAD ‘[ i
L 4 -lndncacnén de gue se SOIICIta la concesion de una patente [41/,
€ Datos de identificacion del sohcttante o} de la persona que presenta la sohcttud [
4 Descripcién de [a invencion - S ( )
4 Dibujos de ser estos pertinentes f /(
Q Comprobante de pago de las tasas establecidas
COMPLETA [-1/ o INCOMPLETA { ]

DISENO INDUSTRIAL [ ]

¢ Indicacién de que se solicita el registro de Disefio Industrial [ ]

¢ Datos de identificacion del solicitante 0 de la persona que presenta la solicitud [ ]

¢ Representacion grafica y fotogréflca ‘del Disefio lndustnal o) muestra del []

material que incarpora el disefio - - ‘” -
¢ Comprobante de pago de las tasas estqblecndas [ ]
COMPLETA [ 1} | . INCOMPLETA [ )
do

ESQUEMA DE TRAZADO [ 1

0 Indicacion de que se sollcnta el regtstro de un. Esquema de Trazado S [ ']
0 Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta’ la solicitud [ ]
4 Representacion grafica del esquema trazado , [ ]
4 Comprobante de pago de las tasas establecidas _ [ ]
- COMPLETA (1 ‘ - | INCOMPLETA [ )

‘i@f\c\@b@%@ S

Firma Responsable

Fecha ﬂl’bu i 7-"3\@ '{ : . ‘ Carrera 13 No. 27-00 Piso 5, 7 y 10
: : Conmutador: 3 82 08 40
Fax: 350 52 20
E-mail: info@sic.qov.co
www, Si¢.gov.co
Bogota, D.C., Colombia
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REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

Folio 98
120
agotd D.C.,

>ctor (a)

IRRERO EMILIO

roderado(a) y/o Representante de
2A HYGIENE PRODCUTS AB

IFERENCIA Radicacidén No. 8 125473
Solicitud internacional PCT/SE2006/000480
Fecha inicio fase nacional 25/11/2008
Tramite 11
Evento 379
Actuacidn 416
Oficio No. 7324
Folics 1

zniendc en cuenta gue la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el
xpediente indicade en la referencia, relne los requisitos de forma establecidos en
1 Decisidn 486 de la Comisidn de la Ceomunidad Andina, el Tratado de Cooperacidn en
ateria de Patentes (PCT), el Reglamento y la Circular Unica de la Superintendencia
= Industria y Comercio, se envia el extracto de la solicitud a la Oficina de
smunicaciones para efecto de su publicacidn en la Gaceta de Propiedad Industrial.

implase n 7 g

ado en Bogotd DC,

LIX CARMENZA JCESPEDES DE VERGEL
=fe de la djfvisidn de Nuevas Creaciones

Eernand
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CAVELIER

ABOGADOS
Teléfono: (57-1) 347 3611
_ EDIFICIO SISKI Telefax: (57-1)211.2650
«.cavelier.com CARRERA4No.72-356 . ... - ’ 14
lier@cavelier.com BOGOTASB, COL™ o JpERINTENDENGIA DE INDUSTRIA ¥ COMERCIO 0

DIVISION DE MU \II\l\l\l!hl‘Ill_l!\)la\l_!lggﬂj\llIl\mlll\lllll(!!}ll“

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES 73- -00001-00

. . ) . CREACIONE
Eupenntesrmenma ge Industria y.Comercno Fecre. 2%0‘&%9&(%% g?l-iorss E\%ﬁ%ﬁ%@éﬁm,omu.
' ' ' Act. 538 PETICION Folios: 2 B
Tramite : 011
Evento : 379
Actuacion : 538
Referencia : Expediente No. 08.125.473 .
Asunto : Solicitud de Patente para ARTICULO A,BSORBENT'E
SIMILAR A UN CALZONCILLO Y UN METODO PARA
FABRICARLO
Solicitante : SCA HYGIENE PRODUCTS AB
Clase : A61F 013/015, A61F 013/056, A61F 013/496
Publicada en : La Gaceta No. 602 Del 31 de marzo de 2009
Fecha de Solicitud : 25 de noviembre de 2008
1. Yo, Emilio FERRERO, identificado como aparece al pie de mi firma, actuando

como apoderado en el asunto de |a referencia, atentamente, solicito se efectie el examen
de patentabilidad de [a solicitud en referencia presentada de acuerdo con el Capitulo Il del
PCT y segun lo establecido en el articulo 44 de la Decision 486 de'la Comision de la
Comunidad Andina. Para tal efecto presento junto con este escrito el recibo por valor de
$452.000.00, que corresponde a la tasa fijada segun lo dispuesto en la resoluciéon No.
55819 de 26 de diciembre de 2008.

2. Ruego atentamente a la Seficra Jefe se sirva ordenar que se anexe este recibo

para que se efectue dicho examen y se continte con el tramite de la solicitud.

EMILIO FERRERO
T.P.A No. 31.929

Sefiora Jefe,

COLO-11256-841-200-4

© ASG\JGG\ID-157473\WWPC11256
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No. M-2009-157473\ASG

NIT. 860.041.367-3



