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Fecha de Presentacion Internacional 7/Mayo/2007

Como resultado del Examen de Fondo realizado, con fundamento en el Articulo 45 de la
Decisidon 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, se comunica;

1. Documentos estudiados

Descripcidn: Folios 7 a 197 5/Noviembre/2008
Reivindicaciones: Folios 324 a 392 5/Noviembre/2008
Dibujos: Folios 202 a 316 5/Noviembre/2008
Folios 114 a 227 22/Enero/2009
Prioridad: US 60/797,973 5/Mayo/2006
PCT/CAQ6/000881 5/Junio/2006
PCT/CA06/000882 5/Juniof2006
60/684,116 2/Noviembre/2006
60/911,179 11/Abril/2007

2. Analisis de la Prioridad

Se acepta la reivindicacion de Prioridad porque esta solicitud fue presentada dentro del plazo
establecido (Art. 9 D 486) y su contenido técnico corresponde con el de la prioridad
reivindicada.
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3. Objeto de la invencién

Titulo de la solicitud:"instalacidn de gasificacion a baja temperatura con gasificador orientado
horizontalmente”

El problema planteado en esta solicitud consiste en la necesidad de proporcionar un sistema
que pueda gasificar eficazmente la materia de base carbonacea de una manera que
maximice la eficacia total del proceso y/o pasos que comprenden el proceso total,

Para resolver este problema técnico la solicitud en estudio proporciona diez métodos que
incluyen las etapas de gasificar, reformular, acondicionar residuos o gas, homogenizar,
recuperar calor y/o controlar, once instalaciones para realizar las operaciones planteadas en
los metodos, un sistema para el manejo de residuos municipales, un sistema para el manejo
de plasticos y un sistema manejar carga de alimentacion carbonacea.

El objeto de la presente Solicitud se relaciona con la Clasificacion Internacional de Patentes
(CIP): C 10 J 3/00

4. No es una invencién (Art 15 D 486 literales (a) y (e))

El objeto de las reivindicaciones 163, 164, 169, 170, 181 y 182 no se consideran una
invencion, de acuerdo con el articulo citado, ya que corresponden a métodos matematicos
(modelos cientificos que usan una formula matematica) donde se generan parametros de
control a partir de una relacion lineal definida entre un valor caracteristico y otro valor
caracteristico, de acuerdo con la ecuacién de una recta y una relacion matricial, teniendo
constantes empiricas que dependen del disefio de la instalacion.

El objeto de las reivindicaciones 162, 167, 169, 170, 171, 173 y 188 no se consideran una
invencion ya que corresponden al usc de sistemas/plataformas de computacion o programas
de ordenadores que permiten computar uno o0 mas parametros de control basados en la
comparacion con un valor especificado o caracteristico o estan configurados para ajustar la
velocidad de entrada del aditivo de aire.

5. Reivindicaciones relativas a un uso o a un segundo uso (Art 14 y 21 D 486)

Eluso de las reivindicaciones 48, 70, 72, 90, 111, 135, 158, 181 no es patentable, de acuerdo
con el articulo 14,

6. De la Solicitud de Patente

Titulo

La frase!’Instalacion de gasificacion a baja temperatura con gasificador orientado
horizontaimente”, en el titulo no corresponde con el objeto de la solicitud, ya que el solicitante

reclama: Una instalacién para la conversion de carga de alimentacién carbonacea en gas
(reivindicacion 1), un método para la conversion de carga de alimentacién carbonacea
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(reivindicacion 9); por lo anterior, es necesario cambiar el titulo, siendo este coincidente con el
preambulo de las reivindicaciones que se presenten.

Reivindicaciones (Art 30 D 486, Art 22 PCT)

Durante la evaluacion de claridad y concisidn de las reivindicaciones, esta Oficina encontro
que:

Los términos “sustancialmente”, "al menos”, "aproximadamente” y "sustancial”, en las
reivindicaciones 1, 3, 4,6, 9,12, 16, 17, 18, 19, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27, 30, 34, 35, 36, 37,
42,46,48, 49,55, 69,61,70,74,79, 80,90, 92,104, 108,113, 118, 119, 121, 123, 124,125,
126, 127,128, 129, 130, 131, 132, 133, 135, 136, 143, 144, 145, 157, 159, 160, 161, 162,
165, 166, 168, 171, 172,174, 176, 178, 181, 186, 187, 188, 189y 196 utilizadas para definir
caracteristicas de las instalaciones, los sistemas o los procesos deben eliminarse. Estos
terminos no permiten establecer de manera precisa las caracteristicas técnicas, haciendo las
reivindicaciones no claras.

La expresion: ‘opcionalmente”, utilizada en las reivindicaciones 1,6, 9, 12, 16, 18, 19, 21, 22,
23,24,25, 34,37, 38,42, 43,46, 47,48, 49, 55, 57,59, 60,67,68,69, 70, 71,74, 78,79, 80,
83, 84, 85, 86, 88, 89,90,91,92, 112, 113, 114, 115, 118, 119, 122, 125, 126, 127, 130, 131,
133, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 142, 147, 148, 153, 156, 158, 159, 183, 185, 186, 187,
188, 189, 190, 192, 194 y 196 precediendo una caracteristica no es limitativa, porque hace
opcional a la caracteristica y no limita el alcance de |a reivindicacion. Se sugiere dejar las
caracteristicas opcionales o preferentes en una reivindicacién dependiente.

En las reivindicaciones donde la solicitante (por ejemplo 1, 6, 12, 160, 161, 162, 191, 196 y
197), se refiere a un sistema es necesario que especifique las partes que lo conforman, ya
que un sistema se define como un conjunto de aparatos y/o parte de estos, que cooperan
entre si para lograr un propdsito. Particularmente, en las reivindicaciones 6, 160, 161y 162, la
solicitante se limita a incluir caracteristicas ampliamente conocidas en el estado de la técnica
para un sistema de control como por ejemplo:"determinar una condicion operativa de uno o
mas procesos, determinar una 0 mas senales de control para al menos un elemento de
respuesta para ajustar el uno o mas procesos, proveer fa una o mas sefiales de control a un
elemento de repuesta, computar uno o mas parametros de control del proceso basado en
parte en una comparacion”. Por otro lado, en la reivindicacién 191, gue hace referencia a una
instalacion de gasificacién integrada, la solicitante se limita a enunciar una serie de sistemas
sin establecer las caracteristicas de éstos (partes que lo conforman) y su interaccion, por io
que dicha reivindicacién independiente no es clara.

La solicitante, se refiere, en el capitulo reivindicatorio (por ejemplo, reivindicacion 12y 70) a
sistemas gasificadores diciendo que son “uno o mas sistemas gasificadores para generar
gas de escape bruto y/o gas sintético a partir de la carga de alimentacion carbonacea” o
conformado por ‘“una camara de gasificacion y medios de calentamiento asociados
operativamente con la camara de gasificacion”, sin embargo, en la descripcién menciona: "e/
sistema de control esté disefiado para ser configurado a fin de controlar uno o mas procesos
Implementados en y/o mediante un sistema de gasificacion, o uno o mas componentes del
mismo, para la conversion de esa materia de base en gas. Los procesos de gasificacion
controlados por diferentes formas de realizacion del sistema de control expuesto, pueden
incluirse en varias combinaciones de un convertidor. un acondicionador de residuos, un
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recuperador y/o sistema de intercambio de calor, uno o mas acondicionadores de gas, un
sistema de homogenizacion de gas y una o mas aplicaciones corriente abajo” (Fl. 108, Parr.
2}, entendiéndose de acuerdo con lo mencionado en la descripcion que un sistema de
gasificacion incluye las combinaciones mencionadas y no solamente la camara de
gasificacion y los medios de calentamiento asociados. De acuerdo con lo anterior, no es claro
a qué se refiere la solicitante cuando hace mencién a un sistema de gasificacion (por
ejemplo, reivindicaciones 12 y 191) o a una instalacién de gasificacion (por ejemplo,
reivindicacion 192). Es necesario que unifique los términos o aclare en cada caso a qué hace
referencia.

Eltermino “condicionamiento” empleado en las reivindicaciones 1, 12, 90, 135, 188, 189, 191
y 196 sus dependientes no es el adecuado ya que condicionamiento es: Accion y efecto de
condicionar, limitacion o restriccion (segun diccionario real Academia de la lengua Espariola,
hitp //buscon.rae. es/drae/?type=3&val=disolverdval_aux=&origen=REDRAE); se sugiere
reemplazarlo por el términc acondicionamiento u otro término que considere apropiado.

Mo

Los términos “elementos sensores”, “elementos de respuesta”, “plataformas de computacion”
‘medios”, “ubicaciones” y ‘tiempo de residencia del gas suficiente” usados en las
reivindicaciones 6, 12, 25, 34, 35,37, 38,40, 42,43, 45, 46, 47, 49, 55, 57. 58, 60, 67, 68, 69,
70,74, 75,78, 79, 80, 83, 84, 85, 86, 87, 88, 89, 91, 92, 93 103, 108, 110, 112, 113, 114,
115, 118, 119, 122, 125, 126, 127, 128, 130, 131, 132, 133, 134, 137, 138, 138, 140, 141,
142, 147, 148, 153, 154, 158, 159, 183, 185, 187, 188, 189, 190 y 197 son de caracter
general y sugieren de forma imprecisa que la proteccidén se extiende a otras posibles
variaciones o modificaciones. Por ejemplo en la reivindicacion 67, la solicitante podria definir
cuales son los medios que permiten la eliminacion de residuos.

Las expresiones “una instalacion configurable”, ‘asociados operativamente” ‘en
comunicacion fluida”, "composicion quimica deseada”, “un valor de calentamiento deseado”,
“un valor de calentamiento opfimizado”, “estan configuradas en cooperacion”, “adecuado para
uso’, “a una temperatura suficiente para disociar”, “efectuar ajustes en uno o mas pasos del
proceso segun sea necesario”, “medio de entrada activo”, “caracteristicas sustancialmente
consistentes adecuadas”, " a una temperatura suficiente para promover el secado y/o la
volatilizacion” y “energia adecuada” utilizadas en la reivindicaciones 11, 12, 14, 15, 16, 18,
19,21,22, 23,24, 25, 32, 34, 35, 37, 38,42, 48, 49,55,70,72,74,76,78,79, 80, 84,85, 86,
87, 88, 89, 90, 92, 93, 95, 106, 108, 110, 111, 113, 114, 115, 116, 118, 119, 122, 125, 1286,
127,128, 130, 131, 132, 133, 134, 135, 137, 138, 139, 140, 141, 142, 147, 148, 153, 155,
156, 1568, 168, 171, 172, 174, 175, 176, 178, 179, 180, 183, 187, 188, 189, 190 y 192 son
vagas, poco claras y dejan al lector con la duda sobre el significado de las caracteristicas
técnicas a que se refieren, haciendo que la definicion del objeto de dicha reclamacion claro.

Las reivindicaciones 9, 159, 187 y 189 referidas a métodos para la conversién de carga de
alimentacion carbonacea en gas, incluyen caracteristicas de la instalacion o los equipos para
desarrollar los métodos y caracteristicas de los productos obtenidos (por ejemplo,
‘comprendiendo el gasificador dos o més zonas de procesamiento y gas reformulado de
plasma que contiene niveles mas elevados de CO y Hy", en la reivindicacién 9 y “un sistema
de reformulacion de gas que comprende una cémara de reformulacion de gas con
revestimiento refractario”en la reivindicacion 189), es decir, estas reivindicaciones de método,
también se encuentran definas en términos de las instalaciones o equipos y de las
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caracteristicas de los productos obtenidos (reivindicaciones de producto). De igual manera las
reivindicaciones 12, 13, 14, 48,63,66, 72, 74, 103, 111, 113, 135, 159, 187 y 188 referidas a
instalaciones o sistemas para procesar cargas de alimentacion carbonacea y gases, incluyen
caracteristicas de los productos obtenidos y los métodos desarrollados (por ejemplo, “para
reformular un gas de entrada GRS que tiene una primera composicion quimica dentro de un
gas reformulado de plasma que tiene una segunda composicion quimica®, “para convertir un
residuo generado dentro de la instalacion en escoria fundida y gas residual” y ‘“para
suministrar un gas sustancialmente homogenizado”, en la reivindicacion 12, “comprendiendo
la etapa esencialmente secado, volatilizacion o conversién de carbono, en las
reivindicaciones 66y 72, “para promover la disociacion de las moléculas gaseosas en el gas
de entrada” y “para promover una etapa de la conversion progresiva” en la reivindicacion
188). Al respecto no debe olvidarse que las reivindicaciones de producto y de procedimiento
son diferentes y, por ello, deben redactarse de manera independiente en el pliego
reivindicatorio. Sobre las mismas, el Tribunal Andino de Justica ha dicho lo siguiente: “El
objeto de la invencion de producto esta constituido por un cuerpo cierto destinado a llenar una
necesidad industrial que el estado de la técnica aun no ha satisfecho. En cambio, el objeto de
la invencion de procedimiento se encuentra conformado por “una serie o sucesion de
operaciones que inciden sobre una materia (solida, liquida o gaseosa) que se encamina a la
obtencion de una cosa o un resuitado”. (Otero Lastres, José Manuel. Ob. Cit)".

Con respecto a lo anterior, se sugiere incluir en las reivindicaciones referentes a las
instalaciones y/o sistemas las caracteristicas técnicas que conciernen a los equipos vy
sistemas en las reivindicaciones que se refieren a los métodos las caracteristicas que hagan
referencia a las condiciones técnicas de las etapas desarrolladas.

Las reivindicaciones 6, 9, 12, 13, 15, 16, 17, 28, 31,42, 43, 48, 49, 53, 55, 58, 63, 64, 66, 70,
71,72,73,74,76,77, 80, 82, 86, 90, 91, 92, 93, 94, 100, 102, 105, 111, 113, 116, 120, 121,
129, 135, 136, 143, 144, 145, 156, 157, 158, 159, 160, 161, 162, 163, 164, 169, 170, 171,
172,173,174, 175, 176, 177, 178, 179, 180, 181, 182, 183, 185, 186, 187, 188,189, 190,
191,192,193, 194, 195, 196, 197, 198, 199y 200 hacen referencia a resultados a alcanzar,
lo cual no es permitido, ya que la invencion incluiria no solo la solucién propuesta por el
solicitante, sino todas las alternativas presentes o futuras que lleguen a esos resultados. Es
importante mencionar que las reivindicaciones deben estar caracterizadas teniendo en cuenta
la definicién dada en la referencia ' y por todo lo gue permita establecer como se llegd a tales
resultados. Resultados a alcanzar mencicnados por la solicitante en el capitulo reivindicatorio
son: ‘para monitorear Uno 0 MAas procesos que se originan dentro de la instalacion”, “para
recibir sefiales de entrada desde al menos un elemento sensory para suministrar sefiales de
control a al menos un elemento de respuesta’, “gas reformulade de plasma que contiene
niveles mas elevados de CO y H; que el gas de escape bruto y/o gas sintético”, ‘para
promover la disociacion de moléculas gaseosas en el gas de entrada GRS”, “donde el gas de
una primera composicion quimica y ef gas de una segunda composicion quimica comprenden
diferentes refaciones CO/CO; y H/H,O", “el gas de una segunda composicion tiene una
composicion quimica deseada y/o un valor de calentamiento deseado y/o un valor de
calenfamiento optimizado”, “estéd configurado para suministrar un tiempo de residencia”,
‘configurada para permitir el acceso a las secciones intermedias de fa camara”, “configurado
para suministrar recuperacion del calor y enfriamiento del gas reformulado”, “configuradas

para promover un movimiento de remolino y/o turbulencia en la corriente de gas de entrada’,
‘configuradas en cooperacion para promover el mezclado del gas de entrada”, “para promover
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una direccion de caudal de alimentacién concurrente”, “para disociar al menos una porcion de
moléculas en el gas de entrada GRS", “para producir el gas reformulado de plasma de una
segunda compaosicion quimica”, "de modo que la liberacion de calor durante la reformulacion
sea maxima”, “el sistema gasificador esté configurado para la conversion progresiva def
material reactivo generado al menos en parte desde una carga de alimentacién carbonécea
para generar un gas de escape bruto y/o gas sintético y un residuo”, “configurados para
recibir uno o mas aditivos de carga de alimentacién ricos en carbono y para alimentar el uno o
mas aditivos de carga de alimentacion ricos en carbono”, “esta configurada para promover
una etapa de conversion sucesiva del material reactivo para generar un gas de escape bruto
y/o gas sintético”, “esta confiqurada para mantener una temperatura diferente y para mover el
material reactivo en cada zona’, “para promover una etapa de la sucesiva conversion del
material reactivo generado”, "para promover las etapas sucesivas de secado, volatilizacion y/o
conversion de carbono, para suministrar un gas de escape bruto y/o gas sintético y un
residuc”, “para controlar el movimiento de las mismas”, “de modo que el movimiento def
material reactivo a través del gasificador pueda vanar dependiendo de los requerimientos del
proceso’, ‘para suministrar un depdsito para recolectar al menos una porcién de la escoria
fundida”, "para recibir residuos de un pluralidad de fuentes” “para combinar los residuos de
una pluralidad de fuentes”, “para introducir aditivos del proceso en el sistema”, “configuradas
para la adicion de uno o mas aditivos del proceso”, “para dirigir el gas residual a un sistema
de condicionamiento”, ‘para asociacién operativa con un sistema de control para manejar los
procesos dentro del sistema”, "donde el sistema de control es operativo para determinar una
condicion operativa especifica de uno o0 mas procesos dentro de la instalacion, para
determinar una o mas sefiales de control, proveer la una o mas sefiales de control a al menos
un elemento de respuesta, representar una caracteristica marcada, computar uno o mas
parametros de control del proceso, proveer sefiales de control reflectivas”, “esta configurado
para generar uno 0 mas parametros de control del proceso”, ‘esta configurado para

EERNN 11

determinar un valor especifico o caracteristico calculando una ecuacién”, “esta configurado
para ajustar la velocidad de entrada de aditivo de aire”, "esta configurado para computar uno
0 mas parametros de conlrol”, “esta cooperativamente utilizada para generacion de uno o
mas parametros de control de proceso para controlar el movimiento de una o mas unidades
de transferencia lateral”, “configuradas para marcar el contenido de gas carbono producido”,
"para controlar cooperativamente un separador de CFR/HCF", "para controfar la velocidad de
alimentacion de CF y la velocidad de alimentacion HCF al gasificador’ “para controlar la
velocidad de alimentacidn de la carga de alimentacion carbondcea y la velocidad de
alimentacion de la carga de alimentacion de carbono alta”, “para suministrar uno o mas
parametros de control para un controlador’, “para controlar la velocidad de alimentacion
carbonacea total y la carga de alimentacion de carbono alta”, "para marcar la temperatura en
uno o mas puntos, para suministrar uno 0 mas parametros de control para controlar la
distribucion de caudal de aire”, "para controlar al menos en parte fa entrada de aire y vapor al
gasificador”, “para determinar un valor especifico calculando una ecuacién’, ‘para volatilizar
escoria fundida y para volatilizar cualquier carbono remanente en el residuo para suministrar
gas residual”, "configurado para ajustar las condiciones operativas dentro del sistema de
reciclado de calor y regular de este modo la transferencia”, “para suministrar calor a una o
mas ubicaciones dentro de la instalacion”, “esta configurado para suministrar calor al sistema
gasificador”, "para generar vapor utilizando calor residual a partir del gas enfriado”,
‘configurados para transferir calor desde un gas caliente a un fluido”, “configuradas para
realizar procesos en etapa uno que comprende separacion en fase seca, para suministrar un

gas sustancialmente acondicionado”, ‘configurados para fundir las particulas y los
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contaminantes de metal pesado”, “configurado para producir desechos peligrosos inferior a
aproximadamente 5% del peso de carga de alimentacion carbonacea para generar el gas de
entrada GCS”, "esta configurado para eliminar al menos aproximadamente 70% de las
particulas presentes“ ‘configuradas para la eliminacion de dioxina, furano, dioxido de carbono
0 amonjaco”, ‘para suministrar de este modo un gas acondicionamiento”, “sistema de
homogenizacién de gas esta configuradas para regular uno o mas gas parédmetros para dar
un limite de variante de presién inferior, una composicién de gas regulado, un gas regulado
con un valor de calentamiento y gas con un valor de calentamiento inferior”, “esté configurado
para suministrar un tiempo de residencia del gas entre inferior a aproximadamente un minuto”,
“el sisterna de homogemzac:lon esta configurado de modo que el volumen de gas variable
oscila desde 0-30.000 m°, para tener una presién de disefio mecénico, para suministrar gas
regqulado a un motor o una turbina, para tener una tolerancia de temperatura”, “opcionalmente
configurada para eliminar toda agua formada debido a la condensacién del gas regulado”, “el
sistema de gas esta configurado de modo que la fluctuacion maxima en fa vaivula de
calentamiento inferior sea aproximadamente 10%”, " el sistema de homogenizacién de gas
esta disefiado para acomodar un tiempo de residencia de gas suficiente para la regulacién de
una o mas caracteristicas del gas”, ‘para suministrar un gas regulado que tiene
caracteristicas sustancialmente consistentes”, para obtener o ajustar hacia una condicion
operaliva especifica”, "para ajustar el uno o mas procesos para obtener la condicién operativa
especifica”, “para mantener o ajustar un proceso caracteristico de uno 0 mas procesos dentro
de la instalacion”, "configurado para la conversion progresiva de un material reactivo al menos
en parte que incluye la carga de alimentacion carbondacea en el gas bruto”, “configuradas
para recibir sefiales de entrada desde al menos un elemento sensor y para generar y
suministrar sefiales de control a al menos un elemento de respuesta para controlar su
funcionamiento, controlando de este modo la funcionalidad de la instalacion” “donde la
interaccién del gas de entrada GRS con las fuentes de calor de plasma es promovida por
patrones de torbellino creados al menos en parte por uno o0 mas chorros de aire y una
disposicion espacial relativa de las admisiones de gas de entrada GRS, las entradas de
adifivo del proceso, los chorros de aire y las fuentes de calor de plasma”, “controlando de este
modo la funcionalidad de la instalacién”, "de modo que se mantenga sustancialmente una
temperatura diferente en cada zona de procesamiento promoviendo de este modo la
conversion progresiva®, “para producir al menos un gas residual parcialmente condicionado’
‘promoviendo de este modo la conversién progresiva”, “para promover conversion de dicho
gas bruto en un gas reformulado de plasma”, "para regular una o0 més caracteristicas del gas
produciendo de este modo un gas homogenizado”, “para generar gas sintético adicional”, “los
procesos estan integrados para asegurar la conversidon optimizada de desperdicios en
electricidad”, "donde el controlador esta asociado operativamente con un controlador de
proceso para controfar la velocidad del mismo para satisfacer las demandas del proceso de la
instalacion de gasificacion”, "donde el transportador esté asociado operativamente con un
controlador del proceso para controlar la velocidad del mismo para satisfacer las demandas
del proceso de fa instalacion gasificacidon”, “para convertir un gas que comprende gas
reformulado de plasma en electricidad”, “para suministrar un gas que comprende gas
reformulado de plasma de contenido de energia adecuada para hacer funcionar uno o mas
motores de gas para generar electricidad sobre una base sustancialmente continua”, “esta
configurado para asegurar que la cantidad de desperdicio municipal y la carga de
alimentacion rica en carbono alta que ingresa al sistema gasificador y fa conversién del
desperdicio municipal y la carga de alimentacion rica en carbono alta en un gas que
comprende gas reformulado de plasma es suficiente para suministrar un gas que comprende
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gas reformulado de plasma de contenido de energia adecuada para hacer funcionar uno o
mas motores a gas para generar electricidad sobre una base sustancialmente continua” “de
modo que una pluralidad de blogues de funcién pre-construidos puedan ensamblarse en el
sitio para formar la instalacion”, "cada mddulo componente esta configurado para ser de
construccion fabril y funcional a la fabrica™ y “cada tren de gasificacion esta configurado para

realizar un conjunto dle procesos deseados”

Se le sugiere a la solicitante eliminar aquellas reivindicaciones en donde caracteriza los
sistemas o equipos como configurados para hacer una funciéon o definirlos a través de sus
caracteristicas técnicas esenciales estructurales.

El solicitante puede eliminar los resultados a alcanzar reivindicados, por ejemplo,
reemplazando expresiones como:'la una 0 mas unidades de transferencia lateral estan
configuradas para mover el material reactivo a través de cada zona” de la reivindicacion 64
por: “cada unidad de transferencia lateral comprende un armarfo, una plataforma, una
corredera, un surco, un torniffo, una corredera transportadora, un transportador, una cinta o
una combinacion de fos mismos”, de la reivindicacién 65,

Las expresiones “monitorear”, "permitir’, “efectuar ajustes”, “impartir direccion de caudal”,
“capturar exceso de calor”, “optimizar las condiciones en cads una de fas zonas”, “retener”,
‘configurar” y “promover” en las reivindicaciones 10, 49, 54, 71, 159, 183, 187 y 189 no
corresponden a etapas técnicas, que incidan sobre una materia, encaminandose a la
obtencion de una cosa o un resultado o a una transformacion de la materia. Por ejemplo,
cuando la solicitante hace mencion a efectuar ajustes u optimizar, no es claro cuales
variables o condiciones de proceso modifica y que valores toman. Por o anterior dichas
reivindicaciones deben ser modificadas o eliminadas del capitulo reivindicatorio.
Adicionalmente, las reivindicaciones 49y 183 se refieren a un proceso con una secuencia de
etapas como son aplicar, permitir, impartir y efectuar; sin embargo, esta serie de pasos se
limitan a suministrar una serie de elementos como “ajustes del proceso”, no reivindicando las
etapas con sus condiciones técnicas, como por ejemplo, temperatura, flujos o tiempos de
proceso, por todo lo anterior dichas reivindicaciones independientes no son claras, y debe ser
modificada o eliminada del capitulo reivindicatorio.

Las reivindicaciones 51y 54 que mencionan:“agregar uno o mas aditivos del proceso al gas
de entrada GRS"y "caplurar exceso de calor del proceso de reformulacion”, no establecen en
que momento del proceso o despues de qué etapa ocurre dicha adicién o transferencia, por lo
cual estas reivindicaciones dependientes no son claras. Adicionatmente, se sugiere
reemplazar el téermino capturar de ia reivindicacion 54 por uno aceptado en el campo técnico
de la ingenieria quimica, al cual pertenece la solicitud.

En las reivindicaciones 143 y 145, se sugiere hacer la conversion de unidades al Sistema
internacional.

El capitulo reivindicatorio no es conciso porque:

1. La reivindicacion independiznte 188, referida a una instalacién, en cuyo preambulo el
solicitante menciona que es: “para llevar a cabo procesos que comprenden generar un
gas de escape bruto y/o gas sintético (gas bruto) a partir de la carga de alimentacion
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carbonacea y procesos para convertir un gas de entrada del sistema de reformulacion
de gas (gas de entrada GRS) que comprende al menos en parte el gas bruto en un
gas homogenizado”, contiene todas las caracteristicas esenciales de |a reivindicacion 1
y la reivindicacion 12 cuyos preambulos mencionan respectivamente: “una instalacion
para la conversion de carga de alimentacion carbonacea en gas que comprende un
gas reformulado de plasma” y “una instalacion configurable para llevar a cabo
procesos que comprenden generar un gas de escape bruto y/o gas sintético a partir de
la carga de alimentacion carbondcea y procesos para convertir un gas de entrada del
sistema de reformufacion de gas (gas de entrada GRS) que comprende el gas de
escape brufo y/o gas sintético en un gas reformulado de pfasma”. Es innecesario
plantear tres reivindicaciones independientes referidas a la misma instalacion que
incluye sistemas de gasificacion, regeneracion, control, acondicionamiento de gas,
acondicionamiento de residuos, reciclado de calor, control y homogenizacion, asi
algunos de estos hayan sido reivindicados como opcionales.

2. La reivindicacion independiente 12 es una generalizacion de la reivindicacion
independiente 1, ya que menciona la posibilidad de que la instalacion esté conformada
por uno o mas sistemas del mismo tipo (por ejemplo, sistemas de reformutacion o
gasificadar), resultando innecesario incluir dos reivindicaciones independientes que
hagan referencia a la instalacién para generar un gas de escape bruto y/o gas sintético
y un gas reformulado de plasma a partir de una carga carbonécea.

3. Lasreivindicaciones 12, 15y 16 contienen todas las caracteristicas técnicas esenciales
reclamadas en la reivindicacion independiente 48 (objetada ademas por ser un uso de
un sistema y por incluir caracteristicas del producto y del meétodo) referida a un sistema
de reformulacidn, repitiendo de manera innecesaria caracteristicas que desea
proteger.

4. Lareivindicacidon 55 contiene todas las caracteristicas técnicas esenciales reclamadas
en la reivindicacion 70 (objetada ademas, por ser un uso de un sistema gasificador),
por lo cual resulta innecesario plantear una reivindicaciéon independiente y una
dependiente que reclamen la misma materia. Lo mismo sucede con la reivindicacion
74, que contiene todas las caracteristicas de la reivindicacién 90, la reclamacion
dependiente 94 y la independiente 111, la reivindicacion independiente 135 y las
dependientes 113 y 116, la reivindicacién independiente 158 y la dependiente 137.

&. Lareivindicacién 9 contiene todas las caracteristicas técnicas esenciales reclamadas
en la reivindicacién 71 (teniendo en cuenta la objecion con respecto a la denominada
etapa de optimizar), ya que las etapas de alimentar la carga a una primera zona del
gasificador y transferir lateralmente 1a carga de alimentacién a través de cada zona del
gasificador en la reivindicacion 9, corresponden a las etapas de pasar la carga de
alimentacion carbonacea dentro de una primera zona de procesamiento de
gasificacion y pasar progresivamente el material reactivo lateralmente a través de las
dos 0 mas zonas de gasificacion en la reivindicacion 71. Por lo cual resulta innecesario
plantear dos reivindicaciones independientes, en las cuales las caracteristicas
esenciales de una hagan parte en su totalidad de {a otra reclamacion.

6. Las reivindicaciones independientes 9, 49 y 91 (o 159) contienen todas las
caracteristicas tecnicas de la reivindicacion 183 por lo que resuita innecesario plantear
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cuatro reivindicaciones independientes, dirigidas cada una de ellas a una parte del
proceso reivindicado completamente en la reivindicacion 183.

7. Elalcance de la reivindicacion independiente 91 se encuentra completamente revelado
en la reivindicacion dependiente 185, lo mismo ocurre con las parejas de
reivindicaciones 136 y 186, 159 y 187.

8. La reivindicacidn independiente 189 contiene todas las caracteristicas técnicas
esenciales de las reivindicaciones 9, 49, 71, 91, 159, 183, 190.

9. La reivindicacion 190, al igual que las reclamaciones 9y 71, hacen referencia a un
proceso para generar un gas sintético a partir de una carga de alimentacion
carbonacea, diferenciandose solamente en etapas opcionales.

De acuerdo con lo anterior, el capitulo reivindicatorio no es conciso, contiene un excesivo
numero de reivindicaciones independientes y dependientes, lo cual hace dificil definir cual es
el objeto que busca proteger.

Es necesario que la solicitante aclare e identifique cuales son la instalacién (o sistema) y el
proceso que quiere proteger mediante patente, preferiblemente incluyendo en el capitulo
reivindicatorio dos reclamaciones independientes que incluyan un s$olo concepto comun,
tengan las caracteristicas que hacen nueva e inventiva la presente solicitud y que solucionan
el problema tecnico planteado; en este caso, las caracteristicas particulares pueden ser
incluidas en las reivindicaciones dependientes, sin perjuicio de la concision de las nuevas
reivindicaciones tanto independientes como dependientes. Para definir el capitulo
reivindicatorio, la solicitante debe tener claro cual sistema o conjuntos de sistemas solucionan
el problema tecnico planteado (Ver objecién en la evaluacion de claridad y suficiencia de la
descripcion),

De acuerdo con el capitulo reivindicatorio y la descripcion presentados, dichas
reivindicaciones independientes deberian incluir en la instalacion, el sistema para generar
electricidad a partir de material carbonaceo y en el método la etapa para generar electricidad,
tal como la solicitante lo reivindica en 196. Por otra parte, no se considera necesario incluir
dentro del capitulo reivindicatorio, reclamaciones que hagan referencia al sistema para
manejar el material carbonaceo (como residuos sélidos municipales y plasticos, por ejemplo
192, 193 y 194), ya que estas no son las que otorgan |a novedad y el caracter inventivo a la
presente solicitud.

En conclusion, el capitulo reivindicatorio no cumple con el requisito de claridad de acuerdo
con el articulo 30 de la Decisién 486.

Descripcion (Art 28 D 486)

Durante la evaluacion de claridad y suficiencia de la descripcion, esta Oficina encontré que la
solicitante menciona: “seria un significante avance en el arfe proporcionar un sistema que
pueda gasificar eficazmente la materia de base carbonéacea de una manera que maximice la
eficacia total del proceso y/o pasos que comprenden el proceso fotal’: siendo este el
problema tecnico identificado por el examinador, es necesario aclarar que el término “eficaz”
es muy general y no permite establecer la soluciéon aportada por la presente solicitud, ni su
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avance con respecto al estado del arte.

Segun la norma internacional ISO 9000:2005, “eficacia es la extensién en la que se realizan
las actividades planificadas y se alcanzan los resuftados planificados” (numeral 3.2.14), en
otras palabras la solicitante esta planteando como objeto de la presente solicitud la
gasificacion de material carbonaceo, alcanzando los resultados planificados en cada uno de
los procesos; estos resultados planificados deben ser divuigados de manera explicita para
comprender el avance propuesto en la presente solicitud.

En conclusion, el capitulo descriptivo no cumple con el requisito de claridad de acuerdo con el
articulo 28 de la Decision 486.

7. Determinacién del Estado de la Técnica
El Estado de la Técnica se determiné con base en la fecha de presentacion de la solicitud de

prioridad: Mayo 5 de 2006 y se encontraron los siguientes documentos que anticipan ef
objeto de esta solicitud:

Item Cocumento Titulo Fecha de Publicacién*
D US6089169 Conversion of waste products 18/Julio/2000
Method and plant for the conversion of solid civil
D2 WO2004/072210 and industrial waste into hydrogen 26/Agosto/2004
N3 £S2125995 Procedimiento de eliminacion de desechos 31/Mayo/1995

sblidos urbanos

D1:hitp://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?DB=EPODOC&II=0&ND=38&adjac
ent=true&locale=en EP&FT=D&date=20000718&CC=US&NR=6089169A&KC=A se refiere a
una tecnica mejorada para la conversién de residuos municipales y peligrosos en productos
Utiles, proporcionar una técnica mejorada para la conversién de residuos municipales vy
peligrosos en cenizas inorganicas y metales, una corriente de monéxido de carbono y una
corriente de hidrogeno (Col.2, lineas 23 a 30).

D2:http://worldwide espacenet.com/publicationDetails/biblio?CC=WO&NR=2004072210A1&K
C=A1&FT=D&ND=38&date=20040826&DB=EPODOC&locale=en EP se refiere a una plantay

el proceso relativo para la conversién de los residuos soélidos municipales e industriales, en
cero emisiones a la atmosfera (pag. 1, lineas 9 a 12).

Un objetivo de la presente invencidn es por tanto proporcionar un procedimiento para la
conversion de materiales de desecho sélidos municipales e industriales en hidrégeno y otros
gases industriales, con la mayor eficiencia posible y que permite una separacién mas alta de
los elementos contaminantes con respecto a las técnicas conocidas (Pag. 2, lineas 10 a 16).

D3:http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?CC=ES&NR=2125995T3&KC=T3
&FT=D&ND=48&date=19990316&DB=EPQODOC&locale=en EP se refiere a métodos para el
desecho de residuos en general, y en particular a un método para la gasificacion de residuos
sblidos urbanos por medio de un soplete de arco de plasma en una cuba de reactor cerrada
con recubrimiento refractario. (Pag. 1, lineas 19 a 21). Elf proceso tiene ventajas de costo
tamafio, operatividad y medicambientales sobre los métodos de desecho actuales. Las
caracteristicas innovadoras incluyen: Fuente de calor independiente, disponibilidad constante
de una tasa de transferencia de calor y temperatura de tratamiento mas altas, las
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temperaturas de tratamiento se pueden variar y mantener a voluntad, pequefio tamafio, dos
procesos distintos antes de la emisidn a la atmdsfera (combustion y gasificacién), muy poco
oxigeno presente en todo el proceso, 1as sustancias no combustibles del material de entrada,
se funden y combinan quimicamente, se produce gas inflamable como producto discreto,
reaccion de la humedad de los residuos de entrada con el carbono libre, pequefio volumen de
gas producido, el agua efluente se puede reciclar, la ceniza del cicléon se puede Recircular,
inmensa reduccion del volumen de los residuos triturados de escoria, la escoria inerte puede

tener usos comerciales rentables (Pag. 3, lineas 42 a pagina 4, linea 32).

8. Examen de Patentabilidad (Art 14 D486)

El siguiente examen de patentabilidad se realizé teniendo en cuenta las objeciones sefialadas

en los numerales 4, 5y 6 de la presente comunicacion.

Novedad (Art 16 D486)

La reivindicacion 1 consiste en una instalacion para la conversion de carga de alimentacion

carbonacea en gas que comprende un gas reformulado de plasma (Ver folio 324).

Comparacion de las caracterlsticas técnicas esenciales, con las del Estado de la Técrica:

Una instalacion para &
conversion de carga de
alimentacidn carbonacea en gas
que  comprende un  gas
reformulado de plasma
comprendiendo la instalacion:

peligrosos, residuos industriales y
simifares se entregan a una
estructura de entrada (Col. 1,
lineas 27 a 29).

La instalacion de tratamiento de
residuos  comprende como
componentes principales (Col.2,
lineas 55 y 56).

. , D1 02
Caracteristicas esenciales US6089169 WO2004/072210
En esta invencidn ios residuos !
sdlidos  municipales, residuos ¢ :

Una planta para la conversién de
los residuns sélides municipales e
industriales {Relivindicacién 7)

Un gasificador para la conversion
de carga de alimentacién
carbonacea gas de escape bruto
y/o gas sintético y un residuo, el
gasificador comprende dos o
mas zonas de procesamiento
distribuidas sustancialmente en
forma lateral;

Una instalacién de combustion 16
(Col.2, linea 57).

El combustor es un horno rotativo
42 donde se alimenta un
quemador de aire fameélico 44 a
través de un conducto 46 desde
una fuente de combustible 48. El
conducto 46 se extiende a través
del extrema 50 del horna giratorio
42 de una manera convencional
(Col. 3, lineas 39 a 45}, Ver figura
1y2.

Un horno cilindrico vertical 34

estético y adiabatico,
perfectamente aislado e
internamente  revestidco  con

material refractario con la técnica
multicapa (Pag. 16, lineas 16 a
20).

Gas metano puro que actlia como !

combusiible para ias reacciones
guimicas, tambien se inyectaenia
cabeza superior del horno 34
{Pag. 17, lineas 8 a2 10).

Un sistema de reformulacion de
gas en comunicacion fluida con
el gasificador, el sistema de
reformuiacién de gas que
comprende una o mas fuentes
de calor de plasma configuradas
para la conversidn de gas de
escape bruto y/o gas sintético

Una pistola de plasma
convencional 52 se extiende a
través del extremo 50 del horng
giratorio 42 y se descarga una
corriente de gas inerte,
preferiblemente nitrogeno (Col. 3,
lincas 45 a 47).

Un generador de arco de plasma

Sopletes de plasma que estan
dispuestos en los diferentes

niveles y se dividen en diferentes |
- zonas de regulacion (Pag. 16,

tineas 3 a 5).
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producido en el gasificador
dentro de un gas que comprende
un gas reformulado de plasma
gue contiene niveles elevados de
CO ylo H, gue el gas de escape
bruto y/o el gas sintético,

20 para producir una corriente
gaseosa de atomos (Col.2, lineas
58y 59). Ver figura 1y 2.

Un sistema de control para
regular el funcianamiento de la
instalacion,

Una parte importante de esta

invencion  esta ajustando el
proceso para producir
principalmente  monéxido de

carbono en lugar de didxido de
carbono. Esto se hace mediante el
control de la concentracion de un
gas rico en oxigeno en el conducto
90 que es idealmente didxido de
carbono {Col. 5, lineas 50 a §5).

El horng es mantenido por un

sistema de regulacion  en
condiciones de ligera
sobrepresion, continua y

automatica con el fin de evitar
entrada de aire del exierior (Pag.
17, lineas 22 a 24),

Y opcionalmente uno o més de:
Un sistema de condicicnamiento
del residuo asociado
operativamente con.una o mas
fuentes de calor de plasma para
convertir el residuo  del
gasificador en escoria fundida vy
| un gas residual y/o

Material de desecho en el horno
rotativo 42, sdlido que sale por la
parte inferiar sobre el
transportador 56 que conduce a
una instalacién de reciclaje 58
(Col.1, lineas 52 a 54).

Un sistema de reciclado de calor
para recuperar calor del gas que
comprende un gas refermulado
de pltasma y/o un gas residual y
reciclar al menas una porcién de
calor al gasificador,

Una serie de intercambiadores de
calor 22, 24, 26 para la eliminacion
y recuperacion de calor de
proceso (Col.2, lineas 59 a 61).

Los restos infusibles vitrificados
caen sobre la parte inferior del
horno 34 A, se extraen por medio
de un rastrillo y se descargan en
un contenedor de recuperacion 45
(Pag. 18, lineas 9 a 13)

Una seccién de recuperacion de !

energia que consta de un
intercambiador de calor, un rmulti-
ciclon y una calders

(Reivindicagion 12).

Un sistema de condicicnamiente
del gas para eliminar la mayaoria
de las particulas y al menos una
porcion de contaminantes de
metal pesado del gas que
comprende un gas reformutado
de plasma y/o gas residual para
suministrar un gas
acondicionado que comprende
gas reformulado de plasma y/o
gas residual y/o

Un sistema de homogenizacién
de gas para recibir gas que
comprende un gas reformulade
de plasma y suministrar un gas
sustancialmente homogenizado
que comprende un  gas

|_reformulado de plasma.

Una planta de recuperacion de
azufre 28 (Col.2, linea 61)

Una instalacion 30 para la
separacion de monoxide de
carbono, hidrdgeno y gas inerte de
la corriente de gas (Co!.2, lineas
61 a 66).

Ver tanque 75 en la figura 3

Hay una etapa de purificacion de
gas que comprende una camara
de reaccidon en seco (44) un
sistema de filtracion (45, 45A), una
serie de filtros de carbono
(Reivindicacidn 15).

i

S

De acuerdo con el cuadro anterior donde se comparan las caracteristicas técnicas de la
reivindicacion 1 con las anterioridades D1 y D2, se concluye que instalacion para la
conversion de carga de alimentacidn carbonécea ya era conocido en el estado de la técnica
como se evidencia en las anterioridades encontradas. Por lo anterior la reivindicaciéon 1 no es
nueva.

Las reivindicaciones dependientes 2, 3, 4 y 7 no son nuevas ya que D1 divulga:
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b} Transferir lateralmente la carga
de alimentacidén a través de cada
zona del gasificador como material
reactivo y procesar el material
reaciivo para suministrar gas de
escape bruto y/o gas sintético,

¢) Reformular el gas de escape
bruto y/o gas sintético en un gas
que comprende gas reformulado de
plasma por ja apiicacién de calor de
" plasma, el gas que comprende gas
“reformulade de  plasma que
contiene niveles mas elevados de
' COy H; que el gas de escape bruto
i y/0 gas sintético, donde la carga de
alimentacién carbonacea
opcionaimente  comprende un

El material es por tanto envielto
por la corriente rapida de gases a
alta temperatura producida por los
sopletes de plasma y se divide en
areas de regulacion rapidas (Pag.
17, lineas 1 a 4).

Agua fraccionada también se
inyecta a diferentes alturas, en
cantidades especificas (Pag. 17,
lineas 15y 18).

704

Inflamar un soplete de arco de -

ptasma y crear una zona de

calentamiento Introducir de |
forma sustancialmente
continua  dichos residuos

directamente en dicha zona de
calentamiento a la vez gue se
minimiza la entrada de
aire.(Reivindicacién 1)

aditivo de carga de alimentacion
para ajustar la cantidad de carbono
en el material reactivo.

j

De acuerdo con el cuadro anterior donde se comparan las caracteristicas técnicas de la
reivindicacion 9 con las anterioridades D2 y D3, se concluye que el método para la conversion
de alimentacion carbonacea en gas, ya era conocido en el estado de la técnica como se
evidencia en las anterioridades encontradas. Por lo anterior |a reivindicacién 9 no es nueva.

La reivindicacion 12 consiste una instalacion configurable para llevar a cabo procesos que
comprenden generar un gas de escape bruto y/o gas sintético a partir de la carga de
alimentacion carbonacea y procesos para convertir un gas de entrada del sistema de
reformulacion de gas (gas de entrada GRS) que comprende el gas de escape bruto y/o gas
sintético en un gas reformulado de plasma (Ver folio 327).

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de ia Técnica:

Caracteristicas esenciales ; D1

US6089169 L ]

Una instalacion configurable para lievar a cabo procesos que
comprenden generar un gas de escape bruto y/o gas
sintético a partir de la carga de alimentacién carbonacea y
procesos para convertir un gas de entrada del sistema de
+ reformulacion de gas (gas de entrada GRS) que comprende
el gas de escape bruto y/o gas sintético en un gas
reformulade de plasma, comgrendiendo la instalacion

La instalacién de tratamiento de residuos

comprende como componentes principales |
{Col.2, lineas 55 y 56).

Una instalacion de combustion 16 {Col.2, !
linea 57). !
El combustor es un horno rotative 42 donde
se alimenta un quemador de aire faméiico 44
atraveés de un conducto 46 desde una fuente
de combustible 48 El conducto 46 se
extiende a través del extremo 50 del horno
giratorio 42 de una manera convencional
{Col. 3, lineas 39 a 45). Ver figura 1y 2. ]

a) Uno o méas sistemas gasificadores para generar gas de
escape bruto y/o gas sintetice a partir de la carga de
alimentacion carbondcea, e uno o més sistemas
gasificadores opcionalmente asociados operativamente con
uno o mas elementos sensores y/o de respuesta, cada
sistema gasificador en comunicacién fluida con una o mas
admisiones de gas de entrada GRS.
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‘Material de desecho en el horno rotativo 42, sélido que sale por la parte inferior sobre el
fransportador 56 que conduce a una instalacién de reciclaje 58" (Col.1, lineas 52 a 54),
afectando la novedad de la reivindicacion 2..

“Una serie de intercambiadores de calor 22, 24, 26 para la eliminacion y recuperacion de calor
de proceso” {Col.2, lineas 59 a 61), afectando la novedad de reivindicacion 3.

“Una planta de recuperacion de azufre 28 (Col.2, linea 61) y una instalacion 30 para la
separacion de monoxido de carbono, hidrégeno y gas inerte de fa corriente de gas” (Col.2,
lineas 61 a 66), afectando la novedad de la reivindicacion 4.

“El control del proceso se proporciona mediante la adicién de un material rico en oxigeno
cuando en la corriente de respuesta hay un valor bajo de dioxido de carbono en la corriente
de salida y al reducir el material rico en oxigeno que se afiade al sistema en respuesta a un
valor alto de dioxido de carbono en la corriente de salida® (Col. 2, linea 64 a Col. 3, linea 1),
afectando la novedad de la reivindicacion 7. !

La reivindicacion 9 consiste un método para la conversién de carga de alimentacion
carbonacea en gas que comprende gas reformulado de plasma de una composicion definida
(Ver folio 327).

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de la Técnica:

?

€N

Caracteristicas esenciales D2 D3
WQ2004/072210 ES2125595 o
Un proceso relativo para la { Un proceso para la gasificacion !

Un método para la conversién de
carga de alimentacion carbonéacea
gas que comprende gas
reformulado de plasma de una
composicién definida,
comprendiendo el método los pasos

! de:

conversion de los residuos soiidos
municipales e industriales, en cero
emisiones a la atmosfera {pag. 1,
lineas 9a 12).

De esta manera el material se
transforma asi en gas (Pag. 18,
linea 8).

de residuos solidos urbanos vy
otros solidos a base de carhono

{Reivindicacion 1)

El gas producido obtenido tiene
41,2% de hidrogenoy 29,7% de
mondxido {Pag. ¢, lineas 32 y

41).

a} Alimentar la carga de
alimentacion a una primera zona de
un gasificador, comprendiendo el
gasificador dos o mas zonas de
procesamiento distribuidas
sustancialmente en forma lateral,

El material se carga a un caudal
constante y cae por gravedad en
un distribuidor, que distribuye el

preducto dentro de la camara de !

Introducir dichos
dicha cuba

gasificacién (Pag. 16, lineas 7 a ! (Reivindicacién 1)

10).

Expediente 08 117920

ler Art 45

residucs a
reactor ¢




-__7_0.?
Una pistola de plasma convencional 52 se l
extiende a traves del extremo 50 de! horno '
giratorio 42 y se descarga una corriente de |
gas inerte, preferiblemente nitrégenc (Col. 3,
lineas 45 a 47).

Un generader de arco de ptasma 20 para

producir una corriente gaseosa de atomos
(Col.2, lineas 58 y 59). Ver figura 1y 2.

b) Uno o mas sistemas de reformufacion de gas para
reformular un gas de entrada GRS que tiene una primera
composicion quimica dentro de un gas reformulado de |
plasma que tiene una segunda composicion quimica, el uno
© mas sistemas de reformulacién de gas opcionalmente |
asociade operativamente con uno ¢ mas elementos
sensores y/o respuesta, cada sistema de reformulacion de |
+ gas que comprende una o mas fuentes de calor de plasmay !

una camara de reformulacion de gas que comprende una o |
: mas entradas de gas de entrada GRS para recibir el gas de i

entrada GRS y una o mas salidas de gas reformulado de |

plasma, la camara de reformulacion de gas asociado |

operativamente con la una o mas fuentes del calor de

plasma, las fuentes de calor de plasma configuradas para

suministrar calor para promover la disociacién de moleculas

gaseosas en el gas de entrada GRS el cual a continuacion

se recombina en un gas reformulado de plasma. | X
I
|
|
|

¢} Un sistema de control que comiprende:
i} Uno o mas elementos sensores configurados para marcar
una o mas caracteristicas de un procese, un dispositivo del
proceso, una entrada del proceso y/o una salida del proceso :
i dentro de la instalacion, Una parte importante de esta invencion esta .
i) Unc ¢ mas elementos de respuesta configuradas para | ajustando el proceso para producir |
afectar una o mas caracteristicas de uno o mas procesos | principaimente monéxido de carbono en lugar |
dentro de la instalacion. de didxido de carbono. Estc se hace
i) Una ¢ mas plataformas de computacidn asociadas | mediante el control de ta concentracion de un
operativamente con uno o mas elementos sensores y unc o | gas rico en oxigenc en el conducto 90 que es -
mas elementos de respuesta, la una o mas plataformas de  idealmente didxido de carbono (Col. 5, lineas
computacion configuradas para recibir sefiales de entrada | 50 a 55). j
desde al menos un elemento sensor y para suministrar
sefiales de control a al menos un elemente de respuesta ya
sea para mantener o ajustar un proceso caracteristico dentra
de la instalacion.
~d) Opcionalmente uno ¢ mas de:
Uno o mas sistemas de condicionamiento de residuos
opcionalmente asociados operativamente con uno o0 mas
elementos sensores y/o de respuesta, los sistemas de
condicionamiento de residuos en comunicacién fluida con
uno 0 mas de otros sistemas dentro de la instalacién, donde
al menos uno de uno 0 mas de los sistemas de i
condicionamiente de residuos comprende una o mas fuentes | Material de desecho en el horno rotativo 42,
de calor de plasma configuradas para suministrar calor para | solido que sale por la parte inferior sobre el
convertir un residuo generado dentre de la instalacién en | transportador 56 que conduce a2 una
escoria fundida y gas residual. instaiacion de reciclaje 58 (Col.1, lineas 52 a
Uno o mas sistemas de reciclado de calor, opcionalmente | 54).
asgciade operativamente con uno © mas elementos
sensores y/o de respuesta, los sistemas de reciclado de | Una serie de intercambiadores de calor 22,
caior en comunicacion fluida con uno o mas de otros | 24, 26 para la eliminacién y recuperacion de
sistemas dentro de la instalacién. donde al menos uno de los ! calor de proceso (Col.2, lineas 59 a 61).
sistemas de reciclado de calor estd configurado para ' Una planta de recuperacién de azufre 28
recuperar calor de un gas generado dentro de la instalacion. | (Col.2, linea 61) 1
Uno o mas sistemas de condicionamiento de gas | :
opcionalmente asociados operativamente con uno o mas
- elementos sensores y/o de respuesta, los sistemas de
condicionamiento de gas en comunicacién fluida con uno o
mas de otros sistemas dentro de la instalacién, donde al
menos uno de los sisternas de condicionamiento de gas esta ;
configurado para eliminar la mayoria de las particulas y al i
menos una porcién de contaminantes de metal pesado de ]
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un gas generado dentro de la instalacién. 5
lUno o mas sistemas de homogenizacion de gas |
opcionaimente ascciados operativamente con uno 0 mas |
elementos sensores y/o de respuesta, los sistemas de
homogenizacion de gas en comunicacién fluida con uno o
mas de otros sistemas dentro de la instalacion para recibir
un gas generado dentro de la instafacion y configurados para
suministrar Un gas sustancialmente homegenizado.

70

6

|
i

J

De acuerdo con el cuadro anterior donde se comparan las caracteristicas técnicas de la
reivindicacion 12 con la anterioridad D1, se concluye que |a instalacion configurable para
llevar a cabo procesos que comprenden generar un gas de escape bruto y/o gas sintético a
partir de la carga de escape bruto y/o gas sintético, ya era conocido en el estado de la técnica
como se evidencia en la anterioridad encontrada. Por lo anterior la reivindicacion 12 no es

nueva.

La reivindicacidn 48 consiste en un sistema de reformutacion de gas adecuado para uso en
una instalacién de gasificacion, el sistema de reformulacién de gas configurado para
asociacion operativa con un sistema de control para administrar procesos dentro del sistema
de reformulacion de gas (Ver folios 337 y 338).

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de la Técnica:

Caracteristicas esenciales

D1
LS6089169

D3
ES2125995

Un sistema de reformulacion de
gas adecuado para useo en una
instalacion de gasificacion

En esta invencion los residuos
solidos  municipales, residuos
peligrosos, residuos industriales y
similares se enitregan a una
estructura de entrada (Col. 1,
lineas 27 a 29).

La instalacion de tratamiento de
residuos  comprende  como
componentes principales (Col.2,
lineas 55 y 56).

el sisterna de refermulacién de gas
configurado  para  asociacion
operativa con un sisterna de control
para administrar procesos dentro
del sistema de reformulaciéon de
gas gue comprende la conversién
de un gas de entrada del sistema
de reformulacién de gas (gas de
entrada GRS3) que comprende gas
de escape bruto y/o gas sintético
que liene una primera composicion
guimica en un gas reformulado de
ptasma que tiene una segunda
composicién quimica

Una instalacién de combustién 16
(Col.2, linea 57).

El combustor es un horno rotativo
42 donde se alimenta un
quemador de aire faméiico 44 a
través de un conducto 46 desde
una fuente de combustible 48. !
conducto 46 se extiende a través
del extremo 50 del horno giratario
42 de una manera convencional
{Col. 3, lineas 39 a 45). Verfigura
1y2

Centro de investigacion de plasma
configurado para la gasificacion de
materiales salidos {Pagina 4, lineas
47 y 48).

Dispositivos de enclavamiento en la
consola de control de proceso para
desactivar el soplete cuando los
parametros no se mantiene dentro
de ciertos limites establecidos
(Pag. 3, lineas 6 a 8)

el sistema de reformulacién de
gas gque comprende

a) Una o mas camaras de
reformulacion de gas donde al
menos uno de la camara de
reformulacion de gas es_una

Una pistola de  plasma
convencional 52 se extiende a
través del extrermo 50 del horno
giratoric 42 y se descarga una
corriente de gas  inerte,
preferiblemente nitrégeno (Col. 3,
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recubrimiento  refractario, un
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materiaty un subsistema de control
de proceso (Pagina 4, lineas 50 y
51)




camara con revestimiento
refractario que comprende unc o
mas entradas para recibir el gas de
entrada GRS posicicnadas en o
cerca el extremo corriente arriba de
ia cdmara, una o mas salidas para
fiberar e gas reformuiado de
plasma posicionadas en o cerca ¢l
{ extremo coriente debajo de Ia
camara; y opcionalmente una o
mas eniradas de aditivos del
_procesa; |

tineas 45 a 47). Ver figura 1y 2.

b) Una o mas fuentes de calor de

con cada una o mas camaras de
reformulacicn de gas, las fuentes
de calor de plasma configuradas
para suministrar calor para
promover la disociacidon de
moleculas en el gas de entrada
GRS dentro de la camara de
reformulacion de gas, el cual a
continuacion se recombina como

| plasma asociadas operativamente |

Un generador de arco de plasma
20 para producir una corriente
gaseosa de atomos (Col.2, lineas
58 y 59)

Un sistema de calentamiento de
plasma de 130KW (Pagina 4, tinea

un gas reformulado de plasma;
donde el sistema de reformulacién
"de gas estd configurado para
promover una direccion de caudal
de alimentacion  cencurrente,
contracorriente, radial, tangenciai o
de otro tipo del gas de entrada
GRS con relacidon a una o mas
fuentes de calor de plasma.

50).

De acuerdo con el cuadro anterior donde se comparan las caracteristicas técnicas de la
relvindicacion 48 con las anterioridades D1y D3, se concluye que el sistema de reformulacién
de gas, ya era conocido en el estado de la técnica como se evidencia en las anterioridades
encontradas. Por lo anterior la reivindicacion 1 no es nueva.

La reivindicacion 49 consiste en un proceso para convertir un gas de entrada al sistema de
reformulacion de gas (gas de entrada GRS) (Ver folio 338).

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de la Técnica:

Caracteristicas esenciales

D1 ' ;
US6089169 ;

Un proceso para convertir un gas de entrada al
sistema de reformulacién de gas (gas de entrada
GRS) que comprende gas de escape bruto y/o gas
sintetico de una primera composicién quirmica en un
gas reformulado de plasma de una segunda
composicién guimica, el proceso comprende los
pasos de;

En esta invencion los residuos sélidos municipales,
residuos peligrosos, residuos industriales y similares .
se entregan a una estructura de entrada (Col. 1, |
lineas 27 & 29).

Es importante que |a corriente de Atomos gaseosos
que salen del generador de arco de plasma 20, sea
esteguiométricamente deficiente en oxigeno debido
a que los productos deseados que salen de la planta
son mondxido de carbono e hidrogeno (Col.4, lineas
13a17).
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a) Aplicar calor de plasma al gas de enirada GRS a
una temperatura suficiente para disociar al menos

GRS.

una porcién de las moléculas en el gas de entrada i

Las temperaturas en e inmediatamente aguas debajo |
de, el generador de arco de plasma 20 son '
suficientes para convertir todas las moléculas |
gaseosas en sus constituyentes (Col. 4, lineas 5a8). .

b Permitir que las moléculas disociadas se
recombinen para suministrar un gas reformulado de
plasma.

A medida que la temperatura en el conducto 70 cae
en respuesta a la operacion de los intercambiadores
de calor, los atomos en la corriente de gas
comienzan a recombinarse, de acuerdo con las
caracter(sticas fisicoquimicas y los elementos
presentes en ta corriente de atomos calientes en el

c) Opcionalmente, impartir direccion de caudal

de turbulencia, contracorriente, radial, tangencial. o
de otro tipo al gas de entrada GRS durante los pasos
(a) ylo (b), y

d) Efectuar ajustes en uno 0 mas pasos del proceso
segun sea necesario para producir e! gas
reformulado de plasma de una segunda composicion
quimica.

conducto 70, (Col 4, lineas 44 a 48).
|

f Cuando en la corriente de respuesta hay un valor
bajo de didxido de carbono en la corriente de saliday
al reducir el material rico en oxigeno gue se afiade al
sistema en respuesta a un valor alio de didxido de -
carbono en la carriente de salida {Col. 2, linea 64 a
Col. 3, linea 1).

4

De acuerdo con el cuadro anterior donde se comparan las caracteristicas técnicas de la
reivindicacion 49 con la anterioridad D1, se concluye que el proceso para convertir un gas de
entrada a un gas reformulado de plasma, ya era conocido en el estado de la técnica como se

evidencia en la anterioridad encontrada. Por

lo anterior la reivindicacion 49 no es nueva.

Las reivindicaciones dependientes 50 y 51 no son nuevas ya que D1 divulga “El controf del

proceso se proporciona mediante la adicion

de un material rico en oxigeno cuando en la

corriente de respuesta hay un valor bajo de dioxido de carbono en la corriente de salida y al
reducir el material rico en oxigeno que se afade al sistema en respuesta a un valor alto de

diéxido de carbono en la corriente de safida”

(Col. 2, linea 64 a Col. 3, linea 1).

La reivindicacion 71 consiste en un proceso para generar gas de escape bruto y/o gas
sintetico desde una carga de alimentacién carbonacea (Ver folio 343).

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con ias del Estado de la Técnica:

Caracteristicas esenciales

D2
W02004/072210

| Un proceso para generar gas de escape bruto y/o gas
sintético desde una carga de alimentacion carbonacea
I que comprende los pasos de;

) Pasar la carga de allmentacron carbonacea dentro
de una primera zona de procesamiento de gasificacion
a dos 0 mas zonas de procesamiento distribuidas en
forma lateral de un sistema gasificador para
suministrar un materiai reactivo.

b) Pasar progresivamente el material reactive
lateralmente a través de las dos 0 mas zonas de
gasificacion.

Un procesa relativo para la conversiéon de los .
residuos solidos municipales e industriales, encero
emisiones & ia atmosfera (pag. 1, lineas 9 a 12).
De esta manera el material se transforma asi en

_gas (Pag. 18, linea 8).

El material es por tanto envuelto por la corriente
rapida de gases a alta temperatura producida por
los sopletes de plasma y se divide en areas de
regulacion rapidas {Pag. 17, lineas 1 a 4).
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' ¢) Optimizar las condicicnes en cada una de las zonas
, para promover las etapas sucesivas de secado.
volatilizacion yfo conversién de carbono de para
* suministrar un gas de escape bruto y/o gas sintético y
un residuo; y
d) Opcionalmente, ingresar aditivos del proceso dentro
fi de una o mas zonas de procesamiento de gasificacion.

Agua fraccionada también se inyecta a diferentes
alturas, en cantidades especificas (Pag. 17, lineas |
15y 16}

—_—— —— e vm e v . e mem ameme

De acuerdo con el cuadro anterior donde se comparan las caracteristicas técnicas de la
reivindicacidon 71 con la anterioridad D2, se concluye que el proceso para generar gas de
escape bruto y/o gas de sintesis, ya era conocido en el estado de la técnica como se
evidencia en las anterioridades encontradas. Por lo anterior |a reivindicacion 71 no es nueva.

La reivindicacion 111 consiste en un sistema de reciclado de calor adecuado para uso en una
instalacion de gasificacion, (Ver folio 354).

Comparacién de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de la Técnica:

=

Caracteristicas esenciales D1

. US6089169
|

Un sistema de reciclado de calor adecuado para uso
L en una instalacién de gasificacidn, el sistema de
lreciclado de calor configurado para asociacion
|
!

operativa con un sistema de control para manejar los
procesos dentro del sistema de reciclado de calor
que comprende recuperar el calor a partir de un gas
caliente y transferir el calor a un gasificador dentro
de la instalacion de gasificacién, el sistema de
. reciclado de caler comprende

Una serie de intercambiadores de calor 22, 24, 26
para la eliminacién y recuperacidén de calor de
proceso {Col.2, lineas 59 a 61),

El intercambiador de calor 22 o caldera primaria en

a) Uno ¢ mas intercambiadores de calor gas a
fiuido configurados para transferir calor desde un
gas caliente a un fluido para producir un fluido
caliente. cada uno de los intercambiaderes de calor
gas a fluido comprende una o mas entradas de gas
caliente y una o mas salidas de fluido caliente.

consecuencia produce vapor sobreczlentado de alta

presidbn en un conducto de salida 72, el
intercambiador de calor 22 o caidera produce vapor a
baja presion a través de un conducto de salida 74. E|

intercambiador de calor 26 puede ser enfriado por .
aire y en consecuencia incluye un ventilador 76 {Col.

4, lingas 38 a 44).

[

by Uno ¢ mas conductos de gas cailente
configurados para suministrar comunicacion de
fluido entra la una o mas entradas de gas caliente y
una fuente de gas caliente.

¢) Uno o més conductos de fluido configurados
para suministrar cormunicacién de fluido entre ia una
0 mas salidas de fluido caliente y el gasificador.

Ver figuras 1y 2.

De acuerdo con el cuadro anterior donde se comparan las caracteristicas técnicas de la
reivindicaciéon 111 con la anterioridad D1, se concluye que el sistema reciclado de calor ya era
conocido en el estado de la técnica como se evidencia en las anterioridades encontradas. Por
lo anterior |a reivindicacion 111 no es nueva.
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La reivindicacion 190 consiste en un proceso para generar gas sintético a partir de una carga
de alimentacion carbonacea (Ver folios 387 y 388).

Comparacion de las caracter(sticas técnicas esenciales, con ias del Estado de la Técnica;

Caracteristicas esenciales D2 D3
WQ2004/072210 ES2125895
Un proceso relativo para la
conversion de los residuos
Un salidos municipales e i

roceso para generar s . -
sintétipco a part?r de ugna c:r agge indusiriaies, en cero emisiones
g a la atmésfera (pag. 1, lineas 9

alimentacion carbondcea el proceso a12)

comprende De esta manera el material se
transforma asi en gas (Pag.
18, linea 8).

Una aplicacién de gasificacion
tiptca (Pdg. 6. linea 61).

El material fuente se introduce en
Et material se carga a uncaudal | la cuba de reactor sin tratamiento -
a) Pasar la carga de alimentacion | constante y cae por gravedad | previo, a excepcién posiblemente |
carbondcea en una zona de|en un distribuidor, que | de la trituracién de los objetos
procesamiento de gasificacion para | distribuye el producto dentre de | muy grandes y voluminosos para |
suministrar un material reactivo. la camara de gasificacion (Pag. | que puedan ser introducidos sin
16, lineas 7 a 10) problemas en la cuba (Pag. 6,
e ) . linez 61.a Pag. 7, linea 1)

, b) Calentar el material reactivo hasta
i una temperatura suficiente para
promover el secado yo a
volatilizacidon  y/o  conversion de
carbono del material reactivo,
generando de este modo un gas
sintético y un residue.

El material es por tanto envuelto
por ta corriente rapida de gases
a alta temperatura producida
pors los sopletes de plasmay se
divide en areas de regulacion
rapidas (Pag. 17, lineas 1 a 4). i

El material fuente se gasifica a
una temperatura de
aproximadamente 1100 °C,
dependiendo de 1a fuente (Pagina
7, lineas 3y 4).

Se puede inyectar vapor
directamente al proceso o se
puede afadir agua directamente
al material de entrada segun
precise para proporcionar
oxigeno adicional para que
reaccione con el carbono libre
{Pag. 7, lineas 4 a 6).

kI material es por tanto envuelto | Dicho gas producido tiene un
por la corriente rapida de gases | contenide de hidrégeno alto vy
a alta temperatura producida | coniiene una entalpia alta
por los soptetes de plasma y se | directamente del proceso de .
divide en areas de regulacion | pirdlisis a alta temperatura (Pag. i
rapidas (Pag. 17, lineas 1 a 4). | 7, linea 9 a 11) i
i

Agua fraccionada también se
¢} Opcionalmente introducir los | inyecta a diferentes altura, en
aditivos de proceso en la zona de | cantidades especificas (Pag.
procesamiento de gasificacion, y t7. lineas 15y 16).

d) Unc 0 mas de:

. 1. Aplicar calor de plasma al gas
- sintéticc para suministrar un gas
. reformulado sintético de plasma; y/o
ii. Aplicar calor de ptasma al residuo
para generar gas sintético adicional.

De acuerdo con el cuadro anterior donde se comparan las caracteristicas técnicas de la
reivindicacion 190 con las anterioridades D2 y D3, se concluye que el proceso para generar
gas sintético, ya era conocido en el estado de !a técnica como se evidencia en las
anterioridades encontradas. Por lo anterior ia reivindicacién 190 no es nueva.

La reivindicacion 191 consiste en una instalacion de gasificacién integrada para el

procesamiento a través del caudal de desperdicios solidos municipales para electricidad
mediante una pluralidad de procesos (Ver folio 388).
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Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de la Técnica:

Caracteristicas esenciales

b2
W02004/072210

Una instalacién de gasificacion integrada para
el procesamiento a través del caudal de
desperdicios  sdlidos municipales para
electricidad mediante una pluralidad de
procesos, cemprendiende la instalacion de
gasificacion

a) Uno o mas sistemas de mangjo de
desperdicios s6lidos municipales.

Una planta para la conversion de los residuos sélides
municipales e industriales {(Reivindicacién 7)

' Los gases producidos se pueden utilizar después de la
| separacion para fines industriales y para la co-generacion
' de energla de alto rendimiento elécirico y térmico (Pag. 3,
E lineas 20 a 23).

La planta de conversitn de acuerdo con |a reivindicacion

12 caracterizada porque dicha caldera (43) produce vaper
scbrecalentado para la tensién secundaria de energia
eléctrica (Reivindicacion 14)

b} Uno o mas sistemas de manejo de carga de
alimentacion rica en carbong.

i
i
l
|
| Medios para el transporte y la entrega de residuos
' (Reivindicacien 7)

| €) Uno o mas sistemas gasificadores.

'

Un hore cilindrico vertical 34 estético y adiabatico,
perfectamente aislado e internamente revestido con
material refractario con la tecnica muiticapa (Pag. 16,
lineas 16 a 20).

d) Uno o mas sistemas de reformulacion de
gas.

Un horno de gas-ifying que comprende al menos un
quemadeor que utiliza al menos una antorcha de plasma en
aire enriquecido con exigeno (Reivindicacion 7)

e) Uno o mas sistemas de condicionamiento
de gas.

Hay una etapa de purificacion de gas gue comprende una
camara de reaccidn en seco (44), un sistema de filtracidn
(45, 45A), una serie de filtros de carbono (Reivindicacién
15).

f) Uno o mas motores a gas; y

La caldera 43 produce vapor sobrecalentado que est4 sélo
parcialmente utilizado para la produccion de energia
eléctrica secundaria por medio de una turbina 52 de dos
pasos {Pag. 23, lineas 2 a 5).

g) Un sistema de control, y

El horne es mantenido por un sistema de regulacion en
condiciones de ligera sobrepresion, continua y automatica
con el fin de evitar entrada de aire del exterior (Pag. 17,
lineas 22 a 24).

|
|
|
" h) Opcionalmente, uno o0 mas sistemas de
reciclado de calor, y/o uno o0 méas sistemas de
condicionamiento de residuos y/o uno o mas

sistemas de homogenizacién de gas,

Una seccién de recuperacion de energia gue consta de un
intercambiador de calor, un multi-ciclén y una caldera
(Reivindicacion 12).

De acuerdo con el cuadro anterior donde se comparan las caracteristicas técnicas de la
reivindicacion 191 con la anterioridad D2, se concluye que la instalacion de gasificacion, ya
era conocida en el estado de la técnica como se evidencia en la anterioridad encontrada. Por

lo anterior la reivindicacion 191 no es nueva.

La reivindicacion 192 consiste en un sistema de manejo de desperdicios solidos municipales

integrado en una instalacion de gasificacion (Ver fofio 388 y 389).
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Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de la Técnica:

Caracteristicas esenciales

D2 !
_W02004/07221Q

Un sistema de manejo de desperdicios solidos
rmunicipales integrade en una insialacion de
gasificacién, el sistema de manejo de
desperd:cnos solidos municipales comprende:

Una planta para la conversidn de los residuos solidos
municipales e industrizles que comprende (Reivindicacién

7)

a) Una consiruccion de almacenamiento de
desperdicios sélidos municipales.

Almenos un depOS|to de almacenamiento (Relvmdlcacnon
7) )

b} Un cargado.

Medios 4 para el transporte y la entrega de residuos, !
medios 2 para el movimiento y 1z alimentacion del material
de desecho a una tolva de carga (Reivindicacion 7)

) Un sistema de fragmentado de desperdicios
solidos municipales.

Una tolva de meolienda 5 (Reivindicacion 7)

d) Opcionalmente, un separador magnético.

Primeros medios 6 de separacion de piezas ferrosas vy
aluminio (Reivindicacién 7)

e) Un transportador configurade para
transportar desperdicios sélidos municipales
fragmentados en uno o mas gasificadores
dentro de la instalacion de gasificacién, donde
el transportador esta asociado operativamente
con un controlador de proceso para controlar
la velocidad del mismo para satisfacer las
demandas del proceso de la instalacion de
gasificacidn.

Medios de extraccion y medios de carga de un horno de
gas-ifying que comprende al menoas un guernador que
utiiza al menos una antorcha de plasma en aire
enriquecido con oxigeno (Reivindicacién 7)

|

De acuerdo con el cuadro anterior donde se comparan las caracteristicas técnicas de la
reivindicacion 192 con fa anterioridad D2, se concluye que el sistema de manejo de
desperdicios solidos municipales, ya era conocido en el estado de la técnica como se
evidencia en la anterioridad encontrada. Por lo anterior la reivindicacion 192 no es nueva

La reivindicacién 193 consiste en un sistema de manejo de plasticos en una instalacion de
gasificacién (Ver folio 389).
Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de la Técnica:

Caracteristicas esenciales D2
Ww02004/072210 :
Un sistema de manejo de plasticos en una | Una pianta parala conversién de los residuos sélidos
instalacion de gasificacion, el sistema de manejode + municipales e  industriales que comprende
plasticos comprende:; {Reivindicacion 7)
a) Una instalacion de almacenamiento. i
Un transportador de acarreo configurade para < Al menos un deposito de almacenamiento

transportar
fraccionador

plasticos

fraccionados desde el ' (Reivindicacion 7)

|

b} Una tolva de entrada.

Una tolva de carga 3 {Reivindicacién 7)

c} Un fraccionador asociado operativamente con la

tolva de entrada.

Una tolva de molienda 5 (Reivindicacion 7)

Un transportador de acarreo configurado para
desde el

transportar fraccionados

fraccionador

plasticos

Medios de extraccion y medios de carga de un horno ¢
de gas-ifying que comprende al mengs un quemador |
que utiliza al menos una antercha de plasma en aire
enriquecido con ¢xigeno (Reivindicacion 7)

De acuerdo con el cuadro anterior donde se comparan las caracteristicas técnicas de la
reivindicacion 193 con la anterioridad D2, se concluye que ef sistema de manejo de plasticos,
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ya era conocido en el estado de la técnica como se evidencia en la anterioridad encontrada.
Por lo anterior la reivindicacion 193 no es nueva

La reivindicacion 194 consiste en un sistema de manejo de carga de alimentacién carbonacea
en una instalacion de gasificacion (Ver folios 389 y 390).

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de la Técnica:

Caracteristicas esenciales D2
W02004/072210

Una planta para la cenversion de los residuos sélidos
! municipales e industriales gue comprende
{Reivindicacion 7)

Un sistema de manejo de carga de alimentacion
carbonacea en una instalacion de gasificacién, el
sistema de carga de alimentacion carbonacea
comprende:

Al menos un depdsito de almacenamiento
{Reivindicacion 7)

_b) Uno o mas sistemas de fraccionamiento. _|.Una tolva de molienda 5 (Reivindicacion 7)
Primeros medios 6 de separacion de piezas ferrosas
y aluminio (Reivindicacion 7)

a) Uno o0 mas construcciones de almacenamiento.

c) Opcionalmente, un separador magnético y

|
i
I
I
!
i
i
|

d} Unc o mas transportadores configurados para
transportar carga de aiimentacion carbonacea
fraccionada como una carga de alimentacién
simple o mezcla de cargas de alimentacién en uno | Medios de extraccién y medios de carga de un horno i
0 mas gasificadores dentro de la instalacion de | de gas-ifying gue comprende al menos un quemador i :
gasificacion, donde el transportador esta asociado | gue utiliza al menos una antorcha de plasma en aire !
operativamente con un controlador del proceso | enriquecido con oxigeno (Reivindicacion 7)

para controlar la velocidad del mismo para .
satisfacer las demandas del proceso de la E
instalacién de gasificacion. ‘

L.

— e —— e L el w— = m ]

De acuerdo con el cuadro anterior donde se comparan las caracteristicas técnicas de la
reivindicacion 194 con fa anterioridad D2, se concluye que el sistema de manejo de carga de
alimentacion carbonacea, ya era conocido en el estado de |a técnica como se evidencia en la
anterioridad encontrada. Por lo anterior la reivindicacion 194 no es nueva.

La reivindicacion 195 no aporta caracteristicas que hagan nueva la invencién ya que D2
menciona:"Los productos de desecho que pueden ser usados en la planta, cuya composicion
debe ser conocida, pueden ser residuos solidos urbanos y residuos industriales de diversa
indole. Trozos de madera, trozos de plastico, agrozootecnia, aceites minerales o vegetales,
gras, cauchos poliuretanos, etc” (Pag. 8, linea 22 a Pag. 9, linea 6)

La reivindicacion 196 consiste en una instalacion que genera electricidad de la gasificacion de
los desperdicios municipales sobre una base sustancialmente continua (Ver folios 390 y 391).

Comparacian de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de la Técnica:

Caracteristicas esenciales D1 E
US6089169 |
Una instalacion que genera electricidad de la | En esta invencion los residuos solidos municipales,
gasificacion de los desperdicios municipales | residuos peligrosos, residuos industriales y similares se
sobre una base sustancialmente continua que | entregan a una estructura de entrada (Col. 1, lineas 27 a |
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“T28)
' La instalacién de tratamiento de residuos comprende
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como componentes pringipales (Col.2, lineas 55 y 56).

a) Un sistema de manejo de desperdicios
municipales para el suministro de desperdicios
municipales procesados y opcionalmente un
aditivo de carga de alimentacion rico en
carbono.

La estructura de entrada 12 es de tipo convencional e
incluye un vertedera o pozo 24, donde se coleca material
sdlido de residuos municipales o residuos peligrosos (Col.
3, lineas 8 a 10).

b) Un gasificador para convertir el desperdicio
municipal en gas de escape bruto y/o gas
sintético y un residuo, donde opcionalmente el
procesamiento de calor para el gasificador se
provee en parie mediante calor reciclado.

Una instalacion de combustion 16 (Col.2, linea 57)

El combustor es un horno rotativo 42 donde se alimenta
un guemador de aire famélico 44 a traves de un conducto
46 desde una fuente de combustible 48. El conducio 46
se extiende a través del extremo 50 del horno giratorio 42
de una manera convencional (Col. 3, lineas 39 a 45). Ver
figura 1y 2. :

¢y Un reformulador de gas asociado

escape beuto y/o gas en un gas reformulado de
plasma.

operativamente con una o mas fuentes de !
calor de plasma para reformular el gas de -

Una pistola de plasma convencional 52 se extiende a
través del extremo 50 del horno giratorio 42 y se descarga
una corriente de gas inerte, preferibiemente nitrogeno
{Col. 3, lineas 45 a 47).

Un generador de arco de plasma 20 para producir una
corriente gaseosa de atomos (Col.2, lineas 58 y 59). Ver
figura 1y 2.

d) Un sistema de condicionamiento para
acondicionar un gas que comprende gas
reformulado de plasma.

Una planta de recuperacion de azufre 28 (Col .2, linga 61)

e) Uno o mas motores a gas para convertir un
gas que comprende gas reformulado de
plasma en electricidad, y

La caldera 43 produce vaper sobrecalentado que esta
s0lo parcialmente utilizade para la produccion de
energia eléctrica secundaria por medio de una iurbina
52 de dos pasos (Col.3, lineas 2 a 5).

De acuerdo con el cuadro anterior donde se comparan ias caracteristicas técnicas de la
reivindicacién 196 con la anterioridad D1, se concluye que la instalacion que genera
electricidad, ya era conocida en el estado de la técnica como se evidencia en la anterioridad
encontrada. Por o anterior la reivindicacion 196 no es nueva.

La reivindicacion 197 consiste en una instalacion que genera electricidad a partir de
desperdicios municipales y opcionalmente una carga de alimentacion rica en carbono alta
(Ver folio 391},

. Comparacién de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de la Técnica:
i Caracteristicas esenciales . " "bp1 T
US6089169

En esta invencién los residuos sélidos municipales, |

Una instafacion que genera electricidad a partir | residuos peligrosos, residucs industriales y similares se :

de desperdicios municipales y opcionalmente | entregan a una estructura de entrada (Col. 1, lineas 27 a ‘

una carga de alimentacion rica en carbono | 29).

alta, la instalacion que comprende: La instalacién de tratamiento de residuos comprende I
como componentes principales (Col 2, lineas 55y 56). |

Una instalacion de combustion 16 (Col.2, linea 57)

Un sistema gasificador Un generador de arco de plasma 20 para producir una

corriente gaseosa de dtomos (Col.2, lineas 58 y 59)

Una pistola de plasma convencional 52 se extiende a

Un sistema de reformulacion de gas través del extremo 50 del horno giratorio 42 y se descarga

una corriente de gas inerte, preferiblemente nitrégeno
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! (Col. 3, lineas 45 a 47).

Un generador de arco de plasma 20 para producir una
cofriente gaseosa de atomos {Col.2, lineas 58 y 59). Ver
Mouraty2
Una serie de intercambiadores de calor 22, 24, 26 parala
Un sistema de reciclado de calor eliminacién y recuperacion de calor de proceso (Col.2.
lineas 59 a 61). ;
Una parte importante de esta invencion esta ajustando el 3
proceso para producir principalmente mondxido de
carbono en lugar de didxido de carbono. Esto se hace
mediante el control de la concentracion de un gas rico en
oxigeno en el conducto 90 que es idealmente didxido de !

carbono (Col. 8, lineas 50 a 55).

boe e e i A
|

. —n

Un sistema de control

De acuerdo con el cuadro anterior donde se comparan las caracteristicas técnicas de la
reivindicacion 197 con la anterioridad D1, se concluye que la instalacion, ya era conocida en

el estado de la técnica como se evidencia en la anterioridad encontrada. Por lo anterior la
reivindicacion 197 no es nueva.

9. Conclusion

Los requisitos de Patentabilidad de la presente Solicitud estan afectados asi:

item Documento ! Reivindicaciones afectadas Req:fi:::tgque

B US6089169 1-8; 12; 48; 49-54: 111; 193; 196; 197 ' Novedad
. D2 WO02004/072210 1-8; 8-11, 71, 190;191: 192; 193; 194-185 ! Novedad ,
..D3 | ES2125095 |  — _9.11,48.190 _ | _ Novedad |

En cumplimiento del articulo 45 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina,
se le indica que debe dar respuesta dentro del término de sesenta (60) dias contados a partir
de la fecha de notificacion de la presente comunicacion. En caso de no dar respuesta al
presente requerimiento, o si a pesar de la respuesta subsistieran los impedimentos para la
concesion, se denegara la patente.

Se invita al solicitante se sirva indicar, si asi lo considera, su renuncia al término faltante para
sesenta (60) dias y presentarla por escrito.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, litera €), del capitulo
qui el titulo primero de Ig Circular Unica No. 10 de 2001.

JESUSJFERNEL GARCIA GARCIA

Direcfor de NUevas Creaciones (&)

27 I, opp

El anterior requerimiento fue notificado por fijacién en lista, de fecha

Elaborado por: Zulema Rosado Bay%agfem' %

Revisado por: Rosa Patricia Téllez
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