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(57) Abstract: The invention deals with a device for packaging items, in particular confectionery, such as for example loHipops,
comprising a packaging conveyor (11) having a series of holders (28) rotating along a movement path for holding each item and its

I~ associated packaging sheet securely during conveying, a feed station for feeding the items and the packaging sheets to the packag-
&= ing conveyor (11) and a discharge station for discharging the items packaged on the conveyor, the packaging conveyor (11) being
&> provided with means for closing the packaging sheel on the respective item and with a series of heat-sealing means (60) co-rotating
with the holders for heat-sealing the closed packaging by supplying heat, each of the heat-sealing means comprising a sheet gripper
which is provided with a heating body, the device furthermore comprising means for heating each heating bedy, the induction means
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—_ (62) comprise induction means (62) for heating the heating body by means of inducticn, whereas the induction means are cooled at
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International application No. International filing date (day/month/year) (Eariigst) Priority Date (day/monthiyear)
PCT/EP2007/003986 07/05/2007 22/05/2006
Applicant

CFS WEERT B.V.

This international search report has been prepared by this International Searching Autharity and is transmitted ‘o the applicant
according to Article 18. A copy is being ransmitted to the Intemational Bureau.

This intemational search report consists of a total of 5 sheets.
it is also accompanled by a copy of each prior art document cited in this report.

1. Basis of the report
a. With regard to the language, the intemnational search was carried ocut on the basis of:
. the international application in the language in which it was filed

L__! a translation of the international application into , which is the language
of a translation fumished for the purposes of international search (Rules 12.3(a) and 23.1(b))

With regard to any nucleotide and/or amino acid sequence disclosed in the international application, see Box No. 1.

Certain claims were found unsearchable (See Box No. Il

OO0

Unity of invention is lacking (see Box No IiI)

4. With regard to the title,
X the text is approved as submitted by the applicant

W

tha text has been established by this Authority 1o read as follows:

5. With regard to the absfract,
D the text is approved as submitted by the apgplicant

the text has been established, according to Rule 38.2(b), by this Authority as it appears in Box No. V. The applicant
may, within ons month from the date of mailing of this inlermational search report, submit comments to this Authority

6. With regard to the drawings,
a. thetfigure of the drawings t¢ be published with the abstractisFigure No. L
as suggested by the applicant
D as selected by this Autharity, because the appficant failed to suggest a figure
[ ] assetected by this Authority, because this figure better characterizes the invention
b. [ ]  noneof the figures is to be published with the abstract

Form PCT/ISA/210 {first sheet) {Aprit 2005) -
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Intgrnaticnal application No.

' INTERNATIONAL SEARCH REPORT BOT/EP2007/003986

Box No. IV Text of the abstract (Continuation of item 5 of the first sheet)

The invention deals with a device for packaging itemg, in particular
confectionery, such as for example lollipops, comprising a packaging conveyor
(11) having a series of holders (28) rotating along a movement path for
holding each item and its associated packaging sheet securely during
conveying, a feed station for feeding the items and the packaging sheets to
the packaging conveyor {11) and a discharge station for discharging the items
packaged on the conveyor, the packaging conveyor (11) being provided with
means for closing the packaging sheet on the respective item and with a series
of heat-sealing means (60) co-rotating with the holders for heat-sealing the
closed packaging by supplying heat, each of the heat-sealing means comprising
a sheet gripper which is provided with a.heating body, the device furtheérmore
comprising means for heating each heating body, the induction means (62)
comprise induction means (62) for heating the heating body by means of
induction, whereas the induction means are cocled at most by natural
convection.

Form PCT/ASA/Z10 (continuation of first sheet (3)) (April 2005)
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Internationat application No
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CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER

TNV, BesB25/00  E65B51/22

According to intemational Patent Classification (IPC) or to both national classification and iPC

B. FIELDS SEARCHED

B65B  B29C

Minimum documentation searched {classification system followed by classlification symbols)

Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents ara included in the fields searched

EPO-Internal

Electronic data base consulted during the intemational scarch (name of dala base and, where practical, search terms used)

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

SEFERINUS, JELLE)

the whole document

13 November 1996 (1996-11-13)

Category* | Chation of document, with indication, whera appropriate, of the relevant passages Aelavant to ciaim No.
X EP 0 737 619 A (AZIONARIA COSTRUZIONI 1
MACCHINE AUTOMATICHE-A.C.M.A.-S.P.A}
16 October 1996 (1996-10-16) i
Y column 3, line 6 — column 4, line 18; 2-7,
figures 13-18,
23-30
Y WO 03/086871 A (CFS WEERT B.V; ASMA, ) 2-7,

23 October 2003 (2003-10-23) 23-30
the whole document

X EP 0 742 152 A (AZIONARIA COSTRUZIONI L/’// 1
MACCHINE AUTOMATICHE-A.C.M.A.-S.P.A)

—f-

Further documenls are listed in the continuation of Box C.

See patent family annex.

* Spedial categories of cited documents :

*A* document defining he general state of the art which is not
considered to be of particular relevance

‘E* earlier document but published on or after the international
filing date

*L* documeni which may throw doubts on priorty claim(s) or
which is ciled o establish the publication date of another
¢citatlon or other special reason (as specified)

*0O" document referring 1o an oral disclosure, use, exhibition or
other means

*P" document publishad prior to the inlernational filing date but
later thanh 1he priority date claimed

'T* later document published after the internationai filng date
or priority cate and not in conflict with the application but
cited 1o undersiand the principle or theory underlying the

" invention

*X' document of particular relevanca; the claimsd invention
cannot be considered novel of cannot be considered 1o
involve an inventive slep when the documant is taken alona

"Y' document of particular relevance; the claimed invention
cannot be considered to involve an inventive step when the
document is combined with one or more other such docu-
ments, such combination being obvious to a person skifled
in the ar,

'&* document member of the same patent family

Date of the actual completicn of Ihe internailonat search

25 June 2007

Dale of mailing of the intemational search repont

06/07/2007

Name and mailing address of the ISA/
European Patenl Office, P.B. 5818 Palentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl,
Fax: {+31-70) 340-3016

Authorized officer

Vigilante, Marco

" Form PCT/ISA/210 (second sheet) (April 2006)
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Category”

Citation of documant, with indication, where appropriate, of the relevant passages

Relevanl to claim No.

A .

DE 42 13 830 Al (AHLBRANDT, ANDREAS,
DIPL.-ING., 6420 LAUTERBACH, DE)

4 November 1993 (1993-11-04)

abstract

EF O 842 854 A (AUTG-MATE TECHNOLOGIES,
LLC) 20 May 1998 (1998-05-20)

the whole document

US 6 633 480 Bl (HERZOG KENNETH J)

14 October 2003 (2003-10-14)

the whole document

Y

1-30

1-30
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Internationa! application No
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Fatent document Publication Patent famity Publicatian
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EP 0737619 A 16-10-1996 DE 69605228 D1 30-12-~1999
DE 69605228 T2 13-07-2000
ES 2140745 T3 01-03-2000
I7 B0950161 Al 14-10-1996
JP 3756981 B2 22-03-2006
Jp 9086517 A 31-03-1997
us 5746872 A 05-05-1998

WO 03086871 A 23-10-2003 AU 2003235459 Al 27-10-2003
BR 0309351 A 08-03-2005
EP 1497178 Al 19-01-2005
MX  PAD4D10286 A 07-03-200%
Us 2005217218 Al 06-10-2005

EP 0742152 A 13-11-1996 IT B0950212 Al 11~11-1996
Je 9099917 A 15-04-1997
us 5755907 A 26-05-1998

OE 4213830 Al 04-11-1993  NONE

EP 0842854 A 20-05-1998 AT 199525 T 15-03~-2001
CA 2221048 Al 15-05~1998
CA 2345198 Al 26-10-2001
DE 69704191 D1 12-04-2001
DE 69704191 T2 16-08-2001
ES 2156363 T3 16-06-2001
MX  PA97008815 A 28-10-2004

US 6633480 Bl 14~10-2003  NONE
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see form PCTASAR20 INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY
(PCT Rule 43bis.1)
Date of mailing
(dayinonthdear) see form PCTASAR10 (second sheet)
Applicant's or agent's file reference FOR FURTHER ACTION
see form PCTASA220 See paragraph 2 below
International application No. International filing date (dayfmonthyear) Priority date (day/nonthyear)
PCTEP2007003986 07.05.2007 22.05.2006

International Patent Classification {IPC) or both national classification and IPC
INV. B65B2500 B65B5122

Applicant
CFS WEERT B.V.

1. This opinion contains indications relating 1o the fellowing items:

Box No. | Basis of the opinion
Box Ne. Il Priority
Box No. Il Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicabifity

Box No. IV Lack of unily of invention

Box No.V  Reasoned statement under Rule 43bis.1(a)(i) with regard to novelty, inventive step or induslrial
applicability; citations and explanations supporting such statement

Box No. VI Certain documents cited
Box No. VIl Certain defects in the international application

00D XODb0ORW

Box No. Vill  Certain obsarvations on the international application

2.  FURTHER ACTION

If a demand for international preliminary examination is made, this opinion will usually be considered to be a
written opinion of the International Preliminary Examining Authority {"IPEA") excepl that this does not apply where
the applicant chooses an Authority other than this one to be the IPEA and the chosen IPEA has notifegd the
International Bureau under Rule 66.1bis(b) that writlen opinions of this International Searching Authority

will not be so considered.

If this opinion is, as provided above, considered to be a wrilten opinion of the IPEA, the applicant is invited to
submit to the IPEA a written reply together, where appropriate, with amendments, before the expiration of 3 menths
from the date of mailing of Form PCTASA/220 or before the expiration of 22 months from the priority date,
whichever expires later.

For further options, see Form PCTASA/R20,

3.  For further details, sesa notes to Form PCTASAR20.

Name and mailing address of the 1SA: Date of completion of Authorized Officer .
- this opinion sy"" >y
N 3
European Patent Office - P B, 5818 Patentida) . M ]
.9))) NL-2280 HV Rijswilk - Pays Bas %%‘[’f/?é':e1o Vigilante, Marco } _0) H
Tel. +31 70 340 - 2040 Tx: 31 €51 eponl %, :
Fax: +31 70 340 - 3016 Telephone No. +31 70 340-2902 e apnt |
i

Form (PCTASAZZ3T} (Cover Sheet) (April 2005)



WRITTEN OPINION OF THE international application No.

INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY PCTEP2007003986

Box No.| Basis of the opinion

. With regard to the language, this opinion has been established on the basis of:
K the international application in the language in which it was filed

0O a translation of the international application into , which is the language of a translation furnished for the
purposes of international search (Rules 12.3(a) and 23.1 (b)).

. With regard to any nucleotide andjor aminp acid sequence disclosed in the international application and
necessary to the claimed invention, this opinion has beer established on the basis of:

a. type of material:

[ asequence listing

O table(s) related to the sequence listing
b. format of material:

O on paper

O in electronic form
c. time of filingfurnishing:

O contained in the international application as filed.

O filed together with the international application in electronic form.

3 furnished subsequently to this Authority for the purposes of search.
. [ In eddition, in the case that more than one version or copy of a sequence listing andfor table relating thersto
has been filed or furnished, the required statements that the information in the subsequent or additional
copies Is identical to that in the application as filed or does not go beyond the application as filed, as
appropriate, were furnished. )

. Additional comments:

Form PCTASA/237 (April 2005)
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WRITTEN OPINION OF THE International application No.
INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY PCT/EP2007/003986

Box No.V  Reasoned statement under Rule 43bis.1(a)(i} with regard to noveity, inventive step or
industrial applicability; citations and explanatiens supporting such statement

1. Statement

Novelty (N) Yes: Claims 2-30
No: Claims 1

Inventive step (IS) Yes: Claims 8-12,19-22
: No: Claims 1-7,13-18,23-30

Industrial applicability (1A) Yes: Claims 1-3
No: Claims

(=]

2. Citations and explanations

see separate sheet

Form PCTASA/237 (April 2005)
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WRITTEN OPINION OF THE International application No.
INTERNATIONAL SEARCHING
AUTHORITY (SEPARATE SHEET) PCT/EP2007/003986

Re ltem V.

1 Reference is made to the following documents:
"~ D1: EP-A-0737 619 (AZIONARIA COSTRUZIONI MACCHINE AUTOMATICHE-
A.C.M.A.-S.P.A) 16 October 1996 (1996-10-16)
D2: WO 03/086871 A (CFS WEERT B.V; ASMA, SEFERINUS, JELLE) 23
October 2003 (2003-10-23)
D3: EP-A-0742 152 (AZIONARIA COSTRUZIONI MACCHINE AUTOMATICHE-
A.C.M.A.-S.P.A) 13 November 1996 (1996-11-13)

2 INDEPENDENT CLAIM 1

2.1 The present application does not meet the criteria of Article 33(1) PCT, because the
subject-matter of claim 1 is not new in the sense of Article 33(2) PCT.
2.1 Document D1 (see passages cited in the search report), which is considered to
represent the most relevant state of the art, discloses (the following reference signs
refec to D1) a device (1) for packaging items, comprising a packaging caonveyor (6)
having a series of holders (11) rotating along a movement path (16) for holding each
item and its associated packaging sheet (2) securely during conveying, a feed station
(implicit) for feeding the items and the packaging sheets to the packaging conveyor
(6) and a discharge station (implicit) for discharging the items packaged on the
conveyor (6), the packaging conveyor (6) being provided with means for closing the
packaging sheet on the respective item and with a series of heat-sealing means (30)
co-rotating with the holders (11) for heat-sealing the closed packaging by supplying
heat, each of the heat-sealing means (30) comprising a sheet gripper (10) which is
provided with a heating body, the device furthermore comprising means for heating
each heating body, the induction means (column 1, lines 28-34) comprise induction
means for heating the heating body by means of induction, whereby the induction
means are cooled at most by natural convection (column 4, line 15).

Thus D1 shows all the features of claim 1.

2.2 Additionally also document D3 shows all the features of claim 1.

Form PCT/ISA/237 (Separate Sheet) (Sheet 1) (EPO-April 2005)
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WRITTEN OPINION OF THE International application No.
INTERNATIONAL SEARCHING
AUTHORITY (SEPARATE SHEET) PCT/EP2007/003986

3.  Dependent claims 2-7,13-18,23-30 do not appear to contain any additional features
which, in combination with the features of any claim to which they refer, meet the
requirements of the PCT with respect to noveity and/or inventive step, (Article 33(2)
and (3) PCT) the reasons being as follows:

the features of dependent claims 2-7,13-18,23-30 have already been employed for
the same purpose in a similar device, see decument D2. It would therefore be
obvious to the person skilled in the art, to apply these features with corresponding
effect to a device according to document D1, thus arriving at a device according to
claims 2-7,13-18,23-30.

4 DEPENDENT CLAIMS 8-12, 19-22

The combination of the features of dependent claims 8-12, 19-22 are neither known
from, nor rendered obvious by, the available prior art.

Form PCT/ISA/237 (Separate Sheet) (Sheet 2) (EPO-April 2005)
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CLAIMS

1. ~ Device for packaging. tt’ems in particular 'confectionery, such"as' for e:éample
| lollipops, comprfsing a packaging conveyor having a senes of holders rotatlng
“along a movement path for holdlng each ltem and |ts essoclated packagmg
sheet securely duririg conveymg a feed station for feedmg the |tems and the
" packaging sheets to the packaglng conveyor and a drscharge statlon for
N ‘dlscharging the ltems packaged on the conveyor, the packagrng conveyor
being provrded with means for c!osmg the peckagmg sheet on the respectnve
ltem and with a series.of heat—sealmg means co-rotating wnth the holders for .
) R heat—seallng the closed peckaging by supplyrng heat, each of the heat-searng ‘
R ©"" means compnsmg a sheet gnpper whrch |s provided w:th a heatmg body, the :
| ',."devrce furtherrnore comprislng means for heatlng each heatmg body, the
B . Inductren means comprlse mduction means for heatmg the heatlng body by
- means of induction oharacterlzed in that the mductlon means are not cooled
_ ‘by forced convectlon ' - v

2. ' Device accordmg to claim 1, charactenzed in, that each sheet Q”PPQ" and/o or
- .each heatlng body comprrse temperature measurlng means. o B

" 3... Device accordlng to claim 1 or 2, charactenzed in, thatltcemprises means '0"" -
RS I controlllng the mductlon means ‘

4.  Device according to claim 2 o 3, characterized the induction means are -
| * controlled based on the temperatu re measurement of the temperature
measuring means. ' '

5. Device according to dne of the preceding c!alms characterrzed in, that the .
- rnductron means are turned on and off. ' '

6. Device according to one of the praceding claims, characterized in, that the
electrical resistance of the sheet gripper and/or the heating body is at least
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four tlmes hlgher than the electrlcal resrstance ofa corl whrch is part of the

mductlon means

: Devlce according to one of the precedmg claums characterlzed m that the
‘induction. means compnse a coll whlch ls made of a matenal with vely high
electrlcal conduct:vrty preferably alace. -

Dévice a‘cccirdlng'to one df Clalms" 3" 7, chereeterized i'n t‘hat the control
means are prowded W|th a first memory for stonng a desrred value for the
temperature of the heatmg bodles the control means belng desrgned for
controlling the lnductlen means fer that healmg body based on the result of a
oompanson between the desrred value and the last measured value of a

”__'.heatlng body

' 'Dev‘lce eccor'ding‘ to C-;‘lelrn‘ 8‘ 6heraeterlzed?ln 'that the control means -
, ' ,comprlse a control system and a second memory for dlscrete storage of
-~ values whrch are mdrcatlve of the hrstorlc state of the control system ofan.
- individual heating body, ihe confro} system being deslgned for controlling the .
. md uctlon means for sald heatlng body based on the values for the prevrous
| state of the control system for the relevant heatlng body, _t_he deslred value end

the last measured value of the relevant heatlng body .

_Dewce accordlng to one of clalms 3 - .9, charactenzed in, that the control
_means comprise a separate control system for. each heatrng body

| Device according to one of claims 3 —~ 10, charactenzed in, that the control

means cempnse one control system for dlscretely and sequentlally controlling
the various heatlng bodles '

Devrce accordlng to ane of claims 3 — 11, characterlzed In, that the
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Devtce accordmg to one of claims 3 - 12 characterized in, that the
measuring. means are designed for contactless measu rement ofthe
temperature of the heating: bodles

Dewce accord(ng to one of the precedlng clalms charactenzed in, that the
ind uctron means are statlonary relatlve to the movement path of the holders.

Devrce accordrng to one of the precedlng clarms chamctenzed in, that. each

. sheet gripper with heatmg body can be moved between a non-operatmg

' posmcm and an operatlng position, the heat—supp!yrng means belng arranged

_ such that heat is supphed to the heahng body when the sheet gripper isin the _
'non-operatmg posrtion measurmg means preferably being arranged such that o

they measure the temperatura of the heatmg body when the sheet grippers

o are }n the non-operating posltlon

:Devfeé"amoreiﬁg to oné 6fthe'precedlng claims, characterized in, that the
_packagmg conveyor |$ provrded wrth wrapprng means for formmg a twlsted

- end sectmn of the packaglng sheet whlle packagmg the respective ltem and

18.

19,

-ceWed at the EPQO on Jul 24, 2008 14:37:29. Page 4 of 6

. the heat—sealing means are arranged such that they heat-seal the twisted
'seet_xon ora_n adjo.ming _regl_on of the packaging‘ sheet by su_pplylng heat.

Device according to Claim 16, characterlzed in, that the Wrab'ping means and
‘ heat-eeahng means are provlded for each holder. the wrapprng means and

heat-sealing means preferably being deslgned such that they operate during
conveymg thereof through by the packaglng conveyaor.. '

Device accarding to one of the preceding claims, characterized in, that the
induction means are placed on the outside of the movement path.

Device accordlng to one of the precedlng clarrns charactenzed in, that the

sheet ngppers ¢omprise pairs of clamplng arms which are arranged onthe
packaging conveyor o as to be able to rotate about an Indlvidual rotation -
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shaft, the path of the rotation shaft being situated at a shorte_st'distahce from
the heat-supplying means which Is smaller than the clamping arm length. -

Device acccrding' t'c.Ciaim 19, characterized in, that the clamping arms canbe
‘moved between an operating or clamping position directed at the rotation shaﬁ

and a projecting position or non- operatrng posrhon directed away from the
rotation shaft, the heat-supplying means being arranged in a sectlon of the
heat-gealing means, in which the clarnpmg arms are in the projecting posr_tro_nl,

lin vvhich th__ey extend preferably radialiy relfative to the rotjatlon shaft. .

Device aceordrng to Claim 19 ar 20, characterized In that oniy one of tha

| 'Devace according to Ciaim 19, 20 or 21 in which the clampmg arms are
‘rotatabie about their rotatlon shaftin a drrectron counter to the direction of .
' rctatron of the packaging conveyor.’

Device according to ane of the precedrng claims, characterized in that the -

o movement path of the sheet gripper.

25,

.26, -
) packaging -cdnveyor is a rotating driven drum.

. _' ' Dev:ce accordmg to one of the precedmg clalms characterized rn, that the
induction coil is arranged such that the corl shaft IS transverse to the _'
'movement path of the holders. '

, Device according to one. of the precedrng cia:ms, characterized in, that the

sheet gripper also forms part of the wrapping means.

Device according to one of the preceding claims, characterized in, that the

AMENDED SHEET
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Dewce accordmg to one of the precedlng c!alms characterlzed in, that the

sheet grippar may be pmwded with a layer of heat—msulatlng material which

: protects the heatlng body ina directton other than the clamping directlon

Lo

Device accordmg to one of the precedlng dalms, charactenzed in, that the

' »holders are desngned for holdmg Iolhpops prowded with a stlck anda head

‘ ‘Devlce acoordmg to Clalm 28, In wh:ch the sheet gnpper is arranged such’ that: L .
it operates on the- side of the Iolitpop head facmg the stuck . ' -

| Devuca accordmg to Cla:m 29 m wthh wrappmg means and heat-seallng
e means are also posrtloned on the side of the head remote from the stlck

' AMENDED SHEET

acelved at the EPQO on Jul 24 2008 14 37 29.Page6of6
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“DISPOSITIVO PARA ENVOLVER ARTICULOS”

La presente invencién se refiere a un dispositivo y a un
método para envolver articulos en forma indiwvidual,

particularmente golosinas, por ejemplo chupetines.

Ya es conocido envolver chupetines en hojas de material de
embalaje, tal como una pelicula. de pléstico. En una
modalidad de realizacidn, la cual es conocida como
envoltura de doble retorcido, los chupetines son sostenidos
mediante mordazas de palillo dispuestas en un tambor
giratorio. Una hoja es posicionada por el lado de la cabeza
de los chupetines, después plegada sobre y alrededor de la
cabeza y finalmente envuelta y termosellada por el lado de
la cabeza que se encuentra hacia el palillo. En este caso
se han provisto dos brazos girables con extremos prensores
calefaccionados, los extremos libres de los brazos, como
también wuna mordaza de palillo que tota al chupetin
conjuntamente con la hoja de envoltura. El calentamiento de
los brazos se lleva a cabo por medio de un conductor de
suministrc de energia eléctrica que estd conectado por
medio de un acoplamiento mévil a una fuente de suministro

de energia eléctrica fijada a la maquina.

Mas aun, ya es conocido del documento WO—-A-03/086871 del
solicitante, proveer al menos unc de todos lo brazos con
medios para medir la temperatura de los extremos
calefaccionados de los brazos. Estos medios de mediciédn,
tal como un elemento PT100, estan conectados a un
controladeor para el suministro de potencia hacia los
extremos de brazo con 1la finalidad de emitir seflales
correspondientes a éste Ultimo. De esta manera se puede
monitorear la temperatura real y en funcién de la misma se
puede ajustar la temperatura en los extremos de brazo a un
valor predeterminade de ajuste. Preferentemente, solamente

un par de todos los pares de brazos estd provisto con

Y
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medios de medicidén, siendo suficiente una sola medicién, la

cual es representativa para todos los brazos.

El documentc NL 1028768 ensefia a suministrar el calor
necesario para el sellado por induccién, realizandose el
enfriamientc de los medios de induccidn por circulacidn de
agua. Sin embargo, el agua en presencia de golosinas puede
resultar particularmente desventajoso én caso de fugas.

Un objetc de la presente invencidn consiste en proveer un
dispositivo y un método del tipo mencionado en el
preambulo, con los cuales el terrnosellado de las
envolturas se puede llevar a cabo en forma més ventajosa.
Con la finalidad de 1lograr este objetivo, la presente
invencidén provee un dispositivo para envolver articulos en
forma individual, en particular golosinas, por ejemplo
chupetines, del tipo gque comprende un transportador de
dispositive envolvedor que tiene una serie de sujetadores
que rotan a lo largo de una trayectoria de movimiento
previstos para sujetar cada articulo y su hoja asociada de
envoltura en forma segura durante el transporte; una
estacién de alimentacién para alimentar los articulos y las
hojas de envoltura hacia el transportador de dispositivo
envolvedor y una estacién de descarga para descargar los
articulos envueltos en el transportadcr, estando dicho
transportador provisto con medios para cerrar la hoja de
envoltura sobre el respectivo articulo y con una serie de
medios termoselladores que rotan en forma conjunta con los
sujetadores para sellar en caliente la envoltura <cerrada
por medio de suministro de calor, cada uno de dichos medios
termoselladores comprende una mordaza de sujecidén de hoja
provista con un cuerpo <calefactor, comprendiendo el
dispositivo ademads medios para calentar éada cuerpo
calefactor, comprendiendc medios de induccién para calentar
el cuerpo calefactor por medio de induccidn, siendo los
medios de induccién enfriados a 1lo sumo por convecciédn

natural.
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Fue totalmente sorprendente y no podia ser esperado por una
persona entendida en estas técnicas que fuese posible
operar medios de induccién sin enfriamiento. Mediante la
provisién de medios de induccidén que estadn a 1lo sumo,
preferentemente no enfriados por conveccidn natural, se
puede excluir el contacto entre el azdcar contenidc en 1las
golosinas y el agua. La maquina inventiva opera en forma

muy eficiente desde el punto de vista econdmico.

Preferentemente los medios de induccidn son conectados vy
desconectados. Después gue un cuerpo calefactor de una
mordaza ha sido calentado, los medios de induccidn son
desconectados y no serdn conectados nuevamente hasta que el
préximo cuerpo calefactor de la siguiente mordaza se

encuentra en la vecindad del medio de induccién.

El cuerpo calefactor tiene preferentemente una resistencia
eléctrica que es al menos cuatro veces mayor que la
resistencia eléctrica de 1la bobina, la cual es parte
constituyente del medio de induccidén. Mas preferentemente,
la bobind estd fabricada de un material que presenta muy
elevada conductividad eléctrica. Mas p}eferentemente la
bobina es un lazo, es decir que comprende un numerc elevado

de espiras.

En una modalidad preferida, la temperatura de cada mordaza
de hoja y/o de cada cuerpo calefactor es medida por un
medio de medicidén de temperatura. Este medio de medicidn de

temperatura es por ejemplo una termocupla.

Preferentemente el dispositive inventivo comprende medios
para controlar los medios de induccidn. Més
preferentemente, los medios de induccién son controlados en
funcidén de la medicidn de temperatura realizada por 1los

medios de medicidn de temperatura.

La medicién de temperatura es usada preferentemente para
calcular la cantidad exacta de energia necesaria para

lograr una temperatura deseada del cuerpo calefactor y/o de

29
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la mordaza. Preferentemente este calculo también toma en
cuenta la reaccidn individual de cada cuerpo calefactor a
la induccidn, por ejemplo debido a su peso. Basado en este
calculo, los medios para controlar los medics de induccidn
controlan la tensién suministrada a los medios de induccién
y el periodo durante el cual esta tensidén es aplicada. En
consecuencia, la energia necesaria para calentar cada

cuerpo calefactor es calculada en forma individual.

En una modalidad preferida de realizacién, los medios de
control estadn provistos con una primera memoria para
almacenar un valor deseado para la temperatura de 1los
cuerpos calefactores, comprendiendo el dispositivo ademas
medios para medir la temperatura de cada cuerpo calefactor,
estando los medios de control disefiados para controlar los
medios de induccidn para aguel cuerpo calefactor basado en
el resultado de una comparacidén entre el valor deseado y el

valor medido en ultimo término de un cuerpo calefactor.

En otra modalidad preferida de realizacidén, los medios de
control comprenden un sistema cte control y una segunda
memoria para almacenar en forma discreta wvalores que son
indicativos del estado histérico del sistema de control de
un dado elemento calefactor, estando el sistema de control
disefiado para controlar los medios de induccidn para dicho
cuerpo calefactor basado en los valores para el estado
histérico del sistema de control para el cuerpo calefactor
relevante, el valor deseado y el valor medido en ultimo
término del cuerpo calefactor relevante. En consecuencia,
la reaccidén de ’este' cuerpo calefactor a la calefaccidn
puede ser tomada en cuenta cuandec se controla el cuerpo
calefactor v en consecuencia las caracteristicas
especificas del cuerpc calefactor pueden ser tomadas en

cuenta, tales como diferentes pesos de dichos cuerpos.

Preferentemente los medios de control comprenden un patrén

independiente de control para cada cuerpo calefactor, 1lo
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cual permite que cada cuerpo calefactor sea controlado de

manera optima.

Preferentemente, los medios de control comprenden un
sistema de control para controlar discreta y
secuencialmente los .diferentes cuerpos calefactores. Al
controlar en forma secuencial los diferentes cuerpos
calefactores, resulta posible efectuar considerables
ahorros en el numero de sistemas de control. En una
modalidad de realizacidn, la segunda memoria es en este
caso disefada para el almacenamiento discretc de wvalores
del estado histdrico del sistema de control para diferentes
cuerpcos calefactores, poniendc la segunda memoria a
disposicién los valores del estado histérico de cada cuerpo
calefactor individual en forma secuencial para el sistema
de control para el control secuencial de varios cuerpos

calefactores.

En una modalidad preferida de realizacidén, los medios de
medicién estan dispuestos en forma estacionaria con
respecto a la trayectoria de movimiento de los sujetadores,

en particular por fuera de esta trayectoria.

Los medios de medicidn pueden estar disefladcs para llevar a
cabo mediciones sin contacto de la temperatura de los

cuerpos calefactores.

Los medios de induccidén estan dispuestos preferentemente en
forma estacionaria «con respecto a la trayectoria de
movimiento de los sujetadores. En una modalidad de
realizacién, los medios de induccién y los medios de
medicién de temperatura estan dispuestos a intervalos
regulares a lo largo de la trayectoria de movimiento de los
sujetadores. Lo antedicho hace posible reducir al menos una
posible interferencia entre la calefaccidn por parte de los
medics de induccidén y la medicién de temperatura por parte

de los medios de medicidn.
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En una modalidad preferida de realizacidn, cada mordaza de
hoja de envoltura provista con cuerpo calefactor puede ser
desplazada entre una posicién de reposo y una posicidn de
trabajo, estando los medios de induccidédn dispuestos de tal
manera que el calor sea suministrado al cuerpo calefactor
cuando la mordaza de hoja de envoltura se encuentra en la
posicidén de reposo. Los medios de medicidédn pueden estar
dispuestos en este casco de manera que los mismos midan la
temperatura del cuerpo calefactor cuando las mordazas de

hoja de envoltura se encuentran en la posicién de reposo.

El transportador del dispositivo envolvedor puede estar
provisto con medios envolvedores para formar una porcidn
extrema retorcida de la hoja de envoltura mientras se
envuelve el respectivo articulo Y los medios
termoselladores estan dispuestos de tal manera gue 1los
mismos termosellan la porcidn retorcida o una zona
adyacente de la hoja de envoltura mediante suministro de
calor. Tales medios envolvedores y medios termcselladores
pueden ser provistos para cada sujetador, estando los
medios envolvedores y los medios termoselladores disefiados
preferentemente de manera que los mismos puedan operar
durante el transporte de los sujetadores mediante el

transportador del dispositivo envolvedor.

Las mordazas de sujecidén de hoja comprenden pares de brazos
prensores que estan dispuestos sobre el transportador del
dispositivo envolvedor de manera de rotar scbre un eje
individual de rotacidén, estando la trayectoria del eje de
rotacién situado a wuna distancia corta del medio de
suministro de calor, la cual es menor que la longitud del
brazo prensor. En este caso los brazos prensores pueden ser
movidos entre una posicidén de trabajo o de aprisionamiento
dirigida hacia el eje de rotacidén y una posicidn expandida
o posicidén de reposo, dirigida de manera de alejarse del
eje de rotacién, estando los medios de induccidén dispuestos

en una seccidén del medio termosellador, en la cual los
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brazos prensores estan en posicidén expandida, en la cual
los mismos se extienden preferentemente en forma radial con
respecto al eje de rotaciédn. En una modalidad de
realizacién, solamente uno de los brazos prensores esté

provisto con un cuerpo calefactor.

Los brazos prensores pueden ser girados alrededor de su eje
de rotacién en una direccidén opuesta a la direccidn de

rotacion del transportador del dispositivo envolvedor.

Los medios de 1induccién pueden comprender una bobina
estacionaria de induccién que esta dispuesta en la
trayectoria de movimiento de las mordazas de hoja de
envoltura. La bobina de induccién puede estar dispuesta de
manera gque su eje se encuentre transversalmente con

respecto a la trayectoria de movimiento de los sujetadores.

En una medalidad de realizacidén, la mordaza de hoja de

envoltura también forma parte del medio envolvedor.

La mordaza de hoja de envoltura puede ser provista con una
capa de material térmicamente aislante que protege al
cuerpo calefactor en todas las direcciones que sean

diferentes a aquella de la direccidn de aprisionamiento.

En una modalidad de realizacién los sujetadores estan
disefiados para sujetar chupetines provistos con un palillo

y una cabeza.

La mordaza de hoja de envoltura puede estar dispuesta de
tal manera gue la misma opere por el lado de la cabeza del
chupetin enfrentado al palillo, como es el caso para una

méguina envolvedora de tipo bollo.

En caso que los medios envolvedores y medios
termoselladores también estédn dispuestos por el lado de la
cabeza que se encuentra alejado del palillo, el dispositivo

resulta adecuado para envolturas de doble torcedura.
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La presente invencidn serd explicada con referencia a un
numero de modalidades ejemplares de realizacidén 1ilustradas

en los dibujos adjuntos, en los cuales:

La figura 1 ilustra una vista diagramatica de frente de un
dispositivo para envoltura de doble retorcido de
chupetines, el cual estd provisto con un dispositive de
acuerdo a la presente invencién, en una modalidad ejemplar

de realizaciédn.

La figura 1T ilustra una vista diagramatica lateral de una
unidad para envoltura de doble retorcido en el dispositivo

segun figura 1.

La figura 2 ilustra una vista diagramdtica de un
dispositivo de medicidén y de calentamiento para el

dispositivo segun figura 1.

La figura 2A ilustra una vista en seccidn transversal de la

ilustracidén en la figura 2.

La figura 2B ilustra un detalle de la ilustracidén en la

figura 2.

Las figuras 3A-C ilustran vistas sucesivas en tres
direcciones de un brazo retorcedor en el dispositivo segun

la figura 1.

La figura 4 ilustra una vista diagramatica de un
dispositivo de medicién y de <calentamientc para el

dispositivo de acuerdo a la figura 2.
Las figuras 5A y 5B ilustran representaciones

diagramaticas de dos posibles disposiciones para la
medicion de temperatura y el control de calentamiento del

dispositivo de las figuras precedentes.

Un dispositivo envelvedor 1 ilustrade en 1la figura 1 y
subsiguientes, comprende un bastidor 2 que estd dispuesto
sobre una base 100. ELl dispositive 1 comprende un

contenedor de alimentacidén 3 para chupetines provistos con
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un palillo y una cabeza, suministrados a granel en la
direccidén A. Por su extremo inferior dicho contenedor se
continua en un pasaje que presenta por su fonde un canal
sacudidor inclinado 5/6, el cual trasfiere los chupetines
en forma de una corriente en la direccidén B a un disco
distribuidor 7 que rota en la direccién O sobre un eje
central vertical Si. El disco distribuidor 7 presenta una
cara superior de 4rea relativamente grande sobre la cual
pueden ser dispersados los chupetines suministrados a
granel. El disco distribuidor 7 estd provisto por su borde
periférico con receptaculos de retencidédn de chupetin para
alojar la cabeza de los chupetines y c¢on ranuras gue se
entienden radialmente hacia afuera previstas para 1los
palillos de los mismos. Los chupetines con sus palillos son
orientados de manera que los palillos gqueden dirigidos
radialmente hacia fuera y después son retenidos con el
auxilio de medios no ilustrados, los cuales son conocidos.
En el borde periférico del disco distribuidor 7 se ha
dispuesto una segunda rueda de manipulacién 8 que rota en
la direcciédn D sobre un eje central horizontal S2. En dicha
segunda rueda de manipulacidén estan dispuestas mordazas de
sujeciédn de palillo, las cuales agarran a los chupetines

por sus palillos y los levantan del disco distribuidor 7.

Corriente abajo con respecto a la segunda rueda de
manipulacién 8 se ha provistoc una tercera rueda de
manipulacién 9, que rota en la direccidén E sobre un eje
central S$3. tjna serie de sujetadores de chupetin estéa
dispuesta sobre la tercera rueda de manipulacidn 9, siendo
aplicada sobre cada sujetador de chupetin una pinza
prensora de pelicula/hoja laminar. En la preximidad de 1la
tercera rueda de manipulacién 9 estd dispuesta una estacidn
alimentadora de pelicula/hoja laminar, en la cual se puede
colocar una bobina de material de pelicula/léamina, siendo

este material desenrollado y cortado en hojas individuales
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F1 que son suministradas en forma intermitente a la tercera

rueda de manipulacién 9.

Corriente abajo con respecto a la tercera rueda de
manipulacién 9, visto en la direccidén de procesamiento, se
ha dispuesto una cuarta rueda de manipulacién 11, la cual
es impulsada rotativamente en la direccidén E sobre un eje
central S4. Dicha cuarta rueda de manipulacién 11 esta
provista con una serie de sujetadores de palillo 50 que
rotan con respecto a dicha cuarta rueda y una serie de
envolvedores que también rotan con respectc a dicha cuarta
rueda, como también medios termoselladores para el sellado
en caliente de los dos extremos retorcidos de la hoja de

envoltura de pelicula/lamina colocada sobre el chupetin.

Los chupetines envueltos en la cuarta rueda de manipulacidn
11 son transferidos a una rueda de descarga 12, la cual
rata en la direccidén G y puede suministrar los chupetines a
un medioc de descarga 14, siendo descargados los mismos en

la direccidén J.

En la figura 1A se ha ilustrado en vista lateral uno de los
pares de envolvedores 20/30 de la cuarta rueda de
manipulacién 11. Se deberd entender que la cuarta rueda de
manipulacidén 11 estd situada perpendicularmente con
respecto al plano del dibujo, siendo ubicade el chupetin
ilustrado L con su palillo S en forma paralela con respecto

al eje central S54.

Los sujetadores de chupetin 50 estan ilustrados
diagramaticamente y prensan radialmente la cabeza de
chupetin K por medio de mordazas de sujecidédn 50a, 50b
aprisionando la hoja de pelicula/lémina F colocada en forma
tubular entre éstos. La costura longitudinal de la hoja de
pelicula/lamina de envoltura se extiende en forma paralela

con respecto al palillo S

Un envolvedor de mano izquierda 20 comprende un sujetador

28 pfovisto con dos brazos 2la, 21b, los cuales estéan
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montados giratoriamente sobre pivotes 22a, 22b en el
sujetador 28, estando dichos brazos provistos por este
extremo con respectivos dentados 23a, 23b. Dichos dentados
estan engranados en forma en si conocida con una cremallera
{(no ilustrada) en una forma en si conocida, la cual puede
ser desplazada en wvaivén en una direccidén paralela al
palillo S Como resultado de este movimiento, los brazos
2la, 21b, rotaran en la direccién L entre una posicidn de
reposo en la cual los brazos se proyectan radialmente hacia
fuera, ilustrada en la figura, y una posicidén cerrada de

trabajo.

Los brazos envolvedores 2la, 21b estdn provistos por sus
extremos libres con mordazas en forma de placa 24a, 24b con

las cuales se puede aplastar un tubo de pelicula/lamina.

El envolvedor 30 estd construide en forma similar vy
presenta un sujetador 38 con dos brazos envolvedores 3la,
31b, los cuales estidn montados en forma giratoria en el
sujetador 38 sobre pivotes 32a, 32b y provistos por este
extremo con dentados 33a, 33b gue engranan nuevamente en
una cremallera en una forma en si cconocida, pudiendo ser
dicha cremallera desplazada en wvaivén en una direcciédn

paralela con respecta al palillo S

Los brazos envolvedores 31 a, 31b estan provistos por sus
extremos libres con respectivas mordazas en forma de placa
34a, 34b, con las cuales se puede aplastar un tubo de

pelicula/lamina.

Ambos sujetadores 28, 38 pueden ser rotados en la direccidn
K sobre un eje central paralelo con respecto al palillo Si,
estando los mismo provistos para este fin con ruedas
dentadas 25, 35 cuyos dientes 26, 36 estdn engranadocs
permanentemente con un dentado interior 41 previsto en una
corona 40 montada en forma estacionaria, véase figura 2A
(para rueda dentada 25: rueda dentada 35 es accionada en

una forma similar)
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Los sujetadores 28, 38 estadn montados de manera que 1los
mismos puedan rotar sobre sus ejes centrales en la seccidn
de rotacién de la cuarta rueda de manipulacidén 11. durante
la rotacidén de la cuarta rueda de manipulacidén 11, 1los
dientes 26, 36 de las ruedas dentadas 25, 36 engranaran por
lo tanto a lo largo del dentado anular estacicnario 41,
siendo los sujetadores 28, 3 y por lo tanto los

envolvedores 20, 30 rotados en la direccidén K.

Mientras los brazos retorcedores 2la, 21lb permanecen en
posicién expandida (proyectada), los mismos seguiran una
trayectoria y de forma hipocicloidal durante la rotacidn,
segin se ilustra diagramaticamente en la figura 2. En las
posiciones radialmente maés exteriores se presentarad un
intervalo muy corto en el cual los mismos noc se mueven en
direccién periférica, cambiandc por el contrario su
movimiento radial hacia fuera en un movimiento radial hacia
adentro. Se ha de notar que el numero de tales posiciones
de inversion de movimiento puede ser mayocr O menor en
funcién de la relacidén de los diadmetros de los dentados 41

y 26, 36.

Como se desprende de la figura 2, en la ubicacidn de una de
estas posiciones de inversidén de movimiento de los brazos
21b se ha dispuesto una bobina 62, la cual forma parte de
un dispositivo de calentamiento por induccidédn 60 dispuesto
en forma estacionaria en la proximidad de la cuarta rueda
de manipulacidén 11, segun se ilustra diagramaticamente en
la figura 1. La bobina 62 esta fabricada a manera de lazo y
comprende una pluralidad de espiras. La resistencia
eléctrica de la bobina es al menos cuatro veces menor gue
la resistencia eléctrica de la mordaza de sujecidén a ser

calentada.

La bobina 62 forma aparte de un dispositive de
calentamiento por induccidén 60, ilustrade en forma mads

detallada en la figura 2, el cual comprende una unidad de
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calentamiento por induccidén 67, controlada por una unidad
de control 66, desde la cual se extiende un alambre 63a,b
que forma la bobina 62 con espiras 54. La bobina 62 esté
dirigida en forma exactamente radial con respectc al eje de
la cuarta rueda de manipulacidén 11. Entre el alambre 63 y
la bobine 62 forman un lazo, el cual comprende una

pluralidad de alambres eléctricos.

La bobina 62 esta posicionada de tal manera que la misma
puede recibir la mordaza en forma de placa 24b del
envolvedor 20 en su totalidad, sin entrar en contacto con
la misma. Lo antedicho estd&d ilustrado con mas detalles en

la figura 2B.

Comc se puede desprender de las figuras 3A-C, la mordaza en
forma de placa 24b, la cual estd unida sclidariamente con
el brazo enveolvedor 21b, estda provista con un inserto
metalico 27b aprisionado firmemente en una ranura 29
realizada en la mordaza en forma de placa 24b, la cual esta
fabricada ademé&s de un material pléastico adecuado. EI1
inserto metédlico 27b puede ser fabricade de acero
inoxidable ferritico RVS430. En este caso, el inserto 27b
estd provisto c¢on una acanaladura 27c para recibir el
palillo de un chupetin, en forma similar a la mordaza

cpuesta en forma de placa Z4a.

El inserto metalico estd circundadc parcialmente por el
plastico de 1la mordaza en forma de placa Z24b por 1los
laterales y parte dorsal, quedando por lo tanto aislado

térmicamente.

El dispositivo envolvedor 1 comprende ademas un dispositivo
infrarrojo 80 montado en forma estacionaria, el cual estéa
posicionado en la periferia de la trayectoria de
desplazamiento de manera que la mordaza en forma de placa
24b entre en su zona de medicidén. E1l sensor infrarrojo 80
estd conectado por medio de una linea 8l a la unidad de

control 66 con la finalidad de emitir sefiales de medicidn a
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ésta, las cuales son indicativas de la temperatura del
inserto metédlico 27b de la mordaza en forma de placa 24b.
Estas seflales son almacenadas en un registro de corrimiento

82 previsto en la unidad de control 66.

Como se 1ilustra en la figura 5, el sensor infrarrojo 80
estd dispuesto cuatro posiciones corriente arriba de 1la
bobina de calentamiento 62. El sensor infrarrojo 80 también
puede estar dispuesto a modo de ejemplo dos posicicnes
corriente abajo, siempre y cuando ello no impida la
introduccién de la hoja de pelicula/ladmina de envoltura o
el chupetin. El numerc de posiciocnes del registro de
corrimiento 82 es igual al numero de posiciones, en este

ejemplo por lo tanto cuatro posiciones.

La figura ©5A ilustra 1los (en este caso 10) pares de
mordazas en forma de placa 24a,b (posicicones a-j), estando
la direccién de desplazamiento F ilustrada a manera de
indicacién. El par de mordazas en forma de placa 24a,b de
la posicidén f se encuentra entonces en la bobina 62. En la
ubicacidén de la posicidn b se realiza una nueva medicidén en

la mordaza en forma de placa 24b.

La unidad de <control 66 esta conectada a traves de un
entrada 72 a un panel de contrel 71, con el cual se puede
alimentar el valor deseado de la temperatura del inserto
26b, es decir el cuerpo calefactor, en la unidad de control

66.

La unidad de control 66 comprende ademds una compuerta 69a,
provista para la linea 81 gque se extiende desde el sensor
infrarrojo 80 hasta el registro de corrimiento 82. Una
compuerta 69b esta conectada a una unidad de calentamiento
por induccidén 67 que activa la bobina 62 a través de la

linea ©3a,b.

Haciendo uso de la unidad de control 66, en la cual se
puede almacenar cada unc de los valores medidos al menos

hasta al menos el proéoximo ciclo de calentamiento de la
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respectiva mordaza prensora, resulta posible en principio
calentar cada mordaza prensora en forma independiente hasta
una temperatura deseada de acuerdo a un control adoptado en
forma individual del medio de induccidén, en este caso
usando la bobina de induccidén. En consecuencia resulta
posible almacenar el valor medido en la posicién b, por
ejemplo, y cuando la posicién b ha arribado a la bobina 62,
controlar la unidad de calentamiento por induccién 67 con
la finalidad de excitar la bobina de induccidén 62 a la
temperatura diferencial observada, basado en una
comparacién entre el valor medido almacenado en el registro
de corrimiento 82 para la posicién b y el valor deseado,
por ejemplo 1300, en forma proporcional de acuerdo a la
potencia y/o tiempo. De manera similar, las otras mordazas
de las posiciones a y c¢—Jj son calentadas sucesivamente,
dependiendo de la temperatura medida para estas mordazas
prensoras individuales por medio del sensor infrarrojo 80
en los insertos metdlicos relevantes 27b. Tal disposicidn
puede ser posible si los insertos 26b de todas las mordazas

en forma de placa 24b son exactamente idénticos entre si.

La figura 5B es idéntica a la figura 5A con excepcidén que
la disposicion ha sido ampliada por un registro de
corrimiento 70, en el cual se pueden almacenar unc o mas
valores a través de una compuerta 68b para cada posicién a-
J relativa al estado de la unidad de control, en particular
la historia del estado del sistema de control. La unidad de
control 66 es capaz de leer la informacidén relevante a
través de una compuerta 68a y usar la misma para el control
del dispositivo de calentamiento por induccién 67, también
en base a los valores medidos uultimamente por el sensor
infrarrojo 80 para la posicién relevante. E1 (Los)
valor (es) representativo(s) del respectivo control del
dispositivo de calentamiento poxr induccién 67 son
almacenados en el registro de corrimiento 70 para ser

usados en ciclos posteriores para la posicidén relevante.
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Lo antedicho posibilita que un sistema de control haga uso
de un tipo de proceso de aprendizaje para cada posicidn; si
la temperatura medida en una rotacidén para una posicién
especifica es menor © mayor que con respecto a la rotacidn
previa, lo antedicho puede ser notado por el dispositivo de
control 66, pudiendo ser ajustado subsecuentemente el

control del dispositivo de calentamiento por induccidn 67.

Como resultade de 1lo antedicho se puede lograr un
calentamiento exacto de cada mordaza individual en forma de
placa 24b con un inserto 27b, no solamente con un minimo de
desviacién entre las posiciones, sino también para cada

posicidén en funcidn del tiempo.

Entre dos mordazas prensoras sucesivas, los medics de
induccién son desconectados. El control también puede tomar
en consideracidn las respuestas de las mordazas sujetadoras
a la induccidn, las cuales difieren por ejemplo debido a
diferencias en el peso de las mordazas prensoras. En
funcién de la temperatura medida vy de la respuesta
individual de las mordazas se calcula la cantidad necesaria
exacta de energia eléctrica y se suministra la misma a la

bobina.

Durante el funcionamiento, como se ilustra
diagramaticamente en la figura 2, los chupetines con una
hoja de pelicula/léamina de envoltura colgando de su cabeza,
cuyo eje de ento.llado es paralelo al palillo s son
recibidos, al comienzo de la seccidén 1, en los sujetadores

52a, b de la cuarta rueda de manipulacién 11.

Haciendo uso de medics no ilustrados en detalle, la hoja de
pelicula/lédmina de envoltura puede ser plegada sobre la
cabeza para formar un tubo. Entretanto, los dos
envolvedores 20, 30 aun no estdn activados, siendo sin
embargo inyectado aire caliente en la seccidén II haciendo

uso de medios (no ilustrados) tales como tubos doblados de
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acuerdo con la trayectoria de las hojas de pelicula/lamina
plegadas alrededor de la cabeza, siendo el aire caliente
suministrado de una manera directa a la porcidén de la hoja
de pelicula/lédmina de envoltura que sobresale de la cabeza
por su extremo opuesto al palillo, con lo cual se asegura
que la hoja de pelicula/léamina de envoltura es calentada
por el lado de la cabeza qgque se encuentra alejado con
respecto al palillo. La mordaza en forma de placa 24b del
envolvedor 20, la cual sigue wuna trayectoria V, se
desplazard dentro y fuera de la bobina 62. La bobine de
induccidén 62 es excitada eléctricamente por el dispositivo
de calentamiento por induccidén 60, como resultado de 1lo
cual se genera un campo magnético dentro de la bobina 62.
Mediante una seleccidén adecuada de los componentes del
dispositivo de calentamiento por induccidn, el campo
magnético calentarad el inserto metalico 27b en forma

suficiente pare el propdsito de sellado.

En cuanto la mordaza en forma de placa 2Z24b es desplazada
nuevamente fuera de la bobina 62, los envolvedores 20 y 30
son desplazados hacia la posicién de trabajo por medio de
medios no ilustrados (las cremalleras anteriormente
mencionadas), aprisionando las mordazas en forma de placa
24a, 24b y 24a, 34b la hoja de pelicula/lamina de envoltura
F de manera de aplastarla. Mediante el acoplamientc por
engrane con la cremallera anular 41, las mismas scn rotadas
en forma continua, mientras que el tubo de pelicula/léamina
con la cabeza de chupetin es sujetado firme V%
permanentemente por las mordazas 50a, 50b. Como resultado
se forman porciones retorcidas o envueltas del tubo de
pelicula/lamina por ambos extremos de la cabeza de chupetin
K, asegurando el inserto metalico 27b que el material de
pelicula/lamina sea termosellado en forma localizada sobre
el palillo S Por el otro extremo, el material precalentado
de pelicula/lamina asegurard gque la porcidén retorcida de

material de pelicula/lamina entre las mordazas en forma de
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placa 34a, 34b y la cabeza K sea termosellada. Este es el
final de la seccidén de sellado y enveltura III, y el
chupetin embalado con envoltura de doble retorcido puede

ser descargado en la seccidén IV.

Puesto que el inserto metalico 27b esta aislado por el
material plastico con respecto a la mordaza en forma de
placa 24b hacia los lados gue no son usados, resulta
posible retener el calor del insertoc 27 en gran medida vy
durante la préxima insercidén en la bobina de induccidén 62
solamente serd necesario recalentarlo, como se ha explicado
mas arriba. La difusién de calor hacia el tambor es

limitada en este caso a un minimo.

Descripta gque ha sido la naturaleza de la presente
invencién y la manera de llevarla a la préactica, se declara
que lo que se reivindica como de 1invencidn y propiedad

exclusiva es:
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REIVINDICACTIONES

l.— Dispositivo para envolver articulos en forma
individual, en particular golosinas, por ejemplo
chupetines, del tipo gque comprende un transportador de
dispositive envolvedor que tiene una serie de sujetadores
que rotan a 1lo largo de wuna trayectoria de movimiento
previstos para sujetar cada articulo y su hoja asocilada de
envoltura en forma segura durante el transporte; una
estaciétn de alimentacidén para alimentar los articulos y las
hojas de envoltura hacia el transportador de dispositivo
envolvedor y una estacidén de descarga para descargar los
articulos envueltos en el transportador, estando dicho
transportador provisto con medios para cerrar la hoja de
envoltura sobre el respectivo articulo y con una serie de
medios termoselladores que rotan en forma conjunta con los
sujetadores para sellar en caliente la envoltura cerrada
por medio de suministro de calor, cada uno de dichos medios
termoselladores comprende una mordaza de sujecién de hoja
provista con un cuerpo calefactor, comprendiendoc el
dispositivo ademds medios para calentar cada cuerpo
calefactor, comprendiendo medios de induccidn para calentar
el cuerpo calefactor por medio de induccidn, CARP porque
los medios de induccién son enfriades a lo sumo por

conveccidén natural.

2.— Dispositivo segun la reivindicacién 1, CARACTERIZADO
porque cada mordaza de sujecidén de hoja y/o cada cuerpo

calefactor comprende medios de medicién de temperatura.

3.— Dispositivo segun la reivindicacidn 1 0 2,
CARACTERIZADO porque comprende medios para controlar los

medios de induccidn.-

4,- Dispositivo segun la reivindicacién 2 o) 3,
CARACTERIZADO porque los medios de inducciédn son
controlados en funcién de la temperatura medida por los

medios de medicidn de temperatura.
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5.- Dispositive segun al menos una de las reivindicaciones
precedentes, CARACTERIZADO porque los medios de induccién

son conectados y desconectados.

6.- Dispositivo segun al menos una de las reivindicaciones
precedentes, CARACTERIZADO porque la resistencia eléctrica
de la mordaza de sujecidén de hoja y/o del cuerpo calefactor
es al menos cuatro veces mayor que la resistencia eléctrica
de una bobina, la cual es una parte componente del medio de

induccién.

7.- Dispositivo seguin al menos una de las reivindicaciones
precedentes, CARACTERIZADO porgue los medios de inducciédn
comprenden una bobina gue esta fabricada de un material que
presenta muy elevada conductividad eléctrica,

preferentemente un lazo.

8.- Dispositivo segun al menos una de las reivindicaciones
3 a 7, CARACTERIZADO porque el medio de control esté
provisto con una primera memoria para almacenar un valor
deseado para la temperatura de los cuerpos calefactores,
estando el medio de control disefiado para controlar el
medio de induccidén para calentar el cuerpo calefactor en
funcidédn del resultado de una comparacién entre el valor
deseado y el valor medido en ultimo término de un cuerpo

calefactor.

9.- Dispositivo segun la reivindicacién 8, CARACTERIZADO
porque el medio de control comprende un sistema de control
y una segunda memoria para almacenar en forma discreta
valores que son 1indicativos del estado histérico del
sistema de control de un cuerpo calefactor individual,
estando el sistema de control diseflado para controlar 1los
medios de induccidn para dicho cuerpo calefactor en funcién
de los valores del estado previo del sistema de control
para el cuerpo calefactor relevante, el valor deseado y el
valor medido en Ultimo término del cuerpo calefactor

relevante.
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10- Dispositivo segin al menos una de las reivindicaciones
3 a 9, CARACTERIZADO porgque el medio de control comprende
un sistema de <control independiente para cada cuerpo

calefactor.

11.- Dispositive segin al menos una de las reivindicaciones
3 a 10, CARACTERIZADO porque el medio de control comprende
un sistema de control para controlar discreta %

secuencialmente los diferentes cuerpos calefactores.

12.- Dispositivo segln al menos una de las reivindicaciones
3 a 11, CARACTERIZADO porque los medios de medicidén estén
dispuestos en forma estacionaria «c¢on Trespecto a la

trayectoria de movimiento de los sujetadores.

13.- Dispositivo segun al menos una de las reivindicaciones
3 a 12, CARACTERIZADO porque los medios de medicidén estén
disefiados para medir sin contacto la temperatura de 1los

cuerpos calefactores.

14.- Dispositivo segun al menos una de las reivindicaciones
precedentes, CARACTERIZADO porque los medios de inducciédn
estadn montados en forma estacionaria con respecto a la

trayectoria de movimiento de los sujetadores.

15.- Dispositivo segun al menos una de las reivindicaciones
precedentes, CARACTERIZADC porgque cada mordaza de fijacidn
de hoja con su cuerpo calefactor puede ser desplazada entre
una posicidén de reposc y una posicidén de trabajo, estando
los medios de suministro de calor dispuesto de manera gque
el calor es suministrado al cuerpo calefactor cuando la
mordaza de sujecidn de hoja se encuentra en la posicidn de
reposo, estando los medios de medicidn dispuestos

preferentemente de manera que los mismos midan @ la

temperatura de los cuerpos calefactores cuando las mordazas

de sujecidén de hoja se encuentran en la posiciédn de reposo.

16- Dispositivo segln al menos una de las reivindicaciones

precedentes, CARACTERIZADO porque el <transportador del
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dispositivo envolvedor esta provisto con medios
envolvedores que forman una porcidn extrema retorcida de la
hoja de envoltura mientras envuelven el respectivo articulo
y los medics termoselladcres estan dispuestos de manera gue
los mismos sellan por calor la porcidn retorcida o una zona
adyacente de la hoja de envoltura por medio de suministro

de calor.

17.- Dispositivo segun la reivindicacién 16, CARACTERIZADO
porque los medios envolvedores y los medios termoselladores
estadn provistos para cada sujetador, estando los medios
envolvedores 3% los medios termoselladcres disenados
preferentemente de manera que los mismos operan durante el
transporte a través del transportador del dispositivo

envolvedor.

18.- Dispositivo segln al menos una de las reivindicaciones
precedentes, CARACTERIZADO porque los medios de induccidn
estén dispuestos por la parte exterior de la trayectoria de

movimiento.

19.- Dispositivo segun al menos una de las reivindicaciones
precedentes, CARACTERIZADO porque las mordazas de sujecidn
de hoja comprenden pares de brazos prensores gque estan
dispuestos sobre el transportador del dispositivo
envolvedor de manera de rotar sobre un eje individual de
rotaclidén, estando la trayectoria del eje de rotaciédn
situada a una distancia corta del medio de suministro de

calor, la cual es menor que la longitud del brazo prensor.

20.- Dispositivo segun la reivindicacidén 19 CARACTERIZADO
porque los brazos prenscres pueden ser desplazados entre
una posicidén de trabajo o de aprisionamiento dirigida
hacia el eje de rotacidén y una posicidn expandida o
posicidén de reposo dirigida de manera de alejarse del eje
de rotacidén, estando el medio de suministro de <calor
dispuesto en una seccién del medio de suministro de calcor,

en la cual los brazos prensores se encuentran en la
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posicidén expandida, en la cual los mismos se encuentran
extendidos preferentemente en forma radial con respecto al

eje de rotacidn.

21l.- Dispositivo segin la reivindicacién 19 o 20,
CARACTERIZADO porgue solamente uno de los brazos prensores

estd provisto con un cuerpo calefactor.

22.- Dispositivo segun la reivindicacion 19, 20 o 21,
CARACTERIZADO porque los brazos prensores pueden rotar
sobre sus ejes de rotacién en una direccidén opuesta a la
direccién de rotacidén del transportador de dispositivo

envolvedor.

23.- Dispositivo seguin al menos una de las reivindicaciones
precedentes, CARACTERIZADO porque los medios de induccidn
comptenden_ una bobina estacionaria de induccidén, la cual
estd dispuesta en la trayectoria de movimiento de Ila

mordaza de suljecidn de hoja.

24 .- Dispositivo segun al menos una de las reivindicaciones
precedentes, CARACTERIZADO porque la bobina de induccidn
estd dispuesta de manera que su eje se encuentra dispuesto
en forma transversal con respecto a la trayectoria de

movimiento de los sujetadores.

25.- Dispositivo segun al menos una de las reivindicaciones
precedentes, CARACTERIZADO porgque la mordaza de sujecidn de

hoja también forma parte de los medios envolvedores.

26.- Dispositivo seguin al menos una de las reivindicaciones
precedentes, CARACTERIZADO porgque el transportador de
dispositivo envolvedor esta constituido por wun tambor

accionado en forma giratoria.

27.- Dispositivo segin al mencos una de las reivindicaciones
precedentes, CARACTERIZADO porque la mordaza de sujecidn de
hoja puede ser ©provista con una capa de material

térmicamente aislante que protege el cuerpo calefactor en
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cualquier direccidn que sea diferente a la direccidn de

aprisionamiento.

28.— Dispositivo segun al menos una de las reivindicaciones
precedentes, CARACTERIZADO porgue los sujetadores estan
disefiados para sujetar chupetines provistos con un palillo

y una cabe:za.

29.~- Dispositivo segun la reivindicacidn 28, CARACTERIZADO
porque la mordaza de sujecidn de hoja estd dispuesta de
manera gque la misma opera por el lateral de la cabeza de

chupetin enfrentado al pasillo.

30.- Dispositivo segun la reivindicacién 29, CARACTERIZADO
porgue el medio envolvedor y el medio termosellador estén
posicionados por el lado de la cabeza que se encuentra

alejado del palillo.-
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RESUMEN

Se describe un dispositive para envolver articulos en forma
individual, en particular golosinas, por ejemplo
chupetines, del tipo que comprende un transportador de

dispositivo envolvedor que tiene una serie de sujetadores

que rotan a lo largo de una trayectoria de movimiento.

previstos para sujetar cada articulo y su hoja asociada de
envoltura en forma segura durante el transporte; una
estacidén de alimentacidn para alimentar los articulos y las
hojas de envoltura hacila el transportador de dispositivo
envolvedor y una estacidén de descarga para descargar los
articulos envueltos en el transportador, estando dicho
transportador provisto con medios para cerrar la hoja de
envoltura sobre el respectivo articulo y con una serie de
medios termoselladores que rotan en forma conjunta con los
sujetadores para sellar en caliente la envoltura cerrada
por medio de suministro de calor, cada uno de dichos medios
termoselladores comprende una mordaza de sujecidn de hoja
provista con un cuerpo calefactor, comprendiendo el
dispositive ademéds medios para calentar cada cuerpo
calefactor, comprendiendo medios de induccidén para calentar
el cuerpo calefactor por medio de induccién, estando los
medios de induccidén enfriados a lo sumo por conveccidn

natural.
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(54). !tulo DISPOSITIVO PARA ENVOLVER ARTiCULOS

{57) Resumen
Dispositivo para envolver articulos en forma individual, en particular golosinas, por ejemplo chupetines, del tipo que comprende un transportador de dispositive envolvedor que tiene una
serie de sujetadores que rotan a Io largo de una trayectoria de movimiento previstos para sujetar cada arficulo y su hoja asociada de envoltura en forma segura durante el transporte; una
aqtacién de alimentacidn para alimentar los articulos y las hojas de envoltura hacia el transportador de dispositivo envolvedor y una estacion de descarga para descargar los articulos
ueltos en el transportador, estando dicho transportador provisto con medios para cerrar la hoja de envoltura sobre el respectivo articulo y con una serie de medios termoselladores que
~@n en forma conjunta con los sujetadores para selflar en caliente la envoltura cerrada por medic de suministro de calor, cada uno de dichos medios termoselladores comprende una
mordaza de sujecion de hoja provista con un cuerpo calefactor, comprendiendo el dispositivo ademas medios para calentar cada cuerpo calefactor, comprendiendo medios de induccién
para calentar el cuerpo calefactor por medio de induccion, CARP porque los medios de induccion son enfriados a lo sumo por conveccion natural.
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REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

Bogota,
2020

Doctor (a)

RUBIO CAMACHO HUMBERTO
Apoderado(a} y/o Representante de
CFS WEERT B.V. ‘

REFERENCIA Radicacidén No. 8 118401
Solicitud internacional PCT/EP2007/003986
Fecha inicio fase nacional 22/12/2008
Tramite 11
Evento 379
Actuacidn 430

Oficio No. ) 054"{

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de
la Decisién 486 de la Comisidén de la Comunidad Andina, articule 27 del Tratado de
Cocperacidén en Materia de Patentes (PCT), regla 51 bis del Reglamento y Circular
Onica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le comunica que:

1. El solicitante debe presentar un nuevo titulo gue permita identificar la materia
de la cual trata la solicitud, ya que el titulo relacionade no se encuentra con la
precisidén necesaria para identificar c¢laramente el objeto de la solicitud de
patente. (Regla 4.3 PCT, Art 26-27 D-486, Circular tunica 5.2.9)

2. La solicitud no contiene 1la copia del documento en gue consta la cesidn del
derecho a la patente del inventor al solicitante o a su causante, conforme a lo
establecido por el articulo 26 literal k) de la Decisidn 486 de la Comisidén de la
Comunidad Andina. Cuando se trate de documentos otorgados en el extranjero, estos
deberan legalizarse de conformidad con lo dispuesto por los articulos 259 y 260 del
Cédigo de Procedimiento Civil. Cuando se trate de las declaraciones a gue hace
referencia la Regla 4.17 ii) del Tratado de Cooperacidn en Materia de Patentes
PCT., el alcance de las tales declaraciones se determinara segin indiguen
claramente una cesidn de derechos del inventor al solicitante o su causante, de
conformidad con lo dispuesto en el numeral 5.2.15 del Capitulo Quinto, Titulo X de
la Circular Unica de Superintendencia de Industria y Comercio.

En cumplimiento de lo dispuesto por el articulo 39 de la Decisidn 486, se le
requiere para que dentro del término de dos meses siguientes a la fecha de
notificacién del presente oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados.
En caso de no dar cumplimiento al presente reguerimiento, la solicitud se
censiderard abandonada y perderéd su prelacién.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal
e}, del capitulco guinte del titulec primero de la Circular Unica No.10 de 2001.

Continua en la pagina siguiente...
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