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R ESPU ESTA  A R EQ U E R IM IE N T O  
O FIC IO  No. 9193 N O T IFIC A D O  PO R  FIJA C IO N  EN LIST A  D E 29 DE JU L IO  DE

2014

H U M B ER TO  RU B IO  CA M A CH O , mayor de edad, domiciliado en Bogotá, D.C., identificado 
con la cédula de ciudadanía número 17’192.062 de Bogotá, abogado graduado portador de la 
Tarjeta Profesional No. 50.007 expedida por el Consejo Superior de la Judicatura, actuando en 
carácter de Apoderado de R osendahl M aschinen G m bH ., domiciliada en Schachen 57, 8212 
Pischelsdorf, Austria; encontrándome dentro de la debida oportunidad procesal para dar 
respuesta al auto proferido por su Despacho, mediante Oficio 9193, notificado por fijación en 
lista 29 de julio 2014, me permito:

M anifestar:

1. En el inform e em itido sobre la presente invención, se han  form ulado  las obieciones
que a continuación resum im os:

1. De la solicitud de paten te

Reivindicaciones (Art 30, Art 22 PCT)

- Las expresiones: “al menos”, presente en las reivindicaciones 16, 19, 20, 21 “opcionaimente” , 
en la reivindicación 24, precediendo una característica no son limitativas, porque hacen opcional 
a la característica y no limitan el alcance de la reivindicación. Se sugiere incluir las 
características opcionales o preferentes en una reivindicación dependiente.

La reivindicación 1 que reclama un método mediante la frase: “Método para evaluar 
paquetes de placas de batería” , no índica una serie de pasos que impliquen la transformación que 
conlleve a la obtención de un fin o un resultado, puesto que “se mide la fuerza necesaria para 
comprimir el paquete de placas de batería hasta un espesor dado”, corresponde a una medición 
simple, y “La compresión y la medición de la fuerza necesaria para este fin se realizan mientras 
que el paquete de placas de batería se está moviendo”, es un resultado final, dónde no se revelan 
los pasos o el proceso mediante el cual se toman las mediciones de la fuerza necesaria para 
comprimir el paquete de placas de batería, así como tampoco se revela cuál es el valor nominal 
contra el cual se está comparando dicha fuerza compresiva. Por lo anterior, la materia reclamada 
en la reivindicación 1, no es clara, porque el contenido de dicha reivindicación no se encuentra
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dentro de las dos categorías de reivindicaciones conocidas: de producto y de método. El examen 
de patentabilidad se llevará a cabo interpretando la materia como mejor se entiende.

Las reivindicaciones 2, 3, 5, 7, 8, 10, que respectivamente mencionan “( .. .)  en donde el 
paquete de placas de batería se mueve entre dos bandas alimentadoras móviles sincrónicas”, 
“( ...)  donde se utilizan bandas alimentadoras continuas como bandas alimentadoras.” , “(...)  
donde se utilizan bandas alimentadoras dispuestas de manera continua y transversal a la dirección 
de movimiento”, “(•••) un valor medio se calcula a partir de varios valores medidos de la fuerza”, 
“( ...)  en donde después de la determinación de la fuerza que es necesaria para la compresión del 
paquete de placas de batería hasta una dimensión dada, se obtiene el peso del paquete de placas 
de batería” , “( .. .)  en donde la fuerza que es necesaria para la compresión del paquete de placas 
de batería y opcionalmente el peso del paquete de placas de batería se compara con un valor o 
valores dados, y para que ante una desviación de este valor que exceda cierta tolerancia, el 
paquete de placas de batería sea removido”, revela características propias de la estructura o del 
funcionamiento normal del aparato, así como resultados a obtener, por tanto no son pasos 
adicionales del método, sugiriendo de esta manera una mezcla de dos tipos de reivindicaciones 
de producto y de método.

a reivindicación 11, que en su preámbulo menciona “El aparato (1) para la evaluación de 
paquetes de placas de batería con el método de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 10”, 
depende falsamente de dichas reivindicaciones 1 a 10, puesto que el aparato no depende del 
método reclamado. Por tanto, a efectos del examen de patentabilidad, se tomará la reivindicación 
11 como una independiente, con sus dependientes respectivas 12 a 25.

2. Determinación del Estado de la Técnica

El estado de la técnica se determinó con base en la fecha de presentación de la solicitud de 
prioridad: junio 09 de 2011, y se encontraron los siguientes documentos que anticipan el objeto 
de esta solicitud:

Item D o cu m en to Título F e c h a  de  P ub licación

D I E P 0  240 915

"Process for the manufacture of 
accLimulators with grovps of 
electrodos, and accumulaior 

m anufactured according io this 
process"

14/octubre/1987

D2 EP 0 506 645 "Apparaius for fabrication o f 
batteiy oíate envelooes"

30/septiem bre/1992

El documento Dl^^^ divulga un método de fabricación de hojas separadoras de conjunto de placas 
acumuladoras que consiste en vellón de vidrio que se a un tamaño y es adhesivamente unido para 
formar paquetes después de ser doblado alrededor de una placa de rejilla positiva encima de 
ellas. Un esfuerzo de compresión predeterminado se mantiene en el conjunto de placa por bandas 
colocadas alrededor de ella, después de lo cual los juegos de placas se insertan en una carcasa de 
acumulador.

El documento D2^^  ̂ divulga una tira de material separador, plegada alrededor de una placa de 
batería, la tira es guiada en la región de los bordes longitudinales entre dos rodillos ondulados 
(10). Los rodillos ondulados (10) tienen nervios (16) diseñados angularmente que deforman las 
zonas de borde de la tira de material separador, de modo que las uniones de borde se aseguran 
por resultado de la conexión positiva y por fricción.
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3. Examen de Patentabilidad (Art 14 D486)

Novedad (Art 16 D486)

La reivindicación 1 consiste en “Método para evaluar paquetes de placas de batería, que consta 
de varias placas de la batería positiva y negativa que se alojan en com partim ientos...”

El documento D I se considera el estado de la técnica cercano a la invención definida en la
reivindicación 1 porque divulga un método de ensamblaje de baterías.

La reivindicación 11 consiste en “Aparato (1) para la evaluación de paquetes de placas de batería, 
caracterizado p o r...”

El documento DI se considera el estado de la técnica cercano a la invención definida en la
reivindicación 11 porque La reivindicación divulga un aparato para la transformación
subsiguiente de las placas positivas empaquetadas.

La reivindicación 12 consiste en “El aparato de acuerdo con la Reivindicación 11, en donde la
estación (2 ) ...”

El documento DI se considera el estado de la técnica cercano a la invención definida en la 
reivindicación 12porque divulga un aparato para la transformación subsiguiente de las placas 
positivas empaquetadas.

Las reivindicaciones 2, 3, 5, 7, 8, 10 se encuentran afectadas por contener falsas dependencias, 
resultados a obtener, ventajas técnicas, funcionalidades, según se observó en el numeral 4 del 
presente Oficio.

Conclusión

Los requisitos de Patentabilidad de la presente solicitud están afectados así:

Item D ocum ento R eivindicaciones a fec tad as R equisito  que afecta
DI EP 0 240 915 1. 2. 3, 5. 7, 8. 10. 11,12 Nivel Inventivo
D2 EP 0 506 645 12 Nivel Inventivo

II.- En contestación a las obsen'aciones anteriores, nos permitimos manifestar lo siguiente:

(1) Reivindicaciones

De acuerdo a las sugerencias del examinador, estamos anexando un nuevo pliego de 
reivindicaciones (1-15), todas sustentadas en el contenido de la solicitud 
internacional PCT originalmente presentada, modificaciones que no implica ninguna 
ampliación, ni materia nueva no divulgada junto con la solicitud, por lo tanto es 
permitida según el Artículo 34 de la mencionada Decisión 486.

Adicionalmente nos permitimos manifestar que las reivindicaciones como se han 
modificado, corresponden a la solicitud análoga PCT/AT2012/000147, patente de 
invención que fue concedida el 13 de Diciembre de 2013, y cuyos documentos me 
permito anexar al presente escrito.

3
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Se ha modificado el capítulo reivindicatorío para que el mismo cumpla con los 
requisitos de claridad de acuerdo con el artículo 30 de la Decisión 486; así como se 
definen las características técnicas que definen la invención. •

(2) Determinación del Estado de la Técnica 
Nivel Inventivo (Art. 18 D486)

El examinador considera que los documentos DI EP O 240 915 y D2 EP O 506 645 se 
consideran el estado de la técnica más cercano a la invención definida en la 
reivindicación 1 porque divulga un método de ensamblaje de baterías.

Al respecto debemos manifestar que estamos en desacuerdo con tal precisión, de 
acuerdo a los siguientes argumentos:

La presente invención trata de un aparato y método para la inspección de paquetes de 
placas de batería. En la producción de baterías y acumuladores se utilizan placas de 
baterías positivas y negativas acogidas (“compartimentos”) en compartimentos de 
material separador, que se colocan en células de cajas de batería. Lo único importante 
no es solamente que el paquete tenga el número exacto de placas de batería sino 
también que todas esas placas contenidas en el paquete estén alojadas en 
compartimientos separadores.

Esto se aplica también a los compartimientos separadores que constan de material 
compresible, como por ejemplo estera de fibra de vidrio (AGM = “separador de vidrio 
absorbente” , Absorbed Glass Mat). Por ejemplo, el comprobar de paquetes de placas 
de batería se lleva a cabo de manera que se captura la fuerza necesaria para comprimir 
el paquete de placas de batería a una medida predeterminada (espesor del paquete), en 
donde la medida se conforma a la dimensión interna de la célula de la caja de batería 
en la cual hay que insertar el paquete de placas de batería. En el funcionamiento 
conocido se trabaja discontinuada mente, por lo tanto se inserta por separado cada 
paquete de placas de batería en el comprobador y luego se vuelve a recoger.
La presente solicitud de invención es proponer un tipo de método y un mecanismo 
que permite una inspección más rápida. Esto se consigue con el procedimiento que de 
la nueva reivindicación 1, y por otro lado el método que presenta características 
esenciales para el buen funcionamiento del aparato, por tanto, lo descrito en la 
presente solicitud es favorable para el funcionamiento continuo.

Adicionalmente, lo aquí reivindicado permite garantizar que solo ciertos paquetes de 
placas de batería, cuyas funcionalidades responden a la compresión específica, se 
envíen para la producción de baterías o acumuladores, ya que la compresión del 
separador AGM sirve para construir una comunicación ininterrumpida entre el 
separador y la placa. La intensidad de la compresión necesaria tiene que ver con el 
tipo de batería, pero generalmente se encuentra entre 15 y 40% de compresión. Al 
hacerlo hay que evitar una compresión demasiada intensa porque el material 
separador podría ser destruido, especialmente si se trata de un separador de vidrio 
absorbente (AGM).

Para poder hacer la inspección de los paquetes de placas de batería (elementos AGM) 
bajo condiciones definidas, se propone un método dinámico, con lo que se puede 
comprimir los paquetes de placas de batería a una medida predefinida
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(preferiblemente dimensión interior de la célula en la caja de batería) y medir las 
fuerzas intermitentes y continuamente.

Este método permite llevar a cabo la revisión de los paquetes de placas de batería en 
un tiempo de ciclo de unos 1,5 segundos. Esto se consigue mediante la colocación de 
los paquetes de placas de batería entre dos cinturones y su compresión, donde se mide 
la fuerza ejercida sobre los cinturones.

Una forma de realización de la presente invención puede estar previsto que la fuerza 
sea medida en varios sitios y a distintos tiempos y que se calcule una medida de los 
resultados, en la que se basará la evaluación del paquete de placas de batería.

Una forma de realización de la presente invención puede estar previsto que el paquete 
sea movido entre dos bandas alimentadoras que se mueven de manera sincronizada.

Una forma de realización de la presente invención puede estar previsto que se utilice 
una banda alimentadora sin fin.

Una forma de realización de la presente invención puede estar previsto que el paquete 
de las placas de batería sea comprimido, según la medida fijada, en el área de entrada 
de las bandas alimentadoras y que la fuerza requerida para comprimirlo sea medida en 
aquel sitio a continuación.

Una forma de realización de la presente invención puede estar previsto que se utilicen 
bandas alimentadoras que vayan transversalmente a la dirección de movimiento.

Una forma de realización de la presente invención puede estar previsto que se mida 
en varios sitios la fuerza que se necesite para compresión de los paquetes de placas de 
batería al espesor fijado durante el movimiento del paquete.

Una forma de realización de la presente invención puede estar previsto que se calcule 
la media de distintos valores para la fuerza.

Una forma de realización de la presente invención puede estar previsto que se tome el 
peso del paquete después de determinar la fuerza que se utilizó para la compresión del 
paquete a la medida necesaria.

Una forma de realización de la presente invención puede estar previsto que se tome el 
peso del paquete durante su movimiento.

Una forma de realización de la presente invención puede estar previsto que se 
compare la fuerza necesaria para la compresión del paquete de placas de batería y el 
peso del paquete con el/los valor(es) preestablecido(s) y en caso de una desviación del 
valor, que va más allá de una cierta tolerancia, se retire el paquete.

Una forma de realización de la presente invención puede estar previsto que haya una 
estación para medir la fuerza que se requiere para la compresión del paquete de placas 
de batería al espesor necesario.

Una forma de realización de la presente invención puede estar previsto que la estación 
presente de bandas alimentadoras infinitas que se muevan de manera paralela en el 
área de medición.
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U na forma de realización de la presente invención puede estar previsto que haya 
placas de prensa conectadas a partes de las bandas alimentadoras a ambos lados.

Una forma de realización de la presente invención puede estar previsto que las placas 
de soporte sean de metal (acero) o plástico.

Una forma de realización de la presente invención puede estar previsto que las placas 
de meta! que están frente a las bandas alimentadoras estén grabadas.

Una forma de realización de la presente invención puede estar previsto que al menos 
una célula de medición corresponde a una banda transportadora.

Una forma de realización de la presente invención puede estar previsto que habrá 
varias células de medición.

Una forma de realización de la presente invención puede estar previsto que la célula 
esté conectada a la placa correspondiente de la cinta transportadora.

Una forma de realización de la presente invención puede estar previsto que al menos 
una banda presente un área ajustado oblicuamente aguas arriba, de manera que habrá 
una región de entrada cónica entre las cintas transportadoras.

Una forma de realización de la presente invención puede estar previsto que al menos 
una de las bandas transportadoras en la máquina se pueda regular/ajustar.

Una forma de realización de la presente invención puede estar previsto que al menos 
una de las bandas trasportadoras tenga una protección de sobrecarga, así se libera la 
banda cuando la fuerza que actúa sobre ella sobrepase un valor definido.

Una forma de realización de la presente invención puede estar previsto que haya una 
estación de pesar conectada a la estación de control para medir la fuerza necesaria 
para comprimir.

Una forma de realización de la presente invención puede estar previsto que la estación 
de pesar contenga bandas alimentadoras sin fin.

Una forma de realización de la presente invención puede estar previsto que haya un 
transporte de evacuación para los paquetes de placas de batería conectada a la estación 
de medición de la fuerza y peso, y que ese transporte de evacuación tenga un eyector 
para paquetes de placas defectuosas.

U na forma de realización de la presente invención puede estar previsto que el 
transporte de evacuación tenga un cursor con plataforma de elevación que se pueda 
ajustar oblicuamente a la dirección de la banda alimentadora de evacuación.

Por lo tanto, respetuosamente consideramos que la materia objeto de las 
reivindicaciones es nueva e implica actividad inventiva porque ninguno de los 
documentos anteriores del estado de la técnica provee un aparato y método para 
inspeccionar paquetes de placas de baterías, tal y como se describe en las nuevas 
reivindicaciones anexas al presente respetuoso escrito.

C
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Adicionalmente, ninguna de las referencias citadas por el examinador divulgan 
“todas” las características inventivas de las reivindicaciones de la presente invención 
tal y como han sido modificadas, quedando en evidencia la novedad de la misma, y 
por lo tanto, las referencias citadas por el examinador no proponen una solución 
técnica a este problema que ilustra el nivel inventivo de la presente invención.

Teniendo en cuenta lo anteriormente argumentado, entendemos que la solicitud es 
patentable a la luz de los documentos del estado de la técnica citada en el examen de 
patentabilidad, y por lo tanto, las objeciones sobre la falta de novedad y nivel inventivo de la 
misma deben reconsiderarse. En consecuencia solicito se continúe con el estudio de la presente 
solicitud y se proceda a la concesión de la patente colombiana correspondiente.

De manera atenta solicito a su Despacho, tener en cuenta todos y cada una de las 
consideraciones expuestas anteriormente, al momento de estudiar el presente caso.

Anexos:

i. Nuevo pliego reivindicatorío (1-15).
ii. Documentos PCT IPEA (R110-74001 2013 12 17) y relativos a la concesión de la

presente invención.

Petición:

Conforme a lo anterior, una vez atendidos los requerimientos y exigencias del 
examinador y al tener en cuenta el nuevo capítulo reivindicatorío presentado, solicito muy 
amablemente a su Despacho, llevar a cabo un nuevo estudio de patentabilidad teniendo en cuenta 
los argumentos aquí expuestos y sea concedido el privilegio de invención solicitado, y en caso 
contrario se hagan las correspondientes observaciones con el ánimo de hacer lo pertinente dentro 
del presente trámite.

Atentamente,

HUMBERTO RUBIO CAMACHO
C.C. 17’192.062 de Bogotá
T.P. 50.007 Consejo Superior de la Judicatura
COD. 4134
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REIVINDICACIONES

1. Aparato (1) para inspeccionar paquetes de placas de batería, caracterizado por 

5 una estación (2) para medir la fuerza necesaria para la compresión del

paquete de batería (12, 13) al espesor predefinido.

2. Aparato de acuerdo con la reivindicación 1, en donde la estación (2) tiene bandas 

alimentadoras continuas (5, 6), que se mueven paralelas entre sí en la región

10 de medición.

3. Aparato de acuerdo con la reivindicación 2, en donde las placas de prensado 

(10. 11), que se proporcionan en el lado de los filamentos de cara a la banda 

alimentadora opuesta (5, 6), que se encuentren en el lado opuesto de la bandas

15 alimentadoras (5, 6).

4. Aparato de acuerdo a una de las reivindicaciones 1 a 3, en donde hay una 

célula de medición (14) para registrar la fuerza en una banda alimentadora (5).

20 5. Aparato de acuerdo a las reivindicaciones 2 a 4, en donde en un lado de la

banda alimentadora (6) hay una región alineada oblicuamente, de modo que 

hay una región de entrada que se estrecha entre las bandas alimentadoras

(5. 6).

25 6. Aparato según una de las reivindicaciones 2 a 5, en donde una de las bandas

alimentadoras (5. 6) tiene una protección de sobrecarga, así se libera la banda 

cuando la fuerza que actúa sobre ella sobrepase un valor definido.

7. Aparato según una de las reivindicaciones 1 a 6, en donde hay una estación de

30 pesaje (3) conectada a la estación de control (2) para medir la fuerza necesaria

para comprimir.

8. Aparato según una de las reivindicaciones 1 a 7, en donde hay un transporte de 

remoción (20) para los paquetes de placas de batería conectada a la estación

35 de control (2) de medición de fuerza y pesaje (3), y en donde hay un aparato de
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transporte de evacuación que tiene un eyector (4) para paquetes de placas 

defectuosas (12, 13).

9. Aparato según la reivindicación 8, en donde el transporte de evacuación (4)

5 tiene una corredera (21) con una plataforma de elevación (24) a la que se

asigna un transportador de rodillos (23).

10. Método para inspeccionar paquetes de placas de batería de acuerdo a la 

reivindicación 1, que consta de varias placas de batería que se alojan en

10 compartimientos separadores, donde se mide la fuerza necesaria para

comprimir el paquete de placas de batería a un espesor predeterminado, 

caracterizado porque la compresión y la medición se lleva a cabo mientras el 

paquete de placas de batería se mueve.

15 11. Método según la reivindicación 10, en donde el paquete de placas de batería se

mueve entre dos bandas alimentadoras móviles sincronizadas.

12. Método según la reivindicación 10, en donde el paquete de placas de batería se 

comprima en el área de entrada a la medida definida y a continuación se mide

20 en un sitio la fuerza que es necesaria para la compresión.

13. Método según una de las reivindicaciones 10 a 12, en donde se mida en 

varios sitios la fuerza necesaria para la compresión del paquete de placas de 

batería al espesor predeterminado mientras se mueven.

25

14. Método según una de las reivindicaciones 10 a 13, en donde después de la

determinación de la fuerza necesaria para la compresión del paquete de placas

de batería, se obtiene el peso del paquete de placas de batería.

30 15. Método según una de las reivindicaciones anteriores, en donde se compare la

fuerza necesaria para la compresión del paquete de placas de batería y el peso 

del paquete con el/los valor(es) preestablecido(s) y en caso de una desviación 

del valor, que va más allá de una cierta tolerancia, se retire el paquete.



Der Anirag ¡ítbeiderzusiáncUgenmitdermieniailonaUn voriSaflgenPri¡fungbem$rapen BehSrde oder. v/ennrweiodtrm ehrBthórdeniM Sndigilnd, b t\der  
\m Am e\dergew 6hltenBeh5Tdeeinnm chen. DerAmelderkanndenNamenoderdenZweibuchsiaben-CodederBehOrdeaufdernachlehtndenZeileangeben.

IPEA/.EE_____________________________

PCT K A PIT E L H

ANTRAG AÜF INTERNATIONALE VORLÁUFIGE PRÜFUNG
fiacb  A rtikel 31 d es  V ertrag s Uber d ie  in tcrnationale  Z usam nienarbeít a u f  d em  G eb ie t d es  Paten t\vesens:

D er (d ie )  U ntcr2c ich n e te (n ) b ean trag t (bcan tragen), daB für d ie  nachstehend  b eze ich n e te  In ternationale  A nm eldung  
d ie  In ternationale  vorlSuflge PrU ñing nach  dem  V ertrag  Uber d ie  in tem atio n a le  Z usam m en arb e lt a u f  dem  

G eb ie t des Patentvvesens durchgefU hrt w ird .

Bezeichnung der IPEA Eingangsdatum des ANTRAGS •

Feld N r. I  K EN N 2EICH N U N G  D E R  IN TER N A H O N A LEN  ANM ELDUNG
Aktenzeichen des Anmelders oder Anwalts

R110-74001 PCT
Intemationales Aktenzeichen

PCT/AT2012/000147
intemationales Anmeldedatum (TagJdonoIifahr) 

24/05/2012
(FrOhester) Prioriiatstag (TagMonai/Jahr) 

09/06/2011

Bezeichnung der Erfmdung
Verfahren und Vorrichtung zum  Prtifen von Batterieplatten-Paketen

F c I d N r .n  ANM ELDER

Ñam e und Anschriñ; (FamUitnnamt, Vomame: bel Jurisilschen Personen volhidndige omtllcbe 
Btzelchming. Bel der AnscMftsinddie PoslkUzahlund der Neme des Staolí 
oKugcben.J

Tekfonnr.;

S ch ach en  67 
8212 P ischelsdorf 
ó s te rre ich

Telefaxnr.:

Registrímingsnr. des Anmelders beim Ame

E-M all-Emiachl¡gung:Durch AnkrcuzeneinesderKüstchcnvi'crdcndas Internationale BürounddiemitderintemalionalenvorJaufigenPrflftmg 
beauftragteBehOrdeermachtigt, dieindicsemFeldangegcbcnc£-Mail-Adrcssezubenutzen,umM]tteitungenbezQglichdÍesei¡ntemationalen 
Anineldung zu Qbersenden, soweit die BehOrde dazu bereit ist.
I 1 nur fUr Vorauskopien, Mitfeilungcn wcrdcn zudcm in j— | ausschlicfiílch in elektronischer Form (Mittcihmgen werdcn rücht in 
1— 1 Papierform versandt, odcr 1— » Papierform versandí)-

E-M ail Adrcssc;

Staatsangehórígkeit (Slaat):
A I

Sitz odcr Wohnsitz (Staat): 
AT

Ñame und Anschrlñ: (Fanilítnn77ne.l'onaní: beijiirislischen Personen K¡blit£geiBrj!icUBtu¡c}nBíg. BelderAnxhriflsInddkPoitliHuPiimdárHmtiksStootsamiiseben)

JANSKY, F ranzA lbert 
S eb e rsd o rf 139 
8272  S ebersdorf 
ó s te rre ich

Staatsangehdrigkeit (Staat);

AT
Sitz oder Wohnsitz (Staat);

AT

W citerc Anmcldcr sínd aufeinem  Fortsetzungsbíatt angegeben.

Fomiblatt PCT/IFEA/401 (Blatt 1) (16. Septembcr 2012) Siehe Anmerkungen :u  diesem Anlragsformular

< 0



Blatt Nr.
Intemationales Aktenzeichen
PCT/AT2012/000147

F orfsetzung von Fcid N r. I I  ANM ELDER

Wird keines derfolgenden Felder benutzt, so soHte dieses Blatl dem Ántrag tüchl beigeJSgí werden.

Ñame und Anschríft: fFmlllemmt, yomam; k/JvrislisdKnPer!CiKnvc/lsíín£geml//c/KBm/c/¡njf. íiiíkrAnscImfisnicSePmlbirai/itiox/áfrifaneiisSltiiísamgeimJ

PRO K OP, R ainer 
Unterbuch 2 
8274 Buch bel H artberg 
óste rre ich

Staatsangehdrigkeit (Staat);

AT
Sitz oder Wohnsitz (Staat):

AT

Ñame und Anschríft: {Fairilltnncm, ycmmt: UlprüfísdKnPtrxnnnfíslSniseomtiicheBeukimng. BtiárAnschríJIsintdePoslklnMurdderflmeduSaaisemvgtbtn)

ARZT, Christian 
Pratis 49 
8225 PüIIau 
óste rre ich

StaatsangehOrigkeit (Staat):
AT

Sitz oder W ohnsitz (Staat):
AT

Ñame und Anschríft: (Familitmm, Vanrm; ¡xijvrislischinPtrxintn'iollsandgeam&beBeulekamg, 8el<krAnsdidfl:ifddtPal¡tiluitítaddírlia7iedísS¡oaisamiigtben}

Staatsangcherigkcit (Staat): Sitz oder Wohnsitz (Staat):

Ñ am e un d  A nschríft: (Famlliuume, FonwiK; beijwistischinPmcnnKilliISnigemilkheBexicItmg. BelárAmchriftstnd<ft«Pos¡!tiGítíimi<brNaisduSlaaüanxgibaí)

Staatsangehdrigkeit (Staat): Sitz oder W ohnsitz (Staat);

□  W eitere Anmcldcr sind au f elnem zusStzlichen Fortsetzungsbíatt angegeben.

FonnblattPCT/lPEA/401 (Fortsetzungsbíatt) (16. Septem ber20I2) Siehe Anmerkungen zu  diesem Antragsformular

\



Blatt Nr. ...3.
Intemationales Aktenzeichen

PCT/AT2012/000147
Feld N r. I I I  A N W A LT O D E R  G EM EIN SA M ER V E R T R ET ER ; O D ER  ZU STELLA N SC H R IFT

Die folgende Person ist Anwait □  gcmcinsamer VertTCter

und ist vom (von den) Aiunelder(n) bercits früher besteilt wordcn und vcrtritt ihn (ste) auch fÜr die intcrnationale vorlSufigc
^  Pritftmg.

I__I wifd hiermit besteilt; cine etwaigc frOhere Bestellung cines Anwalfs/gemeinsamen Vertreters wird hicnnit widcmifcn.
I I wird hiermit zusatzlich zu dem bereits íitiher bestcllten Anwait/gemeinsamen Vcrtreter, nur für das Verfahren vor der

mit der intcmalionalen vorlSuftecn Prilfüng beauftraeten Bchbrde besteilt.
Ñame und Anschríft: ^amilleniwme, yomime: beí Jurísthchen Personen vollstandlgt amíliche 

SerefcAramc, Bei der Anschnfl sind die Postíe¡t:ohl und der Mame des Staols 
onzugehen.}

KIELMANN. ROLF 
L indengasse 8 
1070 W ien, Ó sterreich

Telefonnr.:

+43 1 623 2 3  87

Telefaxnr.;

+43 626 42 45
Registn'eningsnr. des Anwaits beim A m l

9231800

EMall-ErmBchtÍOTng;DurchAnkreuzencinesdcrKflstchen\\trdendasIntemalionaleBürounddiemitderintemationalcnvortóufigcnPrüfung 
beauñragteBeh6rdccrmachtigt,dieindiesemPcldangegebcneE-Mail-Adressezubenul2en,umMitleüuDgenbeztlglichdiescrintcmatíonaIcn 
Anmeldung zu  Überscnden, so%veit die Behdrde dazu bercit ist.

□ nur für Vorauskopien, Mittcilungcn werden zudcm in j— I ausschlieBlioh in elektronischer Forni (Mittcilungcn w trden nicht ir
Papierform versandt, oder I— I Papierform versandt).

E-M ail Adressc:

□ Z ustellanschrirt: Dieses Kfistchen ist anzubeuzen, wenn kcin Anwait oder gemeinsamer Vcrtreter besteilt ist und statt 
dessen im obigen Feld eine spezielle Zustellanschrift angegeben wird.

Feld N r. IV  G R U N D LA G E D E R  IN TERN A TIO N A LEN  V O R LA U FIG EN  PRÜFUNG

ErklH rung betreffcnd Á nderungen:*

I. Der Anmelder wünscht, daC die intcrnationale vorlaufige PrOfung auf der Grundlagc 

5 ^  der intemationalcn Anmeldung in der ursprünglich eingereichten Fassung

derBeselueibung

der Patentansprüche

derZeichnungen

inderursprtlnglichcingereíchtenFassung□
□  uaterBerOcksichtigung der Anderungen nach Aitikcl 34

in derursprünglich eingereichten Fassung 

unter Berücksichtigung der Anderungen nach Artikel 19 

untcr Berücksichtigung derÁndcrungcn nach Artikel 34

in derursprünglich eingereichten Fassung 

unterBerOcksichtigung derAnderungen nach Artikel 34 
aufgenommen wird.

2 . □  D er Anmelder wünscht, daBjegliche nach Artikel 19 cingcrcichte Anderung der AnsprOche ais übcrholt angeschcn wird.

3- □  Falls die IPEA nach Regei 69.1 A bsatzb es wünscht, die intemationale vorlSufige PrQñing gleichzcitig mit der intcmationalen 
Recherche zu beginnen, beantragt der Anmelder, daO die IPEA den Begínn der intemationalcn vorlSufigen Prflfiing bis zum 
A blaufder nach Rcgel 69.1 Absatz d maBgeblichen Fríst aufschíebt.

D er Anmelder wünscht ausdrtlcklich, dafi die Internationale vorlflufige Prüfting bercits vor A blaufder nach Rege) 546/s.l 
Absatz a  maCgcblichcn Fríst bcginnt.

•  W ennkeinOstchenangekreuztwÍrd,wirdmitderintemationalenvorlaufigenPrüfiingaufderGrundIagedcrintcmationalenAnnieldung 
in der ursprünglich eingereichten Fassung begonnen; wenn eine Kopie derAnderungen der Ansprüche nach Artikel 19 und/odcr 
AnderungenderlnteniationalenAnm eidungnach Artikel34 bei dermif der intcmationalen vorlüufigen Prüfting beauftragtenBchdrde 
cingeht, bevor diese mit derErstellung eines schriftlichen Bescheids oder des intemationalcn vorlüufigcn Prüfungsberichts begonnen 
hat, wird jedoch die geandertc Fassung venvendet.

Sprache fUr d leZ w ecke der Intem ationalcn  vorlBufigcn P rüfung : D f i l l tS C h .

dies ist die Sprache, in der die intemationale Anmeldung cingereicht wurde.

□  dies ist die Sprache der Übcrsctzung, die ñlr die Zweckc der intcmationalen Recherche cingereicht Avurde.

} I dies ist die Sprache der Vcrdffentlichung der intemaiíonalen Anmeldung.

□  dies ist die Sprache der Oberseizung, die für dic Zwecke der intcmalionalen vorlaufigen Prüfung cingereicht wurdc/wird.

Feld N r. V  BENENNUNG VON S T A A IE N  A LS A U SG EW A H LTE STAATEN

Die Einreichung dieses Antrags umfaflt die AuswahI aller Vertragsstaaten, die bcstimmt wurden und durch Kapitel II des PC T  gcbunden 
sind.

FormblattPCT/IPEA/401 (Blatt 2) (16. Septembcr 2012) Siehe Anmerkungen zu  diesem Antrags/ormular



Blatt Nr.

Intemationales Aktenzeichen

PCT/AT2012/000147

Feld N r. V I K O N T R O L LISTE

Dem Antrag üegcn folgende Untcrlagen filr die Zweckc der intemationalcn vorlaufigen 
PrOfüng in der in FeldNr. IV  angegebenen Sprache bei:

1. Übersetzungdcr intemationalcn Anmeldung

2. Anderungen nach Artikel 34

3. Begleitschrcibenzu den Anderungen nach 
Artikel 34(Regel66.8)

4. Kopie (odcr, fells erfbrderlich, Übcrsctzung) 
derA nderungen nachA rtikei 19

5. Kopie des Bcgieitschreibens zu den Anderungen 
nach Artikel 19 (Regcl 46.5(b) und 53.9)

6. Kopie (odcr, falis erforderlich, Übersetzung) 
einerErklarungnach Artikel 19(RcgeI62.I(i¡))

7. Sonstige (eimein aufführen)

Biatter

Blátter

Biatter

Biatter

4  B iatter

Biatter

Biatter

Von der mit der intemationalcn vorlaufigen 
rrüñ ing  bcaufíragtcn Bchdrdc auszuftlllcn

crhalten□
□
□
□
□
□
□

nicht crhalten □
□
□
□
□
□
□

Dem Antrag liegcn auBcrdem die nachstehend angekreuzten Unterlagen bei:

1. ^  Blatt ftlr die Gebührenberechnung 5. Q  Sequenzprotokollin elektronischer Form

2. □  OriginalcincrgesondertenVollinacht 6. Q  ?,on^i%t(ÉÍnielnauffÍÚiren):------------------

3. Q  OriginaleinerallgemeinenVollmacht ------------------------------------------------------

A . n  Kopie dcrallgemeínen Vollmacht;
Aktenzeichen (falls vorhanden):

Feld N r. V U  U N TER SC H R IFT  DES A N M ELD ER S, ANW ALTS O D ER  G EM EIN SA M EN  V ER TR ETER S
Der Ñame je d e r  unterzeichnenden Person ist neben der Unlerschrifl zu  wiederholen, und es Isl anzugeben, sofern sich d ies n id it aus 
dem Antrag ergibl, in weicher Eigenschafl die Person unierzeichnel. ___  _________________________________________________

Wien, 28. Ján n e r 2013

Kielmann, Rolf

Von der mit der intcmationalen vorlaufigen Prtifung beauñragten BehOrde auzuftlllen

1. Datum des tats9chlichen Eíngangs des ANTRAGS;

2. GeandertesEingangsdatumdesAntragsaufgrundvon 
BERJCHTIGUNGEN nach Regcl 60,1 Absatz b:

3 - n  Das Eingangsdatum des Antrags iiegt NACH Ablauf 
von 19 Monatcn ab Prioritatsdatum; Punkte 4 und 5. 
unten, fmden kelne Anvi%ndung.

□  Der Anmelder Avurde entsprechcnd unterrichtet.

4. n  D as E in gangsdatum  des A n trag s  lieg t w egen 
Fristverlflngcrung nachR egel 80.5 INNERHALB von 
19 Monaten ab Prioritátsdatum.

D as Eingangsdatum des Antrags liegt nach Ablaufvon 
19 Monaten ab PrioritStsdatunt, der verspStete Eingang 
ist abcr nach Rege! 82 ENTSCHULDIOT.

6 . ¡ I Das Eingangsdatum des Antrags liegt NACH Ablauf der
nachRegel 546/s.l A bsatza vorgeschriebencn Fríst; Punkte 
7 und 8, unten, finden kcine Anwendung.

I  I D as E in g a n g sd a tu m  d es  A n tra g s  l ie g t  w egen
Fristverlíngerung nach Regcl 80.5 INNEIUIALB der nach 
Regcl 54bis. I Absatz a  vorgeschriebencn Frist.

j [ Das Eingangsdatum des Antrags liegt nach A blaufder nach
Regcl 5 4 tó .l  AbsatzavorgeschriebenenFrist, der ve rspitctc 
Eingang ist aber nach Regel 82 ENTSCHULDIOT.

Vom Intemationalen BQro auszufüllen

A ntrag vom  IPEA crhalten am :

Formblatt PCT/IPEA/401 (letztes Blatt) (16. Septembcr 2012) Siehe Anmerkungen zu  diesem Anlragsformular

v > :



PCT
B L A T T  F Ü R  D I E  G E B Ü H R E N B E R E C H N U N G  

A n b a n g  z u m  A n t r a g  a u f  In te rn a t io n a le  v o r lü u f lg c  P r ü f u n g

K A P IT E L H

A tóSchen ' PCT/AT2012/000147

Aktenzeichen des
Anmelders o d e rA n w a lE sR H  0-74001 PCT

Von der m it der intematÍ03ialcn vorlaufigen PrQfiing 
beauñragten BehOrdc auszuñlllen

Eingangsstempel der IPEA

Anmelder

R osendahl M aschinen GmbH et a)

B crech nungdervorgesch ríebcnenG cbühren

1. Gebühr für die vorlaufige PrOfting ............................

2. Bearbeitungsgebühr (Anmelder aus einigen Slaaten 
haben  Á n sp ru c h  a u f  e ine  E n n S fig u n g  der  
Bearbeittmgsgebühr um 90%. Hat der Anmelder (oder 
haben alie Anmelder) einen solchen Anspruch, so  
betrágl der in F eld  H  einzutragende Beírag 10 %  der 
Bearbeiiimgsgebüktr.)......................................................

3. Gesamíbetrag der vorgeschricbenen Gebühren 
Addieren Sie die BctrSge in den Feldem
P und H  und iragen Sie die Summe in
das ncbenslehendc Feld cin .........................................

1850,00 P

165,00 H

2015,00

INSGESAMT

Z ahiungsart
(nicht Jede Zahiungsart ist bei jed er  ¡PEA móglich)

Abbuchungsauñrag fUr das 
laufende I& nto bei der IPEA □ Kredifkarte

(Kreditkartenangaben bitte a u f
(siehe unten) einemgesonderten Blatt einreichen)

□ Scheck U GebUhrenmarken

n Postanweisung U Barzahiung

□
1 1 Sonstige (einzein angcben):

Bankübcrwcisung

ABBUCHUNGS- bzw. GUTSCHREIBUNGSAUFTRAG 
(diese Zahhmgsweise gibt es nicht beiJeder ¡PEA)

g j  Ermachtigung, den vorstehendangegebenen Gesamtbetrag IPEA/ EP 
der Gebühren abzubuchen.

Kontonumincr: 2 801 0006
n  (Dieses KSstchen d a rf nur angekretal werden, wenn die 

YorschrifienderIPEA Bberlaufende Kontendieses Verfahren 
erlauben) Ermachtigung, Fehlbetragc oder Überzahlungen 
d es vorstehenden angegebenen G esam tbetragcs der 
G ebühren m einem  laufenden K onto zu belastcn bzw. 
gutzuschrcíbcn. Unterschrift:

Datum; 28. JS n n er 2013

Mame: Ro!f Klelmann

Formblatt PCT/IPEA/401 (Anhang) (16. Septembcr 2012) Siehe Anmerkungen zum Blatt fO r die Gebührenberechnung



B egleltschreiben  zum  Antrag auf international vorlSufige Prüfung d e r in tem ationalen  

Paten tanm eldung  PCT/AT2012/000147

Zur oben bezeichneten Intemationalen Patentanmeldung wird, da Antrag auf 

intemationale vorISufige Prüfung gestellt wird (siehe Formblatt PCT/IPEA/401) auf den 

schriftlichen Bescheid der intemationalen Recherchenbehdrde (EuropSisches Patentamt) vom 2. 

Oktober 2012 eine

S t e i i u n g n a h m e

abgegeben.

In dem schriftlichen Bescheid der Internationalen RecherchenbehOrde zu 

PCT/AT2012/000147 wird ausschiieíilich auf die im schriftlichen Bescheid ais DI bezeichnete 

EP O 240 915 A1 Bezug genommen und festgestellt, d ass  die unabhángigen Ansprüche 1 und 

11 gegenüber dem Dokument DI nicht neu seien.

Nach diesseitiger Auffassung ist die Feststellung, wonach die G egenstánde der 

Ansprüche 1 und 11 im Hinblick auf d as  Dokument DI nicht neu seien, durch die tatsachiiche 

Offenbarung d e s  Dokumentes Di nicht gestützt.

D as Dokument DI offenbart ein Verfahren zum Herstellen von Akkumulatoren mít 

Akkumulatorenplatlensátzen und nach diesem Verfahren hergestellte Akkumulatoren.

Bei dem  Verfahren, d as  in DI beschrieben ist, werden Plattenpakete unter einem 

vorbestimmten Plattensolldruck gesetzt und dieser durch eine Spannvorrichtung (konkret: 

"Bánder 21") aufrecht gehalten bis d a s  Plattenpaket in ein Battenegeháuse eingesetzt worden

ist.

In DI ist darauf abgestellt, d ass  der Plattensolldruck (= Druckvorspannung im 

Plattenpaket) immer gleich groíi sein solí, damit alie Akkumulatoren die gleichen Eigenschaften 

haben.

Nach dieser Prüfstation (28) solí gem S8 D1 in einer Druckerzeugungsstatíon (29) auf die 

Suderen Platten eines Paketes eine vorbestimmte Druckspannung aufgebracht werden, um das 

Plattenpaket unter eine vorbestimmte Druckspannung (Plattensolldruck) zu setzen.



Die Dicke jed es  unter Druck gesetzten Plattensatzes wird anschlieUend in einer 

Dickenmessstation (30) gem essen (Seite 14 d es  Dokumentes DI unten).

Bei dem Verfahren gem áíl Dokument D1 ist vorgesehen, d ass  in einer Prüfstation (28) 

geprüft wird, ob im Plattenpaket die richtige AnzahI von Platten vorliegt.

Bei dem Dokument DI werden die Plattensátze, die unter die vorbestimmte 

Druckvorspannung gesetzt worden sind, weiter unter Druck gesetzt, bis sie nach einer 

Dickenmessstation (30) in die Banderolíerstatíon (32) (dort werden die ais Spannvorrichtungen 

dienenden Bánder (21) um das Plattenpaket herumgelegl) weiter befdrdert werden.

Demnach ist e s  bei der D1 (EP O 240 915 A1) vorgesehen, d ass  ein Plattenpaket mit 

vorbestimmter Druckvorspannung belastet wird. Dieses Belasten diení bei der DI nicht dazu, zu 

prüfen ob in dem Plattenpaket die richtige AnzahI von Platten enthalten ist, da dies bei der DI 

schon in der vorgeschaiteten Prüfstation (28) ausgeführt wird.

Demgegenüber sieht das erfindungsgemáíie Prüfverfahren, wie e s  in Anspruch 1 der 

PCT/AT2012/G00147definiert ist, folgende Verfahrensschritte von

Bei einem Verfahren zum Prüfen von Balterieplattenpaketen, bestehend au s mehreren in 

separaten Taschen aufgenom m enen positiven und negativen Platten, wird;

- die Kraft gem essen, die notwendig ist, um d as  Batterieplattenpaket auf eine vorbestimmte 

Dicke zusammenzudrücken,

- das Zusammendrücken und M essen der dazu erforderlichen Kraft ausgeführt, wáhrend sich 

d as Batterieplattenpaket bewegt.

Dieser Definition d es  erfindungsgemáUen Verfahrens gem áli Anspruch 1 der 

PCT/AT2012/000147 ist zu entnehmen, dass nicht mit einer vorbestimmten Druckspannung 

gearbeitet wird, sondern ein Batterieplattenpaket wird. wle e s  Im Oberbegriff von Anspruch 1 

definiert ist, auf eine vorgegebene Dicke zusammengedrückt. Die bei diesem 

Zusammendrücken sich ergebende Reaktionskraft (= die Kraft, die für d as Zusammendrücken 

auf das vorbestimmte MaR erforderlich ist) wird gem essen, Diese Verfahrensschritte werden bel 

dem erfindungsgemáRen Verfahren nicht bei stillstehendem Plattenpaket, sondern bei einem 

Plattenpaket ausgeführt, d as sich bewegt.

\ b \



Anders ais bei dem Verfahren gemáR dem Dokument D1, bei dem  ein Plattenpaket mit 

vorbestimmter DrucksDannuna belastet wird, wird bel dem erfindungsgemSíien Verfahren 

gem essen, welche Kraft erforderlich ist, um ein Plattenpaket auf eine voraegebene Dicke 

zusammenzudrücken.

Oles bedeutet mit anderen Worten, d ass  beim erflndungsgemáíien Verfahren nicht 

solange zusamm engedrückt wird bis eine vorgegebene Kraft (= vorbestimmte 

Druckvorspannung) erreicht wird, sondern e s  wird solange zusammengedrückt bis eine 

vorgegebene Dicke erreicht ist und die hierzu erforderliche Kraft gem essen. Dies alies wáhrend 

sich das Batterieplattenpaket bewegt.

Die vorstehenden Ausführungen zeigen. dass das Dokument D1 (= O 240 915 A l) die 

Neuheit d e s  in Anspruch 1 definierten Verfahrens nicht zerstCren kann, so d ass  der Gegenstand 

von Anspruch 1 über der DI neu Ist.

Die DI (= EP O 240 915 A l) liegt von der Erfindung wesentlich weiter ab, ais der In der 

Beschreibung der PCT/AT2012/000147 auf Selte 1 Im 1. und 5. Absatz geschilderte Stand der 

Technik. Bei der DI sínd - vgl. auch Fig. 2 der DI - ortsfeste Stationen vorgesehen sind, somit 

ist die im kennzeichnenden Teil von Anspruch 1 genannte MaRnahme, námiich das 

Zusammendrücken und d as  M essen der dazu erforderlichen Kraft, auszuführen, wáhrend sich 

ein Batterieplattenpaket bewegt, durch die DI weder vorweggenommen noch nahegelegt.

Auch der G egenstand des auf eine Vorrichtung gerichteten Anspruches 11, der auf das 

Durchführen d es  Verfahrens nach elnem der Ansprüche 1 bis 10 abgestellt ist, ist durch d a s  

Dokument DI weder neuheitsschádiich vorweggenommen noch nahegelegt, da e s  in D1 oben 

kelne Station gibt, in der die Kraft gem essen wird, die erforderlich ist, um ein 

Batterieplattenpaket auf eine vorgegebene Dicke zusammenzudrücken. In diesem 

Zusammenhang wird in Erinnerung gerufen, d ass  bei der DI nicht auf eine vorgegebene Dicke 

zusammengedrückt wird, sondern Plattenpakete unter einen vorbestimmten Plattensolldruck 

gesetzt werden sollen.

Nach diesseitiger Auffassung ist daher auch der G egenstand von Anspruch 11 

gegenüber dem Dokument D1 nicht nur neu, sondern beruht aus den oben im Zusammenhang 

mit Anspruch 1 genannten Gründen auch auf einer erfinderischen Tátigkeit.
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IN T E R N A T IO N A L  P R E L IM IN A R Y  R E P O R T  O N  P A T E N T A D IU T V
Iniem alional application N o.

PCT/AT2012/000147
Box N o. V  R easoncd  s tn lcn ien l u n d c r  A rlicJc  35(2) w ith  rc g a rd  (o novelty , Inventive s te p  o r  in d u s tr ia l app licab llity ;

c ita tio n s  a n d  ex p lan a tio n s  stip p n rtin g  such  s ta tcm cn t

1. Siatcmeni

N ovelty (N)

Inventive step  (IS)

C laim s 1 2 5
Claims

Claim s 1 2 5
Claims

Industrial applicability  (lA ) 1-25
Claims

YES

NO

VES

NO

YES

NO

2. C iu tio n s  and explanations (Rule 70.7)

Reference is made to the following documents:

DI; EP O 240 915 Al (HAGEN BATTERIE AG [DE])
14 October 1987 (1987-10-14)

D2; US 2004/172842 Al (PETROWICH JEFFREY B [US])
9 September 2004 (2004-09-09)

D3; EP O 506 645 Al (ELBAK MASCHINENBAU GMBH
[AT]) 30 September 1992 (1992-09-30)

1. Positive Evaluation
The requirements of PCT Article 33(1) with respect to 
novelty, inventive step and industrial applicability have 
been satisfied for claims 1-15.

1.1. Novelty - PCT Article 33(2)
The invention relates to a method for testing stacks of 
separator jackets with positive and negative battery 
plates and the corresponding device for testing these 
kinds of stacks of separator jackets.

The subject matter of independent method claira 1 is as 
follows:

FormPCT/lPEA/409(BoxNo.V) (July2011)



IN T E R N A T IO N A I, P R E L IM IN A R Y  R E P O R T  O N  PA T E N T A B IL IT Y
Iniernatinnal application N n.

PCT/AT2012/000147
Box N o. V  R casonvd  sü ite n icn t u n d e r  A rtic le  35(2) w ith  re g a rd  lo  novelty , inven tive  s te p  o r  in d u s tr ia l app licab ility ;

c itn tío n s  a n d  ex p lan a tio n s  su p p o rtin g  such  s ta tem cn t

Method for testing battery píate packs consisting of 
múltiple positive and negative battery plates which 
are accommodated in separator jackets,

wherein the forcé that is required to compress the 
battery píate pack to a predeterminad thickness is 
measured,

characterized in that the compression and measurement 
of the forcé required for it are carried out while the 
battery píate packet is moving.

The subject matter of independent device claim 11 is as 
follows:

Device for testing battery píate packs by the method 
according to claim 1,

characterized in that a station is provided to measure 
the forcé that is required to compress the battery 
píate pack to the predetermined thickness.

The combination of features in claims 1 and 11 is not 
known from the available prior art and is therefore novel 
within the meaning of PCT Article 33(2) .

Claims 2-10 and 12-15 are dependent upon claims 1 and 11,
respectively, the subject matter of which is considered 
novel and inventive. These claims thus likewise satisfy
the PCT requirements with respect to novelty.

Form  PCT/IPEA /409 (Bo.x N o, V) (July 2011)
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IN T E R N A T IO N A L  P R E L IM IN A R Y  R E P O R T  O N  P A T E N T A B IL IT Y
Intemaiirinal application Nn.

PCT/AT2012/000147
B ox N o. V R eosoned  s la tem e iit u n d e r  A r tk lc  35(2) w ith  reg a rd  lo  novelty , inven tive s ic p  o r  io d u s iria l app licab ilily ; 

c ita tio n s  a n d  cxp lana tions  s u p p o rtin g  such  s ta tcm en i

1.2. Inventive Step - PCT Article 33(3)
1.2.1. I n d e p e n d e n t  C l a i m  1 -  M e t h o d

Document DI is considered the prior art closest to the 
subject matter of independent method claim 1 and 
discloses the following features of this claim:

® a method for testing battery píate packs consisting 
of múltiple positive and negative battery plates 
which are accommodated in separator jackets 
[ p a g e  14 ,  U n e  15 t o  U n e  3 7 :  The j a c k e t e d  p o s i t i v e  

p l a t e s  1 6  a r e  f o u n d  a t  t h e  e n d  o f  t h e  c o n v e y o r  b e l t  

41 a n d are t h e n  t r a n s p o r t e d  b y  t h e  c o n v e y o r  b e l t  41 

i n t o  t h e  p í a t e  s t a c k i n g  s t a t i o n  2 7  s c h e m a t i c a l l y  

i n d i c a t e d  i n  figure 2 ,  w h e r e  t h e  j a c k e t e d  p o s i t i v e  

p l a t e s  1 6  a r e  a l t e r n a t i n g l y  s t a c k e d  w i t h  u n j a c k e t e d  

n e g a t i v e  p l a t e s  1 6  i n  o r d e r  t o  p r o d u c e  a b a t t e r y  

p í a t e  s e t  1 8];

° measuring the forcé that is required to compress the 
battery píate pack [...]
[page 14, line 28 to line 34: The p í a t e  s e t s  1 8  a r e  

t h e n  f u r t h e r  c o n v e y e d  i n t o  a p r e s s u r e - g e n e r a t i n g  

s t a t i o n  2 9 ,  w h e r e  a p r e d e t e r m i n e d  c o m p r e s s i v e  s t r e s s  

i s  a p p l i e d  p e r p e n d i c u l a r l y  t o  t h e  pJane o f  t h e  p í a t e  

on t h e  t w o  j a c k e t e d  p o s i t i v e  p l a t e s  a r r a n g e d  on t h e  

f a c e s  o f  t h e  p í a t e  s e t  1 8 ,  s o  t h a t  t h e  e n t i r e  p í a t e  

s e t  i s  c o n t i n u o u s l y  u n d e r  a p r e d e t e r m i n e d  a x i a l  

c o m p r e s s i v e  s t r e s s ];
Note: Specifying the compressive stress implies 
that the forcé is also measured in the pressure- 
generating station;

Form  PC T/lPE A /409 (Box N o. V) (July 2 0 1 1)



IN T E R N A T IO N A L  P R E L IM IN A R Y  R E P O R T  O N  P A T E N T A B IL IT Y

Im crnational applicalinn No.

PCT/AT2012/000147
Box Ño. V ReasoniKl s ta tcm e n t u n d e r  A rtic le  35(2) w ith  re g a rd  to  novelty , inven tive s te p  o r  in d u s tria l ap p lio ib ility ;
__________________ cita tio n s  a n d  ex p lan a tio n s  sü p p o rtin g  such  s ta tcm cn t

® the compression and measurement of the forcé
required for it are carried out while the battery 
píate packet is moving
[page 14, line 34 to line 37: The p í a t e  s e t s  18  

t h a t  a r e  p l a c e d  u n d e r  p r e s s u r e  i n  t h i s  way a r e  t h e n  

c o n v e y e d  i n t o  a t h i c k n e s s - m e a s u r i n g  s t a t i o n  30 ,  

w h e r e  t h e  thickness o f  t h e  p í a t e  s e t  p e r p e n d i c u l a r  

t o  t h e  p l a ñ e  o f  t h e  p í a t e  i s  m e a s u r e d ] .

In the testing method disclosed in document DI, the 
battery píate packs are compressed with a particular 
forcé and the height of the packs is then measured. If 
the height is too low, the height of the packs is 
increased by means of a supplemental píate in order to 
bring the stack to a predetermined length, which is 
necessary for the subsequent compression of the packs 
into a hosing that is precisely sized to that length.

The problem to be solved by the present invention can be 
seen as that of identifying fauTty separator jackets 
which do not contain battery plates. The solution to this 
problem as proposed in claims 1 and 11 of the present 
application is a continuous mechanical testing method 
that is distinguished in that the separator jackets are 
compressed to a predetermined thickness.

The advantage of this method is that a comparatively 
smaller amount of forcé is required during the 
compression of a battery píate pack with faulty separator 
jackets, and so the faulty battery píate packs can be 
identified by the measured forcé.

Form  PC T/IPEA /409 (B ox N o. V) (July 2011)
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PCT/AT2012/000147
Box No. V  R easoncd  s ta te n ie n t u n d e r  A rtic le  35(2) w ilh  re g a rd  (o iio v d ty , Inventivo s te p  o r  in d u s tr ia l ap p lia ib ili ty ;
___________________cita tio n s  a n d  exp lana tions  su p p o rtin g  such  s ta tcm cn t

Aithough document DI discloses a testing station 28 "in 
which it is determinad whether the correct number of 
jacketed and unjacketed positive and negative plates are 
present in the correct arrangement" [page 14], no further 
details are disclosed. Identifying magazines with missing 
pages with the aid of the mechanical principie of the 
application is known from document D2. Moreover, the use 
of conveyor belts to transport battery píate packs is 
known from document D3. However, the testing method for 
battery píate packs according to claim 1 cannot be 
derived directly from any of the known documents and also 
cannot be derived from the prior art in an obvious way by 
a person skilled in the art in connection with the 
disclosure of another document•or in connection with 
common general knowledge in the relevant field.

1.2.2. Independent C l a i m  11 -  D e v i c e

Document DI is considered the prior art closest to the 
subject matter of independent device claim 11 and
discloses the following features of this claim:

* device for testing battery píate packs (...)
[see claim 1],

° with a station for measuring the forcé required to 
compress the battery píate pack to a predetermined 
thickness
[figure 2: device with pressure-generating station 29

The same argumentation as for independent method claim 1 
similarly applies to the subject matter of independent 
device claim 11, which can thus likewise be considered 
inventive.

Form  PC T/lPE A /409 (Box N o, V) ( J u ly 2 0 íl )
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Im em aiional applicalinn No.

PCT/AT2012/000147
B ox N o. V  R easo n cd  s ta tcm c n t u n d c r  A r tk lc  35(2) wKh re g a rd  to  novelty , inven tive  s te p  o r  in d u s tr ia l app licab ility ;

c ita tio n s  a n d  exp lana tions  s u p p o rtin g  such  s ta tcm cn t

1.2.3. Dependent C l a i m s  2 - 1 0  a n d  1 2 - 2 5

Claims 2-10 and 12-25 are dependent upon claims 1 and 11,
respectively, the subject matter of which is considered 
novel and inventive. These claims thus likewise satisfy 
the PCT requirements with respect to novelty.

1.3. Industrial Applicability - PCT Article 33(4)
The subject matter of claims 1-25 can be used in the 
technical field of electrochemical energy storage 
devices. Therefore, the requirements with respect to 
industrial applicability within the meaning of PCT 
Article 33(4) have been satisfied.

Form  PCT/IPEA /409 (B ox N o. V) (July 2011)


