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RESUMEN

La presente invencién en general se relaciona ‘con

toallas sanitarias absorbentes y en particular a una toalla

"sanitaria gque incluye una capa absorbente gue tiene una

.pluralidad de elementos de'rayos;Separédos para. promover la

succidn mejorada de fluidos dentro de la tocalla sanitaria.
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ARTICULO ABSORBENTE QUE INCLUYE UNA CAPA ABSORBENTE QUE TIENE

UNA PLURALIDAD DE ELEMENTOS DE RAYOS ESPACIADOS

REFERENCIA CRUZADA A SOLICITUDES RELACIONADAS

Esta solicitud reivindica prioridad de la Solicitud No.
60/983,780 presentada en octubre 30, 2007, cuyos contenidos

completos se incorporan aqui como referencia.

CAMPO DE LA INVENCION

La presente invencidn en general se relaciona con
toallas sanitarias absorbentes y en particular con una tocalla
sanitaria gque 1incluye una capa absorbente gue tiene una
pluralidad de elementos de rayos espaciados o separados para
promover un efecto de mecha o succidn de fluidos mejorada

‘dentro de la tecalla sanitaria.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Para poder hacer que una toalla sanitaria absorba de
manera eficiente una gran cantidad de fluido durante el uso
ésta debe efectivamente succionar el fluido por toda la
estructura absorbente de la toalla. La carencia de
propiedades de succidn efectivas de 1los fluidos menstruales
que tienden a agruparse en ciertas regiones de la toalla como
‘resultado de lo cual la capacidad absorbente‘completa de la
toalla no se utiliza efectivamente. Por otro lado, las

tcallas gue exhiben ©particularmente <caracteristicas de



succionado eficiente pueden exhibir otros problemas. En
particular, tales toallas pueden succionar fluido hacia el
borde longitudinal de la estructura absorbente resultandé en
liberacién de fluido desde el borde longitudinal de la
toalla, es decir, lo que resulta en fugas laterales. De
acuerdo a lo anterior, 1los inventores de la presente
invencién han reconocido una necesidad de suministrar ‘una
toélla sanitaria que succione fluido de manera eficiente en
la direccidén longitudinal y al mismo tiempo impida de manera
efecﬁiva las fugas laterales en la direccidn transversal de
la- tocalla. Mediante suministrar wuna toalla que succione
fluido eficientemente en la direccidén longitudinal y al mismo
tiempo impida efectivamente las fugas 1laterales en la
direccidn transversal, los inventores han provisto una toalla
ganitaria que exhibe unas caracteristicas superiores de
manejo de fluidos vy que efectivamente utilice la capacidad

absorbente completa de la toalla.

RESUMEN DE LA INVENCION

En vista de lo anterior, la presente invencidn
suministra, de acuerdeo con un primer aspecto de. la invenciédn,
un articulo absorbente que incluye una‘linea central que se
extiende longitudinalmente, una linea central gque se extiende
transversalmente, una capa de cubierta que tiene una
superficie que da contra el cuerpo, una primera capa
_absorbente que tiene una superficie'sﬁperior y una superficie
inferior, 1la capa incluye una pluralidad de rayos y una

pluralidad de zonas libres de material, cada uno de los fayos



"est&n dispuestos en una relacidn separada con respecto lal
rayo adyacente y cada uno de los rayos esta sepérado del rayo
adyécente por una zona libre de material, cada una de las
zonas libres de. material se extienden desde ‘la superficie
superior hacia la superficie inferior, una segunda estructura
absorbente esté& dispuesta por debajo de la primera capa
absorbente, en donde la capa de cubierta incluye una
‘pluralidad de primeras regiones dispuestas en relacién
separada respécto de la segunda estructura absorbente y una
pluralidad de seéundas regiones, cada una de las segundés
regiones estd localizada entre ldds rayos adyacéntes vy
dispuestas en contacto de superficie contra superficie con 1la
segunda estructura absorbente, en donde 1la primera capa
absorbente, la segunda capa absorbente y la cubierta:cooperan
para definir wuna pluralidad de canales gue se extienden
longitudinalmente por la superficie del articulo que da
contra el cuerpo, en donde el articulo absorbente tiene un
.espesor de menos de 4,0 mm, y en donde el articulo absorbente

‘tiene un valor RIF mayor a 2,6.

‘La ‘presente invencidn suministra, de acuerdo con un
éegundo aspecto de la invencién, un articulo absorbente que
ihcluye una capa de cubierta que tiene una superficie que da
contra el cuerpo, una primera capa absorbente que tiene una
superficie superior vy wuna superficie inferior, 1la capa
comprende una pluralidad de zonas libres de material, cada
una de las zonas. libres de material se extiende desde la
‘Superﬁicié éuperior a la superficie inferior, una segunda

estructdra‘absorbente dispuesta por debajo del primer sistema



absorbente, en donde la 'capa de cubierta ihcluye una

pluralidad de primeras regiones dispuestas en una relacidn

.separada con reépecto a la segunda estructura ‘absorbente y
unarpluralidad de segundas regiones, cada una de las segundas
regiones esté&n dispuestas en contacto de superficie a
superficie con la segunda estructura absorbente, en donde el
articulo absorbente tiene un espesor de menos de 4,0 mm, y en

donde el articulo absorbente tiene un valor LTWR mayor a 2,4.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Los ejemplos de las modalidades de la présente invencidén
‘serédn ahora descritos con referencia a 1los dibujos[ en los

cuales:

La Figura 1 es una vista de planta superior del articulo

absorbente de acuerdo con la presente invencidén;

La Figura 2 es una vista de planta inferior del articulo

absorbente mostrado en la Figura 1;

La Figura 3A es una vista en explosién del articulo
absorbente mostrado en la Figura 1 de acuerdo con una primera

modalidad de la invencidn;

La Figura 3B es una vista en explesién del articule
absorbente mostradce en la Figura 1 de acuerdo con una segunda

modalidad de la invencidn;
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La Figura 4 es una vista en explosién de la segunda capa

absorbente empleada en el articulo absorbente mostrado en la

Figura 1;

La Figura 5 es una vista en seccidn del articulo
absorbente mostrado en la Figura 1 tomada a lo largo de la

linea 5-5 de la misma;

La Figura 6 es una vista en perspectiva de un articulo
absorbente de acuerdo con una - segunda modalidad de 1la

presente invencidn;

La Figura 7 es una vista en elevacién superior de uﬁa
placa de ensayo usada para medir una proporcidn de succionado
longitudinai/transversal de un articulo absorbente y un‘valor
de falla por humedecimiente repetitivo (RIF) de un articulo

absorbente;
La Figura 8 es una vista esguematica que ilustra un
articulo absorbente manchado y la manera en la cual la

- proporcidén de succionado longitudinal/transversal se calcula.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

La presente'.invencién se relaciona en general con
articulos. absorbentes desechables  tal ébmo toallas
sanitarias, refuerzos de pantaloncito, productos absorbentes
Apara incontinencia, y otros articulos absorbentes‘desechables

que se 1llevan cerca al cuerpo del usuario. Aungue la
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invencidn serd descrita aqui con referencia a una toalla

sanitaria 10, la invencidén se puede utilizar con otros

articulos absorbentes sanitarios desechables tales como
productos absorbentes para incontinencia, paflales, refuerzos

de pahtaloncito v similares.

Los articulos absorbentes de acuerdo con la presente
invencidn suministran caracteristicas superiores de manejo de
fluidos, y mas egpecificamente estan particularmente
a@appados para impedir fugas laterales mienpras que al mismo
tiempo suministran caracteristicaé'superiores de succiona@é

- longitudinal.

-Como‘ se muestra en las Figuras 1 a 5, 13"presente
invenéién, de- acuerdo con una modalidad de la invencidn, se
reléciona con una toalla sanitaria 10 para absorber loé
fluidos de; cuerpo. La toalla sanitaria 10 incluye una
;supe;ficie 11 que da contra el cuerpo; una superficie 13 que
da contra la prenda de vestir, una linea‘ ;entral que sé
'exﬁiende longitudinalmente 15, y una linea centrai gue se

extiende transversalmente 17.

Como mejor se ve en la vista en exploéién mostrada en la
"Figura 3a, la toalla sanitaria 10 incluye’ una capa de
cubierta permeable a los fluidos 12; una primera capa
absorbente 14, una segunda capa absorbeﬁte 16, y una éépa de
barrera impermeable a los fluidos 18. La primera capa
absorbente 14 incluye una pluralidad de zonas 20 libres de

material gque se extienden longitudinalmente que se extienden
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desde una superficie superior 22 de la primera capa

absorbente 14 a una superficié inferior 24 de la primera capa

absorbente 14. Cada una de las zonas 20 libres de material

preferiblemente tiene un - -ancho en el rango entre 1 mm y cerca’

de 10 mm’y‘una longitud en el rango entre cerca dg 5 cm hasta
cerca de 40 cm. Los articulos absorbéntes'de acuérdo‘con ia
presente in?encién preferiblemente tienen entre cerca de 1 a
cerca de 7 zonas 20 libres de material que se extienden
1ongitudinalmente. Cada wuna de ias zonas 20 libres de
_materiél-,esté  separada de ﬁné zona - 20 libre de material

adyacente en 1la direccidn transversal por una. distancia de

alrededor de 0,5 cm hasta cerca de 3 cm. Las zonas 20 libres

de material se extienden preferiblemente sobre un &area de

superficie en el rangc entre 50 mm® y cerca de 4000.mm’. En la

modalidad particular de la invencién mostrada en las figuras,
las zonas 20 libres de material son lineales en'.forma{

paralelas una a otra, y separadas uniformemente.

‘La primera capa absorbente 14 incluye adicionalmente una
~ pluralidad de rayos 25 que se extienden longitudinalmente,
‘cada uno de los rayos 25 estéd dispuesto en una relacidn

separada con ﬁn rayo adyacente 25 y cada uno de los rayos 25

estd separado de un rayo adyacente 25 por una de las zonas 20.

‘libres de material.

- BEn una modalidad de la invencidn, como se muestra en la
figura 3a, cada rayo 25 esta estructurado y dispuesto de modo
gue éste tiene una altura gue es menor gue su ancho, en otras

.palabras, H < W.-También, en esta modalidad en particular de
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" la invencién, cada rayo 25 estd estructurado y dispuesto .de
modo gue una proporcidn de su altura con respecto al ancho es

menor a 1, en otras palabras H/W < 1.

Como mejor se ve en la Figura 5, la capa de cubierta 12

incluye una pluralidad de primeras regicnes 26 gque estéan

dispuestas en una relacién separada con respecto a la segunda .

estructura absorbente 16 y una pluralidad de segundas
regiones 28 gque estan dispuestas en contacto de superficie

contra superficie con la segunda estructura absorbente 16.

El contacto de superficie contra superficie de la capa

de”cubierta 12 con la segunda estructura absorbente en las.

segundas regiones 28 define esencialmente una pluralidad de
canales 29 que se extienden longitudinalmente por Ila

superficie que da contra el cuerpo 11 de la tocalla 10 que son

conjuntamente extensivas c¢on el trayecto de las zonas .20

libres de material. La profundidad de cada canal 292 es
equivalente al espesor de la primera capa absorbente 14. La
primera capavabsorbente 14‘preferib1emehte tiene un eépesor
"de entre cerca de 0,5 mm a cerca de 3 mm, pér le cual 1la

profundidad de cada canal 29 estd en el rango de entre cerca

de 0,5 mm a cerca de 3 mm. Las medidas de espesor vy

'profundidad establecidas en este paragrafo se pueden

‘determinar usando un medidor de espesores adecuado tal como .

el medidor Mitutoyo Absolute o uno equivalente.

En una modalidad preferida de la invencidén, mostrada en

la Figura 4, la segunda. capa absorbente 16 es una



construccidén de multiples capas que incluye una primera capa

‘absorbente 30, una segunda capa absorbente 32, y un material

superabsorbente dispuesto entre la primera capa 30f‘y la

_segunda capa 32. En la modalidad particular mostrada en la

Figura 4, el material superabsorbente esté& dispuesto en una-

pluralidad de lineas espaciadas o separadas 36.

Preferiblemente cada una de las lineas separadas 36 de.

material superabsorbente estd posicionada de modo que esté
dispuesta en una alineacidén vertical con unc de los canales

29.

"Aungue no se muestra en las Figuras, las &reas de la

toalla 10 ‘en las cuales los canales 29 estan localizados se

»puéden colorear con un color difergnte ‘al del resto del
articulo abéorbente, Por ejemplo, las &areas en las cuales los
.canales 29 estan localizados se pueden colofear en azul,
‘mientras gue el resto de la toalla 10 én general eslblancat
Mediante coiorear 10; canales 29 con un color diferente del
resto de la tocalla 10, las caracteristicas de succignado
mejoradas provistas por los canales 28 son comunicadas
visuvalmente a un usuario potencial del articulo absorben;e.
El éolor se"ppede impartir a la toalla 10 mediante
' sumiﬁistraf- un color (por ejemplo, tinta) a la ‘capaﬂﬂde
cubierta 12 y/o a lavsegunda cépa absorbente 16 y/o a la capa

de barrera 18.

La Figura 3b muestra otra modalidad ‘de la toalla
sanitaria 10b de acuerdo con la presente invencién. La toalla

sanitaria  10b incluye adicionalmente una capa de
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transferencia 50 dispuesta entre la capa de cubierta 12 y la
Aprimera  capa absorbente l4. La éaéa de transferencia 50
incluye . preferiblemerite una plﬁralidadr de rayos 52 y una
pluralidad de =zonas 54 libres de material, cada una de lés
'zonas ‘54 libres de material est& dispuesta entre rayos
adyacentes 52. Cada uno de 1los rayos 52 de. la capa de
tranéfereﬁciar 50 estadn  dispuestos preferibleﬁente en
alineacién vertical con un rayo 25 cofrespondiente dé la
primera capa absorbente 14 y cada una de las zonas 54 libres
de material de la capa de transferencia 50 estd dispuesta
preferiblémente en alineacidn vertical con una zona 20 libre
:ae mgtefial correspondiente de la priﬁéra capa.absorben;e 14.
La éapé-'de transferencia 50 puede estar construida de
‘materiales similares a aQuellos descritos adelan&e‘para la

primera capa absorbente 14.

La Figura 6 muestra otra modalidad de una vtoglla
"sanitaria 10c de acuerde con la pfesente invencidén. En la
toalla sanitaria 10c  los canales 29 se extienden
sustancialmente en la direqcién longitudinal de la tocalla,

sin émbargo, ibs canales mas exteriores 2%a en 1aAdirecciéh
itransversél tienen porciones de extremo curvadas 60 gque se

. EXtiendén en una direccidén transversal hacia la linealcentfal'

15 que se extiende longitudinalmente del articulo.

-.CAPA DE CUBIERTA -

La capa'de cubierta 12 puede ser un material de tela no

tejido de piso alto, bultcsec, relativamente de baja densidad.



La capa.de cubierta 12 puede estar compuesta solamente de.un
'tipo de fibra, tal como el ppliéster o el pqlipropileno_o
'puedé incluir una mezcla de més de‘una fibra. La cubierta
puedé estar compuesta dé fibras bicomponente o cOnjugada$ qﬁé

-tienen un componente con punto de fusidn bajo y un componente

‘con punto de fusidén alto. Las fibras se pueden 'seleccionar a

partir de una variedad de materiales naturales y sintéticos

tales como nylon, poliéster, raydén (en combinacidén con otras

fibras), algoddén, fibra acrilica, y similares y combinaciones

de éstos. Preferiblemente, la capa de cubierta 12 tiene un

peso base en el rango entre 10 gsm hasta cerca de 75 gsm.

Las fibras bicomponenté-pueden estar hechas de una’ capa
de poliéster v una cubierta de polietileno. EI1: uso- de
materiales bicomponentes apropliados resulta en una:tela no

"tejida fundible. Eijemplos Vde tales telas fundibles ° se

describen en la Patente Estadounidénse_No. 4,555,430 otdrgada

en noviembre 26, 1985 a Chicopee. Al usar una tela fundible
se-incrementa la facilidad con la cual la capa de cubierta se

puede montar a la capa absorbente y/o a la capa de barrera.

Preferiblemente, la capa de  cubierta 12 tiene

Hrélativamente un alto grado de hUmectabilidad, aungue lés

fibras individuales qué comprenden la cubierta.pﬁeden no ser .

‘particularmente hidrofilicas. El material de cubierta‘también
debéria contenér un ‘gran nﬂmgrb de .poros‘yrélgtivamehte
grandéé; Esto es” porque la capa de cubierta 12'itiene el
propésito de la toma rébida dé fluidos del - cuerpo y de

trasportarlos lejos del cuerpo y del punto de deposicidn. Por

I
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lo tanto, la capa de cubierta contribuye poco al tiempo que
le toma a .la toalla en absorber una cantidad dada de liguido

(tiempo de'penetracién).

Ventajosamente, las fibras de las cuales se hace la capa-

fde cubierta 12 no deberian perder sus propiedades fisicas
cuando se .humedecen, enn otras palabrasl.éilas no .deberian
gOlapsar b perder su elasticidad cuando estan sometidas al
agua o a los fluidos del cuerpo; La capa de cubierfa 12 se
puede tratar para permitir que el fluido pase por ella
facilmente. La capa de cubierta 12 tambiéﬁ funciona para
branSferir el fluido ré&pidamente a las capas sﬁbyacentes Qe
‘ia toalla. Asi, la capa de cubierﬁé‘ 12 es ventajosamente
ihumectable, hidréfilica Yy porosa._éuando eété compuesta de
fibras hidrofdbicas sintéticas tales como fibras dé poliéster
o) fibfas'bicomponénte, la capa de cubie?ta 12 se buedé tratar
con un - tensiocactivo para impartirle' un gfédo deseaég .de

humectabilidad.

Alternativamente, la capa de cubierta 12 también hacerse
de pelicula de polimero que tenga poros grandes. Debido a tal

alta porosidad, la pelicula lleva a c¢abc 1la funcidn de

-transferir rapidamente los fluidos del cuerpo a las capas

~interiores de las capas absorbentes subyacentes. Un material

de cubierta adecuado de este tipo se encuentra comercialmente

en el producto StayFree Drying Max Ultrathih'distribpidijor

 McNeil-PPC, Inc.

/3



La capa de cubierta 12 se puede sujetar a las capas
absorbentes subyacentes 14 y 16, y/o la capa de barrera 18,
mediante adhesidn y/o otros medios'adecuados conocidos por

aquellos versados en la técnica.

PRIMERA CAPA ABSORBENTE

La primera capa absorbente 14 puede estatr compuesta de

material fibroso, tal como pulpa de madera, poliéster, fayén,,

espuma flexible, o similares, o© combinaciones de éstos. La
primera capa absorbente 14 también puede opcionalmente
~incluir un ppiimero.superabsorbente (SAP). La primera capa
 abSorbente 14 fambién puede chprender fibras termoplasticas

con el propdésito de estabilizar la capa y mantener su

integridad estructural. La primera capa absorbente 14 se

‘puede tratar con tensocactivo sobre uno. 0 ambos de sus lados.

cpara poder incrementar su humectabilidad, aunque generalmente

la primera capa absorkente 14 es relativamente hidrofilica vy

puede gue no requiera tratamiento. La primera capa absorbente
14 estd preferiblemente pegada sobre ambos lados a las capas
adyacentes, es decir, la capa de cubierta 12 y la segunda

capa absorbente 16 subyacente.

En una modalidad especifica de la invencidn, ' la primera

capa absorbente 14 esta construida de pulpa de lanilla pegada

‘al aire "disponible comercialmente de Buckeye Technologies,

‘Memphis, Tenn. Bajo.la designacién VIZORB 304%.

/9
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SEGUNDA CAPA ABSORBENTE

La segunda caparabsdrbente 16 puede comprender una capa

‘Gnica.de material o puede comprender miltiples capas.

En una_modalidad, la segunda capa absorbenteﬂ16 €s hha

‘mezcla de fibras celulésicas y superabsorbentes dispuestas

alli. Las fibras celuldsicas gque se pueden usar en la segunda

capa absorbente 16 se conocen bien en la técnica e incluyen

pulpa de madera, algoddn, lino y turba de musgo. La pulpé de
madera es la preferida. Las pulpas se pueden obtener a partir
de materiales mecanicosg © quimiomecdnicos, sulfuros, craft,

materiales de pulpa rechazados, o pulpas organicas solventes,

.etc. Son ntiles ambas especies de madera suave y dura.. Las

Ppulpas de madera suave son las preferidas. No es necesario

tratar las fibras célulésicas con agentes de despegado
gquimico,. agentes de reticulacién y similares para el uso en
el presente material. Algunas porciones de la'pulpa se pueden

tratar guimicamente como se discutidé en la Patente

Estadounidense No. 5,916,670'para'mejor§r la flexibiiidad del

producto. La flexibilidad del material también se puede
mejorar - mediante trabajar mecénicamente el material o

ablandar el material.

La segunda capa absorbente 16‘puede contener cualquier
polimero Superabsorbente (SAP) que se conoce bien en la

técriica. Para los propdsitos de la presente invenciédn, el

término ‘“polimero superabsorbente” (o “SAP") se refiere a

materiales que scn capaces de absorber y retener por lo menos



cerca_de lofveées'su peSo en fluidos del Cuerpo por débajo de
una presidn de 0,5 psi. Las particulas de . pblimero
superabsérbente de la invencioén pueden ser polimeros
‘inoréénicos u orgéniCOS'hidrofilicos_reticulados, tales como
.polivinil alcoholes, dxidos de polietiléno, almidohes
_ reticpladQs; goma de guar, goma de xantano, vy similareé. Las
QarticUlas lpuéden éstar 'en- la forma de polvos, granos,
grénulos, © fibras. f Las particulas de polimero_
,supéfabéérbente preferidas para uso en la pfesente invéncién
son los poliacrilatos reticulados, tal como el producto
ofrecido por Sumitomo Seika'Chemicals‘Corp. Ltd. de Osaka,
Japdn, bajo ia>designacién SA70N vy los productos ofrecidos
por Stockhausen Inc. En un ejempio especifico{ la- segunda
cépa;absdrbenﬁe 15 es uh material gue contiene entfe 90% a
:CEICa de 40% de fibra celulésica; cerca de 10% a cerca de 60%
_‘de SAP. Lg segunda.capa absorbente 16 puede comp;ender un
material fabricado mediante usar medios de tendido al aire

. bien conocidos en la técnica.

‘En una modalidad preferida‘de'la invencién la~segunda
'capa absorbente 16 es un material absorbente de alta
.hinchabilidad relativamente delgado tal como el material
‘compuesto absorbente vendido bajo el nombre cémercial
"NOVATHIN® dispbnible de EAM Corporation'localizada'en Jessup,

" JA; U.S.A.

~ En una modalidad preferida de la invencidn mostrada en.
“la Figura 4, la segunda. capa absorbente 16 es una’

construccién de miltiples capas que incluye una primera capa °
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absorbénte 30, una ‘segunda cépa absorbente 32, y material
superébsorbénte 34 dispuesto entre la pfimera capa 301y'1a
segunda capa 32. En la modalidad particular mostrada en lé
Figura 4 el‘material superabsorbente 34 esté dispuesto en una
‘pluralidad de lineas séparadaé 36. La.pfimera capa abSorbente
30 y‘.la_ segunda capa absorbente 32 estdn construidas de'
tejido de pulpa disponible Comercialmente de Litﬁle Rap;ds
-Cérporatipn; | Green Bay, wiscoﬁsin. y el material
superabsorbente | 34 es un polimero  superabsorbente
comercialmente disponible como Aqua Keép'VA46B de Sumitomo

" Seika Chemicals Co., Ltd., Osaka, Japén.

' CAPA DE BARRERA

SﬁbyacenteAa la segunda capa absbrbente-lﬁ estd la capa
‘dé 1bar;era 18 que comprende un maﬁérial de belicula
impefmeable.a los liquidqs de modo qué se impide'al‘liquido
,qué‘eSté_atrapadolen 1a capa absorbente 16 salir de la toalla
" sanitaria y manchar los interiores del usuario. La capa de
bérrera 18 estd hecha preferiblemente de 'una pelicula
polimérica;' éunque puede también -hécerse -de un material
impermeablé'a los liquides pero permeable al airé tal como
‘unas peliculas micropocro o nb tejidas tratadas con repelente

‘0 espumas.

..La ‘¢capa de barrera 18 puede ser respirable, es decir,
'que'permite_que los vapores transpiren. Materialeé'conocidbs
 para este propdsito incluyen los materiales no tejidos y las

peliculas microporosas en las cuales la microporosidad se



crea .poxr, Iinter alia, el estiramiento de una pelicula
orientada.  Las  capas Unicas o 'mﬁltiples de peliculas
permeables, telas, materiales de soplado por fusidn, vy

‘combinaciones de éstos que suministran un trayecto tortuoso
y/o cuyas caracteristicas de superficie suministran una

'superficié répelente a la penetracién'de los liguidos también

'se pueden usar -para suministrar una lamina de respaldo

fespifable.-La capa de cubierta 12 y 1la capa de barrera 18

preferiblemente estan unidas a -lo largo de sus porciones

‘marginales de modo que forman una cubierta o sello de reborde

gue mantiene las capas absorbentes 14 y 16 cautivas. La unién

se ‘puede hacer por mwmedioc de -adhesgsivos, pegado con caldr;
pegado por ultrasonido, sellado por radiofrecuencia, agarrado

mecanico, y similares y combinaciones de éstas.

El adhesivo de posicionamiento puede ser aplicado a una

superficie 13 queida.contra la prehda de vestir de la capa de

barrera 18 para asegurar la toalla 10 a una prenda de vestir

durante el .uso. Como se ve en la Figura 2, el édhesivo de 

posicionamiento puede estar cubierto con papel de liberacién
,rémovible 40 de modo gue el adhesivo de posicionamiento esta
cubierto por'él papel de liberacién removible 40 antes del

uso.

Los articuleos absorbentes de esta invencidén pueden o no
incluir alas, aletas o lengletas para asegurar el articulo

. absorbente a los interiores. Las alas, llamadas también,

_entre otras cosas, aletas o lenglletas, y su usc en articulos’

de proteccidn sanitaria se describen en la Patente .

£33
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Estadbunidense' N¢.. 4,687,478 otorgada a Vaﬁ. Tilburg{“la
Patente Estadbunideﬁse No. 4,589,876 también a;Van Tilburg,
- la Patente Estadounidense Né. 4,900,320 otorgada a McCoy, v
la Patente Eétadounidense No. 4,608,047 otorgada a Mattingly.
Las descripciones de estas patentes se incorporan agqui como
‘referencia en su totalidad. Comé» se describié en los
-doéumentos anteriores, las alas, hablando en general, son

-flexiblesvy estan configuradas para ser dobladas sobre los

bordes de los interiores de modo que las alas quedan

dispuestas entre los bordes de los interiores. |

i

PROCEDIMIENTOS DE ENSAYO

Los articulos absorbentes, de acuexdo con la présente
invencién, poseen  una combinacidn de propiedades funcionaleé
Gnicas. Los procedimientos de ensayo .estableéidos adelante
resaltan cada una de estas propiedades-funcionales. Antes de

conducir cualquiera deilos procedimientos de ensayo descritos

.'adelaﬂte el producto de ensayo debe ser acondicionado durante.

dos horas a 21 +/- 1°C y 50 +/- 2% de humedad.

PROCEDIMIENTO PARA MEDIR EL ESPESOR DEL ARTICULO ABSORBENTE

Las modalidades preferidas de la presente invencién se
relacionan con toallas sanitarias “ultra delgadas”. Las
1£oa11és sani£arias de “ultra delgadas” como se define aQui
:SOH qquelias toallas sanitarias que'tieﬁen un espesor menor a
4,0 mm de..acuerdo con el procedimiento ‘de médiCién_'ﬁe

espesores ~establecido mas adeélante.. Preferiblemente, los

24



articulos absorbentes de acuerdo con la presente 'invencién
tienen un espesor en el rango ‘entre cerca de 1,5 mm hasta

cerca de 3;0 mm.

El aparato regquerido para medir el espesor de un
‘articulo absorbgnte es un médidqr de dial (espesor) soportado
.'idé‘ pie - 'con soporte, disponible ‘de Ames, con un pie de
}diémétrq'de 2" (5,08 cﬁ)‘a una presién de 0,07 psig y'una
lprecisién de lectura de 0,001" (0,00254 cm). Un'aparatb tipO'
aigital es ell prefe;ido. Si la muestra del arpiéulo
absorbente " estd doblada y envuelta indiv;duaimenge,_ la
muestra ée desenrolla Yy apiana cuidadosamente a. mano. El
papel de liberacidn sé-remﬁeve dé 1a mueé;ra_dél prodUctory
éste es repoSicionado de nuevo suavemente por las.liﬁeas de
adhesivo de posiciconamiento de modo que no se comprima la
‘muesﬁra, asegurando gue el papel de liberacién deséanse'plano
:'én' 15 mﬁestra. Las aletas (si exiéten} no. ée‘ éénsiderén

‘cuando se mide el espesor.

"El pie del medidor,se eleva y la muestra del-producto gse
,coloéa sébre el sopofté'de médo que él.pie del médidor eété
centrado aproximadamente sobre ia interseccién de lailinea
central qué-se extiénde longitudinalmente y la linea éenprai
gque se extiende transversalmente sobre la muestra del
producto._ Cuando se baja el pile, se debe tener culdado de
impedifﬂqﬁe el pie caiga sobre la'muestra o de una fuerza
'1indebida‘éplicada. Una carga de 0,07 p.s.i.g. se aplica a la
g.mgestra y ‘la leétura.-se le permite -estabilizarégl duranté

raproximadamente 5 segundoé; Entonces se toma la lectura-del-
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espesor. Este procedimiento es repetido por lo menos en cinco

muestras de producto y el  espesor promedio se> calcula

entonces,

PROCEDIMIENTC PARA MEDIR LA RIGIDEZ AL DOBLADO  CIRCULAR

MODIFICADO (MCB)

. Los articulos absorbentes de acuerdo con la presente
invencidn exhiben una  flexibilidad multidireccional

incrementada cuando se compara con articulos absorbentes

comparables del estado de la técnica. E1l método de ensayo -

’eétabiecidp adelante suministra un método para. medir la
fiexibilidad multidiréccional de un articulo absdrbén;é. Los
articﬁlos absorbentes de acuerdo con la presente invencidn
breferiblemente tienen una rigidez MCB de menos de 400 g, méé
preferiblemente menos de 350 g y mucho mas preferiblemente

" menos de 300_g.

La rigidez al doblado circular modificada. (MCB) se -

fdetermina por-medio de un.ensayo que es modelado de acuerdo
kﬁ‘con el procedimiéntp de doblado circular‘del ASTM'D 4932—82,
el procedimiento se modifica considefablemeqté v ée lieva a
cabo como sigue. El'procedimiento de doblado circular es una
deformacisdn hultidireccional simulténéa de un material.en el
" cual una cara del espécimen se vuelve céncava y la opra cara
- se vuelve convexa. El1 procedimiento de doblado circularlda un
"valbr de fuerza relacionadé'con la resiétencia avia flexidn,

:prgmediéndo simult&neamente la rigidez en .todas . las

direcciones.

2¢
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El. aparato necesario para el procedimientb de doblado
circular ‘es un equipo de ensayo de rigidez pbr doblado

circular, que tiene las siguientes partes;7

1. una plataforma de placa de acero pulida y lisa, que es
de 102,0 mm por 102,0 mm por 6,35 mm y que tiene un orificio

‘con un didmétro de 18,75 mm. El borde lateral del orificio

‘deberia estar a un angulo de 45° hasta una. profundidad de

o 4,75-mm;

 2.g Un pistén‘qUe tiene una- longitud generél.de 72}2.mmtvun‘

diametro de 6,25 mm, una nariz de bola que tiene un radio de

2,97 mm y una punta de aguja que se extiende 0,88 mm desde

'alli qﬁe tiene un diémepro de base de 0,33 mm y uné punta que
'ﬁiene un radio menor a 0,5 mm, el pistdn se puede montar
ConcéntriCo con el orificio y que teﬁga un esgpacio igual por
_todos los iados. Note que la punta-de aéuja.es simplemente

'pafa_impedir el movimiento lateral del espécimen de ensayo

durante el ensayo. Por lo tanto, si la punta de aguja afecta:

significativamente de manera adversa al espécimen de ensayo

(por ejempioj pincha'una'estructura.inflablelf;entgnces la
punta—'dé aguja no se déberia usar. E; fondq del bpistén
debéria qﬁedar bien eStableéido por encima de la parte
superior de la placa de orificio. Desde gsta posicidén, la
carferé hacia aﬁajo de la nariz de béla es hasta el fondo

‘éxacto del orificio de la placa;
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3. Un medidof de fuerza y més especificamente una celda de

_carga -por compresién invertida Instron. La celda de carga,

tiene un rangc de carga desde cerca de 0,0 hasta cerca de

2000,0 g;

4. Un actuador y mds especificamente el modelo Instron
#1122 gque tiene una celda de carga por compresidn
invertida. El Instron 1122 esta hecho por la Instron

Enginéering Corporation, Canton Mass.

Para poder 1llevar a cabo el procedimiento para “este
ensayo, como se explicd adelante,. se necesitan cinco.

muestras de producto representativas para cada articulo

gque se va a ensayar. La localizacién de‘ la toalla
sanitaria; o de otro articulo absorbente, que se .va a
ensayvar estd dada en la interseccidén de la linea central
que se extiende longitudinalmente y la linea central gque
se extiehde transversalmente del é;ticulo-absorbente. Un
espécimen de ensayo de 37,5 mm pox 35,5 mm se corta de

cada una de las cinco muestras- del producto. Antes‘zde

contar los especimenes de ensayo cualguier papel de

libefacién o material de empaque se remueve de ‘la muestra
del producto y cualquier adhesivo expuesto, tal como el

adhegsivo para el posicionamiento en la- prenda de vestir,

se cubre con un polvoe no pegajoso tal como talco o

similares. El talco no deberia afectar la medida MCB.

Los especimenes de ensayo no deben ser doblados por la

.persona . que hace el ensayo, y la mwanipulacién de 1los

7%



especimenes se debe mantener hasta un minimo ‘y,*hacia' los

:bordes para evitar afectar las propiedades de la resistencia.

a la flexiéﬂ.

Un espééimen'de ensayo se centra sobre la.plataforma»de

orificio por debajo del pistén de modo que la capa'que dé
1contra vel' cuefpo del espécimen de -ensayo queda contra el
pistén y la capa de barrera del espécimen gqueda contra la
 piataﬁorma.”La veiocidad ael pistén se estabieée eﬁ 50,0 cm

‘por minuto por longitud de carrera ‘completa. El1 indicador

cero se verifica y se-ajusta, si es necesario.. El pistdn es-

 actuado;'Tocér‘éI espégimén_de enéayo durante el eﬁsayo se
}debé. evitar. Se registra la lectura’ de. la. fuerza mékima
.aproximap_d_o a_l gramo mas cercano. Las etapas ‘an_t‘g-eriores.se
repiten haSta que todos los cinco'especimeﬂes'de ensayo ée
han ensayadbﬂ Se calcula lueéo un promedio ae los cinco
valores de ensayo registrados para suministraxr una rigidez

MCEB. promedio.

,PROCEDIMIENTC PARA  MEDIR LA PROPORCION DE SUCCIONADO

LONGITUDINALI/TRANSVERSAL‘(LTWR)

Los articulos absorbentes de acuerdo con la presente’

invencidén exhiben un succionado superior en la direccidn
longitudinal del articulo y al mismo tiempo un succionado
controlado en la direccidén- transversal del articulo para asi

~impedir las fugés ,lateraleé.» El ‘ensayo de proporcién- de

29
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succionado logitudinal/transvéréal‘- (LTWR) establecidq

adelante ilustra las caracteristicas superiores de succionado

de los articulos absorbentes de acuerdo con la presente

invencién.

" Los articulos -absorbentes de acuerdo c¢on la présente

invencién tienen valores LTWR mayores a 1,5, mas
preferiblemente mayores a 2,0, y mucho mas preferiblemente

mayores a '2,4.

El fluido de ensayo sintético descrito abajo es

.usado en el método de ensayo descrito abajo. El fluido de
ensayQ*rsintético es usado en reemplazo de los liquidos
‘menstruales humanos' debido a .su - fécil preparacién vy

accesibilidad de los ingredientes.

El fluido es preparado mediante disolver cada uno de los
éomponen;es en agua destilada. Debe tenerse cuidado para
dasegurar ~que los componentes estén bien disueltoé. un
’ mequédor de‘ cuchilla " giratoria o un agitador magnético

deberia usarse para mezclar los componentes. En un contenedor

suficientemente grande, se agregan  los siguientes

componentes,: asegurandose que el componente se disuelva antes

de agregaf el siguiente:

30
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- El

.procedimiento descrito anteriormente.

fluido de

ensayo

preparado de

-Una;régla'graduada en milimetros (mm); -

Un marcadér permanente de punta fina; y

|'cantidad/1 L Reactivo Grado de . Proveedor - Catalogo.
‘ pureza No. :
9,0 g Cloruro de | Reactive Sigma-. 223514
o sodio ~ ['ACS 99+% | Aldrich :
490,5 g Agua N/AP N/AP ‘n/Ap
destilada : ‘ T
10 g 2- Puriss. Sigma- 77699
‘ fenoxietanol | 99,0%. Aldrich
. : (Fluka) .
0,5 g FD&C ‘Rojo # | Alimento A&C C3465
40 :
490,5 g Glicerol Reactivo Sigma- - G78%93
ACS 99+% Aldrich ' :
- Un cronémetro calibrado 'que tiene ‘una precision de
Ojbl s

acuerde con el

Para obtener el valor LTWR, el articulo acondicionado se

remueve de su empaque, se desdobla y se coloca sobre una

,sﬁperficie plana. (pdr ejemplo, la mesa de'laboratorio);'La

‘. placa de Plexiglass 200° se coloca y se centra sobre el

producto absorbente, se aplica una presién liviana a mano

para aplanar el articulo, sin comprimirlo, de modo que no

hayé,'un doblado sustancial del articulo bajo la plantillé'

200.
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~ Una jeringa combinada de 50 mL (o de punté combinada),

coibcada sobre una pipeta repetidbra,ise llena con el fluido

‘de -ensayo, se posiciona verticalmente y se fija sobre un

' soporte con el extremo de la punta colocada aproximadamente a .-

‘una pulgada de la superficie del productoc y encima:del‘centro

~del ragujero eliptico 202 de la placa. El articulo deberia

estér dispuesto o colocado de mddo qué la interseccién‘de laé
_lineas <centrales que se extienden longitudinalmente vy
‘transvefsalmente_esté_posicionada en el centro del agﬁjero
202}”Entonces,l10 ml de fluidc de ensayo se‘lanza cénﬁra ei
'articulo_ a una vélocidad de éproximadamente 4 mﬁ/s. El

* ‘cronémetro se inicia tan pronto como el botdén de la pipeta -de

_repeticidn se presiona para dispensar el volumen. Después de

V.GO s, la placa se remueve y los 1imités.ae.la mancha a lo

‘largo de los ejes de extensién longitudinal y de exterisidn-
transversal, se marcan rapidamente (con menos de 10 segundos) .

con un marcador. Solamente los limites continuos de la mancha

aél fluido 'éncoptrados sobre la cubierta del articdlo se
marcan[ los puntos de fluido no continuos o enlazados con el
resto'dei flujo de fluido.y/o gque se observan en las cépas
.inferiores del productq absorbente nc se consideran.,en la
determinacidén deila.diétancia de succidn. Usandoxlqs-puntqs

.continuos mas lejanos encontrados a lo large de los ejes que

se extienden longitudinal y transversalmente, se dibuja un-

'recténgulo como se muestra en la Figura 8. La longitud del

'recténgulo_medida en la direccién longitudinal -(LW) se divide

por el ancho del rectanguloe medido en la direccidn-

"transversal (TW) para -dar el valor LTWR:

©
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LTW = LW/TW

En donde la distancia de succidén longitudinal- (LW) esté

”defihida;coﬁo el desplazamiento de fluido continub mas lejano
.a”'lb  lérgbv'déi eje que se extiende -loﬁgitudiﬁélmente. del
-a;tiéq;o; 3% la-éistancia,de’sucqiéh.Eransveréal (Tﬁ) eé el
desplazamiéhtbrde7fluido-continud més'leﬁano alé_largéndel
eje Qué ée‘éxtiendertransversalmente. Todos los valofes de

distancia se miden con una regla con una precisidén de 1 mm.

Si el fluido de ensayo toca o corre sobre los bordes de

la .placd 200 en la direccidén transversal dentro de 60

ségundos después'de‘la inyeccidén del fluido, la‘mugstra_se

*'cénéideré' failida. Yy un Avélér' LTWR igual a cero (0) se le
;asiéna é esa muestra. Si‘el.articulo"absorbente bajo'ehsaYo
es més pequeﬁQ qﬁé la'placa de ensavyo joo; entonceslla falla
sg,definé'como'eifmomento'cuandoel>f1uid6 alcanza lQS-bo£des

del articulo absorbente en la direccién transversal.

Este procedimiento se repite cinco veces usando .cinco
"muestras diferentes de cada tipo de articulo absorbente y se
:calcula - un valor LTWR promedio a partir de estas cinco

repéticiones. Si cualguiera de los cinco productos”falla, es

', decir, el fluido alcanza los bordes de la plaéa, entoﬁces el-

valor LTWR promedio reportado es cero (0).

=
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_PROCEDIMIENTO‘PARA MEDIR EL VALCR DE FALLA DE HUMEDECIMIENTO

- REPETIDO (RIF)

La habilidad de un articulo absorbente  para mantener

humedecimientos repetidos de fluido - sin fugas es una

indicacién de que el articulo absorbente puede suministrar

una proteccidén superior a un usuario. Los articulos

-absorbentes . de acuerdo con la. presente invencién .

preferiblemente tienen un valor de falla de humedecimiento
repetido mayor a 2,6 mds preferiblemente mayor a 2,75 y mucho

mésipreferibleménte'mayor a 2,85,

EJEMPLOS

EJEMPLO INVENTIVQO

Un ejemplo inventivo de una toalla sanitaria de acuerdo

con la presente invencidén se construyd como sigue.

‘Una capa de cubierta se removid de un producto StayFree
Drying Max Ultrathin, distribuido por‘Mcneil—?PC[ Inc., y‘sé
“colocd sqbre una cinta‘transportadofa y la ranﬁra se recubrid
"coﬁ 1,3 gsm de adhesivo fundido  por calor ”disponible
]éomércialﬁente como NW 1023 zZP de Bostik ‘Corpofatibn
localizadé en.Wauwatqsa, WI. Una primera capa abso?bente_de
106 Qsm'se cdnstrUyé de un material de pulpa‘pegada,al‘aire
disponible comercialmente_de-Buékeye‘Technélogies, Memphis,
Tenn. Bajo  1a designacién VIZORB 3045. La primera capa

absorbente se cortd con trogquel para formar cinco zonas

34
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libres de material que se extienden longitudinalmente como se
‘muestra en la Figura 1. Cada una de las zonas libres de

material  tiene una longitud de 150 mm, un ancho de 5 mm y

cada  zona libre’ de material se separd en -la. direccidn

‘transversal dée una zona libre de material adyacente en una
distancia de 10 mm. La primera capa absorbente tenia un
espesor de 2 mm. La segunda capa absorbente fue construida de

208 gsm de material compuesto absorbente vendido bajo el

nombre comercial NOVATHIN® disponible comercialmente de EAM

Corporation localizada en Jessup, Ga., U.S.A.. El adhesivo de
fusidén por calor sge recubrid entonces en las ranuras sobre la

-segunda estructura absorbente . sobre una superficie superior

~dé la misma en la cantidad de 6,3 gsm para pegar la primera

capa absorbenté a la segunda capa absorbente. Una lamina de

‘feSpaIdO'_de 1pelicula polimérica de 0,9 mil comercialmernite .

.disponible de Pliant Corporation,'Schaumburg;.Ill., se colocsd

sbbré'el lado que da contra la prendg de vésti£ de ié éegundé
i4cap§ absorbénﬁe. La cﬁbiérta se presioné dentro de ias areas
definiaas por lasrzoﬁas libres de méterial para formar asi
Canales.que:se extienden longitudinalmente en la éupefficie
 ae- la >t§alla  y ia cgbierta' fue pegada a la segunda capa

absorbente en el drea de los canales por medio de calor vy

'pfesiénl*Ei compuesto final se dobld ‘a lollargojdél borde

periférico del articulo y finalmente se cortd.

35



30

EJEMPLO COMPARATIVO

AlwaYs Ultrathin Regular con Alas

Cada unoc, el ejemplo de 1la invencién y el ejemplo
comparativofse ensayaron de acuerdo con los métodos de ensayoﬂ
_desctitos anteriormente y los resultados de los mismos se dan -

en la Tabla 1 provista abajo.

_ TABLA 1

fprbmedié de N=5) Ejemplo de | Ejemplo

' ' la . | comparativo

invencién

| Centro MCB (g) 290 . 338
Valor del humedecimiento| 3,0 2,6
‘repetido (volumen/tiempo o

p) en la falla (mL/s)

Proporcidén de Succién 2,46 1,27
lohgitudinal/transversal

(cm/cm) |

Espesor (mm) ' 2,48 ‘ 2,77

Como se ilustrd én la tabla provista anteriormente 10s
articﬁlos‘absorbentes de acuefdo con . la presente invencidn
. suministran -una comodidad superior y unas  caracteristicas
'Superiores del manejo de fluido cuando se compara cén los

~articulos comparables del estado de la técnica.
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REIVINDICACIONES

© 1. Un articulo absorbente comprende:
una linea central que se extiende longitudinalmente;
una linea central que se-extiende transversalmente;

una capa de cubierta que tiene una superficie que da

contra'el cuerpo;

una primera capa absorbente gue tiene una superficie

superior 'y  una superficie inferior, la capa comprende una

"plufélidad de rayos y' una pluralidad de =zonas -libres de“

material, cada uno de los rayos estd dispuesto en una

‘relacién separada con respecto a un rayo adyacente y cada uno

de los rayos esta separado de un rayo adyacente mediante una
zona libre de material, cada una de las -zonas libres de
‘material se extienden desde la superficie superior hasta 1la

superficie inferior;

una segunda estructura absorbente dispuesta por debajo

" de la primera capa absorbente;

ren.ddnde la éépa'de.cubierta incluye.una'pldrélidadjdé 

primeras regiones dispuestas en una relacién separada con
respecto ‘a la segurida estructuravabsofbente y :una pluralidad

de segundas regiones, cada una.de las segundas regiones esté

localizada entre dos rayos adyacentes y dispuesta en contacto
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de superficie contra superficlie con la segunda estructura

absorbentes;

en donde la primera capa absorbente, la segunda capa

absorbente y lé cubierta cooperan para definir una pluralidad

de - canales gque se ' extienden longitudinalmente por la

 superficie del articuloc que da contra el .cuerpo;

en donde el articulo absocorbente tiene un espesor de menos de

4,0 mm; vy -

en donde el articulo absorbente tiene un valor RIF mayor a

- 2,6.

2. El articulo absorbente de acuerdec con la reivindicacién

-1, en donde las zonas libres de material se extienden sobre

un area de superficie en el rango entre 50 mm® vy cerca de

4;000 mm?.
3. El articulo absorbente de acuerdoc con la reivindicacién
2, en donde 1la pluralidad de =zonas libres de material

comprende entre 1 a cerca de 7 zonas libres de material que

se extienden longitudinalmente.

4. El articulo absorbente de acuerdo con la reivindicacidn

3, en donde cada una de las zonas libres de material gque se

‘extienden longitudinalmente tiene una longitud segin se midid .

a" lo largo del trayecto de la zona libre de matefial‘en el

3%
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ranQO»entre cerca de 5 cm a cerca de 40 cm y un ancho en el

rango entre cerca de 1 mm hasta cerca de 10 mm.

5. El articulo absorbente de acuerdo con la reivindicacién

4, en donde dichos canales tienen una profundidad relativa a

la superficie que da .contra el cuerpo de cerca de 0,5 ,mm

‘hasta cerca de 3 mm.

‘6. . El1 articulo absorbente de acuerdo con la reivindicacidn

1, en donde el articulo absorbente tiene un espesor desde 1,5

mm a 3,0 mm.

7. El articulo absorbente de acuerdo con la reivindicacién
6, en donde el articulo absorbente tiene un valor MCB menor

gue 400 g.

8. = El articulo absorbente de acuerdo . con la reivindicacién

7, en donde el articulo absorbente tiene 'un valor MCB menor

que_350»g.

9. £1 articulo absorbente de acuerdo con la reivindicacién

8, en donde el articulo absorbente tiene un valor MCB menor a

300 g.

-_10.__El articulo absorbente de acuerdo con la relvindicacidn

9, en donde el articulo absorbente tiene un valor LTWR mayor.

‘a 1,5,

39
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11. Bl articulo absorbente de acuerdo con la reivindicacién

10, en donde el articulo absorbente tiene un valor LTWR mayor

a 2,0.

-12. El articulo absorbente de acuerdeo con la reivindicacién
11, en donde el articulo absorbenté,tiene un valor 'LTWR mayor

a2,4. .

'13. El articulo absorbente de acuerdo con la reivindicacién
12, en donde el articulo absorbente tiene un valor RIF mayor

a 2,75.

14. El articulo absorbente de acuerdo con la reivindicacién
13, en donde el articulo absorbente tiene un valor RIF mayor

‘a 2,85.

-~ 15.  El articulo absorbente de acuerdo con la reivindicacién

1, que comprende adicionalmente una capa de transferencia, la

‘capa de transferencia comprende una pluralidad.de rayos y una’

piufaiidad de_éonas iibres de matefial, cada'uné de ias zonas
librésrde materiailestéAdispuesta entre le rayos adyacehtes;
en donae cada‘uno de los rayos de la capa de transfe?encia
estan dispuestos en alineacidén vertical .con un rayo
:corréspondiente'de la primera capa absorbente y en donde cada
‘una  de las ‘zonas libres de material‘ dé la  capa 1dé
'Fransferengia estdn dispuestas en una alineacidn veftical con
cada »?ona libte de méterial. correspdndiénte ‘de ia pr;mefa

capa absorbente.

YO
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16. . Un articulo absorbente comprende :

una capa de cubierta gue tiene una superficie que da

contra el cuerpo;.

una primera capa absorbente que tiene una -superficie

superior y una superficie inferior, la capa comprendé una
pluralidad de zonas libres de material, cada una de las zonds
' libres de material se extiende desde la superficie ‘SUpPErior

‘hasta la superficie inferiox;

una segunda estructura absorbente dispuesta por ‘debajo

del primer sistema absorbente;

en donde la capa de cubierta incluye una pluralidad de

' primeras ~regliones dispuestas en relacidn separada a la

segunda»estructura_absbrbente Yy una pluralidad de .segundas

- regiones, cada una de las segundas regiones estd dispuesta en

contacto de superficie contra superficie con 'la segunda -

estructura absorbente;

en donde el articulo absorbente tiene un espesor menor a

4,0 mm; vy

en donde el articulo absorbente tiéne un.valor LTWR mayor a

2,4,

4)
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INFORME DE PROTOCOLO

Expediente 08-116268

Fecha: 25 noviembre de 2008

Se informa que:

Desde fecha 22 de feﬁrero de 1996 ‘ ;
del folio 84497 al folio 84501 del
libro de Protocolo Nl 291 , obra el poder
N1 16465 conferido por McNEIL-PPC, INC,.

domiciliado(a) en GRANDVIEW ROAD SKILLMAN,

NEW JERSEY 08558. E.U.A.

al doctor JIMENA ESCOBAR URIBE, IGNACIO

ESCOBAR URIBE, LUIS PATINO LEYVA, MAURICIO

PATINO RBRONNET

Representante en Santafé de Bogotd D.C. Los

mismos

Facultad para desistir SI .

Revisado 202088




