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ANEXOS
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CAMPO DEL INVENTO

[0001}1El presente invento se refiere al empaque de comida; especificamente,
o un empagque de comida que liene propiedades térmicas adecuadas para
relener temperaturas mas frias dentro del empaque por un periodo de tiempo
mas largo.

ANTECEDENTES DEL INVENTO

(OC)OEJAvcmces tecnoldgicos en la preservacion de comida han permitido a los
consumidores exiender la calidad, vida e integridad fisica de alimentos. Tales
tecnologias tfambién han incremenlado la habilidad de los consumidores o
conirolar cuando ellos consumen alimentos en vez de limitar tal conirol a lo
expiracion noiurat de los alimentos. El Grea que ha sido privada de los avances
fecnoldgicos es el drec del empoque de alimenios. Los avances en el
empacque de alimenias han sido agresivos, sin embargoe el empague modermo
ha proveido avances fimitades en el drea de novedades congeladas como
helados. ‘

{0003)Novedades (chucherias) congeladas como bombdns. chupetes,
helados sGnduches, efc. deben ser disfrutadeos inmediatamenie, una vez
sacados del congelador. Temperaturas cdlientes causan que el helado se
derito, se riegue y disminuya rapidamente en su inlegridad fisica. En el
presente, el empaque del helado no ha proveido propiedades {ermicas que
permitan la retencidn de iempergturas frias una vez fuera del congelador
calibrado para periodos de fiempo mas largo. Se desea que un empaque de
helado preserve estas novedades congeladaos por un pericdo de fiempo mas
largo una vez gue ha sido expuesto al enforno ambiental. También es deseado
un empagque de helados que permita alos vendedores vender heladoe de una
forma Unico. El uso del presente invento puede servir para incrementar las
ventas de helados debido o la retencidén de iemperaturas més bajas paor el
empague v lo influencia de fkales temperaturas mds baojas en la integridad
fisica del helado por un periodo de liempo mas largo que el que aclualmenie
estd disponible. )

BREVE RESUMEN DEL INVENTO

(0004}El presente invenio es un empaque de helado que lieng propiedodes
térmicas. Bl empaque es adecuado pora reiener temperaturas mas frias
dentro del empaque por un periodo lorge de tiempo y maniener la integridad
fisica del helado una vez e;puesio al entorno ambiental. Bl empaque puede
estar formado como una funda laminada flexible. Lo funda esid compuestia
de capas de varias formas de policlefina. Las poliolefinas pueden ser
fransparenies o melalizadas y pueden también ser orientadas. El presente
invento ademas olrece un método para vender productos de helado usando



este empaque. B empaque retiene temperaturas frias por periodo mds largo
de tfiempo unc vez fuera del congelador. Como resuliade el helado
almacenado en el presente empaaque reliene propiedodes’ organolépticas e
integridad fisica por un periodo de tiempo después de su exposicidn al entorno
ambientcl, Particularmente, el empoque de laminado flexible es Uil para
conservar y vender helados asi como bombons.

BREVE DESCRIPCION DEL DIBUJO

{0003)La figura 1 es un grafice que muesira fos resullados de un iest de
descongelamiento compairativo desarroliado con el empagque, de acuerdo ai
ejemplo 1 del presente invento, comparado con el empaque de acuerdo al
gjemplo comparalivo 2 y ejemplo comparativo 3.

DESCRIFCION DETALLADA DEL INVENTO

(0006)El presente invento esid deslinado a empagues 1érmicos adecuados
para conservar novedades (chucherias) congeladas. Una vez expuesio ¢
temperatura ambiente, el empacque del presente invento retiene iemperaturas
mds frias en su inlerior por un periodo de fiempo mds iargo cuando se
compara con olros empaques que se ulilizan para almacenar helados. Al
conservar temperaturgs inlermas por un periodo de liempo mas largo, se
mantiene la integridad fisica del helado por un periodo de tiempo mas large
que el usual. Bl presento invento esid ademds destinado a ser un mélodo de
empaque y venta de novelerias congeladas.

{0007 )El empague del presente invenio es un empaque laminado hecho de
pluralidad de capas. que contienen material polimérico y material polimérico
metalizado. El término material polimérico se refiere a pelicutas hechas de un
polimero sintetico duradero. La pelicule de polimérico puede contener
materiales como poliolefina, poliestireno, poliamidas, poliéster, policarbonatos,
alcohol polivirile, poliurelano, poliacriates incluyendo copolimeros de olefinas
come elileno v propilenc, iondmeros y mezcla de ellos. Preferentemente, la
pelicula de polimero contiene policlefing. Por ejemplo, las paoliolefinas pueden
incluir, pero no esian limitacas, al polipropileno isolactico, polipropileno
sindiotactico, polipropileno isotdctico catalizado melalocena, polipropileno
sindliiotactico calalizado metalocena, polipropileno (pp) como polipropileno
orientadclo, copolimero etileno ~ propileno aleatoreo. copolimero bulano -
propilenc  olegioreo, polielileno de alia densidad, polietiene de baojo
densidad, polietiteno lineal de boja densidad y mezclos de ellos.

{0008]La Policlefina utilizade en el presenie invento conliene polipropileno
particularmente polipropileno orientado sea © uniaxial o biaxial. La pelicula
origntado es estirada por fecnologias convencionales como un proceso de
soplado o tenier frame {marco basculante). Eslirando la pelicula en una
dirgccion frae como resuliado una pelicula orientada uniaxiclmente. mieniras
que eslirando o pelicula en dos direcciones, normalmente direcciones



perpendiculares, trae como resultado una pelicula orientada biaxialmente. Lo
preparacion de polioropileno orientado se la consigue de acuerdo a los
mélodos conocidos en esta 1écnica y no estd dentro del alcance del presente
invenio. £ polipropilena biaxialmenle orientado (BOPP) es la ldmina utilizada
preferentemente. £l BOPP utilizado agui puede ser un polipropilenc isolactico.
El grado ol cual es estiradao lo pelicula depende hasta cierto punio al uso final
que se le va a daor,

{000%2)La metgiizocion de la pelicule de polimero es desarrollcda usando
técnicas conocidas en el medio. Por ejemplo, I¢ metalizacidén puede ser
gjecuioda vaporizando un melal en una cdmara de vacio bajo un muy alfo
vacio {(un proceso de deposicion de vacio} en el cual el melal es evaporado
hasta a la capa de la pelicuia en ta camara. bajo condiciones de allo vacio.
Metales cdecuados para metalizacion incluyen al niquel. cobre, plaia. oro,
fitanio, vanadio. cromo, magnesio, hierro, cobatto, zinc, aluminio, paladio,
siendo el preferido aluminio. La pelicula cubierta al vacio que se uliliza en el
presente invenio es especificamente una pelicula de polimero metlalizado,
orientado biaxialmenle, preferentemente polipropllenc metalizado orienlado
biaxialmenle y que contigne aluminio.

(0010)Le mmeilalizacidon de una pelicula BOPP por deposicion en vacio de una
capa muy fina de aluminio provee excelentes propiedades de barrera de luz,
oxigeno y vapor de agua. BOPP melalizado fiene muchas cualidades
observadas como forialeza. claridad. superficie brillosa, v propiedodes de
barrera que impiden un impacto negalivo de 1a luz, humedad y oxigeno, Las
propiedades mejoradas de barrera reducen el deierioro vy posibiliian un
incremenio de la vida de percha del preducio. La capa meiadlizada puede ser
preparada de acuerdo g un mélodo conocide en lg técnica. Su preparacién
nac estd dentro del alcance de este invento.

{0011)Las capas de! empaque det presente invenlo incluyen al menos una
copa exleriorn, una capa central y una interior. La capa cenlral tiene un lado
superior y un fondo, donde la capao exterior es adyacente al lado superior de
la capa central y la capa interior es adyacente al fondo de la capa central.
Tadas las capas son comprimidas junias para fermar un iaminado.

(0C12)Los capos estan compuestas de una polefing, parlicularmente un
polipropilenc. mas especitico un polipropileno orientiado biaxiaimente. La
copa  exterior  contlene  preflerentemente  un polipropilenc  arientado
bioxialmenie lhransparente, la copa cenlral contiene preferentemente un
polipropileno orientado biaxiclmente metalizado vy la capa interior contiens
preferentemente un polipr‘bplleno orientado biaxialmenie iransparente. El
polipropileno  orientaclo  biaxialmenie melolizade de o copa central es
preferentemente metalizade con aluminio.

{QQ13JEl espesor de cada capa estd entre 40 v 10 micrones, especificamente
entre 30 a 15 micranes. Preferentemente, cada capa es de 17 microngs de
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espesor y pesa 15.5 gramos por metro cuadrado. El empacque del presenie
invenfo liene un espesor folal entre 80 y 20 micrones, especificamente, enfre
480 y 30 micrones, mas especificamente el empague liene un espeser de 51
micrones y pesa 36.5 gramos por metro cuadrado.

{00t4)la pelicula del empagque del presente invenlic cumple con las
regulaciones de la FDA para aplicaciones de coniacio con alimenios. El
empaque esta disedado de tal forma que la capa exiemna muesira impresa la
calidad del afimenlo como indicacién del producto, por ejemplo un logo de
venias, una palente, v una descripcidn de fos ingredientes. La capa interior
esid en coniacio con el conienido del empaque. Correspondieniemente &l
laminado del empague del presenie invenio puede tomar cualquier forma
incluyendo una tunda, bolsa o envoliura. £l empaque del présepte invento
puede ser exhibido colgondo el empaque térmico desde un armador o
poniendolo en una percha. Bl empacgue puedée ser vendido individualmente o
como un fodo cuando es empacado en una caja. Adicionalmente el
empaque térmico puede usar un adhesivo o cualguier mélodo conocido en gl
medio para cerrar los filos o abrir el empaque cerrado. Las dimensiones de 1o
muesira de la funda contienen un ancho de alrededor de 4 % de pulgada
[120mm +- 2mm} vy feniendo una longitud de 7 1/146 de pulgoda {180mm +-
3mm).

{OD15)En unc preferencia personalizedao, el empacque del presenle invenio esid
disefcdo como una bolsa para conservar y vender helado. En particular la
personalizacion de la bolsa provee una forma Unica por fa cual los vendedores
venden helado tales como los bon bons. Los bombones son helado de forma
cilindricc cubierta de chocolate y fienen un diamelro entre los 25 a 36 mm. Las
holsas gue coniienen los bombones son almacenadas en temperaturas de
congelador hasta que sean vendidas o individuaimenie ¢ como un todo en
una caja embalada. En cualguier caso una vez que el empaque es sacado de
temperaturas de congelador, el empague disipard la femperotura fric desde
el interior de ésle a una velocidad mas lenta, o dicho diferenie, reliene
ternperaturas mas fiias deniro del empague por un periodo de tiempo mds
iargo si s& comparar con ofros empagues. Como resullado de retener
temperaiuras més frias dentro del empaque por un periodo de fiempo largo, ia
integridad fisica de los bombones es manienida poi un periodo de tiempo
equivalente después de haber sido expuesia a femperaluras amisieniales.

(001 4)Las propiedades {érmicas del empadque del presente invento de proveer
mejor retencidon de iemperatura y disipacion menor de dire frio cuando se
compara con ofros empagues, han sido encontradas inesperacdamente por el
aplicanie. El ejemplo y ios ejemplos comparativos explican ef presenie invenio
mas parficularmente, pero estos no 1o limitan.

{OO17}EJEMPLOS



(0018)Para el proposito de ilustracion del presente invenio fueron ejecutados
test para evaluar gué tan bien el empague del helado retiene temperaturas
en su inferior después de haber sido expuesto o temperciuras ambientales. Los
datos oblenidos fueron comparados con los otros empagues de helados. Todo
empoque de prueba fuvo la forma de una bolsa y contenia la misma
canlidad de bon bons. La temperatura inferna de cada empaque fue
registrada en el liempo, promediada y cornparada en un grdfico. En las
siguienies pruebas, los bon bons fueron primero igualados a una temperatura y
lvego descongelades por 30 minutos en un entorng ambienial. Las
temperaturas dentro de cada empaque fueron monitoreadas usendo sistemas
individuales de moniloreo como equipos de registro de temperatura. Un
equipo de regisiro de temperatura es un registrador T fabricado por 3Mm. E
registrador T es usado a menudo en ia industric de alimentos para-monitorear
embargues sensitivos a la temperatura. i registrador T es un eguipo elecironico
minutarizado capaz de grabar y almacenar temperaturas sobre un periodo de
flempo entre -20 y 60 grados centigrados.

{DO19}EJEMPLO |

{0020}Seis bolsas del presente invento fueron aimacenadas en un funel de
endutecimiento a una temperatura de -42 grados cenligrados por una horG
para posibilitar ta igualdad de lo iemperaiura. Sistemas individuales de
monitoreo de lemperatura, registradores T, fueron introducidos en cada bolsa
luego de to cual estgs tueron cerradas y re empacadas en cajas confeniendo
24 bolsas cada una. Lo cada tue almacenada en un frigorifico a -25 grados
centigrados por 12 horas. Luego la caja fue sacada vy los bolsas de prueba
fueron extraidas de lo cajo. Los ‘bolsas  fueron dejadas para que se
descongelen por 30 minuios en un entorno ampiental confrolable de 20
grados centigrados +-2 grados. Después del tiempo de descongelacion de 30
minutos, los registradores T fueron retircdos de las bolsas y la informacion
guardada en ellos fue descargada, promediada y diagramada. Los resuliados
son mosirados en el grafico de la figura 1.

{0021 }EJEMPLO COMPARATIVO 2

(0022)Ei ejemple 1 fue repetido con la diferencia de que fue ulilizado un
segundo maternial de empaque. El segundo material de empague contiene
una funda de poliprepilenc orientada biaxialmente y de color perlado. La
tunda contenia dos capas de material de calidad alimenticia. Una capa es
polipropilenc orieniado biaxialmente y cotor perladeo y tenia una un espesor de
30 micrones y pesaba 21 gramos por metro cuadrado. La segunda capa es un
polipropileno orientado biaxiclmente transparente con un espesor de 25
micrenes y un pase de 22 gramos por melios cuadrados. El empaque del
ejemplo 2 lenic un peso toial de 43,8 gramos por meire cuadrado y un espesor
lotal cle 55 micrones. Los resultados son mostrados en el grafico de e figura 1.

[O023)EJEMPLO COMPARATIVO 3



{0024)E! ejemplo | tue repetido con la diferencio de que fue utilizado un tercer

molernial de empoque. Bl tercer malerial de empaque conlenio unda copa de
polipropileno arieniado biaxialmenle transparenie de calidad alimenlicia. El
empague lenia 25 micrones de espesor y pesaba 228 gramos por meiro
cuadracio, Los resultados son mostrados en el grafico de 1a figura |,

(0025]E) tiempo 0 fue calibrado o menos 17 grados centigrados +- menos 0,2
grados  centigrados 1o cual fue! dos minulos en el proceso  de
descongelcm enlo. tpemplos compdrativos 2 y 3 ganoron calor a una
velocidad mas acelerada comparada con el empogue del presente invento,
gjiemplo 1. Por gjemplo, ung dilerencia de lemperatura de alrededor de 4
grados centigrados es mostrada a 1os"1 15 minutos y 8 grados centigrados a los
45 minutos enfre & ejfemplo 1y los eienﬁpios comparativos 2y 3.

(0026)E em}:'gc que del ejemplo | moishé una diferencia de 33 % de mejores
;ﬁ)rOpi(—)dC]dGS' termmicas a los 15 minuiosl vy 52 % a los 30 minutos comparado con
el empatjue Jle los ejemplos comporohvos 2 y 3. Bl empague del e|emplo 1
mosiro retencion de boja temperatura por un pericdo de tiempo mas largo
que los rm,mplos Compmohvos Conuncg mtencuon cde 1empeloiwo fric mas
larga enjel NC‘JHSCU!SO clel hornpo el helade lolmocenodo en el empague del
presante ||1\(c:r|1o tiene mejores Hropledodes f:su:os, qunmlcgs y organolephcas.
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REIVINDICACIONES \<1///

1. Un empaque laminado térmico adecuade para retener
temperaturas frias en su interior y mantener integridad del
producto contiene: una capa externa, siendo dicha capa
externa un polipropileno orientado biaxialmente; y una capa
central, siendo dicha capa central un polipropileno
metalizado, teniendo dicha capa central un lado superior y un
fondo, siendo el lado superior de dicha <capa central

adyacente a la capa externa.

2. El empaque de helado de la Reivindicacidn 1 adicionalmente
contiene una capa interior, siendo dicha capa 1interior un
polipropileno, siendo dicha capa interior adyacente al fondo

de la mencionada capa central.

3. El1 empagque de la Reivindicacidén 2, donde el polipropileno

de la menciconada capa inferior es polipropilenc biaxial

orientado.
4. El empague de la Reivindicacidén 1, donde  dicho
polipropileno metalizado - es polipropileno orientado

biaxialmente conteniendo aluminio.

5. El1 empaque de la Reivindicacién 1, donde dicha capa
exterior tiene 17 micrones de espesor, siendo que la capa
central tiene 17 micrones de espesor, proveyendo asi, un
espesor combinado de dicha capa exterior e interior de 34

micrones.

6. El empaque de la Reivindicacidén 2 donde dicha capa

interior tiene un espesor de 17 micrones.
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7. El empaque de la Reivindicacidén 2 tiene un espesor de 51

micrones.

8. Un empagque de helado gue retiene temperaturas frias dentro
del mismo por un periodo de tiempo contiene: wuna capa
exterior, dicha capa es un polipropileno; una capa central,
dicha capa central es un polipropileno metalizade orientado
biaxialmente, dicha capa central tiene un lado superior y un
fondo, dicho lado superior de la mencicnada capa central es
adyacente a la capa exterior y una capa interior, siendo
dicha capa interior un polipropilenc, siendo dicha capa

interior adyacente al fondo de la mencionada capa central.

9. ELl empague de la Reivindicacidén 8, en donde dicha capa
exterior estéd formada de un polipropileno transparente
orientado biaxialmente y dicha capa interior estd formada de

un pclipropileno transparente orientado biaxialmente.

10. El empagque de la Reivindicacidén 8, en donde el mencionado
polipropileno metalizado orientado biaxialmente contiene

aluminio.

11. E1 empaque de la Reivindicacidén 8, en donde la mencionada
capa exterior tiene un espesor de 17 micrones, la mencionada
capa central tiene un espesor de 17 micrones y la mencionada

capa interior tiene 12 micrones.

12. El empaque de la Reivindicacién 8 tiene un espesor de 51

micrones.
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13. Un método paro vender productos de helado comprende; El\J
proveer un empaque térmico paro conservar el helado, un
empague térmico capaz de retener temperaturas dentro del
mismo. por un periodo largo de tiempo, el empaque que contiene
uno capa exterior, siendo dicha capa exterior un
pelipropileno, una capa central, siendo dicha capa central un
polipropileno metalizado orientado biaxialmente, teniendo
dicha capa central un lado superior y un fondo, siendo el
mencionado lado superior de dicha capa central adyacente a la
capa exterior vy a la <capa interior, siendo dicha capa
interior un polipropileno, siendo dicha capa interior
adyacente al fondo de la mencionada capa central; insertando
el mencionado producto de helade en el empague; sellando el
empague gue contiene el helado: y exhibiendo dicho empaque

que contiene helado para la compfa del cliente.

14. El método de la Reilvindicacidén 13 en donde la mencionada
capa exterior es un polipropileno transparente orientado
biaxialmente, la capa central es un polipropileno metalizado
orientado biaxialmente que contiene aluminio, y la capa

interior es un polipropilenc.

15. E1l método de 1la Reilvindicacién 14 en donde dicho
polipropileno de la mencionada capa interior es un

polipropileno transparente orientado biaxialmente.

16. El método de la Reivindicacién 13 en donde el mencionado

helado son bon bons.

17. El método de la Reivindicacién 13 en donde el mencionado

empaque tiene un espesor de alrededor de 51 micrones.
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18. E1 método de 1la Reivindicacién 13 en donde 1la capa
exterior tienen un espesor de 17 micrones, la mencionada capa
central tiene un espesor de 17 micrones y la mencionada capa

interior tiene un espescr de 17 micrones.

19. El método de la Reivindicacidén 13 en donde el empagque es

exhibide individualmente para la venta.

20. El método de la Reivindicacidén 13 en donde el empaque es

exhibido como una unidad empacada en cartdn para la venta.
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RESUMEN DE LA INVENCION

FEl empagque de helado del presente invento es un empaque
laminado térmico capaz de retener temperaturas mas frias

dentro del mismo por un mayor periodo de tiempo.

La utilizaciédn del empaque del presente invento, le permite
al helado retener las mejores propiedades fisicas, quimicas y
organclépticas. El empaque se compone de capas de olefinas,
tales como un polipropilenc incluyendo un polipropileno
orientado biaxialmente. Una de 1las .capas contiene un
polipropileno metalizado orientado biaxialmente gue contiene
aluminio. El presente invento también provee un método de

vender helado usando el empaque del presente invento.

¢
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Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de
la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, se 1e comunica que:

1. Debe allegar el poder otorgado al abogado que aparece en la solicitud como
apoderado, con el llenc de los requisitos exigidos en el Cédigo de Procedimiento
Civil.

En cumplimiento del articulo 39 de la Decisidn 486, se le reguiere para que dentro
del término de dos (2) meses siguientes ala fecha de notificacidén del presente
oficio, complete los requisitcos anteriormente enunciados. En caso de no dar
cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se considerard abandonada vy
perderd su prelacidn.

Notifiquese el presente oficjio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal
e), del capitule gujintc g ulo primero de la Circular Unica No.10 de 2001.

ALIX CARMENZA PEDES DE VERGEL
Jefe de la divisgidn de Nuevas Creaciones

Bl ante requerimiento fue notificado por fijacidn en lista de

fecha_____T;Sﬁl_D}c 2008

jEfernand

Se recuerda al interesado oque debe presentar, dentro de los dieciséis meses
siguientes contados a partir de la fecha de presentacidn de la solicitud cuya
prioridad se inveoca, copia de la misma certificada por la autoridad que la expidid
Y., en les casaos en que haya lugar, la traduccidn simple del capitulo
reivindicaterio. El incumplimiento de é&ste plazo, acarrearid la pérdida de 1la
pricridad invecada.



