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OMERCIG

SRR VTR e - R

- \0. 98-138160- -00000-0000
BT R i o eacou
‘\ Act. 411 PRESENTACION — o-o78 a‘? SENACIONAL|

ST Folias:
FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE ~ -- -
PCT
ENTRADA EN FASE NACIONAL 30 e 2ech
SOLICITUD DE:
@ Patente de Invencién. [ Patente de Modelo de Utilidad.
Capitulo 1. O capitulo .
@ oy Nombre: SCA HYGIENE PRODUCTS AB
- sociedad constituida y existenle bajo las IDENTIFICACION
SOLI?_,II)ANTE leyes de Suecia. cC. D NIT D
' Direccién: 405 03 Géteborg, CE. B Otro |
Suecia
Cual
Domicilio: Géteborg, Numero
Suecia -
Nombre: EMILIO FERRERO IDENTIFICACION
Direccion: Carrera 4% No. 72-35 C.C NIT D
Teléfono: 347 36 11
REPRESENTANTE| .~ 211 86 50 CE. ] owo [
O APODERADO | ¢ Cual
E-mait: clientes@cavelier.com ua
Dornicilio: Bogota, Colombia. Namero 438.019 TP 31.929
@ 1. Elisabeth BOISSIER
Stensiksvdgen 28,
INVENTOR (ES) | oeos Vol
_(72)
PCT (86)

Solicitud internacional No. PCT/SE2006/000817 Fecha: 30 de junio de 2006
Publicacién Internacional No. WO 2008/002219 A1 Fecha: 03 de enero de 2008

Titulo (54) ]
@ ARTICULO ABSORBENTE

@ Clasificaci6n Internacional (51) A61F 013/513

. Prioridad ] (33) Pais de Origen (32) Fecha '1(31) Numero de Solicitud
sil nolX

— — —

@ Comprabante de pago No.: 98-97,017 Fecha: 13 de diciembre de 2088
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Anexos:

Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud por $ 501.000.00.
Comprobante de pago por reivindicacion de prioridad.

Documento que acredita 1a existencia y representacion legal cuando el solicitante sea persona
juridica.

Poderes, si fuere el caso.

Documento de cesion del inventor al solicitante 0 a su causante.

Declaraciones.

Copia de la solicitud internacional. (Resumen, descripcidn, reivindicaciones, dibujos)

Traduccion de la solicitud intemmacional al castellano. (Resumen, descripcién, reivindicaciones,
dibujos)

Copia del examen preliminar efectuado por la IPEA.

Traduccién del examen preliminar efectuado por la IPEA.

De ser ¢l caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacion de uso de conocimientos
tradicionales de las comunidades indigenas.

De ser el caso, certificado de depdsito del material biologico.
Arte final 12x12
De ser el caso, informacidn sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el

extranjero por el mismo titular ¢ su causante, relacionadas parcial o totalmente con la invencion
de esta solicitud.

Otros: VER HOJA DE DOCUMENTOS ANEXOS

@IZI ORO DO00 BROOR xmx°|

FIGURA CARACTERISTICA

©,

Solicito la concesion de la patente,

NOMBRE: . EMILIQ EERRERO
FIRMA : @ G’fM

C.C. 438.019 de Usaquén T.P. 31.929

JGG

A7
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DOCUMENTOS ANEXOS

1. Publicacion Internacional WO 2008/002219 A1
Descripcidn:
Paginas 23 en el idioma original
Paginas 28 en espaiiol
Retvindicaciones: Nomero (s) 13

Figuras: Nomero (s) 5
2. Forma PCT/ISA/210. Informe de Blisqueda Internacional.

3. X Extracto de publicacion.

®
NO SE REALIZARON MODIFICACIONES EN LA

FASE INTERNACIONAL

¥

Y
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For pateénts, utility models, industrial designs,
trademarks, commercia! names, trade emblems,
slogans.

Para patentes, modelos de utilidad, disefios
industriales, marcas de fibrica, nombres
comerdales, ensefias, lemas comerdales.

REPRESENTACION Y PODER

REPRESENTATION AND At
POWER OF ATTORNEY SRR

I (we), the undersigned /Yo (nosotros), akajo firmado (s)

SCA HYGIENE PRODUCTS AB

of/domicillado (s) en9:305 03 Goteborg,

SWEDEN

por ¢! rresente nombramoa a EMILIO FERRERO, tpa. 31929;
LONZALO PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA DE PAEZ,
té’a. 23555 y GERMAN CAVELIER,
arrera 4' N 72-35, Bogot4, Colombla, en obedecimiento a lo
dispuesto en el parigrato 19 del Artfculo 543 del Cédigo de
Conwercio, ¢l primera como princlpal y los demfa como
surlemcs, en su orden, como mls (nuestros) representantes en
odos log asuntos de propledad Industrial con facultad para
ecibir notificaclones 'y nombrar apoderados judiclales o
extrajudiclales. El primer ropresentante suplente reemplazaré al
~incipal en caso de ausencia o impedimento temporal o

Anitivo de aquél. La misma regla se aplicard cuando e!
segundo representante suplente haya de reemplazar al primero,
o el tercero al segundo. En tales casos, el representante
principal, o el primero, 0 segundo suplente, en su caso, 0 ambos,
declararin su  intencién de no ejercer la representacion
mediante declaracién autenticada r Notario Piblico en
Ceatlarmshla n nar Notarin u otee Fonclenado ™iblics, o Cénsul
de Colombia, en el extranjero; y st se tratare de impedimento,
con el certificado respectivo. 5i alguno de los nombrades faltare
definitivamente, el siguiente tomara su lugar. Cuando cesare la
augencia o impedimento del representante principal, o de su
primero o segundo suplentes, en su caso, podran ejercer la
reprasentacion, en su orden, uno u olros segtin el caso,
asumiéndola por el solo hecho de ejercerla, cesando en ese

momento el ejervicio de la representacién por el primero,

segundo o tercer suplante en su casn,

Ademas, confiero (conferimos) poder a los abogados arriba
nombrades, para obtener 1a proteccién de mi (nuestra)
propledad industrial { contra ln competencia desleal, a cuyo
efecto autorizo (amoa) a los dichos apoderados para que me
(nos) representen ante cualesquiera entidades o personas,

el orden
dminictaative, contenclosv-administrativo y judicial, asi como
¥~1 trfbunnles de arbitramento, en todo lo concernlente n los
rientes asuntos: a) Obtencidn de patentea de invencién,
medeles de utilidad, y disefios Industriales; el registro de
marcas de fibrica, colectivas, defensivas, de servicio, Jemas
comerciales, nombres comerciales, ensefias, varledades
vegetaies y denominaciones de otigen; su renovacién, traspaso,
cambio de nombre o domicilio, cancelacién voluntaria; v el
registro de licencias de uso de esos derechos; b) Las acciones de
competencia desleal, proteccién del consumidor, oposiciones u
ohservaciones, cancelactén adminlstrativa y judicial, nulidad,
medidas cautelares, concesibn de licencias, In  tutela, Ia
proteccién de secretos industriales, y en general los juicios
civiles, penales, ndministrativos ¢ contencioso-administrativos
relacionades con estos derechos; acciones y procesas que
promovamos o se noa promuevan. Y para que en todos los
nsuntos arriba determinados, puedan sustituir este mandato,
transigir, conciliar, admitir los hechos del proceso, desistir,
cancelar, reciblr, renunclar, Y ratificar logs actos de asentes
oficiosos.

n. 832, domiclliados en Ja -

in due compliance with the terms of pnragrae_h 1at, of article 543
of the Commercial Code, do hereby appoint EMILIO FERRERO,
tpa. 31929; GONZALO PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA

E PAEZ, tpa, 23555 and GERMAN CAVELIER, tpa. 832
domiciled at Carrera 4* N? 7235, Bogot4, Colombia, the first as
principal and the others as alternates, In the order of their
appointment, as our representatives for all industrial property
matters with faculty to recelve notlifications and to appeint
attormeys In and aut of Court. The first alternate shall replace
the principal In case of hiz absence or of temporal or definftive
impediment. The same rule will apply when the secoyd
alternate representative is to replace the first one, or whep ae
third Is to replace the first or accond alternates in thelr turnj or
both . of them, second. In such cases, the prin-ipal
representative, or the first or second alternates in thelr turd, o
both of them, shall state their intention not to act as
representatives through a declaration given before a Nota
Pubiic i Culoubia, i vefure n fdotary o1 anciher Fubiic Gfficlal
or a Colombian Consul abroad; and in case of impediment, the
appropriate certificate shall suffice. If any of the appointees
were o be deﬁnike!y ahsent, the follow{ng alternate shatl take
his place. When the absence or impediment of the principal
representative,.or of the first or second alternate in their turn
ceases, the representation can be taken again tn their sequence,
by the principal, the first or second alterpate depending on case,
and the mere fact or its exercise will suffice. The exercise of the
representation by the first, second or third alternates in their
turn shall end at such time.

In addition, we grant a Power of Attorney in favor of the
above-named attorneys-at-law so that they may obtain the
protection of my (our) industrlal property and against the
unfair competition, for which purpose 1 we?authorim the said
attorneys to represent me {us) befare any authorities or persons,
with or without jurisdiction, specially those administrative,
administrative contentious and judicial, as well as before
Arbitration Court, in all matters concerning the follmwing: a}
Obtalnment of patents, utility models and industrial designs;
the registration of trademarka, collective, defensive and service
marks, slogana, commercial names, trade emblems, vegetal
varieties and depominations of origin; its renewal, assignment,
change of name or domicile, voluntary canceliation; and the
registration of licenses of use of the above rights; b) Actions of
unfair competition, protection to the consumer, nrpositions o
observations, administrative or Court cancellation. nnflity,
Infringement, grantin of licenses, the action for writ
mandamys, the protection of trade secrets, and in gencral the
civil, penal, and edminigtrative suits relating to those rights;
actions and sults Institued by me (us) or against me {us). And
that in al! the above matters they may substitute this I'csver of
Att peARRE LS ouls .‘:}he facts of the case,

gUARNEIRIPACONIOEINY acts done by
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Bengt Forshult
D CAVELIER ARQCATVS

Head of patenf_ Dana atmans

Firma

SCA Hygiene Products AB



LEGALIZACION

El Sefior Cénsul de Colombia debe expedir un certificado
consular sobre (1) la existencia legal de la conmpafila que vtorga
e] puder, (2) que ésta ¢jerce su objeto social, y (3) que las
personas que otorgan el poder estin autorizadas para darlo. A
este efecto les soflicitames que muestren al Sefior Cénsul las
pruebas quegcreditan esos hechos (1), (2) y (3).

D)

3 .
NOTA PARA EL SENOR CONSUL DE COLOMBIA: Segiin los artfculos 65 del C. de P.C
si el poderdanté s una sociedad, el Seitor Céns
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The Ministry for Foreign

Bengt

Forshult

LEGALIZJ‘;J'ION

The Colombia Tonsul must (ssue a cumuuiflc;{.ﬁxi;=.
the legal, existence of

Power-of-Attorney, (2) that it is

company purposes, and (3) that the peérsons who execyte the ~
Powgr of Rnggxsey is autorized to do so. To this effeci.please

show the Consul the evidence to prove the above facts

and (3). |/
|
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MARIAFLVITA MARYELD
Tradutiora ¢ Interprete Qiicial
Inglés - Espoiiol - Inglds
Ros. No. 267Y Min. Justicio

I
has personally signed this document overleaf, and
I

’ t:ﬁ?e'- undersigned, RICKARD STRUM, Notary Public of Gochenburg,
Bweden, do hereby certify, ’

according to a Power of Attorney, dated 1998-08-11, signed by
GUNNAR ANDERSSON and SVEN-ERIK'WINLUF, who are duly authorized

:‘.:_5 ¢p sign jointly for and on behalf of
L5iir SCA HYGIENE PRODUCTS AKTIEBOLAG - Org.No. 556007-2356

i"cgesiy. L gl
y. which: greumit:  thi

actual ‘exercise of Its '
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z& aaﬁ'g';:cording to a Swedish Certificate of Registration, dated - .
e 0% +4 ¥998-07-20, Bengt Porshult is duly authorized
vt 7o sign s N
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Affairs in Stockholm, hereby

certifies that
Mr ek o

- SV

iy b EE o

&S e,

has issued and signed the

foregoing attestation
official capacity

in his

Fee Stockholm this £ day of Yared
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“¥£L CONSULADO DE COLOMBIAEN ' ' [5azans
ESTOCOLMO, SUECIA o

; Impu de Timbre _9‘
B LR Y S LS datares uss T
Yecha......... 1999 07- 0.1 No: . U] 529 ares
i'revia la confrontacién correspondiente DA

.................... Dereshos Consulares

, s Nt ‘V\Q&_(@‘a_r_es_g.is ]S

7077

, ot AR 0.
FE de que la firma que aparece en este docu- j g nEge
mento es simiiar a la REGISTRADA aqui pos § E(:.‘s”*g
1 ' .. N flid e
J/\mf)(ll-o%\oe & N Telave s !s AEE
\ ) | = '1 E 80
SRS, IS | G35 28
i . 3
| aﬂgéﬁ
o H - S - e 2d

MARIA SMIFHRUEDA HI2™

Encargada de las Funciones Con«lares ’
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\: - “Em%ﬂ" :::‘.v! . -.-6?65‘-'::-?'1— -ﬂi-r_:}
:D.C:; HAGO CONSTAR QUE LAFOTOCOPIA COINCIDE
CONSELS TQUE : HE-TEXIDOATLALVIST)
GOTAD.CY DE COLOMBLA, »
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- TRADUCCION OFICIAL No.

17.07/99 preparada por Maria Elvira

Martelo, Traductora Oficial aprobada por el Ministerio de

Justicia por Resolucidén 2879 de 1995 y reconocida por el

Minigterio de Relaciones Exteriores.

‘documento escrito en inglés y espafiol,

(A continuacién se traducen los sellos y legalizaciones de un

por el cual SCA HYGIENE

PRODUCTE AB otorga poder a EMILIO FERRERO, GONZALO PERDOMO, LUZ

CLEMENCIA DE PAEZ Y GERMAN CAVELIER). Dado vy firmado el 19 de

|
febrero de 1999 en Gothenburg,
t

l .
Jefe del Departamento de Patentes.

i
H

(Firma ilegible) Bengt Forshult,

| Fhhhkh ok
|

Yo, el abaj? firmante RICKARD STROM, Notario Piblico de

Gothenburg, Suecia, por el presente certifico,

gue Bengt Foréhult

ha firmado personalmente el documento anterior y

que de acuerdo con el poder de fecha 1998-08-11, firmado por

GUNNAR ANDERSSON y SVEN-ERIK WINLOF, quienes estin debidamente

autorizados para firmar conjuntamente por y a nombre de SCA

HYGIENE PRODUCTS AKTIEBOLAG - Org. WNo. 556007-2356, segin

Certificado de Registro Sueco de fecha 1998-07-20, Bengt Forshult ests

debidamente autorizado para firmar dicho documento a nombre de la compafifa

Gothenburg, 25 de febrero de 1999.

[ COMONOTARIA BEXIA! DEL CIRCULD.DE 'BOGOT,
.ocrwmumﬂmmmuﬂmxmmaﬁaﬁ=
msmfﬁmmaukwmy

Ex oficio: (Firma ilegible), RICKAR ;&Eaﬂﬁaﬁﬁ

Exp. No.: 75234

Derechos: SEK 350:-




LAl

- No. 3066

El Ministerio de Relaciones Exteriores en Estocolmo por el

presente certifica que el Sr. Rickard Strdm, Notario Pibliceo de

Goteborg, ha expedido y firmado la declaracidén anterior en su

capacidad oficial.

Derechos Estocolmo, 25 de marzo

Kr. 120 PAGADOS de 1999

(Firma ilegible) Inger Hégberg. (Sello en tinta) Ministerio de

Relaciones Exteriores.

- A a = — a we m

(En espaficl) Certificacién de la capacidad 1legal de Bengt

Forshult y de 1la existencia legal de SCA HYGIENE PRODUCTS
AKTIEBOLAG expedida el 5 de marzo 1999 por el Consulado de

Colombia. en Estocolmo bajo el No. 022. (Firma) M. Smith. MARIA

SMITH RUEDA, Encargada de 1las Funciohes Consulares. Sello

consular en tinta. Pagados impuesto de timbre y dexechos

consulares.

B T

(En espaficl)  Certificacién de 1la firma de 1Inger Hbégberg,

Ministerio #@e Relaciones Exteriores, Suecia, expedida el 01 de

julio de 1999 por el Consulado de Colombia en Estocolmo bajo el

No. 001329. ({(Firma) M. Smith. MARIA SMITH RUEDA

Encargada de

{COMD

las Funciones Consulares. Sello consul“&ﬂﬂi

impuesto de timbre y derechos consulares,

P e

(Al anverso) Legalizacién de la firma que antecede expedida por



el MINISTERIO DE RELACIONES EXTERIORES bajo el No. 119916 del 14

de febrero del 2000, firmado por el Jefe de Legalizaciones

Es traduccién fiel y completa de la cual se deja copia en esta

oficina para su confrontacién

COLO 11256-801-014-7

Id. 108

Feb. 15/00

MARIA ELVIRA MaRYTELO
Treductors e Interprets Oficiol
tnglds «~ Espofiol - Inglds
a3, No. 2879 Min, justicio
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{12) INTERNATIONAL APPLICATION PUBLISHE.D UNDER THE PATENT COOPFRATION TREATY (PCTY

(19) World Intellectual Property Qrganization
International Burean

{43) Intcrnational Publication Date
3 January 2008 (03.01.2008)

M Y00 2GR Gat ERA AA

(10) Iniernaticnal Publication Number

WO 2008/002219 Al

(S1) Internutiona! Patent Classification:
AGIF 13/513 {2000.01) AG1L 13460 (2006.01)
AGIF 137312 (2006.01%

(21) Internationul Application Number:
PCT/SE2006/000817

(22) Internationat Filing Dute: 30 June 2006 (30.06.2006)

(25) Fillng Langunge: Swedish
(26) Publicution Languuge: Finghish

(11) Applicant (for all desigraied States exceps US) SCA HY-
GIENE PRODUCTS AR {SH/SI]; $<405 03 (n‘j(cburg

iSH).

(72)
(75)

Inventor; und

Inventor/A pplicant {for US orly): BOISSIER, Elisabeth
|SISSE}; Stensiksviizen 28, S-434 94 Vallda (SE).

(79 Agent: ALBIHNS GOTEBORG AB; Box 142, 8-aD1 22
(istehorg {SE).

(81) Dustgnated States funlesse atherwlse indicaied. for every
kind aof natioral prowection availuble): AR, AG, AL, AM,

24U, AZ, BA, BR. G, BR, BW, BY, BZ, CA, CI, CN,

/0, B:R. CU, €7, DE, DK, DM, DZ, TiC, iE, EG, ES, Fl,

CQ!?./GD. GE, GH, GM, HN, HR, U, I, 1L, IN, 18, 1P,
KE, KG, KM, KN. KP. KR, K7, LA, LC, 1.K, LR, LS, LT,
LU, LV, LY, MA, MD, MG. MK, MN, MW, MX, MZ. NA,
NG, NT, NO, NZ. OM, PG, PH, PL. PT, RO. RS, RU, 5S¢,
8D, SE, $4, 8K, SL. SM. Y, T1, I™, TN, TR, 1T, 12,
UA, UG, US, UZ, VC, VN, ZA, ZM, 7W.

(84) Designated States (unless otherwise indicated, jor every
kind of regional proection availablej: ARIPO (BW, G,
GM, KE, LS, MW, MZ, NA, SD, 81, §Z, 1Z, UG, ZM,
ZW), Eurasian (AM, AZ. BY, KG, KZ, MB, RU, TJ, TM),
European (AT, BE, BG, CIT, CY, CZ, DE, DK, ER, ES, FT,
FR, GB, GR, HU, [E. 18, IT, LT. LU, LV, MC, NL. L. PT,
RO, SE. SI, 8K, TR}, OAPL (BE B, CF.CG, CI, CM, GA.
GN. GQ, GW, ML, MR, NL, SN, TD. TG).

Decluration under Rule 3.17:
of inventarship (Rule 4.17(iv)}

Published:
—  with internationul search repart
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ABSORBENT PRODUCT

TECHNICAL FIELD

The invention relates to an absorbent product having an extent in a plane in
the longitudinal direction and the lateral direction and a thickness
perpendicular to the plane when the product is positioned in a p!ahe position.
The absorbent product consists of a backing layer, a top layer and between
them an absorption body. The absorption body has a first surface and a
second surface, the backing layer being arranged over the second surface of
the absorption body. The product comprises in the longitudinal direction a
rear section, a front section and between them a central section, and exhibits
in the lateral direction a first lateral zone, a second lateral zone and

positioned between them a central zone.

BACKGROUND ART .

In previously disclosed absorbent products, the top layer comprises a layer
of material that is liquid-permeable in order to be able to transport liquid from
the top layer to the subjacent absorption body. The liquid can be menstrual
fluid or urine, and the choice of the material used for the top layer depends
on which of these liquids the absorbent product is primarily intended to take
up. When choosing the material, consideration must also be given to the
required suitability of the top layer having regard for the need for the wearer
to experience the material as comfortable against his/her body, and for the
wearer to experience a sensation of dryness after the liquid has been
excreted. A hydrophobic materiai is already known to give such a dry
sensation. Also previously disclosed is the embodiment of a water-
impermeable layer of material with holes in order to make the top layer
water-permeable, at the same time as the water-impermeable material in
other respects prevents the transport of liquid from the absorption body.

The problems associated with the choice of material for the top layer are
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particularly great in the lateral zones, because the lateral zones of the
absorbent product make contact at least partially with a wearer's groin. The
nature of the problem is that the groin moves relative to the lateral zones,
which can give rise to chafing, and that the lateral zones become crumpled.
Movement by the wearer also causes the absorbent product to describe
simultaneous movement in the lateral zones, which imposes high demands
on the material in order for the material not to rupture. The movement in the
lateral zones is usually less than the movement in the central zone, which
can give rise to chafing on the wearer if an inappropriate material is used in

the lateral zones.

WO 03/015681 depicts an absorbent product comprising a top layer of a film
or nonwoven containing a number of holes, the holes being larger in the
central zone than in the lateral zones. The small holes in the lateral zones
are provided to give the material a softer feel compared with a non-
perforated material. One problem associated with holes is that the holes are
always open and permit excessive reflux. Another problem is that the holes
permit the leakage of material that is lying loosely under the top layer, for
example superabsorbents (SAP), odour inhibitors in the form of granulates
and loosely lying fiber material. Superabsorbents are small balls or granules
of an absorbent material lying loosely in the absorption body, which can be
transformed into a gel-like substance by the absorption of water. The loosely
lying material that has found its way out through the holes ends up between
the absorbent product and the wearer's skin and give rise to discomfort for
the wearer, for example in the form of chafing. The problems mentioned
above are especially great in the lateral zones of the absorbent product,
because the movement in the lateral zones influences the absorption body in
such a way that SAP and liquid exhibit a tendency to be transported out
through the holes by the movement of the lateral zone. Making the holes so
small that the superabsorbents are not able to leak out through the holes, or
so small that the moisture reflux problem is reduced, would reduce the
transport of liquid from the top layer to the absorption body, that is to say the
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admission capacity of the top layer to the subjacent material, to an
unacceptably low level. Similar problems exist for all particles that are
subject to the risk of leaking out through the holes, for example the above-

mentioned particles,

A wish and a need accordingly remain for an absorbent product, in which the
above problems are overcome by means of a top layer having improved
characteristics in the iateral zones as far as maximum liquid-pemmeability,
minimal reflux and minimal leakage of loosely lying material are concerned,
at the same time as the top layer is provided with a soft and comfortable
surface for the wearer when the wearer moves.

DISCLOSURE OF INVENTION

The invention relates to an absorbent product having an extent in a plane in
the longitudinal direction and the lateral direction and a thickness
perpendicular to the plane when the product is positioned in a plane position.
The absorben! product comprises a backing layer and a top layer. The
product is theoretically subdivided in the longitudinal direction in such a way
that the product exhibits a rear section, a front section and between them a
central section. The absorbent product is delimited by a peripheral edge part.
The product is theoretically subdivided, from the edge part in the lateral
direction, in such a way that the product exhibits a first lateral zone, a second
lateral zone and positioned between them a central zone. The invention is
characterized in that the top layer comprises slits only in an area which fully
or partially encloses that part of the absorbent product that is formed by the
section of the central zone and the central section, and which constitutes a

so-called wet area.

The wet area is the area of the absorbent product which is intended to be
wetted first by excreted bodily fluid, and which essentially coincides with that
part of the absorbent product that is formed by the section of the central

zone and the central section, and which can vary in size and position
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depending on the principa! area of application of the absorbent product, for

example as a light incontinence pad or sanitary towel.

The subdivision of the absorbent product into zones and sections is of a
theoretical nature without distinct boundaries and is made for the sole
purpose of facilitating an appreciation of the invention. The laterally and
longitudinally extending lines can thus be straight or curved, depending on
the shape of the product. The wet area is thus not restricted to having a
square or rectangular geometry. It may be mentioned here by way of
example that the wet area can have any appropriate geometry, for example
circular, oval, triangular, etc. The peripheral part containing slits in
accordance with the invention, that is to say the part of the top layer which at
least partially encloses the wet area, thus has a corresponding shape at the
interface with the wet area. The position of the slits is thus able to follow the
contours of the wet area in the lateral zones, the rear section and the front
section, and it is not restricted to positions within the area described above
that is defined by the lateral zones, the rear section and the front section,
excluding the section of the central zone and the central section. In a
corresponding manner, the lateral zones, the rear section and the front
section follow the contours of the absorbent product, that is to say they follow
the edge part of the absorbent praduct.

When using the absorbent product as an incontinence pad, the wet area
consists of the part of the absorbent product which, when it is being used by
a wearer, lies facing towards and in close proximity to the wearer's urethra.
The wet area thus constitutes the part of the absorbent product that will
receive the largest flow of qu'uid in conjunction with the excretion of liquid
waste by the wearer. In the case of a sanitary towel, the centre of the wet
area can be displaced somewhat in relation to the urethra in such a way that
the wet area is positioned against that part of a women's lower abdomen
from which the flow of menstruation fluid is discharged.
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The absorbent product can be a panty liner or a sanitary towel, which can be
used as undergarment protection in conjunction with menstruation or light

incontinence or to protect the undergarments from discharges, etc.

The expression slit is used here to denote an essentially one-dimensional
through going opening in a layer of material having an extent in the
longitudinal direction and a depth which depend on the thickness of the layer
of material and the manner in which the slit is executed in the material. The
slit comprises two boundary surfaces, each delimited by the extent of the slit
in the longitudinal direction and the thickness of the layer of material. Since
the layer of material is unaffected by external forces, the boundary surfaces
are in contact with one another and close the opening in the same way as if
a slit were not to be present, but with the difference that the bonds which
otherwise hold the layer of material together are absent in the section of the
tayer of material in which the slits are present. The slits are manufactured by
rupturing the bonds in the layer of material over the distance required for the
extension of the slit. The bonds can be ruptured, for example, by producing
an incision in the layer of material by means of slitting, cutting or in some
other way. This is entirely true in a theoretical model, although in practical
reality material will disappear on a micrometric scale as a consequence of,
for example, blunt tools, etc. The loss of material must not be confused with
the loss of material when making holes, where the opening is not one-
dimensional, but rather two-dimensional, due to the requirement in the case
of holes for material to be removed in such a way that a permanent opening
is formed, where corresponding boundary surfaces are not able to make
contact with one another if the layer of material is not influenced by external
forces. In its uninfluenced state, the slit thus exhibits an extent in one

direction and has the same thickness as the material.

The definition of slits versus holes is important, because oniy slits offer the
advantages that are sought by the present invention. Unlike holes, slits
remain closed up to the point in time at which the layer of material is
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influenced by external forces, when the slits are caused to open by the

interfaces being displaced in relation to one another.

This advantage is utilized in the invention in that the slits in the absorbent
product before use are essentially closed and are able to retain substances
that have been placed under the top layer in the lateral zones. Examples of
substances are superabsorbents (SAP) and lotion. When the product is
used, the slits are influenced by the movement of the wearer in such a way
that they are opened and closed, which minimizes the risk of SAP leaking
out. SAP can thus be laid freely under the top layer without SAP leaking out
from the product. Because the slits are opened and closed, it is also possible
for lotion to be laid under the top layer without the risk of the absorbent
product being made sticky by leaking lotion before use, although during use
lotion is released via the slits onto the areas of the wearer's skin that are

subject to friction.

Another advantage of a slit is that the layer of material is breathable and
liquid-permeable in precisely the same way as when a hole is made in the
material, including if the layer of material without slits is airtight and
watertight, but with the difference and the advantage that any liquid that has
been absorbed by the subjacent absorption body finds it more difficult to
pass through the layer of material because the slits are open and closed
alternately, whereas a hole is always open and in this way does not restrict

the reflux of liquid from the absorption body.

The slits in the open state possess a larger open area than the area that a
circular hole would possess if the hole had been made so small that SAP
was not able to find its way out. One advantage of the slit is that the larger
opening in the slit is elongated and possesses a smaller maximum opening
width than a corresponding radius in the hole, which gives good liquid-
permeability without SAP being able to penetrate out through the opening,
and minimal reflux from the absorption body, as well as a soft feeling against
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the wearer's skin. Furthermare, a larger open area provides better transport
of the air through the top layer, that is to say the ability of the top layer to
breathe is increased.

The slit has a maximum opening length that is larger than the SAP particle,
which theoretically would provide the SAP particle with the ability to pass
through the opening, although the risk of the SAP particle being able to pass
through the opening is reduced because the slit is only open intermittently,
One effect of this is that the sits in the open state can be permitted to have
an even larger open area, with the advantage that the transport of liquid to
the absorption body increases, and the breathability of the materia!

increases.

The top layer comprises one or a plurality of layers of material and is able,

before slitting takes place, to be either liquid-permeable or water-tight, or

vapour-tight, or vapour-permeable, or air-tight, or air-permeable, or to have '

an appropriate combination of the various characteristics. The top layer can
consist of a woven or nonwoven textile material, a plastic material, a fiber
material or a combination of the various materials, or some other appropriate
material.

The backing layer is a moisture barrier layer which can be vapour-permeable
or vapour-tight. The backing layer can consist of a treated textile material, or

a plastic material, or a fiber material or a combination of these materials.

The top layer can comprise holes or slits, including in the central zone of the
product, The central zone is not influenced by the movement of the wearer in
the same way as the lateral zones, and entirely different conditions apply
there for this reason. Holes can thus be present in the central zone, but not
in the lateral zones, for the reasons given above.

The expression movement of the user is used here to denote the movement
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performed by the wearer in the event of a change in the position of his/her
legs, when the inside of the thighs influences the lateral zones of the
absorbent product. Such a change in the position of the inside of the thighs
relative to the absorbent product occurs in both a sitting, standing, reclining
and crouching position, etc., and when the wearer crawls, creeps, walks,
runs, jumps, cycles, swims, etc. Even a very small change in position in the
lateral zones is sufficient for the slits to be opened and closed in accordance
with the invention, for which reason every movement by the wearer in

principle gives rise to a movement in the fateral zones.

The absorbent product relates to protection for menstruation and light
incontinence. The invention is not intended for diapers or incontinence pads
of the panty type, because such an absorbent product has a different
construction from means of protection such as sanitary towels, panty liners
and incontinence pads. The absorbent product in accordance with the
invention can essentially be accommodated in a normally sized panty and
does not have the front, rear and side panels that are present in diaper pants
and which form leg openings and a waist part respectively.

According to a preferred embodiment of the invention, the top layer
comprises slits only in the lateral zones, and these can be restricted,
furthermore, to only the central section of the lateral zones. The advantages
of the slits described above by comparison with holes are especially
advantageous in the lateral zones and in the central section of the lateral
zones, because the absorbent product is influenced when it is being worn to
an especially high degree by the movement of the wearer in these areas.
The slits thus open and close at a greater frequency in the iateral zones than
in the front section and the rear section, for example. The invention is not
restricted to this area, however, but in accordance with another embodiment
of the invention the top layer comprises slits in the lateral zones in the rear
section and/or in the front section and/or in the central section. The slit areas

thus partially enclose the wet area in these embodiments.
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According to one embodiment of the invention, the top layer comprises slits
in the lateral zones and in the rear section and/or in the front section of the
central zone, which means that the top layer comprises slits in an area which

entirely surrounds the wet area.

The manner in which the slits extend in the top layer depends on a number
of factors, such as the direction of movement of the web of material during
the slitting operation and the choice of material for the top layer. It can be
mentioned here by way of example that a slit will open when it is subjected to
forces that act at an angle towards the direction in which the slit extends. The
natural tendency for the slit to open is at its greatest when the forces act
upon the slit in a direction oriented at 90° to the direction in which the slit
extends. The top layer is manufactured in a web of material having a
movement in a machine direction which usually coincides with the
longitudinal direction of the absorbent product or its lateral direction. In
conjunction with its manufacture, the web of material is influenced by forces
in the machine direction which cause slits which lie perpendicular to the
machine direction to be influenced to a maximum extent by these forces. The
forces involved in this case can cause the material to split at the slits or, at
any rate, can cause the slits to open essentially permanently. What is more,
the finished absorbent product will contain slits having an extent either in the
longitudinal direction or in the lateral direction, which will mean that the slits
are affected essentially only by forces acting in one direction. If the slits are
instead oriented at an angle to the machine direction, there is a smaller risk
of the top layer splitting during manufacture. From the point of view of the
product, a significant advantage is achieved in that a shape and an extent
are imparted to the slits that are affected by forces both from the lateral
direction and from the longitudinal direction and at angles in between. The
comparisons indicated above apply to a slit with a given length. The fact that
the slits are affected by forces in the lateral direction and in the longitudinal

direction, and at angles in between, means that the natural tendency of the
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slits to open and close as the wearer moves will increase, because
movement by the wearer will give rise to forces both in the lateral direction
and in the longitudinal direction and in directions in between.

The slits themselves can be straight, S-shaped, V-shaped, Z-shaped, U-
shaped, or can possess any other suitable shape. The slits can also
comprise combinations of different shapes, for example a plurality of straight
or curved slits arranged consecutively and having the same or a different
length, where every other slit is oriented at an angle (preferably essentially
90°) in relation to the essential longitudinal extent of the preceding slit, but
where the slits are situated at a distance from one another. The slits are thus
arranged at an angle of between 0 and 180° relative to a longitudinally
extending centre line, preferably in the range from 20°-65° and/or 110°-1556°
in relation to the longitudinally extending centre line. Different parts of the

slits can have a different direction in relation to the centre line.

In order to describe the slit in more detail, the following description is based
on a top layer having an extent in a single plane. It must be pointed out,
however, that the absorbent product, when it is being worn, has a three-
dimensional extent that is adapted in accordance with the wearer's body.
The slit can be made in the top layer by means of a through going incision in
the top layer perpendicular to the plane surface, but it can also be made in
the top layer by means of a through going incision at an angle to the plane
surface. In the latter case, the opposing edge parts of the slit overlap one
another and change the characteristics of the slit in such a way that the top
layer is air-permeable and water-permeable as a result of the overlapping
parts being raised at an angle towards the plane surface, at the same time
as a material lying loosely under the top layer finds it more difficuit to escape
through the slit than in the case of a slit with a straight incision, because the
loose material is obliged to make its way through a longer channel than in
the case of a straight incision. Furthermore, the overlapping parts permit air
and water to diffuse out through the closed slit, at the same time as the
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materia! lying loosely on the under side of the top layer is prevented from
finding its way out because it is too large to be able to diffuse out. A further
advantage of a slit with inclined opposing edges is that a small lateral
displacement, that is to say in the direction in which the plane surface
extends, does not cause the slit to open, because the overlapping pars
cover one another for the entire length of the opposing edge pars, in
conjunction with which the material lying loosely is also restrained in the
event of a quite small movement in the material. The top layer is relatively
thin, for which reason the maximum movement of the lateral displacement
must be small, although the advantages indicated above are also available
when the lateral displacement exceeds the maximum movement, because
the slit is caused to open less than in the case of a straight incision. It must
be pointed out that in the case of a straight slit, however, air, water vapour
and, where appropriate, water can also diffuse out through an opened slit
before the slit has been widened to such an extent that the loose matenal is
able to find its way out.

The absorption body is appropriately manufactured from a suitable fiber
material in the form of natural or synthetic fibers having absorbent properties,
or a mixture of natural fibers and synthetic fibers or other absorbent
materials of a previously disclosed kind that are suitable for use in sanitary
towels, incontinence pads and panty liners, for example. The absorption
body can also contain a predetermined proportion, for example 20-60%, of
superabsorbent materials, that is to say polymer materials in the form of
particles, fibers, flakes or similar, which have the capacity to absorb and to
chemically bind liquid equivalent to several times their own weight while
forming an aqueous gel. This provides a very high water-absorbent capacity
in the finished product.

It must also be noted that the absorption body can exhibit different forms, for
example an essentially elongated and rectangular form, or alternatively some

other more irregular form, for example hourglass or triangular form. The
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absorption body also has preferably rounded edges.

The liquid-permeable top layer appropriately consists of oche or more layers
of one or more of the following materials: a fibrous material, for example a
soft nonwoven material, plastic film, mesh, open-celled foam, material
laminate, etc. The top layer is preferably fully or partially perforated, that is to
say slits are made in the top layer in accordance with the above, and holes
can be present in the wet area. The top layer can appropriately consist of a
perforated plastic film, for example a thermoplastic plastic material such as
polyethylene or polypropylene, or a mesh-like layer of synthetic or textile
material. Synthetic mono-, bi-, or multi-component fibers, made of polymers
such as polyethylene, polypropylene, polyester, nylon or the like, are
preferably used as a nonwoven material. Mixtures of different types of fibers
can aiso be used for the aforementioned nonwoven material. The invention
is not, however, restricted in principle to use only for top layers which consist
of nonwoven material, but can also be applied in conjunction with the
processing of other materials, for example films made of thermoplastics such

as polyethylene or polypropylene.

The invention can also be implemented with a top layer which consists of
different types of laminates or combinations of laminates and/or single
layers. For example, the top layer can consist of a number of different
laminates or single layers which cover parts of the surface of the product. In
the event that the product consists of a plurality of laminates or single layers,
for example subdivided into a plurality of longitudinal parts having different
sections, these different sections can consist of different materials and can
possess different characteristics. For example, each section can then have
different types of perforation, hole positioning, dimensions, hydrophobicity,
etc. The different sections can be joined together by means of ultrasonic
welding in a previously disclosed manner that is not described here in detail.

The liquid-permeable top layer is preferably manufactured from a material
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that exhibits characteristics such as dryness and softness during the time
when the absorbent product is being worn, because this top layer is in
contact with the wearer's bedy. it is also desirable for the top layer to have a
soft and textile-like surface which remains dry, even in the event of repeated
wetting. The top layer can consist of a nonwoven material, for example, with
a soft and smooth surface, such as a spunbond material made from
polypropylene fibers. A perforated, hydrophobic nonwoven material may be
used in order to pemmit the surface that is closest to the wearer's body to be
kept dry, in conjunction with which holes are formed in the material that are
larger than the distance between the fibers in the material. In this way, liquid
can be led down through the holes in the top layer to the subjacent
absorption body. Other examples of materials for the top layer are perforated
plastic films such as a perforated polyester film. The top layer can be joined
together with the subjacent backing layer and the absorption body, for
example by means of adhesive, ultrasonic jointing or by means of some form

of thermal bonding.

The top fayer can also be a three-dimensional laminate of nonwoven and
plastic film or a carded, thermally bonded material based 100% on
polypropylene. The plastic film can be hydrophilic, pre-perforated (with small
holes) and manufactured from a mixture of polyethylene and polypropylene.
The nonwoven materials can have a weight per unit area in the range from
12-100 gsm, and in particular in the range from 15-60 gsm.

The nonwoven part of the top layer can also be a spunbond nonwoven
material, an air-thru nonwoven material, a spunlace nonwoven
(hydroentangled) material, a meithlown nonwoven material, or a combination
of these. The raw material can be polypropylene (PP), polyethylene (PE)
polyester (PET), polyamide (PA), or a combination of these. If a combination
is used, this can be a mixture of fibers from different polymers, although
each fiber can also contain different polymers (for example PP/PE bi-
component fibers or PP/PE copolymers). Where appropriate, the plastic film
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can consist of PE or PP, PET, PLA or amyl {(or any other thermoplastic
polymer), or a mixture or copolymers of the aforementioned polymers.

The perforated top layer can also be manufactured from a single layer of
material, such as a nonwoven material or a film (as described above).

The holes in the top layer can be oval and slightly elongated in the direction
of the machine. The holes can be round/circular or oval in the direction of the
machine or the transverse direction. The holes in the wet area can also be
replaced by slits, which by definition differ from the holes in that the slits do
not constitute constant openings, but instead are through going incisions in
the layer of material. The slits are opened and closed by movement in the

material.

According to the invention, the slits are from 2 mm up to 15 mm in length,
and preferably lie in the range from 3-10 mm. The length of the slits is
measured along the boundary surfaces of the slits in a direction essentially
perpendicular to the thickness of the top layer and when the slit is in its
closed state. |

The slits are arranged in the top layer with a mutual distance between the
slits having a size in the order of 5-15 mm, although this is dependent on a
range of factors, for which reason the distance between the slits can vary
depending, among other things, on the material in the top layer and the
length of the slits and the direction of the slits. This distance between the

slits must be sufficiently great to prevent the top tayer from being torn apart‘

when the wearer moves, and sufficiently great to allow the slits to close in the
desired manner under the influence of other slits, although at the same time
sufficiently small for the ability to breathe and the liquid permeability to
remain at an acceptable level. The durability of the top layer is largely
governed, however, by the relationship between the surface containing slits
and the surface without slits for a given material strength, where the distance
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between the slits is a subset of the parameters for the durability. The length
of the slits and the distance between the slits and the direction of the slits
vary depending on the material in the top layer, because the natural
tendency of the slits to open depends on the characteristics of the material
present in the top layer.

The backing layer is preferably liquid-impermeable (or at least possesses
high resistance to penetration by liquid) and is thus so arranged as to
prevent any leakage of excreted fluid from the product. The backing layer, on
the other hand, may be executed so that it is vapour-permeable. For this
purpose, the backing layer may be manufactured from a liquid-impermeable
material which consists appropriately of a thin and liquid-proof plastic film.
For example, plastic films of polyethylene, polypropylene or polyester can be
used for this purpose. Alternatively, a laminate of nonwoven and plastic film
or other suitable layers of material can be used as a liquid-proof backing
layer. In a previously disclosed manner, the under side of the backing layer
can be provided with beads of adhesive or some other previously disclosed
attachment means, which can then be utilized for the application of the
product to an item of clothing. The product can alsc be provided with wings,
that is to say folding flaps which, in a previously disclosed manner, are
arranged along the sides of the product and can be utilized in conjunction
with the application of the product.

The product also includes a further layer of material in the form of a receiving
layer (also referred to as an acquisition layer, an admission layer and a
distribution layer, depending on the function of the material). The receiving
fayer can be in the form of a wadding material having an appropriately
specified thickness and resilience, which is intended to be positioned
between the absorption body and the top layer. The receiving layer
possesses essentially the same dimensions as the top layer, with the
exception of its thickness, however, which can deviate from the thickness of

the top layer. It is also possible to establish that the receiving layer can
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consist of materials other than wadding material. For example, it may consist
of a so-called airlaid material, which is usually based on cellulose fibers. The
receiving layer can also incorporate fibrous materials in order to impart an
appropriately balanced rigidity to it. The receiving layer can also incorporate
an appropriate quantity of thermoplastic fibers in order to permit ultrasonic

welding.

The receiving layer can appropriately be a porous, elastic, relatively thick
layer of material, for example in the form of a fibrous wadding material, a
carded fiber wadding, a tow material, or some other kind of bulky and/or
resilient fiber material with a high instantaneous liquid intake capacity that is
capable of storing liquid temporarily before it is absorbed by the subjacent
absorption body. The receiving layer can also be in the form of a porous
foam material. It can also consist of two or more layers of material.
According to a preferred embodiment, the receiving layer can extend towards
the lateral edges of the product, that is to say it possesses essentially the
same form as the top layer. In this way, advantages can be achieved in

respect of liquid distribution, edge sealing, etc.

When manufacturing the absorbent product, the top layer is joined to the
backing layer and can also be joined to the receiving layer and/or the
absorption body. Joining can take place by gluing; or by welding in the form
of ultrasonic or laser; or by mechanical joining, for example in the form of
embossing or compression, etc., or by some other appropriate method of

joining, for example thermal bonding.

In a preferred embodiment, at least the wet area comprises a perforated two-
dimensional or three-dimensional plastic or nonwoven film, where the rest of
the top layer comprises a slit, nonwoven in the lateral zones and, where

appropriate, in the front section and/or in the rear section of the central zone.

It must be stated, however, that the choice of materiat and the thickness and
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density of the layer of material may change in the future in the event of
changed manufacturing methods and new material combinations, as a
consequence of which the invention is not restricted to the materials and

material combinations indicated above.

BRIEF DESCRIPTION OF DRAWINGS
The invention is described below in conjunction with a number of Figures, in
which:

Figure 1 depicts schematically a view of the top layer of an absorbent

product in accordance with the invention;

Figure 2 depicts schematically a sectional view along the line I-il in Figure 1;

Figure 3 depicts schematically an enlarged view of section A in Figure 2;

Figure 4 depicts schematically an absorbent product according to Figures 1-
3 when being worn against the lower abdomen of a wearer;

Figure 5a depicts schematically a slit according to the invention together with
an SAP granule, and where;

Figure 5b depicts schematically a hole according to the prior art together with
an SAP granule.

MODE(S) FOR CARRYING OUT THE INVENTION

Figure 1 depicts schematically a view of the top layer 3 of an absorbent
product 1 according to the invention. The absorbent product 1 here consists
of a sanitary towel, which can be used as undergarment protection in
conjunction with menstruation or light incontinence. The absorbent product 1
is positioned in a plane position and exhibits in this plane an extent in the
longitudinal direction, the X-axis in the Figure, and in the lateral direction, the

3%
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Y-axis in the Figure, and has a thickness perpendicular to the plane, the £-
axis in the Figure. '

The absorbent product 1 comprises a backing layer 2, a top layer 3 and
betwsen them an absorption body 4. The absorption body 4 has a first
surface § and a second surface 8, in conjunction with which the backing
layer 2 is arranged over the second surface 6 of the absorption body 4, and
the top layer 3 is arranged ‘over the first surface 5 of the absomtion body 4.

The abscrbent product is subdivided theoretically in the longitudinal direction

into a rear section 7, a front section 8 and between them a central section 9.
The absorbent product 1 is delimited by a peripheral edge part 10. The top
layer 3 is described from the edge part 10, in the lateral direction, by a first
lateral zone 11 and a second lateral zone 12 and positioned betweaen them a
cenfral zona 13. The top layer 3 comprises in the lateral zones 11, 12 a layer
of material containing slits 14, The slits 14 ecan have any desired
embodimant, on condition that the slit 14 performs in the intended manner
during use, that is to say the slit 14 opens and cleses when the wearer
maves. Figure 1 shows a number of embodiments of slits 14, namely curve-
shaped, angle-shaped, diagona'l. straight, and mixtures of the various types.
The various types of shits 14 ara shown in the same absorbent product 1 only
for the purpose of enabling the Simple illustration of différent types of slits 14,
The invention is not restricted to comprising different types of slits 14, but
can be executed with a number of similar slits 14, or with a number of
optional combinations, Depicted in Figure 1 are two laterally extending lines
158, which divide the product In the longitudinal direction in accordance with
the above, and two lines 1€ extending in the longitudinal direction, which
divide the product in the lateral direction in accordance with the above. The
direction in which the slits 14 extand differs appropriately, at least partially,
from the longitudinal direction of the product and from the [ateral direction of
the product, because such an arrangement of the slits involves a greater
degree of influence from forces acting in different directions.
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Depicted in Figure 1 is a preferred embodiment of the shape of the slits 14,
where the preferred combination of slits 14 has been ringed and identified -
with the reference designation 14c¢. The slits 14c contain a combination of a
plurality of straight slits 14¢ arranged in a row having the same or a different
length, whera every other shit is oriented at an angle towards the previous slit,
but where the slits are situated at a distance from one angther. The slits 14¢
are arranged at an angle of between 0° and 180° relative to a longitudinally
~extending centre line 16a, preferably in the range from.20°-65° andfer 110°-
155° in relation to the longitudinally extending centre line 16a. The diagonally
extending slits 14¢ provide a stronger layer of material than longitudinatly
extending slits or laterally extending slits for a given length of the slit,

Figure 2 depicts schematically a secticnal view along the line 1l-1i in Figure 1.
Figure 2 shows that the top layer 3 comprises twe joining sections 17 along
the lines 16 which form the boundary batween the lateral zones 11, 12 and
the central zone 13. The joining sections 17 join the central zone with the
lateral zones and can be executed with any suitable methed of joining, for
example welding cr gluing. The joining sactions 17 are only necessary when
the top layer 3 consisis of two different materials, that is to say when the
central zone 13 consists of 2 ﬁrst material and the respective Iateral zone 11,
12 consists of a setond material. One advantage of different materigls in the
different zones 11, 12, 13 is that the material in the central zone 13 can bhe
adapted to the conditions in the central zone 13, and that the material in the
laterat zones 11, 12 can be adapted {0 the conditions in the lateral zones 11,
12. The conditions in the central zone 13 differ considerably from the
conditions in the lateral zones 11, 12 because the central zone 13 is not
Influenced by the wearer's body movements to the same extent as the lateral
zones 11, 12,

Figure 3 depicts schematically an enlarged view of section A in Figure 2.
Figure 3 shows that the top layer 3 contains a number of slits 14, of which a

proporticn 14a are open and a proportion 14b are closed The reason why
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Figure 3 shows that a proporticn of slits 14a are open and a proportion of
slits 14b are ¢losed is that this symbolizes the actual condition of the top
layer 3 when the lateral zones 11, 12 are influenced by the wearer's body
mavement when wearing the absorhent product 1. The wearer's body

movement transmits & movement to the lateral zones 11, 12, which -

movement influences the slits 14 in such a way that they open and close.
This differs fram the condifions in the central zone 13, whare the top layer 3
is not influenced in the same way by the wearer's body movement, but to a
lesser extent, as a result of which the sfits 14 do not open and close in the
same way a8s in the iateral zones 11, 12. Depicted in Figure 3 are slits 14b
cut perpendicularly to the top layer slits 14d cut at an angle to the top layer.
In the latter case, an overlapping section is abtained in the slit, in that the
houndary surfaces of the slit in the top layer through the angled incision have
an extent in the Z-axis and in the X-axis and/or the Y-axis. The overlapping
section provides a slightly bettér sealing ability than a perpendicular incision
when the slit is closed. Depicted in Figure 3 is a partially opened, inclined slit
14e, which gives a better saal against the outward passage of material lying
loosely under the top layer, at the same time as the slit permits a high
transport of air.

Figure 3 also shows that the absorption body 4 comprises superabsorbents

18 (hereinafter referred to as SAP) in the form of small granules. A’

previously familiar problem is that SAP granules 18 migrate into the
absompticn body dus to the movement of the lateral zones 11, 12 when the
wearer moves. The 5AP granules 18 may migrate out from the absorption
body 4 in such a way that they lie freely under the top layer 3 in the lateral
zones 171, 12.

Figure 4 depicts schematically an absorbent product 1 according to Figures
1-3 positioned between the inside of the thighs 12 and against tha lower
abdomen 20 of a wearer. Figure 4 depicts how the absorbent product 1 has
been deformed by the lateral zones 11, 12 having been folded down in

g\
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relation to the central zone 13, which is attributable to the fact that the
absorbent product 1 has a greater extent than the relatively plane part of the
wearer's lower abdomen. Figure 4 also shows that the lateral zones 11, 12
have been deformed by the lateral zones 11, 12 having been crumpled as a
result of the wearer's leg movements. It is evident from Figure 4 that the
central zone 13 has a more static environment than the lateral zones 11, 12.
The expression static is used here to denote that the central zone 13 is less
exposed to movement than the lateral zones 11, 12. The problems at the
lateral zones 11, 12 referred to above thus de not arise in the same way at
the central zone 13, and ‘above all not in the central section 9, for which
reason the central zone 13 of the top layer can consist of a different material
than the lateral zones 11, 12 of the top layer. The lateral zones 11, 12 must
be adapted in such a way that the wearer experiences the material as
comfortable, which is the case with a soft material which possesses a dry
feel even after the wearer has excreted fluid. The material in the lateral
zones 11, 12 must be water-permeable with fow reflux, furthermore, and it
must prevent SAP particles 18 from finding their way out through the top
layer 3 when the wearer moves. This is achieved through the invention
because the lateral zones 11, 12 of the top layer 3 are embodied with slits 14
which open and close during movement. The difference between using slits
and holes is illustrated in Figures 5a and 5b below.

Figure 5a depicts schematically a slit 14 according to the invention
comprising an opening 21a together with a SAP granule 18. The Figure
shows that the slit 14 can be open (14a in Figure 3) without the SAP granule
18 being able to pass through the opening 21a. The slit 14 thus has the
advantage that SAP granules 18 are prevented from finding their way out
through the top layer 3 both when the slit 14 is closed and when the slit 14 is
open. The slit 14 advantageously has a length 22 which exceeds the
maximum dimension 23 of the sap granule, in which case the opening 21a
can have an area greater than the maximum projected area of the SAP
granule 18, but without the SAP granule 18 being able to penetrate through
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the opening because the width 24 of the slit is less than the minimum and
maximum 23 dimensions of the SAP granule. Unlike what is depicted in
Figure 5a and Figure 5b, the SAP granule 18 does not exhibit a spherical
geometry, for which reason the minimum dimension 23 represents the limit
for the maximum width 24 of the opening in order to ensure that the SAP
granule 18 does not find its way out. It is possible for the width 24 of the
opening to exceed both the minimum and the maximum dimensions 23 of
the SAP granule during a short period of time, although because the slit 14
moves between the open position and the closed position, the likelihood of a
SAP granule 18 leaking out is very small. The slit 14 is shown in Figure 5a to
comprise two boundary surfaces 25, each delimiting the extent of the slit 14
in the longitudinal direction 22 and the thickness of the layer of material.

Figure Sb depicts sche-matically a hole 26 according to the prior art together
with a SAP granule 18. Figure 5b depicts a SAP granule 18 of the same size
as in Figure 5a, but where the opening 21b consists of a hole 26 made in the
top layer 3. The hole 26 is formed by material in the top layer 3 having been
removed. One effect of material having been removed is that the hole 26 is
always open, but that the hole 26 can be deformed under external influence.
There is very litlle likelihood of the hole 26 being deformed in such a way that
the opening 21b is closed or becomes so small that the SAP granule 18 is
not able to find its way out. If the lateral zones 11, 12 in the top layer were to
be provided with holes 26 instead of slits 14, the hole 26 would always be
open regardltess of the movements by the wearer and the associated
movements of the lateral zones 11, 12. Figure 5b shows that the SAP
granule 18 is able to pass through the opening 21b and, because the hole 26
is always open, the SAP granule 18 can always pass through the opening
21b when the user is wearing the absorbent product 1. This is, in fact, how
the wearer's movements increase the likelihood that SAP particles will leak
out through the hole 26 in the top layer 3 because movement of the lateral
Zzones 11, 12 causes the SAP particles 18 to move in the absorption body 4
in such a way that they end up directly adjacent to the top layer 3. The slit

3
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in Figure 5a thus possesses all the advantages mentioned above compared
with the hole depicted in Figure Sb. It must also be menticned that the SAP
granules have a size of 20-400 micrometers, which means that the hole must
be made smaller than this in order for the SAP granules not to be capable of
finding their way out. Such small holes 26 produce a dramatic impairment of
the transport of liquid from the surface layer, at the same time as which the
reflux problem remains.

Pl
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CLAIMS

1. An absorbent product {1} having an extent in a plane in the longitudinal
direction and the lateral direction and a thickness perpendicular to the plane
when the product is positioned in a plane position, the absorbent product
comprising a backing layer (2) and a top layer (3) and between them an
absorption body (4), the absorption body (4) having a first surface (5) and a
second surface (6), where the top layer (3) is arranged over the first surface
(5) of the absorption body (4) and the backing layer is arranged over the
second surface (6) of the absorption body, the absorbent product (1)
exhibiting in the longitudinal direction a rear section (7), a front section (8)
and positioned between them a central section (9), and exhibiting in the
lateral direction a first lateral zone (11), a second lateral zone (12) and
positioned between them a central zone (13), characterized in that the top
layer (3) comprises slits (14) only in an area which fully or partially encloses
that part of the absorbent product (1) that is formed by the section of the
central zone (13) and the central section (9), and which constitutes the wet
area of the product.

2. An absorbent product (1) according to claim 1, characterized in that the
slits (14) are arranged in one or both lateral zones (11, 12).

3. An absorbent product (1) according to claim 1 or 2, characterized in that
the slits (14) are arranged in the central section (9),

4. An absorbent product according to claim 3, characterized in that the slits
(14) are arranged only in the lateral zones (11, 12).

5. An absorbent product according to claim 4, characterized in that the slits
(14) are arranged only in the central section (9).

6. An absorbent product (1} according to any one of claims 1-3,
characterized in that the slits (14) are arranged in the front section (8) and/or
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in the rear section (7).

7. An absorbent product (1) according to any one of the preceding claims,
characterized in that the slits (14) have a length of 2-15 mm, and preferably
3-10 mm.

8. An absorbent product (1) according to any one of the preceding claims,
characterized in that the slits (14) are arranged fully or partially at an angle of
between 0° and 180° relative to a centre line (16a) through the product (1)
extending in the longitudinal direction, preferably in the range from 20°-65°
andfor 110°-155° in relation to the centre line {16a) extending in the

longitudinal direction.

9. An absorbent product (1) according to any one of the preceding claims,
characterized in that the slits (14) are straight, S-shaped, V-shaped, Z-
shaped or U-shaped.

10. An absorbent product (1) according to any one of the preceding claims,
characterized in that the slits (14) contain a combination of a plurality of
straight slits (14) arranged consecutively having the same or a different
length, where every other slit is oriented at an angle to the previous slit, but

where the slits are situated at a distance from one another.

11. An absorbent product (1) according to any one of the preceding claims,
characterized in that, on the basis of a description of the top layer (3) having
an extent in a plane, one or a plurality of slits (14) is/are made in the top
layer (3) through a through going incision in the top layer perpendicular to the
plane.

12. An absorbent product (1) according to any one of claims 1-10,
characterized in that, on the basis of a description of the top layer (3) having

an extent in a plane, one or a plurality of slits {(14; 14d, 14e) is/are made in
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the top layer (3) through a through going incision in the top layer at an angle
to the plane.

13. An absorbent product (1) according to any one of the preceding claims,
characterized in that the section of the central zone (14} and the central
section (9) comprises at least one perforated two-dimensional or three-
dimensional plastic or nonwoven film, where the rest of the top layer (3)
comprises a slit, nonwoven in at least a part of the lateral zones (11, 12) and,

where appropriate, in the front section (8) and/or in the rear section (7).




36

PCT/SE2006/000817

WO 2008/002219

—ccesp——aa

o

llllllllll

vi.

Xe—




3T

PCT/SK.2006/000817

WO 2008/00221¢

2/5




PCT/SE2006/000817

WO 2008/002219

3/5




WO 2008/002219 PCT/S1K2006/000817 3ﬁ

4/5




WO 2008/002219 ] PCT/SE2006/000817 ﬁ

515

Fi




10

WO 2008/002219 1 PCT/SE2006/000817

ARTICULO ABSORBENTE

CAMPO TECNICO

La invencién se relaciona con un producto absorbente que tiene una extension en
el plano en la direccion longitudinal y la direccién lateral y un grosor perpendicular
al plano cuando el producto esta posicionado en una posicion plana. El producto
absorbente consiste de una capa de respaldo, una capa superior y entre ellas un
cuerpc absorbente. El cuerpo de absorcion tiene una primera superficie y una
segunda superficie, la capa de respaldo estd dispuesta sobre la segunda
superficie del cuerpo de absorcién. El producto comprende en la direccion
longitudinal una seccion trasera, una seccion delantera y entre ellas una seccidn
central, y exhibe en la direccion lateral una primera zona lateral, una segunda

zona lateral y ubicada entre ellas una zona central.

ANTECEDENTES DEL ARTE

En productos absorbentes previamente descritos, la capa superior comprende una
capa de material que es permeable a los liquidos para poder ser capaz de
transportar el liquido desde la capa superior al cuerpo de absorcion subyacente. El
liquido puede ser fluido menstrual u orina, y a elecciéon del material usado para la
capa superior depende de cual de estos liquidos e! producto absorbente tiene el
propdsito principal de absorber. Cuando se escoge el material, se le debe dar
también consideracién a la adecuabilidad requerida de la capa superior con
respecto a la necesidad de! usuario de experimentar el material lo mas coémodo
posible contra su cuerpo, y para que el usuario experimente una sensacién de

sequedad después de que se ha excretado el liquido. Un material hidréfobo ya se

A
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conoce que da tal sensacién de seco. También descrito previamente en una
modalidad de una capa de material impermeable al égua con agujeros para poder
hacer que la capa superior sea permeable al agua, y al mismo tiempo el material
impermeable al agua en otros aspectos impida el transporte del liquido desde el

cuerpo de absorcion.

Los problemas asociados con la eleccion del material para la capa superior son
particularmente grandes en las zonas laterales, porque las zonas laterales del
producto absorbente hacen contacto al menos parcialmente con la ingle del
usuario. La naturaleza del problema es que la ingle se mueve con relacion a las
zonas laterales, lo que puede dar lugar a un raspado, y que las zonas laterales se
vuelven arrugadas. El movimiento por parte del usuario también causa que el
producto absorbente describa un movimiento simultaneo en las zonas laterales, lo
que impone altas demandas en el material para hacer que el material no se
rompa. El movimiento en las zonas laterales es usualmente menor que el
movimiento en la zona central, lo que puede dar lugar a raspado sobre el usuario

si se uliliza un material inapropiado en las zonas laterales.

La WO 03/015681 describe un producto absorbente que comprende una capa
superior de una pelicula o un no tejido que contiene un numero de agujeros, los
agujeros son mas grandes en la zona central que en las zonas laterales. Los
agujeros pequefios en las zonas laterales estan provistos para dar al material una
sensacién mas suave en comparacion con un material no perforado. Un problema
asociado con los agujeros es que los agujeros siempre estan abiertos y permiten
un reflujo excesivo. Otro problema es que los agujeros permiten la fuga del
material que descansa suelto debajo de la capa superior, por ejemplo los

superabsorbentes (SAP), inhibidores de olor en la forma de granulados y material
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de fibra que esta suelta. Los superabsorbentes son bolas o granulos pequefios de
un producto absorbente que estd suelto en el cuerpo de absorcion, el cual se
puede transformar en una sustancia similar a gel mediante la absorcién de agua.
El material que descansa suelto ha hallado su manera de pasar por los agujeros
finales hacia arriba entre el producto absorbente y la piel del usuario y da lugar a
la incomedidad para el usuario, por ejemplo en la forma de un raspado. Los
problemas mencionados anteriormente son especialmente grandes en las zonas
laterales del producto absorbente, porque el movimiento en 'as zonas laterales
influye en el cuerpo de absorcidn de tal manera que el SAP y el liquido exhiben
una tendencia a ser transportados hacia fuera a través de los agujeros mediante el
movimiento de la zona lateral. Hacer los agujeros tan pequefios que los
superabsorbentes no sean capaces de fugarse por los agujeros, o tan pequefios
que el problema de reflujo de humedad se reduce, reduciria el transporte del
liquido desde la capa superior al cuerpo de absorcién, es decir la capacidad de
admision de la capa superior al material subyacente, a un nivel inaceptablemente
bajo. Problemas similares existen para todas las particulas que estan sometidas al
riesgo de fuga a través de los agujeros, por ejemplo las particulas anteriormente

mencionadas.

Un deseo y una necesidad de acuerdo a lo anterior permanece para encontrar un
producto absorbente, en el cual los anteriores problemas se solucionen por medio
de una capa superior que tenga caracteristicas mejoradas en las zonas laterales
tanto como lo permita la permeabilidad maxima de liquido, el reflujo minimo y las
fugas minimas de material suelto segln el problema planteado, al mismo tiempo
que la capa superior esté provista con una superficie suave y comoda para el

usuario cuando el usuario se mueve.

A5
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DIVULGACION DE LA INVENCION

La invencion se relaciona con un producto absorbente que tiene una extension en
un plano en la direccion longitudinal y en la direccion lateral y un grosor
perpendicular al plano cuando el producto esta ubicado en una posicion plana. El
producto absorbente comprende una capa de respaldo y una capa superior. El
producto estd subdividido tedricamente en la direccién longitudinal de tal manera
que el producto exhibe una seccidn trasera, una seccién delantera y entre ellas
una seccion central. El producto absorbente estd delimitado por una parte de
borde periférico. El producto esta subdividido tedricamente, desde la parte de bore
en la direccion lateral, de tal manera que el producto exhibe una primera zona
lateral, una segunda zona lateral y ubicada entre ellas una zona central. La
invencion se caracteriza en que la capa superior comprende cortes solamente en
un area que encierra completa o parcialmente esa parte del producto absorbente
que esta formada por la seccion de la zona central y de la seccién central, y que

constituye un area llamada humeda.

El area humeda es el area del producto absorbente que tiene el propésito se ser
humedecida primero por los fluidos que el cuerpo saca, y que esencialmente
coincide con esa parte del producto absorbente que esta formada por la seccion
de la zona central y la seccion central, y que puede variar en tamafio y posicion
dependiendo del area principal de aplicacién del producto absorbente, por ejemplo

como una almohadilla de incontinencia leve o toalla sanitaria.

La subdivision del producto absorbente en zonas y secciones es de una
naturaleza tedrica sin distincion de limites y se hace con el Gnico proposito de

facilitar una apreciacién de la invencién. Las lineas que se extienden lateral y
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longitudinalmente pueden por lo tanto ser rectas o curvas, dependiendo de la
forma del producto. E! area humeda por lo tanto no esta restringida a tener una
geometria cuadrada o rectangular. Se puede mencionar aqui por via de ejemplo
que el area humeda puede tener cualquier geometria apropiada, por ejemplo
circular, oval, triangular, etc. La parte periférica que contiene los cortes de acuerdo
con la invencioén, es decir la parte de la capa superior que al menos parciaimente
encierra el area himeda, tiene asi una forma correspondiente en la interfase con
el area humeda. La posicion de los cortes por lo tanto es capaz de seguir los
contornos del area humeda en las zonas laterales, la seccion trasera y la seccidn
defantera, y no esta restringida a posiciones dentro def area anteriormente descrita
que se define por las zonas laterales, 1a seccidn trasera y la seccién delantera,
excluyendo la seccidn de la zona central y de la seccion central. De una manera
correspondiente, las zonas laterales, la seccién trasera y la seccién delantera
siguen los contornos del producto absorbente, es decir ellos siguen la parte de

borde del producto absorbente.

Cuando se usa el producto absorbente como una almohadilla de incontinencia, el
area humeda consiste de |la parte del producto absorbente que, cuando se esta
utilizando por un usuario, descansa frente y en proximidad cercana a la uretra del
usuario. El area humeda constituye por lo tanto la parte del producto absorbente
que recibira el flujo mas grande de liquido en conjunto con la excrecidn de liquido
de desecho por parte del usuario. En el caso de una toalla sanitaria, el centro del
area humeda se puede desplazar algo con relacién a la uretra de tal manera que
el area humeda esta ubicada contra aquella parte del abdomen inferior de la mujer

desde el cual se descarga el flujo del fluido de menstruacion.
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El producto absorbente puede ser un protector de pantaloncitos o una toalla
sanitaria, que se puede utilizar como proteccidén para prendas interiores en
relacion con la menstruacion o la incontinencia leve o para proteger las prendas

interiores de las descargas, etc.

La expresion corte se usa aqui para denotar una abertura esencialmente
unidimensional que pasa a través de una capa de material que tiene una extension
en la direccion longitudinal y una profundidad que depende del grosor de la capa
de material y 1a manera en la cual el corte se ejecuta en el material. El corte
comprende dos superficies de limite, cada una delimitada por la extensién del
corte en la direccion longitudinal y el grosor de la capa de material. Ya que la capa
de material no se afecta por fuerzas externas, las superficies de limite estan en
contacto una con la otra y cierran la abertura de la misma manera como si el corte
no estuviera presente, pero con la diferencia de que los enlaces que de otra
manera sujetarian la capa de material junta estan ausentes en la seccion de Ia
capa de material en la cual los cortes estan presentes. Los cortes se fabrican por
medio de romper los enlaces en la capa de material en la distancia requerida para
la extension del corte. Los enlaces se pueden romper, por ejemplo, al producir una
incision en la capa de n';aterial por medio de corte, o de alguna otra manera. Esto
es enteramente verdad en un modelo tedrico, aunque en la practica el material
desaparecera en una escala micrométrica como consecuencia de, por ejemplo,
herramientas no afiladas, etc. La pérdida de material no debe confundirse con la
pérdida de material cuando se hacen agujeros, en donde la abertura no es
unidimensional, sino en realidad bidimensional, debido al requerimiento en el caso
de los agujeros para que el material se remueva de tal manera que se forme una
abertura permanente, donde las superficies limite correspondientes no son

capaces de hacer contacto una con la otra si la capa de material no esta
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influenciada por fuerzas externas. En este estado no influenciado, el corte exhibe

por lo tanto una extensién en una direccion y tiene el mismo grosor del material.

La definicién de cortes versus agujeros es importante, porque solamente los cortes
ofrecen las ventajas que se ven en la presente invencion. A diferencia de los
agujercs, los cortes permanecen cerrados en el punto en el tiempo en el cual la
capa de material esta influenciada por fuerzas externas, en donde los cortes se

hacen para ser abiertos por las interfaces desplazadas en relacidn una con la otra.

Esta ventaja se utiliza en la invencion en que los cortes en el producto absorbente
antes del uso estan esencialmente cerrados y son capaces de retener sustancias
que se han colocado debajo de |la capa superior en ias zonas laterales. Ejemplos
de sustancias son los superabsorbentes (SAP) y la locion. Cuando el producto se
utiliza, los cortes son influenciados por el movimiento del usuario de tal manera
que ellos se abren y se cierran, lo cual minimiza el riesgo de que el SAP se fugue
hacia fuera. El SAP puede por lo tanto descansar libremente bajo la capa superior
sin que el SAP se fugue hacia fuera del producto. Debido a que los cortes se
abren y se cierran, tambien es posible para la locién permanecer bajo la capa
superior sin el riesgo de que el producto absorbente se vuelva pegajoso por las
fugas de locion antes del uso, aunque durante el uso la locion se libera por via de

las ranuras hacia las areas de la piel del usuario que se estan sometiendo a

friccion.

Otra ventaja de un corte es que la capa de material es respirable y permeable a
los liquidos en precisamente la misma manera que cuando se hace un agujero en
el material. incluyendo si la capa de material sin cortes es hermética al aire y

hermética al agua, pero con la diferencia y la ventaja de que cualquier liquido que

PCT/SE2006/000817 \)\%
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se ha absorbido por el cuerpo de absorcidn subyacente encuentra mas dificil
pasar a través de la capa de material debido a que los cortes se abren y se cierran
alternativamente, mientras que un agujero siempre esta abierto y de esta manera

no restringe el reflujo de liquido desde el cuerpo de absorcion.

Los cortes en el estado abierto poseen un area abierta mas grande que el area
que un agujero circular poseeria si el agujero se hubiera hecho tan pequefio gue el
SAP no fuera capaz de encontrar su via hacia fuera. Una ventaja del corte es que
la abertura mas grande en el corte es alargada y posee una abertura maxima mas
pequefa en el ancho que un radio correspondiente en el agujero, lo que da una
buena permeabilidad a los liquidos sin que el SAP sea capaz de penetrar hacia
fuera a traves de la abertura, y un reflujo minimo para el cuerpo de absorcidn, lo
mismo que una sensacion suave contra la pie! del usuario. Mas aln, un area
abierta grande suministra un mejor transporte del aire a través de la capa superior,

es decir que la habilidad de la capa superior para respirar se incrementa.

El corte tiene una longitud de abertura maxima que es mas grande que la particula
SAP, lo gue tedricamente suministraria a la particula SAP la habilidad de pasar
por la abertura, aunque el riesgo de que la particula SAP sea capaz de pasar a
traves de la abertura se reduce porque el corte solamente esta intermitentemente.
Un efecto de esto es que los cortes en el estado abierto se les pueden permitir
tener un area abierta aun mas grande, con la ventaja de que el transporte de
liquido para el cuerpo de absorcidon se incrementa, y se incrementa la capacidad

de respiracion del material.

La capa superior comprende una o una pluralidad de capas de material y es

capaz, antes de que tenga lugar los cortes, de ser permeable a los liquidos o
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hermética al agua, o hermética al vapor, o permeable al vapor, o hermética al aire,
o permeable al aire, o puede tener una cbmbinacic’m apropiada de las diversas
caracteristicas. La capa superior puede consistir de un material textil tejido o no
tejido, un material plastico, un material de fibra o una combinacién de los diversos

materiales, o algun otro material apropiado.

La capa de respaldo es una capa de barrera contra la humedad que puede ser
permeable al vapor o hermética al vapor. La capa de respaldo puede consistir de
un material texti! tratado, 0 un material plastico, o un material de fibra o una

combinacion de estos materiales.

La capa superior puede comprender agujeros o cortes, incluyendo en la zona
central del producto. La zona central no esta influenciada por el movimiento del
usuario de la misma manera que las zonas laterales, y condiciones
completamente diferentes se aplican a ésta por esta razéon. Los agujeros pueden
estar presentes por lo tanto en la zona central, pero no en las zonas laterales, por

las razones anteriormente dadas.

La expresidn movimiento del usuario se utiliza aqui para querer decir que el
movimiento realizado por el usuario en el evento de un cambio en la posicion de
sus piernas, cuando el interior de sus muslos influye en las zonas laterales del
producto absorbente. Tal cambio en la posicién al interior de los muslos con
relacion al producto absorbente ocurre tanto en una posicién de sentado, de pie,
reclinado y acostado, etc., y cuando el usuario gatea, se arrastra, camina, corre,
salta, practica ciclismo, nada, etc. Aln un cambio muy pequefio en fa posicion en

las zonas laterales es suficiente para que los cortes se abran y se cierren de
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acuerdo con la invencion, por cuya razon cada movimiento por el usuario en

principio da lugar a un movimiento en las zonas laterales.

El producto absorbente se relaciona con la proteccion para la menstruacion y la
incontinencia liviana. La invencién no esta destinada a pafiales 0 almohadillas de
incontinencia del tipo pantaloncito, porque tal producto absorbente tiene una
construccion diferente a partir de medios de proteccién tales como las toallas
sanitarias, los protectores de pantaloncitos y ias almohadillas de incontinencia. El
producto absorbente de acuerdo con la invencion puede esencialmente
acomodarse en un pantaloncito de tamafo normal y no tiene paneles delanteros,
traseros vy laterales que estéen presentes en los pantalones pafal y que forman

aberturas de pierna y una parte de cintura respectivamente.

De acuerdo con una modalidad preferida de la invencién, la capa superior
comprende cortes solamente en las zonas laterales, y estos se pueden restringir,
mas aun, a solamente la seccion central de las zonas laterales. Las ventajas de
los cortes descritos anteriormente en comparacidon con los agujeros son
especialmente ventajosas en las zonas laterales y en la secciéon central de las
zonas laterales, porque el producto absorbente esta influenciado cuando se lieva a
especialmente un alto grado por el movimiento del usuario en estas areas. Los
cortes asi se abren y se cierran a una frecuencia mayor en las zonas laterales que
en la seccion delantera y en la seccidn trasera, por ejemplo. La invencién no esta
restringida a esta area, sin embargo, pero de acuerdo con otra modalidad de la
invencion la capa superior comprende cortes en las zonas laterales en la seccién
trasera y/o en la seccién delantera y/o en la seccion central. Las areas de corte

encierran asi parcialmente el area humeda en estas modalidades.
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De acuerdo con una modalidad de la invencion, |a capa superior comprende cortes
en las zonas laterales y en la seccién trasera y/o en la seccion delantera de la
zona central, lo que significa que la capa superior comprende cortes en un area

que rodea completamente el area humeda.

La manera en la cual los cortes se extienden en |a capa superior depende de un
numero de factores, tal como la direccién del movimiento de la tela de material
durante |la operacion de corte y la eleccion del material para la capa superior. Se
puede mencionar aqui como via de ejemplo que un corte se abrira cuando se
somete a fuerzas que actuan en un angulo hacia la direccidn en la cual se
extiende el corte. La tendencia natural para que el corte se abra es en su mayor
parte cuando las fuerzas actGan sobre el corte en una direccion orientada a 90°
con respecto a la direccion en la cual se extiende el corte. L.a capa superior se
fabrica en una tela de material que tiene un movimiento en una direccion de
maquina que usualmente coincide con la direccién longitudinal del producto
absorbente o su direccion lateral. En conjunto con su fabricacion, la tela de
material es influenciada por fuerzas en la direccidon de maquina que causan que
los cortes que descansan perpendiculares a la direccién de maquina se vean
influenciadas a un grado maximo por estas fuerzas. Las fuerzas involucradas en
este caso pueden hacer que el material se rasgue en los cortes o, a cualquier
velocidad, puede causar que los cortes se abran esencialmente de manera
permanente, Lo que es mas, el producto absorbente terminado contendra cortes
que tienen una extension sea en la direccién longitudinal o en la direccién lateral,
lo que significara que los cortes se afectan esencialmente solamente por fuerzas
que actuan en una direccion. Si los cortes son en su lugar orientados en un angulo
con respecto a la direccion de maquina, existe un pequefio riesgo de que la capa

superior se rasgue durante la fabricaciéon. Desde el punto de vista del producto,
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una ventaja significativa se logra en que una forma y una extensién se imparten a
los cortes que se afectan por fuerzas tanto de la direccion lateral como de la
direccion longitudinal y a angulos entre ellas. Las comparaciones indicadas
anteriormente aplican a corte_s con una longitud dada. El hecho de que los cortes
se afectan por las fuerzas en la direccion lateral y en la direccion longitudinal, y en
angulos entre ellas, significa que la tendencia natural de los cortes a abrirse y
cerrarse a medida que el usuario se mueve se incrementara, porque el movimiento
por parte del usuario dara lugar a fuerzas tanto en la direccién lateral como en la

direccion longitudinal y en direcciones entre ellas.

Las ranuras mismas pueden ser rectas, en forma de S, en forma de V, en forma
de Z, en forma de U, o pueden poseer cualquier otra forma adecuada. Los cortes
también pueden comprender combinaciones de las diferentes formas, por ejemplo
una pluralidad de cortes rectos o0 curvos dispuestos consecutivamente y que
tienen la misma o una longitud diferente, en donde cada otro corte esta orientado
a un angulo (preferiblemente esencialmente 90°) con relacién a la extension
longitudinal esencial del corte precedente, pero donde los cortes estan situados a
una distancia uno del otro. Los cortes se disponen asi a un angulo entre 0 y 180°
con relacion a una linea centro que se extiende longitudinalmente, preferiblemente
en el rango entre 20° a 65° y/o 110° a 155° en relacién con la linea centro que se
extiende longitudinalmente. Diferentes partes de los cortes pueden tener una

direccion diferente en relacidn con la linea centro.

Con el fin de describir el corte en mayor detalle, la siguiente descripcién esta
basada en una capa superior que tiene una extensidn en un plano Unico. Debe
destacarse. sin embargo, que el producto absorbente, cuando se porta, tiene una

extension tridimensional que se adapta de acuerdo con el cuerpo del usuario. Ei
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corte se puede hacer en la capa superior por medio de una incisién que pasa
perpendicular a través de la capa superior con respecto a la superficie del plano,
pero ésta también se puede hacer en la capa superior por medio de una incision
gue pasa a través en un angulo con respecto a la superficie plana. En este ultimo
caso, las partes de borde opuestas del corte se sobreponen una a otra y cambian
las caracteristicas del corte de tal manera que la capa superior quede permeable
al aire y permeable al agua como resultado de las partes superpuestas que se
elevan a un angulo hacia la superficie plana, y al mismo tiempo como un material
que descansa suelto debajo de la capa superior encontrando mas dificil escapar a
través del corte que en el caso de un corte con una incisidn recta, debido a que el
material suelto queda obligado a buscar su camino por un canal mas largo que en
el caso de una incisién recta. Mas aln, las partes sobrepuestas permiten que el
aire y el agua se difundan hacia fuera a través del corte cerrado, al mismo tiempo
que el material que descansa suelto en el lado inferior de |a capa superior se le
impide encontrar su caminoc porque es demasiado agrande para ser capaz de
difundirse hacia fuera. Una ventaja adicional de un corte con bordes opuestos
inclinados es que un pequeio desplazamiento lateral, es decir en la direccion en la
cual se extiende la superficie plana, no causa que el corte se abra, debido a la
cubierta de partes sobrepuestas una con respecto a la otra en la longitud entera
de las partes de borde opuestas, en conjunto con la cual el material que descansa
suelto también queda restringido en el evento de un movimiento bastante pequefio
en el material. La capa superior es relativamente delgada, razon por la cual el
movimiento maximo del desplazamientc lateral debe ser pequefio, aunque las
ventajas indicadas anteriormente también estan disponibles cuando el
desplazamiento lateral excede el movimiento maximo, porque el corte abre menos
que en el caso de una incision recta. Debe destacarse que en el caso de un corte

recto, sin embargo, el aire, el vapor de agua, y donde sea apropiado, el agua

PCT/SE2006/000817 ﬁ%
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también puede difundirse hacia fuera a través de un corte abierto antes de que se
haya ampliado el corte a tal grado que el material sueito sea capaz de encontrar

su camino hacia fuera.

El cuerpo de absorcion se fabrica apropiadamente a partir de un material de fibra
adecuado en la forma de fibras naturales o sinteticas que tienen propiedades
absorbentes, o una mezcla de fibras naturales y fibras sintéticas u otros materiales
absorbentes de una clase previamente descrita que son adecuadas para uso en
toallas sanitarias, almchadillas de incontinencia y protectores de pantaloncitos, por
ejemplo. El cuerpo de absorcion también puede contener una porcién
predeterminada, por ejemplo 20 a 60%, de materiales superabsorbentes, es decir
materiales de polimero en la forma de particulas, fibras, hojuelas o similares, que
tienen la capacidad de absorber y aglomerar quimicamente liquido equivalente a
varias veces su propio peso mientras se forma un gel acuoso. Esto suministra una

muy alta capacidad de absorcion de agua en el producto terminado.

También debe notarse que el cuerpo de absorcidn puede exhibir diferentes
formas, por ejemplo una forma esencialmente alargada y rectangular, o
alternativamente alguna otra forma mas irregular, por ejemplo una forma de reloj
de arena o triangular. El cuerpo de absorcidn también tiene bordes

preferiblemente redondeados.

La capa superior permeable a los liquidos consiste apropiadamente de una o mas
capas de uno o mas de 'os siguientes materiales: un material fibroso, por ejemplo
un material no tejido suave, una pelicula plastica, malla, espuma con células
abiertas, laminado de material, etc. La capa superior se perfora preferiblemente

completa o parcialmente, es decir que los cortes se hacen en la capa superior de
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acuerdo con lo anterior, y los agujeros pueden estar presentes en el area humeda.
La capa superior puede consistir apropiadamente de una pelicula plastica
perforada, por ejemplo un material plastico termoplastico tal come polietileno o
polipropileno, © una capa similar 2 malla de materia! sintético o textil. Las fibras
sintéticas mono-, bi-, o multi-componentes, hechas de polimeros tal como
polietileno, polipropileno, poliéster, nylon y similares, se utilizan preferiblemente
como un material no tejido. Las mezclas de diferentes tipos de fibras también se
pueden utilizar por el material no tejido anteriormente mencionado. La invencion
sin embargo, no esta restringida en principio a usar solamente en las‘ capas
superiores las cuales consisten de un material no tejido, sino que también se
puede aplicar en conjunto con el procesamiento de otros materiales, por ejemplo

peliculas hechas de termoplasticos tales como polietileno o polipropileno.

La invencion también se puede implementar con una capa superior que consiste
de diferentes tipos de laminados ¢ combinaciones de laminados y/o capas dnicas.
Por ejemplo, la capa superior puede consistir de un nimero de diferentes
laminados o capas unicas gue cubren partes de la superficie del producto. En el
evento de que el producto consista de una pluralidad de laminados o capas
unicas, por ejemplo subdividido en una pluralidad de partes Iongitu‘dinales que
tienen diferentes secciones, estas diferentes secciones pueden consistir de
diferentes materiales y pueden poseer diferentes caracteristicas. Por ejemplo,
cada seccion puede tener entonces diferentes tipos de perforacion, de ubicacion
de los agujeros, dimensiones, hidrofobicidad, etc. Las diferentes secciones se
pueden unir por medio de soldadura por ultra sonido de una manera previamente

divulgada que no se describe aqui en detalle.
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La capa superior permeable a los liquidos se fabrica preferiblemente a partir de un
material que exhibe caracteristicas tales como sequedad y suavidad durante el
tiempo cuando el producto absorbente se porta, debido a que esta capa superior
esta en contacto con e! cuerpo del usvario. También es deseable que la capa
superior tenga una superficie suave y similar a textil que permanezca seca, aun en
el evento de humedecimientos repetidos. La capa superior puede consistir de un
material no tejido, por ejemplo, con una superficie suave y lisa, tal como un
material hilado hecho de fibras de polipropileno. Un material no tejido hidréfobo
perforado se puede utilizar para permitir que la superficie que estd mas cerca del
cuerpo del usuario se mantenga seca, en relaciéon con la cual los agujeros se
forman en el material que es mas grande que la distancia entre las fibras en el
material. De esta manera, el liquido puede dirigirse hacia abajo por los agujeros en
la capa superior hacia el cuerpo de absorcidn subyacente. Otros ejemplos de
materiales para la capa superior son peliculas plasticas perforadas tales como una
pelicula de poliéster perforada. La capa superior se puede unir con la capa de
respaldo subyacente y el cuerpo de absorcion, por ejemplo por medio de

adhesivo, union por ultra sonido o mediante alguna forma de pegado térmico.

La capa superior también puede ser un laminado tridimensional de peiicula no
tejida o plastica 0 un material cardado, pegado térmicamente con base en 100%
de polipropilenc. La pelicula plastica puede ser hidrofila, pre-perforada (con
pequefos agujeros) y fabricada a partir de una mezcla de polieteileno y
polipropiteno. Los materiales no tejidos pueden tener un peso por unidad de area

en el rango entre 12 a 100 gsm, y en particular en el rango entre 15 a 60 gsm.

La parte no tejida de la capa superior también puede ser un material no tejido

hilado, un material no tejido hecho al aire, un material no tejido entrelazado

5%
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(hidrointrincado) un material no tejido soplado por fusion, o una combinacion de
éstos. La materia prima puede ser polipropileno (PP), polietileno (PE), poliéster
(PET), poliamida (PA), o una combinacion de éstos. Si se utiliza una combinacion,
esta puede ser una mezcla de fibras de diferentes polimeros, aunque cada fibra
también puede contener diferentes polimeros (por ejemplo fibras bicomponentes
PP/PE o copolimeros PP/PE). Donde sea apropiado, 1a pelicula plastica puede
consistir de PE o PP, PET, PLA o amilo (o cualquier otro polimero termoplastico),

o una mezcla o copolimeros de los polimeros anteriormente mencionados.

La capa superior perforada también se puede fabricar de una capa (nica de
material, tal como un material no tejido o0 una pelicula (como se describio

anteriormente).

Los agujeros en la capa superior pueden ser ovalados y ligeramente alargados en
la direccidbn de la maquina. Los agujeros pueden ser redondos/circulares u
ovalades en la direccion de la maquina o en la direccion transversal. Los agujeros
en el area himeda también se pueden reemplazar por cortes, lo cual por definicién
difiere de los agujeros en que los cortes no constituyen aberturas constantes, sino
en su lugar son incisiones a través en la capa de material. Los cortes se abren y

se cierran por el movimiento en el material.

De acuerdo con la invencion, los cortes tienen longitud entre 2 mm hasta 15 mm, y
preferiblemente estan en el rango entre 3 a 10 mm. La longitud de los cortes se
mide a lo largo de las superficies de limite de los cortes en una direccion
esencialmente perpendicular al grosor de la capa superior y cuando el corte esta

en su estado cerrado.
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Los cortes estan dispuestos en la capa superior con una distancia mutua entre los
cortes que tienen un tamano del orden de 5 a 15 mm, aunque esto depende de un
rango de factores, por cuya razéon la distancia entre los cortes puede variar
dependiendo, entre otras cosas, del material en la capa superior y de la longitud
de los cortes y de la direccion de los cortes. Esta distancia entre los cortes puede
ser suficientemente grande para impedir que la capa superior se desbarate
cuando se mueve el usuario, y suficientemente grande para permitir que los cortes
se cierren de la manera deseada bajo la influencia de otros cortes, aunque al
mismo tiempo suficientemente pequefios para tener la habilidad de hacer respirar
y tener permeabilidad al liquido a un nivel aceptable. La durabilidad de la capa
superior estd gobernada grandemente, sin embargo, por la relacidn entre la
superficie que contiene los cortes y la superficie sin cortes para una resistencia de
material dada, donde la distancia entre los cortes es un subconjunto de los
parametros para la durabilidad. La longitud de los cortes y la distancia entre los
cortes y la direccion de los cortes varia dependiendo del material en la capa
superior, porque la tendencia natural de los cortes a abrirse depende de las

caracteristicas del material presente en la capa superior.

La capa de respaldo se preferiblemente impermeable a los liquidos (o por lo
menos posee una alta resistencia contra la penetracion de liquidos) y esta por lo
tanto dispuesta para impedir cualquier fuga de fluidos excretados desde el
producto. La capa de respaldo, por otro lado, se puede ejecutar de modo que sea
permeable a los vapores. Para este propodsito, la capa de respaldo se puede
fabricar a partir de un material impermeable a los liquidos que consiste
apropiadamente de una pelicuia plastica delgada y a prueba de liquidos. Por
ejemplo, las peliculas plasticas de polietileno, polipropileno o poliéster se pueden

usar para este propoésito. Alternativamente, un laminado de pelicula no tejida y
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plastica u otras capas adecuadas de material se pueden usar como una capa de
respaldo a prueba de liquidos. De una manera previamente descrita, el lado
inferior de la capa de respaldo puede estar provisto con perlas de adhesivo o
algun otro medio de sujecion previamente descrito, que se puede utilizar entonces
para la aplicacidn del producto a un elemento de vestido. El producto también
puede estar provisto con alas, es decir alas que se doblan que, de una manera ya
previamente descrita, estan dispuestas a lo largo de los lados del producto y se

pueden utilizar en conjunto con la aplicacion del producto.

El producto también incluye una capa adicional de material en la forma de una
capa de recepcion (también llamada como capa de adquisicidon, una capa de
admision y una capa de distribucién, dependiendo de la funcion del material). La
capa de recepcion puede estar en la forma de un material de guata que tiene un
grosor y resiliencia apropiadamente especificados, que tiene el proposito de estar
ubicado entre el cuerpo de absorcion y la capa superior. La capa de recepcion
posee esencialmente las mismas dimensiones de la capa superior, con la
excepcion de su grosor, sin embargo, la cual puede desviarse del espesor de la
capa superior. También es posible establecer que la capa de recepcién puede
consistir de materiales diferentes a material de guata. Por ejemplo, ésta puede
consistir de un material llamado tejido al aire, que se basa usualmente en fibras de
celulosa. La capa de recepcion también puede incorporar materiales fibrosos para
poder impartir una rigidez balanceada apropiadamente a ésta. La capa de
recepcion también puede incorporar una cantidad apropiada de fibras

termoplasticas para poder permitir la soldadura por ultra sonido.

La capa de recepcion puede ser apropiadamente una capa de material

relativamente grueso, poroso, y elastico, por ejemplo en la forma de un material de

AN
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guata fibrosa, una guata de fibra cardada, un material de estopa, o alguna otra
clase de material de fibra voluminosa y/o elastica con una alta capacidad de toma
de liquido instantanea que es capaz de almacenar el liquido temporalmente antes
de que éste se absorba por el cuerpo de absorcion subyacente. La capa de
recepcion también puede estar en la forma de un material de espuma poroso. Esta
también puede consistir de dos 0 mas capas de material. De acuerdo con una
moedalidad preferida, la capa de recepcidn puede extenderse hacia los bordes
laterales del producto, es decir posee esencialmente la misma forma de la capa
superior. De esta manera, las ventajas se pueden lograr con respecto a la

distribucién del liquido, el sello de los bordes, etc.

Cuando se fabrica el producto absorbente, 1a capa superior se une a la capa de
respaldo y también puede estar unida a la capa de recepcién yf/o el cuerpo de
absorcién. La unidn puede tener lugar mediante engomado: o mediante soldadura
en la forma de ultra sonido o laser; o mediante uniébn mecanica, por ejemplo en la
forma de repujado o compresion, etc., o mediante algun otro método apropiado de

union, por ejemplo pegado térmico.

En una modalidad preferida, por lo menos el area himeda comprende una pelicula
plastica o no tejida tridimensional o bidimensional perforada, donde e! resto de la
capa superior comprende un corte, no tejido en las zonas laterales y, en donde es

apropiado, en la seccion delantera y/o en la seccidn trasera de la zona central.

Debe decirse, sin embargo, que la eleccidén del material y el grosor vy la densidad
de la capa de material puede cambiar en el futuro en el evento de métodos de

fabricacibn cambiantes y nuevas combinaciones de materiales, como una
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consecuencia de lo cual la invencidn no esta restringida a los materiales y las

combinaciones de material indicadas anteriormente.
BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La invencion esta descrita abajo en conjunto con un nimero de Figuras, en las

cuales:

La Figura 1 ilustra esquematicamente una vista de 1a capa superior de un producto

absorbente de acuerdo con la invencion;

La Figura 2 ilustra esquematicamente una vista seccional a lo largo de la linea lI-l|

en la Figura 1,

La Figura 3 ilustra esquematicamente una vista magnificada de la seccidn A en la

Figura 2;

La Figura 4 ilustra esquematicamente un producto absorbente de acuerdo con las

Figuras 1 a 3 cuando se porta contra el abdomen inferior de un usuario;

La Figura 5a ilustra esquematicamente un corte de acuerdo con la invencién junto

con un granulo SAP, y en donde;

La Figura 5b ilustra esquematicamente un agujero de acuerdo con el estado de la

técnica junto con un granulc SAP.

MODO(S) PARA LLEVAR A CABO LA INVENCION
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La Figura 1 ilustra esquematicamente una vista de la capa superior 3 de un
producto absorbente 1 de acuerdo con la invencion. El producto ébsorbente 1
consiste aqui de una toalla sanitaria, que se puede usar como proteccion de los
interiores en conjunto con la menstruaciéon o la incontinencia ligera. El producto
absorbente 1 se ubica en una posicidon plana y exhibe en este plano una extension
en la direccion longitudinal, el eje X en la Figura, y en la direccion lateral, el eje Y

en la Figura, y tiene un grosor perpendicular al plano, el eje Z en la Figura.

El producto absorbente 1 comprende una capa de respaldo 2, una capa superior 3
y entre ellas un cuerpo de absorcion 4. El cuerpo de absorcién 4 tiene una primera
superficie 5 y una segunda superficie 6, en conjunto con las cuales la capa de
respaldo 2 esta dispuesta sobre la segunda superficie 6 del cuerpo de absorcion 4,
y la capa superior 3 esta dispuesta sobre la primera superficie 5 del cuerpo de

absorcion 4. El producto absorbente se subdivide tedricamente en la direccién

longitudinal en una seccion trasera 7, una seccion delantera 8 y entre ellas una -

seccion central 9. El producto absorbente 1 se delimita por una parte de borde
periféerico 10. La capa superior 3 se describe desde la parte de borde 10, en la
direccion lateral, mediante una primera zona lateral 11 y una segunda zona lateral
12 y ubicada entre ellas una zona central 13. La capa superior 3 comprende en las
zonas laterales 11, 12 una capa de material que contiene cortes 14. Los cortes 14
pueden tener cualquier modalidad deseada, con la condicidn de que el corte 14 se
lleva a cabo de la manera propuesta durante el uso, es decir el corte 14 se abre y
se cierra cuando el usuario se mueve. La Figura 1 muestra un numero de
modalidades de cortes 14, particularmente cortes de diversos tipos en forma
curvada, en forma de angulo, diagonal, rectos, y mezclas de estos diversos tipos.

Los diversos tipos de cortes 14 se muestran en el mismo producto absorbente 1
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solamente para el propdsito de permitir la ilustracion simple de diferentes tipos de
cortes 14. La invencién no esta restringida a comprender diferentes tipos de cortes
14, sino que se puede ejecutar con un numero de cortes similares 14, o con un
numero de combinaciones opcionales. llustrado en la Figura 1 estan dos lineas
que se extienden lateralmente 15, las cuales dividen el producto en la direccion
longitudinal de acuerdo con lo anterior, y dos lineas 16 que se extienden en la
direccion longitudinal, que dividen el producto en la direccidn lateral de acuerdo
con lo anterior. La direccion en las cuales los cortes 14 se extienden difiere
apropiadamente, por lo menos parcialmente, de la direccion longitudinal del
producto y desde la direccion lateral del producto, porque tal disposicion de cortes
involucra un mayor grado de influencia de las fuerzas que actdan en las diferentes

direcciones.

llustrado en la Figura 1 hay una modalidad preferida de la forma de los cortes 14,
en donde la combinacion preferida de cortes 14 se ha destacado e identificado con
la referencia de designacion 14c. Los cortes 14c contienen una combinacion de
una pluralidad de cortes rectos 14c¢ dispuestos en una fila que tienen la misma o
diferente longitud, en donde cada otro corte esta orientado en un angulo hacia el
corte previo, pero donde los cortes estan situados a una distancia uno del otro. los
corte‘s 14c estan dispuestos a un angulo entre 0° y 180° con relacion a una linea
centro 16a que se extiende longitudinalmente, preferiblemente en el rango entre
20° a 65° y/o 110° a 155° en relacién con la linea centro 16a que se extiende
longitudinalmente. Los cortes 14c que se extienden diagonalmente suministran
una capa mas fuerte de material que los cortes que se extienden
longitudinalmente o los cortes que se extienden lateralmente para una longitud

dada de corte.

5
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La Figura 2 ilustra esquematicamente una vista seccional a lo largo de 1a linea |I-l|
en la Figura 1. La Figura 2 muestra que la capa superior 3 comprende dos
secciones de union 17 a lo largo de las lineas 16 que forman los limites entre las
zonas laterales 11, 12 y la zona central 13. Las secciones de unién 17 unen la
zona central con las zonas laterales y se pueden ejecutar con cualquier método
adecuado de union, por ejemplo soldadura o engomado. Las secciones de unidon
17 son solamente necesarias cuando la capa superior 3 consiste de dos
materiales diferentes, es decir cuando la zona central 13 consiste de un primer
material y la zona lateral respectiva 11, 12 consiste de un segundo material. Una
ventaja de materiales diferentes en las diferentes zonas 11, 12, 13 es que el
material en la zona central 13 se puede adaptar a las condiciones en la zona
central 13, y que el material en las zonas laterales 11, 12 se pueden adaptar a las
condiciones de las zonas laterales 11, 12. Las condiciones en la zona central 13
difieren considerablemente de las condiciones en las zonas laterales 11, 12
porque la zona central 13 no esta influenciada por los movimientos del cuerpo del

usuario al mismo grado que las zcnas laterales 11, 12.

La Figura 3 ilustra esquematicamente una vista magnificada de la seccién A en la
Figura 2. La Figura 3 muestra que la capa superior 3 contiene un nimero de
cortes 14, de los cuales una proporcién 14a se abren y una proporcién 14b estan
cerrados. La razdn de por qué la Figura 3 muestra que una proporcion de cortes
14a estan abiertos y una proporcidn de cortes 14b estan cerrados es que esto
simboliza la condicion real de la capa superior 3 cuando las zonas laterales 11, 12
estan influenciadas por el movimiento del cuerpo del usuario cuando se porta el
producto absorbente 1. El movimiento del cuerpo del usuario transmite un
movimiento a las zonas laterales 11, 12, dicho movimiento influye en los cortes 14

de tal manera que ellos se abren y se cierran. Esto difiere de las condiciones en la

SA
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zona central 13, en donde la capa superior 3 no tiene (a influencia de la misma
manera por el movimiento del cuerpo del usuario, sino a un grado mucho menor,
como resultado de lo cual los cortes 14 no se abren ni se cierran de la misma
manera que en las zonas laterales 11, 12. llustrado en la Figura 3 estan los cortes
14b cortados perpendicularmente con respecto a los cortes 14d de la capa
superior gque estan cortados a un angulo con respecto a la capa superior. En este
ultimo caso, se obtiene una seccidn sobrepuesta en el corte, en que las superficies
de limite del corte en la capa superior por la incision angulada tienen una
extension en el eje Z y en el gje X y/o el eje Y. La seccidon sobrepuesta suministra
una habilidad de sellado ligeramente mejor que una incision perpendicular cuando
el corte se cierra. llustrado en la Figura 3 esta un corte 14e inclinado parcialmente
abierto, que da un mejor selio contra el pasaje hacia fuera del material que esta
suelto por debajo de la capa superior, al mismo tiempo que el corte permite un alto

transporte de aire.

La Figura 3 también muestra que el cuerpo de absorcibn 4 comprende
superaborbentes 18 (llamados de aqui en adelante como SAP) en la forma de
pequefios granulos. Un problema familiar mencionado previamente es que los
granulos SAP 18 migran dentro del cuerpo de absorcién debido al movimiento de
las zonas laterales 11, 12 cuando el usuario se mueve. Los granulos SAP 18
pueden migrar hacia fuera del cuerpo de absorcion 4 en tal manera que ellos

descansan libremente por debajo de la capa superior 3 en las zonas laterales 11,

12.

La Figura 4 ilustra esquematicamente un producto absorbente 1 de acuerdo con
las Figuras 1 a 3 ubicado entre la parte interior de los muslos 19 y contra el

abdomen inferior 20 de un usuario. La Figura 4 ilustra como el producto
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absorbente 1 se ha deformado por las zonas laterales 11, 12 que se han doblado
hacia abajo con relacién a la zona central 13, que es atribuible al hecho de que el
producto absorbente 1 tiene una extensién mayor que la parte relativamente plana
del abdomen inferior del usuario. La Figura 4 también muestra que las zonas
laterales 11, 12 se han deformado por las zonas laterales 11, 12 que se han
arrugado como resultado de los movimientos de las piermnas del usuario. Es
evidente de la Figura 4 que la zona central 13 tiene un ambiente mas estatico que
las zonas laterales 11, 12. La expresion estatica se utiliza aqui para significar que
la zona central 13 esta menos expuesta al movimiento que las zonas laterales 11,
12. Los problemas en las zonas laterales 11, 12 mencionados anteriormente no
surgen por lo tanto de la misma manera en la zona central 13, y por encima de
todo no en la seccién central 9, por cuya razédn la zona central 13 de la capa
superior puede consistir de un material diferente al de las zonas laterales 11, 12
de la capa superior. Las zonas laterales 11, 12 se deben adaptar de tal manera
que el usuario experimente el material como cémodo, lo cual es el caso con un
material suave que posea una sensacion de sequedad aun después de que el
usuario ha excretado el fluido. Ei material en las zonas laterales 11, 12 debe ser
permeable al agua con un bajo reflujo, mas adn, y debe impedir que las particulas
SAP 18 encuentren su salida hacia fuera a través de la capa superior 3 cuando el
usuario se mueve. Esto se logra por la invencién debido a que las zonas laterales
11, 12 de la capa superior 13 estan disefiadas con cortes 14 que se abren y se
cierran durante el movimiento. La diferencia entre usar cortes y agujeros se ilustrd

en las Figuras 5a y 5b abajo.

La Figura 5a ilusira esquematicamente un corte 14 de acuerdo con la invencion
que comprende una abertura 21a junto con un granulo SAP 18. La Figura muestra

que el corte 14 se puede abrir (14a en la Figura 3) sin que el granulo SAP 18 sea
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capaz de pasar a través de la abertura 21a. El corte 14 tiene asi la ventaja de que
los granulos SAP 18 se les impide encontrar su salida a través de la capa superior
3 tanto cuando el corte 14 esta cerrado como cuando el corte 14 esta abierto. El
corte 14 ventajosamente tiene una longitud 22 que excede la dimensién maxima
23 del granule sap, en cuyo caso la abertura 21a puede tener un area mayor que
el area proyectada maxima del granulo SAP 18, pero sin que el granulo SAP 18
sea capaz de penetrar por la abertura porque el ancho 24 de! corre es menor que
las dimensiones minima y maxima 23 del granulo SAP. A diferencia de lo que se
I;a ilustrado en l1a Figura 5a y la Figura 5b, el granulc SAP 18 no exhibe una
geometria esférica, por cuya razoén la dimension minima 23 representa el limite
para el ancho maximo 24 de la abertura para poder asegurar que el granulo SAP
18 no encuentre su salida. Es posible para el ancho 24 de la abertura exceder
tanto las dimensiones minima y maxima 23 del granulo SAP durante un periodo de
tiempo corto, aunque debido a que el corte 14 se mueve entre la posicion abierta y
la posicion cerrada, a probabilidad de que un granulo SAP 18 se salga es muy
pequena. El corte 14 se muestra en la Figura 5a el cual comprende dos superficies
de limite 25, cada una delimita la extension del corte 14 en la direccion longitudina!

22 y el grosor de la capa de material.

La Figura 5b ilustra esquematicamente un agujero 26 de acuerdo con el estado de
la tecnica junto con un granulo SAP 18. La Figura 5b ilustra un granulo SAP 18 del
mismo tamano que en la Figura Sa, pero en donde la abertura 21b consiste de un
agujero 26 hecho en la capa superior 3. El agujero 26 se forma por material en la
capa superior 3 que se ha removido. Un efecto del material que se ha removido es
que el agujero 26 siempre esta abierto, pero que el agujero 26 se puede deformar
bajo la influencia externa. Existe muy poca probabilidad de que el agujero 26 se

deforme de tal manera que la abertura 21b se cierre 0 se vuelva tan pequefia que
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el granulo SAP 18 no es capaz de encontrar su salida. Si las zonas laterales 11,
12 en la capa superior estuvieran provistas con agujeros 26 en lugar de cortes 14,
el agujero 26 estaria siempre abierto sin importar los movimientos hechos por el
usuario y los movimientos asociados de las zonas laterales 11, 12. La Figura 5b
muestra que el granulo SAP 18 es capaz de pasar a través de la abertura 21b v,
debido a que el agujero 26 esta siempre abierto, el granulo SAP 18 puede pasar
siempre a través de la abertura 21b cuando el usuario esta usando el producto
absorbente 1. Esto es, de hecho, como los movimientos del usuario incrementan
la probabilidad de que las particulas SAP se fuguen por el agujero 26 en la capa
superior 3 debido al movimiento de las zonas laterales 11, 12 que causan que las
particulas SAP 18 se muevan en el cuerpo de absorcién 4 de tal manera que
terminen directamente adyacentes a la capa superior 3. El corte en la Figura 5a
posee por io tanto todas las ventajas anteriormente mencionadas comparado con
el agujero ilustrado en la Figura 5b. También debe mencionarse que los granulos
SAP tienen un tamaiio de 20 a 400 micrometros, lo que significa que el agujero se
debe hacer mas pequefio que esto con el fin de que los granulos SAP no sean
capaces de encontrar su salida. Tales agujeros pequefiocs 26 producen un
deterioro dramatico del transporte de liquido desde la capa de superficie, al mismo

tiempo en que permanecen los problemas de reflujo.
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REIVINDICACIONES

1. Un producto absorbente (1) que tiene una extensidn en un plano en la direccién
longitudinal y en la direccion lateral y un grosor perpendicular al plano

5 cuando el producto se ubica en una posicion plana, el producto absorbente
comprende una capa de respaldo (2) y una capa superior (3} y entre ellas

un cuerpo de absorcion (4), el cuerpo de absorcion (4) tiene una primera

superficie (5) y una segunda superficie (6), en donde la capa superior (3}

esta dispuesta scbre la primera superficie (5) del cuerpo de absorcién (4) y

10 la capa de respaldo esta dispuesta sobre la segunda superficie (6) del
cuerpo de absorcion, producto absorbente (1) exhibe en la direccion
longitudinal una seccion trasera (7), una seccién delantera (8) y ubicada

entre ellas una seccion central (9), y exhibe en la direccion lateral una

primera zona lateral (11), una segunda zona lateral (12) y ubicada entre

15 ellas una zona central (13), caracterizada en que la capa superior (3)
comprende cortes (14) solamente en un area que encierra completa o
parcialmente aquella parte del producto absorbente (1) que se forma por la

seccion de ta zona central (13) y la seccién central (9), y que constituye el

area de humedecimiento de! producto.

2. Un producto absorbente (1) de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado

porque los cortes (14) estan dispuestos en una o en ambas zonas laterales

(11, 12).

25 3. Un producto absorbente (1) de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2,
caracterizado porque los cortes (14) estdn dispuestos en la secciéon central

(9).
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4. Un producto absorbente de acuerdo con la reivindicacion 3, caracterizado
porque los cortes (14) estan dispuestos solamente en las zonas laterales

(11, 12).

n

. Un producto absorbente de acuerdo con la reivindicacién 4, caracterizado

porque los cortes (14) estan dispuestos solamente en la seccion central (9).

6. Un producto absorbente (1) de acuerdo con una cualquiera de las
10 refvindicaciones 1 a 3, caracterizado porque los cortes (14) estan

dispuestos en la seccién delantera (8) y/o en la seccidn trasera (7).

~

Un producto absorbente (1) de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado porque los cortes (14) tienen

15 una longitud entre 2 a 15 mm, y preferiblemente 3 a 10 mm.

o

Un producto absorbente (1) de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado porque los cortes (14) estan
dispuestos completa o parcialmente en un angulo de entre 0° y 180° con

20 relacion a una linea central (16a) a traves del producto (1) que se extiende

en la direccion longitudinal, preferiblemente en el rango entre 20° a 65° y/o

110° a 155° en relacion con la linea centro (16a) que se extiende en la

direccion longitudinal.

25 9. Un producto absorbente (1) de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado porque los cortes (14) son

rectos, en forma de S, en forma de V, en forma de Z o en forma de U.
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10. Un producto absorbente (1) de acuerdo con una cualquiera de las

reivindicaciones precedentes, caracterizado porque los cortes (14)
contienen una combinacién de una pluralidad de cortes rectos (14)
dispuestos consecutivamente que tienen la misma o una longitud diferente,
donde cada otro corte esta orientado a un angulo con respecto al corte

previo, pero en donde los cortes estan situados a una distancia uno del otro.

Un producto absorbente (1) de acuerdo con una cualquiera de las

reivindicaciones precedentes, caracterizado en que, sobre la base de una
descripcion de la capa superior (3) tiene una extension en un plano, uno o
una pluralidad de cortes (14) son/se hacen en la capa superior (3) mediante

una incision que atraviesa en la capa superior perpendicular al plano.

12. Un producto absorbente (1) de acuerdo con una cualquiera de las

reivindicaciones 1 a 10, caracterizado en que, sobre la base de una
descripcion de la capa superior (3) tiene una extension en un piano, uno o
una pluralidad de cortes (14, 14d, 14e) son/se hacen en la capa superior (3)
mediante una incisidn a través de la capa superior a un angulo con respecto

al plano.

13. Un producto absorbente (1) de acuerdo con una cualquiera de las

reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la seccién de la zona
central (14) y la seccidn central (9) comprenden por lo menos una pelicula
no tejida o plastica bidimensional o tridimensional perforada, donde el resto

de la capa superior (3) comprende un corte, no tejido en por lo menos una
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parte de las zonas laterales (11, 12) y, en donde es apropiado, en la

seccion delantera (8) y/o en la seccién trasera (7).
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ARTICULO ABSORBENTE

RESUMEN

La invencién se relaciona con un preducto absorbente (1) que tiene una extension
en el plano en la direccion longitudinal y la direccion lateral cuando el producto
esta posicionado en una posicién plana y un grosor perpendicular al plano. El
producto absorbente comprende una capa de respaldo (2) y una capa superior (3)
y entre ellas un cuerpo de absercion (4), el producto absorbente (1) esta dividido
en la direccion longitudinal en una seccién trasera (7), una secciéon delantera (8) y
posicionada entre ellas una seccion central (9), y esta dividido en la direccion
lateral en una primera zona lateral (11), una segunda zona lateral (12) y .
posicionada entre ellas una zona central (13). La invencion se caracteriza en que
ia capa superior (3) comprende cortes (14) en un area que encierra completa o
parcialmente esa parte del producto absorbente (1) que se forma por la seccién de
la zona central (13) y la seccién central (9), y que constituye el area himeda del

producto.
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D the text has been established by this Authority to read as follows:

5. With regard to the abstract,
| thetext is approved as submitted by the epplicant.

Val
the text has been established, according to Rule 38.2(b), by this Authorily as it appears in Box No. IV. The applicant
may, within one month from the date of mailing of this infernational search report, sabmit comments w this Authority.

6. With regard to the drawings,
5. the figurc of the drawings to be published with the abstract is Figure No. 1
D as suggested by the gpplicant,
[T] assetocted by this Authority, because the applicant failod to suggest a Sgure.
D 23 sclected by this Authority, because this figure better chamcterizes the invention.

b. D noaz of the figures is to be published with ths abstract

Form PCT/ASAR1Q/ (first sheet) (April 2005)
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1-42, abstract, page 1 paragraph (0007) -~ page
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m Further documents are listed in the continuation of Box

C. m See patent family annex.
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“E-
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10 2 of particular relevance
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mesns
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e pringiple or theory underlying the invention

"X* document of particular relevances e elatmed invenion cannol be
coasidered povel or cannot be considersd o igvalve an iaventive
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20 February 2007
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Name and mailing address of the 1SA/
Swedish Patent Office
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Authotized officer
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Telephone Ne.  +46 8 782 25 00
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Relevant to claim No.

A

US 20020058056 Al (ALI YAHIAOUI ET AL), 16 May
2002 (16.05.2002), figure 1, claims 1-35,
abstract, page 1 paragraph (0006) - page 2
paragraph (0014)

GB 1414709 A (COLGATE-PALMOLIVE COMPANY),
19 November 1975 (19.11.1975), figures 1-2, claims
1-6, abstract
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(22.06.1971), figure 1, claims 1-2,
abstract

US 6461339 Bl (KAZUKO SUGAHARA), 8 October 2002
(08.10.2002)

oy -

1-13

1-13

1-13

1-13

Form PCT/ISAf240 (continuation of sceond sheot) (April 2005)
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Paper copies can be ordered at a cost of 50 SEK per copy from
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Resolucion N° . .
. Industria y Comercio
Ref. Expediente 08 17337 SUPCRINTENGENCIA

publicitario.
10.Certificacién original por MARTHA LUCIA RAMIREZ LLANOS, gerente de
Servitécnicos y otros del Huila, por concepto de contrato de prestacién de servicios

por actividades de aseo.

La documentacién arriba referida da fe sobre los esfuerzos realizados por la sociedad
opositora para promocionar sus servicios y darse a conocer al pablico consumidor, v,
por ende, sirven de indicio sobre el uso en el comercio del nombre comercial alegado y
de la exteriorizacion de la actividad prestada.

Por lo expuesto, se demostré que el opositor uso el nombre comercial DERMACENTER
con anterioridad a la fecha en que se solicitd el presente registro de marca (20 de febrero
de 2008) en las actividades relacionadas en su objeto sacial, que son: “a) la prestacion de
servicios de salud en las dreas especializadas de dermatologia y cirugla, b) la venta de
productos farmacéuticos, dermatolégicos y cosméticos”.

4. Comparacion de los signos

Habiendo determinado que a la opositora le asiste derecho sobre el nombre comercial
DERMACENTER, comrresponde realizar la comparacién entre la marca solicitada y el
nombre comercial del opositor.

Los signos a comparar son los siguientes:

Marca solicitada Nombre comercial opositor
DERMACENTER DERMACENTER

La comparacion debe atender a una visién de conjunto lo que evita el fraccionamiento de
los signos y lleva a la extraccién de la dimension caracteristica de los mismos. De igual
forma, la comparacién debe ser sucesiva, ya que el consumidor al acudir al mercado
percibe los signos distintivos de forma individualizada. Adicionalmente, se deben tener en
cuenta las semejanzas y no las diferencias, ya que asi actua el consumidor. Finaimente,
dado que estamos analizando signos nominativos es importante analizar la fonética de las
mismas. No obstante, se tendra en cuenta en la comparacién los elementos realmente
apropiables inmersos en el conjunto marcario como tal.

Asi las cosas, al dar aplicacidn a los criterios anteriormente establecidos esta oficina
considera que entre el signo DERMACENTER y el nombre comercial DERMACENTER,
existen semejanzas susceptibles de causar confusién o riesgo de confusion. Esto obedece
a que estamos en presencia de 1a misma expresién, si bien la marca solicitada Involucra
algunos elementos graficos, esta diferencia no evita el riesgo de confusién o asociacién
que se presenta entre los signos luego de un primer impacto general, determinado por la
identidad entre las expresiones DERMACENTER y DERMACENTER. En efecto, la sutil
diferencia que incorpora el signo solicitado resulta imperceptible puesto que su gréafico se
limita a la simple escritura de la expresién en un tipo de letra que resulta comiente.

Las palabras en comento contienen exactamente las mismas consonantes, las mismas

i1
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REQUISITOS MINIMOS PARA ADMISION ATRAMITE

PCT

. . . "./jl-
. PATENTE DE INVENCION X MODELO DE.UTIUDAD [ ]

4 Indicacion de que se solicita la concesion de una patente : [/]/.'
4 Datos de identificacion del sohcltante o de la persona que presenta la solicitud [/
¢ Descripcidn de la invencién o ‘ [/{ o
4 Dibujos de ser estos pertinentes _ [,}/
¢ Comprobante de pago de ias tasas establecidas [/]/
COMPLETA [ ) . INCOMPLETA [ ]
DISENO INDUSTRIAL [ |

® Indicacion de que se solicita el registro de Disefio Industrial . {1

4 Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta ja solicitud [ )

* Representac:bn grafica y fotografica™del Disefio lndustnal 0 muestra del (]

material que incarpora el disefic - f,:’ -
4 Comprobante de page de las tasas estqblecndas : [ 1

COMPLETA [ ] INCOMPLETA [ )

ey

ESQUEMA DE TRAZADO [ ]

€ Indicacion de que se sol;cita el reg:stro de un. Esquema de Trazado . {1

¢ DOatos de identificacion del solicitante d de la persona que presenta la solicitud [ 1]
= Reprasentacubn grafica del esquema trazado [ )
B4 Comprobants de pago de ias tasas establecidas [ ].

COMPLETA [ ]

¥,

Firma Responsable

Fecha % D C//ﬁ'f Carrera 13 No. 27-00 Piso 5,7 y 10

Conmutador; 3 82 08 40
Fax: 3505220
E-mail: info@sic goy,co
WWW.5C.gov.Co
Bogota, D.C., Colombia
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Doctor{a)

FERRERO EMILIO

Apcderado(a) y/o Representante de
SCA HYGIENE PRODCUTS AB

REFERENCIA Radicacidn No. 8 138160
Solicitud internaciocnal PCT/SE2006/000817
Fecha inicio fase nacional 30/01/2009
Tramite 13
Evento 378
Actuacién 430

Oficic No. ] 6188

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de
la Decisidn 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de
Cooperacién en Materia de Patentes (PCT}, regla 51 pis del Reglamento y Circular
Onica de la Superintendencia de Industria y Comercic, se le comunica gue:

1. La solicitud no contiene 1la copia del documento en gue consta la cesidn del
derecho a 1la patente del inventor al solicitante o a su causante, confoxrme a lo
establecido por el articulo 26 literal k) de la Decisidn 486 de la Cowmisién de la
Comunidad #Andina. Cuando se trate de documentos otorgados en el extranjero, estos
deberan legalizarse de conformidad con lc dispuesto per los articuleg 259 v 260 del
cédige de Procedimiento <Civil. <Cuando se trate de las declaraciones a que hace
referencia la Regla 4.17 i1i) del Tratado de Cooperacidn en Materia de Patentes
BPCT., el alcance de 1las tales declaraciones se determinard seglin indiquen
claramente una c¢esién de derechos del inventor al solicitante ¢ su causante, de
cenformidad con lo dispuesto en el numeral 5.2.15 del Capitulo Quinto, Titulo X de
la Circular Unica de Superintendencia de Industria y Comercio.

En cumpliimiento de 1lo dispuesto por el articulc 39 de la Decisidn 486, se le
requiére para gque dentro del término de dos meses siguientes a la fecha de
notificacidn del presente oficic, complere los reguisitos anteriormente enunciados.
En caso de no dar cumplimiento &l presente reguerimiento, la solicitud se
considerard abandonada y perderi su prelacién.

Notifigquese el presente pficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal
e), del capitulo guinte~del titulo primero de la Circular Unica No.l10 de 2001.

ALIX CARMEN CESPEDES‘bE VERGEL
Jefe de la'divisidn de Nuevas Creaciones

El arlterior reguerimiento fue notificade vor fijacién en lista de

feac:ha.a - g -5 JUN. 20
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