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ACTUACION: RESPUESTA A EXAMEN DE PATENTABILIDAD

OFICIO: 5289

Estimados sefores:

JOHAN SEBASTIAN GOMEZ VILLA, domiciliado en esta ciudad, identificado con
la Cédula de Ciudadania N0.9868640 expedida en Pereira, Abogado titulado en
ejercicio y portador de la Tarjeta Profesional No. 202.892 del Consejo Superior de
la Judicatura, obrando en calidad de apoderado del solicitante, sefior ALVARO
AMAYA OLAYA, segun poder debidamente conferido y legalizado adjunto a las

diligencias administrativa de la referencia.

Encontrandome dentro del término legal comparezco para responder el oficio de
Requerimiento No. 5289 del Examen de Patentabilidad notificado por fijacion en
lista No. 21 de mayo 26 de 2015 emanado de esa oficina y con fundamento en el
Articulo 45 de la Decision 486 de 2.000 de C.A.N, damos respuesta en los

siguientes términos.
3.- De la solicitud de patente
Titulo:

Respecto del titulo de la solicitud y con el fin de atender las observaciones del

sefor examinador, presentamos como nuevo titulo:
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“CONJUNTO DE MOLDES COMPLEMENTARIO PARA FABRICACION
DE TAPA TERMOFORMADA Y ENVASE TERMOFORMADO CON SU
HERRAMIENTA”

Correspondiente al objeto de la solicitud.
Reivindicaciones (Art 30 D 486):

Atendiendo las observaciones del sefior examinador, respecto de las
reivindicaciones, donde manifiesta que no son claras y que se debe caracterizar
el producto por sus componentes estructurales y funcionales, Se presenta un
nuevo capitulo reivindicatorio corrigiendo los defectos de redaccion al reclamar
el objeto de la invencion y se incluyen las caracteristicas de los componentes

esenciales, donde se corrige:

e Ademas se eliminan el término “cualquier forma” de la reivindicacion 2.

Este capitulo reivindicatorio corregido, consta de dos (2) reivindicaciones y esta
sustentado en la memoria descriptiva original, por lo que no excede el alcance

de la invencion.

Por lo anterior el presente pliego reivindicatorio si cumple con los requisitos de

claridad y exigidos en:

El Art. 30 de la Decision 486:
‘Las reivindicaciones definiran la materia que se desea proteger
mediante la patente. Deben ser claras y concisas y estar

enteramente sustentadas por la descripcion”

5.- Examen de Patentabilidad

Con respecto a sefialado en la determinacion del estado de la técnica y a la
aseveracion relacionada con los documentos que anticipa el objeto de esta solicitud,

nos permitimos aclarar lo siguiente.
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Novedad y Nivel Inventivo:

El antecedente D1 US 3.606.063 de septiembre de 1971 pertenece al estado
de la técnica pero es una solucion diferente a la planteada en esta nueva

solicitud porque:

El antecedente D1 define las caracteristicas de una tapa-osca, que es un
cierre conformado por un envase con una tapa fabricada en termo-formado y
un cuerpo de envase de plastico o de cualquier otro material que no
menciona la forma de fabricaciéon y no es fabricado por la técnica de termo-
formado que cumple con unas caracteristicas de acople en el cuello, rosca y
boca del envase. Las varias partes a las que refiere el antecedente D1 (col 2
) se refieren a partes para construir cierres de varias dimensiones de la
misma invencién, es decir, que segun la pieza del molde cambia el diametro,
la cresta del hilo roscado o la boca; pero no se refieren a partes
independientes para formar la tapa por termo-formado y el envase por termo-
formado, ya que con la solucioén propuesta en D1 solo se pueden formar la
tapa por termo-formado pero el envase no se puede fabricar por termo-

formado.

A diferencia de D1, la nueva solicitud de dos moldes separados tienen a su
vez dos partes y cada una de las partes se requiere tanto para la fabricacion
de la tapa como para fabricar la rosca y el cuerpo del envase. Como novedad
se requieren de dos cuerpos de rosca complementarios, un primer cuerpo de
rosca (13) con protuberancia (14) y un segundo cuerpo de rosca (21) con
protuberancia (20) ; donde los cuerpos de rosca requieren de una
herramienta (15) y encajar en la cavidad guia (12) y en la cavidad guia (19)

respectivamente.

A diferencia del antecedente D1, que describe la caracteristica de la tapa
para acoplar roscada en la boca de un recipiente; la nueva solicitud propone

las caracteristicas de dos cuerpos de molde independientes pero
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complementarios para crear tanto una tapa como el envase por la técnica de
termo-formado mediante la configuracion de sus propios elementos con su
propio molde de rosca, cavidad y protuberancia que se operan con una

herramienta dentro de su ejecucion.

Con la parte de la estructura (65) y roscado (52) de la figura 3 del documento
D1 no es posible llegar a la solucién de la nueva invencion, ya que es una
figura comun de una tapa-rosca, donde la tapa esta cerrando el envase, que
es un resultado a obtener y no una caracteristica esencial. Mientras que la
caracteristica esencial mencionada como “una pieza con una parte de
estructura y otra parte de roscado “de la nueva solucion se refiere a la
caracteristica de los moldes independientes que permite separar el molde de
la pieza termo-formada mediante separacién con una herramienta (15) de

desenrosqué y formacion de los moldes por acople.

Las caracteristicas de “cuerpo de envase (16) con una tapa roscada (17)"y la
caracteristica “una tapa rosca (22)" son el resultado a encontrar con la
solucion propuesta por el conjunto de moldes independientes vy
complementarios; ademas un cuerpo con tapa roscada y una tapa rosca son
conocidas en el estado de la técnica, por lo que se corrige la caracterizacion
de la invencion para que no se confunda la novedad del mecanismo de dos
moldes con dos partes acopladas y su propia herramienta, con el resultado

conocido de cuerpos tapados con tapa roscada.

Por lo citado, las actuales reivindicaciones presentan Novedad frente al
documento citado, por lo que la presente invencion cumple con los requisitos de
patentabilidad exigidos en el Art. 14 de la Decision 486/2000 de la C.A.N, en el
sentido de Novedad, Nivel inventivo y Aplicacion Industrial.

Por lo antes expuesto, ruego a usted dar por subsanado dicho requerimiento, sin

perjuicio de lo cual desde ya nos acogemos a lo dispuesto por el inciso segqundo

del articulo 45 de la decision 486 de la Comunidad Andina de Naciones que a la

letra dice: “(...) Cuando la oficina nacional competente estimare que ello es
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necesario para los fines del examen de patentabilidad, podra notifica al solicitante

dos o mas veces (...)" (Subrayado para destacar).

NOTIFICACIONES

Mi poderdante y yo recibiremos notificaciones en la Secretaria de su Despacho o
en mi Oficina de Abogado ubicada en la Carrera 13A No. 28-38 Ofc. 230 MZ. 2
Parque Central Bavaria de la ciudad de Bogota D.C. o correo electronico:
info@tmtamayo.com.

Jefe,

N SEBASTIAN GOMEZ VILLA
l\\ .9868640 expedida en Pereira
No. 202.892 del C.S.J.
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REIVINDICACIONES

1. Conjunto de moldes complementarios para fabricacion de tapa rosca termo-

formada y envase también termo-formado con su herramienta
CARACTERIZADO por dos moldes separados; un primer molde de estructura
(10) con su complemento molde de rosca (13) que configuran la base de la
forma del envase a moldear fabricado en resina resistente al calor, con una
cara lisa (11), una cavidad guia (12) central que recibe una protuberancia (14)
de acople a la herramienta de roscado (15), y un segundo molde de estructura
(18) liso con su complemento molde de rosca (21) con una cavidad guia (19)
que recibe la protuberancia (20) de acople a la herramienta de roscado (15);
donde el complemento del segundo molde de rosca (21) es de diametro mayor

que el diametro del complemento molde de rosca (13).

. Fabricacién de tapa rosca termo-formada y envase también termo-formado con

su herramienta CARACTERIZADA porque sigue los siguientes pasos:
- Tomar una lamina de plastico para termo-formar el envase, colocar y aplicar
calor sobre el primer molde de rosca (13) unido al primer molde de

estructura (10).

Separar el primer molde retirando primero el primer molde de estructura (10)
desencajando por deslizamiento la protuberancia (14) de la cavidad guia
(12)

Retirar con la herramienta (15) el primer molde de rosca (13) mediante una

operacion de desenrosque de la cresta y valle del envase
- Tomar una lamina de plastico para termo-formar la tapa rosca (22)
colocandola y aplicando calor sobre el segundo molde de estructura (18)

liso unido al segundo molde de rosca (21) encajados.

Separar el segundo molde retirando primero el segundo molde de estructura
(18) desencajando por deslizamiento la protuberancia (20) de la cavidad
guia (19).

Retirar con la herramienta (15) el segundo molde de rosca (21) mediante una

operacion de desenrosque de la rosca interna de la tapa rosca (22).



