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1. Yo, Luz Clemencia DE PAEZ, en mi condicién de apoderada de la sociedad

solicitante de la patente de la referencia, me refiero al oficio No. 912 notificado por fijacién
en lista el 03 de Febrero de 2015.

2. Mediante oficio No. 912 se puso en conocimiento del solicitante el informe que
contiene las observaciones hechas por su Despacho sobre la presente solicitud de
patente. Las observaciones realizadas en el oficio se refieren a la claridad del pliego
reivindicatorio, a la claridad del capitulo descriptivo, y al nivel inventivo de las
reivindicaciones 1 a 20 en vista de los documentos D1: US6713433, D2: GB2267825, D3:
US4440562 y D4: US4822405.

3. Respuesta a las objeciones

De este modo y con el objeto de atender las objeciones arriba mencionadas, se
desea presentar las siguientes modificaciones, aclaraciones y argumentos:

3.1. Moaodificacién de una solicitud en tramite

De acuerdo con el articulo 34 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad
Andina, donde se establece que la modificacién de una sclicitud es posible en cualquier
momento del tramite mientras no implique una ampliacién de la solicitud inicial, me

permito presentar un nuevo pliego reivindicatorio conformado por 20 reivindicaciones.
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Se han introducido las siguientes modificaciones al capitulo reivindicatorio:

* El pliego reivindicatorio ha sido modificado de manera que se han eliminado los
términos "al menos” y "aproximadamente”.

Asi, las reivindicaciones son ahora muy claras y precisas en el momento de
sefnalar la naturaleza de la invencion reivindicada y es evidente que las caracteristicas
técnicas esenciales de la invencién estan establecidas.

Por lo anterior, las objecicnes formuladas por el Examinador en cuanto a la
claridad y concision del pliege reivindicatorio se ven superadas. En consecuencia, se
solicita atentamente tener en cuenta este nuevo pliego reivindicatorio para el nuevo
analisis de patentabilidad.

3.2.  Argumentos con respecto a la falta claridad del Pliego Reivindicatorio

Con respecto a las objeciones realizadas hacia la reivindicacién 1 por no estar
enteramente soportadas en la descripcion, respetuosamente manifestamos nuestro
desacuerdo ya que la reivindicacién 1 especifica los componentes, ya sea por su nombre
y/o caracteristica y sus cantidades. Adicionalmente, tal como fue presentada la solicitud
originalmente deja claro que se pueden utilizar los herbicidas solubles en aceite que no
sean fluroxipir. De esta forma una persona del oficio normalmente versada en la materia,
a partir de la lectura de la solicitud y las reivindicaciones, sabria a qué tipos de
componentes se refiere la invencion y podria reproducirla correctamente.

Adicionalmente, en cuanto al numero de componentes, atentamente sefialamos
que es claro que la reivindicaciéon 1 requiere al menos 5 componentes: Un herbicida
soluble en aceite; una sal de glifosato soluble en agua y, agua; y al menos dos
tensioactivos emulsionantes de copolimeros en bloque de EQ/PO no idnico.

Por otro lado, con respecto a los comentarios del sefior Examinador en relacién
con las expresiones como fase de aceite discontinua, inmiscible en agua, soluble en agua,
HLB, peso molecular, soluble en aceite, emulsion homogénea estable, es estable a
temperaturas, no presenta separacion o precipitacion, de tamafio de gota de la emulsién,
atentamente sefialamos que son términos de la técnica y son claramente conocidos para
una persona del oficic versada en la materia.
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Ademas, respetuosamente manifestamos que el Instructivo para Examenes de
Solicitudes de Patentes de Invencion y Modelo de Utilidad establece lo siguiente: "Si, por
efemplo, la caracteristica técnica esencial de la composicién es el compuesto activo, el
examinador no debera requerir que se mencionen también ofras caracteristicas
estructurales.” En este sentido, atentamente sefialamos que la composicion herbicida, se
encuentra clara y adecuadamente definida. Por lo tanto, no se requiere definir otros
componentes.

De otra parte, amablemente ponemos de presente nuestro desacuerdo con
respecto a los comentarios del sefior Examinador respecto reivindicacion 19. A este
respecto, indicamos que la reivindicacion 19 requiere los pasos separados de la
preparacion de las fases discretas y continuas, y luego la tercera etapa de mezclar las
fases discretas y continuas. Por lo tanto, el método para preparar una composicion de
emulsion de aceite en agua herbicida de alta resistencia estable si se encuentra clara y
correctamente caracterizado por la serie de etapas o pasos y condiciones.

En este sentido, teniendo en cuenta las anteriores aclaraciones y las
modificaciones realizadas al pliego reivindicatorio, atentamente sefialamos que las
objeciones anteriormente argumentadas, con respecto a la claridad y concision del pliego
reivindicatorio carecen de validez y por lo tanto, se consideran superadas.

3.3 Descripcion

Con respecto a las marcas registradas en la solicitud de patente de la presente
invencion, respetuosamente sefialamos que junto con esta respuesta se presenta el
capitulo descriptivo modificado, de manera tal que se ha incluido en las paginas 10, 13 y
14 la definicion y componentes de cada composicion que se encontraba caracterizado por
la marca registrada. De esta forma, de las paginas mencionadas arriba en adelante, cada
una de las marcas registradas serd considerada por los compuestos y definiciones
proporcionadas anteriormente.

Por otra parte, con respecto a las marcas registradas de los adyuvantes de las
paginas 15 y 16, cordialmente indicamos que estas ya se encuentran definidas por sus
componentes previamente a la mencion de cada una de estas marcas registradas. Por lo
tanto, la objecion hacia las marcas de las paginas 15 y 16 no tiene validez.



Asi, se considera que la descripcion de la presente solicitud cumple con los
requerimientos establecidos en el Articulo 28 de la Decision 486 y que la objecion
formulada por el Examinador se ve superada.

3.4 Argumentos a favor de la falta de Nivel Inventivo

El articulo 18 de la Decisiéon 486 sefiala lo siguiente:

“Articulo 18.- Se considerard que una invencion tiene nivel inventivo, si para una
persona del oficio normalmente versada en la materia téenica correspondiente, esa
invencion no hibiese resultado obvia ni se hubiese derivado de manera evidente del

estado de la técnica.”

Una invencién se considerara inventiva si la misma no hubiese resultado obvia a
partir del arte previo para una persona del oficio normalmente versada en la materia. Esto
a su vez implica que el Examinador a cargo de esta evaluacion debe colocarse en el
momento exacto en el que el inventor buscaba resolver el problema técnico contemplado
en la solicitud y para el cual poseia la literatura y el conocimiento disponibles en dicho
momento.

Siguiendo entonces los lineamientos de la Jurisprudencia aplicable al analisis del
nivel inventivo de una solicitud de patente, se considera que una anterioridad o una
combinacion de dos anterioridades puede afectar dicho requerimiento de patentabilidad, si
una persona medianamente versada en la materia encuentra ensefianzas o sugerencias
claras que, a partir de un conocimiento medio en dicho campo, le permitan llegar de
manera obvia a la invencidn reivindicada. Adicionalmente se considera que una mejora
sustancial, un efecte inesperado o una ventaja con respecto al arte previo es un indicio de
nivel inventivo, por cuanto aporta un salto tecnolégico en la regla técnica.

Con base en lo anterior, respetuosamente manifestamos nuestro desacuerdo con
el andlisis llevado a cabo por el Examinador y con las conclusiones del mismo y
solicitamos atentamente la reconsideracion de las razones por las cuales se objeta el nivel
inventivo, con base en la siguiente informacion:

En este respecto, el sefior Examinador reconoce que los documentos citados no
describen o sugieren la mezcla de tensoactivos del literal ¢) de la reivindicacion 1, el cual
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tiene los valores especificos de HLB. Ademas, el sefior Examinador sugiere que los datos
comparativos son necesarios para demostrar que las reivindicaciones son inventivas. Sin
embargo, el sefior Examinador no ha demostrado que todos los elementos de la
reivindicacion se encuentran en los documentos citados. Por otra parte, respetuosamente
seflalamos que la caracterizacion realizada por el sefior Examinador con respecto al
documento D4 no es correcta. Asi las cosas, es importante tener en cuenta que el
tensoactivo de D4 no tiene el mismo peso molecular que el divulgado en la reivindicacion
1. Por lo tanto, es claro que el tipo de tensoactivos en la reivindicacién 1 no se encuentra
descrito en el documento D4.

Asi, no hay nada en los documentos D1, D2, D3 y D4 que llevaria un experto en la
técnica a seleccionar la mezcla de tensoactivos del literal ¢) de la reivindicacion 1.

En vista de lo anterior, es importante sefialar que los mismos argumentos descritos
arriba aplican para la objecion por falta de nivel inventivo de la reivindicacién 19,

Asi entonces, es claro que la materia de invencion revelada en la presente
solicitud de patente se debe tener como inventiva frente a las ensefanzas de los
documentos D1, D2, D3 y D4 citades toda vez que dichos documentos no ensefian ni
sugieren como un todo las caracteristicas técnicas esenciales (pasos y condiciones) de la
composicion herbicida de emulsion de aceite en agua, estable de alta resistencia y el
meétodo para preparar una composicion de emulsién de aceite en agua herbicida de alta
resistencia estable y en consecuencia, una persona versada en la materia no se veria
motivada a solucionar el problema técnico aca planteado relacionado con obtener
emulsiones estables de aceite en agua que contengan una solucién acuosa de alta
resistencia iénica, las cuales sean estables, tal como lo hace la presente solicitud. Lo
anterior, es ain mas evidente si se tiene en cuenta que de acuerdo con el
“INSTRUCTIVO EXAMEN DE SOLICITUDES DE PATENTES DE INVENCION Y
MODELO DE UTILIDAD" de su Despacho para el Examen de nivel inventivo: “Ef
examinador no debe basarse en apreciaciones personales, toda objecion referente a falta
de nivel inventivo debe probarse con documentos del estado de la técnica. Es decir que el
examinador debe determinar la materia que si es patentable y excluir o negar aquelfa que
no lo es, de acuerdo con el estado de la técnica y de conformidad con la legislacion y la
Jjurisprudencia y no solo limitarse a establecer las diferencias entre la solicitud y el estado
de la técnica”,
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Por lo tanto, un técnico con conocimientos medios en la materia no estaba en
condiciones de plantearse el problema, tampoco de resolverlo en la forma en que se
reivindica y tampoco de prever el resultado, por lo que la presente solicitud posee la altura
inventiva para que se le conceda el privilegio solicitado.

En consecuencia de lo anterior, la invencién de la presente solicitud tiene nivel
inventivo en vista de los documentos D1, D2, D3 y D4 del estado de la técnica citados por
el Examinador.

3.5 Conclusion

Por todo lo anterior, el documento D1, el documento D2, el documento D3, el
documento D4, o su combinacién, no resultan anterioridades validas capaces de afectar el
nivel inventivo de [a invencion de la presente solicitud. Por lo tanto, consideramos que el
Examinador estd excluyendo el hecho de que el inventor en el momento de solucionar el
problema técnico de la solicitud tuvo que emplear habilidad inventiva, pues la presente
invencion no resulta de la mera extrapolacion de las ensefanzas del arte previo, como se
afirma. Se esta desconociendo el mérito investigativo empleado y que esta aportando una
ventaja al arte previo.

4. Puesto que se ha dado respuesta a todas las objeciones formuladas por el
Examinador, se solicita atentamente proceder al otorgamiento de la solicitud de patente.
En este sentido, respetuosamente recordamos al Examinador que la patente no podra ser
negada con base en objeciones diferentes a las expuestas en la accién oficial No. 912,
toda vez que al no haber sido trasladadas a mi representada, dicha decision violaria tanto
el tenor literal del articulo 45 de la Decision 486 como el derecho constitucional al debido
proceso. En este evento, y con base en el inciso 2 del articulo 45, respetuosamente
solicitamos al Examinador expedir una nueva accion oficial que permita a mi representada
contra argumentar las mismas o modificar la solicitud con el fin de cumplir los requisitos
de patentabilidad.

De ofro lado, respetuosamente manifiesto que a pesar de eliminar materia del
pliego reivindicatorio originalmente presentado, mi representada no renuncia a la
proteccion que pueda obtener sobre dicha materia y se reserva el derecho de presentar
una solicitud divisional que la contenga durante el tramite de la presente solicitud,
beneficiandose de la fecha de pricridad inicialmente reivindicada.

I(
LC’\



CAVELIER x

ABOGADDOS

5. Anexos

* Nuevo pliego reivindicatorio conformado por 20 reivindicaciones
e Capitulo descriptivo

Sefor Director,

LUZ CLEMENCIA DE PAEZ
C.C. 35.456.344 de Usaquén
T.PA. Na: 23.555

$‘ COLO-10975-0841-0195-2
6“ SGD\SGDVD-279833WPC10975
No. M-2015-279833\SGD



Emulsiones estables de aceite en agua de alta resistencia

La presente solicitud reivindica el beneficio de 1la
solicitud de patente de invencién provisional estadounidense

Acta Nro. 61/482.716, presentada el 5 de mayo de 2011.

Antecedentes

Un método comin de tratamiento herbicida en los intentos
agricolas consiste en tratar un campo para eliminar o
controlar la vegetacidén no deseada en la preparacién para la
plantacién de plantas o semillas, método conocido de otro
modo como tratamiento herbicida “de gquema”. Sin embargo, los
herbicidas Unicos generalmente carecen del espectro de
control de malezas, por ejemplo, el rango de especies de
malezas controladas efectivamente por el herbicida, para
controlar completamente la diversidad de malezas en un medio
ambiente de este tipo y, por lo tanto, es comin aplicar dos o
mas herbicidas de manera simultdnea a fin de lograr el
espectro deseado de control con el tratamiento de quema. A
los efectos de facilitar esta aplicacién de dos o mas
herbicidas, los herbicidas se venden frecuentemente en forma
separada y son mezclados en un tanque de atomizacién por el
usuario final. Un medo més conveniente para administrar estos
herbicidas consiste en formularlos come un concentrado de
premezcla unico que el usuario final puede medir vy diluir
facilmente en agua antes de la aplicacién por atomizaciédn.

Las composiciones que contienen glifosato son de interés

particular en las aplicaciones de herbicidas de quema debido



a su amplio espectro de control de malezas. Estas
composiciones se hacen mas dtiles al expandir su espectro de
control de malezas aun mas mediante la adicién de un
herbicida soluble en aceite. Se puede utilizar una
composicién de emulsién de aceite en agua (EW, por sus
iniciales en inglés) para combinar un herbicida scluble en
aceite y un herbicida soluble en agua, como, por ejemplo, un
glifosato, en un concentrado herbicida de premezcla, en el
que las gotas de aceite se estabilizan con emulsionantes
tensioactivos como una fase separada y se dispersan de manera
uniforme en el agua como fase continua.

Las emulsiones de aceite en aqua pueden presentar
cuestiones de estabilidad causadas por uno o mas factores.
Las interacciones o reacciones de un ingrediente en la fase
acuosa con uno o mas componentes de la fase de aceite
dispersada incluyen, en forma no taxativa, la formacién y el
crecimiento de cristales debido a la maduracién de Ostwald de
un componente de fase de aceite o un componente de fase
acuosa, o la degradacién quimica de ingredientes ya sea en la
fase de aceite o en la fase acuosa. Estas degradaciones
pueden ser causadas por la presencia de unoc o mas compeonentes
en la emulsidén de aceite en agua ¥ pueden conducir a la
inestabilidad de la formulacién. La migracidén de agua a la
fase oleosa y el contacto con el ingrediente activo disuelto
en la fase oleosa, la migracién del ingrediente activo en la
fase de agua, o a la interfaz de aceite-agua, puede conducir
a uno o mas de los siguientes: hidrdélisis de ingredientes

activos, formacién de cristales, o maduracién de Ostwald, con



la posible inestabilidad de la formulacién o) la
inadecuabilidad para las aplicaciones de atomizaciones
agricolas.

Puede resultar un desafio ©particular desarrollar
emulsiones estables de aceite en agua que contengan una
soluciodon acuosa de alta resistencia iénica como, por ejemplo,
una solucién de agua gque contiene una sal de glifosato
soluble. La solucidén acuosa de alta resistencia idénica puede
desestabllizar la emulsién, lo cual conduce a la coalescencia
de las gotas de aceite en gotas de aceite de mayor tamario que
pueden hacer finalmente que la emulsién se separe en dos
capas liquidas. Este fendémeno no deseado se ha atribuido al
electrolito que disminuye la fuerza de replilsion
. electrostéatica entre las gotas dispersadas, con lo cual se
aglomeran las gotas. Esta cuestién de estabilidad se torna
mas severa en un sistema de emulsién de alta carga y a
extremos de temperaturas elevadas. Los esfuerzos anteriores
para combinar los herbicidas solubles en aceite con
soluciones acuosas que contienen sales de glifosato en una
formulacidén de concentrado liquido se encuentran descriptos,
por ejemplo, en los documentos estadounidenses US 6.713.433

B2, US 6.689.719 y US 6.369.001.

Las formulaciones de alta resistencia son deseables para
una diversidad de razones econdémicas y ambientales. Por
ejemplo, es deseable proporcionar un concentrado de alta
resistencia a fin de reducir los costos de transporte vy

manipulacién como también reducir la cantidad de material de

\O



envasado que se debe desechar luego de utilizado el producto.
Los concentrados de alta resistencia deberian ser estables 1%
retener la potencia durante el almacenamiento y el
transporte. Mas aln, el concentrado de alta resistencia
deberia ser una emulsién liquida homogénea que sea estable a

temperaturas al menos tan elevadas como de aproximadamente
50°C y no deberian presentar ninguna precipitacién de sdélidos

a temperaturas tan bajas como de aproximadamente 0°C.

Sintesis

Se describe una emulsién herbicida de aceite en agua,
estable y de alta resistencia que incluye:

aj una fase de aceite discontinua que comprende,
respecto de la emulsién de aceite en aqua, de aproximadamente
25 gramos de ingrediente activo por litro (g de ia/L) a
aproximadamente 300 g de ia/L de al menos un ingrediente
activo de herbicida soluble en aceite y de 0 gramo por litro
(g/L) a aproximadamente 300 g/L de un solvente crganico
inmiscible en agua;

b) una fase acuosa continua que comprende, respecto de
la emulsidon de aceite en agua, de aproximadamente 260 g de
ia/L a aproximadamente 570 g de ia/L de una sal de glifosato
soluble en agua y de aproximadamente 200 g/L a
aproximadamente 500 g/L de agua; vy

c) al menos dos tensioactivos emulsionantes de
copolimero de bloque de EQ/PO no iénicos con al menos uno que
posee un valor de equilibrio hidréfilo-lipdfilo (HLB) de

aproximadamente 13 a aproximadamente 16 y al menos uno que




posee un valor HLB de aproximadamente 22 a aproximadamente 29
Y que posee cada uno un peso molecular (mw, por sus iniciales
en 1inglés) de aproximadamente 5000 o més, con los
tensiocactivos emulsionantes combinados que comprenden,
respecto de la emulsién de aceite en agua, de aproximadamente
1 g/L a aproximadamente 200 g/L.

Ademas, se describe un método para preparar una
composicién herbicida estable de aceite en agua de alta
resistencia que incluye:

aj) preparar una fase de aceite discontinua que
comprende, respecto de la emulsién de aceite en agua, de
aproximadamente 25 gramos de ingrediente activo por litro (g
de ia/L) a aproximadamente 300 g de ia/L de al menos un
ingrediente activo herbicida soluble en aceite y de 0 gramo
por litro (g/L}) a aproximadamente 300 g/L de un solvente
organico inmiscible en agua;

b) preparar una fase acuosa continua que comprende,
respecto de la emulsién de aceite en agua, de aproximadamente
260 g de ia/L a aproximadamente 570 g de ia/L de una sal de
glifosato soluble en agua y de aproximadamente 200 g/L a
aproximadamente 500 g/L de agua, y al menos dos tensiocactivos
emulsionantes de copolimero en bloque de EO/PO no idénicos con
al menos uno gque posee un valor de equilibrio hidréfilo-
lipdéfilo (HLB) de aproximadamente 13 a aproximadamente 16 vy
al menos uno gque posee un valor HLB de aproximadamente 22 a
aproximadamente 29 y con cada uno que posee un peso molecular
(mw) de aproximadamente 5000 o mds, con los tensiocactivos

emulsionantes combinados que comprenden, respecto de la

&



emulsidén de aceite en agua, de aproximadamente 1 g/L a

aproximadamente 200 g/L; vy

) agregar la fase de aceite a la fase acuosa bajo una

homogenizacién de alto corte hasta lograr una emulsién.

Descripcidn detallada

Se describe una composicién herbicida de premezcla de
emulsidén de aceite en agua de alta resistencia gue comprende
una fase de aceite dispersada que contiene al menos un
herbicida soluble en aceite y un solvente organico inmiscible
en agua, una fase acuosa continua que contiene una sal de
glifosato soluble en agua y al menos dos tensiocactivos
emulsionantes de copolimero de bloque de EO/PC no i1dénicos, de
los cuales uno posee un valor de equilibrio hidréfilo
lipéfilo (HLB) de aproximadamente 13 a aproximadamente 16 vy
el otro posee un valor HLB de aproximadamente 22 a
aproximadamente 29, y ambos poseen un peso molecular (mw) de
aproximadamente 5000 o mayor. La composicién pusde dnmeluir
opcionalmente ingredientes activos adicionales e ingredientes
de formulacién inerte adicionales.

El ingrediente activo herbicida soluble en aceite
contenido en la fase de aceite discontinua de las
composiciones descriptas en la presente se pueden seleccionar
generalmente de la clase de herbicidas de auxina sintética %
e inhibidores de la sintesis de lipidos (inhibidores ACCasa) .
Los ingredientes activos de herbicidas preferidos incluyen,
en forma no taxativa, derivados solubles en aceite de

herbicidas de &cido carboxilico como, por ejemplo, ésteres de
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los siguientes: herbicidas de Aacido benzoico, como, por
ejemplo, dicamba; herbicidas de &acido fencoxialcanoico, como,
por ejemplo, 2,4-D, MCPA y 2,4-DB; herbicidas de acido
piridincarboxilico, como, por ejemplo, aminopiralid, picloram ‘
y clopiralid; herbicidas de acido piridiniloxialcanoico como, ‘
por ejemplo, Lluroziple y Ericlepliz; acidos
pirimidincarboxilicos, como, por ejemplo, aminociclopiraclor;
y ésteres de los Acidos ariloxifenoxipropidénicos, como, por
ejemplo, cihalofop, clodinafop, diclofop, fenoxaprop,
fluazifop-P, haloxifop, haloxifop-R, metamifop, propaquizafop
y quizalofop-P. Los ingredientes activos de herbicidas
solubles en aceite preferidos también incluyen
ciclohexandionas, como, por ejemplo, cicloxidim, setoxidim,
tralcoxidim y similares. El ingrediente activo de herbicida
soluble en aceite de las composiciones descriptas en la
presente posee generalmente una hidrosolubilidad inferior a
aproximadamente 3000 partes por millén {ppm) v,
preferentemente, inferior a aproximadamente 1000 ppm. E1
ingrediente activo de herbicida soluble en aceite comprende:
respecto de la emulsién de aceite en agua, de aproximadamente
25 g de ia/L a aproximadamente 300 g de ia/L.

El  solvente organico inmiscible en agua de las
composiciones descriptas en la presente posee generalmente
una hidrosolubilidad inferior a aproximadamente 1000 ppm Yy
puede incluir, en forma no taxativa, una o mas fracciones de
petrdleo o hidrocarburos como, por ejemplo, aceite mineral,
kerosén, aceites parafinicos, fracciones mezcladas de

naftaleno y alquilnaftaleno, solventes aromaticos,




particularmente bencencs sustituidos con dalguile comg, por
ejemplo, fracciones de xileno o propilbenceno, y similares;
nafta de solvente aromiatico pesado como, por ejemplo, el
fluido Aromatic 150 (Exxon Mobil Chemical; Houston, TX),
dialquilamidas de &cidos carboxilicos, particularmente las
dimetilamidas de 4cidos grasos como, por ejemplo, la
dimetilamida de &cido caprilico y similares; aceites de
vegetales, animales, algas o semillas como, por ejemplo,
aceite de soja, acelte de colza, aceite de oliva, aceite de
ricino, aceite de semillas de girasol, aceite de coco, aceite
de maiz, aceite de semillas de algodén, aceite de linaza,
aceite de palma, aceite de mani, aceite de azafran, aceite de

sésamo, aceite de tung y similares; ésteres de los aceites de

vegetales, animales, algas o semillas mencionados
precedentemente; hidrocarburos alifaticos y aromaticos
clorados como, por ejemplo, l,1,1-tricloroetano 1%
clorobenceno; cetonas como, por ejemplo, isoforona y
trimetilciclohexanona (dihidroisoforona) ; Y esteres de

acetato de alcoholes C4-C;y como, por ejemplo, hexilo, o
acetato de heptilo, y similares. En algunos casos, cuando el
ingrediente activo herbicida es un liquido bajo condiciones
operativas normales, la fase de aceite puede contener muy
poco solvente organico inmiscible en agua o bien puede no
contener ningin solvente organico inmiscible en agua.

Los solventes organicos inmiscibles en agua preferidos
incluyen una o mas fracciones de petrdleo o hidrocarburos
como, por ejemplo, aceite mineral, aceites parafinicos Y

solventes aromaticos cComo xileno, fracciones de




propillbencenc, fracciones de alquilnaftaleno, y similares;
dialquilamidas de 4cidos carboxilicos, particularmente las
dimetilamidas de acidos grasos como, por ejemplo, 1la
dimetilamida de 4cido caprilico vy similares; aceites
vegetales o de semillas como, por ejemplo, aceite de soja,
acelte de semilla de colza, aceite de oliva, aceite de
ricino, aceite de semillas de girasol, aceite de coco, aceite
de malz, aceite de semillas de algodén, aceite de linaza,
acelte de palma, aceite de mani, aceite de azafréan, aceite de
sésamo, aceite de tung y similares; y ésteres C;-Cs de aceites
vegetales o semillas y similares. El1 solvente organico
inmiscible en agua puede comprender, respecto de la emulsidn
de aceite en agua, de aproximadamente 0 g/L a aproximadamente
300 g/L, con preferencia de aproximadamente 10 g/L a
aproximadamente 300 g/L.

Los ingredientes opcionales que se pueden agregar a la
fase de aceite discontinua descripta en la presente incluyen
estabilizantes de emulsiones como, por ejemplo, en forma no
taxativa, uno o m&s homopolimercs de bajo peso molecular
(<5000 mw) de los siguientes: poliolefinas, como, por
ejemplo, polibutadienc, pcliisopreno, poli {butadienocs
sustituidos), como, por ejemplo, poli(Z2-t-butil~1,3-
butadieno), polietileno, polietileno clorado, polipropileno,
polibuteno, poliisobutenoco, policiclopentiletilenc Y
policiclolhexiletileno; poliacrilatos, que incluyen
polialquilalcrilatos y poliarilacrilatos; polimetacrilatos,
que incluyen polialquilmetacrilatos y poliarilmetacrilatos;

ésteres polidisustituidos, como, por ejemplo, poli(di-n-

(\\0
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butilitaconato) y poli(amilfumarato):; poliviniléteres, como,
por ejemplo, poli(butoxietileno) vy poli (benciloxietileno);
poli (metilisopropenilcetona); cloruro de polivinilo; ésteres
de carboxilato de polivinilo como, por ejemplo, acetato de
polivinilo, propionato de polivinilo, butirato de polivinilo,
caprilato de polivinilo, laurato de polivinilo, estearato de
polivinilo y benzoato de polivinilo; poliestirenos, como
poliestirenc, poli-t-butilestireno, poli{estireno sustituido)
y poli(bifeniletileno); policiclodienocs, como poli(l,3-
ciclohexadieno) Y policiclopentadieno Y similares; y
copolimeros de bajo peso molecular (<5000 mw) de estireno,
alquilestirenos, isopreno, butenos, isobutenos, de los cuales
el Indopol® H-15 es un ejemplo preferido (Indopol es una
marca comercial de INEOS Oligomers, el cual corresponde a un
polimero polibuteno grado H-15), butadieno, agrilonitrile,
acrilatos de alquilo, metacrilatos de alquilo, cloruroc de
vinilo, cloruro de vinilideno, ésteres de vinilo de acidos
carboxilicos inferiores y alfa, 4&cidos carboxilicos beta-
etilénicamente insaturados y sus ésteres, que incluyen
copolimeros que contienen tres o mas especies diferentes de
mondémeros, y similares. Los estabilizantes de emulsiones
adicionales incluyen hidrocarburos parafinicos como, por
ejemplo, tetradecano, hexadecano y similares.

La fase acuosa continua de las composiciones descriptas
en la presente comprende agua como medio solvente y una sal
de glifosato soluble en agua. Generalmente, el agua de la
fase acuosa de la formulacién de emulsién se utiliza para

disolver la sal de glifosato y cualquier otro ingrediente
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soluble en agua como también para equilibrar la composicidn
final. La fase acuosa continua de las composiciones
descriptas en la presente pueden comprender, respecto de la
emulsién de aceite en agua, de aproximadamente 200 g/L hasta
aproximadamente 500 g/L, preferentemente desde alrededor de
200 g/L hasta aproximadamente 400 g/L de agua.

La sal de glifosato soluble en agua contenida en la fase
acuosa continua de las composiciones descriptas en la
presente puede comprender una o mds de una sal de
organoamonio y la sal de potasio de glifosato. Las sales de
organoamonio de glifosato solubles en agua adecuadas
incluyen, en forma no taxativa, dimetilamonio,
isopropilamonio, monoetanolamonio y la sal de glifosato de
N,N,N,N-trimetiletanclamonic (colina). La sal de glifosato
soluble en agua puede comprender, respecto de la emulsidn de
acelte en agua, de aproximadamente 260 g de ia/L hasta
aproximadamente 570 g de ia/L, preferentemente desde
alrededor de 260 g de ia/L hasta aproximadamente 450 g de
ia/L.

Las composiciones descriptas en la presente también
incluyen al menos dos tensioactivos emulsionantes de
copolimeros de bloque de EO/PO no iénicos con un valor de
equilibrio hidréfilo lipéfilo (HLB) de 13 o mayor y un peso
molecular (mw) de aproximadamente 5000 o mas. La utilidad de
los tensiocactivos no idnicos en la emulsidén de una mezcla de
aceite-agua puede ser pronosticada en parte por los valores
del equilibrio hidréfilo-lipéfilo (HLB) de los tensiocactivos.

El valor HLB de un tensiocactivo estima el equilibrio entre
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las fracciones solubles en aceite y solubles en agua en una
molécula superficie-activa (es decir, un tensicactiveo). Un
emulsionante mas soluble en aceite tendrd un valor HLB
inferior (inferior a aproximadamente 7) y un emulsionante mas
soluble en agua tendrd un valor HLB mayor (superior a
aproximadamente 7). El abordaje del HLB constituye un método
util para seleccionar un emulsionante para una aplicacién en
particular y se encuentra descripto en forma mas detallada en
“"The HLB System”, una publicacién en-linea disponible en el
sitio web “the crodalubricants.com” en el siguiente enlace:

www.crodalubricants.com/download.aspx?s=133am=doc&id=267

Los tensioactivos emulsionantes de copolimeros de
bloques de EO/PO no idnicos de las composiciones descriptas
en la presente incluyen al mencs un tensioactivo con un valor
HLB de aproximadamente 13 hasta aproximadamente 16 y al menos
un tensiocactivo con un valor HLB de aproximadamente 22 hasta
aproximadamente 29, donde los tensiocactivos poseen un peso
molecular de al menos aproximadamente 5000. Los tensiocactivos
emulsionantes de copolimero de blogues de EO/PO descriptos en
la presente incluyen copolimeros dibloques y tribloques de
6xido de etileno (EO) vy 6xido de propileno (PQ). Los
tensiocactivos de copolimeros de bloques de EO/PO no iénicos

preferidos de las composiciones descriptas en la presente
incluyen, en forma no taxativa, Pluronic® L35, L44, L64, P65,
P75, P84, P85, P104, P105, F77, F87, F88, F68, F68 LF, F98,
F108, F127, 17R8 y 25R8; Tetronic® 704, 707, 904, 1104, 1107,

1307, 1504, 1508, 50R8 y 90R8; Macol® 15-20; Toximul® 8323 vy
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8323/33; Step-Flow” 26, 26F y 1500; Synperonic® PE 30/40, PE
30/80 y PE 39/70; Pegol® 10R8, 17R8, 25R8, F-68LF, F-108, F-

127, L-10, L-35, L-44, P-65, P-75 y P-85; Antarox® 724/P, T-

®

Det™ BP-1, EPO-64 y EPO-104; Agrilan® AEC167; Monolan® 4500,

6400, 8000 E/80 y 12,000 E/80; Genapol® PF80 Powder;

®

Hartopol® P85; Surfonic® POA-L44 y L64; Soprophor® 796p, B3U,

cy8, .825 'y S525/80; ¥ Atlas® G-5000. (Pluronic son
poloxameros, los cuales corresponden copolimeros de tres
blogues no iénicos compuestos de una cadena hidréfoba central
de polioxipropileno (poli(6xido de propileno}) flanqueado por
dos cadenas hidréfilas de polioxietileno (poli(6xido de
etileno)), Tetronic son copolimeros de bloque tetrafuncional
con grupos hidroxilo terminales, el cual es un tensioactivo
no idnico que es 100% activo y relativamente no téxico Y,
Macol, que son tipos de tensicactivos no idénicos basados en
alcoxilacidén de una variedad de grupos hidrofébicos con éxido
de etileno y/u 6éxido de propileno. Los tres son marcas
comerciales de BASF Aktiengesellschaft; Toximul es un
copolimero en boque basado en butil vy Step-Flow es un
copolimero en bloque de Oxido polialguileno de
triestirilfenol, que son marcas comerciales de Stepan;
Synperonic y Pegol son una gama de poloxameros que son
tensioactivos de copolimero de tri-bloque no iénicos y son
marcas comerciales de Croda; Antarox es Poli(etileno
propilenc) glicol y Soprophor es sal amonica de sulfato de
poliaril fenil eter son marcas comerciales de Rhodia Inc., T-

Det es un tensicactivo no idnico fabricado por reaccién de
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6xidos de alquileno con diversos aceites, 4acidos grasos,
alcoholes y alquilfenoles y es una marca comercial de Harcos:
Agrilan es un emulsionante no iénico basado en etoxilado
poliaromatico y Monolan es un agente tensiocactivo no iénico
del tipo de copolimero en bloque, los cuales sSon mMarcas
comerciales de  Akzo Nobel; Genapol son tenscactivos
etoxilados, a base de alcoholes, laurily undecil v
tridecilicos y es una marca comercial de Clariant; Hartopol
es polioxietileno y polioxipropileno ¥y  Surfonic son
etoxilatos de alcoholes 1lineales, 1los cuales son marcas
comerciales de Huntsman; Atlas son diestearatos
polietoxilados, que es una marca comercial de Unigema). Los
tensiocactivos emulsionantes de copolimeros de bloques de
EO/PO no idnicos de las composiciones descriptas en la
presente pueden comprender, respecto de la emulsidn de aceite
en agua, de aproximadamente 1 g/L hasta aproximadamente 200
g/L, preferentemente desde alrededor de 1 g/L hasta
aproximadamente 100 g/L.

Las composiciones descriptas en la presente pueden
contener opcionalmente ingredientes activos de herbicidas
solubles en agua adicionales si no causaren ninguna
incompatibilidad o cuestiones de estabilidad del ingrediente
activo para otros ingredientes de la composicidén. Estos
ingredientes activos herbicidas solubles en agua se pueden
seleccionar, en forma no taxativa, de sales de metales &lcali
0 sales amina de 4acidos benzoicos, acidos fenoxialcanoicos,
dcldos piridincarboxilicos, A&cidos pirimidincarboxilicos y

dcidos piridiniloxicarboxilicos como, por ejemplo, dicamba,
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2,4-D, MCPA, 2,41-DB, aminopiralid, aminociclopiraclor,
picloram, clopiralid, fluroxipir y triclopir, y sales de
metales alcali de bromoxinil y ioxinil. Las aminas comprenden
alquilaminas, alcanclaminas, alquilalcanolaminas o
alcoxialcanolaminas primarias, secundarias o terciarias, en
donde los grupos alquilo y alcanol son saturados y contienen
grupos alquiloc C;-Cy individualmente. Los metales 4alcali
comprenden sodio y potasio.

Las composiciones descriptas en la presente pueden
contener opciocnalmente ingredientes de formulacidén inertes
como, por ejemplo, en forma no taxativa, adyuvantes, agentes
antiespuma, dispersantes, tensioactivos, agentes de reduccién
de la deriva del rocio, estabilizantes y agentes de
humectacidén. Estos ingredientes inertes opcionales pueden
incluir tensiocactivos utilizados convencionalmente en la
técnica de la formulacidén y se encuentran descriptos, inter

alia, en “McCutcheon’s Detergents and Emulsifiers Annual”, MC

Publishing Corp., Ridgewood, Nueva Jersey, 1998 vy en
“Enciclopedia of Surfactants”, Vol. I=ITI; Chemical
Publishing Co., Nueva York, 1980-81. Los adyuvantes

particularmente adecuados para utilizar en las composiciones
de la presente pueden incluir uno o més de los siguientes:
tensiocactivos de alquilamina que poseen 8 a 22 Atomos de
carbono como, por ejemplo, Armeen® DMTD Y Duomeen® TTM;
tensioactivos de alquilamina alcoxilados que poseen 8 a 22

atomos de carbono y un total de 1 - 20 grupos de 6xido de

alquileno como, por ejemplo, Ethomeen® ¢/12, Ethomeen® Trle,
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® ®

Ethoduomeen

T/13 'y Propomeen T/12; tensiocactivos de

eteramina como, por ejemplo, Tomah® E-14-2, Tomah® E-14-5 y

® ' . s ;
Tomah™ PA-17; tensiocactivos de 6éxidos de amina como, por

® ]

ejemplo, Aromox® C/12, Aromox DMC, Ammonyx® LO, Ammonyx~ CDO

y Tomah® RA0-14-2; tensiocactivos de amidoamina como, por

®

ejemplo, Adsee CBOW; tensiocactivos de amonio cuaternario

como, por ejemplo, Arquad® T/50, Arquad® APA-E, Duoquad®
T/50, Ethoquad® C/12, Ethoquad® 18/12 y Tomah® 0-14-2;
tensiocactivos anfotéricos como, por ejemplo, Dehyton® AB=30,

Geronol® CF/AS S5 Tego® Betaine F 50t y Miranol® c2M-sF
{(dipropionato cocanfo de disodio); etoxilatos de alcohol
como, por ejemplo, Tergitol® 155820; ésteres de fosfato de
etoxilatos de alcohol como, por ejemplo, Geranol® CF/AR;
poliglicésidos de alquilo come, por ejemplo, Akzo Nobel’s AG
6202 y AG 6210, y Cognis’ Agnique PG 8107-U (poliglicdsido de
alquilo Cg16 en el que el grupo de alquilo contiene 8 a 10
atomos de carbono y posee un grado promedio de polimerizacién
de 1,7); y derivados éster de poliglicésidos como, por
ejemplo, los tensicactivos Eucarol® AGE. (Armeen, Duomeen,
Ethomeen, Ethoduomeen, Propomeen, Aromox, Arquad, Duoquad,
Ethoquad y Adsee son marcas comerciales de Akzo Nobel; Tomah
€s una marca comercial de Air Products; Ammonyx es una marca
comercial de Stepan; Dehyton y Agnique son marcas comerciales
de Cognis; Geronol y Miranol son marcas comerciales de Rhodia

Inc.; Tego es una marca comercial de Goldschmidt; Tergitol es
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una marca comercial de The Dow Chemical Company; Eucarol es
una marca comercial de Lamberti)

Las composiciones descriptas en la presente proveen una
composicién de emulsidén herbicida de aceite en agua de alta
resistenclia gue es estable en almacenamiento a elevadas
temperaturas. Es decir, la composicién forma una emulsidn
homogénea estable que no presenta coalescencia bajo
condiciones de almacenamiento. Con mayor preferencia, la
composicidén  descripta en la presente es estable a
temperaturas superiocres o iguales a aproximadamente 40°C
durante un periodo de al menos 4 semanas, con mayor
preferencia, a temperaturas superiores o iguales a
aproximadamente  54°C durante un periodo de al menos
aproximadamente 4 semanas.

Ademas, la composicién de emulsidén de aceite en agua de
alta resistencia descripta en la presente no presenta tampoco
separacién o precipitacién (o cristalizacién) de ninguno de
los componentes a bajas temperaturas. Por ejemplo, la
composicién permanece como una emulsién  homogénea  a
temperaturas inferiores a aproximadamente 20°C, con mayor
preferencia a temperaturas inferiores a aproximadamente 10°C
Y, con mayor preferencia aun, a una temperatura igual o
inferior a aproximadamente 5°C durante un periodo de al menos
aproximadamente 4 semanas.

En un procedimiento tipico para preparar las
composiciones de emulsién de aceite en agua de alta

resistencia descriptas en la presente, la fase acuocsa se

b
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preparar mezclando el agua con los ingredientes solubles en
agua o dispersables en agua que incluyen, en forma no
taxativa, tensioactivos de dispersién o emulsionantes
solubles en agua o dispersables en agua, ingredientes activos
solubles en agua y, opcionalmente, otros ingredientes inertes
como, por ejemplo, espesantes, tampones de pH, agentes
humectantes, antes de anticongelamiento, agentes antiespuma,
biocidas, etc. La fase de aceite se prepara mezclandc los
tensiocactivos emulsionantes solubles en aceite con
ingredientes solubles o miscibles en aceite, gue incluyen, en
forma no taxativa, solventes orgadnicos inmiscibles en agua e
ingredientes activos solubles en aceite. La formulacién de
emulsién final se preparar mediante el agregado en forma
lenta de la fase de aceite en la fase acuosa bajo
homogenizacién de alto corte hasta que se logra el tamafio
deseado de gota de emulsiodn. Los tamarios de las gotas de
emulsién pueden ser, por ejemplo, entre 0,1 pm vy 5 pm, entre
0,1 ym y 4 pm, 0,1 pm vy 3 pm, 0,1 pmy 2 um, o 0,1 um y 1 um.

Un ejemplo de composicién de emulsién estable de aceite
en agua de alta resistencia descripta en la presente en la
que se retarda la coalescencia de 1la fase de aceite
dispersado, la cristalizacién y la maduracién de Oswald de un
ingrediente activo soluble en aceite comprende:

a) una fase de aceite discontinua que comprende, con
respecto a la emulsidén de aceite en agua, de aproximadamente
25 g de ia/L hasta aproximadamente 300 g de ia/L de

fluroxipir-meptilo y de aproximadamente 1 g/L hasta



aproximadamente 300 g/L de fluido Aromatic 150 de naftaleno
agotado;

b) una fase continua gque comprende, respecto de la
emulsién de aceite en aqua, de aproximadamente 310 g de ia/L
hasta aproximadamente 570 g de ia/L de dimetilamonioc de
glifosato y de aproximadamente 200 g/L hasta aproximadamente
500 g/L de agua;

@) dos tensiocactivos emulsionantes de copolimero de
blogque de EO/PO no idnicos con al menos uno de ellos que
posee un valor de equilibrio de hidréfilo-lipéfilo (HLB) de
aproximadamente 13 hasta aproximadamente 16 y al menos uno
posee un valor HLB de aproximadamente 22 hasta
aproximadamente 29 y donde cada tensiocactivo posee un peso
molecular (mw) de aproximadamente 5000 o mé&s Jjuntos
comprende, respecto de la emulsién de aceite en agua, de
aproximadamente 1 g/L hasta aproximadamente 200 g/L cada uno
de Pluronic® F68 LF y Soprophor® 796/P; vy

d) opcionalmente, otros ingredientes de formulacién
inertes.

Ademas de las composiciones Yy  usos establecidoes
precedentemente, se describen también en la presente
composiciones y el uso de emulsiones de aceite en agua en
combinacién con uno o mas ingredientes compatibles
adicicnales. Otros ingredientes adicionales pueden incluir,
por ejemplo, uno o mas de otros plaguicidas, tinturas Y
cualquier otro ingrediente adiciconal que provea una utilidad
funcional, como, por ejemplo, estabilizantes, agentes de

compatibilidad, fragrantes, aditivoes modificadores de 1la
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viscosidad, auxiliares de la suspensién, dispersantes, Y
reductores del punto de congelamiento.

Las composiciones herbicidas acucsas descriptas en la
presente pueden diluirse opcionalmente en una mezcla de
atomizacidén acuosa para aplicaciones agricolas como, por
ejemplo, para el control de malezas de quema en campos de
cultivo antes de la plantacién. Estas composiciones se
diluyen generalmente con un vehiculo inerte, como, por
ejemplo, agua, antes de la aplicacién. Las composiciones
diluidas, gque se aplican generalmente a las malezas, al lugar
en el que se encuentran las malezas o al lugar en el que
pueden surgir posiblemente malezas, contienen generalmente
alrededor de 0,0001 hasta aproximadamente 1 por ciento en
peso de ingrediente active vy, preferentemente, contienen
aproximadamente 0,001 hasta aproximadamente 0,05 por ciento
en peso de ingrediente activo. Las composiciones descriptas
en la presente se pueden aplicar a malezas o a su lugar
mediante el uso de atomizadores aéreos o de suelo
convencionales, mediante la adicién al agua de irrigacién vy
mediante otros medios convencionales conocidos por los
expertos en la técnica.

Las composiciones herbicidas descriptas en la presente
se pueden aplicar junto con uno o mas de otros herbicidas
para controlar una variedad mas amplia de vegetacidn no
deseada. Cuando se wusan junto con otros herbicidas, las
composiciones reivindicadas en la presente se pueden formular
con uno © mas de los otros herbicidas como concentrados de

premezcla, se pueden mezclar en tanque con unc o mas de los

>
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otros herbicidas para la aplicacidén en forma de atomizacidn o
bien se pueden aplicar secuencialmente con uno o mas de los
otros herbicidas en aplicaciones de atomizaciones separadas.
Los siguientes ejemplos se presentan para ilustrar
diversos aspectos de las composiciones vy los métodos
descriptos en la presente y no han de interpretarse como

limitativos de las reivindicaciones.

Ejemplo 1. Preparacién de una emulsién estable de aceite en

agua que contiene dimetilamonio de glifosato (DMA) vy

Fluroxipirmeptilo (MHE)

Se prepard un concentrado de sal de DMA de glifosato
mediante la mezcla de 247,4 g de acido de glifosato técnico
(pureza 97%) con 1,1 equivalentes molares de una solucién
acuosa de dimetilamina (40% en agua) para formar una solucién
clara homogénea a temperatura ambiente. A la soclucién de DMA
de glifosato se agregaron luego 31,2 g de Agnique® PG 8107-U
(Agnique es una marca comercial registrada de Cognis) y 154,9
g de agua para lograr una concentracién de 608 g de ia/L [480
gramos de equivalente de acido por litro (g de ae/L)] de DMA
de glifosato. Se prepardé una fase de aceite al disolver 35,6
g de fluroxipir MHE (pureza 97,1%) en 53,4 g de fluido
Aromatic 150 ND (ExxonMobil Chemical Company; Houston, TX)
que contenia 13,7 g de Pluronic® F68 LF (Plurcnic es una
marca comercial registrada de BASF Aktiengesellschaft), 5,1 g

de Soprophor® 796/P (Soprophor es una marca comercial

registrada de Rhodia Inc) y 3,4 g de Indopol® H15 (Indopol es
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una marca comercial registrada de INEOS Oligomers) para
proporcionar una solucién mientras se mantenia la temperatura
a S0°C, Finalmente, para preparar una muestra de 300 mL
(Muestra A en la Tabla 1) de una emulsién de aceite en agua
que contenia 115 g de ia/L [80 g ae/L] de fluroxipir MHE vy
380 g de ia/L [300 g ae/L] de DMA de glifosato,
respectivamente, la fase de aceite mencionada precedentemente
que contenia fluroxipir MHE se agregd lentamente a 229 g del
concentrado de sal de DMA de glifosato a 7.000-11.000 rpm
(segin el tamafio de emulsidén deseado) mediante el uso de un
homogenizador de alto corte Silverson. Se agregd luego 1,8 g
de agua para lograr la concentracién deseada. Se generé de
esta manera un concentrado de emulsién homogénec de aceite en

agua que contenia fluroxipir MHE y DMA de glifosato.

Tabla 1. Concentrados de emulsién de aceite en agqua

(ingredientes en porcentaje en peso)

Componente Muestra |Muestra Muestra Muestra Muestra
2l Bl c? D? g3

Fluroxipir- 1050 10,1 &, Tz & /

meptilo

Haloxifop-R- / / / / 2, 4

metilo

Glifosato DMA 33;:8 33,3 31,4 I 335, 8

Agnique® PG |5,5 5,5 5:2 5,2 5,5

8107-U

Pluronic® F-68 (4,0 / 4,0 J Ty 2

LF
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Pluronic® P-104 | / 3,9 / 4,0 /
Soprophor® 796P | 1,5 1.0 145 iy 1.8
Aromatic 150 15,8 16,1 1567 18,3 14,8
ND
Indopol® H-15 15 @ / 1.8 / /
Agua 28,8 30,1 32,5 32,4 35,0

‘Las muestras A y B contienen 115 gramos de ingrediente
activo por litro (g de ia/L) de fluroxipir meptilo y 380 g de
ia/L de dimetilamonio de glifosato (DMA). 2Las muestras C y D
contienen 86 g de ia/L de fluroxipir meptilo y 355 g de ia/L
de DMA de glifosato. ’La muestra E contiene 29 g de ia/L de
haloxifop-R-metilo y 380 g de ia/L de DMA de glifosato.

Los concentrados de emulsién homogéneos de aceite en
agua (Muestras &, B, € D gy B preparados de esta manera
fueron estables en cuanto a la coalescencia y cristalizacién
mientras se mantuvieron almacenados a 54°C durante 4 semanas
0 mientras se mantuvieron almacenados a 5°C durante 4

semanas.

La presente invencién no se 1limita en cuanto a su
alcance a las realizaciones descriptas en la presente que se
pretenden como ilustraciones de unos pocos aspectos de la
invencién Y toda realizaciédn que sea funcicnalmente
equivalente se halla dentro del alcance de 1la presente
invencién. Diversas modificaciones de las composiciones y los
metodos ademds de aquellos mostrados vy descriptos en 1la
presente seran evidentes para los expertos en la técnica Yy se
pretende que queden comprendidos en el alcance de las

reivindicaciones adjuntas. Ademas, mientras solamente ciertas

e




combinaciones representativas de los componentes de la
composicién y los pasos de los métodos descriptos en la
presente se explican de manera especifica en las
realizaciones expuestas precedentemente, otras combinaciones
de los componentes de las composiciones y otros pasos de los
métodos seran evidentes para los expertos en la técnica, de
los cuales se pretende también que queden comprendidos en el
alcance de las reivindicaciones adjuntas. Por lo tanto, se
puede mencionar en la presente una combinacién de los
componentes o de pasos de métodos; sin embargo, otras
combinaciones y pasos de métodos se encuentran incluidos
aunque no se mencionen explicitamente. El término
“comprender” y sus variaciones de acuerdo con su uso en la
presente se utiliza como sinénimo del término “incluir” y sus

variaciones y son términos abiertos, no limitativos.
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Reivindicaciones

L. Una composicidn herbicida de emulsién de aceite en agua,
estable de alta resistencia que comprende:

a) una fase de aceite discontinua que comprende, con
respecto a la emulsidén de aceite en agua, de 25 gramos de
ingrediente activo por litro (g de ia/L) a 300 g de ia/L de
un ingrediente activo herbicida soluble en aceite y de O
gramo por litro (g/L) a 300 g/L de un solvente organico
inmiscible en agua;

b) una fase acuosa continua que comprende, con
respecto a la emulsidn de aceite en agua, de 260 g de ia/L a
570 g de ia /L de una sal de glifosato soluble en agua y de
200 g/L a 500 g/L de agua; y

@) dos tensiocactivos emulsionantes de copelimero en
bloque de EO/PO no idénico con un valor de equilibrio de
hidréfilo lipéfilo (HLB) de 13 a 16 y uno gue posee un valor
HLB de 22 a 29 y cada uno de ellos posee un peso molecular
(mw) de 5000 o mads, con los tensiocactivos emulsionantes
combinados que comprenden, respecto de la emulsién de aceite

en agua, de 1 g/L a 200 g/L.

2= La composicién de la reivindicacién 1, en la que un
ingrediente activo herbicida scluble en aceite es una auxina

sintética o un herbicida inhibidor de la sintesis de LAPIEHES.

. La composicidén de la reivindicacién 1, en la que un
ingrediente activo herbicida soluble en aceite posee una

hidrosolubilidad inferior a 3000 partes por millén (ppm).
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4, La composicidén de la reivindicacién 1, en la que el
solvente organico inmiscible en agua posee una

hidrosolubilidad inferior a 1000 ppm.

S La composicidn de la reivindicacién 1, en la que la fase
de aceite discontinua incluye de 0 gramo por litro (g/L) a

300 g/L de un solvente organico inmiscible en agua.

6. La composicién de la reivindicacién 1, en la que la fase
de aceite discontinua ademds incluye un estabilizador de

emulsidén.

7. La composicidn de la reivindicacién 1, en 1la que la fase

de aceite continua incluye de 200 g/L a 400 g/L de agua.

8. La composicidén de la relvindicacién 1, en la que la fase
de aceite continua incluye una sal de glifosato soluble en

agua.

8 La composicion de la reivindicacién 8, en la que la sal
de glifosato soluble en agua es una sal de organocamonio o una

sal de potasio.

10. La composicidén de la reivindicacién 8, en 1la que la sal
de organocamonio es dimetilamonio, un isopropilamonio, un
moncetanolamonio, o una sal de N,N,N,N-trimetiletanclamonio

(colina).

1ll. La composicidén de la reivindicacioén 8, en la que la fase
acucsa continua incluye 260 g de ia/L a 450 g de ia/L de la

sal de glifosato soluble en agua.
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12. La composicién de la reivindicacién 1, en la que dos
tensioactivos emulsionantes de bloque de EO/PO no idénicos
incluyen ambos copolimeros dibloques vy tribloques de 6xido de

etileno (EO) y ¢xido de propileno (PO).

13. La composicién de la reivindicacién 1, en 1la que 1los
tensiocactivos emulsionantes combinados comprenden, con

respecto a la emulsidén de aceite en agua, 1 g/L a 100 g/L.

14. La composicién de la reivindicacién 1, que ademas
incluye ingredientes actives herbicidas solubles en agua

adiciocnales.

15. La composicién de la reivindicacién 1, en la que la
composicién forma una emulsién homogénea estable que no

presenta coalescencia en condiciones de almacenamiento.

16. La composicién de la reivindicacién 1, en la que la

composicién es estable a temperaturas superiores o iguales a

40°C durante un periodo de 4 semanas.

17. La composicién de la reivindicacién 1, en donde 1la
composicidén no presenta separacién o precipitacién (o
cristalizacidn) de cualquiera de los componentes a

temperaturas inferiores a 20°C.

18. La composicién de la reivindicacién 1, en la que la fase
de aceite discontinua comprende un fluido Aromatic 150 de

fluroxipir-meptilo y naftaleno agotados, y la fase acuosa

continua comprende dimetilamonio de glifosato y agua.




19. Un método para preparar una composicién de emulsidén de

aceite en agua herbicida de alta resistencia estable que

comprende:

a) preparar wuna fase de aceite discontinua que
comprende, respecto de la emulsién de aceite en agua, de 25
gramos de ingrediente activo por litro (g de ia/L) a 300 g de
ia/L de un ingrediente activo herbicida soluble en aceite y

de 0 gramo por litro (g/L) a 300 g/L de un solvente orgdnico

inmiscible en agua;

b) preparar una fase acuosa continua que comprende,
respecto de la emulsién de aceite en agua, de 260 g de ia/L a
570 g de i1a /L de una sal de glifosato soluble en agua y de
200 g/L a 500 g/L de agua, y dos tensiocactivos emulsionantes
de copolimerc en bloque de EO/PO no iénicos con uno que posee
un valor de equilibrio hidréfilo lipdéfilo (HLB) de 13 a 16 y
uno que posee un valor HLB de 22 a 29 y con cada uno de ellos
que posee un peso molecular (mw) de 5000 o mayor, con los
tensiocactivos emulsionantes combinados que comprenden,
respecto de la emulsidén de aceite en agqua, de 1 g/L a 200

g/L; y

2] agregar la fase de aceite a la fase acuosa bajo

homogenizacién de alto corte hasta que se logra una emulsién.
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20. El método para preparar la composicién de emulsidn de
aceite en agua herbicida de alta resistencia estable de 1la
reivindicacién 19, en el que el tamafio de gota de la emulsién

es de entre 0,1 pm yv 5 pm.
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