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Bogota, D.C., Noviembre 21 de 2014
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REFERENCIA: SOLICITANTE: SIEMPELKAMP MASCHINEN UND ANLAGENBAU
GMBH & CO KG
TITULO: DISPOSITIVO Y PROCEDIMIENTO PARA ENCOLAR FIBRAS
EXPEDIENTE: 2013-272843

RESPUESTA AL EXAMEN DE FONDO NOTIFICADO POR FIJACION EN LISTA No. 34 OFICIO
NO. 10517

HELENA CAMARGO WILLIAMSON, mayor de edad y vecina de Bogota D.C., identificada como
aparece al pie de mi firma, en mi condicién de apoderada de la sociedad SIEMPELKAMP
MASCHINEN UND ANLAGENBAU GMBH & CO KG. domiciliada en Krefeld Alemania,
respetuosamente me dirijo a usted con el fin de dar respuesta al examen de fondo dentro del
término legal.

1. DE LA SOLICITUD DE PATENTE
1.1. Reivindicaciones

- El Examinador considera que las reivindicaciones 1 y 3 presentan términos como “al
menos” y “preferentemente”. Este tipo de términos no permiten una comparacioén
con e] estado de la técnica, y por lo tanto, no son claros.

- El examinador considera que la reivindicacién 10 referente a un proceso de encolado
por medio del dispositivo encontrado en la reivindicacién 1, no se considera proceso,
dado que no se identifica una secuencia de pasos definido para obtener un producto o
resultado, de esta manera: “..caracterizado porque el caudal de la cola hacia las
boquillas individuales se controla o se regula de manera independiente para cada
boquilla con las vdlvulas de cola”; en consecuencia, éste es considerado un resultado a
obtener. Al respecto, el Tribunal Andino de Justicia ha dicho lo siguiente:

“El objeto de la invencién de producto esta constituido por un cuerpo cierto
destinado a llenar una necesidad industrial que el estado de la técnica atin no ha
satisfecho. En cambio, el objeto de la invencién de procedimiento se encuentra
conformado por “una serie o sucesién de operaciones que inciden sobre una materia
(s6lida, liquida o gaseosa) que se encamina a la obtencién de una cosa o un
resultado”. (Otero Lastres, José Manuel. Ob. Cit)

- El examinador considera que las reivindicaciones 13 a 16 son resultados a obtener,
identificados de la siguiente forma: la reivindicaciéon 13: “..caracterizado porque el
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numero de las boquillas activas/conductos de alimentacion de cola y /o el caudal de la
cola y/o el caudal de vapor se controla o se regulan en funcién del funcionamiento del
conducto de soplado, por ejemplo en funcién del caudal de fibras y/o la presién en el
conducto de soplado”; 1a reivindicacién 14: “...caracterizado porque el caudal de la cola
y/o la cantidad de vapor se controlan o se regulan en funcién de la viscosidad de la
cola”; 1a reivindicacién 15: “...caracterizado porque la viscosidad de la cola se ajusta en
funcién de los demds pardmetros de proceso”; y la reivindicacién 16: “...caracterizado
porque la presién de cola se ajusta en funcion de los demds pardmetros de proceso”. Los
usos, resultados a obtener, los efectos técnicos puros y las ventajas no se consideran
caracteristicas técnicas de la invencién.

En respuesta a las observaciones del Examinador se presenta un Capitulo Reivindicatorio
Modificado en el cual se hacen las siguientes modificaciones:

En la reivindicacién 1 se han eliminado los términos: “o particulas similares en

” o«

particular”, “al menos un”, y “tableros de material de madera, por ejemplo”.

En la nueva reivindicacién 1 se ha afiadido la caracteristica: “donde las boquillas
estan distribuidas a lo largo del conducto de soplado”.

En la reivindicacién 3, se ha sustituido al menos seis boquillas, por seis boquillas o
mas, ya que en este caso es necesario que la reivindicacién quede abierta a un
numero de boquillas mayor que seis.

Respecto a la reivindicacién 10 de método, no estamos del todo de acuerdo con el
examinador, ya que esa reivindicacién define una fase operativa del procedimiento
de controlar o regular el caudal de la cola hacia las boquillas individuales, lo cual no
es solo un resultado a obtener.

En cualquier caso, se ha modificado la reivindicacién 10 para hacer referencia
expresa a una operacion afadiendo la frase: “comprende una fase operativa de
controlar o regular caudal de la cola hacia las boquillas individuales”, lo cual, no es
solo un resultado, sino una instruccién para realizar un proceso de fabricacién.

De la misma manera, no estamos de acuerdo con la objecién sobre las
reivindicaciones 13 a 16.

La reivindicacién 13 reivindica un proceso especial teniendo en cuenta que varios
componentes del dispositivo se controlan como una funcién de la operacién de la
linea de soplado, por ejemplo, como una funcién del rendimiento de fibray / o la
presion en la linea de soplado. Esto significa que se determina el rendimiento de fibra
y / o la presion en la linea de soplado y que los componentes del dispositivo son
controlados sobre la base de los valores para el rendimiento de fibra y / o la presién
en la linea de golpe.

Esto no se puede considerar como un resultado a obtener, ya que esta definiendo en
esas reivindicaciones unas fases operativas de un proceso y las condiciones para esas

fases operativas.

No obstante en estas reivindicaciones de método también se ha afiadido la expresién
“comprende una fase operativa de controlar o regular.......".

El resto de reivindicaciones no se modifican.
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2. DETERMINACION DEL ESTADO DE LA TECNICA

El Examinador considera que las reivindicaciones de la solicitud de patente de invencién no
cumplen con el requisito de nivel inventivo, debido a las siguientes divulgaciones:

item Documento Titulo Fecha de
publicacion
D1 | DE102008059877 “Method for binding e.g. fibers in 02/Junio/2010

transport tube during
manufacturing of e.g. fiber plate,
involves varying opening between
mixing chamber and transport
tube in or at nozzle by control
device and adjustment head”

D2 | US2010/0209592 “Liquid adhesive dispensing 19/Agosto/2010
system”

Después de un andlisis de cada una de las partes de la presente invencidn y la propuesta por
los documentos D1 y D2, El Examinador concluye que las reivindicaciones 1 - 16 carecen de
Nivel Inventivo debido a las divulgaciones contenidas en los documentos D1 y D2.

2.1. Argumentos a favor de la patentabilidad de la invencién como se propone en el
capitulo reivindicatorio modificado que ahora se solicita.

2.1.1. Actividad inventiva

En respuesta a la observacién de Nivel Inventivo, el solicitante presenta a continuacion las
razones que fundamentan el Nivel Inventivo de su invencién frente a lo divulgado en los
documento D1y D2.

1) En el informe de examen se citan los documentos siguientes:

D1: DE 102008 059 877 A1,
D2: US 201070209592 A1l.

Estos documentos no afectan a la patentabilidad de la invencién, segiin se define ahora en la

nueva reivindicacion 1 modificada.

Una caracteristica relevante de la invencién, es que las varias boquillas estan distribuidas “a lo

largo de la linea de soplado”, lo cual es una diferencia notablemente respecto a D2.

Esa caracteristica afiadida en la reivindicacién 1 tiene soporte en los documentos originales (en
aleman) se remite a la pagina 5, lineas 1 a 3 y a las figuras, en particular las fig. 1a 'y 2. En las

figuras se puede reconocer que las boquillas estan distribuidas a lo largo de la linea de soplado.

2) La novedad de la invencion respecto a los documentos D1 y D2 ya se ha determinado de forma

acertada en el informe de examen de la Oficina Colombina de Patentes.
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Pero el dispositivo segin la reivindicacién 1 es el resultado de una actividad inventiva. A este
respecto:

3) La invencién se refiere segin la reivindicacién 1 a un dispositivo para el encolado de fibras
para la fabricacidn de tableros de fibras.

En este caso se trata de un dispositivo para el asi denominado “encolado de blow-line (encolado
de linea de soplado)”, es decir, esta prevista una linea de soplado 3 a través de la que se
transportan las fibras a encolar, en el que con la linea de soplado estin conectadas varias
boquillas 4 que desembocan en la linea de soplado. Estas boquillas 4 estan distribuidas a lo largo
de la linea de soplado y con estas boquillas se pueden pulverizar las fibras transportadas a través
de la linea de soplado con cola.

Las boquillas son boquillas de varios componentes 4 para una atomizacién de vapor, con la que
estan conectadas respectivamente al menos una linea de suministro de cola y una linea de
suministro de vapor.

En las lineas de suministro de cola 5 estdn integrados respectivamente al menos una valvula de
cola 7 y un dispositivo medidor de caudal 8, estando conectadas las valvulas de cola 7 y los
dispositivos medidores de caudal 8 con al menos un dispositivo de control y/o regulacién, de
modo que con las valvulas de cola 7 se puede controlar o regular por separado el caudal para
cada linea de suministro de cola 5.

4) Deberia existir conformidad sobre que el documento D1 constituye el estado de la técnica mas
proximo. Este documento, que ya esta en la introduccién de la descripcién de la solicitud,
describe ya la posibilidad del encolado de blow-line y también se menciona ya un control o
regulacién de la cantidad de aglutinante a introducir en el tubo de transporte.

En la figura sélo esta representada en este caso una boquilla 3. Por claridad se ha prescindido de
una representacion de varias boquillas (véase parrafo [0019] del documento D1). Ademads, en el
parrafo [0012] del documento D1 se describe que en el tubo de transporte se disponen boquillas
sobre el radio. Si por ende se mencionan varias boquillas, en este documento falta una indicacién
expresa sobre que estas boquillas estan distribuidas a lo largo de la linea de soplado.

Pero no se depende de ello decisivamente, ya que independientemente de esto la invencién se
diferencia del estado de la técnica segiin el documento D1 porque:

en las lineas de suministro de cola estan integrados respectivamente una valvula de colay
un dispositivo medidor de caudal y porque las valvulas de cola y el dispositivo medidor de
caudal estan conectados con al menos un dispositivo de control y/o regulacién, de modo
que con las valvulas de cola se puede controlar o regular por separado el caudal para cada
linea de suministro de cola.

Parece claro que del documento D1 no se pueden extraer estas caracteristicas.

Ademas, queda claro que el documento D1 no puede sugerir por si s6lo estas caracteristicas.

5) No obstante, en el informe de examen se explica que el experto en la materia recurriria -

partiendo del documento D1 - al documento D2 y combinaria entre si estos documentos D1 y

D2.

No estamos de acuerdo con esta interpretacién.
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El documento D2 no se ocupa del encolado de fibras en el sentido de un encolado de blow-Iine,
sino con el encolado de materiales planos, p. €j. en la fabricacién de productos de papel
multicapas. Realmente alli se describe un cabezal pulverizador 12 con una multiplicidad de
boquillas pulverizadoras 20, mencionandose en el parrafo [0045] también mediciones de caudal
en la zona de las boquillas y un control correspondiente. No obstante, el cabezal pulverizador
sirve para otra finalidad. Dado que en la instalaciéon segin el documento D2 el cabezal
pulverizador se extiende transversalmente a la direccién de trabajo y en consecuencia
transversalmente a la direcci6én de transporte del material en forma de banda. Para ello se remite
al parrafo [0028] del documento D2.

“The spray header 12 in this case includes a plurality of spray guns or nozzle assemblies
20 disposed in transversely spaced relation across the width of the moving substrate 11.”

Evidentemente durante la pulverizacién de las bandas es conveniente distribuir el liquido de
forma homogénea sobre la anchura de sustrato 11, de modo que en el caso de una disposicién
semejante, en la que una multiplicidad de boquillas estan distribuidas transversalmente a la
direccion de trabajo sobre una anchura de papel, es razonable un control de las boquillas
individuales.

No obstante, de ello no resulta que el especialista tuviera una causa para transmitir estas
reflexiones sobre el encolado de blow-line segilin el documento D1. Puesto que en el caso de la
combinacién de caracteristicas seglin la invencién se depende esencialmente de que una
multiplicidad de boquillas esté distribuida a lo largo de la linea de soplado. En una disposicién
semejante se propone la configuracion esencial de la invencién con las vélvulas de cola y
dispositivos medidores de caudal correspondientes.

Asi la invencién permite un ajuste sensible de los pardmetros de pulverizacién de la linea de
soplado y a lo largo de la direccién de transporte de las fibras, donde mediante el control o
regulacién correspondientes de los caudales de las valvulas individuales se ajusta el respectivo
punto de funcionamiento 6ptimo de la boquilla. En el marco de la invencién se logra un ajuste
sensible de los pardmetros de encolado para la obtencién de resultados éptimos.

Para ello se puede actuar dindmicamente sobre el proceso de encolado y reaccionar a los
parametros de proceso habituales. Asi con las valvulas de cola se puede bloquear el suministro
de cola a una o varias boquillas y con las valvulas de cola restantes para las boquillas restantes se
puede ajustar respectivamente de forma dirigida un caudal dirigido. La invencion parte en este
caso del conocimiento de que el refinador y la blow-line no trabajan en general de forma
constante, sino que el material se transporta temporalmente en diferente cantidad y presién a
través de la blow-line. Mediante la configuracién segin la invencién existe la posibilidad de
manipular el caudal total de la cola a introducir por unidad de tiempo mediante desconexién de
boquillas individuales o varias boquillas.

En este caso se consigue simultineamente un control o regulaciéon 6ptimos de las boquillas
restantes, puesto que con la ayuda del dispositivo medidor de caudal y de las valvulas de cola se
pueden ajustar entonces condiciones 6ptimas para las boquillas restantes, de modo que -
independientemente del niimero de boquillas activas - siempre es posible que las boquillas
restantes trabajen con un caudal determinado.

Asf puede ser conveniente que todas las boquillas activas se hagan funcionar con esencialmente
el mismo caudal. Pero asimismo también puede ser conveniente ajustar otra distribucién de cola
a través de las boquillas. Entonces la cantidad a pulverizar puede aumentar o disminuir, por
ejemplo, a lo largo de la direccién de transporte de las fibras. La controlabilidad de las boquillas
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individuales posibilita una adaptacién variable a las circunstancias y una optimizacién dindmica
del proceso.

Pero es muy cuestionable que el especialista aqui decisivo, que se ocupa de la optimizacién del
encolado de blow-line, tenga conocimiento del documento D2. No obstante, independientemente
de ello no tiene una causa para combinar el documento D2 con el documento D1. Aun cuando
para el especialista pueda ser evidente, en un dispositivo de pulverizacién que se extiende
transversalmente sobre la anchura de una banda plana, proporcionar una distribucion
homogénea mediante el control apropiado, de ello no resulta que el especialista considerase la
configuracion segin la invencién en el encolado de blow-line, en el que una multiplicidad de
boquillas estan dispuestas unas detras de otras en la direccién de transporte. La problemética en
la pulverizacién de bandas planas sobre la anchura no se puede comparar con la técnica del
encolado de blow-line.

Al evitar un enfoque retrospectivo se llega al resultado de que el experto en la materia no ha
tenido un motivo para transmitir los conocimientos eventuales del documento D2 al documento
D1.

El articulo 18 de la Decisién 486 establece que una invencién tiene nivel inventivo, si para
una persona del oficio normalmente versada en la materia técnica correspondiente, esa
invencién no hubiese resultado obvia ni se hubiese derivado de manera evidente del estado
de la técnica.

De acuerdo con los argumentos anteriormente enunciados se puede observar que esta

invencién cumple con este requisito en su totalidad.

3. Después de haber modificado las reivindicaciones seglin las observaciones y sugerencias
del Examinador, solicito de manera respetuosa se otorgue el privilegio de patente de
invencién dado que esta cumple con los requisitos de patentabilidad establecidos en la
Decision 486.

Del Senor Director,

POSSE HERRERA Ruiz

.C 35. 455 268 de ogota
T.P. 76985

Anexo: Nuevo capitulo reivindicatorio.

Formulario de modificacion de solicitud en tramite.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para encolar fibras, para la fabricacion de tableros de fibras, que
comprende:

un conducto de soplado (3) a través del que se transportan las fibras que
se van a encolar, estando conectadas al conducto de soplado varias boquillas (4)
gue desembocan en el conducto de soplado con las que se pueden rociar con cola
las fibras transportadas a través del conducto de soplado,

estando configuradas las boquillas (4) como boquillas de varias sustancias,
por ejemplo como boquillas de dos sustancias para una pulverizacién con vapor,
donde las boquillas estan distribuidas a lo largo del conducto de soplado, a las que
estan conectados respectivamente un conducto de alimentacién de cola (5) y un
conducto de alimentacién de vapor (6), caracterizado porque

en los conductos de alimentacion de cola (5) estan integrados
respectivamente una valvula de cola (7) y un caudalimetro (8) y porque las
valvulas de cola (7) y los caudalimetros (8) estan conectados con un dispositivo de
control y/o regulacién, de modo que con las valvulas de cola (7) se puede controlar
o regular de manera independiente el caudal para cada conducto de alimentacion

de cola (5).

2. Dispositivo segun la reivindicacién 1, caracterizado porque con las valvulas
de cola (7) se puede bloquear la alimentacién de cola a una o varias boquillas, y
porque con las valvulas de cola (7) para las demas boquillas (4) se puede ajustar
respectivamente un caudal previamente establecido, por ejemplo un caudal

fundamentalmente idéntico.

3. Dispositivo segun la reivindicacion 1 o 2, caracterizado porque al conducto
de soplado (3) estan conectadas seis boquillas o mas, preferiblemente diez
boquillas, que estan distribuidas a lo largo del conducto de soplado y/o por la

circunferencia del conducto de soplado.
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4, Dispositivo segun una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque
los conductos de alimentacién de cola (5) estan conectados a un distribuidor de
cola comun (9) que esta solicitado con la cola, estando dotado el distribuidor de
cola (9) preferiblemente de un aparato de medicién de temperatura (11), un

aparato de medicién de presién (12) y/o un aparato de medicién de viscosidad.

5. Dispositivo segin una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque
en los conductos de alimentacién de vapor (6) estan integradas valvulas de vapor

(15) (controlables).

6. Dispositivo segun la reivindicacion 5, caracterizado porque los conductos de
alimentacion de vapor (6) estan conectados a un distribuidor de vapor comun (17)
que esta solicitado con vapor, pudiendo controlarse o regularse la alimentacién de
vapor al distribuidor de vapor (17), por ejemplo regularse con respecto al caudal o
la presién, estando dotado el distribuidor de vapor (17) preferiblemente de un
dispositivo de medicién de temperatura (18) y/o un aparato de medicién de presién

(19) y/o un caudalimetro (22).

7. Dispositivo segun una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque el
dispositivo de control y/o regulacion esta integrado en un ordenador de procesos
de rango superior (31) que controla una instalacién para fabricar tableros de

material de madera en la que esta integrado el dispositivo de encolado.

8. Dispositivo segun la reivindicacion 7, caracterizado porque los dispositivos
de medicion (11, 12, 18, 19, 20) y/o las valvulas, por ejemplo las valvulas de cola,
las valvulas de vapor, etc., estan conectados con el ordenador de procesos de

rango superior (31).
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9. Dispositivo seglin una de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado porque a
los conductos de alimentacién de cola (5) estan conectados, por ejemplo a través
de una valvula de multiples vias, conductos de alimentacién de a'gua (24) con los
que se puede alimentar opcionalmente agua a las boquillas (4) para fines de

limpieza.

10. Procedimiento para encolar fibras para la fabricaciéon de tableros de fibras,
mediante un dispositivo segin una de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado
porque comprende la fase operativa de controlar o regular el caudal de la cola
hacia las boquillas individuales, de manera independiente para cada boquilla con

las valvulas de cola.

11.  Procedimiento segun la reivindicacion 10, caracterizado porque ademas
comprende la fase operativa de controlar o regular las valvulas de cola, las
valvulas de vapor, las valvulas de agua, mediante un ordenador de procesos de

rango superior.

12. Procedimiento segun la reivindicacion 10 o 11, caracterizado porque
ademas comprende la fase operativa de controlar o regular el dispositivo de
encolado o sus componentes mediante un ordenador de procesos de rango
superior que controla o regula también el conducto de soplado y/o un dispositivo
de esparcimiento dispuesto aguas abajo y/o una instalaciébn de prensado

dispuesta aguas abajo.

13. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 10 a 12, caracterizado
porque ademas comprende la fase operativa de controlar o regular el niumero de
las boquillas activas/conductos de alimentacion de cola y/o el caudal de ia cola y/o
el caudal del vapor, en funcion del funcionamiento del conducto de soplado, en

funcién del caudal de fibras y/o la presion en el conducto de soplado.
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14.  Procedimiento segun una de las reivindicaciones 10 a 13, caracterizado
porgue ademas comprende la fase operativa de controlar o regular el caudal de la
cola y/o la cantidad de vapor se controlan o se regulan en funcién de la viscosidad

de la cola.

15.  Procedimiento segin una de las reivindicaciones 10 a 14, caracterizado
porque ademas comprende la fase operativa de ajustar la viscosidad de la cola

en funcién de los demas parametros de proceso.

16. Procedimiento seglin una de las reivindicaciones 10 a 15, caracterizado
porque ademas comprende la fase operativa de ajustar la presién de cola se en

funcion de los demas parametros de proceso.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para encolar fibras, para la fabricaciéon de tableros de fibras, que
comprende:

un conducto de soplado (3) a través del que se transportan las fibras que
se van a encolar, estando conectadas al conducto de soplado varias boquillas (4)
que desembocan en el conducto de soplado con las que se pueden rociar con cola
las fibras transportadas a través del conducto de soplado,

estando configuradas las boquillas (4) como boquillas de varias sustancias,
por ejemplo como boquillas de dos sustancias para una pulverizacién con vapor,
donde las boquillas estan distribuidas a lo largo del conducto de soplado, a las que
estan conectados respectivamente un conducto de alimentacién de cola (5) y un
conducto de alimentacion de vapor (6), caracterizado porque

en los conductos de alimentaciobn de cola (5) estan integrados
respectivamente una valvula de cola (7) y un caudalimetro (8) y porque las
valvulas de cola (7) y los caudalimetros (8) estan conectados con un dispositivo de
control y/o regulacién, de modo que con las valvulas de cola (7) se puede controlar
o regular de manera independiente el caudal para cada conducto de alimentacién

de cola (5).

2. Dispositivo segun la reivindicacién 1, caracterizado porque con las valvulas
de cola (7) se puede bloquear la alimentacion de cola a una o varias boquillas, y
porque con las valvulas de cola (7) para las demas boquillas (4) se puede ajustar
respectivamente un caudal previamente establecido, por ejemplo un caudal

fundamentalmente idéntico.

3. Dispositivo segun la reivindicacion 1 o 2, caracterizado porque al conducto
de soplado (3) estan conectadas seis boquillas o mas, preferiblemente diez
boquillas, que estan distribuidas a lo largo del conducto de soplado y/o por la

circunferencia del conducto de soplado.

1)
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4. Dispositivo seglin una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque
los conductos de alimentacion de cola (5) estan conectados a un distribuidor de
cola comun (9) que esta solicitado con la cola, estando dotado el distribuidor de
cola (9) preferiblemente de un aparato de medicion de temperatura (11), un

aparato de medicién de presion (12) y/o un aparato de medicion de viscosidad.

5. Dispositivo segtin una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque
en los conductos de alimentacién de vapor (6) estan integradas valvulas de vapor

(15) (controlables).

6. Dispositivo segun la reivindicacion 5, caracterizado porque los conductos de
alimentacion de vapor (6) estan conectados a un distribuidor de vapor comun (17)
que esta solicitado con vapor, pudiendo controlarse o regularse la alimentacion de
vapor al distribuidor de vapor (17), por ejemplo regularse con respecto al caudal o
la presion, estando dotado el distribuidor de vapor (17) preferiblemente de un
dispositivo de medicién de temperatura (18) y/o un aparato de medicién de presion

(19) y/o un caudalimetro (22).

7. Dispositivo segln una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque el
dispositivo de control y/o regulacién esta integrado en un ordenador de procesos
de rango superior (31) que controla una instalacién para fabricar tableros de

material de madera en la que esta integrado el dispositivo de encolado.

8. Dispositivo segun la reivindicacion 7, caracterizado porque los dispositivos
de medicion (11, 12, 18, 19, 20) y/o las valvulas, por ejemplo las valvulas de cola,
las valvulas de vapor, etc., estan conectados con el ordenador de procesos de

rango superior (31).
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9. Dispositivo seglin una de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado porque a
los conductos de alimentacién de cola (5) estan conectados, por ejemplo a través
de una valvula de multiples vias, conductos de alimentacién de agua (24) con los
que se puede alimentar opcionalmente agua a las boquillas (4) para fines de

limpieza.

10.  Procedimiento para encolar fibras para la fabricacion de tableros de fibras,
mediante un dispositivo seguin una de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado
porque comprende la fase operativa de controlar o regular el caudal de la cola
hacia las boquillas individuales, de manera independiente para cada boquilla con

las valvulas de cola.

11.  Procedimiento segun la reivindicacion 10, caracterizado porque ademas
comprende la fase operativa de controlar o regular las valvulas de cola, las
valvulas de vapor, las valvulas de agua, mediante un ordenador de procesos de

rango superior.

12. Procedimiento segln la reivindicacion 10 o 11, caracterizado porque
ademas comprende la fase operativa de controlar o regular el dispositivo de
encolado o sus componentes mediante un ordenador de procesos de rango
superior que controla o regula también el conducto de soplado y/o un dispositivo
de esparcimiento dispuesto aguas abajo y/o una instalacién de prensado

dispuesta aguas abajo.

13.  Procedimiento seglin una de las reivindicaciones 10 a 12, caracterizado
porque ademas comprende la fase operativa de controlar o regular el nimero de
las boquillas activas/conductos de alimentacién de cola y/o el caudal de la cola y/o
el caudal del vapor, en funcién del funcionamiento del conducto de soplado, en

funcion del caudal de fibras y/o la presion en el conducto de soplado.
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14.  Procedimiento segun una de las reivindicaciones 10 a 13, caracterizado
porque ademas comprende la fase operativa de controlar o regular el caudal de la
cola y/o la cantidad de vapor se controlan o se regulan en funcién de la viscosidad

de la cola.

15. Procedimiento seglin una de las reivindicaciones 10 a 14, caracterizado
porque ademas comprende |la fase operativa de ajustar la viscosidad de la cola

en funcién de los demas parametros de proceso.

16. Procedimiento segln una de las reivindicaciones 10 a 15, caracterizado
porque ademas comprende la fase operativa de ajustar la presién de cola se en

funcién de los demas parametros de proceso.



