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UNILIN, BVBA

6 | DATOS DEL SOLICITANTE

DIRECCION: Qoigemstraat 3 B-8710, No. TELEFONO:

CIUDAD: Wielsbeke, CORREO ELECTRONICO:

PAIS DE RESIDENCIA: Bélgica LUGAR DE CONSTITUCION: Bélgica
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3.VANHASTEL, Luc Belga
4.DEMAN, Luc Belga
5.VAN HOOYDONCK, Guy Belga
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1. Statiestraat 100, B-8810 Lichtervelde, Bélgica
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14 | AUTORIZACION DE NOTIFICACION EN LiNEA Os1 O nNo
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los actos administrativos proferidos por la Superintendencia de Industria y Comercio que deben ser notificados personalmente y, en consecuencia, autorizo el
servicio de notificacion a través de internet.

N°13-112428 // Fecha 05/11/2013
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16 FIRMA DEL APODERADO :

SILVANA MARIA LOPEZ DiAZ
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17 ANEXOS
Documentacién Técnica Documentacién Juridica
Solicitud Internacional en castellano 9. [ Poderes, si fuera el caso.
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1. [X) Descripcién N° de folios: 93 invento; al solicitante o a su causante, .
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o S o productos derivados, certificado o
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idonea.

[ Documento de constancia de cumplimiento con lo
establecido en la ley 905 de 2004.
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ELEMENTO COMPUESTO, TABLERO MULTI-CAPA Y ELEMENTO EN FORMA DE
PANEL PARA FORMAR ESTE ELEMENTO COMPUESTO

CAMPO DE LA INVENCION

Esta invencidén se refiere a un elemento compuesto, un
tablero multi-capa y un elemento en forma de panel para formar

dicho elemento compuesto.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

De manera mas particular, la invencién se enfoca en un
elemento compuesto que comprende al menos dos elementos en forma
de panel que estédn acoplados entre si, que'pueden ser acoplados
entre si, respectivamente. Aqui, la invencidén se refiere a
cualquier forma de elemento compuesto que comprende al menos dos
o mads elementos en forma de panel, sin considerar el campo de la
aplicacién, Y sin considerar el hecho de si el elemento compuesto
consiste sustancialmente de manera exclusiva de los elementos en
forma de panel o si estos elementos en forma de panel uUnicamente
forman una parte del mismo.

Aungue la invencidén se puede aplicar en cualquier
aplicacién, estd destinada en particular a ser aplicada en los
campos de muebles, paredes, y recubrimientos de paredes. Agui, la
invencién en particular se enfoca en conexiones entre elementos
en forma de panel, asi como tableros multi-capa, los cuales son
particularmente adecuados para aplicacidén para dichos elementos
en forma de panel.

De manera mas particular, la invencidén se enfoca en
conexiones entre los elementos en forma de panel, las cuales sé
pueden realizar en una manera suave Yy son convenientes para

aplicarse con muebles que son vendidos en condicidén desmantelada
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y tienen que ser ensamblados por el comprador mismo. Aqui, esto
se refiere en particular a los denominados muebles de empaque
plano.

Se sabe que los paneles de muebles son acoplados entre
si en diversas formas. Una técnica clésica consiste en
conectarloé con espigas impulsadas dentro de las aberturas y que
también se fijan con pegamento lo cual, no obstante, es una
técnica que no es muy adecuada para hdgalo usted mismo.

También se pueden proporcionar accesorios de conexidn
con el mueble en la forma de un numero grande de trinquetes,
fornillos; trinquetes de sujecidén y asi sucesivamente. Por otra
parte, este numero grande de accesorios hace dificil que el
usuario mantenga el registro de cémo tiene que ensamblar una
pieza del mueble y, por otra parte, el fabricante tiene que
empacar todos estos accesorios junto con partes del mueble, lo
cual requiere costos y trabajo extras. En particular con el
denominado mueble de empagque plano, en donde todas las partes son
entregadas en un empaque plano, se desea que el empaque que va a
ser vendido sea lo més simple posible, tanto en lo que respecta a
una produccidén y composicidén simples en un empaque plano como en
lo que respecta a lo amigable que resulta al usuario quien lo
compra y quien tiene que ensamblar el mueble por €l mismo.

También, ya se ha propuesto conectar los paneles de
mueble a través de medios de acoplamiento que permitan girar dos
o mds paneles del mueble en sus bordes uno hacia otro. No
obstante, las soluciones presentan ciertas desventajas, como una
consecuencia de 1lo cual.hasta hoy no se ha ofrecido una solucidn
funcional para componer paneles de mueble y que esto sea en gran

RN
medida en una manera simple. UOGJ‘J1
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Por lo tanto, la presente invencidén se refiere a un
elemento compuesto, las partes componentes del cual se pueden
acoplar juntas en una manera funcional, y en donde los medios de
acoplamiento aplicados con el mismo ademads de preferencia son del
tipo que se puede producir facilmente, asi como también se pueden
proporcionap en un acdplamiento que técnicamente es desarrollado
de manera que interfiere con la apariencia estética de una pieza
de muebles solamente de forma minima o© no interfiere en lo
absoluto.

Para este propdésito, la invencién, de acuerdo con un
primer aspecto, se refiere a un elemento compuesto que comprende
al menos dos elementos en forma de panel, donde cada uno tiene
una zona de borde en donde estédn presentes medios de acoplamiento
en la forma de una parte perfilada respectivamente extendiéndose
en la direccién longitudinal de la zona de borde relacionada, asi
como también cada una comprende una cara de extremo que se
extiende transversalmente a la zona de borde respectiva, en donde
dichas ©partes perfiladas permiten el ‘acoplamiento de los
elementos en forma de panel juntos en una manera interbloqueada,
con la caracteristica de que al menos uno de los elementos en
forma de panel comprende medios que, en la ubicacién de la cara
de extremo, ocultan a la vista al menos una porcidén de la parte
perfilada formada en la zona de borde pertinente.

Debido a estos medios, el diseﬁo de las partes
perfiladas ya no tiene una influencia sobre el exterior del
elemento compuesto, y la superficie exterior puede ser terminada
en una manera Ooptima. Debido a que, cuando se realizan las partes
perfiladas, ya no es necesario considerar el efecto de las mismas

sobre el exterior, el fabricante ademds tiene la posibilidad de
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optimizar la parte perfilada en una manera ilimitada con respecto

a buenas caracteristicas de conexién.

SUMARIO DE LA INVENCION

De acuerdo con una primera posibilidad, dichos medios
consisten en que en la cara de extremo se proporcione una tira de
material de cubierta que tenga junto a dicha zona de borde una
virola de contorno que difiera de la virola de contorno de dicha
parte perfilada.

En una modalidad preferida, la tira de material de
cubierta tiene una virola de contorno rectilinea junto a dicha
zona de borde. Resulta claro gue de esta manera se puede utilizar
una tira de cubierta recta clasica.

Ademéds, se prefiere que la tira de material de cubierta
a la altura de dicha zona de borde tenga una virola de contorno
que, en el caso de que la zona de borde esté situada en una
superficie del panel, se situe en el plano de esta superficie de
panel y que, en el caso de que la zona de borde esté situada en
un borde lateral, se extienda entre los bordes de esquina de este
borde lateral.

La tira de material de cubierta de preferencia consiste
de una tira de borde adherida, ma&s particularmente una tira
laminada o wuna tira de ABS (tira de material sintético de
acrilonitrilo butadieno estireno). Este ultimo ofrece la ventaja
de que es més fuerte gue una tira laminada, teniendo asi una
mejor resistencia al darfo.

De acuerdo con una segunda posibilidad, dicha parte
perfilada muestra al menos una porcién ahuecada en la primera

zona de borde, y dicho medio consiste de un material de r lleﬁo
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gque rellena al menos una parte de la porcidn ahuecada junto a
dicho borde de cara de extremo. Aqui, el material de relleno
puede consistir de un compuesto de relleno asi como de una pieza
de insercidn.

De acuerdo <con una tercera posibilidad, 1la parte
perfilada en dicha zona de Dborde es realizada hasta a una
distancia desde dicho borde angosto solamente, de manera que en
el extremo de la zona de borde situada cerca del borde angosto,
permanece una porcién de panel, la cual debido a esto no es
proporcionada con un perfil.

En una modalidad preferida del primer aspecto, dichos
medios son ejecutados de manera que, en la condicidén acoplada de
los elementos en forma de panel, ambas partes perfiladas, de
acuerdo con una vista en la cara de extremo, quedan ocultas a la
vista. También se prefiere que los elementos en forma de panel,
ahi donde son acoplados juntos, muestren caras de extremo con un
contorno de extremo rectangular, mas particular, como si 1los
tableros se fuesen a ajustar uno contra otro con ladocs rectos.

Los medios de acoplamiento antes mencionados pueden ser
de cualquier tipo, no obstante, estos son realizados de manera
que los elementos en forma de panel pueden ser unidos juntos
lateralmente. Esto Ultimo significa que dos de dichos elementos
en forma de panel pueden ser presentados opuestos uno a otro con
las zonas de borde proporcionadas con partes perfiladas y, desde
dicha posicién, se pueden acoplar una a otra por medio de un
desplazamiento adecuado. Este movimiento puede consistir de un
movimiento de giro y/o un desplazamiento, en donde se crea un
acoplamiénto por medio de una accidn réapida.

Los medios de acoplamiento de preferencia Qoq@gqyggﬂ?
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una lenglieta y muesca, asli como elementos de bloqueo los cuales,
en una posicién de uso mutuo normal de los elementos en forma de
panel, contrarrestan la separacidn de la lengleta y muesca.

De acuerdo con un segundo aspecto, la invencidn se
refiere a un elemento compuesto gque comprende al menos dos
elementos en forma de panel, los cuales tienen, cada uno, una
zona de borde en la cual estan presentes medios de acoplamiento
en la forma de una parte perfilada respectivamente extendiéndose
en la direccién longitudinal de la zona de borde respectiva, asi
como también donde cada una comprende una cara de extremo
extendiéndose transversalmente a la zona de borde respectiva, en
donde dichas partes perfiladas permiten el acoplamiento de 1los
elementos en forma de panel juntos en una manera interbloqueada,
con la caracteristica de que al menos uno de los elementos en
forma de panel se proporciona con una cubierta en la cara de
extremo en la forma de una tira de material de cubierta, y que la
parte perfilada que se extiende al mismo elemento de panel se
extiende éontinuamente.a través de dicha tira del material de
cubierta. De acuerdo con este aspecto, se obtiene una solucidn
menos costosa, no obstante, aunque se sigue manteniendo un cierto
terminado en los extremos frontales de las partes perfiladas.

De acuerdo con un tercer aspecto, la invencidén se
refiere a un elemento compuesto que comprende al menos dos
elementos en forma de panel, los cuales tienen, cada uno, una
zona de borde en la cual estan presentes medios de acoplamiento
en la forma de una parte perfilada respectivamente extendiéndose
en la direccidn longitudinal de la zona de borde respectiva, asi
como también donde cada wuna comprende una cara de extremo

extendiéndose transversalmente a la zona de borde respecetﬂﬁqffg
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donde dichas partes perfiladas hacen que los elementos en forma
de panel sean acoplados juntos en una manera interbloqueada, con
la caracteristica de que las partes perfiladas de al menos uno de
los elementos en forma de panel se extiende continuamente hasta
dicha cara de extremo de manera que en este lado estd visible un
contorno de la parte perfilada y que el elemento compuesto
comprende un elemento adicional, de manera mas particular un
panel frontal el cual, al menos en una posicidén de uso, esta
situado enfrente de dicho contorno y sustancialmente cubre este
tltimo y de esta forma lo oculta a la vista.

En una aplicacidén préctica, dicho elemento adicional es
una puerta, por ejemplo, una puerta de armario, la cual en la
condicidén cerrada cubre sustancialmente ese contorno.

Agqui también se ofrece una solucidén simple y menos
costosa para ocultar las partes perfiladas a la vista, al menos
en la posicidédn de uso que ocurre con mayor frecuencia.

De acuerdo con un cuarto aspecto, 1la invencidn se
refiere a un elemento compuesto en la forma de una porcidén de
pared o un elemento de mueble, con la céracteristica de que
comprende al menos dos elementos en forma de panel; donde al
menos uno y de preferencia ambos de los elementos en forma de
panel consisten de un tabiero formado de al menos dos capas de
material estructural, una primera capa de material y una segunda
capa de material, respectivamente; y donde los elementos en forma
de panel son proporcionados con medios de acoplamiento en la
forma de ©partes perfiladas las cuales, en la condiciédn
ensamblada, hacen que los elementos en forma de panel sean
acoplados juntos en una manera interbloqueada.

Este aspecto ofrece la ventaja de que al utilizar dos
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capas estructurales, se obtienen posibilidades de optimizar 1los
elementos en forma de panel. Por ejemplo, una capa de material
puede ser adaptada para obtener medios de acoplamiento robustos
en la misma, mientras que la otra capa de material puede ser
adaptada para impartir al elemento en forma de panel un grosor y
fuerza méds grandes en una manera econdmica.

De preferencia, las partes perfiladas son
proporcionadas en el material de tablero en si mismo, de manera
mds particular por medio de wun tratamiento de corte por
maquinado, en particular un tratamiento de fresado.

El uso de al menos dos capas estructurales es
particularmente util para elementos en forma de panel que estan
acoplados uno a otro a un angulo de preferencia a 90 grados.

En una modalidad particular, el elemento compuestc de
acuerdo con el cuarto aspecto se caracteriza porque los elementos
en forma de panel estdn conectados a un angulo a través de medios
de acoplamiento, en donde los medios de acoplamiento comprenden
una lengleta y muesca integradas en el material del tablero, asi
como medios de blogueo presentes en la lenglieta y muesca, dichos
medios de blogueo contrarrestan la separacidén de la lengieta vy
muesca, en donde estos medios de blogueo consisten de elementos
de blogueo, los cuales estdn situados a todo lo largo del lado de
la lengUeta que estd situada mas cerca del lado interior de la
esquina respectiva. En consecuencia, los elementos de Dblogueo
estan situados a una cierta distancia de la esquina exterior,
debido a lo cual se reduce al minimo el riesgo de desprendimiento
de ciertas partes bajo carga pesada.

De preferencia, dicho elemento compuesto aqul debiera

ser elaborado de manera que los elementos en forma de panel
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formen una conexidén de esquina que forme una esquina nivelada en
el lado exterior, de esta manera, que esté libre de porciones que
sobresalgan.

Los elementos compuestos de acuerdo con el cuarto
aspecto de preferencia utilizan un tablero multi-capa, el cual
ademds muestra una o mds de las siguientes caracteristicas:

- la primera capa de material es MDF (Tablero de
Fibra de Mediana Densidad) o HDF (Tablero de Fibra de Alta
Densidad) ;

- la segunda capa de material es un tablero de
particulas;

- la segunda capa de material es un tablero basado
en madera de peso ligero;

- la primera capa de material tiene un grosor mas
pequefio que la segunda capa de material;

- la primera capa de material tiene un grosor que es
mas pequefio que 0.7 veces el grosor de la segunda capa de
material;

- el tablero multi-capa consiste, para al menos 90%
de su grosor total, de dicha primera capa de material y dicha
segunda capa de material;

- la primera capa de material y la segunda capa de
material consisten de tableros separados que son adheridos uno a
otro, de manera més particular pegados uno a otro;

- la primera.capa de material y la segunda capa de
material forman parte de una estructura prensada unitaria, en
donde la primera capa de preferencia estd basada en fibras de
madera y la segunda capa en particulas de madera;

- en el caso de una conexidédn de esquina, la pri
000011
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capa de material estd situada en el lado interior con respecto a
la segunda capa.

Tal como se volverd claro a partir de la descripcidn
detallada, resulta evidente que los medios de acoplamiento vy
elementos de bloqueo pertinentes de preferencia se realizan al
menos parcialmente en la primera capa de material.

El primer, segundo, tercer y cuarto aspectos son
aspectos que pueden ser aplicados con elementos en forma de panel
acoplados -juntos en el mismo plano, asi como con elementos en
forma de panel acoplados juntos a un angulo.

De acuerdo con un quinto aspecto, la invencidén ‘se
refiere a un elemento compuesto gque comprende al menos dos
elementos en forma de panel, los cuales consisten de un material
de tablero y que estédn conectados juntos a un éangulo, con la
caracteristica de que los elementos en forma de panel estéan
conectados a través de medios de acoplamiento que comprenden una
lenglieta y muesca sustancialmente hechas como partes perfiladas
en el material de'tablero en si mismo, en donde la lenglieta tiene
un primer - lado y un segundo lado opuesto, y en donde dichos
medios de acoplamiento ademds también comprenden elementos de
bloqueo que evitan, en la condicidén acoplada, la separacidn de la
lenglieta y muesca.

En una modalidad preferida de un elemento compuesto de
acuerdo con el quinto aspecto, dichos medios de acoplamiento
muestran una o mads de las siguientes caracteristicas:

- dichos elementos de bloqdeo estédn presentes
Unicamente en un lado de la lengiieta, mientras que el otro lado
entonces esta libre de elementos de bloqueo;

- los medios de Dbloqueo o elementos de bloqueo
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consisten de al menos una parte de bloqueo en la lengleta y al
menos una parte de blogueo que coopera con la misma en la muesca,
en donde la parte de bloqueo es proporcionada en la lenglieta en
una parte eldsticamente flexible de 1la lenglieta, dicha parte
también forma un lado de la lengleta;

- dicha parte eléastica de la lengueta sobresale mas
lejos en la direccién distante que el resto de la lenglieta;

- dicha parte eléastica estd separada del resto de la
lengieta por medio de una ranura, la cual de preferencia esta
llegando a més profundidad que el plano donde los elementos en
forma de panel se unen uno a otro;

- la lengieta es dividida para permitir un
movimiento rédpido, en donde la ranura en la lengieta de
preferencia llega a mds profundidad que el plano donde los
elementos en forma de panel se unen uno a otro;

- dichos medios de bloqueo estér situados uUnicamente
en un lado de 1la lengieta, en donde éste es el lade de 1la
lengiieta situado més cerca del lado interior de dicha esquina;

- los medios de acoplamiento y elementos de blogueo
permiten el acoplamiento por medio de un movimiento rapido;

- los medios de acoplamiento y los elementos de
bloqueo permiten el acoplamiento por medio de un movimiento
rédpido asi como por medio de un movimiento de giro;

- la lengﬁeta estd situada en el extremo distante de
un elemento en forma de panel, en otras palabras, en el lado de
extremo del mismo, mientras que la muesca estd situada en la
pared lateral del otro elemento en forma de panel;

- los elementos en forma de panel se realizan a

partir del material de tablero de componentes de madera prensados
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y consolidados, tal como tablero de particulas o tablero de fibra
de madera, por ejemplo, MDF o HDF, en donde los mediocs de
acoplamiento comprenden una lenglieta que se extiende
distantemente en el plano del elemento en forma de panel
pertinente, mientras quevla muesca se extiende perpendicularmente
del plano del elemento en forma de panel en el cual se
proporciona.

En otra modalidad preferida todavia del gquinto aspecto,
dicho elemento compuesto ademds se caracteriza porque los
elementos en forma de panel consisten de al menos dos capas de

material estructural, una primera capa de material y una segunda

capa de material, respectivamente, en donde este elemento
compuesto ademéas muestra cualquiera de las siguientes
caracteristicas:

- - la lenglieta tiene un lado el cual esta situado en
la primera capa de material y un lado opuesto el cual estéa
situado en la segunda capa de material;

- el material de la primera capa de material muestra
una estructura mas fina que el material de la segunda capa de
material, mientras que al menos uno de dichos elementos de
bloqueo estd situado en la primera capa de material y de manera
mds particular estd hecho en una pieza en el mismo, lo cual
permite una realizacidn precisa del elemento de bloqgueo;

- el material de la primera capa de material muestra
una estructura mds fina que el material de la segunda capa de
material, en donde los elementos de bloqueo tanto en la lenglieta
como en la muesca comprenden un elemento de blogqueo, ambos estéan
situados en la primera capa de material del elemento en forma de

panel relacionado. 000314
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Debido a que los elementos de bloqueo se realizan en el
material més fino, por ejemplo, MDEF o HDF, el riesgo de que las
particulas desprendidas ejercieran una influencia inconveniente
en el bloqueo es pequerio. También, se pueden aplicar tolerancias
mé&s reducidas.

También, con los paneles compuestés de acuerdo con el
quinto aspecto, se prefiere que los elementos en forma de panel
en el lado exterior de una esquina formada por estos se unan
entre si en una manera nivelada, de manera que la esquina
relacionada quede libre de partes de panel que sobresalen.

De- acuerdo con un sexto aspecto, la invencidén se
refiere a un elemento compuesto, el cual estd compuesto al menos
parcialmente de un conjunto de elementos en forma de panel gque
rodean completamente un espacio, con la caracteristica de que los
elementos en forma de panel estan acqplados uno a otro
completamente alrededor de este espacio a través de medios de
acoplamiento en la forma de partes perfiladas integradas en los
bordes de los paneles, dichas partes perfiladas permiten que
todos estos elementos en forma de panel se puedan unir entre si
lateralmente. De preferencia, dicho espacio estd rodeado por
cuatro elementos en forma de panel, los cuales sucesivamente
estdn unidos de manera lateral uno a otro a través de medios de
acoplamiento en la forma de partes perfiladas integradas en 1los
bordes de estos elementos y de esta manera forman un elemento con
cuatro esquinas. Ademds, se prefiere aqui que dichos cuatro
elementos en forma de panel posean partes perfiladas, las cuales
son compuestas de manera que los cuatro elementos en forma de

panel se puedan unir juntos al menos en una de las siguientes

manexas: 000015
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- los elementos en forma de panel se pueden unir uno
a otro en tres de dichas cuatro esqguinas al menos por medio de un
movimiento de giro, mientras que los elementos en forma de panel
que estdn adyacentes uno a otro, en la cuarta esquina, al menos
se pueden unir uno a otro lateralmente por medio de un movimiento
rapido;

- los elementos en forma de panel se pueden unir en
todas las cuatro esquinas uno a otro lateralmente al menos por
medio de un movimiento rapido;

- tres de los cuatro elementos en forma de panel se
pueden unir uno a otro al menos en dos esquinas sucesivas
mediante un movimiento de giro, mientras que el cuarto elemento
en forma de panel se puede unir a, de manera mds particular, en
medio de, los otros paneles al menos por medio de un movimiento
répido. |

El sexto aspecto ofrece la ventaja de un ensamble
simple.

De acuerdo con un séptimo aspecto, la invencidn se
refiere a un elemento compuesto, caracterizado porque comprende
una estructura béasica que, al menos en tres lados sucesivos, se
proporciona con una cubierta formada por elementos en forma de
panel, con la caracteristica de que estos elementos en forma de
panel mutuamente estdn conectados entre si a través de medios de
acoplamiento. Dicho elemento compuesto permite que la cubierta
fdcilmente pueda ser .proporcionada alrededor de la estructura
badsica, debido a dicho medio de acoplamiento, y debido a esto
también se mantiene en su lugar. En una modalidad préctica, 1los
elementos en forma de panel consisten de material de tablero, vy

los medios de acoplamiento estédn formados al menos por partes
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perfiladas formadas en el material de tablero en si mismo.

La estructuré badsica puede consistir de cualquier
elemento. Esta se puede referir, por ejemplo, a una carcasa para
una pieza de mueble de cocina, un refrigerador, por ejemplo, un
armario para el almacenamiento de vino, y asl sucesivamente.

De acuerdo con un octavo aspecto, la invencidén se
refiere a un elemento compuesto, el cual estd compuesto de una
estructura béasica formada por un refrigerador, el cual es
proporcionado con una cubierta en un numero de lados, con la
caracteristica de que la cubierta consiste de elementos en forma
de panel consistentes de un tablero basado en madera
proporcionado c¢on una cubierta laminada. Este octavo aspecto
permite proporcionar una cubierta en una manera econdmica. El
tablero basado en madera es, por ejemplo, un tablero MDF o HDF.

De acuerdo con un noveno aspecto, la invencidén se
refiere a un elemento compuesto en la forma de una porcidén de
pared o un elemento de mueble, el cual comprende al menos dos
elementos en forma de panel, con la caracteristica de que estéan
conectados a través de medios de acoplamiento haciendo uso de un
elemento de Dblogueo, el cual estd hecho como una pileza de
insercién en un borde en uno de los elementos en forma de panel.
El uso de dicha pieza de insercidén ofrece la ventaja de que con
respecto al bloqueo, la flexién y similar, se pueden obtener
otras caracteristicas que cuando el medio de acoplamiento es
realizado en el material de tablero de los elementos en forma de
panel en si mismos. En consecuencia, la conexidén entre los dos
elementos de panel se puede optimizar considerablemente, ya que
de esta manera se puede obtener un bloqueo mas robusto, no

obstante, sin poner una carga extensiva sobre el materi
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tablero en si mismo.

Caracteristicas preferibles de dicho medio de
acoplamientovutilizando una pileza de insercidn serdn evidentes a
partir de la descripcidén y las reivindicaciones.

De acuerdo con un décimo aspecto, la invencidn se
refiere a un tablero multi-capa, con la caracteristica de que
consiste de al menos dos capas de material estructural, una
primera capa de material y una segunda capa de material,
respectivamente, ambas hechas como un compuesto de madera y en
donde el material de la primera capa de material muestra una
estructura mas fina que el material de la segunda capa.

Resulta claro que por un “compuesto de madera”, se
pretende decir una composicién que estd al menos formada de
componentes sobre la base de madera y un agente aglutinante que
conecta estos componentes entre si. Estos componentes consisten,
por ejemplo, de particulas de madera y/o fibras de madera y/o
harina de madera, también denominada aserrin. E1 hecho de gque se
haga referencia a “componentes” en la forma del plural, significa
que esto se refiere a una cantidad de particulas de componentes y
por lo tanto no significa que diferentes tipos, tales como fibras
por una parte y particulas por otra parte, deban estar presentes
en la misma capa, aungue esto no se excluye.

Por una estrgctura “mas fina”, en particular se indica
una estructura que, en una seccidén transversal de la primera capa
de material, ofrece una superficie mds fina que la superficie
obtenida con una seccidén transversal de la segunda capa de
material.

Dicha estructura “mas fina” ©puede consistir, por

ejemplo, en que componentes de madera mds finos sean aplicados en
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la primera capa de material y/0 que se utilice un mejor relleno
en la primera capa de material, de manera que se obtenga una
estructura menos porosa y/o que se aplique una densidad mas
elevada en la primera capa de material.

Resulta claro que dicho tablero se puede obtener en una
manera relativamente econdmica, ya que estd sustancialmente hecho
sobre la base de madera, no obstante, al mismo tiempo tiene
posibilidades de uso importantes, ya que cada capa de material se
puede optimizar en funcidén de la aplicaciédn.

Este tablero multi-capa de preferencia tiene wuna
estructura que cumple <con una o mds de las siguientes
posibilidades:

- la primera capa estd formada sobre la base de
material de fibra de madera y de manera mds particular consiste
de MDF o HDEF;

- la segunda capa estd formada sobre la base de
particulas de madera y de forma mds particular consiste de
tablero de particulas;

- la segunda capa estd hecha como una capa basada en
madera de peso ligero, por ejemplo, tablero basado en madera de
peso ligero; dicha capa o tablero basado en madera de peso ligero
consiste de un compuesto de madera en donde estan presentes uno o
méds materiales de relleno mas ligeros;

- dicho tablerc basado en madera de pesco ligero
comprende como un material de relleno al menos material sintético
de espuma y/o virutas de lino o similar;

- la primera capa tiene un grosor mas pequefio que la
segunda capa;

- la primera capa tiene un grosor que es mas pequefio

000013
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que 0.7 veces el grosor de la segunda capa;

- la placa multi-capa consiste, para al menos 90% de
su grosor total, de dicha primera capa vy dicha segunda capa;

- la primera y segunda capas dé material consisten
de particulas, de manera mds particular, particulas de madera, no
obstante, la primera capa de material en promedio comprende
particulas de madera mds finas y/o m&s agente aglutinante que la
segunda capa de material;

- la primera capa y la segunda capa consisten de
tableros separados que se adhieren uno contra otro, de manera mas
particular, son pegados uno contra otro;

- la primera capa y la segunda capa forman parte de
una estruqtura prensada unitaria, como resultado de lo cual las
dos capas se‘pueden obtener en una sola operacidn.

Se observa que todas las posibles combinaciones de las
posibilidades arriba resumidas para la primera y segunda capas de
material especificamente caen dentro de la invencién, con la
excepcidén de las combinaciones que muestran caracteristicas
mutuamente contradictorias.

Resulta claro que por capas “estructurales”, se debe
entender capas que, vistas en seccidén transversal, forman, cada
una, una parte componente esencial del grosor del tablero
compuesto. Las capas que entonces, por ejemplo, son realizadas
exclusivamente como una pelicula tal como, por ejemplo, una capa
delgada de particulas més finas en la superficie del tablero para
obtener una superficie mds suave, no pueden ser consideradas una
capa estructural. De preferencia, la primera y segunda capas de
material muestran grosores donde cada uno es al menos 25% e

incluso mejor al menos 30% del grosor total del tablero
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compuesto.

Resulta claro que la diferencia pretendida por
“estructura mads fina” se refiere a una diferencia obtenida a
través de un método de produccidén aplicado explicitamente para
este propdsito, de manera mads particular aplicando materiales
mutuamente diferentes, mezclas de material mutuamente diferentes,
o materiales en diferentes relaciones, mientras que una
distribucidén de densidad que es meramente el resultado de, por
ejemplo, presionar y consolidar una masa de material en una
prensa donde, tal como se sabe, ocurre una compresidén mas grande
en la superficie que en el centro, no se considera una
“diferencia” como lo pretende la invencidn.

Se observa un tablero que comprende al menos dos capas
estructurales, las cuales entonces tienen cada una un grosor
considerable con respecto al grosor total, y en donde la primera
capa de material es formada por un compuesto de madera prensada,
mientras gque la segunda capa de material comprende un material
compuesto prensado de menor peso, ya que esto también es
conveniente, sin considerar que el primer material tenga o no
tenga una estructura mads fina que la segunda capa de material.
Para este propdsito, la presente invencidn, de acuerdo con un
onceavo aspecto, entonces también se refiere a un tablero, el
cual se caracteriza porque comprende al menos dos capas de
material estructural, en donde la primera capa de material del
mismo se forma mediante un compuesto de madera prensada, mientras
que la segunda capa dé material comprende un material compuesto
prensado de un menor peso, de manera mas particular del tipo de-
peso ligero. De preferencia, la primera capa de material consiste

sustancialmente, y mejor todavia exclusivamente, de compuesto de
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madera, por 1lo tanto de componentes de madera, tal como
particulas o fibras de madera, las cuales son prensadas Yy
consolidadas por medio de un agente aglutinante, por medio de 1lo
cual esta primera capa de material, por ejemplo, es comparable
con o© coﬁsistente de un tablero de particulas MDF/HDF. E1
material compuesto de la segunda capa de material de preferencia
es un compuesto, por lo tanto, particulas de material con agente
aglutinante, formado en la base de uno o mads materiales elegidos
a partir de la serie de:

- madera con material sintético de espuma, por
ejemplo, particulas de madera con material sintético de espuma
y/o fibras de madera con material sintético de espuma;

- lino, de manera mé&s particular, particulas de
lino, que se originan de fibras crudas de lino;

; - paja;

- pastos, tal como heno, carfamo o pasto elefante;

- un compuesto formado sobre la base de lino vy/o
paja y/o pastos, combinados con material sintético de espuma y/o
particulas de madera.

Resulta claro que incluso otros materiales pueden ser
mezclados en los compuestos.

El material sintético de espuma se puede espumar
durante 1la produccién‘del tablero, asi como también puede ser
espumado de antemano y puede ocupar el espacio entre los
componentes de madera, por ejemplo, en la forma de particulas de
espuma, por ejemplo, granulos, antes de prensar la totalidad para
formar un tablero.

De acuerdo con el onceavo aspecto de la invencidn, la

primera capa de material y la segunda capa de material de
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preferencia forman una parte de una estructura prensada unitaria,
aunque no se excluye iniciar, para cada una de las dos capas de
material, de un tablero fabricado por separado, en donde 1los
tableros respectivos entonces son unidos uno a otro.

Resulta claro que también de acuerdo con el onceavo
aspecto, por “capas estructurales”, se debe entender capas tienen
que, vistas en seccidén transversal, forman, cada una, una parte
componente esencial del grosor del tablero compuesto. Las capas,
las cuales entonces por ejemplo son realizadas exclusivamente
como una pelicula, tal como, por ejemplo, una capa delgada de
particulas mas finas en la superficie del tablero para obtener
una superficie mas suave, pueden no ser consideradas una capa
estructural. De preferencia, 1la primera y segunda capas de
material muestran grosores donde cada uno es al menos 25% y aun
mejor al menos 30% del grosor total del tablero compuesto.

Resulta claro que los tableros del décimo asi como del
onceavo aspecto, ademéas de las dos capas de material
estructurales mencionadas, pueden comprender todavia otras capas
de material estructural. De acuerdo con una modalidad particular,
los tableros serdn realizados como paneles de sandwich, con al
menos tres capas de material estructural, en donde entonces de
preferencia dos capas de material adyacentes, de las tres capas
de material antes mencionadas, son formadas por dicha primera vy
segunda capas de material.

No obstante, los tableros con solamente dos capas de
material estructural muestran la ventaja de que son méds féciles
de realizar, también, cada capa de material entonces puede tener
un grosor relativamente grande en relacidén al grosor total, lo

cual es util cuando se tienen que realizar partes de acoplawjﬁﬁﬁ?93
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en una de las capas de material.

Por supuesto, los tableros del décimo vy onceavo
aspectos se pueden proporcionar con un acabado en uno o© ambos
lados planos, por ejemplo, se pueden tratar con melamina vy/o
pueden ser impresos y/o barnizados.

Se observa que, cuando los tableros del décimo u
onceavo aspectos son realizados como una estructura prensada
unitaria, la transicién entre la primera capa de material vy la
segunda capa de material puede ser gradual. La parte media de la
transicidén entonces se debiera considerar el limite.

Ademés, se prefiere que dicho tablero multi-capa, de
acuerdo con el décimo u onceavo aspectos se caracterice porque
estd hecho como un elemento en forma de panel, el cual, al menos
en dos bordes, se proporciona con medios de acoplamiento para
acoplar varios de los diversos elementos en forma de panel entre
si en wuna manera interbloqueada, vya sea o no mediante la
intervencién de piezas de conexidén perfiladas en medio que sean
proporcionadas, en donde estos medios de acoplamiento muestran
una o mads de las siguientes caracteristicas:

- los medios de acoplamiento permiten el
acoplamiento de al menos dos de dichos elementos en forma de
panel entre si en el mismo plano, de preferencia directamente uno
a otro;

- los medios de acoplamiento permiten el
acoplamiento de al menos dos de dichos elementos en forma de
panel uno a otro a un é&ngulo, directamente, o tal como se
describe adicionalmente, por medio de piezas intermedias;

- los medios de acoplamiento consisten de wuna

lengleta y muesca, asi como de elementos de blogueo que, Tﬁjﬁ?P?Z
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en una cierta posicidén mutua de los elementos en forma de panel,
evitan que un elemento se salga con su lenglieta de la muesca del.
otro elemento;

- dichos elementos de bloqueo solamente estéan
presentes en un lado de la lenglieta, mientras que el otro lado
entonces estd libre de elementos de bloqueo;

- . los medios de blogqueo consisten de al menos una
partelde blogueo en la lengleta y al menos una parte de bloqueo
que coopera con ésta en la muesca, en donde la parte de blogueo
en la lenglieta se proporciona en una parte eldsticamente flexible
de la lengieta, la cual también forma un lado de la lengleta;

- dicha parte eladstica de la lenglieta sobresale aun
mds en la direccidn distante que el resto de la lengleta;

- dicha parte elédstica estd separada del resto de la
lenglieta por medio de una ranura;

- dichos medios de blogueo estdn situados uUnicamente
en un lado de la lengieta, en donde este es el lado de la
lengieta situado méds cerca del lado interior de dicha esquina;

- la lenglieta comprende un lado que esta situado en
la primera capa de material y un lado opuesto que estd situado en
la segunda capa de material;

- al menos uno de los elementos de blogueo antes
mencionados estd situado en la primera capa de material y de
manera mas particular estd hecho en una pieza con el mismo;

- dichos elementos de bloqueo, en la lengiieta asi
como en la muesca, estdn situados en la primera capa de material;

- toda la lengleta y muesca, en donde la muesca
tiene sus flancos dirigidos a diferentes lados, asi como los

elementos de bloqueo pertinentes se obtienen en el materiﬁhﬁiﬁz]f?



10

15

20

25

24
primera capa de material.

De acuerdo co la invencidén, todas las caracteristicas
aqui resumidas anteriormente se pueden combinar a voluntad,
siempre y cuando dichas combinaciones no sean contradictorias.

De acuerdoc con un doceavo aspecto independiente, la
invencién se refiere a un elemento compuesto que comprende al
menos dos elementos en forma de panel, los cuales mutuamente
estdn a un é&ngulo, asi como al menos una pieza de conexidn, la
cual puede cooperar con ambos elementos en forma de panel, con la
caracteristica de que al menos uno de los elementos en forma de
panel comprende una zona de borde en la cual estan presentes los
medios de acoplamiento en la forma de una parte perfilada que
extiende en la direccién longitudinal de 1la zona de borde
relaciénada; donde la pieza de conexidén comprende al menos una
parte perfilada que se extiende al menos en la direccidn
longitudinal de 1la misma; y donde dichas partes perfiladas
permiten la unién lateral del elemento en forma de panel y la
pieza de conexién una a otra en una manera interbloqueada y de
esta forma se acoplan una a otra.

Dicho elemento compuesto tiene 1la ventaja de que es
facil de ensamblar y que el uso de pequefios componentes, tales
como tornillos, trinquetes de conexidn, sistemas de abrazadera y
similares se puede excluir para formar la conexidén de esquina.
También, este es facil de fabricar. La pieza de conexidn se puede
obtener a partir de diferentes materiales, a eleccidén del
fabricante, con lo cual para este propdsito se puede elegir otro
material que para los elementos en forma de panel.

Los elementos en forma de panel consisten, por ejemplo,

de tableros compuestos de madera laminada, tal como tablero de
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particulas laminadas o© tablero de fibra de madera, o tableros
multi-capa, tal como ya se describidé aqui anteriormente. También,
se estan tomando en cuenta tableros compuestos de madera de otra
forma recubiertos. Las piezas de conexidén de preferencia estéan
hechas como listones perfilados. Estos pueden ser formados, por
ejemplo, mediante extrusién o proporcionando los perfiles
necesarios en listones rectos por medio de un tratamiento de
maquinado, tal como un proceso de fresado.

Unlnﬁmero de ejemplos practicos de materiales a partir
de los cuales se pueden obtener las piezas de conexidnson MDF,
HDF, madera sélida, material de aluminio o sintético, de forma
mas particular nylon, PET, PP, PVC y similar. Por supuesto, las
partes perfiladas pueden ser proporcionadas con una cubierta, por
ejemplo, por medio de una impresidén y/o una o méds capas de barniz
y/0 mediante encerramiento. En el caso de encerramiento, se puede
utilizar cualquier pelicula, por ejemplo, papel, PP, PVC, PET,
Venner y similares.

Las piezas de conexidédn pueden tener diferentes
longitudes. Su longitud final puede corresponder a la profundidad
de una pileza de mueble o similar que la aplique, o diferir de la
misma. Por ejemplo, no se excluye aplicar piezas de conexidn
cortas, con lo cual entonées, por ejemplo, al menos dos de las
mismas tendran que ser aplicadas a una distancia una de otra a lo
largo de un borde respectivo de una pieza de mueble. En dicho
caso, estas piezas de conexidédn pueden tener una longitud de
varios centimetros o incluso tener una longitud de un centimetro
O menos.

De preferencia, en la parte perfilada en los elementos

en forma de panel estd hecha en una pieza con los mismos. 00[”)?7
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Las partes perfiladas de preferencia estan configuradas
de manera que los elementos en forma de panel y las piezas de
conexidén se pueden unir unas a otras al menos por medio de un
movimiento rédpido. AUn mejor, éstas estan configuradas de manera
que, en la ubicacidén de una y la misma conexidn, éstas se pueden
unir una a otra mediante giro asi como mediante movimiento
rdpido, a eleccidédn del ensamblador.

Las partes perfiladas de preferencia aplican una
conexidén de lenglieta y muesca, en donde la lenglieta y muesca se
proporcionan con partes de blogqueo o elementos de bloqueo, los
cuales evitan la separaciédn. La lengleta _de preferencia esta
situada en el extremo distante del elemento en forma de panel,
mientras qﬁe la muesca se proporciona en la pieza de conexidn. De
preferencia, 1la lenglieta es dividida para el propdésito de 1la
accidn réapida. Aqui, es conveniente que la ranura, presente en la
lengleta para este propdsito, se extienda hasta una profundidad
que, en condicién montada, sea mads profunda que hasta el plano
donde los elementos en forma de panel se unen a la pieza de
conexiédn.

El elemento compuesto del doceavo aspecto de
preferencia es un elemento de mueble. Este se puede relacionar
con un elemento de mueble de cualquier tipo. Un campo préactico de
aplicacidén es en armarios verticales o colgantes modulares. Otra
aplicacién es en armarios de cocina, por ejemplo, para componer
médulos basicos de cocina, los <cuales entonces .ademés son
terminados por los instaladores de cocina, por ejemplo,
proporcionando en los mismos paredes frontales, superficies vy
similares.

En- una construccién de esquina, de preferencia ambos
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elementos en forma de panel que se unen a la misma estéan
acoplados a la pieza de conexidén en una manera por medio de
partes perfiladas. Se observa que la lengleta y muesca en una
conexién de esquina de un solo doblez de preferencia siempre
estén situadas méds cerca de la esquina interior que de la esquina
exterior.

También, se pueden aplicar piezas de conexidn, lo cual
permite una conexidén en T, una conexidn transversal o una
conexién en el mismo plano, de manera que una pluralidad de los
médulos del mueble se pueden formar uno junto a otro y uno encima
de otro.

De preferencia, las piezas de conexidédn estan montadas a
lo largo de los bordés de esquina, en donde paredes laterales
tienen que ser acopladas con paredes superiores, paredes
inferiores, respectivamente, de un mdédulo. De manera mas
particular, se prefiere que las partes componentes de dicho
médulo a todo alrededor entre las paredes laterales, la pared
superior y la pared .inferior estén acopladas en una manera por
medio de las piezas de conexidn.

De acuerdo con un treceavo aspecto, la invencién se
refiere a un elemento compuesto, el cual comprende al menos dos
médulos situados uno junto a otro, con paredes laterales, paredes
superiores y paredes inferiores, las cuales se forman mediante
elementos " en forma de panel, caracterizado porque la pared
lateral donde los mdédulos se unen uno a otro, estd formada por un
solo elemento en forma de panel comin; donde hay una primera
construccidén de conexidn entre este elemento en forma de panel
comun y las paredes superiores de los médulos; donde hay una

segunda construccidn de conexidn entre este elemento en for?ﬁjﬁﬁz)g
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panel comin y las paredes inferiores de los médulos, y donde en
la ubicacién de al menos wuna de dichas construcciones de
conexién, uno de los elementos en forma de panel, a través de una
parte perfilada formada en este elemento en forma de panel, esté
écoplado directa o indirectamente a los otros elementos en forma
de panel.

A través de la técnica del treceavo aspecto, 1los
médulos respectivos pueden ser ensamblados en una manera rapida.
Un ajuste de altura separada y conexidn entre paredes laterales
separadas ya no es necesario. Ademds, se ahorra espacio en
consideracidén del hecho de gque entre los mdédulos sbélo se requiere
un elemento en forma de panel comin sencillo.

En una modalidad preferida, todos 1los elementos en
forma de panel que estédn juntos en dichas construcciones de
conexién son acoplados uno a otro por medio de partes perfiladas
proporcionadas en los elementos, ya sea o no por medio de piezas
intermedias.

Para los medios de acoplamiento y/o piezas de conexidn
utilizadas con el mismo, de preferencia el uso se realiza en
modalidades tal como se describid en los aspectos precedentes.

El onceavo aspecto es particularmente conveniente
cuando se construyen armarios de cocina, en particular en mdédulos
ofrecidos como una base a constructores de cocina, gquienes méas
;delante entonces construyen armarios de cocina completos a
partir de estos médulos, proporcionandoles, por ejemplo, paneles
frontales, superficies, posibles cubiertas laterales adicionales
y una variedad de accesorios.

De acuerdo con un catorceavo aspecto, la invencidn

también se refiere a un tablero el cual, en la mayoria 0:@{‘]@\30
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grosor, comprende un compuesto de madera prensada, el cual esta
al menos compuesto de componentes de madera y un agente
aglutinante, con la caracteristica de gque en el compuesto de
madera, por medio de su composicidén, se forma una capa de
refuerzo de un grosor local. Por un “grosor local” se pretende
decir que la capa de refuerzo muestra un grosor dgque es mas
pequerio que el grosor total del tablero y, por lo tanto, visto en
una seccidén transversal, estd presente solo localmente.

Se observa que la capa de refuerzo estd formada en el
compuesto de madera, lo cual significa que la capa de refuerzo
esta en una pieza integrada en el tablero y que esto no se
relaciona con una capa separada aplicada mediante pegamento o
similar entre otras capas en forma de tablero formadas por
anticipado.

Dicho tablero del catorceavo aspecto tiene las ventajas
de que, por una parte, se puede realizar en una manera econdmica
y, por otra parte, ofrece caracteristicas convenientes en un gran
numero de aplicaciones.

Debido al hecho de que se inicia a partir de un
compuesto de madera prensada y entonces el material béasico més
importante es la madera, los costos, no obstante, siguen siendo
relativamente bajos. Ademds debido a que la capa de refuerzo es
formada solamente sobre un cierto grosor, también el monto vy
costo de los materiales requeridos para este propdsito se
mantienen bajos.

Resulta claro que dicho tablero puede ser aplicado de
manera conveniente, por ejemplo, cuando se fabrican paneles de
mueble. Los paneles de mueble fabricados entonces muestran, entre

otras cosas, una resistencia incrementada a la flexiédn, Q?B%R93ﬂ
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lo cual, cuando estan siendo aplicados, por ejemplo, tal como una
repisa, estos cederdn menos rdpido y/o pueden portar cargas mas
pesadas.

En una modalidad particular, el tablero es aplicado
durante la fabricacién | de los paneles los cuales son
proporcionados con medios de acoplamiento formados del material
de tablero, dichos medios de acoplamiento comprenden partes de
bloqueo o elementos de bloqueo, y estos medios de acoplamiento se
obtienen al menos parcialmente en la capa de refuerzo. Esto
cfrece la ventaja de que los medios de acoplamiento obtenidos son
méds fuertes que con un panel realizado a partir de un tablero
similar, no obstante, sin que dicha capa de refuerzo esté
presente. Como resultado de esto, por ejemplo, se pueden realizar
acoplamientos mas robustos, en donde las partes de acoplamiento
pueden ser cargadas con mads peso sSin que ocurra un rompimiento
y/o desprendimiento de las mismas. Por otra parte, de acuerdo con
la invencién, también es posible realizar un tablero menos
costoso, por ejemplo, con una menor densidad y por lo tanto con
relativamente menos compuesto de madera, en donde debido a la
capa de refuerzo, los medios de acoplamiento se siguen obteniendo
en la misma, los cuales tienen una fuerza normal o incluso mejor.
Una aplicacidén préactica del mismo, por ejemplo, consiste en la
fabricacién de paneles en MDF, en donde al menos en un cierto
grosor de los mismos se integra una capa de refuerzo, de manera
que en esa ubicacién, se crea una fuerza incrementada en el
tablero, y dicho tablero MDF entonces puede ser utilizado en
muchas aplicaciones como un reemplazo para un tablero HDF, el
cual debido a esto es mas costoso.

En consecuencia, la invencién es particularment§ (B2
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con paneles de piso, paneles de muebles y paneles de techo, 1los
cuales son proporcionados con medios de acoplamiento en sus
bordes, dichos medios de acoplamiento permiten el acoplamiento de
dichos paneles entre si en una manera interbloqueada, ya sea
directa o indirectamente.

Resulta claro que generalmente la ubicacidén de la capa
de refuerzo puede ser elegida en funcidén de la aplicacidn para la
cual se utiliza el tablero. También, resulta claro que
posiblemente también se puedan proporcionar dos o més capas de
refuerzo en el tablero.

De preferencia, la capa de refuerzo sustancialmente se
extiende sobre todo el tablero, de preferencia relativamente
uniforme. Esto ofrece la ventaja de que, sin considerar en ddénde
se forme un panel a partir un tablero, por ejemplo, es aserrado
del mismo, siempre es posible formar medios de acoplamiento
reforzados en el borde.

El tablero, de acuerdo con el catorceavo aspecto, de
preferencia se refiere a un tablero del tipo obtenido mediante la
presidén de una capa en forma de tapete de cémpuesto de madera, ya
sea o0 no en combinacién con otros materiales, como es usual en la
fabricacién tradicional de tablero de particulas y tableros
MDF/HDF.

El compuesto de madera que es aplicado en el tablero de
acuerdo con el catorceavo aspecto de la invencidn, de pfeferencia
consiste de fibras de madera con un agente aglutinante. De manera
mas particular, se prefiere que el compuesto de madera sea
realizado como un tablero MDF o HDF, en el cual entonces se
integra la capa de refuerzo.

0 o)
No obstante, no se excluye aplicar otros compuestgs[]QiQB‘3
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madera para este propdsito, tal'como particulas y similares, de
manera que en dicho caso, el tablero de acuerdo con el catorceavo
aspecto consiste de un tablero de particulas con una capa de
refuerzo integrada en el mismo.

La capa de refuerzo puede ser realizada en diferentes
formas.

La capa de refuerzo puede ser formada, por ejemplo,
aplicando localmente componentes de madera, los cuales, al menos
en una cilerta direccién, ofrecen una fuerzs mas elevada que el
resto de los componentes de madera. Un ejemplo de esto es un
tablero de particulas en donde se ha incorporado una capa de
fibra de madera. La capa de fibra de madera, la cual entonces es
comparable, por ejemplo, con MDEF o HDF, muestra una fuerza tensil
més elevada en el plano del tablero gue en la porcién de tablero
que estéd compuesta de particulas. En dicha aplicacidén, se
prefiere que la capa de fibra de madera esté situada en un lado
del tablero solamente o mas bien esté situada en la parte media,
por lo tanto, a una distancia de ambos lados, todo esto en virtud
de formar medios de acoplamiento en esta capa de refuerzo.

De acuerdo con el catorceavo aspecto de la invenciédn,
la capa de refuerzo no necesariamente tiene gue consistir de
compuesto de madera y también se puede formar a través de una
capa de refuerzo gque utiliza otros materiales. Por ejemplo, esta
se puede formar de fibras de vidrio, las cuales forman una capa
en medio del compuesto de madera, o las cuales se mezclan con el
compuesto de madera sobre un cierto grosor; de preferencia
introducidas como particulas de fibra suelta que son consolidadas
mediante presién.

Otra técnica eficiente de la invencidédn consis
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realizar la capa de refuerzo por medio del agente aglutinante
aplicado. De acuerdo con una primera posibilidad, el tablero es
formado de manera que comprende mads agente aglutinante en la
ubicacién de.la capa de refuerzo. Aquil, esto se puede referir a
una cantidad adicional de agente aglutinante del mismo agente
aglutinante que es aplicado en el resto del tablero, y/o a una
cantidad adicional de otfo material con un efecto aglutinante.
Mediante la aplicacidén de mas agente aglutinante, se obtiene una
masa mas sdélida y mejor unida, lo cual también incrementa la
fuerza del tablero en la ubicacién de la capa de refuerzo.

Agentes aglutinantes particulares que se pueden
utilizar en la capa que se va a reforzar son elastdmeros y/o
termoplasticos. De manera mas particular, se prefiere que se
apliqgue poliuretano, en una forma no espumada, y en particular
poliuretanoc termopléstico.

La capa de refuerzo puede ser proporcionada adyacente a
una superficie del tablero, por lo tanto, del tablero sin
trabajar, asi como dentro del tablero, por lo tanto, a una
distancia de los dos lados planos del tablero. Por ejemplo,
cuando se pretende realizar un tablerc con una resistencia al
impacto incrementada en la superficie, resulta claro que la capa
de refuerzo de preferencia se realiza en esa superficie. Por
ejemplo, cuando la intencién es poder formar medios de
acoplamientos mas robustos en los bordes del tablero, entonces la
capa de refuerzo de preferencia estd presente sobre esa porcidn
del grosor del tablero, donde esto contribuye a un refuerzo en
los medios de acoplamiento en la mejor manera.

Resulta claro que la invencién también se refiere a

paneles que estan formados de un tablero de acuerdo ﬁfﬂ]ﬂ?}S
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catorceavo aspecto de 1la invencién, de manera més pérticular
paneles con medios de acoplamiento los cuales son al menos
parcialmente realizados en la capa de refuerzo. Aqui, esto se
puede referir a paneles de muebles, paneles de pared o techo, asi
como paneles de piso.

Se observa que el uso de un elastdmero y/o
termopléastico como un agente aglutinante también ofrece buenas
caracteristicas con respecto al amortiguamiento del ruido, en
particular con respecto a ruidos de impacté, tal como sonido de
pisadas cuando se camina sobre paneles de piso, no obstante,
también con respecto a ruidos penetrantes. En relacidén con esto,
la presente invencidén, de acuerdo con un quinceavo aspecto, se
refiere a un tablero el cual, para la mayoria de su grosor, esta
compuesto de un compuesto de madera prensada, gue consiste de
componentes de madera unidos mediante un agente aglutinante,
caracterizado porque se proporciona sobre un grosor local, con
una capa de elastémero y/o termopldstico, mads particularmente
poliuretano o un producto sobre la base de poliuretano, y de
manera mas particular poliuretano termopléstico. Al aplicar este
material solamente sobre un grosor menor, en otras palabras, no
todo el grosor, los costos siguen siendo bajos. No obstante, 1la
eficiencia sigue siendo buena ya que el producto estd presente en
todo el tablero como una capa, inclusc si este estd solamente
sobre una porcidén de grosor del mismo.

Resulta claro que ésta entonces es una capa que forma
parte del tablero prensado en si mismo. El elastémero y/o el
termopléstico, y de manera mads particular el poliuretano,
entonces queda situado entre los componentes de madera y/o los

componentes de madera son impregnados con el mismo. Para este
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propdésito, el elastdémero vy/o termopldstico de manera més
particular el poliuretano o el producto sobre 1la base de
poliuretano, se puede agregar a los componentes de madera ya sea
en compinacidn con el agente aglutinante usual del compuesto de
madera, o como un reemplazo del mismo, en la ubicacidén donde la
capa relacionada tiene que ser formada.

Los componentes de madera pueden consistir de
particulas y/o fibras de madera, y dicho tablero se puede
realizar, por ejemplo, en una manera similar a los tableros de
particulas de madera o tableros de fibra de madera, tal como MDF
y HDF, en donde entonces se inicia a partir de dos compuestos de
madera, por una parte, un componente de madera que es al menos
pegado con el elastdémero y/o termopléstico, mas particularmente
el poliuretano o el producto sobre la base de poliuretano, ya sea
o no combinado con otro agente aglutinante y, por otra parte, un
componente de madera que es pegado con un agente aglutinante que
no comprende dicho elastémero y/o el termoplastico, mas
particularmente el poliuretano o el producto sobre la base de
poliuretano, o lo comprende a una extensidén considerablemente
menor. Inicilando a partir de estos compuestos de madera, entonces
se puede formar un tapete gque consiste de diferentes capas
diseminando los componentes de madera tratados, de manera que
después de prensar este tapete, se obtenga un tablero de acuerdo
con la invencidn.

Alternativamente, también se puede iniciar a partir del
mismo compuesto de madera, el cual es pegado con un agente
aglutinante tradicional, en donde durante lé formacidén del tapete
que se Vva a prensar, el elastémero relacionado y/o el

termoplédstico relacionado son agregados al mismo, por ejemplq
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mediante rociado o similar.

No se excluyen otras posibilidades para proporcionar el
elastémero y/o el termopladstico en el tablero mismo en la forma
de una capa, mas particularmente el poliuretano o un producto
sobre - la base de poliuretano, e incluso mas particularmente
poliuretano termopldstico a fin de lograr un tablero de acuerdo
con el guinceavo aspecto. Por ejemplo; una posibilidad puede
consistir en que la capa sea formada impregnando el lado superior
de un tablero de particulas o tablero de fibra de madera ya
formado con los materiales respectivos.

El elastdémero y/o termoplastico mas particularmente
poliuretano o un producto sobre la base de poliuretano, y en
particular poliuretano termopléstico, se situan mejor en la
proximidad de una superficie del tablero y mas particularmente de
preferencia ‘estd adyacente a esta superficie. En consecuencia,
dichos tableros se consideran particularmente utiles como un
tablero basico para realizar paneles de piso a partir de estos,
mas particularmente paneles de piso que tienen una capa superior
delgada encima de la capa basica de la cual consisten. Al igual
que en dichas aplicaciones, la capa respectiva entonces queda
directamente debajo o a una distancia muy corta debajo de la capa
superior, se obtiene un efecto de amortiguamiento claramente
dbservable contra el sonido de pisadas, lo cual presumiblemente
se debe al hecho de que dicha capa forma un realce mas o menos
elastico para la capa superior en su mayoria dura.

El efecto antes mencionado es particularmente util con

paneles de piso que son formados de dicho tablero y son

‘proporcionados con una capa laminada, en particular DPL (Laminado

de Presién Directa). Aqui, la capa superior es dura vy delqjﬂﬁ(]BS
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Debido a la dureza, por lo general se produce un sonido de pisada
indeseado cuando se camina sobre ésta. Debido al hecho de que la
capa superior, no obstante, es delgada y dicha capa de
amortiguamiento esta situada directamente o casi directamente
debajo, se obtiene un buen efecto de amortiguamiento. También, en
paneles de ﬁiso con otras capas superiores, hay una mejora, tal
como en paneles de piso que tienen una capa superior de HPL
(Laminado de Alta Presidén) o una capa superior que consiste de
una o ma&s impresiones y/o una o mas capas de barniz, tal como
cebadores, capas de pintura decorativas, capas superiores
transparentes y similares.

En particular, con un tablero directamente impreso, vya
sea O no por la intervencidén de cebadores, y si es o no
proporcionado con una capa protectora transparente, no obstante,
con la exclusidén de capas laminadas clédsicas consistentes de una
0 mads hojas de papel sumergidas en resina, la invencidn mostrara
su utilidad, vya que el sonido de pisada producido como tal
entonces serd bajo y ademds es bien amortiguado.

La capa de elastémero y/o poliuretano, mas
particularmente poliuretano o© un producto sobre la base de
poliuretano, y en particular boliuretano termopléstico, estéa
situada con su lado superior de preferéncia no mas allad de 2
milimetros y mejor aun no mads de 1 milimetro por debajo de la
superficie del panel de piso sobre el que se va a caminar.

Por lo tanto, resulta claro que la invencidén se refiere
a paneles de piso que muestran las caracteristicas antes
mencionadas.

De acuerdo con un dieciseisavo aspecto, la invencidn se

refiere a un elemento compuesto, el cual comprende al meng
o ° KR
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élementos en forma de panel, los cuales mutuamente estan a un
éngulo y estan acoplados por medio de una conexidén, en donde uno
de los dos forma una parte posterior, mientras que el otro forma
una parte que se extiende perpendicularmente con respecto a la
parte posterior, con la caracteristica de gue al menos uno de los
elementos en forma de ©panel, para formar dicha conexiédn,
comprende una =zona, mas particularmente unia zona de borde, en
donde los medios de acoplamiento estdn presentes en la forma de
una parte perfilada que se extiende en la direcciédn longitudinal.
de la zona respectiva, en donde esta parte perfilada permite que
aichos elementos en forma de panel puedan ser unidos unos a otros
directa o indirectamente en una manera interbloqueada y de esta
forma se puedan acoplar uno a otro. La parte perfilada, asi como
la porcién en la cual se tiene que acoplar, la cual generalmente
también consistird de una parte perfilada, aquili de preferencia
esta configurada de manera que los elementos en forma de panel
respectivos pueden ser directa o indirectamente unidos de forma
lateral uno a otro en una manera interbloqueada. Por
“lateralmente” se indica que los elementos en forma de panel,
desde una posicién en la cual las partes perfiladas respectivas
estdn situadas paralelas opuestas una a otra, se pueden unir una
a otra, més particularmente por medio de un giro y/o movimiento
rédpido, ya sea directamente una a otra, o por intervencidén de una
pieza de conexidén. Un elemento compuesto de acuerdo con el
dieciseisavo aspecto de la invencién ofrece la ventaja de que es
muy facil de ensamblar y que debido a la cqnexién de blogueo con
la parte posterior, se obtiene una construccidén particularmente
estable.

Por una conexién de “interbloqueo”, se tieng u
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entender que tan pronto como los elementos en forma de panel
estdn en una condicidén acoplada y en la posicidn mutua normal, se
evita que se separen uno de otro. Dicha conexidén de preferencia
es realizada como un acoplamiento de lenglieta vy muesca, en.donde
elementos de blogqueo adicionales estdn presentes, por ejemplo,
tal como ya se describié anteriormente en relacidén con los otros
aspectos.

Construcciones particularmente préacticas se obtienen
con modalidades del dieciseisavo aspecto, en donde dicha
direccién longitudinal se extiende en la altura y dicha conexidn
entonces estd activa entre la parte posterior y una o mas de las
paredes laterales que se mantienen rectas, y/o paredes
intermedias que se mantienen rectas. De preferencia, al menos las
dos conexiones entre la parte posterior y las dos paredes
laterales usuales se realizan de acuerdo con el dieciseisavo
aspecto. En caso que se aplique una o mds paredes intermedias en
posicién vertical, también se prefiere que una o mas de las
mismas, y aun mejor todas estas, también sean acopladas a la
parte posterior por medio de conexiones a través del dieciseisavo
aspecto.

Una ventaja adicional con elementos compuesto, en donde
dicha conexién se extiende en la altura, es que, cuando dicho
elemento es mds elevado que una persona, los medios de
acoplamientd en las caras de extremo no son visibles y por 1lo
tanto no es necesario aplicar medios particulares para ocultar
las partes perfiladas a la vista en sus extremos dirigidos hacia
arriba. Aqui, posibles répisas o similares de preferencia son
colocadas entre las paredes laterales y/o paredes intermedias a

través de medios de soporte clésicos, de manera que las caras de
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extremo de los paneles laterales y/o divisiones, las cuales estén
dirigidas hacia delante, simplemente se pueden hacer rectas. En
otras palabras, no hay partes perfiladas continuas en las caras
de extremo, las cuales tendrian que ser camufladas de una manera
u otra.

Aunque el dieciseisavo aspecto es particularmente
conveniente en conexiones dirigidas en forma vertical, también se
puede aplicar con conexiones horizontales entre una parte
posterior y un elemento en forma de panel, tal como entre una
parte posterior, por una parte, y una repisa, un tabldédn inferior
o un tablén superior, por otra parte.

De acuerdo con una modalidad preferida del dieciseisavo
aspecto, ambos elementos en forma de panel respectivos son
proporcionados con partes perfiladas, las cuales entonces se
acoplan directamente una a otra. Esto ofrece la ventaja de gue no
son necesarias piezas de conexidén separadas y el costo de la
construccidn sigue siendo limitado.

No obstante, esto no excluye que de acuerdo con una
variante, se pueda hacer uso de una o mds pilezas de conexidn
situadas como una pieza intermedia entre los elementos en forma
de panel, por ejemplo, listones perfilados, los cuales son hechos
de acuerdo con el doceavo aspecto.

Se observa que el elemento en forma de panel antes
mencionado, el cual estd hecho como una parte posterior, puede
estar compuesto de una pluralidad de segmentos, donde cada uno
también se puede acoplar entre si, a sea directa o
indirectamente, por medio de partes perfiladas. En un
écoplamiento indirecto, de preferencia una o mas piezas de

conexidn en forma de listén son aplicadas, lo cual
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respectivamente también puede ejecutar una conexidn con una pared
intermedia, de preferencia también por medio de partes
perfiladas, en las piezas de conexidédn y en un borde de la pared
intermedia, respectivamente.

Una modalidad particularmente préctica de una pieza de
mueble que es realizada de acuerdo con el dieciseisavo aspecto,
consiste en que entre las paredes laterales y la parte posterior,
hay conexiones de esquina con partes perfiladas gque son
realizadas directamente en los elementos en forma de panel
respectivos, mientras gque para las conexiones entre la parte
posterior y las paredes intermedias, se hace uso de piezas de
conexiédn.

Resulta claro que modalidades de acuerdo <con el
dieciseisavo aspecto de la invencidén son particularmente
convenientes para piezas de muebles en la forma de una rejilla
con repisas. Resulta claro que en esta aplicacidédn asi como en
otras aplicaciones el término mueble o pieza de mueble tiene gue
ser interpretado ampliamente y que de esta manera, este se puede
referir, entre otros, a piezas de muebles en la forma de armarios
en pie, armarios colgantes vy similares, asi como piezas de
muebles en la forma de un ensamble grande, por ejemplo, gabinetes
de pared, vestidores, rejillas grandes, por ejemplo, para tiendas
y similares.’

Ademads, la invencién también se refiere a un elemento
compuesto, tal como se definidé anteriormente o tal como también
se describe a continuacidén, en donde al menos uno de 1los
elementos en forma de panel, y de preferencié ambos, esta, estan,
respectivamente, hechos de un tablero multi-capa, tal como aqui

. oo
se describid anteriormente. OGLMJ43
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También, la invencidén se refiere a elementos en forma
de panel que combinan una o mas caracteristicas de los diversos
aspectos antes mencionados en la ubicacién de una y la misma
conexidén, por supuesto, en la medida en que estas caracteristicas
no sean contradictorias. Aqui, la invencidén tiene como objetivo
todas las posibles combinaciones de dichas caracteristicas.

Resulta clarc que la invencidén se refiere a cualqguier
forma de elemento compuesto que comprenda al menos dos © mas
elementos en forma de panel, tal como se menciond anteriormente,
sin considerar el campo de aplicaciédén, y sin considerar el hecho
de si el elemento compuesto consiste sustancialmente de manera
exclusiva de dichos elementos en forma de panel o si estos
elementos en forma de panel solamente forman una parte del mismo.

Aungue la invencidén se puede aplicar en cualquier
aplicacidén, para diversos de los aspectos antes mencionados, en
particular se pretende que sea aplicada en los sectores de
muebles, paredes y cubiertas para paredes. Para acoplamientos en
el mismo plano, esto se puede referir, por ejemplo, a elementos
en forma de panel que juntos forman un pared o cubierta para
pared, o que Jjuntos forman un panel grande de una pilieza de
mueble, tal como, por ejemplo, una superficie de mesa formada de
multiples elementos en forma de panel. En dicha superficie de
mesa, entonces, las caras de extremo forman el borde lateral de
esta superficie de mesa. Para acoplamiento a un angulo, esto se
puede referir, por ejemplo, a elementos en forma de panel que
forman diferentes lados de un armario.

Un numero dé posibilidades de aplicacidén de 1la
invencidén en el sector de muebles son las siguientes:

- una mesa, tal como una mesa de fiesta; me
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deportiva, mads particularmente una mesa de ping-pong o similar,
en donde la superficie de mesa consiste de multiples de dichos
elementos en forma de panel acoplados © gue se pueden acoplar;

- un armario, en donde los elementos en forma de
panel forman al menos una pared vertical y una pared horizontal;

- una pileza de mueble para bafio o un armario para
cocina;

- ‘un  armario gue tiene una estructura Dbéasica
alrededor de la cual se proporciona un encerramiento de cubierta,
en donde el elemento compuesto forma el encerramiento de cubierta
0 una porcién del mismo;

- un armario de almacenamiento de vino;

- un mueble de empaque plano.

En el caso de una superficie de mesa, los elementos en
forma de panel pueden consistir de partes que sistematicamente
tienen que se acopladas una después de la otra; no obstante, de
acuerdo con una variante, los elementos también pueden formar
partes de la superficie de mesa situadas una junto a otra asi
como una después de la otra, por ejemplo, en la forma de cuatro
cuadrantes.

Resulta claro que la invencidén también se refiere a
elementos en forma de panel que permiten la realizacidn, Junto
con otros elementos, de un elemento compuesto de acuerdo con la
invencidn.

Caracteristicas adicionales de la invencidn se
presentan en la siguiente descripcidn detallada y las

reivindicaciones anexas.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

Con la intencién de mostrar mejor las caracteristicas
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de la invencidén, en’ lo sucesivo, como un ejemplo sin algun
caradcter limitativo, se describen varias modalidades preferidas
con referencia a las figuras acomparfiantes, en donde:

La figura 1 representa un elemento compuesto de acuerdo
con la invencién en la condicién desmontada;

Las figuras 2 vy 3, en wuna escala mas grande,
representan vistas de acuerdo con la flecha F2 y F3,
respectivamente, en la figura 1;

Las figuras 4 y 5 representan secciones de acuerdo con
las lineas IV-IV y V-V, respectivamente, en la figura 2;

Las figuras 6 y 7 representan secciones de acuerdo con
las lineas VI-VI y VII-VII en la figura 5, respectivamente;

Las figuras 8 y 9 representan secciones de acuerdo con
las lineas VIII-VIII y IX-IX en la figura 3;

Las figuras 10 y 11 representan secciones de acuerdo
con las lineas X-X y XI-XI en la figura 9;

Las figuras 12 y 13 representan secciones de acuerdo
con la linea XII-XII en la figura 5 y la linea XIII-XIII en la
figura 8, respectivamente;

La figura 14, en seccidén transversal y en condicidn
montada, representa el elemento compuesto de la figura 1;

Las figuras 15 y 16 representan la manera en due se
pueden unir 1los elementos en forma de panel del elemento
compuesto;

La figura 17 representa una vista de dicho elemento
compuesto, en la cara de extremo terminada del mismo;

La figura 18 representa un elemento compuesto de

acuerdo con la invencidén, el cual estd hecho en la forma de una

mesa; 006046
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Las figuras 19 y 20 representan dos variantes de partes
en forma de panel para la realizacidén de un elemento compuesto;

La figura 21 representa un elemento compuesto de
acuerdo con la invencién con dos elementcs en forma de panel
acoplados a un angulo;

La figura 22 en seccidén transversal muestra otro
elemento compuesto de acuerdo con la invencidn;

La figura 23 a una escala mé&s grande representa la
porcidén indicada por F23 en la figura 22;

La figura 24 en seccidén transversal representa otro
elemento compuesto de acuerdo con la invencidn;

La figura 25 a una escala m&s grande representa la
porcién indicada por F25 en la figura 24;

La figura 26 representa una vista frontal del elemento
compuesto de la figura 24;

La figura 27 en seccidén transversal representa otro
elemento compuesto de acuerdo con la invenciédn;

Las figuras 28 y 29 representan dos elementos en forma
de panel del elemento compuesto de la figura 27;

La figura 30 a una escala mé&s grande representa la
porcidén indicada por F30 en la figura 27;

Las figuras 31 y 32 representan dos modalidades de un
tablero multi-capa de acuerdo con la invenciédn; vy

Las figuras 33 y 34 en secciédn transversal y para dos
posiciones representan una construccién de esquina de otro
elemento compuesto de acuerdo con la invencidn;

Las figuras 35 a 37, en seccidén transversal y para tres
condiciones, representan una construccién de esquina de otro

elemento compuesto todavia de acuerdo con la invenciédn;
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Las figuras 38, 39 y 40 representan elementos
compuestos que aplican construcciones de esquina de las figuras
35 a 37;

La figura 41 representa un elemento compuesto de
acuerdo con la invenciédn, en donde piezas de conexidn separadas
se aplican a las esquinas;

La figura 42, a una escala mas grande, representa una
seccién transversal de acuerdo con la linea XLII-XLII en la
figura 41;

La figura 43 representa una pieza de conexidn de la
figura 41 como tal;

La figura 44, en una vista en partes, representa un
nimero de partes componentes de un elemento compuesto similar a
aquel de la figura 41, pero en donde también se presenta una
parte posterior;

Las figuras 45 y 46 ilustran elementos compuestos en
vista en partes, con diversas modalidades de piezas de conexidn;

La figura. 47 representa una variante de la pieza de
conexién de la figura 43;

La figura 48 representa una variante de la modalidad de
la figura 42;

La figura 49 representa esquematicamente otro elemento
compuesto de acuerdo con la invencidn;

La figura 50 representa una porcidén de un elemento
compuesto de acuerdo con la invenciédn, en la‘ forma de una
conexién de esquina, en donde los elementos en forma de panel son
proporcionados con una capa de refuerzo;

La figura 51 representa un panel de piso que, de

acuerdo con la 1invencién, se proporciona con una capa

de
000048
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refuerzo;

Las figuras 52 y 53 esquemdticamente representan otros
dos tableros, los cuales se realizan de acuerdo con un aspecto
particular de la invenﬁién;

La figura 54 representa otro elemento compuesto de
acuerdo con la invencidén, en la forma de una pieza de mueble;

La figura 55 representa una seccidén transversal de
acuerdo con la linea LV-LV en la figura 54;

La figura 56 representa una variante de la modalidad de
la figura 54;

La figura 57 representa una seccidén transversal de
acuerdo con la linea LVII-LVII en la figura 54;

La figura 58 esquemdticamente y en vista en partes
representa una parte posterior y dos paredes laterales de un
elemento compuesto de acuerdo con la invencidn;

La figura 59 en vista en perspectiva representa una
variante de la modalidad de la figura 58;

La figura 60 representa una vista superior de los
elementos de la figura 59;

Las figuras 61 a 65 representan diversas variantes de
la invenciédén, respectivamente en una vista superior similar a
aquella de la figura 60;

La figura 66 representa todavia otra conexidén de
esquina de acuerdo con la invencidn;

La figura 67 representa otro elemento compuesto de
acuerdo con la invencién;

La figura 68 representa una seccidén transversal de
acuerdo con la linea LXVIII-LXVIII en la figura 67;

La figura 69 representa una seccidn transversal de
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acuerdo con la linea LXIX-LXIX en la figura 68;
La figura 70, a una escala mas ¢grande, representa 1la
parte indicada por F70 en la figura 68;
Las figuras 71 y 72 representan dos variantes de medios
de acoplamiento, las cuales se pueden aplicar de acuerdo con la

invencién.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Las figuras 1 a 17 representan un elemento compuesto 1,
asi como las partes componentes del mismo, el cual esta hecho al
menos de acuerdo con el primer aspecto antes mencionado.

Agqui, el elemento compuesto 1 comprende dos elementos
en forma de panel 2-3, los cuales tienen, cada uno, una zona de
borde 4-5 en donde medios de acoplamiento 6-7 estan presenten en
la forma de una parte perfilada 8-9 respectivamente extendiéndose
en la direccidén longitudinal de la zona de borde 4-5 relacionada,
asi como también cada una comprende al menos una cara de extremo
10-11 que se extiende transversalmente con respecto a la zona de
borde respectiva 4-5, en donde dichos medios de acoplamiento 6-7,
y mds particularmente las partes perfiladas 8-9, permiten que los
elementos en forma de panel 2-3 se puedan acoplar juntos en una
manera interbloqueada. De acuerdo con el primer aspecto de la
invencién, al menos uno de los elementos en forma de panel, y en
este ejemplo ambos elementos en forma de panel 2-3, comprenden
medios 12 gque ocultan a la vista al menos una porcién de las
partes perfiladas 8-9 en la ubicacién de la cara de extremo 10,
11, respectivamente.

Los medios de acoplamiento 6-7 scn de tal tipo que los

elementos en forma de panel 2-3, como en la figura 1, pueden ser
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presentados opuestos uno a otro y se pueden unir lateralmente uno
a otro, tal como se explicard a continuacidn.
Conforme a lo representado en el ejemplo, los medios de
acoplamiento 6-7 de preferencia comprenden una lenglieta 13 y una
5 muesca 14, aéi como elementos de bloqueo 15-16 los cuales, en una
posicidén de uso mutuo normal de los elementos en forma de panel
2-3, contrarrestan la separacidén de la lengieta y muesca, tal

como se puede observar en la figura 14, la cual muestra la

condicién acoplada.
10 Una caracteristica particular de la modalidad de las
!. figuras 1 a 17 consiste en que la muesca 14 estd delimitada por
rebordes 17-18, un reborde 17 de estos sobresale hacia fuera del
borde real 19 del elemento en forma de panel 3 relacionado.
Ademds, se proporciona una cavidad 20 en el elemento en forma de
15 banel 2, dicha cavidad, en la condicién acoplada, ofrece espacio
para la porcidén que sobresale del reborde 17 y, tal como resulta
evidente a partir de la figura 15, permite un movimiento de giro
libre de esta porcidébn que sobresale.
. En el ejemplo de las figuras, 1los medios antes
20 mencionados 12 consisten en que, en las caras de extremo 10-11 se
proporciona una tira de material de cubierta 21-22,
respectivamente, el cual junto a dichas zonas de borde muestra

una virola de contorno 23, 24, respectivamente, la cual difiere

5
4

de la virola de contorno 25, 26, respectivamente, de dichas
25 partes perfiladas, dichas virolas de contorno todas estén
representadas en la figura 17. Conforme a lo aqui representado,
las virolas de contorno 23 y 24 son rectilineas, como una
consecuencia de lo cual es posible un acabado simple.

Ademas, las tiras del material de cubilerta 21-22 tienen
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una virola de contorno a la altura de dichas zonas de borde la
cual se extiende entre los bordes de esquina 27—28 de cada borde
lateral respectivo, de manera que el material de cubierta no
sobresale en sus esquinas, esto reduce el riesgo de ser dariado,
por ejemplo,.debido a rompimiento.

En el ejemplo representado, las extremidades del
material de cubierta en forma de tira 21-22 tienen un contorno de
extremo rectangular, mds particular, como si los elementos en
forma de panel se ajustaran unos contra otros con lados rectos,
los cuales estan formados por dichas virolas de contorno rectas
23 y 24, asi como por las lineas de contorno 29, 30, 31 y 32, las
cuales estan determinadas por los bordes de esquina 33, 34, 35 y
36 de los elementos en forma de panel, donde las superficies
grandes de los mismos estan finalizando.

Las partes que sobresalen 37-38 de las partes
perfiladas en las zonas de borde respectivas se realizan hasta
una distancia A desde dicha cara de extremo solamente, ©, en
otras palabras, se remueven hasta una distancia A.

La tira del material de cubierta puede consistir de
cualquier material conveniente. En una modalidad practica, el uso
preferible debiera realizarse de una tira de borde adherida, més
particularmente una tira laminada o una tira ABS (acrilonitrilo
butadieno estireno), las cuales generalmente se conocen para uso
como tiras de borde adheridas. Una tira laminada ofrece 1la
ventaja de que es facil de realizar en el mismo color y/o con el
mismo patrdén que el laminado con el cual posiblemente se cubriran
grandes superficies de los elementos en forma de panel 2-3. No
obstante, una tira ABS ofrece la ventaja de que es de mayor

refuerzo y no se dafara tan facilmente.

000052



51

Dicha tira de borde adherible puede ser aplicada en una
manera conocida, la cual generalmente es ejecutada rolando dicha
tira, por medio de pegamento, contra la cara de extremo que se va
a cubrir y cortdndola automdticamente en el extremo, por ejemplo,
con  una cortadora. Se observa que dicha cortadora 39
simultdneamente también puede servir para remover las partes que
sobresalen 37-38, tal como se menciond anteriormente, hasta una
distancia A desde la cara de extremo relacionada, como resultado
de lo cual no se requiere un tratamiento separado para este
objetivo. Este tratamiento es representado esquematicamente en
las figuras 7 y 11.

Se observa que el corte por medio de dicha cortadora 39
posiblemente también se puede realizar a un angulo muy ligero,
por ejemplo, de 2 grados, de manera que esta cortadora, en la
ubicacién donde penetra mads profundo en el panel, esta dirigida
de cierta forma lejos del panel. A través de esto, se evita que
la cortadora 39, como resultado de posibles desviaciones de
tolerancia, corte el lado plano del elemento en forma de panel
relacionado.

De preferencia, los elementos en forma de panel poseen
una cubierta en uno o ambos lados. Dicha cubierta puede ser de
cualquier tipo y, por ejemplo, puede ser ejecutada en forma de un
laminado, por ejemplo, del tipo HPL o del tipo DPL. También,
otras cubiertas entran en consideracién, tal como, por ejemplo,
un papel metalizado, una capa de barniz, la cual como tal puede ©
no estar compuesta de multiples capas. En el ejemplo de las
figuras 1 a 17, se representan las cubiertas laminadas delgadas

40-41.

Se observa que en el caso de cubiertas laminadas, en la
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fabricacién de elementos en forma de panel, preferiblemente desde
el inicio se comienza en un tablero mds grande que vya esta
laminado en uno o ambos lados, a partir del cual entonces se
obtendran elementos en forma de panel mas pequefios 2-3.

Dependiendo del disefio de los medios de acoplamiento 6-
7, los elementos en forma de panel 2-3 se pueden unir juntos en
una o mads formas bien determinadas y posiblemente también se
puedan separar una vez mas. En la modalidad de las figuras 1 a
17, los medios de acoplamiento 6-7 permiten unir los elementos en
forma de panel 2 y 3 juntos segun se desee, con un movimiento de
giro asi como con un movimiento de traslacidén y rapido. EI
movimiento de giro W es representado en la figura 15, mientras
que el movimiento de traslacién T es ilustrado en la figura 16.
En este Ultimo caso, el reborde 17 brevemente se dobla hacia
fuera a fin de propcrcionar un efecto rapido.

Generalmente, se observa que los medios de acoplamiento
2-3 pueden ser realizados, de manera mads particular, para tener
un disefio de traslape en ciertas ubicaciones, se observa que los
elementos en forma de panel 2 y 3 son llevados permanentemente
uno hacia otro en la condicidédn montada, dicho término también se
denomina “pretensidén” y como tal se conoce a partir del sector de
paneles de piso, y se describe por ejemplo, en el documento WO
97/47834.

Las figuras 1 a 17 representan una modalidad en donde
los elementos en forma de panel 2-3 en condicidén conectada estan
situados en el mismo plano. No obstante, resulta claro que la
invencién no queda restringida a dichas modalidades, sino que

también es aplicable a modalidades en donde los elementos en

forma de panel estan conectados a un éangulo, tal como reSUI%ﬁféWtﬁé
Y
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claro a partir de los ejemplos que se describen mas adelante.

Resulta claro que los medios de accoplamiento 6-7
también pueden ser proporcionados en dos o mas lados de un
elemento en forma de panel. Cuando, por ejemplo, elementos en
forma de panel son aplicados, los cuales tienen medios de
acoplamiento complementarios en dos bordes opuestos, por ejemplo,
los medios de acoplamiento antes descritos 6 y 7, resulta claro
que de manera sucesiva se puede acoplar une pluralidad de estos
elementos unos con otros. Un ejemplo de dichos elementos en forma
de panel acoplados 42 se representa en la figura 18, en donde
estos, Jjunto con dos elementos de extremo 43, forman una
superficie de mesa 44. Los elementos de extremo 43 exclusivamente
tienen medios de acoplamiento en los bordes longitudinales con
los cuales delimitan los elementos 42. En las superficies de
extremo, los elementos 42-43 de acuerdo con la invencidén se
proporcionan con una tira de material de cubierta 45. También,
los Dbordes longitudinales dirigidos hacia fuera 46 son
proporcionados con dicho material de cubierta. La tabla
representada ofrece la ventaja de que la superficie de mesa es
fdcil de manejar y transportar en partes. También, dicha
superficie de mesa fécilmente puede ser agrandada o acortada
aplicando una mayor o menor cantidad de elementos 42. Por medio
del presente, la invencién es particularmente adecuada para
componer mesas de un formato grande, tal como mesas para fiesta
grandes © mesas de deportes, por ejemplo, para Jjugar ping-pong.
Dichas mesas entonces también ofrecen la ventaja de gque son
fadciles de almacenar cuando no se utilizan. Resulta claro que se
proporcionan estructuras de soporte convenientes 48 y patas 49.

La figura 19 representa una variante de la invenciédn,
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en donde dichos medios 12 consisten en que las partes que
sobresalen 37-38, en donde uUnicamente el elemento en forma de
panel 3 con la parte gque sobresale 38 es representado aqui, son
acortadas por una distancia, mientras que las porciones ahuecadas
50 asociadas con las partes perfiladas son rellenadas a la altura
de la cara de extremo, en este caso 11, por medio de un material
de relleno 51, como resultado de lo cual los elementos en forma
de panel respectivos, en este caso, el elemento representado 3,
obtienen, cada uno, un contorno de esquina rectilineo.

El material de relleno 51 puede consistir de un
compuesto de relleno, el cual es terminado a nivel con los lados
de unidén, o de una pieza de insercidn que es proporcionada en la
porcidén ahuecada respectiva 50. Cuando el material de relleno 51,
con respecto a su apariencia, es puesto a tono con el material
badsico de los elementos en .forma de panel, respectivos, entonces
posiblemente se puede omitir una cubierta adicional de la cara de
extremo 11. No obstante, cuando aqui se hace uso de un material
de cubierta en forma de tira, entonces el material de relleno
forma un soporte para este choque, debido a esto, entonces,
también en esta ubicacidén se puede proporcionar pegamento. El uso
de dicho material de relleno 51 también ofrece la ventaja de que
esta técnica se puede aplicar para muebles barnizados, por
ejemplo, con armarios MDF/HDF barnizados.

La figura 20 representa esquemdticamente una variante,
en donde la porcidén ahuecada del perfil es agrandada a una
cavidad mds grande 52, por ejemplo, por medio de una cortadora de
fresado 53, la cual es movida sobre la distancia A a través del
material del elemento en forma de pane£ 3. Esta técnica ofrece 1la

ventaja de que la cavidad se puede realizar con una seccidn
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transversal rectangular, -la cual permite ejecutar la pieza de
insercidén 51 en una manera mas simple como un bloque rectangular
pequeio que puede ser pegado en la cavidad 52. Por medio del
tratamiento de fresado, también las partes qgue sobresalen
respectivas, en este caso, la parte que sobresale 38, puede ser
removida hacia arriba a la distancia A.

Resulta claro que las mismas técnicas se pueden aplicar
para el otro elemento en forma de panel 2.

La figura 21 representa un elemento compuesto 1, o al
menos una porcidén del mismo, que estd al menos compuesto de dos
elementos en forma de panel 2 y 3, los cuales estan acoplados
entre si a un angulo, en donde la totalidad forma un ejemplo de
dicho segundo asi como dicho tercer aspectos de la invencidn.
Aqui, los elementos en forma de panel 2 y 3 estan compuestos vya
que estdn acoplados uno a otro, en este caso, girados uno hacia
otro, por medio de partes perfiladas 8-9 en la forma de una
lengieta 13 y una muesca 14. La lenglieta 13 estd situada en una
zona de borde 4 en una cara de extremo lateral del elemento en
forma de panel 2. La muesca 14 estd situada en una de las
superficies grandes del elemento en forma de panel 3, no
Oobstante, en una zona de borde 5 del mismo, por lo cual se debe
entender que hay una zona que estd situada en la proximidad de un
borde. En el ejemplo, esto se refiere a la zona que se extiende
en altura sobre la distancia E. De acuerdo con el segundo aspecto
de la invencién, 1los elementos en forma de panel 2-3 muestran
caras de extremo 10-11 extendiéndose perpendiculares con respecto
a las zonas de borde respectivas 4-5; dichas partes perfiladas
permiten que los elementos en forma de panel puedan ser acoplados

uno a otro en una manera interbloqueada; los elementos iyoﬁqf ?
\
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de panel 2-3 se proporcionan en la cara de extremo con una
cubierta en la forma de una tira de material de cubierta 21, 22,
respectivamente; y las partes perfiladas son ejecutadas
continuamente a través de las tiras antes mencionadas del
material de cubierta 21-22.

De acuerdo con el tercer aspecto, en la modalidad de la
figura 21 también se proporciona un elemento adicional 53, méas
particularmente un panel frontal, en este caso, una puerta, por
ejemplo, una puerta de armario, la cual, al menos en una
condicién de uso G, que en este caso es la condicidén cerrada de
la puerta, se situia enfrente de los contornos, aqui generalmente
indicados por la referencia 54, de los medios de acoplamiento vy
sustancialmente los cubre y de esta manera los oculta a la vista.

Se observa que los elementos en forma de panel antes
descritos, de acuerdo con la invencidén, pueden ser compuestcos de
diversas maneras. De acuerdo con una primera posibilidad, para
dicho elemento en forma de panel, se aplica un tablero simple del
mismo o sustancialmente el mismo material, por ejemplo, un
tablero MDF simple (Tablero de Fibra de Mediana Densidad) o
tablero HDF (Tablero de Fibra de Alta Densidad), o un tablero de
particulas clésico, posiblemente con particulas de madera mas
finas en las superficies exteriores. Por un tablero simple se
entiende que solamente se aplica una capa de material
estructural, la cual no excluye que puedan estar presentes otras
capas delgadas, tal como cubiertas. Como una alternativa, 1los
elementos en forma de panel consisten de un tablero multi-capa y
después preferiblemente se realizarédn de acuerdo con dicho cuarto
aspecto de la invencidn.

En la figura 14 se muestra una variante por meﬂjﬂ(ﬁ§5{g
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linea con guiones 55, en donde los elementos en forma de panel 2-
3 consisten de un tablero formado de al mencs dos capas de
material estructural, una primera capa de material 56 y una
segunda capa de material 57, respectivamente.

Tal como se analizd en la introduccidén, el tablero
multi-capa del cual consisten los elementos en forma de panel,
puede estar compuesto de diversas formas, entre las cuales, entre
otros, se tienen las siguientes posibilidades importantes:

- la primera capa de material 56 es MDF (Tablero de
Fibra de Mediana Densidad) o HDF (Tablero de Fibra de Alta
Densidad);

- la segunda capa de material 57 es un tablero de
particulas;

- la segunda capa de material 57 es un tablero
basado en madera de peso ligero, por ejemplo, tablero de

particulas, en el cual se incorpora material de espuma sintético;

- la primera capa de material 56 tiene un grosor méas
pequerio que la segunda capa de material 57;

- la primera capa de material 56 tiene un grosor que
es mas pequefio que 0.7 veces que el grosor de la segunda capa de
material 57;

- el tablero multi-capa consiste, por al menos 90%
de su grosor total, de dicha primera capa de material 56 y dicha
segunda capa de material 57;

- la primera capa de material 56 y la segunda capa
de material 57 consisten de tableros separados que son adheridos
uno a otro, més particularmente pegados uno a otro; 00[“]59

- la primera capa de material 56 y la segunda capa
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de material 57 forman parte de una estructura prensada unitaria,
en donde la primera capa de material 56 de preferencia esté
basada en fibras de madera y la segunda capa de material 57 en
particulas de madera.

Conforme a lo representado en la figura 14, los medios
de acoplamiento 6-7, o al menos los elementos de bloque 15-16,
estan situados en la primera capa de material 56.

La figura 22 representa un elemento compuesto 1 de
acuerdo con la invencién, el cual estd compuesto de cuatro
elementos en forma de panel 58, 59, 60 y 61, en donde esto se
refiere, por ejemplo, a un armario, mas particularmente un
armario suspendido, en donde los elementos en forma de panel 58-
60 forman paredes laterales, mientras que los elementos en forma
de panel 59 y 61 forman una pared superior y pared inferior,
respectivamente. Los elementos en forma de panel 58 y 60
sustancialmente consisten de un material de tablero con solamente
una capa de material estructural, preferiblemente MDF o HDF. Los
elementos en forma de panel 59 y 61 estan compuestos de un
tablero compuesto con dos capas de material 56 y 57, en este
caso, dos materiales de tablero pegados uno contra otro. En este
caso, la capa de material 56 consiste de un tablero MDF o HDF,
mientras que la capa de material 57 consiste de un tablero de
particulas, en donde ambas capas de material son pegadas una
contra otra. Como se puede observar en la vista agrandada de la
figura 23, los medios de acoplamiento 6-7 preferiblemente son
ejecutados de manera exclusiva en MDF o HDF, mientras que el
material de tablero de particulas exclusivamente sirve para crear
un grosor mas grande a un costo més bajo.

Las figuras 24 y 25 representan una variante, en donde
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la primera capa de material 56 de los elementos en forma de panel
59 y 61 estd situada contra los lados interiores del elemento
compueste 1, con la ventaja de que los medios de acoplamiento
formados ahil se situan a una distancia pronunciada X desde las
extremidades 62, reduciendo asi considerablemente el riesgo de
desprendimiento en las esqguinas cuando la pieza del mueble es
sometida a una carga pesada.

La figura 26 representa que las caras de extremo del
elemento compuesto 1 representado en la figura 24, también, de
acuerdo con el primer aspecto de la 1invencidén, pueden ser
proporcionadas con una cubierta formada por un material de
cubierta en forma de tira 63-64-65-66, a través del cual las
partes perfiladas reales de los medios de acoplamiento 6-7 guedan
ocultas a la vista. Un aspecto importante consiste en gque se
puede trabajar con tiras rectangulares simples, mientras que
todas las cuatro esquinas 67 de cada tira de hecho son conectadas
para quedar debajo del material de tablero y de esta forma se
unen al mismo. Resulta claro que los elementos en forma de panel
58-59-60-61, ademéds de la cubierta formada por el material de
cubierta en forma de tiras 63-64-65-66, pueden ser proporcionados
con una cubilerta en otros ;ados también.

La figura 27 representa una variante, en donde los
elementos en forma de panel 58, 59, 60 y 61 estan compuestos,
cada uno, de dos capas de material estructural 56 y 57, en este
caso, una primera capa de material estructural 56 de tablero MDF
o HDF y una segunda capa de material estructural 57 del tablero
en particulas. Ademas, la totalidad se proporciona con las
cubiertas laminadas necesarias 68. En las caras de extremo de la

totalidad, se pueden proporcionar tiras de material de cu Efgt%‘
(RRVRS
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gque tienen una forma rectangular simple, andloga a la figura 26,
en donde resulta claro que se pretende aplicar cubiertas
laminadas 68 y las tiras de material de cubierta durante la
fabricacién de los elementos en forma de panel, de esta forma,
antes de unir los elementos en forma de panel.

Se observa que la construccidén representada en la
figura 27 permite componer el elemento 1 girando los elementos en
forma de panel respectivos uno hacia otro en la ubicacidén de tres
esquinas del elemento compuesto 1, mientras que de manera
exclusiva la cuarta esquina tiene que ser efectuada por medio de
una conexidén répida. Como una consecuencia, se puede proceder de
la siguiente forma: primero, el elemento en forma de panel 59 es
conectade al elemento en forma de panel 58 por medio de un
movimiento de giro Wl. Después, el elemento en forma de panel 60
es acoplado al elemento en forma de panel 59 por medio de un
movimiento de giro W2, en donde este elemento 60 al mismo tiempo
es forzado de <cierta manera hacia arriba a la posicidén P
representada en la linea con guiones, por medio de lo cual se
crea espacio suficiente para entonces acoplar el elemento en
forma de panel 61 al elemento en forma de panel 58 por medic de
un movimiento de giro W3. Finalmente, el elemento 1 entonces se
puede obtener en la forma completamente ensamblada conectando el
elemento en forma de panel 60 al elemento en forma de panel 61
por medio de un movimiento rapido S. Resulta claro que de esta
manera, los elementos en forma de panel facilmente pueden ser
acoplados uno a otro por un usuario, por ejemplo, para componer
un armario o similar de esta manera.

Las figuras 28 y 29 representan gue esencialmente solo

se necesitan utilizar dos disefios para que los elementos en forma
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de panel sean aplicados.

Para los medios de acoplamiento, en este caso, también,
se utilizan respectivamente una lenglieta 13 y una muesca 14, asi
como elementos de bloqueo 15 y 16.

Tal como se vuelve evidente a partir de las figuras 28
y 29, asi como a partir de la vista agrandada en la figura 30, en
este caso los medios de acoplamiento son utilizados mostrando las
siguientes caracteristicas:

~ dichos elementos de bloqueo 15-16 solamente estéan
presentes en un lado 69 de la lengieta 13, mientras que el otro
lado 70 entonces esté libre de elementos de bloqueo;

- los medios de bloqueo consisten de al menos una
parte de blogqueo 15 en la lenglieta 13 y al menos una parte de
bloqueo que coopera con la misma 16 en la muesca 14, en donde el
elemento de blogueo 15 es proporcionado en la lengieta 13 en una
parte elasticamente flexible 71 de la lengieta, la cual al mismo
tiempo forma un lado 69 de la lengueta;

- en la direccidn distante, dicha parte
elasticamente flexible 71 de la lenglieta sobresale més alld que
el resto de la lengieta;

- dicha parte elédstica 71 esta separada del resto de
la lengueta 13 por medio de una ranura 72;

- dichos elementos de bloqueo estéan situados
tnicamente en un lado de la lenglieta, en donde éste es el lado 69
de la lengiieta que estd situado mads cerca del lado interior de la
esqguina 73.

Se observa que los medios de acoplamiento con una o mas
de las caracteristicas arriba enlistadas también se pueden

aplicar con elementos en forma de panel que pueden ser acoplados
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entre si en el mismo plano, asi como con elementos en forma de
panel que como tal estdn compuestos de manera diferente a la
estructura representada compuesta de dos capas.

La modalidad de las figuras 27 a 30 también ilustra
que, cuando los elementos en forma de panel consisten de al menos
dos capas de material estructural, una primera capa de material y
una segunda capa de material, respectivamente, entonces este
elemento compuesto ademds puede mostrar cualquiera de las
siguientes caracteristicas:

- la lenglieta tiene un lado 69 gue estd situado en
la primera capa de material 56, y un lado opuesto 70 que estd
situado en la segunda capa de material 57;

- el material de la primera capa de material 56
tiene una estructura més fina que el material de la segunda capa
de material 57, mientras gue al menos uno de dichos elementos de
bloqueo 15-16 estd situado en la primera cépa de material y més
particularmente estd hecho en una pieza en el mismo;

- la capa de material de la primera capa de material
56 tiene una estructura mas fina que el material de la segunda
capa de material 47, mientras que los elementos de bloqueo, ambos
en la lengieta y en la muesca, comprenden un elemento de bloqueo
15, 16, respectivamente, ambos situados en la primera capa de
material del elemento en forma de panel respectivo.

Las figuras 21 a 27 y 30 ilustran que de acuerdo con la
invencidén, los elementos en forma de panel se unen uno a otro en
una manera nivelada en el lado exterior de una esquina formada
por los mismos, de manera que la esquina exterior respectiva es
recta y esta libre de porciones de panel que sobresalen.

La figura 30 también ilustra una vez mas que los meﬁi

00

J

64



10

15

20

25

63

de acoplamiento, los cuales se proporcioran en un lado plano
grande de un elemento en forma de panel, debido a la construccidn
especifica, se pueden realizar a una distancia apropiada del
borde. En otras palabras, la muesca en la figura 30 estd situada
a una distancia considerable desde el borde superior del elemento
en forma de panel 57. En relacién con esto, se prefiere que la
distancia Z, que es la distancia desde el lado exterior hasta la
lengleta, sea mayor que un tercio el grosor TH de los elementos
en forma de panel.

Tal como se analizdé en la introduccién, la invencidn
también se refiere a un tablero multi-capa como tal, con la
caracteristica de que consiste de al menos dos capas de material,
una primera capa de material y una segunda capa de material,
respectivamente, donde ambas son realizadas}como un compuesto de
madera y en donde el material de la primera capa de material
muestra una estructura méds fina que el material de la segunda
capa de material. Las figuras 31 y 32 ilustran, por medio de dos
ejemplos, que son posibles diversas variantes.

Por ejemplo, la figura 31 representa una construccidn
donde la primera capa de material 56 se forma sobre la base del
material de fibra de madera y, por ejemplo, consiste del tablero
MDF o tablero HDF, mientras que la segunda capa 57 se forma sobre
la base de particulas de madera y de manera mas particular
consiste de un tablero de particulas, en donde ambos tableros son
pegados uno al otro. Ademéds, el tablero multi-capa puede ser
proporcionado con una cubierta laminada 74 en uno o ambos lados.
También, se pueden proporcionar otras capas. Por ejemplo, una
puede 1iniciar desde los dos tableros donde <cada uno es

proporcionado con melamina en ambos lados, un tablero MDF o HDF vy
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un tablero de particulas, respectivamente, los cuales son pegados
uno a otro uno encima del otro.

La figura 32 representa esquemdticamente una variante,
en donde la primera capa de material 56 y la segunda capa de
material 57 forman parte de una estructura prensada unitaria.
Dicha estructura se puede realizar formando, en un proceso de
produccién de tablero de particulas, no solamente un paquete de
particulas que va a ser prensado, no obstante, en combinacidn con
el mismo también incorporando una capa de fibras en el tapete, de
preferencia en un lado del tapete, y después consolidando todo en
una prensa. La totalidad puede o no ser proporcionada con una
cubierta laminada 74.

Las figuras 33 y 34 representan todavia otro elemento
compuesto 1 que ilustra un aspecto particular de la invencién. El
elemento compuesto 1, solamente una porcidén del cual se
representa, aquili forma una pared o elemento de mueble y muestra
la caracteristica particular de que se aplican medics de
acoplamiento 6-7, los cuales utilizan un elemento de bloqueo, en
este caso 16, el cual es ejecutado como una pieza de insercidn
proporcionada en un borde en uno de los elementos en forma de
panel, en este caso el elemento en forma de panel 3. De manera
mas especifica, esta pieza de insercidédn consiste de una tira, la
cual es proporcionada con una insercidén de blogueo movible 75, la
cual méds adelante puede cooperar con un elemento de bloqueo 15
formado en el otro elemento en forma de panel 2.

De manera mé&s especifica, esta pieza de insercidn es
formada de una tira, que vista en seccidén transversal, esta hecha
de materiales, de preferencia material sintético, con diferentes

caracteristicas de material. Esto ofrece la ventaja de que se

000066



10

15

20

25

65
pueden impartir diferentes caracteristicas a las partes
componentes del mismo, dependiendo de su funcién. De manera mas
particular, ciertas partes pueden ser hechas mds flexibles que
otras.

En el ejemplo, la tira, ademds de la porcidén de bloqueo
ya mencionada 75, también estd compuesta de una porcidén de uniédn
76, y una porcidén de bisagra 77 situada en medio. La porcidn de
blogqueo 75 y la porcidén de unidén 76 estén hechas de un material
sintético mas rigido y mads duro que la porcidén de bisagra 77, por
una parte, para tener la porcidén de blogqueo 75 en condicidn
acoplada ofreciendo un buen bloqueo, y proporcionando la porcidn
de unidén en una manera estable en una cavidad 78 proporcionada
para este propdsito y, por otra parte, para hacer que la porcién
de blogqueo se mueva en una manera flexible por medio de la
porcidén de bisagra 77. Se observa gque esta porcidén de bisagra 77
no solamente posee la funcién de wuna bisagra, no obstante,
también funciona como un material eldstico que empuja la porcidn
de bloqueo 75, en posicién de descanso, con su extremidad libre
hacia fuera, hacia la condicién de la figura 33.

En la modalidad més preferida, la pieza de insercidn
serd hecha de una tira formada por medio de coextrusidn.

Los elementos en forma de panel 1 y 2 se pueden acoplar
simplemente iniciando desde la ©posicién en la figura 33,
presiondndolos uno con otro con su lengieta 13 y muesca 14, en
donde la porcién de bloqueo 75 entonces primero es girada al lado
para que después sea movida hacia fuera una vez més y tome el
lugar ubicado detrads del elemento de bloqueo 15, en donde después
se obtiene la condicidén bloqueada de la figura 34.

Se observa que posiblemente se puede proporcionar una
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cavidad 79 en la direccidén longitudinal del perfil relacionado,
dicha cavidad puede ser util durante el posible desacoplamiento
de los elementos en forma de panel 2 y 3. Dicha cavidad permite
empujar, en la condicidn acoplada, una pequefia punta hacia esta,
la cual es lo suficientemente gruesa para empujar la porcidén de
bloqueo 75 elédsticamente hacia dentro, lo <cual deshace el
bloqueo. Si el lado frontal del -elemento compuesto 1 se
proporciona con un terminado, por ejemplo, por medio de una tira
de borde adherida, se debe tener cuidado de que la cavidad 79 sea
accesible exclusivamente a lo largo del lado posterior del
elemento compuesto 1, por ejemplo, el lado posterior de un
armario, de manera que durante el uso normal la cavidad no sea
visible.

Dicho acoplamiento con una pieza de insercidén es
particularmente conveniente para ser aplicado en conexiones de
esquina para muebles, por una parte, depido a gque se puede
realizar una conexidén estable con la misma y, por otra parte,
debido a que durante la unidn, la lengiieta simplemente puede ser
presionada en la muesca sin ejercer fuerzas de torsidn o similar.

Se observa que dicho elemento compuesto 1 puede poseer
todavia otros componentes que los elementos en forma de panel
respectivos solos. Entre estos, puede también haber componentes
gque refuercen la construccidén formada por los elementos en forma
de panel, y de manera mas particular lo lleven a una condicién
rigida. En el caso de, por ejemplo, una construccidn de cuatro
esquinas, tal como un armario pequefio o similar, por ejemplo, tal
como se muestra en las figuras 22, 24, 27 y 33-34, para este
propdésito se puede proporcionar una parte posterior rectangular

entre los elementos en forma de panel. Esta parte posterior
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simplemente puede consistir de un tablero que sea proporcionado
entre los elementos en forma de panel, porlejemplo, durante la
unién de los mismos, y gque ocurra en una muesca que se extienda
completamente a lo largo de la circunferencia.

Resulta evidente que otros componentes consisten, por
ejemplo, de repisas, postes intermedios, puertas y similares, al
menos en el caso de armarios.

A partir del tablero de acuerdo con el onceavo aspecto
de la invencién, ninguna modalidad especifica es representada en
las figuras, ya que la construccién del mismo es lo
suficientemente clara a partir de las modalidades descritas en la
introduccién. No obstante, la figura 32 puede ser un ejemplo de
esto, si las capas de material 56 y 57 respectivamente fueron
hechas de materiales como se describe con respecto al onceavo
aspecto.

Las figuras 35 a 37, en seccidén transversal y para tres
condiciones, representan una construccidédn de esquina de otro
elemento compuesto todavia de acuerdo con la invencidn, el cual,
entre otras cosas, cumple con el guinto aspecto de la invencién.
Los medios de acoplamiento 6-7 y de manera ma&s particular la
lenglieta 13 y la muesca 14 y los elementos de blogqueo 15 y 16
estadn hechos en una pieza en los elementos en forma de panel 2-3,
por ejemplo, en la forma de partes perfiladas 8 y 9 formadas en
los mismos por medio de tratamientos de fresado.

La lengieta 13 estd situada en el extremo exterior del
elemento en forma de panel 2, mientras que la muesca 14 esta
situéda en la pared lateral del elemento en forma de panel 3.
Dicho arreglo y configuracidén ofrece medios de acoplamiento con

refuerzo cuando los elementos en forma de panel consisten de
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material de tablero que estd formado de un compuesto prensado
para tableros.

Esta modalidad ilustra que la muesca 72 se puede
extender a mayor profundidad que al plano donde los elementos en
forma de panel 2-3 se unen uno a otro, lo cual es benéfico para
la elasticidad en la lengieta.

Los elementos en forma de panel 2-3 de las figuras 35-
37 de preferencia consisten de MDF o HDF.

Las figuras 38, 39 y 40 representan un numero de
elementos compuestos, mads particularmente elementos de muebles,
que aplican construcciones de esquina como se muestra en las
figuras 35-37.

La figura 38 muestra un arreglo en donde los elementos
en forma de panel horizontales 2 son proporcionados entre 1los
elementos en forma de panel verticales 3, mientras que la figura
39 representa una variante, en donde los elementos en forma de
panel horizontales 3 son proporcionados encima, en el fondo,
respectivamente, contra los elementos en forma de panel
verticales 2. Dependiendo de la aplicacién, se puede elegir una u
otra solucidén. Por ejemplo, la modalidad de la figura 38 es
conveniente para armarios colgantes, donde se desea que los
elementos en forma de panel horizontales 2 en los bordes
laterales no sean visibles. La modalidad de la figura 39 a su vez
entonces es méds conveniente para armarios que estdn de pie, en
donde los acoplamientos con cargas pesadas desde la parte
superior hacia abajo solamente se pueden presionar de manera mas
apretada una a otra y se éxcluye el riesgo de desprendimiento de
las partes de acoplamiento.

La figura 40 ilustra que en la misma zona de borde de
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un elemento en forma de panel 3 puede estar presente una
pluralidad de muescas 14, lo cual permite un acoplamiento en
conexidén T o conexidén cruzada de varios elementos en forma de
panel 2-3.

Las figuras 41 a 43 se refieren a un elemento compuesto
1, en este caso, una pieza de mueble, que se realiza de acuerdo
con el doceavo aspecto de la invencién. Este elemento compuesto 1
comprende elementos en forma de panel 80, los cuales mutuamente
estdn a un é&ngulo, asi como piezas de conexidén 81, las cuales
respectivamente cooperan con los dos elementos en forma de panel
adyacentes. Al menos uno de los elementos en forma de panel 80, vy
en este caso, incluso cada uno de los elemenﬁos en forma de panel
80, comprende zonas de borde 4 en donde medios de acoplamiento 6
estdn presentes en la forma de una parte perfilada 8
extendiéndose en la direccidédn longitudinal de la zona de borde
respectiva, mientras que las piezas de conexidén 81 comprenden al
menos una, y en este caso respectivamente dos, partes perfiladas
9 extendiéndose en la direccidén longitudinal de las mismas, en
una manera en que las partes perfiladas 8 y 9 permiten que los
elementos en forma de panel 80 y las pilezas de conexidén 81 se
puedan unir lateralmente una a otra en una manera interbloqueada
y de esta forma los elementos en forma de panel 80 se pueden
acoplar uno a otro por medio de las piezas de conexidn 81.

Las partes perfiladas 8 vy 9 de preferencia son
realizadas en la forma de una lengieta 13 y una muesca 14. De
preferencia, se aplica una lengiieta 13 y muesca 14 las cuales
muestran una o mas de las caracteristicas que se describen en la
introduccién y con respecto a las ©otras modalidades. En’

particular, el uso de una lenglieta dividida 13, tal como

006071



®
=

10

15

20

25

70
describe por medio de las figuras 35 a 37, es Gtil. También,
partes preferiblemente perfiladas son aplicadas lo cual permite
al menos que los elementos en forma de panel 80 puedan ser
proporcionados en las pilezas de conexidén por medio de accidn
rdpida, y aun mejor se pueden realizar de manera que se pueden
unir una a otra mediante accidédn rapida asi como giro.

La figura 43 muestra claramente que las piezas de
conexidén 81 pueden ser hechas como listones.

Otras caracteristicas posibles de dicho elemento
compuesto 1 haciendo uso de una o mas piezas de conexidn 81, se
describen en la introduccidén y no se repiten aqui.

La figura 44 ilustra la manera en que dicho elemento
compuesto puede ser proporcionado con una parte posterior 82.
Para este propdsito, dicha parte posterior 82 se puede
proporcionar en los asientos 83, mds particularmente las muescas,
en los elementos en forma de panel 80. Posiblemente, también se
pueden proporcionar asientos 84 en las piezas de conexién 81.
Después del ensamble, la parte posterior 82 permanece
automdticamente en su lugar. Ademds, de esta manera, ésta imparte
estabilidad a la totalidad. Resulta claro que la aplicacidén de
una parte posterior en esta manera también es posible con todos
los elementos compuestos de los otros aspectos de la invencidn.

También, se pueden aplicar piezas de conexién lo cual
permite una conexién adicional en el mismo plano, una conexidén en
T o una conexién cruzada, de manera que se puede formar una
pluralidad de mdédulos de muebles junto a y encima de unos con
otros. Modalidades de dichas piezas de conexidén son representadas

en las figuras 45 y 46 y se indican con 81A, 81B vy B81C,

respectivamente. . 0000?2
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Resulta claro que las partes componentes de un elemento
compuesto del doceavo aspecto también se pueden proporcionar en
las caras de extremo con medios, méds particularmente cubiertas,
que ocultan las partes perfiladas respectivas a la vista, tal
como en analogia al primer aspecto de la invencidédn. La figura 47
representa un ejemplo de dicha cubierta 85 en el extremo exterior
de una pieza de conexidn 81.

Andlogo al tercer aspecto de la invencién, las partes
perfiladas en cooperacidén de un elemento en forma de panel 80 y
una plieza de conexidén 81 también se pueden cubrir mediante un
panel frontal, por ejemplo, mediante una puerta en condiciédn
cerrada.

La figura 48 fepresenta una variante, en donde la pieza
de conexidén 81l estd redondeada en la esquina exterior.

La figura 49 representa esquemadticamente una modalidad
del treceavo aspecto de la invencidén. Este se refiere a un
elemento compuesto, el cual comprende al menos dos mdédulos 86
situados wuno Jjunto a otro, con paredes laterales, paredes
superior y paredes inferiores, las cuales se forman mediante
elementos en forma de panel, en este caso 80 y 80D, caracterizado
porque la pared lateral donde los mdédulos se unen uno a otro,
estd formada por un solo elemento en forma de panel comin, aqui
80D; donde hay una primera construccién de conexidén 87 entre este
elemento en forma de panel comun 80D y las paredes superiores de
los médulos 86; donde hay una segunda construccién de conexidn
entre este elemento en forma de panel comiun 80D y las paredes
inferiores de los médulos 86; y donde en la ubicacién de al menos
una de dichas construcciones de conexidén, uno de los elementos en

forma de panel, a través de una parte perfilada formada en este
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elemento en forma de panel, esté acoplado directa o
indirectamente a los otros elementos en forma de panel. En
consideracidén al hecho de que en el ejemplo de la figura 49, las
piezas de conexidén 81B son aplicadas para las construcciones de
conexidén 87 y 88, tal como se conoce a partir de las figuras 46,
resulta claro que todos los elementos en forma de panel 80-80D
que se unen al mismo poseen partes perfiladas 8 ejecutadas junto
con los mismos en una pieza, tal como se describe por medio de la
figura 42.

La figura 49 también representa esquemdticamente coémo
se puede aplicar esto en una pieza de mueble para cocina, en
donde las patas necesarias 89 pueden ser proporcionadas bajo
dichos médulos y una sﬁperficie 90 se puede unir a los mismos,
asi como partes frontales no representadas y otros accesorios
también se pueden unir a las mismas.

Se observa que la composicidén del elemento compuesto de
la figura 40 también cumple con el treceavo aspecto de la
invencién.

Las figuras 50 y 51 representan elementos en forma de
panel, los cuales estan hechos de tableros 91, mientras que las
figuras 52 y 53 representan porciones de tableros 51, donde cada
uno estd hecho de acuerdo con el catorceavo aspecto de la
invencién y para este propdsito se proporcionan con una capa de
refuerzo 92 integrada en el tablero 91.

En la figura 50, esto se refiere a elementos en forma
de panel 2-3 para una pieza de muebles o similar, mientras gque en
la figura 51 un elemento en forma de panel se representa en la
forma de un panel de piso 93. En ambos casos, la capa de refuerzo

92 es proporcionada sobre un grosor local, de esta forma no el
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grosor total del tablero 91, no obstante, en la ubicacién de los
medios de acoplamiento, en este caso al menos de manera que los
elementos de bloqueo o partes de bloqueo 15-16 estédn situadas en
esta capa 92 y por lo tanto estédn reforzados. Por supuesto, son
ﬁosibles variantes, dependiendo del lugar donde el fabricante
considera nécesario el refuerzo. En paneles de piso que se
proporcionan con una capa superior 94, también sucede que debido
al desgaste continuo, pueden ocurrir desgarres Jjunto a los
bordes, directamente debajo de esta capa superior 94, en
particular con el laminado. En dicho caso, entonces puede ser
deseable trabajar con una capa de refuerzo local 92A, la cual es
situada directamente o <casl directamente debajo de la capa
superior 94.

La figura 52 representa un tablero tal como se aplica
en la figura 50. Posiblemente, el tablero 50 se puede recubrir,
por ejemplo, con cubiertas laminadas 74. La figura 53 representa
un tablero en donde la capa de refuerzo 92 es proporcionada en el
centro.

Otras caracteristicas del catorceavo aspecto, tal como
los materiales de los cuales se pueden componer los tableros y
capas de refuerzo, se describen en la introduccién y no se
repetirdn aqui.

Las figuras 50 y 52 también forman ejemplos del
quinceavo aspecto de la invencidén, al menos cuando los materiales
del tablero 91 y de la capa 92, donde ésta ultima entonces no
necesariamente tiene que ser de refuerzo, cumplen con los
requerimientos de material de este gquinceavo aspecto descrito en

la introducciédn.

Resulta <c¢laro que este quilncecvo aspecto entonces
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muestra sus ventajas en particular con paneles de piso en donde
la capa 92A estd situada directamente debajo de la capa superior
94, tal como también se describe con mayor detalle en la
introduccidn.

Las figuras 54 a 65 representan un numero de
modalidades de la invencidn, en donde al menos se aplica el
dieciseisavo aspecto antes mencionado.

La figura 54 muestra un elemento compuesto 1 en la
forma de una rejilla, la cual estd compuesta de una pluralidad de
elementos en forma de panel, en este caso, una parte posterior
94, paredes laterales 95-96, una parte inferior 97, una parte
superior 98 y repisas 99.

Conforme a lo representando en la seccidn transversal
de la figura 55, se realizan conexiones 100 entre el elemento en
forma de panel que funciona como la parte posterior 894 y 1los
elementos en forma de panel que funcionan como paredes laterales
95-96, debido a lo cual el elemento compuesto 1 cumple con el
dieciseisavo aspecto antes mencionado de la invencién descrito en
la introduccién. Las paredes laterales 95-96 se extienden
perpendicularmente con respecto a la parte posterior 84, y ambas
se proporcionan con zonas, en este caso, zonas de borde 4-5 con
partes perfiladas 8-9 permitiendo una conexidn.

Paras las partes perfiladas 8-9, las cuales se aplican
en el dieciseisavo aspecto, de preferencia se hace uso de una
lengleta y muesca, también, en donde estdn presentes elementos de
bloqueo. En todos los ejemplos representados del dieciseisavo
aspecto, las partes perfiladas 8-9 son representadas, las cuales
son similares a aquellas de, por ejemplo, las figuras 35 a 37, en

donde se hace uso de una lengleta dividida, las cual se ajustg fG
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una muesca. Resulta claro que dicha modalidad de lengieta vy
muesca, © clertas caracteristicas de la misma, también son
convenientes en combinacidén con las conexiones 100, las cuales se
realizan de acuerdo con el dieciseisavo aspecto. De acuerdo con
modalidades particulares del dieciseisavo aspecto, dicha conexidn
100 entonces esta equipada con una lenglieta y muesca gue muestra
una o mas de las caracteristicas que se describieron con respecto
a las conexiones de lenglieta y muesca precedentes. Estas
caracteristicas han sido descritas de manéra suficiente hasta
ahora y por lo tanto no se repetirdn de manera especifica aqui.

No obstante, se observa gue no se excluye la aplicacidn
de otras formas de lenglieta y muesca en modalidades de acuerdo
con el dieciseisavo aspecto. También se puede hacer uso de
elementos de blogqueo, los cuales estdn hechos como una pieza de
insercidén, por ejemplo, conforme a lo representado en las figuras
33 y 34.

Enl la modalidad de las figuras 54 vy 55, la parte
posterior 94 se proporciona entre las paredes laterales 95 y 96.

Las figuras 56 y 57 representan una variante, en donde
la parte posterior 94 se extiende hasta detras del Dborde
posterior de las paredes laterales 95 y 96.

Las conexiones 100 se realizan de preferencia de modo
que las paredes laterales 95-96 se pueden acoplar a la parte
posterior 94 al menos por medio de un movimiento de giro, tal
como se indica en ambas modalidades mediante las flechas 101.
Aqui, 1las conexiones 100 de preferencia estdn configuradas de
manera gue no permiten o al menos contrarrestan un giro adicional
que dentro de la posicidén en la cual las paredes laterales 95-96

permanecen perpendiculares o <casi perpendiculares a la parte
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posterior 94. Al proporcionar entonces la parte inferior 97 y/o
la parte superior 98 y/o las repisas 99 entre las paredes
lateraies 95-96, por ejemplo, a través de medios de soporte
clédsicos 102, los «cuales aqui se representan solo de forma
5 esquemdtica, se evita automdticamente que las paredes laterales
95—96‘sean giradas nuevamente hacia dentro.

No obstante, se observa gue no se excluye realizar, de
acuerdo con una variante no representada, acoplamientos también
entre las paredes laterales 95-96 y una o mas de dichas partes

10 componentes 97-98-99, también en la forma de partes perfiladas
' que se ajustan una a otra.

En vista superior y en vista en partes, la figura 58
representa una variante, en donde también esta presente una pared
intermedia 103, la cual se puede acoplar a la parte posterior 94

15 por medio de partes perfiladas 8 y 9 que se extienden en la
altura. Para propdsitos de claridad, las repisas no se muestran.

Las figuras 59 y 60 representan una variante adicional,
en donde el elemento en forma de panel, el cual funciona como una

‘. parte posterior 94, esta compuesto de una pluralidad de segmentos
20 104, los cuales estédn acoplados entre si por medio de una pieza
de conexidén B81lA. La figura 61 representa una variante de la
misma. Al dividir la parte posterior 94 en segmentos, esta puede
ser empacada y transportada mas facilmente. Ademads, es posible
una construccidén modular con una mayor o menor cantidad de

25 segmentos.
Las figuras 62 a 65 ilustran variantes adicionales con
una o méds pilezas de conexidén 81B, las cuales ademés permiten un
acoplamiento con una pared intermedia 103 cada vez. La ventaja de

dicha pieza de conexidén 81B es que los tres elementos en forma de
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panel que se Jjuntan en sus bordes, por lo tanto, dos segmentos
104 vy pna pared intermedia 103, se pueden acoplar entre si en una
manera suave.

Se observa que de acuerdo con un aspecto parcial
particular, esto puede ser trabajado con segmentos 104, 1los
cuales son todos los mismos para una y la misma pieza de mueble,
lo cual la hace mas facil para el ensamblador. Las modalidades de
las figuras 62 y 64 forman ejemplos de esto.

No se excluye también aplicar piezas de conexidn
separadas, por ejemplo, tal como las piezas de conexidn descritas
previamente 81, en las esquinas entre la parte posterior 94 y las
paredes laterales 95-96, no ©obstante, para propdsitos de
simplicidad asi como para propdsitos de estética, se prefieren
las modalidades sin piezas de conexidn en las esgquinas.

Se observa que todas las modalidades que se muestran en
las figuras 54 a 65, sustancialmente también se podrian realizar
con medios de acoplamiento que pueden ser unidos entre si
exclusivamente por medio de un movimiento de giro, y por lo tanto
no mediante un movimiento réapido.

Resulta claro que la invencién también se refiere a
elementos en forma de panel que estan destinados para realizar un
elemento compuesto de acuerdo con el dieciseisavo aspecto.

Aungue el dieciseisavo aspecto en las figuras
exclusivamente es representado por medio de ejemplos en la forma
de una rejilla, resulta claro gue también se puede aplicar para
otras piezas de mueble y similares.

La figura 66 representa otra mocalidad particular de
una conexidén de esquina, la cual, entre otras cosas, cumple con

el quinto aspecto de 1la invencidén. La particularidad de la
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modalidad de la figura 66 consiste en que los elementos en forma
de panel 2-3 se unen entre si al menos parcialmente con una junta
de bisel, mientras que siguen estando conectados entre si por
medio de partes perfiladas 8-9. Por esto, se pretende decir que
la conexién muestra una o mds de las siguientes tres
caracteristicas, las cuales aqul aplican todas:

- los bordes de esquina 105 93 106, asi como los
bordes de esquina 107 y 108 de los elementos en forma de panel 2-
3 se unen entre si a la altura de la diagonal 109 del bisel;

- al menos una porcidédn 110 de las superficies de
contacto entre los elementos en forma de panel 2-3 coincide con
dicha diagonal 109;

- los elementos en forma de panel 2-3 estan
terminados con una tira de material de cubierta en sus caras de
extremo, en donde estas tiras se unen una a otra en una junta de
bisel de acuerdo con una linea 111.

Una particularidad de la modalidad representada
consiste en que el plano il2 en el cual se situan la lengleta vy
la muesca, no es perpendicular a la diagonal 109, pero coincide o
aproximadamente coincide con el plano de uno de los elementos en
forma de panel y, tal como se representa, de preferencia el plano
del elemento en forma de panel 2, el cual se proporciona con la
lengieta. Esto permite que, al ejercer una fuerza
perpendicularmente al lado plano del elemento en forma de panel
3, este automdticamente se situard en la prolongacién de la
lenglieta y muesca, y en consecuencia los elementos en forma de
panel se pueden unir en una manera O6ptima. No obstante, de
acuerdo con variantes, no se excluye realizar la lengleta vy

muesca en otra direcciédn.
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En las figuras 67 a 69, se representa una aplicacidén .

particular de la invencidén, en donde el elemento compuesto 1 es
un cajén. La particularidad aqui es que al menos dos, y en este
caso incluso una pluralidad, de partes componentes, de manera mas

5 particular las paredes que se sostienen en forma vertical, son

ejecutadas como elementos en forma de panel 2-3, los cuales de

acuerdo con la invencidén estén interconectédos a un éangulo a

través de medios de acoplamiento 6, 7 en la forma de una lengleta

13 y muesca 14, en donde los medios de acoplamiento 6-7 también

10 comprenden elementos de bloqueo 15-16, los cuales en la condicidn

" acoplada evitan el movimiento de la lengleta y muesca fuera una
de otra, es decir, al menos evitan simplemente su separacidn.

De manera mas particular, el cajén del ejemplo

representado estd compuesto de dos elementos en forma de panel 2

15 formando la pared posterior 113 y la pared frontal 114,

L

respectivamente, y dos elementos en forma de panel 3 formando las

dos paredes laterales 115 y 116, respectivamente, del cajon.

Ademés, el cajén comprende un fondo 117, el cual, tal como se

' representa en la figura 69, de preferencia simplemente es

20 proporcionado en una muesca 118 en los elementos en forma de
panel respectivos 2-3.

En el ejemplo representado, el cajén también es
proporcionado con un panel frontal separado 119, el cual estéa
unido a la pared frontal 114, por ejemplo, por medio de tornillos

25 120.

Resulta claro gque los medios de acoplamiento 6-7 en
este caso consisten de partes perfiladas que se extienden en la
direccidén vertical. La configuracién general de preferencia es

como se muestra en la figura 68. De manera mas particular,ﬂ'lg?31
- tad
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lenglietas 13 estdn ubicadas en las extremidades distantes de la
pared posterior 113 y pared frontal 114, mientras que las muescas
14 estéan situadas en las superficies dirigidas hacia dentro de
las paredes laterales 115-116. De esta manera, se obtiene la
ventaja de que, cuando se utiliza el cajdén y cuando se saca, la
fuerza ejercida ahi entonces tiene una direccidédn que es
perpendicular a la direccidén de acoplamiento de 1lengiieta vy
muesca; y la fuerza ejercida cuando se saca un cajén nunca tiene
como resultado una fuerza que obliga a los medios de acoplamiento
a salir uno de otro.

Para ensamblar el cajdén representado, de preferencia se
sigue un procesamiento tal como se describe en lo sucesivo.

Primero, se toma una pared lateral, por ejemplo, 116, vy
la pared posterior 113 y la pared frontal 114 se unen a la misma
proporciondndole de forma respectiva, por medio de un movimiento
de giro, la lengieta pertinente 13 en la muesca respectiva 14 de
la pared lateral 116. Posteriormente, el fondo 117, del lado
donde aun tiene que ser proporcionada la pared lateral 115, se
puede deslizar en las muescas 118 de la pared posterior 113 y la
pared frontal 114, tal como hasta el momento en que el fondo
también se asienta con un borde en la muesca 118 de la pared
lateral 116. Después, la pared lateral 155 se fija en las
extremidades distantes libres todavia de la pared posterior 113 y
la pared frontal 114 llevando las lengletas y muescas respectivas
unas con otras por medio de un efecto rapido. Esto se puede
realizar, por ejemplo, colocando el cajén en forma vertical, con
la pared lateral 116 en el fondo, y martillando en esta posicidn
la pared lateral 115 hacia abajo sobre 1las lenglietas entonces

dirigidas hacia arriba 13 de la pared posterior 113 y la pared

005082



10

15

20

25

81
frontal 114.

Se observa que el fondo 117 de preferencia tiene
dimensiones que, cuando estd asentado en un Dborde 121
completamente en la muesca 118 de la pared lateral 116, este
alcanzara, en el borde opuesto 122, mads alla de las extremidades
distantes de las lenglietas 13 que estdn presentes ahi. Este
exceso de longitud queda indicado en 1la figura 68 por la
distancia F. Esto tiene como resultado el efecto de que, cuando
la pared lateral 115 es proporcionada en las extremidades de la
pared posterior 113 y la pared frontal 114, esta pared lateral
115 primero debe ser colocada con la muesca 118 proporcionada ahi
sobre la porcidén que sobresale del fondo 117 y solamente después
se pueden realizar los acoplamientos rédpidos, con la ventaja de
que, antes que la totalidad sea martillada entre si, el fondo 117
queda asentado con certeza en la muesca 118 de la pared lateral
115. Sin esta disposicidn, pudiera suceder que el fondo no se
asiente adecuadamente en frente de la muesca respectiva 118 y el
fondo se dafe, cuando posteriormente la pared lateral 115 es
presionada, martillada, respectivamente para fijarla en las
extremidades distantes de la pared posterior 113 y la pared
frontal 114. Se observa que en la figura 68, en la linea con
gulones, exclusivamente el perimetro del fondo 117 es
representado y, por lo tanto, no se representan las muescas 118.

Como una alternativa para los tornillos 120, también se
puede hacer uso de medios de acoplamiento 123, con los cuales el
panel frontal 119 se fija en el resto del cajén mediante accidn
rédpida sobre este. Estos medios de acoplamiento 123 se
representan esquemdticamente como una alternativa en la figura

68. Para estos medios de acoplamiento 123, también se pue?fﬁﬁ?ﬂ?S
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uso de partes perfiladas de acoplamiento, por ejemplo, en las
extremidades mas distantes de las paredes laterales 115 y 116 vy
en la pared posterior del panel frontal 119.

Finalmente, la figura 67 también muestra que los bordes
de los elementos en forma de panel, en particular los bordes
superiores, se pueden encintar con tiras rectas de material de
cubierta, tal como tiras laminadas 124 o similares, de manera que
de acuerdo con el primer aspecto de la invencidn, las partes
perfiladas de los medios de acoplamiento 6-7 quedan ocultas a la
vista.

Se observa que un <cajén, tal como se describid
anteriormente, también forma una aplicacién del dieciseisavo
aspecto de la invencidén, ya que la pared posterior 113 entonces
también forma una parte posterior conforme a lo requerido por
este dieciseisavo aspecto. No obstante, esto no excluye que la
invencidén también se refiere a cajones eh los cuales no se
aplican acoplamientos, tales como los antes mencionados, con la
pared posterior, sino que se aplican acoplamientos de acuerdo con
la invencidén en otros lugares del cajédn.

La figura 70, a una escala mds grande, representa la
porcién indicada por F70 en la figura 68. De acuerdo con la
invencién, el acoplamiento representado en esta figura de
preferencia cumple con un numero de caracteristicas particulares.
Estas caracteristicas, que en lo sucesivo se resumiradn con
referencia a la figura 70, la mayoria de las cuales ya se han
mencionado anteriormente o han sido representadas en las figuras,
tienen que ser consideradas un aspecto separado de la invencidn,
no obstante, aplicadas en una conexidén de esquina. Por lo tanto,

estos aspectos de la invencién no ‘se tienen que combinar
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mutuamente. No obstante, todas las combinaciones aleatorias de
dos © mds caracteristicas son posibles. También, estos aspectos
de la invencién no quedan restringidos a la aplicaciédn
representada del cajén, sino que se pueden-utilizar en cualquier
aplicacidén de una conexidén de esquina entre elementos en forma de
panel. Por lo tanto, la invencién como tal también se refiere a
un elemento compuesto 1, el cual comprende al menos dos elementos
en forma de panel 2-3, los cuales estdn conectados entre si a un
angulo, caracterizado porque los elementos en forma de panel 2-3
estidn conectados a través de medios de acoplamiento 6-7 que
comprenden una lengleta 13 y muesca 14, las cuales posteriormente
son hechas de manera sustancial como partes perfiladas, de
preferencia en el material de tablero mismo, en donde dichos
medios de acoplamiento 6-7 ademas también comprenden elementos de
bloqueo 15-16 los cuales, en condiciédn acoplada, evitan el
movimiento de separacién de la lengleta y muesca, en donde el
elemento compuesto y de manera mas particular uno de los medios
de acoplamiento muestra una o més - de las siguientes
caracteristicas:

- la lenglieta 13 estd situada en la extremidad
distante de un elemento en forma de panel 2, mientras que la
muesca 14 estd situada en la pared lateral del otro elemento en
forma de panel 3, en otras palabras, en cualquiera de las
superficies largas del mismo;

- la lengtieta 13 se ajusta, a través de una conexidn
rédpida, en la muesca 14, tal como presionando el elemento en
forma de panel respectivo 2 con la lenglieta 2 en su plano hacia

la muesca 14, o viceversa;

- la lengtieta 13 se ajusta en la muesca 14 por medio
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de un movimiento de giro;

- la lengleta 13 y la muesca 14 estan configuradas
de manera que se pueden colocar una con otra a través de un
movimiento de giro asi como a través de un movimiento rapido
mediante una traslacidn, y esto es a eleccidn del ensamblador;

- el elemento de blogueo 15 en la lengiieta 13 esté
situado en elvlado de la lengteta 13 que estd dirigido hacia la
esquina interior;

- la lenguieta 13 esta dividida;

- la lenglieta 13 estéd dividida y como consecuencia
muestra dos porciones 125 y 126, y solamente una de estas
porciones, en este caso la porcidén 125 que también sirve como la
parte elasticamente flexible 71, se proporciona con un elemento
de blogueo 15;

- la lenglteta 13 estd dividida y en consecuencia
comprende dos porciones 125 y 126, y solamente una de estas
porciones es proporcionada con un elemento de bloqueo 15, en
donde la porcidén 125, la cual comprende el elemento de bloqueo
15, en la direccidén distante se extiende més alla que la otra
porcidn 126;

- la lenglieta 13 estd dividida y la ranura 72 se
extiende hasta una profundidad mayor que el plano béasico donde
los elementos en forma de panel 2-3 se unen uno a otro;

- la lenglieta 13 estd dividida y hay exclusivamente
un elemento de bloqueo 15 presente en esa pofcién de la lengleta
13 que estd situada en el lado de la ranura dirigida hacia la
esquina interior, con la ventaja de que la extremidad del
elemento en forma de panel que comprende la muesca no estd sujeta

a cargas en lugares débiles;
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- la lengiieta 13 se puede ajustar a presidédn en la
muesca 14 por medio de un movimiento de traslacién mutuo, en
donde la lenglieta esta dividida y una de las dos porcicnes de la
lengleta dividida 13 se proporciona con un elemento de blogueo,
en donde esta porcidén 125 es elésticamente fléxible;

- la lenglieta 13 se puede ajustar a presidén en la
muesca 14 por medio de un movimiento de traslacidédn mutuo, en
donde la lengleta 13 estd dividida y una de las dos porciones de
la lengleta dividida se proporciona con un elemento de bloqueo
15, en donde esta porcidén 125 es eladsticamente flexible hacia la
ranura y en donde la ranura tiene un ancho Bl, el cual es igual o
mayor que el desplazamiento lateral maximo B2 ejecutado por el
elemento de blogqueo 15 durante el ajuste a presidn de estos;

- la lengiieta 13, dividida o) no dividida,
globalmente estd situada fuera de centro con respecto al elemento
en forma de panel y estd situada més cerca del lado que esté
situado contra la esquina interior que del lado opuesto;

- la distancia Z en la cual esta situada la lengleta
desde el lado del elemento en forma de panel que estd ubicado en
la esquina interior, es mas grande que un tercio del grosor total
TH del elemento en forma de panel respectivo 2;

-  la profundidad DG de la muesca 14 es un valor
situado entre un tercio y dos tercios del grosor B3 del elemento
en forma de panel en el cual se proporciona la muesca;

- la lengiieta 13, en el lado del elemento en forma
de panel respectivo que estd destinado a ser ubicado en la
esquina interior, se proporciona con un elemento de bloqueo 15,
en donde esa porcidén del elemento de blogueo 15 que sobresale

lateralmente lo mas lejos estd situado a una distancia Bﬁﬂ@?}m?
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lado del panel antes mencionado, dicha distancia es menor gue dos
milimetros y aun mejor es menos de 1 milimetro;

- el grosor del elemento en forma de panel 2 en el
cual se proporciona la lengleta 13, es mas grande que el grosor
del elemento en forma de panel 3 en el cual se situa la muesca;

- la extremidad distante 127 del elemento en forma
de panel 3 que comprende la muesca 14, estd colocada en la
prolongacidén o aproximadamente en la prolongacidén del lado del
elemento en forma de panel 2 que comprende la lengleta 13 y que
estd situada en la esquina exterior; de acuerdo con una variante,
esta extremidad distante 127 sobresale hasta mads alla del
elemento en forma de panel 2;

- - la lengieta 13 y/o muesca 14 se proporcionan en un
elemento en forma de panel, el cual se realiza de un material de
tablero formado mediante la consolidacién de un tapete de
particulas y/o fibras, proporcionadas con un agente aglutinante,
por medio de presidn, en donde la conexidén de muesca y lengleta
comprende una parte eladsticamente flexible, es decir, en el
ejemplo la porcidén 125 de 1la lengieta 13 que comprende el
elemento de bloqueo 15, y en donde esta porcidén eldsticamente
flexiﬁle se extiende en una direccidén sustancialmente paralela al
tablero; esﬁo tiene la ventaja de que la porcidén flexible es
relativamente flexible y no se desprenderd, debido al hecho de
gue dicho tablero con respecto a la reéistencia contra las
fuerzas de desprendimiento muestra una estabilidad
considerablemente mas elevada en su plano que, por ejemplo,
perpendicular a su plarno;

- los medios de acoplamiento se aplican para

realizar una conexidén de esquina entre elementos en forma de
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panel que se extienden verticalmente;

- en la condicién acoplada, unc o mads espacios estéan
presentes entre la periferia de la lenglieta y la pared de la
muesca, con la ventaja de que posibles particulas que interfieren
se pueden alejar de estos.

Se observa que las dimensiones mencionadas, tal como se
representan en las figuras, de preferencia son determinadas por
el tablero basico, el cual puede o no ser compuesto, por 1lo
tanto, sin considerar el grosor de una cubierta posiblemente
presente que estd presente en el tableroc bésico, tal como las
cubiertas laminadas antes mencionadas 40, 41, o la cubilerta
generalmente indicada con la referencia 128 en la figura 70. De
acuerdo con una’ variante, estos grosores de hecho pueden ser
incluidos en las dimensiones. Esto ultimc de preferencia se
realizard cuando las cubiertas sean mads gruesas que 2 milimetros,
ya que esta cubierta entonces, por asi decirlo, servird como un
componente estructural.

Es claro que el listado anterior sustancialmente se
refiere a medios de acoplamiento 6-7 del tipo que permite unir
los elementos en forma de panel compuestos respectivos 2-3
lateralmente uno con otro. Por “lateralmente”, tal como vya se
analizd, se pretende decir que estos pueden ser presentados con
muesca y len@ﬁeta a los largo uno de otro y después se pueden
interconectar por medioc de un movimiento de giro mutuo o
traslacién y movimiento réapido, © un movimiento en el cual se
combinen el giro y desplazamiento. Esto no excluye que, en
algunas aplicaciones, ademds de esto también permiten conectar
los elementos en forma de panel respectivos en otra manera no

lateral. Por no lateral se entiende, por ejemplo, que las partes

00G089



10

15

20

25

88
perfiladas se deslizan entre si en la direccidén longitudinal,
analoga a una conexidén de cola de milano clésica.

Ademés, resulta <claro que la mayoria de estas
caracteristicas también se pueden aplicar en modalidades donde al
menos uno de los medios de acoplamiento es parte de una pieza de
conexidén separada, por ejemplo, una pieza de conexidén 81, tal
como ya se describidé anteriormente, la cual a su vez entonces es
conectada a otra porcidén del elemento compuesto, de preferencia
otro elemento en forma de panel.

Resulta c¢laro gque todos los medios de acoplamiento
antes descritos de preferencia se ejecutan de manera que los
elementos en forma de panel 2-3 se acoplan unos con otros con una
pretensién, la cual permite que los elementos en forma de panel
2-3 en la condicidén acoplada sean llevados uﬁo hacia otro. En la
modalidad de la figura 70, esto se puede obtener, por ejemplo,
permitiendo que los contornos de los elementos de bloqueo 15 y 16
de cierta manera se traslapen entre si, de forma que la parte
eladsticamente flexible 71 en la condicién acoplada final
permanece elasticamente doblada. Una parte eldstica 71 que esté
hecha en esta manera es representada en la figura 70 en linea con
guiones como una variante. Aqui, la parte elédstica doblada hacia
fuera se forma de manera que la fuerza causada por el doblez
hacia fuera genera, a través de los elementos de blogueo 15-16,
un componente de fuerza que empuja al elemento en forma de panel
2 con la lenglieta permanentemente en la muesca del elemento en
forma de panel 3.

De acuerdo con otro aspecto particular de la invencidn,
la lenglieta y/o muesca estdn al menos parcialmente reforzadas. En

la figura 50, esto se representa por medio de una estructura en
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capas. De acuerdo con una variante, también se puede proporcionar
un refuerzo local. La figura 71 representa un ejemplo de esto,
con la particularidad de que la porcidén flexible 125 de 1la
lenglieta 13 esta impregnada con un agente de refuerzo 129, asi
como la porcién de material entre la muesca 14 y la cara de
extremo, o por lo tanto la extremidad 127, del elemento en forma
de panel 3 en donde se proporciona la muesca, asi como la zona de
y alrededor del elemento de blogueo 16. Resulta claro que dicho
refuerzo puede ocurrir uUnicamente en una de estas ubicaciones,
asi como también en otras posibles ubicaciones. Todos estos
refuerzos tienen el propdésito de evitar que las porciones
respectivas se desprendan o dividan cuando la conexidén de esquina
es sometida a fuerzas excesivas. Dicho refuerzo también puede
contribuir a un incremento de la elasticidad en la porcidén 125.

Dicho refuerio se puede obtener, por ejemplo, por medio
de una 1impregnacién con un agente de refuerzo, tal como
poliuretano, antes o después del fresado de los perfiles reales.

Resulta claro que por motivos econdémicos, la lengleta
13 y la muesca 14 de preferencia son fabricadas en una pieza de
material de tablero de los elementos en forma de panel 2-3, por
ejemplo, por medio de los tratamientos de fresado necesarios. No
obstante, esto no excluye que cilertas porciones de la lenglieta
y/o0 muesca y/o de la zona de borde en la cual se situa, se
obtengan de otro material. Una posibilidad de esto se representa
en la figura 72, en donde en la zona de borde respectiva estéa
integrada una pieza de insercién 130, la cual consiste de otro
material que el elemento en forma de panel 2 y del cual esté
hecha la lengleta 13. Dicha pieza de insercidén 130 consiste, por

ejemplo, de material sintético, tal como PVC y similar, mientras
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que el material de tablero real, por ejemplo, esta basado en
madera y consiste, por ejemplo, de tablero de particulas o HDF o
MDF. No se excluyen otras posibilidades. Por ejemplo, la pieza de
insercidén puede consistir de MDF o HDF, mientras que el material
del tablero consiste dé tablero de particulas.

Dicha ©pieza de insercién 130 se puede formar de
antemano y se puede montar en el borde del elementc en forma de
panel, no obstante, también se puede realizar, tal como se
representa esquemdticamente en la figura 72, colocando capas
sobre una masa de material 131 a lo largo del borde respectivo,
por ejemplo, mediante extrusidén; y formando, después que se ha
solidificado, los medios de acoplamiento respectivos, en este
caso la lengleta 13, por lo tanto, por ejemplo, por medio de un
tratamiento de fresado. Ahi, la masa de material 131 se puede
mantener en el elemento en forma de panel a través de un elemento
de adhesivo y/o debido al hecho de que se atasca detras de 1los
bordes de una muesca 132.

De acuerdo con otra modalidad importante todavia de la
invencién, materiales de tablero que difieren de manera
cualitativa se aplican para los elementos en forma de panel, los
cuales comprenden la muesca, por una parte, y la lenglieta, por
otra parte. El elemento en forma de. panel que comprende la parte
de acoplamiento menos critica, que en su mayoria es la muesca,
entonées se puede elaborar de un material de tablero de mas baja
calidad, lo cual hace posible emplear un material menos costoso
para este propdsito. En la préctica, esto significa, por ejemplo,
que el elemento en forma de panel con la muesca esta hecho, por
ejemplo, de tablero de particulas, mientras que el elemento en

forma de panel que comprende la lengieta estd hecho de MDF oOﬁQE,O
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De manera inesperadé, el inventor también ha
descubierto que tanto la lenglieta como 1la muesca pueden ser
hechas en una pieza de tablero de particula, incluso en el caso
de un tablero de particulas clésico. Aqui, se pudiera esperar
que, cuando ambos son fabricados de tablero de particulas, se
pudiera crear un acoplamiento quebradizo, en donde astillas se
pudieran soltar de la lengleta e interferir «con un buen
acoplamiento. Contrario a esto, el inventor ha descubierto que en
las conexiones de esquina siguieron obteniendo buenos resultados.
Aqui, una lengieta dividida es bastante conveniente, debido a que
ambas porciones entonces son mas movibles cuando ©porciones
sueltas se meten entre las superficies de la lengleta y muesca,
y/o debido a que la ranura forma un espacio en el cual particulas
sueltas pueden ser recolectadas sin tener wuna funcidén de
interferencia.

En particular con las modalidades en el tablero de
particulas, puede ser util aplicar un agente de refuerzo, por
ejemplo, tal como se representa en la figura 71.

De acuerdo <con otra caracteristica particular, un
elemento compuesto de acuerdo con la invencién comprende uno o
mds paneles, donde dicho panel como tal comprende, en dos zonas
de borde opuestas, un medio de acoplamiento, tal como se menciond
anteriormente, en la forma de una lengﬂeté, y de preferencia
ademds no comprende medios de acoplamientc en la forma de una
muesca. También, se prefiere que los otros paneles entonces
prefieran solamente medios de acoplamiento en la forma de una
muesca. Al no aplicar lenglieta y muesca en el mismo elemento en
forma de panel, los elementos en forma de panel se pueden

optimizar mejor y realizar de manera mads simple. Por ejemplo
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entonces tal como se menciondé anteriormente, un elemento en forma
de panel que de manera exclusiva tiene muescas se puede realizar
del tablero de particulas y, debido a la auséncia de lengietas en
este elemento, no hay‘ necesidad de cambiar a un material més
costocso, tal como MDF o HDF.

Resulta claro que las modalidades representadas en las
figuras siempre aplican uno o mds de los aspectos mencionados en
la introducciédn, sin que cada vez se haga referencia
explicitamente a los mismos en la descripcién de estas figuras.

Resulta también claro que todas las partes perfiladas
antes mencionadas se pueden ' realizar por medio de cualquier
técnica conveniente. Para los elementos en forma de panel, esto
de preferencia ocurre por medio de tratamientos de fresado, por
ejemplo, <con cortadoras de fresado que estdn acomodadas a
diferentes é&ngulos. Esto también es posible con las piezas de
conexidn, no obstante, estas también se ©pueden extruir vy
posiblemente en forma adicional terminar por medio de
tratamientos de maquinado.

Aungue la invencidén, con respecto a las técnicas de
acoplamiento antes mencionadas, pretende en particular ser
aplicada cuando se fabrican paneles de muebles, resulta claro que
también se puede emplear en otros campos de aplicacidn, tal como
en paneles de paredes, elementos en forma dé caja, tal como cajas
de empaque y almacenamiento, y asi sucesivamente.

Se observa que dichas conexicnes de esquina son
convenientes en particular para realizar las conexiones a 90
grados, no .obstante, no se excluye aplicarlas también para
conexiones a angulos diferentes de 90 grados.

Resulta claro que la invencién no queda restrina%ﬁiqz
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modalidades con elementos en forma de panel, 1los cuales se
proporcionan con una cubierta laminada, y también se pueden
aplicar con cualquier otro elemento en forﬁé de panel tal como,
por ejemplo, paneles cubiertos con Veneer, paneles multi-capa,
paneles hechos como la denominada “madera de ingenieria”, paneles
propofcionados con cualquier cubierta, y asi sucesivamente.

Otra caracteristica general consiste en que, cuando un
elemento compuesto de acuerdo con la invencidn comprende cuatro
paneles en forma de panel todos estos alrededor, los cuales
respectivamente se pueden unir unos a otros a través de medios de
acoplamiento de acuerdo con la invencidn, en donde por lo tanto
se obtienen cuatro conexiones en las esquinas, entonces al menos
una de las conexiones permite la unidén por medio de una conexidn
rdpida. De manera mas particular, se prefiere que al menos dos de
las otras conexiones permitan la unidén mediante giro. En la
modalidad mé&s preferida, al menos dos conexiones situadas en el
mismo elemento en forma de panel se pueden realizar al menos
mediante giro, mientras que las dos conexiones opuestas se pueden
obtener al menos mediante un movimiento de traslacidén y rapido.

La presente invencidén de ninguna manera queda limitada
a las modalidades descritas como un ejemplo y representadas en
las figuras, y por el contrario dicho elemento compuesto, dicho
tablero multi-capa, asi como dichos elementos en forma de panel
se pueden realizar en diversas formas y dimensiones, sin salirse

del alcance de la invencién.
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REIVINDICACIONES

1. Un elemento compuesto, el cual esta al menos parcialmente compuesto de un
conjunto de elementos en forma de panel (58-59-60-61) los cuales rodean
completamente un espacio, caracterizado porque los elementos en forma de panel (58-
59-60-61) estan acoplados entre si completamente alrededor de este espacio a través de
medios de acoplamiento (6-7) en la forma de partes petfiladas (8-9) integradas en los
bordes de los elementos en forma de panel, dichas partes perfiladas permiten que todos
estos elementos en forma de panel (58-59-60-61) se puedan unir entre si lateralmente, y
porque dicho espacio esta rodeado por cuatro elementos en forma de panel (58-59-60-
61), dichos paneles estin unidos uno a otro en forma lateral a través de dichos medios
de acoplamiento (6-7) y de esta manera forman un elemento con cuatro esquinas, y
porque dichas partes perfiladas (8-9) estan configuradas de manera que los cuatro
elementos en forma de panel (58-59-60-61) se pueden unit uno a otro en al menos la
siguiente manera:
~  tres de los cuatro elementos en forma de panel se pueden unir uno a otro al
menos en dos esquinas sucesivas mediante un movimiento de giro, mientras que el
cuarto elemento en forma de panel se puede unir a, de manera mas particular, en
medio de, los otros elementos en forma de panel al menos por medio de un

movimiento rapido.

2. El elemento compuesto de conformidad con la reivindicaciéon 1, caracterizado
potque los elementos en forma de panel (2-3) se unen entre si en una manera nivelada
en el extetior de la esquina formada por estos, de manera que la esquina respectiva

queda libre de porciones de panel que sobresalen.

3. . Elelemento compuesto de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 1
6 2, caracterizado porque dichos cuatro elementos en forma de panel (58-59-60-61)
comprenden partes petfiladas (8-9) que estin configuradas de manera que los cuatro
clementos en forma de panel (58-59-60-61) también se pueden unir uno a otro en al
menos una de las siguientes maneras:
- los elementos en forma de panel (58-59-60-61) se pueden unir uno a otro en
tres de dichas cuatro esquinas al menos por medio de un movimiento de giro,

mientras que los elementos en forma de panel que estan adyacentes uno a otro, en
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la cuarta esquina, al menos se pueden unit uno a otro lateralmente por medio de un
movimiento rapido;

= los eclementos en forma de panel (58-59-60-61) se pueden entre si
latcralmente en todas las cuatro esquinas al menos por medio de un movimicnto

rapido.

4. Un elemento compuesto de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, en donde al menos dos elementos en forma de panel (2-3) consisten de un
material de tablero y estin conectados juntos en un angulo, caracterizado porque los
elementos en forma de panel (2-3) estin conectados a través de medios de
acoplamiento (6-7) los cuales comprenden una lengieta (13) y muesca (14)
sustancialmente hechas como partes perfiladas (8-9) en el material de tablero mismo, en
donde la lenglieta (13) tiene un primer lado (69) y un segundo lado opuesto (70), y en
donde dichos medios de acoplamiento (6-7) ademas también comprenden elementos de
bloqueo (15-16) que evitan, en la condicién acoplada (13), la separacién de la lengiieta
(13) y. 12 muesca (14), y en donde los medios de acoplamiento estan configurados para
permitir que los elementos en forma de panel se puedan unir Jateralmente por medio de

un movimiento de giro, asi como por medio de una accidn rapida.

5. El elemento compuesto de conformidad con la reivindicacion 4, caracterizado
porque dichos medios de acoplamiento (6-7) muestran una o mas de las siguientes
caracteristicas:
- dichos elementos de bloqueo (15-16) estan presentes unicamente en un lado
(69) de la lengtieta (13), mientras que el otro lado (70) entonces esti libre de
elementos de bloqueo (15-16);
- los medios de bloqueo consisten de al menos una parte de bloqueo (15) en la
lengiieta (13) y al menos una parte de bloqueo que coopera con la misma (16) en la
muesca (14), en donde la parte de bloqueo (15) es proporcionada en la lengtieta
(13) en una parte eldsticamente flexible (71) de la lengieta (13), la cual al mismo
tiempo forma un lado (69) de la lengleta (13);
- en la diteccién distante, dicha parte elasticamente flexible (71) de la lengleta
(13) sobresale mas lejos que ¢l resto de la lengteta (13);
~  dicha parte elastica estd separada del resto de la lengiieta (13) por medio de

una ranura (72);
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- dichos elementos de bloqueo (16-17) estan situados unicamente en un lado de
la lengiieta (13), en donde éste es el lado (69) de la lengtieta (13) que esta situado

mas ccrea del lado interior de dicha esquina

6. El elemento compuesto de conformidad con la reivindicacién 4 6 5,
caracterizado porque los elementos en forma de panel (2-3) consisten de al menos dos
capas de material estructural, una primera capa de material (56) y una segunda capa de
material (57), respectivamente, en donde este elemento compuesto (1) ademas muestra
cualquiera de las siguientes caracteristicas:
- lalengteta (13) comptende un lado (69) que esti situado en la primera capa
de matetial (56) y un lado opuesto (70) el cual esta situado en la segunda capa de
material (57);
- el material de la primera capa de matetial (56) muestra una estructura mas fina
que el material de la segunda capa de material (57), mientras que al menos uno de
dichos elementos de bloqueo (15-16) esta situado en la primera capa de material
(56) y, de manera mas patticular, esta hecho en una pieza en el mismo;
~ el material de la primeta capa de matetial (56) muestra una estructura mas fina
que el material de la segunda capa de material (57), en donde los elementos de
bloquco (15-16), pot lo tanto, en la lengleta (13) asi como en la muesca (14), estan
situados en la primera capa de matetial (56) del elemento en forma de panel

respectivo.

7. El elemento compuesto de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 1
a 0, caractetizado potrque dichos elementos en forma de panel estan hechos de Tablero

de Fibra de Mediana Densidad (MDF) o de Tablero de Fibra de Alta Densidad (HDF).

8. Un elemento compuesto, que comptenden al menos dos elementos en forma de
panel (2-3), que consisten de un ﬁaaterjal de tablero y que estan conectados juntos en un
angulo, caracterizado porque los elementos en forma de panel (2-3) estan conectados a
través de medios de acoplamiento (6-7) los cuales comprenden una lengiieta (13) y
muesca (14) sustancialmente hechas como partes petfiladas (8-9) en el material de
tablero mismo, en donde la lengiieta (13) tiene un primet lado (69) y un segundo lado
opuesto (70), y en donde dichos medios de acoplamiento (6-7) ademas también

comprenden elementos de bloqueo (15-16) que evitan, en la condicién acoplada (13), la
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scparacion de la lenglieta (13) y la muesca (14), y en donde los medios de acoplamiento
estan configurados para permitir que los elementos en forma de panel se puedan unir
lateralmente por medio de un movimiento de giro, asi como por medio de una accién

rapida.

9. El elemento compuesto de conformidad con la reivindicaciéon 8, caracterizado
porque dichos medios de acoplamiento (6-7) muestran una o mas de las siguientes
caracteristicas:
- dichos elementos de bloqueo (15-16) estan presentes unicamente en un lado
(69) de la lengteta (13), mientras que el otro lado (70) entonces estd libre de
elementos de bloqueo (15-16);
- los medios de bloqueo consisten de al menos una parte de bloqueo (15) en la
lenglieta (13) y al menos una patte de bloqueo que coopera con la misma (16) en la
muesca (14), en donde la parte de bloqueo (15) es proporcionada en la lengleta
(13) en una parte elasticamente flexible (71) de la lengteta (13), la cual al mismo
tiempo forma un lado (69) de la lengtieta (13);
- en la direccidn distante, dicha parte elasticamente flexible (71) de la lengiieta
(13) sobresale mas lejos que el resto de la lengiieta (13);
- dicha parte elastica esta separada del resto de la lengiieta (13) por medio de
una ranura (72);
- dichos elementos de bloqueo (16-17) estin situados unicamente en un lado de
la lengiieta (13), en donde éste es el lado (69) de la lengiieta (13) que esta situado

mas cerca del lado interior de dicha esquina.

10.  El elemento compuesto de conformidad con Ja reivindicacién 8 6 9,
catacterizado porque los elementos en forma de panel (2-3) consisten de al menos dos
capas de material estructural, una primera capa de material (56) y una segunda capa de
matetial (57), respectivamente, en donde este elemento compuesto (1) ademas muestra
cualquiera de las siguientes caracteristicas:
~  la lengiieta (13) comprende un lado (69) que esté situado en la primera capa
de material (56) y un lado opuesto (70) el cual esta situado en la segunda capa de
matetial (57);
- el material de la primera capa de material (56) muestra una estructura mas fina

que el material de Ja segunda capa de material (57), mientras que al menos uno de
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dichos elementos de bloqueo (15-16) esta situado en la primera capa de material
(56) y, de manera mas particular, esta hecho en una pieza en el mismo;

- cl material de la primera capa de material (56) muestra una estructura mas fina
que el material de la segunda capa de material (57), en donde los elementos de
bloqueo (15-16), por lo tanto, en la lengtieta (13) asi como en la muesca (14), estin
situados en la primera capa de material (56) del elemento en forma de panel

respectivo.

11.  El clemento compuesto de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 8
a 10, caracterizado porque los elementos en forma de panel (2-3), en el lado exterior de
la esquina formada por estos, se unen uno contra otro en una manera nivelada, de

maneta que la esquina respectiva queda libre de potciones de panel que sobresalen.

12, El elemento compuesto de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 8
a 11, caracterizado porque dichos elementos en forma de panel estin hechos de
Tableto de Fibra de Mediana Densidad (MDF) o de Tablero de Fibra de Alta Densidad
(HDF).

13.  Un elemento compuesto, que comprenden al menos dos elementos en forma de
panel (2-3), que consisten de un material de tablero y que estan conectados juntos en un
angulo, caractetizado porque los elementos en forma de panel (2-3) estan conectados a
través de medios de acoplamiento (6-7) los cuales comprenden una lengieta (13) y
muesca (14) sustancialmente hechas como pattes perfiladas (8-9) en el material de
tablero mismo, en donde la lengiieta (13) tiene un primer lado (69) y un segundo lado
opuesto (70), y en donde dichos medios de acoplamiento (6-7) ademas también
comprenden elementos de bloqueo (15-16) que evitan, en la condicidén acoplada (13), la
separacion de la lengiieta (13) y la muesca (14), y porque dichos elementos de bloqueo
(15-16) estan presentes unicamente en un lado (69) de la lengueta (13), mientras que el
otro lado (70) entonces estd libre de elementos de bloqueo (15-16); y porque los medios
de bloqueo consisten de al menos una parte de bloqueo (15) en la lenglieta (13) y al
menos una parte de bloqueo que coopera con la misma (16) en la muesca (14), en
donde la parte de bloqueo (15) es proporcionada en la lengieta (13) en una parte
clasticamente flexible (71) de la lengteta (13), la cual al mismo tiempo forma un lado

(69) de la lengteta (13); y porque los medios de acoplamiento estin configurados para
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permitir que los elementos en forma de panel se puedan unir lateralmente por medio de

un movimiento de giro, asi como por medio de una accion rapida.

14.  El elemento compuesto dé conformidad con la reivindicacién 13, caracterizado
porque dichos medios de acoplamiento (6-7) muestran una o mas de las siguientes
caracteristicas:
- en la direccidon distante, dicha parte elasticamente flexible (71) de la lengtieta
(13) sobresale mas lejos que el resto de la lengiieta (13);
- dicha parte elastica esta separada del resto de la lengiieta (13) por medio de
una ranura (72);
- dichos elementos de bloqueo (16-17) estan situados unicamente en un lado de
la lengiieta (13), en donde éste es el lado (69) de la lengiieta (13) que esta situado

mas cerca del lado interior de dicha esquina.

15. El eclemento compuesto de conformidad con la reivindicacién 13 6 14,
caractetizado porque los elementos en forma de panel (2-3) consisten de al menos dos
capas de material estructural, una primera capa de material (56) y una segunda capa de
material (57), respectivamente, en donde este elemento compuesto (1) ademas muestra
cualquiera de las siguientes caractetisticas:
- la lengiieta (13) comprende un lado (69) que esta situado en la primera capa
de matetial (56) y un lado opuesto (70) el cual esta situado en la segunda capa de
material (57); |
-~ el material de la primera capa de material (56) muestra una estructura mas fina
que el material de la segunda capa de material (57), mientras que al menos uno de
dichos elementos de bloqueo (15-16) estd situado en la primera capa de material
(56) y, de manera mas particular, estd hecho en una pieza en el mismo;
- el material de la primera capa de matetial (56) muestra una estructura mas fina
que el material de la segunda capa de material (57), en donde los elementos de
bloqueo (15-16), por lo tanto, en la lengteta (13) asi como en la muesca (14), estan
situados en la primera capa de material (56) del elemento en forma de panel

respectivo.

16.  El clemento compuesto de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones

13 a 15, caractetizado porque dichos elementos en forma de panel estan hechos de
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Tablero de Fibra de Mediana Densidad (MDF) o de Tablero de Fibra de Alta Densidad
(HDF).

17.  Un eclemento compuesto, en la forma de un elemento de mueble, el cual
comprende al menos dos elementos en forma de panel (2-3) que pueden conectarse en
angulo, caracterizado porque estian conectados a través de medios de acoplamiento (6-
7) que comprenden una lengiieta y una muesca, dichas lengleta y muecsca
proporcionadas con un elemento de bloqueo que que se realiza como una pieza de

insercién en un borde de uno de los elementos en forma de panel (2-3).

18.  El elemento compuesto de conformidad con la reivindicacién 17, caracterizado
porque la pieza de insercidén consiste de una tira que es proporcionada con un elemento
de bloqueo movible (75), el cual puede cooperar con un elemento de bloqueo (15)

formado en el otro elemento en forma de panel.

19.  El elemento compuesto de conformidad con la reivindicacién 18, caracterizado
porque dicha tira muestra una o mas de las siguientes caracteristicas:
- la tira, vista en seccién transversal, estd hecha de materiales con diferentes
caractetisticas de material;
- la tira consiste de material sintético;
- latira es formada por coextrusion;
- latira consiste de una potcién de bloqueo movible (75), una porcion de unién
(76) y una potcién de bisagra (77) de un material mis flexible situado entre ambas

porciones primero mencionadas.
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RESUMEN DE LA INVENCION

El elemento compuesto comprende al menos dos elementos

en forma de panel (2-3), los cuales tienen, cada uno, una zoha de

‘borde (4-5) en la cual estdn presentes medios de acoplamiento (6=

7) en la  forma de ‘una parté perfilada (8-9) extendiéndose
respectivamente eﬁ la direccién longitudinal de la zona de borde
respecti?a (4-5){ asi como fambién donde cada-una-comprende una
cara de extremo (10-11) extendiéndése transversalhenté a la zona

de borde respectiva (4-5), en donde dichas partes perfiladas (8-

9) pErmiEen el‘acoplamiento de los elementos en forma de panel

(2-3) juntos en una manera interbloqueada, caracterizado porque
al menos uno de los elementos en forma de panel (2-3) comprende
medios. (12} que ocultan a la vista. al menos una porcién de la

parte peffilada (849) formada en la'zona de borde pertinente (4-

5) en la ubicacién de la cara de extremo (10-11).
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