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DESCRIPCION
TITULO DE LA INVENCION

CONTENEDOR DE EMPAQUE PARA ALIMENTOS Y METODO DE EMPAQUE

CAMPO TECNICO

[0001] La presente invencidén se relaciona con un contenedor
empaque para contener alimentos, y un método de empaque

alimentos.

TECNICA ANTECEDENTE

de

de

[0002] Se conoce una configuracién de empaque de tal manera %ue

piezas de reposteria o similares envueltas individualmente en

bolsas pequefias estan contenidas en una bolsa externa (véase por

ejemplo, PLT 1).

LISTA DE CITACION

LITERATURA DE PATENTE

(0003] PLT 1: JP-SHO057 (1982) -131454-U1

RESUMEN DE LA INVENCION

PROBLEMA TECNICO




|
2 |
|
|
|
l

[0004] En la configuracién de empaque de PLT 1, las piezas de

reposteria (bolsa pequefia) no se fina en lb bolsa exterior. Por
|

|
lo tanto, se presenta una posibilidad gque, cuando la bolsa

externa se rasga para dque se abra, las 1piezas de reposteria
|

internas se dispersen en forma inadvertida de la bolsa externa en

|

el piso. Esta configuracidén de empaque es iqconveniente con pobre

| |
portabilidad de las piezas de reposteria en %a bolsa exterior.

|

En vista de lo anterior, es un objeto prinFipal de la presente

. . . | :
invencién proporcionar un contenedor de empaque de alimento y un
!
|
método de empaque que asegura el uso conveniente del contenedor
o
. . | .
cuando y después que se ha abierto una bolsa jexterior.
|

|
|
|
[0005] Es otro objeto de la presente invenéién proporcionar un

|

contenedor de empaque de alimentos y un néfodo de empagque que

asegure que las piezas de alimento contenidaé en el contenedor se
l

l
puedan consumir en forma higiénica. &
SOLUCION AL PROBLEMA !

|

[0006] De acuerdo con un aspecto inventivo de la reivindicacidn

1, se proporciona un contenedor de empaque} de alimentos para

l
. . . [~
empacar un numero predeterminado de tiras delallmento alargadas,
|

el contenedor de  empaque incluye: lémﬂnas de envoltura
individuales para envolver individualmente laq tiras, las laminas

de envoltura individuales se procesan cada una preliminarmente
|

para dividirse longitudinalmente en una primerh porcién de lamina
i

|
de envoltura lateral y una segunda porcién de lamina de envoltura

1
lateral de una tira envuelta en la misma; un material de empaque

!
|
!
|
l
|
t



externo posterior que recibe las tiras individualmente y las

envuelve con las laminas de envoltura individuales y las alinea
en relacién lado a lado; un material de empaque externo frontal
Que se extiende desde un borde del material de empaque exter?o
posterior y. se pliega a lo largo del borde para cubrir l%s
superficies superiores de las tiras alineadas e individualmen%e

envueltas; se proporciona un elemento adhesivo entre las segundas
|

porciones de lémina de envoltura lateral de las léaminas de
envoltura individuales de las tiras envueltas individualmente!y
por lo menos uno de los materiales de empaque exterior posterﬂor
y el material de empaque externo frontal; y una porcidén de seflo
que sella las porciones de borde periférico del material (de
empaque externo posterior y el material de empaque externo
frontal para sellar de forma cerrada las tiras individualmerite

|

envueltas en un espacio interno.

|

l

|
[0007]) De acuerdo con o un aspecto inventivo de la re1v1ndlcac%on

: |
2, se proporciona un contenedor de empaque de alimentos para

I

empacar un numero predeterminado de tiras de alimento alargadas,
|

1
el contenedor de  empague incluye: laminas de envoltura

individuales para envolver individualmente las tiras, las laminas
|
l

de envoltura individuales se procesan cada una preliminarmente

para dividirse longitudinalmente en una primera porcidén de léqina

!

de envoltura lateral y una segunda porcién de lamina de envolgura
!

lateral de una tira envuelta en la misma; un material de empgque

externo posterior que recibe las tiras individualmente vy :las
. . . . f . |

envuelve con las léminas de envoltura individuales y allneada§ en

relacién lado a lado; un material de empaque externo frontal

: |
proporcionado en forma separada y del material de empaque externo




posterior y que cubre las superficies superiores /de las bandas
|
!

alineadas y envueltas individualmente; un elemento adhesivo

proporcionado entre las segundas porciones de lamina de envoltura
i :

lateral de las l&minas de envoltura individuale$ de las tiras

e ' .
envueltas individualmente y por lo menos uno de loF materiales de
1

empaque exterior posterior y el material de émpaque externo
!
frontal; y una porcién sellada que sella las poriciones de borde

periférico del material de empaque externo posterior y el

material de empaque externo frontal para sellar @e forma cerrada
ol
|
!

las tiras individualmente envueltas en un espacio| interior.

[

!
!

[0008] De acuerdo con o un aspecto inventivo de la reivindicacidn
!
: Coe ;o .
3, el contenedor de empaque de la reivindicacién 1 o 2 tiene una
i
i

incisién guia de abertura proporcionada en la;porcién de sello
I

para desgarrar el material de empaque extern? posterior y el
' |

material de empaque externo frontal desde la poﬁcién de sello.
|
J
!

1
1

: . | : . vz
De acuerdo con un aspecto inventivo de la reivindicacidn 4, el

material de empaque externo posterior vy el'n@terial de empaque
!

externo frontal cada uno tiene una forma generélmente rectangular
!

como se ve en plano, y se hacen cada uno |de un material de

flexible en el

!
I
!
empaque blando contenedor fde empaque de
!
|
!

reivindicacién 1 o 2.

!
|
i

!

[0009] De acuerdo con un aspecto inventive de la reivindicacidn
' !
!

. . | .
5, se proporciona un método de empaque para empacar un numero

predeterminado de tiras de alimento alérgadas, el método
i

comprende las etapas de: preparar léﬁinas de envoltura
1

individuales para envolver individualmente las tiras, las laminas
|

!
1
|
!
!
!
|
|



de envoltura individuales se procesan cada una preliminarmente

para dividirse longitudinalmente en una primera porcién de lamina

de envoltura lateral y una segunda porcidén de lamina de envqltura
lateral de una tira envuelta en la misma; preparar un material de
empague externo posterior formado con una capa adhesiva, |y un
material de empaque externo frontal que se extiende desde un

borde del material de empaque externo posterior y esta conforme

con el material de empagque externo posterior; enwolver
individualmente las tiras de alimento con las laminas envﬁeltas
individuales, alinear laé tiras de alimento envueltas en relaciédn
lado a lado en el material de empaque externo posterior, y;fijar
las segundas porciones de lamina de envoltura lateral de las
ldminas de envoltura individuales de las tiras envueltas
individualmente al material de empaque externo posterior por
medio de la capa de adhesivo; plegar el material de e$paque
externo frontal a lo largo del borde para cubrir las super%icies

superiores de las bandas alineadas y envueltas individualmente; y

sellar la porcién de borde periférico del material de empaque

externo posterior y el material de empaque externo frontal para

sellar de forma cerrada las tiras individualmente envueltas|en un

4
!
espacio interno definido entre el material de empaque externo

posterior y el material de empaque externo frontal.

[0010] De acuerdo con un aspecto inventivo de la reivindicacidn
6, se proporciona un método de empaque para empacar un numero
predeterminado de tiras de alimento alargadas, el metodo
cbmprende las etapas de: preparar léminas de envoltura
individuales para envolver individualmente las tiras, las léminas

de envoltura individuales se procesan cada una preliminarmente




|
|
\

!
l
|
|
para dividirse longitudinalmente en una primera porcidn de!lémina
de envoltura lateral y una segunda porcién de lamina de en#oltura
lateral de una tira envuelta en la misma; preparar un mategial de
empaque externo posterior, y un material de empaque %xterno
1

frontal que se extiende desde un borde del material de émpaque

|

externo posterior, el material de empaque externo front%l esté

i
conforme con el material de empaque externo posterior y ﬁormado
[

con una capa adhesiva; envolver individualmente las tiras de
!

{
alimento con las laminas de envoltura individuales y alinear las
|

1
tiras de alimento envueltas en relacién lado a lado! en el
‘5

material de empaque externo posterior; plegar el material de
|

, I .
empaque externo frontal a lo largo del borde para cubflr las
superficies superiores de las tiras alineadas e individ&almente

envueltas, y fijar las segundas porciones de lémina de ehvoltura
|

. . . | .
lateral de las laminas de envoltura individuales de las tiras
|

envueltas individualmente para el material de empaque] externo
l

frontal por medio de la capa de adhesivo; y sellar las porciones
|

! .
de borde periférico del material de empaque externo posFerlor y

|

el material de empaque externo frontal para sellar ?e forma
[

cerrada las tiras individualmente envueltas en un espaciq interno

definido entre el material de empaque externo posterior y el

)
1
I
material de empaque externo frontal. ;
i
l

|
[0011] De acuerdo con un aspecto inventivo de la reivi#dicacién

. . | .
7, se proporciona un método de empaque para empacar un numero

predeterminado de tiras de alimento alargadas, el méto@o incluye
|

las etapas de: preparar laminas de envoltura individubles para
l
" ' 1 . - . l

envolver individualmente 1las tiras, las laminas de 'envoltura
|
1

individuales se procesan cada una preliminarmente para {dividirse

|
|
l!

2



longitudinalmente en una primera porcidén de lamina de envoltura
lateral y una segunda porcidn de lamina de envoltura lateral de

una tira envuelta en la misma; envolver individualmente las tiras

con las laminas de envoltura individuales y alinear las tiras
envueltas en una relacién lado a lado sobre un material de
1
empaque externo posterior; cubrir las superficies| superiores de
las tiras alineadas y envueltas individualmente con un material
dé empaque externo frontal conformado con el materiial de empaque
externo posterior; y sellar las porciones de borde periférico del
material de empaque externo posterior y el material de empaque
externo frontal @para sellar de forma cerrada las tiras

individualmente envueltas en un espacio interno.

[0012] De acuerdo con un aspecto inventivo de la [reivindicacidn

8, el método de empaque de la reivindicacién 7 incluye
adicionalmente la etapa de proporcionar preliminarﬁente una capa

de adhesivo en el material de empaque externo posterior para

fijar las segundas porciones de lamina de envoltura lateral de
las laminas de envoltura individuales de las bandas alineadas vy
envueltas individualmente al material de emgaque externo
posterior. De acuerdo con un aspecto inventivo de la
feivindicacién‘ 9, el método de empaque de la reivindicacién 7
incluye adicionalmente la etapa de proporcionar preliminarmente
una capa adhesiva en el material de empaque externo frontal para
fijar las segundas porciones de lamina de envolturra lateral en

las léminas de envoltura individuales de las bandas alineadas vy

envueltas individualmente al material de empaque externo frontal.

EFECTOS VENTAJOSOS DE LA INVENCION



[0013] De acuerdo con los aspectos de la invencién de la

reivindicaciones 1, 5 y 6, las laminas de envoltqra individuales
|

para envolver individualmente las tiras de alinento se pueden
dividir en la primera porcidén de lémina envueltla lateral y la
segunda porcién de lamina envuelta lateral longitudinalmente de

la lamina envuelta alli. Las tiras individualmente envueltas se

alinean en relacidén lado a lado en el material de empaque externo

posterior, y el material de empaque externo frontal se pliega a
lo largo del borde del material de empaque externo posterior para
cubrir 1las superficies superiores de las tir@s alineadas e
individualmente envueltas. Al sellar las porciones de borde
periférico del material de empaque externo posterior y el
material de empaque externo frontal con la porcién de sello, el
material de empaque externo posterior y el material de empaque
externo frontal se combinan para completar eli contenedor de
empaque (bolsa exterior), en el que la pluralidad de tiras

individualmente envueltas se sellan y se encierran.

[0014] Aqui, las segundas porciones de lémina de envoltura

lateral de las laminas de envoltura individuales de las tiras

§
envueltas individualmente se fijan a por lo menos uno de los

materiales de empaque exterior posterior y el matérial de empaque
externo frontal por medio del elemento adhesivo (una capa

adhesiva). Cuando el contenedor de empaque se abre, por lo tanto,

las tiras no se desplazan en el contenedor de empaque. Esto evita

que estas tiras se dispersen del contenedor de empaque. Sin

| .
embargo, el contenedor de empaque asegura el uso conveniente




cuando y después que se abre el contenedor de empaque (bolsa
|

exterior).
|
!
|

[0015] Cuando las tiras individualmente envueltas se retiran céda

. . i
una del contenedor de empaque abierto, la tira se sostiliene por

I
l

medio de la primera porcidén de lamina envuelta lateral. En este

i

[
estado, la tira se hala del contenedor de empaque. Luego,! la

i

|

primera porcién de lamina envuelta lateral se separa de
I

segunda porcidén de lamina envuelta lateral fijada al contenédor

de empaque por el elemento adhesivo (capa adhesiva). Por lo

|
tanto, una segunda parte lateral de la tira que se ha cubikerto
|
|
con la segunda porcién de lamina envuelta lateral no se cubﬁe Y
j
|

en este estado, la tira se extrae del contenedor de empaque. Al

destapar asi la segunda parte lateral de la tira, la tiqa se

i

puede comer desde la segunda parte lateral con o sin retirar la

|
i

. |
ldmina de envoltura individual con las manos. De esta formap las

piezas de alimento (tiras) contenidas en el contenedor debedpaque

|

se pueden comer en una forma higiénica sin tocar directamente las
!

tiras cuando las tiras se extraen del contenedor de empaque;antes
|

de comerlas. f
i
f
|

[0016] En razdén a que el material de empaque externo postdrior Y
|

. l
el material de empaque externo frontal se conectan entre s# en un

borde para ser unificado por lo tanto, el contenedor de empadque

mpaque

|
e
!
se puede producir féacilmente al plegar el material de é
|
i

{ '

externo frontal en el material de empaque externo posterior vy

1
i

sellar las porciones de borde periférico de los materiales de
|

empaque con la porcién de sello. En este caso, es Gnicamente

necesario sellar los materiales de empaque a lo largo de los tres

f!
|
{
|
|
|
!



10

bordes (no se necesita sellar los materiales

largo de las cuatro bordes), por lo que se simpli

sellado.

De acuerdo con el aspecto de invencidén de la reiv
capa adhesiva no se proporciona en el material de
alinean las u

posterior en el que se

. . . |
individualmente, pero se proporciona en el mate

de empaque a lo

fica la etapa de

indicacién 6, la
empaque externo
envueltas

iras

rial de empaque

externo frontal. Esto aumenta la flexibilidad del proceso de 1la

etapa que proporciona la capa adhesiva,

aumentando por lo tanto

de forma correspondiente la diversidad de un aparato fabricado

Jque se va a emplear.

[0017] De acuerdo con los

reivindicaciones 2 y 7,

aspectos de invencidn de

las

el material de empaque externo posterior

y el material de empaque externo frontal se pueden proporcionar

como elementos separados. Cuando las segundas por
envueltas laterales de las ladminas de envoltura
fijan al material de empaque externo posterior d¢
aspecto de invencién de la reivindicacidén 8, la
proporciona preferiblemente preliminarmente en
empaque externo posterior antes que se cubran
superiores de las tiras alineadas y envueltas ind
el material de empaque externo frontal.
porciones de lamina de envoltura laterales de
envoltura individuales se fijan al material de
con el aspecto de in

frontal de acuerdo

Cuando

ciones de lamina

individuales se

> acuerdo con el

Eapa adhesiva se

el material de
las superficies
ividualmente con
las segundas
las laminas de

empagque externo

vencién de la

reivindicacién 9, la capa adhesiva se proporciona

"preferiblemente

preliminarmente en el material de empaque externo frontal antes



|
!
11 |
!
|
l

gue se cubran las superficies superiores de las tiras alineadas y
. . . . . |
envueltas individualmente con el material de empaque ext?rno

frontal.

l
|
|
: la

[0018] De acuerdo con el aspecto de la invencidén de
|

reivindicacién 3, el material de empaque externoc posterior y el
[

material de empaque externo frontal se puede rasgar suavementk de
|

Do e s . . .. |
la incisién guia de abertura proporcionada en la porcién de sello
para abrir el contenedor de empaque. Sin embargo, el conteqedor

. |
de empague asegura el uso conveniente. De acuerdo con el aspecto
|

de la invencién de 1la reivindicacidén 4, se prefiere que el
l

material de empague externo posterior y el material de em?aque

externo frontal cada uno tiene una forma generalmente rectangular
|

.
como se ve en plano, y se hacen cada uno de un material de

empaque blando flexible.

i
l
|
BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS |
I
|
|

[0019] Las FIGURAS 1 son diagramas para explicar cémo enzolver
' i
una pieza de goma masticable 1 (tiras de alimentos) co? una

|

léamina de envoltura individual 2 para proporcionar una unidad de
: r

alimentos 3, particularmente, la FIGURA 1 (a) ilustra una:pieza

l

de goma masticable puesta en una lamina de envoltura individual

|
2, y la FIGURA 1 (b) ilustra una unidad de alimento 3 completada
' |

con la pieza de goma masticable 1 envuelta con la lém#na de
|

envoltura individual 2.

|
i
|
{
|
|
|
|
1
|
l
l

\'¢
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|
La FIGURA 2 es una vista plana en expansién de'un contenedor
|

de empaque 100 de acuerdo con una realizacidn d¢ la presente

invencién. |
|
|
[
|
Las FIGURAS 3 ilustran el contenedor de empaque 100 en un
J
|
estado completo, particularmente, las FIGURAS 3 (d) y 3 (b) son

vistas de plano del contenedor de empaque 100/ y una vista

i
|
{
|
|
|
!

seccional tomada a lo largo de la linea A-R y, vista en una
i

direccidén de flecha en la FIGURA 3 (a), respectivaﬁente.
!

|
|
{
:
La FIGURA 4 es una vista plana del contenedor|de empaque 100
l

|
que ilustra un estado en el cual una parte de” contenedor de

|
empaque 100 se rasga.

Las FIGURAS 5 son diagramas para explicar ﬁn estado en el
cual una pieza de goma masticable 1 se toma deﬁ contenedor de
empaque parcialmente rasgado 100, particularmente, las FIGURAS 5
(a) vy 5 (b) son vistas de plano del contenedor qe empaque 100 y

una vista seccional tomada a lo largo de la line? B-B y vista en

una direccidén de flecha en la FIGURA 5 (a), respeétivamente.

|
|

La FIGURA 6 es un diagrama para explicar Fn estado en el
|
cual el contenedor de empaque 100 se pliega d%spués que se ha

tomado una pieza de goma masticable. ’
DESCRIPCION DE LAS REALIZACIONES

[0020] Con referencia a los dibujos, se 'describird aquil

|
|
|
|

t z y 1 Le | . L4
especificamente una realizacién de la presente invenciodon. Se
|
{
|
|
!
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describird un contenedor de empaque 100 de acuerdo con| la
realizacidén de la presente invencidén que se adapta para acomodar
colectivamente (empacar) una pluralidad de piezas de doma
masticables con forma de tira (tiras de alimentos) 1. Previo a la
descripcién del contenedor de empaque 100, se describiran |las

piezas de goma masticables (tiras) 1.

Las FIGURAS 1 son diagramas para explicar cdédmo rasgar |una

pieza de goma masticable 1 (tiras de alimentos) con una lamina de

I
envoltura individual 2 que proporciona una unidad de alimento 3.

i

[0021] Con referencia a la FIGURA 1 (a), la pieza de goma

i
i

masticable 1 tiene una forma de bloque delgado sélido vertic%l -
alargado rectangular (forma de tira alargada). '
i
|
|
La pieza de goma masticable 1 se envuelve con la lamina de

envoltura individual 2. La unidad de alimento 3 se constituyeipor

la pieza de goma masticable 1 y la ldmina de envoltura individual

|
|

2 que envuelve la pieza de goma masticable 1.

Ejemplos de la lamina de envoltura individual 2 incluye juna
asi llamada léamina de papel aluminio, una lémina de papel de cera
y una pelicula. En un estado expandido, la lamina de envoltura
individual 2 es una l&mina rectangular que es suficientemente
grande para envolver la pieza de goma masticable completa 1. La
ldmina de envoltura individual 2 tiene una linea de perforacién 4
proporcionada <cerca a uno de los bordes longitudinalménte
opuestos como se extiende a lo ancho de la lédmina de envoltura

individual 2 a través de la lamina de envoltura individual 2.




l
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|
!

[0022] Como se muestra en la FIGURA 1 (a), una pie%a de goma
masticable Unica 1 se pone en una porcidn central de?una lamina

de envoltura individual ftUnica 2 con su alineacidn de eje

|
longitudinal con el eje longitudinal de la la&mina del envoltura

individual 2. Las porciones de la lamina de envoltura !individual
1
2 que sobresalen de la pieza de goma masticable 1 se pq

|
lo que la pieza de goma masticable 1 se envuelve con la lamina de
' i
envoltura individual 2 como se muestra en la FIGURA |1 (b). La
|

unidad de alimento 3 se proporciona por la asi ﬁenvoltura

iegan, por

(envolver individualmente) de la pieza de goma mastic%ble 1 con

|
la lamina de envoltura individual 2. La unidad de qlimento 3

tiene una forma en bloque verticalmente alargada gquel tiene un
|

tamafio que es ligeramente mayor que el tamafio de la pie%a de goma

|
masticable 1 por el espesor de la lédmina de envoltura %ndividual

|
2. Con la unidad de alimento 3 verticalmente puesta, la linea de

perforacién 4 de la lémina de envoltura individual 2 deila unidad
|

extiende

. . . v oz . 13 ‘ .
de alimento 3 se ubica en una posicién longitudinal (vertical)
|
) . . . |
mds cerca a un borde inferior de la misma como se€|
l

(horizontalmente) a lo ancho de la unidad de alimento 3 para
rodear la pieza de goma masticable 1. Con las unidades de
alimento 3 puestas verticalmente, 1la linea de perféracién 4
divide la lémina de envoltura individual 2 que envuelvella pieza

de goma masticable 1 en o una porcidén de separacidn 2A| (primera
I

porcién de lamina de envoltura lateral) ubicada en\ un lado

|

superior de la linea de perforacién 4 y una porcidn de|fijacién

1

2B (segunda porcién de lamina de envoltura lateral) ubicada en un

|
lado inferior de 1la linea de perforacién 4. La lémina de
1

envoltura individual 2 se puede dividir en la po#cién de

|

|
|
l
|
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|
separacién 2A y la porcidén fija 2B con ;la plieza de goma
masticable 1 envuelve con la lamina de envo%tura individual 2.
Cabe notar que las léminas de envoltura indiv%duales 2 se pueden
considerar como partes del contenedor de em%aque 100. Mientras
gue la lamina de envoltura individual 2 se d%vide en la porcidn
de separacién 2A y la porcidén fija 2B, se puebe proporcionar una

linea de corte media en lugar de la linea de %erforacién 4 en la

lémina de envoltura individual 2.

[0023] Se prepara numero predeterminado de piezas de goma
masticable 1 (aqui seis piezas de goma %asticable para un
contenedor de empague Unico 100), e 1individualmente y se

envuelven con ' laminas de envoltura individuales 2 que
proporcionan una pluralidad de unidades de alimento 3 (seis
unidades de alimento). No se requiere necesariamente que se forme
la linea de perforacién 4 en una posicién longitudinalmente de
|

desfase, pero se puede formar en una posicibn longitudinalmente

media. Las laminas de envoltura individuales 2 cada una pueden

incluir dos laminas que sirven como la porcién de separacidn 2A y
la porcién fija 2B que se sobreponen parcialmente entre si y se
adaptan para separarse entre si al sostener |y extraer una de las

léminas.

[0024] A continuacién, se describird el contenedor de empaque

100.

La FIGURA 2 es una vista de plano en expansidén del
contenedor de empaque 100 de acuerdo con la realizacidén de la

presente invencién. Las FIGURAS 3 ilustran el contenedor de

\o
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empaque 100 en un estado completo, particularmente,

(a) y 3

las FIGURAS 3

(b) son vistas de plano del contenedor de empaque 100 y

una vista seccional tomada a lo largo de la linea A-A y vista en

una direccién de flecha en la FIGURA 3 (a),

linea A-A en la FIGURA 3 (a) es una 1linea

extiende a lo ancho del contenedor de empaque 100 para cortar

contenedor de empaque

contenedor de empaque 100.

100 y una unidad de alimento 3

respectivamente. La
intermitente que se
el

en el

[0025] Con referencia a la FIGURA 2, el contenedor de empaque 100
es una lamina generalmente rectangular 50 como se ve en plano
cuando estd en un estado expandido. La lamina 50 se divide

generalmente en dos partes iguales,
como un material de empaque externo posterior
cuales se define como un material de empadue
En la FIGURA 2,
51,

de empaque externo posterior y una mi

lamina 50 es el material de empaque externo firontal 52.

(borde inferior en 1la FIGURA 2)

externo posterior 51 es un limite entre el

externo posterior 51 y el material de empaque

53 del material de

una de las cuales se define

51 y la otra de las

externo frontal 52.

una mitad superior de la lémina 50 es el material

tad inferior de 1la
Un borde
empaque

material de empaque

externo frontal 52,

y se extiende linealmente horizontalmente. él borde 53 también
|

sirve como un borde (borde superior en la FIGURA 2) del material
I

de empaque ,externo frontal 52. El1 material
frontal se extiende desde el borde 53 del

externo posterior 51.

[0026]

de empaque externo frontal 52 se

hacen unitariamente

ide empaque externo
{
ﬁaterial de empaque

El material de empaque externo posterilor 51 y el material

de un

:
‘s

i
$

|
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méterial de empaque blando flexible. El material de empaque
externo posterior 51 y el material de empaque externo frontal 52
cada uno tienen forma generalmente rectangular horizontalmente
alargado y tienen el mismo tamafic. Es decir, el material de
empaque externo posterior 51 y el material de empaque externo
frontal 52 se conforman entre si. El material de empaque externo
posterior 51 y el material de empaque externo frontal 52 se
dimensionan cada uno de tal manera que, cuando las seis unidades
de alimento 3 (piezas de goma masticables 1) se alinean en
relacién lado a lado sin espacio entre estas con sus ejes
longitudinales que se extienden a lo ancho del material de
empagque, estas éeis unidades de alimento se pueden acomodar en el

material de empaque con margenes suficientes.

[0027] Luego, las unidades de alimento 3 se alinean en relaciédn
lado a lado con espacio entre estas con sus ejes longitudinales
que se extienden a lo ancho del material de empaque externo

posterior 51 y el material de empaque externo frontal 52.

A su vez, las unidades de alimento 3 asi se reemplazan
alineadas en el material de empaque externo posterior 51 de la
lédmina 50. En otras palabras, el material de empaque externo
posterior 51 recibe estas unidades de alimento 3. Las unidades de
alimento 3 se ponen mas cerca al borde 53 en una posicidén central
del material de empaque externo posterior 5 1 con el fin de ser
acomodado hacia adentro de los bordes periféricos del material de
empaque externo posterior 51 como se ve en plano. Las porciones

de fijacién 2B de las laminas de envoltura individuales 2 de las
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|

|

|

!

l

l
unidades de alimento respectivas 3 se ubican cerca al borde 53

que las porciones de separacidédn 2A.

|

[0028] Con las unidades de alimentos 3 asi puestas, un margeﬁ de
|

manera general en forma de U (margen en forma de U invertid% en
la FIGURA 2) se forma alrededor de un grupo de seis unidadeg de
alimento 3 para rodear las unidades de alimentos 3 en el matgrial
de empaque externo posterior 51. Se proporciona una porcié% de
sello posterior 5 en el margen. La porcidén de sello posterior 5

se hace de un agente adhesivo que exhibe una fuerza adhesiva

mediante sellado por calor o sellado por frio.

Se presentan porciones de sello 5 que se extienden a lo

largo de tres bordes del material de empaque externo posterior 51
excepto para el borde 53. En el material de empaque externo

|

frontal 52, se proporciona una porcién de sello frontFl 6
simétricamente con la porcidén de sello posterior 5 con respecto
al borde 53. La porcién de sello frontal 6 se hace de el mismo
agente adhesivo como la porcidén de sello posterior 5, y tieAe una
forma de manera geheral en U que se extiende a lo largo de tres
bordes periféricos del material de empaque externo frontal 52

excepto para el borde 53. La porcidén de sello posterior 5 y la

porcién de sello frontal 6 se conectan entre si, y definen de

forma cooperativa una porcién de sello 7. En la FIGURA 2, la

porcién de sello 7 se sombrea con lineas oblicuas que se
extienden hacia abajo hacia la derecha, y tienen una foéma de

estructura de manera general rectangular que se extiende a lo
!
!
largo de todos los bordes periféricos de la lamina 50. Cabeinotar

\
que solo una las porciones de sello posterior 5 y las porciones

l

|
!
l
l
!
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de sello frontal 6 de la porcidén de sello 7 se pueden hacer de

agente adhesivo. La otra porcién de sello no se requiere

necesariamente que se haga del agente adhesivo. En este casg, la

otra porcién de sello se define por una porcién de DBorde

periférico de la léamina 50 per se.

|
[0029] Agui, un elemento adhesivo con forma de banda 8 qcapa

adhesiva) se proporciona preliminarmente en una superficie

material de empagque externo posterior 51 en la cual se ponen

unidades de alimento 3. El elemento adhesivo 8 puede ser

del

las

un

agente adhesivo o puede ser una cinta adhesiva. El1 elemento

adhesivo 8 se incluye en el contenedor de empaque 100.

i

El

elemento adhesivo 8, que se sombrea por una linea oblicua que se

extiende hacia abajo hacia la derecha en la FIGURA 2, se dispone

adyacente al borde 53 del material de empaque externo posterior

51. Con las seis unidades de alimento 3 alineadas en el mate

rial

de empague externc posterior 51 como se describid anteriormente,

por lo tanto, el elemento adhesivo 8 esta presente entre,

las

porciones fijas 2B de las laminas de envoltura individuales 2 de

todas las seis unidades de alimento 3 y el material de empaque

externo posterior 51 (véase FIGURA 3 (b)) y se extiende a triavés

de las porciones fijas 2B de todas las unidades de alimentos 3

como se ve en el plano. El elemento adhesivo 8 fija las porciones

fijas 2B de todas las unidades de alimentos 3 para el material de

empaque externo posterior 51. Sin embargo, todas las unidade

s de

alimento 3 se fijan al material de empagque externo posteriof 51

en una forma relativamente inmovible. No se requ

iere

necesariamente que el elemento adhesivo 8 tenga una forma de

banda, mientras que pueda pegar las porciones fijas 2B de t

odas

20
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|

1

I

|

l

!

|

las unidades de alimentos 3. En este caso, el elemento adh%sivo 8

\

puede tener una forma de linea intermitente. |
|
4
|
'|
[0030] Después que todas las unidades de alimentos 3 asi se fijan

|
al material de empaque externo posterior 51, el material de

1

empaque externo frontal 52 se pliega a lo largo del borde 53 del

material de empaque externo posterior 51 sobre las unidades de

alimentos 3 en el material de empaque externo posterioF 51.
1
|
Luego, el material de empaque externo frontal 52 se sob¥epone

completamente en el material de empaque externo posterior 5%. Por
lo tanto, la porcién de sello frontal 6 se extiende a lo largo de

los tres bordes del material de empaque externo frontal 52

excepto para el borde 53 se sobrepone completamente en la porcidn

|

|
de sello posterior que se extiende a lo largo de tres bordes del
material de empaque externo posterior 51 excepto para el borde

53. Este estado se muestra en las FIGURAS 3.

\
|
|
|

[0031] En las FIGURAS 3, el material de empaque externo froéntal

52 cubre las superficies superiores de todas las unidades de

alimento 3 (piezas de goma masticables 1) alineadas e% el

|

material de -empaque externo posterior 51 (el lado frontal ep la

|

|
1
[
|

|

La porcién de sello posterior 5 del material de emp%que

FIGURA 3 (a) y el lado izquierdo en la FIGURA 3 (b)).

externo posterior 51 y la porcidén de sello frontal 6 del mate%ial
|
de empaque externo frontal 52 se pegan entre si mediante sellado

por calor o sellado por frio. Sin embargo, las porciones de b#rde

|
|

periférico del material de empaque externo frontal 52 y! el
|

material de empaque externo posterior 51 excepto para el borde 53

|

2\
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se sellan con la porcidén de sello posteriér 5 y la porcidn de

|
sello frontal 6 (porcidén de sello 7).: Como resultado, un

|

contenedor de empaque con forma de bolsa hoﬁizontalmente alargada
|

100 se forma por el material de empaque externo frontal 52 y el

|

seis wunidades de alimento 3 fijadas al/ material de empagque

material de empaque externo posterior 51 'asl sobrepuesto. Las

externo posterior 51 estan contenidas denéro del contenedor de

empaque 100. Es decir, el contenedor de empaque 100 sirve como
l .

una bolsa externa en la cual estan conte#idas las unidades de

alimentos 3. Las porciones de borde periférico del material de

empaque externo frontal 52 y el material de empaque externo

posterior 51 excepto para el borde 53 se sellan con la porcidn de

sello 7, y el material de empaque externo frontal 52 y el
material de empaque externo posterior 51 se conectan entre si por
medio del borde 53. Por lo tanto, las seis|unidades de alimento 3

se sellan y se encierran en el contenedor de empaque 100.

[0032] Sin embargo, el contenedor de ‘empaque 100 se puede
producir facilmente al plegar el material de empaque externo
frontal 52 en el material de empaque externo posterior 51 que
proporciona unitariamente con el material de empaque externo
frontal 52 y sellar las porciones de borde periférico de los

materiales de empaque con la porcidn de séllo 7. En este casoc, es

Unicamente necesario para sellar los materiales de empague a lo

largo de tres bordes (no hay necesidad d% sellar los materiales
| .

de empaque a lo largo de los cuatro bordes). Esto simplifica la

etapa de sellado.
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Aqui, se proporcionan incisiones guia de abertura 9 en las

porciones de borde horizontalmente opuestas de 1la porcidén de
1

sello 7 en posiciones del contenedor de empaque }completo 100

: | )
lejos del borde 53. Las incisiones guia de abertura!9 puede cada
. |
I
una tener una forma triangular cubierta hacia| arriba del

1
contenedor de empaque 100 como se muestra la FIGURA:B (a), o una

|
forma base cénica hacia adentro del contenedor de empaque 100, o
I

cada una puede tener wuna forma lineal que K se extiende

|
|
l
horizontalmente. =
|
l
|

[0033] La FIGURA 4 es una vista de plano del #ontenedor de

empaque 100 que 1lustra un estado en el cual Jna parte del
contenédor de empaque 100 se rasga. Las FIGURAS 5’son diagramas
éara explicar un estado en el cual una pieza de goma masticable 1
se toma de del contenedor de empaque parcialmentﬁ rasgado 100,
particularmente, las FIGURAS 5 (a) y 5 (b) son vﬂstas de plano
del contenedor de empaque 100 y una vista seccionél tomada a 1lo
largo de la linea B-B y vista en una direccién de flecha en la
|
FIGURA 5 (a), respectivamente. La FIGURA 6 es un.diagrama para
explicar un estado en el cual el contenedor de empaque 100 se
pliega después que se toma una pieza de goma masticable. La linea
B-B en la FIGURA 5 (a) es una linea intermitente %ue se extiende
del cdntenedor de empaque 100 para cortar el |contenedor de

empaque 100 y la unidad de alimento 3 tomada del contenedor de

empaque 100.

[0034] Con referencia a la FIGURA 4, una parte de% contenedor de
|

empaque 100 ubicada adyacente a una de las inc%siones guia de

abertura derecha e izquierda 9 lejos del borde 5? se mantiene y
i

l
|
1

25
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|
|

se hala. Luego, el material de empaque externo frontal 52 y el

material de empaque externo posterior 51 se|rasgan desde un punto
l

de partida definido por la incisidn guia de abertura 9

proporcionada en la porcién de sello 7, pkr lo que se abre el
contenedor de empaque 100. Con la provisién. de las incisicnes
guia de abertura 9, el material de empaque Fxterno posterior 51 y
el material de empaque externo frontal 52‘se rasgan suavemente,

|

de tal manera que el contenedor de empaq#e 100 se puede abrir

l
convenientemente.

|
|
J

las léminas de envoltura individuales 2 de las unidades de

[0035] Como se describid anteriormente, las porciones fijas 2B de

alimentos 3 se fijan al material de empaque externo posterior 51

por medio del elemento adhesivo 8 en el contenedor de empaque 100
(visto en lé FIGURA 3 (b)). Cuando se jabre el contenedor de
empaque 100, por lo tanto, las piezas de ?oma masticable 1 no se
desplazan en el contenedor de empaque| 100 ni se dispersan

alrededor del contenedor de empaque 100. Sin embargo, el

contenedor de empaque 100 asegura el usP conveniente cuando Yy
l

después que se abre el contenedor de empaque 100 (bolsa

exterior).

[0036] Los bordes distales de las porciones de separacidén 2A de

las laminas de envoltura individuales |2 de algunas de las

unidades de alimentos 3 en el contenedor de empaque 100 se
exponen de la parte abierta (rasgada) dél contenedor de empaque

100 (abertura X).
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!

A su vez, como se muestra en las FIGURAS 5, la,porcién de
f

!
separacién 2A de una de las unidades de alimento 3 asi expuestas
I

de la abertura X es recogido por las puntas de la fig@ra 80, vy la
|
unidad de alimento 3 se hala a través de la abertura X como se

indica por flechas en negrilla.

i
!
}
l
|
[0037] Debido a que la porcidén fija 2B de la lémina{de envoltura
|

f

individual 2 de la unidad de alimento recogida 3 se fija al

contenedor de empaque 100 mediante el elemento a#hesivo 8, la
l

. . . .. ! . .
lamina de envoltura individual 2 se divide en la porcidn de
|

separacién 2A y la porcidédn fija 2B. Sin embargo,jla unidad de
!

alimento recogida .3 se recoge adicionalmente delfcontenedor de
!

:
empaque 100 con la porcién de separacidédn 2A co@binado con la

|
pieza de goma masticable envuelta 1. Las otra# unidades de
J

alimento 3 se fijan al contenedor de empaque 1?0 mediante el

!

. l
elemento adhesivo 8 vy, por lo tanto, no se dFsplazan en el
!

contenedor de empaque 100. i
|

[0038] Un comensal puede comer la pieza de goqa masticable 1,
|

. . C . l .

mientras mantiene una porcidén de la pieza de gom% masticable 1 de
/

la unidad de alimento recogida 3 expuesta de 1la porcidén de

separacién 2A por la boca del consumidor.

El consumidor se recoge de las otras unidades de alimento 3
del contenedor de empaque 100 de la misma for#a para comer las

|
piezas de goma masticables 1 de las unidhdes de alimento

respectivas 3.
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Cuando las piezas de goma masticables 1individualmente

envueltas 1 se retiran cada una del contenedor de empaque abierto
100, la pieza de goma masticable 1 se mant%ene por medio de la
porciéﬁ de séparacién 2A. Cuando la pieza deigoma masticable 1 se
hala del contenedor de empaque 100 en este %stado, la porcidn de

separacién 2A se separa de la porcidén fija ZB. Por lo tanto, una
parte de la pieza de goma masticable 1 que %e ha cubierto con la
porcidén fija 2B no se cubre y, en este estado, la pieza de goma
masticable 1 se toma del contenedor de empaLue 100. Al destapar
asi la parte de la pieza de goma masticable|l, la pieza de goma
masticable 1 se puede comer de esta parte sin retirar la lamina
de envoltura individual 2 mediante las manos. Es decir, las
piezas de alimento (pizas de goma masticables 1) contenidas en el
contenedor de empaque 100 se puede comer enl una forma higiénica
sin tocar directamente las piezas de goma masticables 1 cuando

las piezas de goma masticables 1 se toman del contenedor de

empaque 100 antes de comerlo.

[0039] Si no se comen todas las piezas de goma masticables 1, una
primera porcién 100A del conténedor de empaque 100 cuyas unidades
de alimento 3 que ya se han recogido se pueden plegar en una
segunda porcién 100B del contenedor de empaque 100 con las
unidades de alimento 3 de las piezas de goma masticables
restantes lAdejadas en el contenedor de empaque 100. Luego, el
contenedor de empaque 100 se puede sellar simplemente de nuevo

con un tamafio reducido. Alternativamente, [se puede cortar la

primera porcién 100A.
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[0040] Cabe notar que la presente invencidn n& se limita a la

|

realizacién descrita anteriormente, pero se pueden hacer diversas

modificaciones dentro del alcance de la presente invencidn

definida por las reivindicaciones. l

|
l

Con referencia a la FIGURA 2, por ejemplo, el elemento
1

adhesivo 8 se puede proporcionar en una porcié$ del material de

I
empaque externo frontal 52 que cubre las porcﬂones fijas 2B de

las laminas de envoltura individuales 2 de flas unidades de

|

alimento respectivas 3, a diferencia del material de empaque

externo posterior 51, o se puede proporcionar péra el material de

|

empaque externo frontal 52 y el material d? empagque externo
posterior 51. Cuando el elemento adhesivo 8 se proporciona solo
en el material de empaque externo frontal Si, el material de
empaque externo frontal 52 se pliega en el mgterial de empaque

externo posterior 51, por lo que el elemento aghesivo 8 se ubica

|

entre las porciones fijas 2B de las lémﬂnas de envoltura
individuales 2 de todas las sels unidades dé alimento 3 y el
material de empaque externo frontal 52 para f%jar todas las seis

unidades de alimentos 3 al material de empaquelexterno frontal 52

|

.' . . \ I .
en una forma relativamente inmovible. Cuando el material de

|

empaque externo frontal 52 y el material ge empaque externo

|

posterior 51 cada uno se proporcionan con el elemento adhesivo 8,

el elemento adhesivo 8 se ubica entre las po£ciones fijas 2B de

|

la lamina de envoltura individual 2 de todas #as seis unidades de

|

alimentos 3 y el material de empaque externo‘frontal 52 y entre

las porciones fijas 2B y el material de empaq&e externo posterior

|

51 para fijar todas las unidades de alimentod 3 para el material

|
|
|
|
|
|

2
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de empaque externo posterior 51 y el material de empaque externo

frontal 5 2 en una forma relativamente inmovible.

[0041] Cuando el elemento adhesivo 8 no se p%oporciona en el
material de empaque externo posterior 51 en el hue las unidades

|

de alimentos 3 se alinean pero se proporcionan ﬁn el material de
empague externo frontal 52, 1la flexibilidad ldel proceso se
aumenta en la 'etapa que proporciona la capa‘ adhesiva. Esto

aumenta de forma correspondiente la diversidad de un aparato de

fabricacién que se va a emplear.

Las seis unidades de alimentos 3 se alinean |en relacidén lado

a lado y se contienen en el contenedor de empaque 100, pero el

nimero de las unidades de alimento 3 que estdn contenidas se

pueden cambiar apropiadamente.

[0042] El materiél de empaque externo frontal 52 y el material de
empaque externo posterior 51 se proporcionan de’forma unitaria,
pero se pueden proporcionar en forma separada. én este caso, el
material de empaque externo frontal 5 2 y el material de empaque
éxterno posterior 51 se sellan a lo largo de los cuatro bordes
con la porcién de sello 7 cuando el contenedor de empaque 100 se
fabrica. Con referencia a las FIGURAS 5, cuando {las unidades de
alimentos 3 cada una se toma del contenedor de |empaque 100, la

porcién de separacién 2A y la porcién fija 2B de la lamina de

envoltura individual 2 se separan entre si, pero la lamina de

envoltura individual 2 no se requiere necesariame%te que se pueda

dividir. En este caso, no se necesita proporcionar la linea de

perforacién 4 (véase FIGURAS 1) en la lamina de envoltura

|
|
| 3
|
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individual 2, y las unidades de alimentos 3 |[se retiran cada una

del contenedor de empaque 100 sin dividir la| lamina de envoltura

individual 2. Las unidades de alimento 3 se fijan temporalmente
preferiblemente (débilmente) al contenedor d% empaque 100 por el
elemento adhesivo 8 con el fin de tomarse caJa uno facilmente del
contenedor de empaque 100 sin ruptura de lailémina dé envoltura

|

individual 2.

[0043] En esta realizacién, las piezas de |goma masticables se
emplean como las tiras que estan contenidas|en el contenedor de
empaque 100, pero tiras de chocolate o dulce también se pueden

empacar de la misma forma en el contenedor de empaque 100.

Adicionalmente, la porcién de sello 7| se hace del agente

adhesivo, pero puede ser una cinta adhesiva.

El contenedor de empaque 100 se abre mediante al rasgar una
parte del contenedor de empaque 100, pero se puede abrir al
separar el material de empaque externo frontal 52 y el material
de empaque externo posterior 51 entre si a lo largo de la porcién

de sello.

[0044] Adicionalmente, un numero necesario de unidades de
alimento 3 primero se pueden agrupar |con una lamina de
agrupamiento (no mostrada), y el agrupamiento resultante de las

unidades de alimento 3 se puede establecer en el contenedor de

empaque 100. En este caso, el agrupamiento de las unidades de
|

alimento 3 se puede fijar a por lo menos un? de los materiales de

empaque exterior posterior 51 y el n@teriél de empaque externo

|
2
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frontal 52 (visto en la FIGURA 2) mediante el elemento adhesivo 8

antes de fabricacidén del contenedor de e%paque 100.

Cuando el

contenedor de empaque 100 por lo tanto se [fabrica, el contenedor

de empaque 100 se completa con el agrupamiento de las unidades de

alimento 3 acomodadas alli (vistas en las FIGURAS 3).

LISTA DE SIGNOS DE REFERENCIA

[0045]

1: PIEZA DE GOMA MASTICABLE

2: LAMINA DE ENVOLTURA INDIVIDUAL

2A: - PORCION DE SEPARACION

2B: PORCION DE FIJACION

3: UNIDAD DE ALIMENTO

4: LiNEA DE PERFORACION

5: _ PORCION DE SELLO POSTERIOR

61 PORCION DE SELLO FRONTAL

7: PORCION DE SELLO

8: ELEMENTO ADHESIVO

9: INCISION GUIA DE ABERTURA

50: LAMINA

51: MATERIAL DE EMPAQUE EXTERNO POSTERIOR
52: MATERIAL DE EMPAQUE EXTERNO FRONTAL
53: UN BORDE

80: PUNTA DEL DEDO

100: .  CONTENEDOR DE EMPAQUE

100A: PRIMERA PORCION

100B: SEGUNDA PORCION

X: ABERTURA
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REIVINDICACIONES

[Reivindicacién 1] Un contenedor de empagque de alimentos
|

para empacar un numero predeterminado de kiras de alimento
|

(
alargadas, el contenedor de empaque compreqde:

laminas de envoltura individualeé para envolver

|
individualmente las tiras, las lamlngs de envoltura
individuales se procesan cada una preﬁiminarmente para
dividirse longitudinalmente en una primerJ porcidédn de lamina
de envoltura lateral y una segunda por¢idén de lédmina de

envoltura lateral de una tira envuelta en [la misma;

un material de empaque externo posterior que recibe las
tiras individualmente envueltas con las laminas de envoltura

individuales y alineadas en relacién lado|a lado;

un material de empaque externo frontal que se extiende
desde un borde del material de empague Fxterno posterior y
plegado a lo largo del borde para cubfir las superficies

superiores de las bandas alineaéas 3% envueltas

individualmente;

un elemento adhesivo proporcionado! entre las segundas
porciones de lamina de envoltura lateral de las laminas de

envoltura individuales de las tiras envueltas

individualmente y por lo menos uno de los materiales de

|

empagque exterior posterior y el materiah de empaque externo
frontal; vy

|
|
|
|
|
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una porcién de sello que sella las porciones de borde

periférico del material de empaque externo po

%terior y el

material de empaque externo frontal para sellar de forma

cerrada las tiras envueltas
interno.

[Reivindicacién 2] Un contenedor de empaque
para empacar un numero predeterminado de tiras
alargadas, el contenedor de empaque comprende:
individuales pa

laminas de envoltura

individualmente las tiras, las

individuales cada una se procesan preliminarme

se puedan dividir longitudinalmente en una pri

de lamina de envoltura lateral y una segunda

individualmente en

léaminas de

un espacio

de alimentos

de alimento

ra envolver
envoltura
nte para que
mera porcidén

porcién de

ldmina de envoltura lateral de una tira envuelta alli;

un material de empaque externo posterior que recibe las

tiras individualmente envueltas con las léaminas

de envoltura

individuales y alineadas en relacidén lado a lado;

un material de empaque externo frontal proporcionado en

forma separada de el material de empaque externo posterior y

cubrir las superficies superiores de las bandas alineadas y

envueltas individuales;

un elemento adhesivo proporcionado entre!

las segundas

porciones de lédmina de envoltura laterales de las laminas de

32
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|

|

f

e?vueltas

las tiras
!

envoltura individuales de

individualmente y por lo menos uno del material de|empaque
i
!

!
externo posterior y el material de empaque externo Erontal;
1
be borde

!
{
{

sella las porciones

y una porcidén de sello que

periféricas del material de empaque externo poste#ior y el
!
!

material de empaque' externo frontal para cerrar:/en. forma

sellada las tiras individualmente envueltas en 1#1 espacio
!

|
|
!
!
!
!

interno.

——

El contenedor de empaquejde acuerdo
!

[Reivindicacidén 3]
|
en donde la/ porcidén de

con la reivindicacién 1 o 2,
sello tiene wuna incisién guia de ab?rtura para

desgarrar el material de empaque externo posterior y el

material de empaque externo frontal desde 7a porcidén de

sello.
: !
{
|
!
{
]
1

El contenedor de empaéue de acuerdo
!
{

[Reivindicacidén 4]

. . .. ! .
con la reivindicacién 1 o 2, en donde §l material de
f

{
{
!

!
empaque externo posterior y el materipl de empaque

externo frontal cada uno tiene una forma generalmente
!

rectangular como se ve en plano, y se hacen cada uno de
f

un material de empaque blando flexible. |

Un método de empague para empacar

[Reivindicacidén 5]
un numero predeterminado de tiras

alargadas, el método comprende las etabas de:

]
!
! .
preparar laminas de envoltura |individuales
|
envolver individualmente las tirash las léaminas

de alimento

para

de

2
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envoltura individuales cada

preliminarmente para que se

longitudinalmente en una primera po

envoltura lateral y una

lateral de una tira envuelta en la m

preparar un material de empaqu

formado con una capa de adhesivo,

empaque externo frontal que se exti

del material de empaque externo post

material de empaque externo posterio

una

segunda po

se procesan

puedan dividir
rcién de lamina de
rcién de envoltura
isma;

-

externo posterior

y un material de

Fnde desde un borde
erior y conforme al

T

r

envolver individualmente las tiras de alimento con

las laminas de envoltura

tiras de alimento envueltas en rela

el material de empagque externo post

individuales,

|
las

alinear
cién lado a lado en

rerior, y fijar las

segundas porciones de lamina de envoltura lateral de

las 1lé&minas de envoltura individu

individualmente envueltas al mat

externo posterior por medio de la ca

plegar el material de empaque ¢
largo del borde para cubrir las sug

de . las bandas alineadas y envueltas

sellar las porciones de boa

material de empaque externo posteri

}
empaque externo frontal para sells
individualmente

las tiras

‘individualmente;

rde

envueltas

ales de las tiras

rerial de empaque

pa de adhesivo;

:xterno frontal a 1lo
rerficies superiores

Y

periférico del
or y el material de
r de forma cerrada
espacio

en un
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|

interno definido entre el material de empﬁque externo

. |
posterior y el material de empaque externo Erontal.

|

|

[

[Reivindicacidén 6] Un método de empague para empacar un

numero predeterminado de tiras de alimento alargadas,
|

|
el método comprende las etapas de: i
|
l

|

preparar laminas de envoltura individuales para

|
_ - . | .
envolver individualmente las tiras, las laminas de
l
envoltura individuales cada una %e procesan
L i C
preliminarmente para que se puedan dividir

|

envoltura lateral y una segunda porcidn

longitudinalmente en una primera porcién] de lamina de

de l&mina de

|
envoltura lateral de una tira envuelta enila misma;

|

|

preparar un material de empaque extano posterior,
y un material de empaque externo fﬂontal que se
extiende desde un borde del material de émpaque externo
posterior, el material de empaque externo frontal esta
conforme con el material de empaque externo posterior y

formado con una capa adhesiva; l

envolver individualmente las tiras ge alimento con
las laminas de envoltura individuales ’y alinear 1las
tiras de alimento envueltas en una relaJ

|

en el material de empaque externo posterﬁor;

|

plegar el material de empaque extegno frontal a lo

ién lado a lado

largo del borde para cubrir las superficies superiores
i

|
|
|
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de las tiras alineadas e individualmente envueltas,

fijar las segundas porciones

de lami

y

na de envoltura

lateral de las laminas de envoltura individuales de las

tiras envueltas individualmente al mat

externo frontal por medio de la capa de

sellar las porciones de

material de empaque externo posterior
empaque externo frontal para sellar
individualmente envueltas

las tiras

interno definido entre el material de%

posterior y el material de empaque exte

Un método de empaque

numero predeterminado de tiras de alli

el método comprende las etapas de:

preparar léminas de envoltura i
envolver individualmente 1las tiras,
envoltura individuales se proce
preliminarmente para que se

longitudinalmente en una primera porc
envoltura lateral y una porcidén de 1lén

lateral de una tira envuelta en la misq

envolver individualmente las tiras
de envoltura individuales y alinear la
lado a 1lado

en relacidn

externo posterior;

borde‘

G

en un material de

erial de empaque
adhesivo; vy
periférico del
y el material de
le forma cerrada
en un espacio
empaque externo
rno frontal.

un

para empacar
I

mento alargadas,

ndividuales para

las laminas de

san cada una

puedan dividir
ién de lamina de
1ina de envoltura
ay

~

D

con las laminas

i~

5 tiras envueltas

empaque
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cubrir 1las superficies
alineadas y envueltas individualmente
de empaque externo frontal conformado
de empague externo posterior; vy

sellar las porciones de Dborde
maferial de empaque externo posterior
empaque externo frontal para cerrar
envueltas individualmente

las tiras

interno.
El método de empaque

reivindicacién 7,

superiores de

las tiras
con un material

con el material

periféricas del
y el material de
en forma sellada

en un espacio

de acuerdo con

que comprende adicionalmente la etapa

de proporcionar preliminarmente una capa adhesiva en el

material de empaque externo posterior para fijar las

segundas porciones de lamina de envoltura laterales de

b
las laminas de envoltura individuales de 1las tiras

alineadas y envueltas

empague externo posterior.

individualmente al material de

con 1la

[Reivindicacién 9] El método de empaque |de acuerdo

reivindicacién 7, que comprende adicionalmente la etapa

de proporcionar preliminarmente una capa de adhesivo e
el material de empaque externo frontal para fijar las
segundas porciones de lamina de enyoltura lateral de
las léminas de envoltura individualles de 1las bandas
alineadas y envueltas individualment% en el material de

empaque externo frontal.
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|

J

RESUMEN ,’
l

l

l

Se proporciona un contenedor de empaque de!alimentos y un
|

método de empague gque aseguran el uso convenientk del contenedor

l
cuando y después que se abre una bolsa exterior. Una lamina

envuelta individual (2) para envolver individuaﬁmente una pieza

f

de goma masticable (1) se divide en una porcidn de separacidn
l

(2A) y una porcidén de fijacidn (2B) longitudinal@ente de la pieza
|

|

de goma masticable (1). Una pluralidad de ,piezas de goma
|

masticables individualmente envueltas (1) (unid%des de alimentos
l

(3)) se alinean lado a lado en un material d% empaque externo

|
posterior (51), y un material de empaque exter@o frontal (52) se

pliega a lo largo de un borde (53) del maﬁerial de empaque
externo posterior (51) para cubrir las superfiéies superiores de
las unidades de alimento (3). El material de empaque externo
posterior (51) y el material de empaque externo frontal (52) se
combinan entre si con sus porciones de borde Qeriférico selladas
con una porcién de sello (7). Un contenedor| de empaque (100)
(bolsa exterior) se completa con el material |[de empaque externo
pbsterior (51) y el material de empaque externo frontal (52) asi
combinado, por lo que las unidades de alimentos (3) se sellan y
se encierran en el contenedor de empaque (1OOP. Las porciones de
fijacidén (2B) de las laminas de envoltura ind%viduales (2) de las
unidades de alimento respectivas (3) se fijanja por lo menos uno
de los materiales de empaque exterior poFterior (51) y el

|

material de empaque externo frontal (52) por medio de un elemento

adhesivo (8).
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(57) Abstract: Provided are a packaging container and a packaging method for food which are convenient when and after an outer
bag is opened. An individual package paper piece (2) for individually packing gum (1) can be separaled into a separation portion
(2A) and a fixed portion (2B) in the longitudinal direction of the gum (1). A plurality of pieces of individually packaged gum (1)

(food units (3)) are aligned in the lateral direction and arranged on a rear-side outer package material

(51), and a front-side outer

package material (52) is folded along one edge (53) of the rear-side outer package material (51) to cover the upper surface side of the
food units (3). Peripheral edges of the rear-side outer package material (51) and the front-side outer package material (52) are sealed
at a sealing portion (7) so as to complete a packaging container (100) (outer bag) by the joined rear-side outer package material (51)
and front-side outer package material (52), and thus, the food units (3) are sealed in the packaging container (100). The fixed portion
(2B) of the individual package paper piece (2) of each food unit (3) is secured by an adhesive member (8) to at least one of the rear-

side outer package material (51) and the front-side outer package material (52).
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PODER

Yo (nosotros), abajo firmante(s)

en mi (nuestro) carcter de representante(s) legales de
LOTTE CO., LTD.

una sociedad organizada y existente de acuerdo con las leyes de

y en actual cumplimiento de su objeto social, con domicilio en 20-1,
Nishi-shinjuku 3-chome, Shinjuku-ku, Tokyo 160-0023, Japon

por el presente instrumento confiero (conferimos) poder especial a favor
de DILIA MARIA RODRIGUEZ D'ALEMAN, con Cédula de
Ciudadania No. 41.654.882 de Bogot4, y tp. 20824 con domicilio en
Bogoté, Colombia, para que actuando en su orden en nombre del (de la)
. otorgante le (la) representen ante cualquier entidad, autoridad yfo
persona, especiaimente ante las del orden Administrativo, Contencioso
Administrativo, Judicial, Tribunales de Arbitramento y/o cualquier otro
en lo referente a los siguientes asuntos:

1) Solicitar, tramitar, obtener y/o registrar cualquicra de.las modalidades
de Propiedad Industrial, tales como: patentes de invencitn, modelos de
utilidad; discfios industriales, variedades vegetales; marcas, lemas,
nombres y enseffas comerciales y denominaciones de origen; asf como
sus renovaciones, promogas, transferencias, cambios de nombre y/o
domicilio, contratos y licencias.

2) Solicitar, tramitar, obtener y/o registrar derechos de autor, en
cualquiera de sus presentaciones asf como la proteccién de secretos
industriales y know-how.

3) Solicitar, tramitar, obtener y/o registrar registros sanitarios, permisos
y/o licencias de funcionamiento; asf como sus renovaciones o prorogas,
transferencias, cambios de nombre y/o domicilio, contratos y licencias.

4) Ejercer acciones de oposicién, observacion, reclamos, reconsideracin,
reposicion, apelacién, cancelacién administrativa o judicial, nulidad,
proteccién al consumidor, concesién de licencias, proteccion de secretos
industriales y demds acciones y recursos relacionados con derechos
derivados de los asuntos arriba indicados y en contra de la competencia
desleal, acciones derivadas de la obtencién o explotacién de licencias,
acciones de indemnizacion de perjuicios. También podréa(n) intervenir en
juicios civiles, comerciales, penales, contencioso-administrativos, tutelas
y de policia; en acciones o juicios promovidos por el (1a) mandante o en
conlra el (ella) .

5) Registrar nombres de dominio ante la entidad competente.

6) En el ejercicio de este mandato los mandatarios arriba mencionados
quedan facultados para: conciliar, cancelar, transigir; comprometer en
_arbitros, desistir, recibir y tomar posesioén de 1a cosa objeto de litigio y
renunciar o desistir a derechos concedidos ¢ en curso de concesioén,
admitir los hechos del proceso.

7) Ratificar o no la agencia oficiosa.

8) Asl mismo faculto (facultamos) a los mencionados apoderados para
recibir notificaciones y designar apoderados judiciales o extrajudiciales,
sustituir ¢l presente poder y revocar las sustituciones que hicieren.

Dado y firmado en

alos ‘ dias de

!
POWER OF ATTORNEY

I (we), the undersigned (

legal representative(s) of

LOTTE CO., LTD. i

“an organization existing under the laws-of

and in present execution of its business act’ivi?y, domiciled -at 20-1, Nishi-
shinjuku 3-chome, Shinjuku-ku, Tokyo 160-0023, Japan

do hereby grant POWER OF ATTORNEY to DILIA MARIA RODRIGUEZ
D'ALEMAN, identification card No. 41,654:882 of Bogota, and tp. 20824
residing in Bogot4 Colombia, to act in the orderjof their appointment in belialf
of grantor before any entity, authority and/or natural or juridical person,
specially before those Administrative, Administrative-Contentious, Judicial,
arbitration courts, and/or any other, ir all miatters concerning the following:

1) To apply, process, obtain and/or register any of the modalities of Industrial
Property, such as: Patents of Invention, Ulility Models; Designs, -plant
varieties; Marks, Slogans, Trade Names andiemblems and appellations of
Origin; as well as their renewals, assignments, changes of name andfor
domicile, agreements and licenses. {

2) To apply, process, obtain and/or register ooLyrig’h:s of any kind as well as
protection of industrial secrets or know-how.,

3) To apply, process, obtain andfor register lanitary registrations, operating
authorizations and/or licenses; -as well as tﬁeir renewals or assignments,
changes of name and/or domicile; agreements and licenses.

4) To bring actions of opposition, 'observétiqns, claims, reconsideration,
appeal or legal remedies, cancellations, nullity, protection to the consumer,
granting of licenses, protection of trade secrefs.and other actions related with
rights derived from the above- mentioned: matters and against the unfaif
competition, actions resulting from the obtaining or exploitation of licenses,
recovering damages actions, They can also intervene or participate in Civil,
Commercial, Criminal or Contentious-Administrative Trials; the actions for
writ mandamus, police actions; in actions, lawsuits or litigations instituted by
the grantor or against him, ,'

5) To register domain names before the competent entity.

6) To the effect of this mandate the above-hamed proxy are empowered {o:
concifiate, cancel, settle, submit to arbitratién, withdraw and to receive and
take possession of the litigation related objet|and waive or renounce the rights
granted or in process of granting, admit the facts of the case,

7) To ratify or not the officious agency. f

8) 1 (we) hereby appoint the afore mentioned attorneys with powers to reccive
notifications and to designate judicial and thrajudicial attorneys, substitute

this Power of Attorney and to revoke such su!stitutions.

|

Granted and signed at’” Tokyo, Japan

on this 14 day of Pebruary of 2013

P

Firma / signatura

Takayuki Tsukuda.
President Representative Director
of LOTTE CO., LTD.
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Yo, DILIA RODRIGUEZ D’ ALEMAN 1dent1f1cada Ccomo aparece al pie de mi
flrma domlcﬂlada en Bogota, Colombla atentamente mform’o a usted que
sustltuyo el poder con que obro a la doctora SILVANA MARIA LOPEZ
DiAZ, domiciliada en Bogota 1dent1flcada con la Cédula de Gludadama No.
22.468,787y portadora de la tarjeta profesmnal No. 147. 463 del CSJ, con
las mismas facultades con que "me fueron conferidas para estle caso.

Ty 4
. " v d' ,

Sefiar Superintendente, «.

&-\

DILIA RODRIGUEZ D" ALE
C.C. 41.654.882 de Bogota
TP 20824 CS]J

Acepto sustitucion

iA 1.0 7
C.C. No. 22.468.787 _ )

TP 147463 CS]J
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*** Soporte del Pago ***

TIPO PAGO BANCO CUENTA No PAGO FECHA PA“GO VR PAGO

CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 560802480 02/08/2013 77.730.000.00
*** Conceptos Pagados ***

CANT RENTISTICO CONCEPTQ Vr UNDITARIO  Vr CONCEPTO
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150005-01-01 SOLICITUDES 1 TRAMITES DE SOL. BE PATENTE DE
INVENCION
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R:g*sp ngable: />

Recibo de Caja Aplicado al Expediente No.

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

EAA SR AR

Fecha: 2013-08-21 14:38:36 Dep. 2020 DIR.NUEVASCR

Tre. 11 PATENTEIYI|

Eve: 378 FASE
Act. 411 PRESENTACION Folios: 49 NACIONAL

|
500.000.00 500.000.00

| $500.000.00

|
|
|
|
|
|
|
|

-
Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5 y 10 Bogota, D.C.- Colombia l 49_
e-mai: info@sic.gov.co Conmutador: (571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-910165 Call Center: (571) 6513240

Web: www.sic.gov.co

|

i

\
|



i
L
o T
e | . LISTADE cHEQUEO
Tndustria 3 o moereio ADMISION A TRAMITE - NUEVAS CREACIONES
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I
PATENTE DE INVENCION [ | MODELO DE UTILIDAD [ | Art 33 Decision 486/00

Indicacion que se solicita una patente.

Datos de identificacion del solicitante o de Ia persona que presenta la sdlicitud
Descripcién de la invencidn

Dibujos de ser estos pertinenfes

Comprobante de pago de las tasas establecidas (De ser el caso formato de descuento)

L : Completa - D ' - Incompleta D
/ |

OO0

PATENTE DEANVENCION PCT |/ | MODELO DE UTILIDAD PCT |__] Art.33 Decisién 48'6/00, Circular Unica

lZ] Indicacién que se solicita una PCT /

Z{ Copia de la solicitud en espanol, tal como fue presentada imcra(mente’ (capitulo descriptivo,
reivindicatorio, resumen)
Dibujos de ser estos pertinentes
A J

d Comprobante de pagb de las tasas establecidas’ (de ser el caso formato de descuento)

“Incompleta D ,'

l

(

Completa

DISERO INDUSTRIAL [ | (Art. 119 Decision 46/00) |
D Indicacion que se solicita Disefio mdustrlal ' - I
D Datos de identificacién del sohcrtante o de la persona que presenta la' solicitud
D Representacion grafica y fotografca del Disefio industrial o muestra del material que incorpora el

disefio ’ ‘ /

D Comprobante-de pago de las tasas establecidas |

Completa D © Incompleta D ‘

ESQUEMA DE TRAZADO {_] " (Art. 92 Decision 486/00)

Indicacién que se solicita un esquema de trazado (

|

Datos de-identificacion del solicitante o de la persbna que presenta la solicitud-

Representacién grafica de un esquema de trazado

oo

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Completa D C Incompleta D ;’
| | ol
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