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Como resuitado del Examen

de |la Decisién 486 de la Comi

1. Documentos estudiadosi‘

Descripcion:
Reivindicaciones:
Dibujos:

2. Objeto de la invencion
|
Titulo de la solicitud: “Mét

matetial magnetoelastico co
mediante el método y sensor’

de Fondo realizado, con fundamento en el Articulo 45

sidén de la Comunidad Andina, se comunica:

Folios 51 a 106 07/enero/2009
Folios 107 a 111 07/enero/2009
Folios 113 a 121 07/enero/2009

odo para proporcionar una pieza de pelicula de un

i

una rigidez al doblez mejorada, producto obtenido

El problema planteado en ésta solicitud consiste en proporcionar un método

mejorado para proporciona
magnetoelastico que tiene un
mejorada en una primera dire

Para resolver este problem
producto que comprende
magnetoelastico, cuya pieza
direccion.

1er Art. ﬂs Expediente 09-1103

r una pieza de una pelicula de un material
a rigidez al doblez inicial con una rigidez al doblez
cCion.

a técnico la solicitud en estudio proporciona un
una pieza de una pelicula de un material
tiene una rigidez al doblez inicial en una primera
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El objeto de la presente Solicitud se relaciona con la Clasificacién Internacional de
Patentes (CIP): GO1N 029/000.

3. De la Solicitud de Patente
Reivindicaciones (Art 30 D 486, Art 22 PCT)

¢ Los terminos de las reivindicaciones 1, 3, 4, 7, 11, 12: “cuando menos”, ‘por lp
menos”, son imprecisos, por lo cual no permite distinguir la invencién del
estado de |a tecnica, Se sugiere sustituirlo por un término preciso o un rango
concreto.

o Las reivindicaciones 1, 7y 11 en: “de manera de proporcionar a la pieza con
un doblez duradero en una direccién transversal a la primera direccion,,
mediante fo cual se proporciona una rigidez al doblez mejorada en dicha
primera direccion de la pieza”, "mediante lo cual se proporciona una rigidez al
doblez mejorada en la primera direccion de la pieza" y “adaptada para detectar
cuando menos un analito biolégico y/o quimico de meta”, son resultades a
alcanzar, no definen al método o producto porque la invencién no queda
definida por el resultado a alcanzar, puesto gue la reivindicacion incluiria no
solo la solucién propuesta por el solicitante, sino todas las alternativas
presentes o futuras que lleguen a ese resultado, Se sugiere reemplazarlo por
las caracteristicas esenciales, estructurales o funcionales, que contribuyen a la
obtencion de ese efecto.

s La reivindicacion 11 tiene el término, “molécula de deteccién’, que s una
caracteristica de caracter gereral que sugieren de forma imprecisa que la
protecclon se extiende a otras posibles variaciones o modificaciones.

« Las reivindicaciones 2, 6 y 11 a 15 presentan una falsa dependencia pues
hacen referencia a productos siendo dependientes de una reivindicacién de
método y de la 11 a la 15 hacen referencia a Lna estructura absorbente siendo
dependientes de una reivindicacion referente a un sensor, lo cual no es
permitido. Al respecto el Tribunal Andino de Justica ha dicho los siguiente:

"€/ objeto de la invencion de producto esta constituido por un cuerpe cierto
destinado a llenar una necesidad industrial que el estado de la téenica aun no
ha satisfecho. En cambio, el objeto de la invencién de procedimiento se
encuentra conformado por “una serie o sucesién de opsraciones que inciden
sobre una materia (solida, liguida o gasecsa) que se enicamina a la obtencién
de una cosa o un resultado”. (Otero Lastres, José Manuel. Ob. Cif).

4. Determinacion del Estado de ia Técnica
El estado de Ia técnica se determiné con base en la fecha de presentacion

internacional del 8 de junio de 2006 vy se encontraron los siguientes documentos
que anticipan el objeto de esta solicitud:

item |  Documento | Titulo _|_Fecha de Publicacion*
Method and device for v
nean continuous annealing o '
D1 US 20030226618 metallic ribbons with 11/diciembre/2003

improved process efficiency |
D2 US 1922608 Laminated box | 16/agosto/1933

D1http://worldwide espacenet.com/publicationDetaiis/originalDocument?CC=US&N
R=2003226618A1&4KC=A1&FT=D&ND=4&date=20031211&DB=EPODOC&locale

tar Ant. 45 Expadiente 08-1103
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=en_EP divulga un métojio para proporcionar una pieza de una pelicula de un
m@terial magnetoelastico (Parr. 0001).

D2http://mww.google.com/patents?id=tL R7TAAAAEBAJ&pg=PA12&Ipg=PA12&dg=

1922506&source=bi&ots=RWGAACVLP2&sig=Eine6Da2r3S0zgphdpJV] v3s9s&hl

=en&sa=X&ei=i5agiUimjJIfg8wS14G4CQ&ved=0CDAQBAEWAA#vV=0nepage&q=19
22506&f=false divulga una pieza delgada de material que tiene una rigidez inicial
de flexion (resumen). '

5.| Examen de Patentabilidad (Art 14 D486)

|
Niyei Inventivo (Art18 D4$6)

La reivindicacion 1 consiste en “un método para proporcionar una pieza de una
pelicula de un material mabnetoe/éstico que tiene una rigidez al doblez inicial con
una rigidez al doblez mejorada en una 5 primera direccién, caracterizado en que
el método comprende los ﬁaso_s de: proporcionar la pieza con cuando menos una
linea marcada en la primelLa direccién de la pieza, y doblar la pieza a lo largo de
cuando menos de la dicha por lo menos una linea marcada de manera de
proporcionar a la pieza con un doblez duradero en una direccion transversal a la
primera direccion, mediante lo cual se proporciona una rigidez al doblez mejorada
en dicha primera direccién de la pieza”.
\

La reivindicacién 2 consiste en “E/ métode de conformidad con la reivindicacién 1
,caracterizado en que la pieza es una tira y que la primera direccién es la direccion
longitudinal de la tira”. | :

La reivindicacién 3 consiste| en "El método de conformidad con la reivindicacién 1
0 2, caracterizado en que la pieza se proporciona con cuando menos una linea
marcada mediante un proceso de grabado”,

|

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de la
Técnica:

|
Caracteristicas esenclales D1 ’ D2
i Método para proporcionar una
pieza de una pelicula de un
material magnetoelastico
(Parr. 0001).

1 .
Un método para proporcionar
una pieza de una pelicula de un
material magnetoelastico.

1

Pieza delgada de material
que tiene una rigidez inicial
de flexion (resumen).

Una pieza delgada de
‘: material que tiene una
rigidez inicial de fiexién que
\ se proporciona con una
llnea marcada por un
ataque quimico (que se
define como "corte")
proceso (Iingas
discontinuas formadas por
1 cuchillos 3, Fig. 1 y 2,
Lineas de la pagina 2 -8)
| en una primera direccion

(por ejemplo, la direccién
longitudinal).

Progorcionar la pieza con
cuando menos una iinea
marg;ada en la primera direccién No menciona
de la pieza.
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Flexién dicha pieza (Fig. 3 vy 4)
| a fin de proporcionar dicha
‘ pieza con una curva duradera
Doblar la pieza a io largo de | en una direccién transversal a
cuando menos de la dicha por lo | dicha primera direccion, con lo
menos una linea marcada, cugl se proporciona una
rigidez a la flexion mejorada
en dicha primera direccion
(Rarr. 0063) de dicho pigza.

Pieza delgada de material
que tiene una rigidez inicial

La pieza es una tira y que la de flexidn  que  se
primera direccién es la direccién ‘ proporciona cori al menos
longitudinal de Ia tira. , una iinea marcada

preporcionade por  un
La pieza se proporciona con ataque quimico (gue se
 cuande  menos una  linea define  como  "corte") !
i marcada mediante un proceso proceso (Ineas |
|de grabado. discontinuas formadas por

| cuchillos 3, véase la fig. 1y
f |1 21Ineas de Ia pagina 2 -5).

Los documentos D1 y D2 se consideran el estado de lg técnica cercano a la
invencion definida en las reivindicaciones 1 a 3 porque divuigan el procedimiento.

La diferencia entre la invencién, definida en la reivindicacién 1 a 3 y e
procedimiento de D1 consiste en que D1 no ensefia proporcionar la pieza con una
linea marcada en la primera direccion, o que la curvatura se hace a le largo de la
linea marcada.

La diferencia entre la invencién, definida en la reivindicacién 1 a 3 y e
procedimiento de D2 consiste en que D2 no ensefia la etapa en la que se dobla la
pieza a lo largo de la linea marcada.

El efecto que logra el incluir proporcionar la pieza con una linea marcada en la
primera direccion de la pieza es que una mejor rigidez para un método mejorado.

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invencion se
puede formular asi: “¢cdmo modificar el procedimiento conocido en D1 para
mejorar el método?”.

Sin embargo, la utilizacién de una pieza con una linea marcada en la primera
direccion de dicha pieza para mejorar el método, ya estd divulgada en el
documento D2 que se refiere a una pieza delgada de material que tiene una
rigidez inicial de flexion (resumen), dicha pieza delgada de material que tiene una
rigidez inicial de flexion que se proporciona con una linea marcada proporcionado
por un ataque quimico (que se define como "corte") proceso (lineas discontinuas
formadas por cuchillos 3, véase la fig. 1 y 2 lineas de la pagina 2 -5) en una
primera direccién (por ejemplo, la direccién longitudinal) y proporcionando asi un
doblez permanente transversal en el material. Puesto que la linea es un punto de
debilidad, la curvatura natural que siga a lo iargo de la linea marcada. Una curva /
marcada aumenta la rigidez a la flexién en la pnmera direccidon / Iongstudmal (por la
fisica o principio de la mecanica).

En consecuencia, la persona del oficio normalmente versada en la materia,

1er Art. 45 Expediente 09-1103
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incIQiria esta pieza delgadé de material y haria un plegado permanente para
resistir curvado en la direccipn longitudinal, de D2 en el procedimiento de D1 para
Hegar asi al objeto de la feivindicacién 1 a 3 de Ia solicitud. Por lo cual se

considera obvia.
!

6. Conciusién

Los"requisifos de PatentabiliF

ad de la presente Solicitud estan afectados asi:

| Reivindicaciones Requisito que
[Item Documento afectadas afecta

D1 US 2003022661 1a3 Nivei inventivo
D2 US 1922506 1a3 Nivel Inventivo

[
En cumplimiento del articulo 45 de la Decisibn 486 de la Comisién de la
Comunidad Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de
sesenta (60) dias contados a partir de la fecha de notificacién de la presente
comunicacion. E£n caso de no dar respuesta al presente requerimiento, o si a pesar
de |a respuesta subsistieran los impedimentos para la concesién, se denegara la

patente.

|
Se invita al solicitante se sjrva indicar, si asi lo considera, su renuncia al término
presentarla por escrito.

faltante para sesenta dias y

Notifiquese el presente ofidio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e),
primero de la Circular Unica No. 10 de 2001.

%—‘

del} capitulo quinto del titulo

N =

I,
JOSE LUIS SALAZAR LOPEZ

Director de Nuevas Creacignes (C)

|

El, anterior requerimiento

j 282, e

fue

notificado por fijacién en lista, de fecha

Elaborado por: Sonia Andrea Hoyos M

Revisado por: Rosa Patricia Téllez
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