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(57) Abstract: The subject, of the present invention is a high-perlrmarice heating plate and also the method for manufacturing said 
t plate. The heating plate is composed of two basic plate elements, each basic plate being composed, in turn, of a non-electrically-

conducting plate on whose surface there is a resistive circuit for the purpose of establishing a surface for dissipation of the energy 

lost by the passage of the current through the resistive circuit. It is charact.eriiecl in that, on the basic plate of this invention, use is 

made of conducting strips supplying power to the resistive surface and configured by means of spraying molten metal. The method 

Cthat allows production of the plate of this invention makes use of electric -arc metal spraying machines. 

[Conhinda en la pdgina siguientel 
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(57) Resumen: El uhjeto de la presente invención es una placa calefaciora de alto rendirnicnio asi come ci proccdirniento de fabri-
cación para la ohtención dc dicha placa. La placa calefactora estÆ compuesta por dos elementos placa cicrnentaies en los que, cada 
placa elemental cstÆ a su VCz compucsta por una placa no conductura elctricamente sobre la que se conhgura Un circuito resistivo 
sohrc su superficie con ci fin de estahiecer una superficic do disipación de la energia perdida por ci paso de Ia corrientc a travós del 
circuilo resistivo. Caracicniza en ]a placa elemental que comprende esta invencidn ci uso de handas conductora de alimentacion dc 

]a superficic resistiva conlguradas por Ia proycccion de metal lundido. El mØtodo que pci-mile la fahricaciOn dc ia placa de esta 
invencidri hacc uso de mÆquinas de proyecciOn de metal Cundido por mcdio de arco voitaico. 



WO 2007/147906 PCT/ES2006/000355 

-1-

PLACA CALEFACTORA Y PROCDINIENTO DE FABRICACIÔN 

DESCRIPCION 

5 OBJETO DE LA INVENCION 

El obj eta de la presente invención as una placa 

calefactora de alto rendimiento asi coma el procedimien-

. 

to de fabricaciôn pare la obtención de dicha placa. 

10 
1 

La placa calefactora esta compuesta par dos ale-

mentos placa elementales en los que, cada placa elemen-

tal estÆ a su vez compuesta por una place no conductora 

elØctricamente sobre la que se corifigura un circuito re -

15 s–stivo sabre su Isuperficie con el fin de establecer una 

region de disipación de la energIa perdida par el paso 

de la corriente a travOs del circuito resistivo. 

Caracteriza en la placa elemental qua comprende 

20 esta –nvencjôn el use de bandas conductoras de alimenta-

don elØctrica de la superficie resistiva configuradas 

par la proyección de metal fundido. 

El mØtodo que permite la fabricación de la place 

25 de esta invenciOn hace uso de mÆquinas de proyecciOn de 

metal fundido par med–o de arco voltaico. 

30 

La placa de la invenciOn permite la construcc–On 

de calefactores entre los cuales se indicarÆ un ejemplo. 

ANTECEDENTES DE LA INVENCION 

Existen configuraciones de placas calefactoras 

en las que Se hace uso de una a mÆs pistas metÆl–cas de 

35 alirnentación, preferentemente de cobra, situadas sabre 
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una placa de mica a la que Se aplican bandas de pintura 

conductora. 

Cuando se dice qua la pintura as conductora as 

5 porque tiene un cierto grado de resistencia al paso de 

la corriente de tal modo qua el producto de la resisten-

cia por el cuadrado de la intensidad efectiva es igual a 

la potencia disipada. 

10 La reducción de la secciÆn de la pintura conduc-

tora porque la capa aplicada as manor a porque la anchu-

ra pintada as merior da luger, ante el mismo paso de cc-

rriente, a una mayor potencia disipeda ya qua la resis- 7) 

tencia se ye incrementada. 

15 

Esta pintura se ha de aplicar entre dos bandas 

conductoras de alimeritación pare que el paso de la 00-

rriente Se haaa travØs de toda la pintura conductora. 

20 Es importante que el contacto con las pistas de 

alimentación sea adecuado. 

Las pistas conductoras del estado de la tØcnica 

consisten principalmente en pistas de cobre que son ad-

25 henidas sabre la placa aislante, par ejemplo de mica. 

Una pista lisa de cobra de lugar a una mala ad-

herencia do la pintura conductora qua tiende a retraerse 

antes de secarse sobre la superficie metÆlica estable-

30 ciendo un mel contacto de alimentación. 

En parte, aste problema se ha solucionado en el 

estado de la tØcn–ca buscando barnices u otras sustan-

cias que se afiaden en uric tercera capa que sirven de in-

35 terfase entre la banda conductora y la pintura conducto-
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ra. Aigunos de estos barnices o sustancias se mezolan 

con la misrna pintura conductora para conseguir ci grado 

adecuado de contacto entre la banda conductora y la pin-

tura conductora. 

En cualquier caso es necesaria la aplicac–ón de 

una tercera banda que evite ci problema de la mala union 

entre la pista conductora y la pintura conductora. 

10 Es objeto de esta invenc–On ci establecer un 

procedimiento de fabricación que permita la adecuada 

uniOn entre la banda metÆi–ca conductora de alimentaciÆn 

y la pintura conductora que hace las veces de elemento 

res–stivo - 

15 

DESCRIPCIÔN DE LA INVENCIN 

La esencia de la –nvención consiste en una piaca 

/ calefactora constituida a su vez por dos places elemen-

20/ tales. 

Cada una de las piacas elementales estÆ consti-

tuida par una placa no conductora de la electricidad que 

sirve de soporte resistente El material preferentemen--

25 te utilizado es mica a piedra natural. 

El componente resistivo que se util–zarÆ es una 

pintura conductora que ofrece cierto grado de resis ten -

cia de tal modo que ci paso de la corriente a travØs de 

30 la banda pintada disipa energia en forma de caior cons– 

guiendo el efecto buscado: la generación de calor. 

La alimentaciLOn elØctrica de la banda pintada 

con pintura conductora se lieva a cabo mediante dos pis -

35 tas metÆlicas entre las que se inter-pane dicha pintura 
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conductora. Estas pistas metÆlicas son las que polari-

zan y alimentan la pintura conductora. 

La esencia de la invención se encuentra en la 

5 aplicación de las bandas conductoras metÆlicas y la 

union con la pIntura conductora. 

Las baridas metÆl–cas se proyectari mediante cabe-

zalescie proyecciôn de metal fundido por arco. Estos ca-

10 bezales de proyecciOn se utilizan habitualmente para ci 

recubrimiento de superficies que requieren una protec-

don par ejemplo contra la corros–On 

Los cabezales disponen de una alimentacidn de 

15 dos hilos metÆlicos que convergen en un punto en el que 

entran en contacto. Dado que los hilos metÆlicos estÆn 

alimentados elØctricamente, cuando entrari en contacto se 

estabiece un arco elØctrico que funde uno y otro hilo en 

dicho punto de contacto. 

20 

La fusion se produce en continuo ya que los 

hilos son alimeritados con una velocidad determinada. 

El metal fundido, por la accióri de un gas a pre-

25 sian incidiendo en el punto donde se produce el arco 

elØctrico, es proyectado en gotas hacia la superficie 

que se encuentra frente al cabezal y en la dirección de 

soplado. 

30 El uso por ejemplo de metales distintas en cada 

uno de los hilos metÆlicos 
cia 

lugar a aleaciones muy 

limpias. Par su parte, ci uso de gases de proyecdiOn 

adecuadamente elegidos tambiØn estabiece una atmósfera 

controlada. 

35 
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El metal fundido proyectado sabre lasuperficie 

de la mica, el material preferentementeutilizado en los 

ejemplos de ilevar a cabo la invención queda intimamen-

te unido a dicha superficie dando luger a un cierto gre-

5 do de irregularidad superficial, coma hacienda aguas 

Estas irregularidades de la superficie de las 

pistas metÆlicas favorece la union con la pintura con-

ductora. 

10 

La pintura conductora es aplicada posteriormente 

sobre la place entre las dos pistas y superpuesta par-

cial o totalmente sabre las pistas metÆlicas prayecta-

des. 

15 

La rugosidad de la superficie de las pistas me-

tÆlicas dificulta que el efecto de la tensiOn superfi-

cial retire la pintura aplicada sobre la superficie me-

tÆl–ca. En esta aplicación se encueritra que se obtienen 

20 mejores resultados si –gualmente la pintura se incorpora 

mediante proyecciOn. 

El procedimiento de obtención de la placa ele-

mental queda completado par la introducciôn de esta pla-

25 ca en un horno a 200 grados dando lugar a una fase de 

petrificado de tal modo que todos los componentes apli-

cados pasan a former un solo cuerpo. 

Esta placa con la pintura petrificada puede ser 

30 taladrada permitiendo su aplioaciOn y union a otros ele-

mentos por ejemplo con un resultado decorativo. 

Pare evitar la exposiciOn de las partes polari-

zadas y con paso de corriente se superponen dos places 

35 elementales const–tuyendd una ünica placa con estructura 
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Las pistas metÆlicas de alimentación proyectadas 

se prolorigan hasta un lateral de la placa para la all -

5 mentaciÆn desde un conector de alimentac–ón. 

La placa asi fabricada y configurada as obj etc 

de la invenc–ón. 

10 Las caracterlst–cas tØcriioas esenciales qua la 

definen pueden ser expresadas indicando qua esta placa 

estÆ constituida por la union de dos placas elementales 

con elementos impresos de generaciOn de calor por disi-

paciOn resistiva. Cada una de estas placas elemeritales 

15 estÆ constituida par una placa no conductors elØctrica-

mente sabre la qua se definen al menos dos pistas metÆ-

licas de aiimentaciOn elØctrica incorporadas por proyec-

ción con arca elØctrico entre las que se d–sponeun area 

de pintura conductora const–tuyendo la regiOn de disipa-

20 don. Se entiende qua la indicaciOn de quo is pista estÆ 

configurada mediante proyecdiOn con arco elØctrico es el 

major modo de astablecer su configurac–On sobre el sus-

trato al qua se incorpora. 

25 Esta placa puede ser utilizada para la construc-

don do un calefactor de alimentación elØctrica. El ca-

lefactor debe disponer do is al–mentación elØctrica que 

conecte con los barnes de la placa utilizada, y tambiØn 

de los medios de protección  para que, a ser posible, no 

30 sea directamente accesible par el usuarlo para evitar 

accidentes. 

Es de especial interØs wi calefactor de bajo 

consumo que hace usa do dos placas como las de is inven-

35 ción. Una placa frontal y otra interna inaccesible por 
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la presencia de la primera. Entre una y otra placa se 

establece una separación que da lugar a una cÆmara de 

aire que favorece la convención natural. 

5 La estrategia empleada en el diseæo para favore-

cer el bajo consumo consiste en hacer usc de dos termos-

tatos independientes, uno pare cada una de las placas, 

un termostato que regula la temperature de la placa pos-

terior y otro para la placa anterior. 

10 

La place anterior no debe alcanzar temperatures 

superiores a 60 o 65 grades oentIgrados para evitar que 

un contacto accidental con el usuanio de luger a quema-

duras graves. La p.laca posterior puede alcanzar tempera-

15 turas mÆs altas. 

Dc este modo, cuando la calefacción estÆ fr.Ia y 

se enciende, las dos placas se conectaæ alcanzando rÆpi-

damente la temperature de trabajo. Una vez alcanzada 

20 esta temperature, dade que la posterior puede situarse a 

valores mÆs altos, por radiaciÆn mantiene la temperatura 

de la placa anterior. Esta radiación permite per un la-

do que la place anterior se mantenga apagada la mayor 

parte del tiempo porcjue su temperatura no desciende fÆ-

25 cilmente, y por otro, coriseguir el calentamiento por 

convenciôn natural de la masa de aire situada entre una 

y otra placa. 

Sobre este esquema de funcionamiento con dos 

30 places, es posible incorporar una condición adicional 

para le desconexión de la alimentación y es la de que la 

placa anterior, aun desconectada, tenga una temperature 

que supere cierto valor de segunidad calentada per la 

place posterior. En este case la placa posterior tam-

35 biØn se apaganIa reduciendo todavia mÆs el consume y 
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manteniendo la seguridad del usuario. Un ejemplo de 

reaJJzac–ón de este calefactor se clescr–bjrÆ en el apar-

tado dedicado a la descripción detallada de la inven-

cion. 

5 

DESCI.IPCXóN DE LOS ]DtBUJOS 

Se complementa la presente memoria descriptiva, 

con un juego de pianos, ilustrativos del ejemplo prefe-

10 rente y nunca limitativos de la 

La figura 1 as una representación esquemÆtica de 

un cabezal de proyección de arco elØctrico. 

15 La figura 2 un ejemplo de realización de una 

placa elemental con la que se conf–gura la piaca cale-

factora. 

La figura 3 as un detalle de la place elemental 

20 seccionada en la que se observa la union entre la pintu-

ra conductora y la banda metÆlica de alimentación elØc-

trica. 

La figure 4 es un ejemplo esquemÆtico de reali-

25 zaciOn de un calefactor mostrado en planta y aizado 

haciendo use de dos placas como las descritas en los 

ej emplos anteriores. 

EXPOSICIÔN DETALLADA DE LA INVENCI6N 

30 

En la figura 1 se muestra un cabezal de proyec-

con mediante arco como ci que cc va a utilizar en ci 

procedimiento de fabricac.ión de la placa calefactora de 

la invención. 

35 
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Este cabezal cornprende un par de hilos (5) mete-

licos impulsados por rodillos (6) para la al–mentaciôn 

continua del cabezal. 

5 Pmbos hues (5) convergen en un punto (4) comiin. 

Dado que los hilos (5) estan alimentados con una dife-

rericia de potencial suficiente como para que se esta-

blezca un arco elØctrico, se produce una fusion de uno y 

otro metal. 

� 10 

En este ejemplo de realizaciôn se vaa utilizar 

un hilo (5) de alumin–o y otro de dc para dar lugar a 

una aleaciôx-j  de aluminio y cinc. Mediante una flecha 

gruesa se ix-idica la dirección de soplado que disgrega el 

15 metal fundido en pequeæas gotas que son proyectadas en 

un cone (7) que da lugar a la adhesiOn de estas gotas en 

la superficie (1) sobre la que incide hasta formar una 

capa (2) metalica’ 

20 En nuestra invención el sustrato es una pla-

ca (1) de mica y la capa (2) metÆlica es la que consti-

tuirC la pista metÆ1–ca/de alimentaciOn de corriente de 

la pintura (3) conductora. 

25 En.- la figura 2 se observa la placa elemental que 

constituire i la placa calefactora sobre la que se han 

proyectado mediante el cabezal de proyecciOn por arco 

dos pistas (2) metÆl–cas. 

30 Estas pistas (2) se han configurado en "L" para 

conseguir que sus extremos alcancen el borde de la pla-

ca (1) elemental y ser fCcilmente conectables a un cc-

nector (no representado) que alimente elØctricamente la 

placa (1) 

35 
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Sobre las pistas (2) metÆlicas existe un area 

rayada qua epresenta la region sobre la qua se apiica/ 

la pintura (3)  conduct oraque constituye la zona de ge-
I - - 

neración de oalor. 

Este area rayada que corresponde a la pintu-

ra (3) conductora se superpone a parte del area ocupada 

per las pistas (2) metalicas(para conseguir el adecuado 

contacto entre ambas. 

10 

En la figura 3 se representa la union entre la 

pintura (3) conductora y la pista (2) metâlica sin qua 

la pintura cubra totalmente d–cha pista (2) metÆlica 

El interØs de esta representaciOn grÆfica es el de rnos-

15 trar ci adecuado ’mojado" de la pintura favorecido per 

la rugosidad de la proyecc–On metÆlica que evita la re-

tirada de la pintura cuando todavIa estÆ sin secar. 

La pintura –ntenta cubrir ei area por la tenden-

20 cia a la auto-iivelaciOn que tiene al cubrir esta zona 

entre las elevaciones qua constituyen las proyecc–ones 

� 
metØlicas (2) 

La obtenciOn de esta configLlraciOn de la placa 

25 elemental se obtiene por tanto a travØs de las siguien-

tes etapas: 

� Proyección de las bandas (2) metÆlicas mediante cabe-

zal de arco elØctrico por fusion de dos bibs (5) me -

30 tÆlicos. 

� Pintado de un area entre las dos banda (2) metÆlicas. 

de alimentaciÆn. 

� Cooción de la placa resulta,nte para la petrificación 

del conjunto. 

35 � UniOn de dos placas elementales asi constituidas de-
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jando internamente la zona impresa para constituir una 

placa calefactora. 

Una vez constituida la placa por la union de es -

5 tas places (1.). elementales se iricorporan los conectores 

a las prolongaciories de las pistas (2) metÆlicas pare la 

adecuada alimentaciôn elØctrica. 

Las placas asi configuradas pueden ser taladra-

� 10.: das e iricorporadas en el ....interior de un dispositivo do) 

calefacciôn. ...... 

Estas mismas perforaciones permiten la incorpo-

radon de elementos decorativos o los medios do soporte 

15 pare su uso operativo. 

Un ejemplo de uso do esta .placa (1) calefactora 

se rauetra en la figura 4. En esta figure se muestra un 

aizado y la planta superior segün un esquema de distri-

20 buciOn de elementos. 

El calefactor construido haciendo uso, de las " 

places (1) presenta una carcasa (B) que alberga dos pla-

cas (1), una anterior y otra posterior. 

25 

La placa (1) anterior a bien es directamente ac-

cesible al usuario a bien estÆ protegida par un elemento 

decarativo (9) frontal. En cualquier case, esta pla-

ca (1) anterior es la mÆs cercana al usuar–o y es ede-

30 cuado que se alcanco temperaturas limitadas por valores 

bajos como por ejemplo 60 o 65 grados centigrados. 

Por ci cantrario, la place (1) posterior so en-

cuentra mÆs prategida y es pasible que alcance tempera --

35 turas mÆs aitas. La separaciOn entre una (1) y otra 
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placa (1) establece una cÆmara do aire que Os calentada 

dando lugar a. una corr.iente do aire que se mueve par 

convección natural en sentido ascendente. De este modo 

el calefactor ileva a cabo un calentamiento par un dobie 

5 efeoto: por radicaciôn y par convección natural. 

Para consegu–r el objetivo de quo la placa (1) 

anterior no supere los valores de temperatura de seguri-

dad indicados dispone de un termostato (10) que desco-

10 necta la placa (1) una vez quo alcanza dicha temperatu-

ra. 

La placa (1) posterior tambiØn dispone de un 

termostato (11) qua 1–m–ta la temperatura de trabaja y 

15 qua se situarÆ par encima de la temperatura do la pla-

ca (1) anterior. 

Una vez qua la placa (1) anterior alcanza la 

temperatura de trabajo, Østa se inantiene durante mucho 

20 ms tiempo par el calentamiento par radicación do la 

placa (1) posterior. Un–camente se volverÆ a conectar 

Si el enfriamiento par la corriente de convección inter-

ior y la radiación del calar la enfrIa en exceso. Dada 

que durante la mayor parte del tiempo dnicamente es una 

25 la placa (1) encendida, el consumo se reduce do forma 

import ante 

La placa (1) posterior tarribiØn dependerÆ del 

termostato (10) de la placa (1) anterior para qua, si su 

30 temperatura sigue siendo rnuy elevada tambiØn se desco-

necte. 

Mediante un rayado situaclo tras la carcasa (5) 

se indica la situac–ón de la pared respecto del calefac-

35 tar. 
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REIVINDICCIONES 

1a_ Placa calefactora constituida per la uniÆn 

de dos places elementales con elementos impresos de go -

5 rieracion de ca1or/por disipaci,on resistivacaracterizada 

porque cada una de estas placas elementales estÆ const–-

tuida por una place (1) no conductora elØctricamente so-

bre la quo se definen al menos dos pistas :(2), metâlicas 

do alimentación elØctrica incorporades per proyección 

10 con arco elØctrico entre las que so dispone un area do 

pintura (3) conductora constituyendd la region do disi-

pacion. 

2- Placa calefactora segón la reivindicaciOn 1 

15 caracterizada porque la place elemental hace u6: do pie-

dra natural o mica como placa no conductora elØctrica-

monte. 

3a�_ Placa calefactora segdn la re–v–ndicación 1 

20 caracterizada porque las pistes (2) metÆlicas son de una 

aleaciôn do alumjnio y c–nc 

4a Placa calefactora segan la reivindicación 1 

caracterizada porque la pintura (3) conductora cubre to -

25 talmente la anchura do la pista (2) metÆlica do alimen-

taciOn. 

5a_ Placa calefactora segün la reivindicaciOn 1 

caracterizada porque la pintura (3) conductora cubre 

30 parcialmente la anchura de la pista (2) metÆlica de all-

mentación. 

6a Placa calefactora segdn la reivindicación 1 

caracterizada porque la pintura (3) se encuentra petri-

35 ficada per cocción. 
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7.- Calefactor constituido por una placa segn 

cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6 caracterizado 

porque estÆ constituido por dos placas(l) calefactoras, 

5 una anterior y otra posterior., dejando Uria cÆmara inter-

media de tal modo que cada una de ellas dispone de su 

termostato (10, 11) independiente. 

8- Calefactor segitn la reivind–cación 7 carac-

10 terizado porque el t.ernostato (10) de la place (1) ante-

rior Se ajusta a una temperature inferior al termosta-

to (11) de la placa posterior de tal modo que la tempe-

rature de la place (1) anterior puede ser mantenida por 

el calor de radiación de la place (1) posterior. 

15 
9a_ Calefactor segün la reivindicacióri 8 carac-

terizado porque el termostato (11) de la place (1) pos-

terior tambiØn es desconectado cuando la placa (1) ante-

rior supera un dante valor predeterminado. 

20 

10a�_ Procedimiento de fabnicación de place ca -

0 lefactora constituido por las siguientes etapas: 

� proyección de las bandas (2) metÆlicas mediente cabe-

25 zal de arco elØctnico per fusion de dos hilos (5) me-

t a .i co s, 

� pintado de un area entre las dos bandas (2) metÆlicas 

de alimentaciOn, 

� cocción de la place resultante para la petnificación 

30 del conjunto, 

� uniOn de dos places elementales asi constituidas de-

jando internamente la zone impresa pera constituir is 

placa calefactora. 

35 11a._ Procedimiento de fabnicación de place Ca-
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PODER 

Yo, D. David SANCHEZ DUQUE 

domiciliado, en, Cl Obispo Segura Saez, 6 - 2 lzda, E-
10001 CACERES, Espaæa 

Nombro(amos) a: JUAN PABLO CADENA SARMIENTO 
y/o CARLOS H. PALACIO EASTMAN y/o MARTIN E. 
TORRES CARDOZO, de Bogota, Colombia, apoderados 
verdaderos y legales con poder especial, ampilo y suficiente, 
para recabar de las oficinas y autoridades colombianas 
admrnistrabvas, judiciales y de policia, en cualquier instancta 
o recurso, la obtenciOn de paterites de invenciOn, registros 
de marcas, diseæos industriales, modelos do utilkiad, 
depOsitos do nombres comerciales, lemas comerciales y 
enseæas, registros de derechos de autor y contratos sabre 
los mismos, obtencion do certificados do obtentor de 
variedades vogetales, asi coma sus prôrrogas, 
renovaciones, anotaciones do traspaso, cambios de nombre 
y10 domicilio; elaborar, tramitar y registrar contratos de 
licencia y licencias de cualesquiera clases; irtervenir coma 
demandante a conio demandado en cualquier instanca y 
recurso ante cualquier juez, corporaciOri, funcionario pCiblico 
o autoridad en acciones judiciales, administrativas y de 
polcia tales coma: oposiciones al registro de marcas; 
acciones de caducidad, cancelaciôn y nulidad; acciones 
reivindicatorias, acciones derivadas de la obtenciOn a 
explotaciôn de licencias; acciones de competencia desleal; 
demandas penales; acciones de indemnizacion de 
perjuicios, reclamos y observaciones a solicitudes de 
paterites, diseæos iridustriales, modelos de utilidad, en el 
ejerciclo de medidas cautelares y en otras acciones 0 
medidas similares. 

A este efecto, 10(s) faculto(amos) para elevar solicitudes, 
formular descripciones, enmiendas, protestas, 
declaraciones, oposiciones, cancelaciones, nulidades, 
apelaciones y reclarnos; pagar impuestos, cuotas y 
gravÆmenes prescritos par la by; renunciar o desistir a 
derechos concedidos a en curso de concesiOn; recibir toda 
clase de documentos y vabores, dando el descargo 
respectivo, y, en general, para clar ante dichas autoridades 
todos los pasos necesarios al efecto indicado y tomar todas 
las medidas que creyeren conducentes al resguardo de mis 
(nuestros intereses), con todas las demªs facultades legales 
necesarias. 

Este poder comprende Ia facultad de ratificar a confirmar en 
mi (nuestro) nom bra Ia actuado as[ coma la facutad do 
desistir, transigir, comprometer, y la de sustituirlo en todo a 
en parte y revacar sustituciones. Asimismo nombro(amos) 
a: JUAN PABLO CADENA SARMIENTO ylô CARLOS H. 
PALACIO EASTMAN y/o MARTIN E. TORRES CARDOZO, 
domiciliado(s) en La Carrera 7 No. 16-56 Piso 9, mis 
(nuestros) apoderados en Colombia, c9rTffwtakes para 
recibir notificaciones y designar apodØrados judicil s a 
extrajudiciales. 

Otorqadoyfirmadoeri 

POWER OF ATTORNEY 

I, D. David SANCHEZ DUQUE 

domiciled in, Cl Obispo Segura Saez, 6 - 2 °izda, E-10001 
CACERES, Spain 

Hereby appoints JUAN PABLO CADENA SARMIENTO 
and/or CARLOS H. PALACIO EASTMAN and/or MARTIN 
E. TORRES CARDOZO, of Bogota, Colombia, my (our) 
true and lawful attorneys with special, ample and sufficient 
power to obtain from the Colombian administrative, judicial 
and police offices and authorities, in any instance, privileges 
of patents of invention, registration of trademarks, industrial 
designs and utility models; registration of commercial 
names, slogans and emblems, registration of copyright and 
contracts related thereto, certificates of obtainers of 
vegetables varieties, as well as extensions, renewals and 
recordal of assignments and changes of name and domicile 
related to the above; to prepare, prosecute and register 
licenses of any kind; to act as plaintiff or defendant in any 
instance or recourse, and before any judge, corporation, 
public official or authority in judicial, administrative and 
police actions, such as: oppositions to the registration of 
trademarks; caducit’, cancellation and nullity actions; claim 
actions derived from the obtaining or exploitation of 
licenses, action of unfair competition; criminal proceedings, 
actions for payment of damages: claims or observations on 
patent applications, models, industrial designs and utility 
models; in the exercise of preventive measures and in other 
actions or similar proceedings. 

To that effect they hereby empowered to file applications, 
formulate descriptions, amendments, protests, declarations, 
oppositions, cancellations, nullities, appeals and claims; to 
pay taxes, quotas and assessments prescribed by law, 
renounce or waive the rights granted or in the process of 
granting; to receive all kinds of documents and valuables, 
giving the respective release of receipt, and, in general, to 
take before said authorities the necessary steps to such 
effect, and any measures that they may deem pertinent to 
the safeguard of my (our) interest(s) with all the other 
necessary legal powers. 

This power includes the faculty to ratify or confirm desist, 
settle and compromise on my (our) behalf, and to substitute 
this power in whole or in part and to revoke substitutions. At 
the same time I (We) hereby appoint JUAN PABLO 
CADENA SARMIENTO and/or CARLOS H. PALACIO 
EASTMAN and/or MARTIN E. TORRES CARDOZO, 
domiciled in Carrera 7 No. 16-56, Piso 
attorney(s) in fact, with powers to receive rlions a 
to designate judicial and extrajudicial attor Øfs. 

r 
Granted and signed in i 



CERTIFJCADO NOTARIAL 
PERSONA NATURAL 

Hoy de de compareci(eron) ante 
m, D. David SANCHEZ DUQUE 

a quieri (es) conozco y me consta que es(son) la(s) 
persona(s) firrnante(s) del documento que precede y 
quien(es) declara(n) que otorgan el mismo para los fines y 
prop6stos que or) el se expresan. 

Notano Pblico (sello) 

LEGALIZACION POR APOSTILLA ES REQUERIDA. 

Notarlo del Ilustre Coleglo de Extremadura. 
DQY FE; Que considero legltima/s la/s firma/s quo ntecede/n 

D._Qa  ck 

.pmvstoIs de D.W. n0rnero/s_65/i’ i4 
per haber sidv puesta/s en mi pfes.enca. 
Cjcere$, a 25 de dos mil  

NOTARIAL CERTIFICATE 
NATURAL PERSON 

On this day of of 
personally appeared before me, D. David SANCHEZ 
DUQUE 

who is(are) known to m&nd who I attest executed the 
tor9oing document and Iº (they) declared he (they) 
grnt() the dQcJmerit for he uses and purposes Therein 
exçssed 

Notary Public (Seal) 

LEGAUZATION BY APOSTILLE IS REQUIRED. 

FE pj 

/ 

)94 



S. 

SELLO DE 

APOSTILLE 
(Convention De la Haye du 5 de octubre 1961) 

t. Ps ESPArA 
El presents documento piJbIico ,i::: f , 
Z. Ha sido firmado par Df gI eflcrs’er L&1rO 

3. Actuando en cahdad de NOTAPIO 

4. se halla sellado/timbrado con el de su notarIa 
c. 

S. En CceraS 5. El jjh 7j 

7. l’or D. JosØ Carlos Lozano GalÆ/Decanore
 

Colagio Notarial de Extrem ra. 

8. Con el rimerO ( ci 
9. Sello/timbre. I  

( 
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4 IndicaciOn de quo so solicita ci registro do un Esquerna do Trazado 

4 Dates do identificaciOn del solicitante a de la persona que presenta la solicltud [ 

4 Roprosontación grdfica del osquoma trazada 

4 Comprebante do page do las tasas estabiecidas [ i] 

COMPLETA 

Firma Responsable 

INCCMFLETA 

Fecha  Carrera 13 No. 27-00 Piso 5,7 y 10 

Conmutador: 3 82 08 40 
Fax: 350 52 20 

E-mail: infip0 
wwwsic.9ov.co 

Bogot, D.C., CoIomh3 



REPUBLICA DE COLOMBIA 

StJPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y CQMERCIQ 

Folio 36 

2020 

Bogota D.C., 

Doctor (a) 

CADENA SARMIENTO JUAN PABLO 

Apoderado(a) y/o Representante de 

SI\NCHEZ DUQUE DAVID 

REFERENCIA Radicaciôn No. 8 133472 

Solicitud internacional PCT/ES2006/000355 

Fecha inicio fase nacional 16/01/2009 

Trarnite 11 

Evento 378 

Actuación 416 

Oficio No. 8100 

Folios 1 

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita hajo el 

expediente indicado en la referencia, refine los requisitos de forma etab1ecidos en 

la Decision 486 de la Com–siOn de la Cornunidad Andina, el Tratado de CooperaciOn en 

Materia de Patentes (PCT) , el Reglamento y la Circular iTnica de la Superintendencia 

de Industria y Comercio, se envia el extracto de la solicitud a la Oficina de 

Comunicaciones para efecto de su publicac–dn en la Gaceta de Propiedad Industrial, 

Cdmplase 

Dado en Bogota DC, 

ALIX CARMENZA CESPEDES DE VERGEL 

Jefe de la division de NuevaS Creaciones 

cegomez 


