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DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES
SOLICITUD DE PATENTE - NACIONAL

1 | TIPO DE SOLICITUD

" [ Patente de Modelo de Utilidad

2 TiTUL.O DE LA |NVENC|()N (200 caracteres o espacios maximos)

3 CIP Clasificacion
Internacional de Patentes

PLANTAS MODULARES Y TRANSPORTABLES PARA EL RECICLAJE DE

NEUMATICOS FUERA DE USO (NFU)

{para datos ‘adicionales utilizar hoja de informacién complementaria

IDENTIFICACION - |+ TIFO
- 79.278.618 ’ C.C.

lONALIDAD O LUGAR
,ONSTITUCION R

8t 14722 :

' COLOMBIANO

6 | INVENTOR (ES)

Para datos adicionales utilizar hoja de informacién complementaria

APELLIDOS NOMBRES NACIONALIDAD
1 PERALTA PINZON GILBERTO COLOMBIANO
2. BAUTISTA LOZANO JOSE GERMAN COLOMBIANO
3 .BARRETO PALACIOS ISMAEL COLOMBIANO
DIRECCION DE CORREO ELECTRONICO:
7 | DATOS INVENTOR (ES) Para datos adicionales utilizar hoja de informacién complementaria
PAIS RESIDENCIA DEPARTAMENTO/ESTADO CIUDAD DIRECCION
1. COLOMBIA CUNDINAMARCA BOGOTA CRA. 14 BIS #153-81 IN 17 AP 101
2. COLOMBIA CUNDINAMARCA BOGOTA CARRERA 69 BIS 36 — 14 SUR - CARVAJAL
3. CANADA ALBERTA CALGARY 39(!?;\’{5!;\;/\le CLOSE -T4C-1K7 COCHRANE-ALBERTA

OTRO(S) SOLICITANTE(S) Y/O (OTRO(S)) INVENTOR(ES)

|___| Los demds solicitantes y/o (demds) inventores se indican en una hoja de informacién complementaria.

8 D REPRESENTANTE LEGAL |:| APODERADO
APELLIDOS NOMBRES IDENTIFICACION
C.C. TP.
DIRECCION No. TELEFONO
CORREO
CIUDAD ELECTRONICO
. No. RADICACION O
PAIS PROTOCOLO DE
PODER GENERAL
9 | DECLARACIONES DE PRIORIDAD []SI [XINO
(33) PAIS DE ORIGEN CODIGO PAIS (31) NUMERO (32) FECHA (AAAANMM/DD)
1.
2.
3.

10 | DECLARACION SOBRE USO DE RECURSOS GENETICOS O BIOLOGICOS

Declaro que el objeto de la presente solicitud de patente fue obtenido a partir de recursos genéticos o bioldgicos de los que
cualquiera de los paises miembros de la Comunidad Andina es pais de origen.

[l st XINO

Nota: En caso afirmativo debera anexar copia del contrato de acceso de recursos genéticos o productos derivados,
o certificado o numero de registro, expedido por la Autoridad competente.

11 l DECLARACION SOBRE USO DE CONOCIMIENTOS TRADICIONALES

Declaro que el objeto de la presente solicitud de patente fue obtenido a partir de conocimientos tradicionales de
comunidades indigenas, afroamericanas o locales de paises miembros de la Comunidad Andina.

st X NO

Nota: En caso afirmativo debera anexar la licencia o autorizacién de uso de conocimiento tradicional, o certificado
o niimero de registro.
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12 IREDUCCI()N DE TASAS l g

Declaro que carezco de medios econémicos para presentar la solicitud de patente.

st X NO

Nota: En caso de ser persona natural y carecer de medios econémicas, y por lo tanto, aplique la reduccion de tasas a que
se refiere la resolucion vigente en tarifas, debe firmar la presente solicitud bajo la gravedad de juramento.

Micro, pequefias y medianas empresas [__|
Universidades publicas o privadas 1

Entidades sin animo de lucro D

Debe aportar los documentos que se indican en el numeral 17 de anexos

13 | AUTORIZACION DE NOTIFICACIONENLINEA [XISI []NO

Manifiesto que he leido y entendido perfectamente los términos y condiciones de uso de medios electrnicos para las
notificaciones en linea a través de Internet de los actos administrativos proferidos por la Superintendencia de Industria y
Comercio que deben ser notificados personalmente y, en consecuencia, autorizo el servicio de notificacion a través de

internet.

PARA PUBLICAR A PARTIR DE LA FECHA DE PRESENTACION O DE LA COMPROBANTE DE
14 | PRIORIDAD INVOCADA: 15 PAGO O PAGO

: ELECTRONICO
Si es Patente de [nvencion Si es Patente de Modelo de Utilidad N©

X 6meses [J12meses []18 [T 6 meses [ 12 meses j
meses D Otro Cual: Fecha
[ Otro Cual:

16 FIRMA DEL SOLICITANTE, DEL APODERADO O DEL REPRESENTANTE LEGAL
Junlo a cada firma, indicar el nombre del firmante y su calidad (si tal calidad no es obvia al leer el petitorio)

17 | ANEXOS
Documentacion Juridica
11. [J Poderes, si fuera el caso.
12. [] Documento que legalmente pruebe la cesion del inventor al
solicitante o a su causante.
13. [ Copia del contrato de acceso de recursos genéticos o productos
derivados, o certificado o nimero de registro, si fuera el caso.
14. [0 Copia de la licencia o autorizacién de conocimientos tradicionales,
o Certificado o nimero de registro, si fuera el caso.
15. Reduccion de tasas
Micro, pequeiias o medinas empresas
[ Copia simple de la declaracion de renta del afio inmediatamente
Documentacion Técnica anterior, o en su defecto prueba documental idénea.
1. [X Descripcién N°de folios: 4 [ Documento de constancia de cumplimiento con lo establecido en la
2. Reivindicaciones N° Reivindicaciones: 3 ley 995 de .2004- o .
3. [X Dibujos y/o figuras N°folios: 15 Universidades publicas o privadas
[[1 Copia acto de reconacimiento institucional emitido por el Ministerio
de Educacidén
Entidades sin animo de lucro
[ Copia de registro vigente en Camara de comercio.
[ Hoja de informacién complementaria.
[0 Otros, especificar
16. X Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud.
17. [ Comprobante de pago por reivindicacion de prioridad.
18. [ Comprobante de pago de la tasa por concepto de excedente de
palabras en la publicacién.
19. [ Comprobante de pago por reivindicacién adicional a 10.
4. X Resumen.
5. [ Documento de Prioridad.
6. [ Traduccién del documento de priotidad.
7. [ Certificado de depésito de material bioldgico si fuera el
caso. :
8. [ Listado de secuencias de nucledtidos y/o aminoacidos en
forma digital si fuera el caso.
9. [JArefinal12x12.
10. [0 Anexo formato digital.

P102-F01 vr7 (2012-04-19)



Industria y Comercio L HOJA DE INFORMACION COMPLEMENTARIA ]

SUPERINTENDENCIA

NUMERO DE RADICACION
1 | (12) TIPO DE SOLICITUD

XPatente de invencién

FECHA DE PRESENTACION

[] Patente de Modelo de Utilidad AGOSTO 22, 2013

4 | (71) SOLICITANTE (S)

APELLIDOS O RAZON SOCIAL NOMBRE IDENTIFICACION TIPO
2. BAUTISTA LOZANO JOSE GERMAN 19.422.752 c.C
3. BARRETO PALACIOS ISMAEL 79.296.656 C.C

4,

5 | DATOS DEL SOLICITANTE

PATS DE RESIDENCIA DEPARTAMENTO/ESTADO CIUDAD DIRECCION
2. COLOMBIA CUNDINAMARCA BOGOTA CARRERA 69 BIS-36-14 S
.
TELEFONO FAX E-MAIL NACIONALIDAD
2.(57)171000 34 (57) 1710 00 34 bautistagerman@hotmail.co | COLOMBIANO
‘ "

6 | (72) INVENTOR (ES)

APELLIDOS NOMBRE NACIONALIDAD

7 | DATOS INVENTOR (ES)

DIRECCION CIUDAD DEPARTAMENTO/ESTADO PAIS RESIDENCIA

9 | (30) DECLARACIONES DE PRIORIDAD

PAIS DE ORIGEN CODIGO PAIS NUMERO FECHA (AAAAMM/DD)

2o®N® o

o
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CSN CDIGENCIAREREETITORIONIN

TIPO DE SOLICITUD

Marcar en la casilla correspondiente si se trata de una solicitud de
Patente de Invencion o de Patente de Modelo de Utilidad.
Unicamente se acepta una opcion por cada solicitud.

TITULO DE LA INVENCION

Defina en forma breve y precisa el nombre técnico de la invencién
que debera ser congruente con las reivindicaciones y la descripcion.
El titulo no debe referirse a marcas ni nombres comerciales. Maximo
200 caracteres.

CIP (Clasificacién Internacional de Patentes)

Este espacio se deja en blanco para ser llenado por la entidad.
SOLICITANTE (S)

Si existieran mas solicitantes, utilicese las hojas de informacion
complementaria.

- Apellidos o Razoén Social.

En el caso de ser el solicitante una persona natural, indiquese los
dos apellidos.

En el caso de ser el solicitante una persona juridica indiquese la
razén social completa de ésta.

- Nombre.

Liénese dnicamente para personas naturales.

- Identificacion.

Solo para solicitantes nacionales: Las personas naturales indicaran
su C.C. (cédula de ciudadania) y las personas juridicas indicaran el
NIT (Namero de Identificacién Tributaria).

- Tipo de solicitante.

Las personas juridicas habran de contestar con un digito: [1]
Microempresa: menos de 10 trabajadores, activos totales inferiores a
501 salarios minimos legales vigentes. [2] Pequefia empresa. Entre
11 y 50 trabajadores, activos totales mayores a 501 y menores a
5.001 salarios minimos mensuales vigentes. [3] Mediana empresa:
personal entre 51 y 200 trabajadores, activos totales entre 5.001 y
15.000 salarios minimos mensuales legales vigentes. [4] La empresa
no es PYME. Si la persona juridica no es empresa, indicar [5]
Institucion educativa (universidad, colegio, instituto, etc.). [6] Centro
de investigacion. [7] Si es persona natural.

DATOS DEL SOLICITANTE

Los datos indicados en esta seccidn, serviran para las posibles
comunicaciones que la SIC realice, en caso de que la tramitacién no
se haga por intermedio de un representante o apoderado.

- Direccion, ciudad, departamento/estado/provincia y pais de
residencia.

Indiquese los datos completos de localizacién. Puede utilizar
abreviatura del pais (c6digo de Pais segin norma ST. 3 de OMPI).
En caso de ser necesario, por falta de espacio, utilice las hojas de
informacion complementarias.

- Nacionalidad.

Indiquese la nacionalidad del solicitante. En caso de ser una
persona juridica, indiquese el lugar de constitucién.

Puede utilizar abreviatura de! pais (cédigo de Pais segtin norma ST.
3 de OMPI).

En caso de ser necesario, por falta de espacio, utilice las hojas de
informacién complementarias.

e-mail: Indicar claramente el correo electrénico con el fin de
establecer comunicacién.

INVENTORES

Indicar Apellidos, nombre y nacionalidad del inventor o inventores
(deben ser personas naturales) en las casillas correspondientes. En
caso de ser necesario, por falta de espacio, utilice las hojas de
informacién complementarias.

DATOS DE LOS INVENTORES

- Direccion, ciudad, departamento/estado/provincia y pais de
residencia.

Indicar los datos completos de localizacién. Puede utilizar
abreviatura del pais (codigo de Pais segin norma ST. 3 de OMPY).
REPRESENTANTE O APODERADO

Si la solicitud la presenta una persona natural sin apoderado, no
debe diligenciarse esta seccion.

Si la solicitud Ia presenta una persona juridica sin apoderado, debe
diligenciarse esta seccidn indicando el nombre del representante
legal. Debera anexarse el documento que acredita la existencia y
representacion legal

10.

11..

16.

17.

Si la solicitud se presenta a través de apoderado, debe
diligenciarse esta seccion indicando el nombre del abogado que
adelantara la actuacién administrativa. Debera anexarse el
poder.

Numero de Protocolo: En caso de haber presentado poder
general y tiene un nimero de protocolo asignado por favor
escribirlo.

DECLARACION DE PRIORIDAD

Si el solicitante ha presentado inicialmente una solicitud de
patente en otro pais para la misma invencion, puede reclamar o
reivindicar prioridad de esa solicitud, siempre y cuando la
presentacién en Colombia se haga dentro del afio siguiente a la
primera presentacion.

- Pais de origen.

Indique el pais donde se present6 por primera vez la solicitud.
Puede utilizar abreviatura del pais (c6digo de Pais segtin norma
ST. 3 de OMPI).

- Ndmero.

Indique el nimero asignado a fa solicitud en el pais del que se
reivindica prioridad.

- Fecha (AAAA/MM/DD).

Indigue la fecha de solicitud en e! pais del que se reivindica
prioridad.

En caso de ser necesario, por falta de espacio, utilice las hojas
de informacién complementarias. i
DECLARACION SOBRE USO DE RECURSOS GENETICOS O
BIOLOGICOS

Marcar “SI” cuando la invencién fue desarrollada a partir de
recursos genéticos o recursos bioldgicos de los que cualesquiera
de los paises miembros de la Comunidad Andina (Bolivia,
Colombia, Ecuador y Per() es pais de origen y anexar el contrato
de acceso emitido por la Autoridad Nacional Competente
(Ministerio del Medio Ambiente para Colombia).
DECLARACION SOBRE USO DE CONOCIMIENTOS
TRADICIONALES
Si la invencién fue desarroliada usando conocimiento tradicional
asociado a recursos genéticos o recursos bioldgicos de
comunidades indigenas, afrodescendientes o locales de paises
miembros de la Comunidad Andina, debe anexar la licencia o
autorizacién de uso de conocimiento tradicional emitido por la
comunidad.

FECHA DE PUBLICACION DE LA SOLICITUD

Indique el tiempo en el que se desea que se publique la solicitud,
teniendo en cuenta el tipo de solicitud presentada. Si selecciona
la casilla “otro” indicar el tiempo en el cual quiere que se publique
la solicitud. Si no se selecciona ninguna, 1a SIC 1a publicara 18
meses después de la fecha de presentacion o de prioridad de la
solicitud para las patentes de invencién y 12 meses para las
patentes de modelo de utilidad. )
COMPROBANTE DE PAGO O PAGO ELECTRONICO

Indique el nimero y fecha del recibo de pago de la tasa
establecida o del pago electronico. El comprobante de pago
debera anexarse.

FIRMA

Escribir el nombre completo y ia firma de la persona que solicita
la concesion de la patente.

Si se actlia a través de abogado la firma debera ser la del
apoderado; si actlia directamente una persona juridica la firma
debera ser la del representante legal y si actda directamente una
persona natural ésta debera firmar la solicitud.

RELACION DE DOCUMENTOS QUE ACOMPANAN LA
SOLICITUD

La documentacién de la solicitud debera presentarse en el orden
que viene la relacion de documentos, primero la documentaci6n
técnica y luego la documentacién juridica.

Sefale en las casillas correspondientes a los documentos que
acompafiaran la solicitud e indiquese los nimeros de folios y el
nimero de reivindicaciones que correspondan.

OTROS : LISTADO SE SECUENCGIAS

Si la solicitud contiene listado de secuencias aminoacidos y/o
secuencias nucledtidos, estas deben suministrarse también en
formato digital (CD o DVD con listado de secuencias en archivo
de texto alfanumérico)

PI02-FO1 vr7 {2012-04-19)



SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION
FECHA DE PRESENTACION:
AGOSTO DEL 2013

SOLICITANTES:

GILBERTO PERALTA PINZON, CC # 79°278.618 de Bogota

JOSE GERMAN BAUTISTA LOZANO, CC# 19°422.752 de Bogota
ISMAEL BARRETO PALACIOS, CC # 797296.656 Bogota

TITULO: PLANTAS MODULARES TRANSPORTABLES PARA EL RECICLAJE DE
NEUMATICOS FUERA DE USO (NFU)




PLANTA MODULAR TRANSPORTABLE PARA EL RECICLAJE DE NEUMATICOS
FUERA DE USO (NFU)
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l El presente modelo de invencidn se refiere al disefio de una planta (1) Modular
| Y

1 Transportable para el reciclaje de Neumaticos Fuera se Usé (NFU) utilizando tecnologia
l\ de tipo mecanico en donde se convierten en insumos industriales. A lo largo de una
‘\ cadena de produccion instalada dentro de contenedores industriales con tamafios que
\\ pueden ser de 20’ o0 40’ (pies) con arreglos y adaptacion donde estaran instalados todas
ll las maquinas que constituyen el sistema mecanico de Micronizacién y corte de los NFU,
I
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|
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l

l

I

l

segun una secuencia de pasos en donde se obtienen subproductos segun la calidad
seleccionada.

La produccién buscada es un Granulo de Caucho Reciclado (GCR) y seleccionado segun el
uso final de su aplicacién. Gracias a la facilidad de transporte y su sistema modular

permite atender directamente en los centros de acopio y establecer diferentes
configuraciones de operacidn de acuerdo a los requerimientos de produccidn.

Objetivo de la Invencion:

Hacer parte de la solucion local e Internacional de la problematica de la disposicion y el
reciclaje final de los neumaticos fuera de uso (NFU), contribuyendo con el mejoramiento
del medio ambiente, promover la creacion de nuevos centros de trabajo y asi contribuir
con el mejoramiento socio-econdmico de la comunidad. Desarrollando nuevas técnicas
para la obtencion de materias primas que pueden ser utilizadas en nuevos procesos
industriales de productos con base a los materiales obtenidos del reciclaje de los NFU.

Antecedentes de la Invencion:

En la actualidad el reciclaje de los neumaticos fuera de uso NFU es una problematica a
nivel mundial ya que la existencia de su gran numero con una mala disposicién (Millones
a nivel mundial) en grandes terrenos, rellenos sanitarios, cuerpos de aguas, rios, lagunas
y basureros no controlados generan y contribuyen a la propagacién de un sin nimero de
enfermedades por mosquitos y roedores que encuentran en estos ambientes los
espacios ideales para su propagacion. Ademas de la mala practica a nivel mundial de

grandes quemas de NFU que solo contribuyen al calentamiento global y a la emisién de
gases contaminantes al medio ambiente.

El sistema de PLANTAS MODULARES TRANSPORTABLES PARA EL RECICLAJE DE NFU esta

\
l
\
\
l
\
\
l
|
l
|
l
|
\
l
l
l
\
\
\
\
l| disefado para ser parte de la solucion de esta gran problematica a nivel mundial.
l

\

\l DESCRIPCION OPERATIVA:
\l Figura: 4y 5, pdgs. 13

i Se requiere un terreno nivelado con una pendientes del 5% maximo para manejo de
\!aguas, compactado por minimo 5 capas de 10 cms compactadas cada una al 95% del
ﬁproctor, con un area recomendada de 1000 mts cuadrados. Donde se instalaran los

|

| 2
|

|

\

|



=

sistemas modulares y demds componentes del proceso de reciclaje de NFU, pudiendo
estos ser removidos e instalados en otros sitios segun las necesidades de trabajo vy el
numero de NFU a reciclar.

COMPONENTES DE LA PLANTA:

1. CERRAMIENTO CON ACCESO A LA PLANTA: en secciones de paneles prefabricados
en tuberia con malla de cerramiento y facilidades de anclaje y fijacién entre paneles,
a postes de iluminacién y al terreno con terminacién en alambre de pluas o
serpentina. Cuenta con sistema de iluminacién perimetral para seguridad y el
control de las condiciones de trabajo.

2. RECEPCION Y SELECCION: sitio de descargue de las NFU’s donde se seleccionan por
tamafios a cada palet.

3. LAVADO Y DESINFECCION: &rea humeda para lavado y eliminacién de
contaminantes.

4. ALMACENAMIENTO EN PALETS SEGUN TAMANO: area de almacenamiento
temporal para secado.

5. AUTOCLAVE: drea de secado de las llantas.

6. ALISTAMIENTO MAQUINA 1: acopio de preproceso y se alistan los ejes con las
ruedas de igual tamafio para ser montadas en la Maquina 1 de Micronizacidn.

7. CONTENEDOR DE 40" CON MAQUINA 1: Es un Contenedor adaptado con Patas de
1.50 m de Altura y sistema puertas tipo Cortina con sistema de rieles para puente de
Montaje y desmontaje Eje armado con ruedas, con dos maquinas, en este caso la
maquina 1.

8. ALISTAMIENTO MAQUINA 2: acopio de preproceso y se alistan los ejes con las
ruedas de igual tamafio para ser montadas en la Maquina 2 de Micronizacién.

9. CONTENEDOR DE 40° CON MAQUINA 2: Es un Contenedor adaptado con Patas de
1.50 m de Altura y sistema puertas tipo Cortina con sistema de rieles para puente de

Montaje y desmontaje Eje armado con ruedas, con dos maquinas, en este caso la

maquina 2.

10.TOLVAS DE EMPAQUE MAQUINA 1: area de empaque del caucho (NFU)
micronizado.

11.TOLVAS DE EMPAQUE MAQUINA 2: drea de empaque del caucho (NFU)
micronizado.

12.MOLINO MAQUINA 1: soporte de proceso maquina 1, para tiras o partes de gran
tamafo, extraidas a los NFU y empaque de micronizado.

13.MOLINO MAQUINA 2: soporte de proceso maquina 2, para tiras o partes de gran
tamafo, extraidas a los NFU y empaque de micronizado.

14.CONTENEDORES DE 40’ O 20’: almacenamiento de producto procesado, para
distribucién a puntos de ventas o compradores.

15.MINICARGADOR: para movimiento de materiales, herramientas y soporte de
mantenimiento.

16.GENERADOR ELECTRICO: soporte de eléctrico de la planta.

17.0FICINA ADMINISTRATIVA: administracién y control general interna de la planta.

18.TALLER DE MANTENIMIENTO: extintores, asistencia y soporte electromecénico de
preparacion de repuestos y mantenimiento de la planta.

19.SERVICIOS DOMESTICOS: bafios, vestidores, duchas y lavamanos.

20.COMEDOR: zona de alimentacidn y reuniones.

21.TANQUES AGUA POTABLE: soporte a servicios domésticos y eventualidades.
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22.ACOPIO DE COMBUSTIBLES Y LUBRICANTES: sitio cercano al generador, manpara
de aislamiento y dique en contorno, para contencidn de derrames.

Iniciando el proceso de reciclado se establece:

Los NFU se recibirdn en el drea de recepcion (2) en esta area seran seleccionados segin
su tamafio, los NFU se inspeccionaran y se someteran a lavado y desinfeccion en las
estaciones (3), (4), los NFU se almacenaran en palets segun su tamafio para pasar al
proceso de secado (5). En las estaciones (6), (8) se ensamblaran en los ejes porta llantas,
que iran montados en las maquinas de corte y Micronizacién (7), (9) para producir los
Granulos de Caucho Reciclado (GCR). La seleccion de los Contenedor(es) de 20’ o 40’
pies necesarios, dependeran de la capacidad de produccién requerida (se contara con:
extintores, sistema eléctrico para el funcionamiento de las maquinas, iluminacion,
sistema neumatico, sistema hidrdulico, ventilacién, sistemas de seguridad industrial). En
donde estaran instaladas las maquinas (7), (9). Las tolvas estaran instaladas desde las
maquinas 7, 9 y conectadas a un sistema de transporte neumatico instalado en
contenedor 10 y 11, cuya funcién serd la recoleccion de todo el material reciclado, para
su tamizado, seleccién y empagque. Area de almacenamiento (14) de los GCR se acopian
o almacenan en contenedores para posterior distribucion a puntos de venta o
compradores.

Los equipos son disefiados especificamente para estas operaciones y las cuales se
describen y hacen parte de esta PATENTE DE INVENSION:

Magquina multiple para el reciclaje de NFU en tamanos de automéviles hasta camiones

comerciales.

Figura: 6y 7, Pags. 14.

Su construccion establece un bastidor (1) o soporte de la maquina construido en
perfilaria de acero su funcién es soportal los demas elementos de la maquina, cabezal
principal ajustable segin el tamafio de los neumaticos a trabajar (2), tendra alojada una
copa autocentrante (3) giratoria montada en un arbol motriz el cual estard conectado
con el motor principal (4) de la maquina, el cual tendra control de velocidad. En la copa
autocentrante (3) se montara el eje porta neumaticos (5) disefiado con platos
autocentrante que soportaran los NFU que se estan trabajando, el eje porta neumaticos
(5) estard soportado en el extremo opuesto al cabezal de la maquina (2), por una
contrapunta giratoria (6) ajustable seglin el tamafio de los NFU; la maquina tendra un
motor auxiliar (7) cuya funcién serd dar marcha al sistema de cuchillas (8) de
Micronizacion y corte que estaran montadas en los porta herramientas (9), que tendran
posibilidad de calibraciéon de avance transversal y profundidad de corte. La maquina
tendrad instaladas en la parte inferior un sistema de tolvas de seccion cénica (10),
provistas de placas magnéticas (11) cuya funcién es retener material metdlico que
puedan contaminar el material reciclado, las tolvas estaran conectadas a un sistema de
transporte neumatico (10), cuya funcidn sera recoleccién de todo el material reciclado,
para su tamizado, seleccion y empaque.
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Madquina para el reciclaje de los NFU servicio Minero y Agricola.

Figura: 8,9y 10, Pags. 15y 16
Su construccidon establece un bastidor (1) o soporte de la maquina construido en

perfilaria de acero su funcién es soportar los demas elementos de la maquina, el cabezal
principal ajustable segiin el tamafio de los neumaticos a trabajar (2), tendra alojada una
copa autocentrante (2) giratoria montada en un drbol motriz (3) el cual estara conectado
con el motor principal (4) de la maquina, el cual tendra control de velocidad. En la copa
autocentrante (2) se montara el eje porta llantas (5) disefiado con platos centrantes que
soportan los NFU que se estan trabajando. La maquina tendra un motor auxiliar (6) cuya
funcion sera dar marcha al sistema de cuchillas (7) de Micronizacién y corte que estaran
montadas en los porta herramientas (8), que tendrdn posibilidad de calibracién de
avance transversal y profundidad de corte (9). La maquina tendra instaladas en la parte
inferior un sistema de tolva de seccién cénica (10), provista de placas magnéticas (11)
cuya funcion es retener material metalico que puedan contaminar el material reciclado,
las tolvas estaran conectadas a un sistema de transporte neumatico (10), cuya funcién .
sera recoleccién de todo el material reciclado, para su tamizado, seleccién y empaque.

AREAS DE SOPORTE OPERACION:
Area Administrativa, (17) y area de taller (18). Contenedor de 20’ donde estara ubicada

oficina de administracidon con sistema de comunicacién (internet) para los controles y
rendimientos de produccion de la planta. El area de taller se servicio donde se contaran
con extintores, herramientas manuales, neumaticas, hidraulicas y eléctricas necesarias
para el mantenimiento regular, reparaciones, ajustes, alistamiento de repuestos para
cambios y de posibles fallas dentro de la planta. Areas de servicios comunes como son
Bafios, vestieres, lavamanos (19) y comedor (20). Estaran disponibles para uso de todo el
personal que trabaje en la planta y visitantes equipado con los elementos necesarios y

requeridos para su normal utilizacion.

EQUIPOS UTILIZADOS PARA EL FUNCIONAMIENTO DE LA PLANTA INDUSTRIAL

Descripcion:
GENERADOR ELECTRICO (16), SISTEMA AGUA POTABLE (21), ALMACENAMIENTO

COMBUSTIBLES (11), INTERNET Y COMUNICACION (17), SISTEMA NEUMATICO (18),
SISTEMA HIDRAULICO (18), SISTEMAS DE ALMACENAMIENTO E INVENTARIOS DE

CONSUMIBLES (18).

Descrita suficientemente la naturaleza de la invencion asi como la manera de realizarla
en la practica debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas y
representadas en los dibujos adjuntos son susceptibles de modificaciones de detalle en

cuanto no alteren el principio fundamental.



REIVINDICACIONES

REIVINDICACION # 1
PLANTAS MODULARES TRANSPORTABLES PARA EL RECICLAJE DE NEUMATICOS FUERA

DE USO (NFU)

Figura: 4y 5, Pags. 13

El presente modelo de invencion se refiere al disefio de una planta (1) Modular
Transportable para el reciclaje de Neumaticos Fuera se Usé (NFU) utilizando tecnologia

de tipo mecanico en donde se convierten en insumos industriales. A lo largo de una
cadena de produccion instalada dentro de contenedores industriales con tamafios que
pueden ser de 20’ o0 40’ (ft)con arreglos y adaptacién donde estaran instalados todas las
maquinas que constituyen el sistema mecanico de Micronizacién y corte de los NFU,
segun una secuencia de pasos en donde se obtienen subproductos segun la calidad
seleccionada.

La produccién buscada es un Granulo de Caucho Reciclado (GCR) y seleccionado segun el
uso final de su aplicacion. Gracias a la facilidad de transporte y su sistema modular
permite atender directamente en los centros de acopio y establecer diferentes
configuraciones de operacion de acuerdo a los requerimientos de produccién.

Objetivo de la Invencion:

Hacer parte de la solucién local e Internacional de la problematica de la disposicion y el
reciclaje final de los Neumdticos Fuera de Uso (NFU), contribuyendo con el
mejoramiento del medio ambiente, promover la creacién de nuevos centros de trabajo y
asi contribuir con el mejoramiento socio-econdmico de la comunidad. Desarrollando
nuevas técnicas para la obtencién de materias primas que pueden ser utilizadas en
nuevos procesos industriales de productos con base a los materiales obtenidos del
reciclaje de los NFU.

Antecedentes de la Invencion:

En la actualidad el reciclaje de los neumaticos fuera de uso NFU es una problematica a
nivel mundial ya que la existencia de su gran numero con una mala disposicién (Millones
a nivel mundial) en grandes terrenos, rellenos sanitarios, cuerpos de aguas, rios, lagunas
y basureros no controlados generan y contribuyen a la propagacion de un sin nimero de
enfermedades por mosquitos y roedores que encuentran en estos ambientes los
espacios ideales para su propagacién. Ademas de la mala practica a nivel mundial de
grandes quemas de NFU que solo contribuyen al calentamiento global y a la emisién de
gases contaminantes al medio ambiente.

El sistema de PLANTAS MODULARES TRANSPORTABLES PARA EL RECICLAJE DE NFU esta
disefiado para ser parte de la solucién de esta gran problematica a nivel mundial.

/&



DESCRIPCION OPERATIVA:
Figura: 4y 5, pdgs. 13
Se requiere un terreno nivelado con una pendientes del 5% maximo para manejo de

aguas, compactado por minimo 5 capas de 10 cms compactadas cada una al 95% del
proctor, con un area recomendada de 1000 mts cuadrados. Donde se instalaran los
sistemas modulares y demds componentes del proceso de reciclaje de NFU, pudiendo
estos ser removidos e instalados en otros sitios segin las necesidades de trabajo y el

numero de NFU a reciclar.

COMPONENTES DE LA PLANTA:
1. CERRAMIENTO CON ACCESO A LA PLANTA: en secciones de paneles prefabricados

en tuberia con malla de cerramiento y facilidades de anclaje v fijacion entre paneles,
a postes de iluminacién y al terreno con terminacién en alambre de puas o
serpentina. Cuenta con sistema de iluminacién perimetral para seguridad y el

control de las condiciones de trabajo.
2. RECEPCION Y SELECCION: sitio de descargue de las NFU’s donde se seleccionan por

tamanos a cada palet.
3. LAVADO Y DESINFECCION:

contaminantes.
4. ALMACENAMIENTO EN PALETS SEGUN TAMANO: 4rea de almacenamiento

area humeda para lavado vy eliminacién de

temporal para secado.
5. AUTOCLAVE: area de secado de las llantas.
6. ALISTAMIENTO MAQUINA 1: acopio de preproceso y se alistan los ejes con las

ruedas de igual tamafio para ser montadas en la Maquina 1 de Micronizacién.

7. CONTENEDOR DE 40° CON MAQUINA 1: Es un Contenedor adaptado con Patas de
1.50 m de Altura y sistema puertas tipo Cortina con sistema de rieles para puente de
Montaje y desmontaje Eje armado con ruedas, con dos maquinas, en este caso la

maquina 1.
8. ALISTAMIENTO MAQUINA 2: acopio de preproceso y se alistan los ejes con las

ruedas de igual tamafio para ser montadas en la Maquina 2 de Micronizacidn.
9. CONTENEDOR DE 40° CON MAQUINA 2: Es un Contenedor adaptado con Patas de

1.50 m de Altura y sistema puertas tipo Cortina con sistema de rieles para puente de
Montaje y desmontaje Eje armado con ruedas, con dos maquinas, en este caso la

maquina 2.
10.TOLVAS DE EMPAQUE MAQUINA 1: area de empaque del caucho (NFU)

micronizado.
11.TOLVAS DE EMPAQUE MAQUINA 2: area de empaque del caucho (NFU)

micronizado.
12.MOLINO MAQUINA 1: soporte de proceso maquina 1, parva tiras o partes de gran
tamafio, extraidas a los NFU y empaque de micronizado.
13.MOLINO MAQUINA 2: soporte de proceso maquina 2, para tiras o partes de gran

tamafio, extraidas a los NFU y empaque de micronizado.
14.CONTENEDORES DE 40" O 20°: almacenamiento de producto procesado, para

distribucién a puntos de ventas o compradores.
15.MINICARGADOR: para movimiento de materiales, herramientas y soporte de

mantenimiento.
16.GENERADOR ELECTRICO: soporte de eléctrico de la planta.



17.0FICINA ADMINISTRATIVA: administracién y control general interna de la planta.

18.TALLER DE MANTENIMIENTO: extintores, asistencia y soporte electromecanico de
preparacion de repuestos y mantenimiento de la planta.

19.SERVICIOS DOMESTICOS: bafios, vestidores, duchas y lavamanos.

20.COMEDOR: zona de alimentacién y reuniones.

21.TANQUES AGUA POTABLE: soporte a servicios domésticos y eventualidades.

22.ACOPIO DE COMBUSTIBLES Y LUBRICANTES: sitio cercano al generador, manpara
de aislamiento y dique en contorno, para contencidn de derrames.

Iniciando el proceso de reciclado se establece:

Los NFU se recibirdn en el drea de recepcién (2) en esta drea seran seleccionados segin
su tamafo, los NFU se inspeccionaran y se someteran a lavado y desinfeccién en las
estaciones (3), (4), los NFU se almacenaran en palets segiin su tamafio para pasar al
proceso de secado (5). En las estaciones (6), (8) se ensamblaran en los ejes porta llantas,
que iran montados en las maquinas de corte y Micronizacién (7), (9) para producir los
Granulos de Caucho Reciclado (GCR). La seleccion de los Contenedor(es) de 20’ o 40’
pies necesarios, dependeran de la capacidad de produccién requerida (se contara con:
extintores, sistema eléctrico para el funcionamiento de las maquinas, iluminacion,
sistema neumatico, sistema hidraulico, ventilacion, sistemas de seguridad industrial). En
donde estaran instaladas las mdaquinas (7), (9). Las tolvas estaran instaladas desde las
maquinas 7, 9 y conectadas a un sistema de transporte neumatico instalado en
contenedor 10 y 11, cuya funcidn serd la recoleccidon de todo el material reciclado, para
su tamizado, seleccién y empaque. Area de almacenamiento (14) de los GCR se acopian

o almacenan en contenedores para posterior distribucion a puntos de venta o
compradores.

AREAS DE SOPORTE OPERACION:

Area Administrativa, (17) y drea de taller (18). Contenedor de 20’ donde estaré ubicada
oficina de administracidon con sistema de comunicacién (internet) para los controles y
rendimientos de produccion de la planta. El drea de taller se servicio donde se contaran
con extintores, herramientas manuales, neumaticas, hidraulicas y eléctricas necesarias
para el mantenimiento regular, reparaciones, ajustes, alistamiento de repuestos para
cambios y de posibles fallas dentro de la planta. Areas de servicios comunes como son
Bafios, vestieres, lavamanos (19) y comedor (20). Estaran disponibles para uso de todo el

personal que trabaje en la planta y visitantes equipado con los elementos necesarios y
requeridos para su normal utilizacion.

EQUIPOS SOPORTE A LA OPERACION

Descripcion:

GENERADOR ELECTRICO (16), SISTEMA AGUA POTABLE (21), ALMACENAMIENTO
COMBUSTIBLES (11), INTERNET Y COMUNICACION (17), SISTEMA NEUMATICO (18),

SISTEMA HIDRAULICO (18), SISTEMAS DE ALMACENAMIENTO E INVENTARIOS DE
CONSUMIBLES (18).
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REIVINDICACION # 2 / g
Magquina multiple para el reciclaje de NFU en tamafios de automaéviles hasta camiones

comerciales.

Figura: 6 y 7, Pags. 14.

Su construccion establece un bastidor (1) o soporte de la maquina construido en
perfilaria de acero su funcién es soportal los demas elementos de la maquina, cabezal
principal ajustable segun el tamafio de los neumaticos a trabajar (2), tendra alojada una
copa autocentrante (3) giratoria montada en un arbol motriz el cual estara conectado
con el motor principal (4) de la mdquina, el cual tendra control de velocidad. En la copa
autocentrante (3) se montara el eje porta neumaticos (5) disefiado con platos
autocentrante que soportaran los NFU que se estdn trabajando, el eje porta neumaticos
(5) estara soportado en el extremo opuesto al cabezal de la maquina (2), por una
contrapunta giratoria (6) ajustable seguin el tamafio de los NFU; la maquina tendrd un
motor auxiliar (7) cuya funcién serd dar marcha al sistema de cuchillas (8) de
Micronizacion y corte que estaran montadas en los porta herramientas (9), que tendran
posibilidad de calibraciéon de avance transversal y profundidad de corte. La mdquina
tendrd instaladas en la parte inferior un sistema de tolvas de seccién cénica (10),
provistas de placas magnéticas (11) cuya funcidn es retener material metélico que
puedan contaminar el material reciclado, las tolvas estardn conectadas a un sistema de
transporte neumatico (10), cuya funcion sera recoleccion de todo el material reciclado,
para su tamizado, seleccién y empaque.

REIVINDICACION # 3

Madquina para el reciclaje de los NFU _servicio Minero y Agricola.

Figura: 8,9y 10, Pags. 15y 16

Su construccion establece un bastidor (1) o soporte de la maquina construido en

perfilaria de acero su funcion es soportar los demas elementos de la maquina, el cabezal
principal ajustable segun el tamafo de los neumaticos a trabajar (2), tendra alojada una
copa autocentrante (2) giratoria montada en un arbol motriz (3) el cual estara conectado
con el motor principal (4) de la maquina, el cual tendra control de velocidad. En la copa
autocentrante (2) se montara el eje porta llantas (5) disefiado con platos centrantes que
soportan los NFU que se estan trabajando. La maquina tendra un motor auxiliar (6) cuya
funcion sera dar marcha al sistema de cuchillas (7) de Micronizacién y corte que estaran
montadas en los porta herramientas (8), que tendrdn posibilidad de calibraciéon de
avance transversal y profundidad de corte (9). La maquina tendra instaladas en la parte
inferior un sistema de tolva de seccion cénica (10), provista de placas magnéticas (11)
cuya funcion es retener material metalico que puedan contaminar el material reciclado,
las tolvas estaran conectadas a un sistema de transporte neumatico (10), cuya funcién
serd recoleccion de todo el material reciclado, para su tamizado, seleccién y empaque.



RESUME: / 4

El presente modelo de invencidon se refiere al disefio de una (1) planta Modular
Transportable para el reciclaje de Neumaticos Fuera se Uso (NFU) utilizando tecnologia
de tipo mecanico en donde se convierten en insumos industriales. A lo largo de una
cadena de produccidn instalada dentro de contenedores industriales con tamafios que
pueden ser de 20’ o 40’ (ft) con arreglos y adaptacion donde estaran instalados todas las
maquinas que constituyen el sistema mecdnico de Micronizacion y corte de los (NFU),
segln una secuencia de pasos en donde se obtienen subproductos segun la calidad
seleccionada. '

La produccién buscada es un Granulo de Caucho Reciclado (GCR) y seleccionado segun el
uso final de su aplicacién. Gracias a la facilidad de transporte, y su sistema modular
permite atender directamente en los centros de acopio y establecer diferentes
configuraciones de operacion de acuerdo a los requerimientos de produccion.

Objetivo de la Invencion:

Hacer parte de la solucion local e Internacional de la problematica de la disposicion y el
reciclaje final de los neumaticos fuera de uso (NFU), contribuyendo con el mejoramiento
del medio ambiente, promover la creacidn de nuevos centros de trabajo, y asi contribuir
con el mejoramiento socio-econémico de la comunidad. Desarrollando nuevas técnicas
para la obtencion de materias primas que pueden ser utilizadas en nuevos procesos
industriales de productos en base a los materiales obtenidos del reciclaje de los NFU.

Sistemas de Produccién
Planta Centralizada
Las maquinas que conforman la planta se localizan y se instalan en un sitio, que puede
ser el acopio de los neumaticos, y después de la limpieza se produce el producto final,
para uso industrial. Este esquema es recomendable para ciudades con gran cantidad
de neumaticos.

Planta Descentralizada

En este caso se puede determinar un esquema mixto de maquinas que pueden estar
“fijas” en un sitio, mientras que otras se movilizan para realizar parte del proceso de
forma descentralizada. Este esquema es recomendable para abarcar la problematica
de este tipo de deshechos en ciudades. El concepto de este esquema es que la planta
puede viajar por diversas Ciudades en donde no existen suficientes neumaticos de
desuso. ‘

Plantas Viajeras

Este esquema nos permite ofrecer una cobertura geografica mucho mas amplia, en
donde tanto la planta completa o cada maquina por separado “viajan” para cubrir la
actividad del proceso de reciclado.
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CARACTERISTICAS GENERALES

e Facilidad de movilidad hacia los depdsitos de almacenamiento de NFU,
instalaciones de los clientes, municipalidades, sector privado.

e Sistema modular, permite variar y ajustar el requerimiento de los equipos
instalados para cumplir con las metas de produccion.

e Surte producto terminado segun los requerimientos comerciales o requerimientos
del cliente.

e Armado y desarmado en corto tiempo lo que permite su facil reubicacion y
continuar su cadena de produccion.

e No genera desperdicios industriales, ni emisiones nocivas al medio ambiente.

e Bajos requerimientos de potencia, autonomia total de funcionamiento.

e Bajos costos de operacion y mantenimiento.

e Bajo precio de construccion.

e Equipamiento altamente seguro en su operacion.

e Capacidad de corte de 120 neumaticos/hora.

e Sistema N* 1 disefado para rines de 13—17 pulgadas

e Sistema N* 2 disefiado para rines de 17 - 24.5 pulgadas.

e Sistema N* 3 Maquina para el reciclaje de neumaticos de gran tamafio (Agricolas,

mineros).

MAQUINA DECORTE

MECANICO

SEPARACIONDE CAPADE
RODADURA Y COSTADOS

SEPARACIN DEL ACERO

MAQUINA GRAFILADO

MAQUINAS Y MOLINOS DE
TRITURACION

PRODUCCICNDE

MATERIAPRIMA CALIDAD DEL MATERIAL SE-

GUN REQUERIMIENTOS DEL

<: CLIENTE

MAQUINA PARA EL TAMI-
ZADO YSELECCIONDE LA
MATERIAPRIMA SEGUN
REQUERIMIENTOS DE
CONSUMO

SISTEMA DE TRANSFORTE
NEUMATICO.

EMPAQUE SEGUN REQURI-
MIENTOS COMERCIALES

VENTAS Y DISTRIBUCION

FIGURA 1: Diagrama de flujo del proceso de reciclaje.
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FIGURE 2: Caracteristicas Plantas modularas Transportables

FIGURE 3: Comparativo con Las Plantas Industriales.
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ADMISION A‘TRAMITE ~ NUEVAS CREACIONES

PATENTE DE INVENCION

MODELO DE UTILIDAD ]
/ .

Art 33 Decisidn 486/00

Descripcién de la invencion

NN

/ Datos de identificacién del soli

Comprobante de
Completa -

Indicacion que se solicita una patente,

citante o de la persona que presenta {a solicitud

Dibujos de ser estos rtinentes

go de las tasas establecidas (De ser el caso formato de descuénto) ,

incompleta D

PATENTE DE INVENCION PCT L] MODELO DE UTILIDAD PeT [ Art33 Decision 486100, Circutar Unies

reivindicatorio, resumen)

000 0

Completa * D

Comprobante de pago de las tasas establecidas (

Indicacién que se solicita una PCT

Copia de la solicitud en espafiol, tal como fue presentada inicialmente (capitulo descriptivo,

Dibujos de ser estos pertinentes

de ser el caso formato de descuento)

“Incompleta D

DISENO INDUSTRIAL [ ]

L]

(Art. 119 Decision 486/00)

'—_—] Representacion gréfica y fotografi
disefio ’
Completa D

Indicacién que se solicita Disefio industrial

Datos de identificacidn del solicitants o de la persona que presehta la solicitud

ca del Disefio industrial o rhuestra del material que incorpora el

Comprobante-de pago de las tasas establecidas

Incompleta D

ESQUEMA DE TRAZADO | |

(Art. 92 Decision 486/00)

U000

Completa D

Datos de-identificacion del solicitante o de la persbna que presenta la solicitud-

Representacién grafica de uri esquema de trazado

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Indicacién que se solicita un esquema de trazado

incompleta D
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