L

Industrla y' Comercm A
SUP‘ERINTENDENCJ/\?ML“ AL '5}
1T R o

Delegatura de Propleaad Industrial-

D|v15|on de Nuevas Creaciones

Organizacion y
Cinfalizacion CS4 Ltd,

SOLICITUD m ' |

PATENTE DE INVENCION

21. EXPEDIENTE No. E

54 TiTULO SOPORTE DE CUERPO UNIVERSAL MEJORADO PARA

LLANTA NEUMATICA

51. CLASIFICACION INTERNACIONAL

71. SOLIC'TANTE BORRACHAS VIPAL S.A.

DOMICILIO NOVA PRATA-:RS, BRASIL

74. APODERADO EMILIO FERRERQ

C.C. 438,019 de Usaquén

22, BOGOTA, D. C.,

(FORMA P-10)

QANIL mnrenta Narinnl daCndembia - H07



CAVELIER ABOGADOS COLC

——

16785-841-002-7 ID-141610

(

Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE" - _ ;

RCIG

ec ER J 000911 0
Tra. U7 192193
AH;N:: b Den !
Act. Ciyy . 2020
ct. 471 SENTACJON F .5?3 FAQE‘\E“;C’;\)IEJ}I\\;JLO [ 4
t

®

Rua Ernesto Pandolfo, No.525 Apto. 301,

. PCT
ENTRADA EN FASE NACIONAL
SOLICITUD DE:
Xl patente de Invencion. [ patente de Modelo de Utilidad.
Xl capitulo I. [ Capitulo 1.
@ Nombre: BORRACHAS VIPAL S.A.
l&‘;OC|eddadé:on§lt:tU|da y existente bajo las IDENTIFICACION
SOLICITANTE yes de Brasil -
1) C.C. [l NIT O
Direccion: Rua Buarque de Macedo n°365,
Nova Prata-RS, C.E. O Otro L
Brasil Cual
Domicilio: Nova Prata-RS, Numero -
Brasil
Nombre: EMILIO FERRERO IDENTIFICACION
Direccion: Carrera 42, No. 72-35 C.C. NIT E]
Teléfono: 347 36 11
REPRESENTANTE Fax: 211 86 50 C.E. ] Otro L]
O APODERADO E-mail: clientes@cavelier.com Cual
Domicilio: Bogota, Colombia. Nimero 438.019 T.P 31.929
1. Nair Ana P. B. HOFFMANN 2. lvan Stefano BUENO

Avenida Cénego Peres, No. 530, Apto.03,

©

Solicitud Internacional No. PCT/BR2007/000181
Publicacion Internacional No. WO 2008/006185 A1

Centro, Centro,
INVENTOR (ES) Novq Prata-RS, Nova_l Prata-RS,

Brasil Brasil

(72)

3. André HAMERSKI 4. Roni GUERRA FILHO

Rua Flores da Cunha, No. 100, Avenida Conego Peres, No. 937,Apto.102,
Centro, Centro,
Nova Prata-RS, Nova Prata-RS,
Brasil Brasil

PCT (86)

Fecha: 10 de julio de 2007
Fecha: 17 de enero de 2008

Titulo (54)

SOPORTE DE CUERPO UNIVERSAL MEJORADO PARA LLANTA NEUMATICA

©

@ Clasificacion Internacional (51) B60C 011/000

(33) Pais de Origen

(32) Fecha

(31) Numero de Solicitud

Prioridad

sixl ~old

BR

10 de julio de 2006

MU 8601440-4

@ Comprobante de pago No.: 9-484

Fecha: Enero 6 de 2009

i




CAVELIER ABOGADOS COLO16785-841-001-1 ID-000141610

[®

Anexos:

Comprobante de pago de la tasa de presentacién de la solicitud

Comprobante de pago por reivindicacion de prioridad.

Documento que acredita la existencia y representacion legal cuando el solicitante sea persona
juridica.

Poderes, si fuere el caso.

Documento de cesion del inventor al solicitante o a su causante.

Declaraciones.

Copia de la solicitud internacional. (Resumen, descripcion, reivindicaciones, dibujos)
Traduccion de fa solicitud internacional al castellanc. (Resumen, descripcion, reivindicaciones,
dibujos)

Copia del examen preliminar efectuado por la IPEA.

Traduccion del examen preliminar efectuado por la IPEA.

De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacidn de uso de conocimientos
tradicionales de las comunidades indigenas.

De ser el caso, certificado de dep6ésito del material bioldgico.

Arte final 12x12

De ser el caso, informacion sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el
extranjero por el mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con la invencion
de esta solicitud.

Otros: VER HOJA DE DOCUMENTOS ANEXOS

@x OFR0O OO000 REOO0 DDIZI@

FIGURA CARACTERISTICA

10__

11,

‘ RO I T R L AR ARl

/’

@

Solicito la concesion de la patente,
NOMBRE: EMILIO EERRERO

FIRMA : é;ﬂ- G’M —

C.C. 438.019 de Usaquén T.P. 31.929

sct




CAVELIER ABOGADOS COLO 16785-841-002-7 ID-141610

DOCUMENTOS ANEXOS

1. Publicacion Internacional WO 2008/006185 A1
Descripcion:
Paginas 3 en el idioma original
Paginas 8 en espaiiol
Reivindicaciones: Numero (s) 7

Figuras: Numero (s) 4
2. X] Forma PCT/ISA/210. informe de Blsqueda Internacional.

3. [X] Extracto de publicacion.

NO SE REALIZARON MODIFICACIONES EN LA
FASE INTERNACIONAL



(12) INTERNATIONAL APPLICATION PUBLISHED UNDER THE PATENT COOPERATION TREATY (PCT)

(19) World Intellectual Property Organimlion i
International Bureau ¥

(43) International Publication Date
17 January 2008 (17.01.2008)

(10) International Publication Numbcr

WO 2008/006185 Al

(51) International Patent Classification:
B6OC {1/68 (2006.01)

(21) International Application Number:

PCT/BR2007/000181

10 July 2007 (10.07.2007)
English

English

(22)
(25)
(26)
(30

International Filing Date:
Filing Language:
Publication Language:

Priority Data:

MU 8601440-4 10 July 2006 (10.07.2006) BR

Applicant (for all designated States except US): BOR-
RACHAS VIPAL S.A. [BR/BR]; Rua Buarque de Macedo
n® 365, Nova Prata - RS (BR).

(71

(72)
(75)

Inventors; and

Inventors/Applicants (for US only): HOFFMANN,
Nair, Ana, P.B. [BR/BR]; Rua Emesto Pandoifo, n° 525,
apto. 301, Centro, Nova Prata - RS (BR). BUENO, Ivan,
Stefano {BR/BR]; Avenida Conego Peres, n° 530, apto.
03, Centro, Nova Prata - RS (BR). HAMERSKI, André
[BR/BR]; Rua Flores da Cunha, n® 100, Centro, Nova Prata
- RS (BR). GUERRA FILHQ, Roni [BR/BR]; Avenida
Codnego Peres, n® 937, apto 102, Centro, Nova Prata - RS
(BR).

(74) Agent: ADVOCACIA PIETRO ARIBONI §/C; Rua
Guararapes, 1909 - 70 Andar, Brooklin Novo, 04561-004
Sdo Paulo - SP (BR)-
(81) Designated States (unless otherwise indicated, for every
kind ofrm fonal protgttion available): AE, AG, AL, AM,
BG BH, BR,BW, BY, BZ CA CH,

/(_I‘L (JH GM GT llN HR HU ID IL

KEKG, KM, KN, KP, KR, KZ, LA, LC, LK,

é.},{ L37ET, 1.U, LY, MA, MD, ME, MG, MK, MN, MW,

MY, MZ, NA, NG, NI, NO, NZ, OM, PG, PH, PL,

ﬁ RO, RS, RU, 8C, 8D, SE, 8G, 8K, SL, SM, SV, SY,

T1,T™™, TN, TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, ZA,
ZM, ZW.

(84) Designated States (unless otherwise indicated, for every
kind of regional protection available): ARIPO (BW, GH,
GM, KE, LS, MW, MZ, NA, SD, SL, 8Z, TZ, UG, ZM,
ZW), Burasian (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, TJ, TM),
European (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK, EE, ES, FI,
FR, GB, GR, HY, IE, IS, IT, LT, LU, LV, MC, MT, NL, PL,
PT, RO, SE, SI, SK, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI, CM,
GA, GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG).

Published:
with international search report

{Continued on next page|

(54) Title: IMPROVED UNIVERSAL BODY-SUPPORT FOR PNEUMATIC TREAD.

087006185 A 1 |10 0000 O A0 0 A

& (57) Abstract: Improved universal body-support for pneumatic thread. being available as a finished part for tailored application of

=

any type of tread in which usval frame if formed by talons (2,3), wings (4) and flat arca (5) presenting bearing area (8) nol having tread
and tread having base layer (7) coated by an elastomeric layer (9), compatible to the first one, having self-adhesive characteristics
being protected against oxidation and contaminants by a film made of removable plastic material or by tressed strings layer (10)
removable by loosen borders (11) said bearing area being possible of having roughness.






i0

15

25

30

35

WO 2008/006185 PCT/BR20G7/000181

Improved universal body-support for pneumatic thread

It is object of the model of utility a ring-shaped body
prepared as a single part and for universal use, in order to be acquired by cargo vehicles
and passenger vehicles users and by tires rethreading professionals to use as body-
support for application of desired and suitable type of treads for immediately attending the
need of a directional or traction tire.

It is widely known the technology of pneumatic covers
manufacturing for vehicles wheels in general, commonly referred as tires, which are
industrially mass-produced for supplying vehicle assembly industry and users reposition
industry being the tires produced and sold as finished products in its usual ring-shaped
embodiment having peripheral bearing surface presenting the tread, i.e. the thick rubber
stripe presenting stiffness and a succession of grooves and tread blocks according to
drawings designed for each type of land and pavement.

Thus, said tread presents a variety of embodiments in its
contact zone in order to ensure the driver necessary stability, adherence, resistance, and
functionality, whether a directional or traction vehicle, according to conditions the vehicle
is intended to be used.

Said conceptualization makes evident and justifies existence
of thousands of types of drawings for treads and a number of different compositions of
elastomeric material from which said treads are made of, specially representing for
companies having cargo vehicles and passenger vehicles fleets a huge economical and
financial, and practical problem.

From economical view the drawback elapses from heavy
immobilization of financial resources to maintain stock for immediate use for substjtuting
worn down tires, or structurally, and as to practical aspect, the problem elapses from
manipulation and storage of hundreds of new tires, of several types, necessary to provide
the daily need for the fleet having vehicles running under different climate conditions,
different roads and use.

The state of art exhibits thousands of patents referring to
production engineering of several types of tires contemplating tire unitary and integrated
manufacturing having a casing (essentially structured with laminated elements or canvas
reinforce by textile cord or metallic wires) having a specific tread as, for example, it is
taught by patents EP 897.813 on behalf of Bridgestone, EP 943.837 on behalf of
Continental, WO 03/053.662 on behalf of Pirelli, and WO 02/05143 on behalf of Pirelli, all
of them related to tire manufacturing and vulcanization as finished product individually
characterized by specific constructive and functicnal aspects so that each tire may be
exclusively used in vehicles destined to preset uses like for cities, paved roads, trails,
earth roads, desert or wet areas and other.
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Besides manufacturing new tires, it is also known as state of
art, recapping and rethreading for used tires which present a good state structure and
worn down tread, i.e., with tread blocks being lower than the levels of security established

_for each type of tire,

On said recovering, tread's worn down area is totally
polished smoothing external surface from ring-shaped body which is fixed with adhesives
and vulcanization of elastomeric material of a tread, specially produced and sold in stripes
as avulse part to be used by the recapping garages industry.

In order to remove huge economical and financial, and
practical problems hereinabove mentioned, and to' permit customized and tailored
assembly of the desired type and more suitable tire, by the user himself/herself, it is object
of the present Model of Utility a ring-shaped body which is available in a unique format
and finished product, having a flat surface prepared to receive, at any moment afterwards,
a type of tread, enabling, then, with this new constructive disposition, a universal practical
solution to dispose a body-support that allows final construction of a tire having the
functional characteristics desired by user who will, by currently means known, fix on said
flat surface the model of tread which he/she thinks is more suitable, i.e., allowing
manufacturing, at the moment and tailored, the user preferred tire.

Therefore, it is obtained a practical solution for the severe
problem of storing a variety of finished tires having several different tread drawings,
thanks to functional and usage improvement resulting from availability of a lesser stock of
universal use body-support, object of this model of utility and a great variety of stripes of
treads involving spaces and lower weights handling, generating practical and economical
substantial results.

A subsequent and sensitive advantage provided by
functional improvement resulting from universal use body-support in object, elapses from
technical possibility offered to any garage for tires recapping, usually equipped with
means and equipments for substituting in used tires the worn down treads by new ones,
performing in loco vulcanization, in autoclaves, heaters or other devices so that it is
possible to assemble and produce new tires, attending to typology required by customers
at the moment, i.e., opening in the tire market a niche parallel to big serial industrial
productions for a customized attendance.

The same titular from the present model of utility has already
developed a universal-like body-support characterized by contemplating a bearing smooth
surface in which external elastomeric smooth surface is coated by a layer of tressed cords
from different natures, aiming at protecting and printing the mesh on said surface making
it rough and grooved by removing said layer at the moment of tread application, as
described on application MU 055067/SP (temporary number), on May 31%, 2006.
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The present model of utility will be better described with
attached illustrative drawings, given by means of example with no limitations, in which:

- Figure 1 is a schematic view of straight section of a ring-shaped universal body-support
showing the new disposition of materials on tread application area;

- Figure 1A is a wide detailed of the bearing fiat area;

- Figure 2 is a perspective view of a single tread;

- Figure 3 is a sectioned perspective view from body-support from Figure 1, as finished
product available in the market, and

- Figure 4 is a sectioned perspective view from body-support from Figure 1, ready for being
used in the assembly of a tread after being withdrawn the protector antioxidant film.

Universal body-support (1) in object presents the usual
schematic structure in straight cut of figure 1, presenting talons area (2) reinforced by
bunched steel rings (3), wings (4) formed by laminated elastomeric elements and flat area
(5) constituted by canvas (B) reinforced by steel wires or natural or artificial textile strings,
said canvas (6) being coated by an elastomeric layer (7), all such structure normatly
composing the frame on which, by the state of art, the tread (constituted by a thick
elastomeric stripe shaped by extrusion) is directly shaped by vulcanization on the whole
tire in pictures, in which the desired drawing is printed obtaining the new tire as nowadays
produced in series and offered to market.

According to new disposition in cbject it is contemplated said
frame finishing (1) as finished product and single, having the flat surface (7) covered by a
layer (9) of elastomeric suitable semi-vulcanized material with said layer (7) and having a
chemical composition which gives it the self-adhesive characteristics fo improve
connection to a single stripe of tread (example from figure 2) in posterior operation, at the
act of use of said body-support on a tire tailored-manufacturing.

According to illustration on figures 1 and 1A said self-
adhesive layer (9) is constituted by a elastomeric semi-vulcanized compound based on
hatural or synthetic rubber having suitable substances and loads to give physical chemical
characteristics of compatibility to the subjacent and self-adhesive layer (7), composing
with it the base (8) for posterior fixation of stripe (12) of tread (figure 2) a an operation
separately and tailored performed, on user convenience, of the resulting tire.

On figures 1 and 3 there are illustrations from innovative
disposition of a removable film (10) contemplation made of plastic material, like
polyethylene, polypropylene, polyester or ancther, being possible also being made of
metallic to increase protection action of said self-adhesive layer (9), against oxidation and
other possible contaminations facing non-determined and variable permanence time of
body-support (1) in stock until application of tread. Alternatively said film may be
constituted by a removable layer of tressed cotton, polyamide, polyester cords or any
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other material suitable for protection.

Said film (10) presents width in excess to base width (7} and
to self-adhesive layer (9), projecting by its borders {11) in a way to promote strength
application areas to manually take it out at the moment of fixation of stripe of the tread
(12).

According to what is contemplated on previous model of
utility of the same titular MU 055067/SP (temporary number), on May 31%, 2008, said
superior layer (9) of base (8) may suffer compression with formation of roughness
(grooves) whether by film overlap (10) by a natural, synthetic or metallic tressed string
layer, or by molding action of a picture in a way the said universal body-support (1)
present said surface (9) made of self-adhesive material even more receptive for adhesive
material at the moment of fixation of tread.

On figure 3 there is an illustration of schematic universal
body-support in object in its appearance as finished product, available in the market with
bearing surface (8), having self-adhesive layer (9) protected by the film (10, 11), o be
removed at the moment of using body-support (1) for immediate use on a tire tailored-
manufacturing (Figure 4), said bearing area (8) being possible to present roughness to
make it easier retention of adhesive material.

In another alternative disposition the body-support (1) may
have its base area (8) with smooth surface, being roughness obtained by mechanical
scrabbling at the moment of fixation of the tread (12). '

In a further alterative disposition the self-adhesive layer is
fixed down at the stripe of the tread (12), in which base (8) will be formed by elastomeric
layer (7).

By new dispositions of the present model of utility, practical
and economical abovementioned advantages are reached characterizing the inventive
level in a context of absolute novelty, once never commercialize frames in tires as finished
single products, superficially prepared, in order to allow storage by consumer-user and the
tailored use at the moment for manufacturing in loco of new tires being as user's free
decision the chaice of preferred tread, starting from units of several types, equally storable
and affixable by known techniques of complementary vulcanization in situ.
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Claims

1. “New dispositions in universal body-support for pneumatic
covers” having normal structure with talons (2), wings (4) and flat area (5) constituted by
reinforced canvas layers (6) and base elastomeric layer (7), forming bearing area (8)
characterized by the fact of contemplating the body (1) finished without tread having
peripheral flat area of bearing (7) coated by a layer (9), of elastomeric semi-vulcanized
material compatible to that one, having seif-adhesive characteristics forming in a set, base
(8) for posterior application of any tread, said layer (9) being protected against oxidation
and contaminants by a film (10) made of removable plastic material or by removable
tressed strings layer.

2. New dispositions in universal body-support for pneumatic
cover according to claim 1, characterized by the fact that the said protector film (10) may
be made of polypropylene, polyethylene, polyester or any other suitable material, whether
metallic or not.

3. New dispositions in universal body-support for pneumatic
cover according to claim 1, characterized by the fact that the said removable tressed
string layer (10) is preferably constituted by cotton, polyamide, polyester.

4. New dispesitions in universal body-support for pneumatic
cover according to claims 1 and 2, characterized by the fact that the said body (1) has
universal use, being able to receive on the flat base (8), after removing protector film or
tressed string layer (10, 11) any type of tread (12) in anytime after its commercialization.

5. New dispositions in universal body-support for pneumatic
cover according to claims 1 to 3, characterized by the fact that the bearing flat area (8)
presenting self-adhesive surface of base (9) having roughness and grooves.

8. New dispositions in universal body-support for pneumatic
cover according to claim 1, characterized by the fact that the body-support (1), in an
alternative way, having base area (8) having smooth surface.

7. New dispositions in universal body-support for pneumatic
cover according to claim 1, characterized by the fact that the self-adhesive layer (), in
an alternative way, being internally fixed to stripe of the tread (12).
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SOPORTE DE CUERPO UNIVERSAL MEJORADO PARA LLANTA

NEUMATICA

Es el objeto del modelo de utilidad un cuerpo en forma de anillo
preparado como una parte Unica y para uso universal, con el objeto de ser
adquirido por usuarios de vehiculos de carga y vehiculos de pasajeros y por
profesicnales del reencauche de llantas para usar como soporte de cuerpo para la
aplicacion de tipos de llantas deseados y adecuados para atencion inmediata a la

necesidad de una llanta de direccidén o de traccion.

Es ampliamente conocida la tecnologia de fabricar cubiertas
neumaticas para ruedas de vehiculos en general, cominmente llamadas llantas,
que son producidas en masa industrialmente para proveer a la industria del
ensamble de vehiculos y a la industria de la reposicion para usuarios
produciéndose las llantas y vendiéndose como productos terminados en su usual
modalidad en forma de anillo que tiene una superficie de rodamiento periférica que
presenta la banda de rodadura, es decir, la cinta o banda de caucho gruesa que
presenta dureza y una sucesién de ranuraé y bloques de banda de rodadura de

acuerdo con los dibujos disefiados para cada tipo de terreno y pavimento.

Asi, dicha banda de rodadura presenta una variedad de modalidades
en su zona de contacto para poder asegurar al conductor la estabilidad,
adherencia, resistencia y funcionalidad necesarias, sea en un vehiculo de
direccidon o de traccidn, de acuerdo con las condiciones en las cuales se pretende

usar el vehiculo.
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Dicha conceptualizacion hace evidente y justifica la existencia de
miles de tipos de dibujos para bandas de rodadura y de los que dichas bandas de
rodadura se hacen de un nlmero de diferentes composiciones de materiales
elastoméricos, que representan especialmente un problema econdmico Yy
financiero enorme y practico a las compafiias que tienen flotas de vehiculos de

carga y vehiculos de pasajeros.

Desde el punto de vista econdmico el inconveniente va desde la
inmovilizacion pesada de recursos financieros hasta mantener un inventario para
uso inmediato para la sustitucion de las llantas gastadas o estructuraimente, y en
cuanto a aspectos practicos, el problema va desde l|la manipulacion vy
almacenamiento de cientos de nuevas llantas, de diversos tipes, necesarias para
suministrar la necesidad diaria de la flota que tiene vehiculos que corren bajo

diferentes condiciones climaticas, diferentes carreteras y usos.

El estado de la técnica exhibe miles de patentes que se refieren a la
produccion por ingenieria de diversos tipos de llantas que contemplan la llanta
unitaria y la fabricacién integrada que tiene un revestimiento (esencialmente
estructurado con elementos laminados o refuerzos mediante cuerdas textiles o
alambres metalicos) que tienen bandas de rodadura especificas tal como, por
ejemplo, se ensefia en las patentes EP 897.813 a nombre de Bridgestone, EP
943.837 a nombre de Continental, WO 03/053.662 a nombre de Pirelli, y WO
02/05143 a nombre de Pirelli, todas ellas relacionadas con la fabricacion de llantas
y la vulcanizacién como productos terminados individualmente caracterizados por
aspectos constructivos y funcionales especificos de modo que cada llanta puede

ser usada exclusivamente en vehiculos destinados a usos tales como en

| o
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ciudades, carreteras pavimentadas, rieles, carreteras en tierra, desierto o areas

humedas y otros.

Aparte de la fabricaciéon de nuevas llantas, también se conoce en el
estado de la técnica, el reencauche y la formacion nueva de bandas de rodadura
para llantas usad-as lo que presenta una estructura de estado buena y una banda
de rodadura gastada, es decir con los blogues de banda de rodadura estando ya

inferiores a los niveles de seguridad establecidos para cada tipo de llanta.

En dicha recuperacion, el area gastada de la banda de rodadura es

totalmente limpiada y |la superficie externa es suavizada mediante un pulido del

cuerpo en forma de anillo que se fija con adhesivos y la vulcanizacidn de

materiales elastoméricos de una banda de rodadura, especialmente producidos y
vendidos en bandas como partes sin vulcanizar usadas para la industria de los

talleres de reencauche.

Con el fin de superar los enormes problemas economicos y
financieros y practicos mencionados aqui anteriormente y para permitir la
adaptacion y el ensamble a gusto del tipo deseado de la llanta méas adecuada por
el usuario mismo, es un objeto del presente modelo de utilidad un cuerpo en forma
de anillo que esta disponible en un dnico formato y producto terminado, que tiene
una superficie plana preparada para recibir, en cualquier momento después, un
tipo de banda de rodadura, permitiendo, entonces, con esta nueva disposicion
constructiva, una solucion universal practica para disponer un soporte de cuerpo
que permita la construccion final de una llanta que tiene las caracteristicas
funcionales deseadas por el usuario quien, por medios actualmente conocidos,

fijara sobre la superficie plana el modelo de banda de rodadura que é! piensa que
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es el mas adecuado, es decir permitiendo la fabricacion en el momento y la

adaptacién a la ilanta preferida de usuario.

Por lo tanto, se ha obtenido una solucién practica para el problema
severo de almacenamiento de una variedad de llantas terminadas que tienen
diferentes dibujos de bandas de rodadura, gracias a la mejora funcicnal y de uso
resultante de la disponibilidad de un inventario menor de soportes de cuerpo de
uso universal, objeto de este modelo de utilidad y una gran variedad de tiras de
bandas de rodadura que involucran espacios y pesos menores para el manejo,

generando resultados sustanciales tanto en la practica como economicos.

Una ventaja posterior y sensible provista por la mejora funcional que
resulta del soporte de cuerpo de uso universal en el objeto, va desde la posibilidad
técnica de ofrecer a cualquier taller de reencauche de llantas, usualmente
equipado con medios y equipos para sustituir llantas usadas la banda de rodadura
desgastada por una nueva, llevando a cabo una vulcanizacidbn en sitio, en
autoclaves, calentadores y otros dispositivos de modo que es posible ensamblar y
producir nuevas llantas, atendiendo la tipologia requerida por los cliente en el
momento, es decir, abrir en el mercado de las llantas un nicho paralelo a las

grandes producciones seriales industriales para una atencion personalizada.

El mismo titular del presente modelo de utilidad ya ha desarrollado un
soporte de cuerpo similar al universal caracterizado porque se contempla una
superficie de rodamiento suave o lisa, en la cual la superficie lisa elastomérica
externa esta recubierta por una capa de cuerdas trenzadas de naturalezas
diferentes, con el objeto de proteger imprimir la malla sobre dicha superficie

haciéndola mas dura o rugosa y ranurada para remover dicha capa en el momento
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de la aplicacién de la banda de rodadura, como se describié en la solicitud MU

055067/SP (numero temporal) en Mayo 31, 2006.

El presente modelo de utilidad sera mejor descrito con referencia a
los dibujos ilustrativos adjuntos, dados por medio de ejemplos sin limitaciones, en

los cuales:

- La Figura 1 es una vista esquematica de una seccion recta de un soporte de
cuerpo universal en forma de anillo que muestra la nueva disposicion de

materiales sobre el area de aplicacion de la banda de rodadura;
- La Figura 1A es una vista detallada amplia del area plana de rodamiento;
- La Figura 2 es una vista en perspectiva de una banda de rodadura unica;

- La Figura 3 es una vista en perspectiva en corte. del soporte de cuerpo de la

Figura 1, como producto terminado disponible en el mercado, y

- La Figura 4 es una vista en perspectiva en seccion del soporte de cuerpo de la
Figura 1, listo para ser usadc en el ensamble de una banda de rodadura después

de ser retirada la pelicula antioxidante protectora.

El soporte de cuerpo universal (1) en objeto presenta la estructura
esquematica usual en el corte recto de la figura 1, presentando areas de talones
(2) reforzados por anillos de acero en grupos (3), alas (4) formadas por elementos
elastoméricos laminados y el area plan (5) constituido por una banda de fondo de

llanta (6) reforzado por alambres de acero o hilos textiles artificiales o naturales,

(1
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dicha banda de fondo de llanta (6) esta recubierto por una capa elastomérica (7)
toda esta estructura normalmente compone el marco sobre el cual, por el estado
de la técnica la banda de rodadura {constituida por una banda elastomérica gruesa
formada por extrusion) es formada directamente por vulcanizacion sobre la llanta
completa en los dibujos, en la cual el dibujo deseado es impreso obteniendo la

nueva llanta como se produce hoy en dia en serie y se ofrece en el mercado.

De acuerdo con una nueva disposicion en objeto se contempla dicho
marco terminado (1) como producto terminado y unico, que tiene una superficie
plana (7) cubierta por una capa (9) de material semivulcanizado elastomerico
adecuado con dicha capa (7) y que tiene una composicion quimica que le da
caracteristicas autoadhesivas para mejorar la conexidn a una tira de banda de
rodadura (ejemplo de la Figura 2) en operacién posterior, en el acto de uso de

dicho soporte de cuerpo sobre una llanta fabricada a pedido.

De acuerdo con la ilustracion en las Figuras 1 y 1A dicha capa
autoadhesiva (9) esta constituida por un compuesto elastomérico semivulcanizado
con base en caucho natural o sintético que tiene sustancias adecuadas y cargas
para dar las caracteristicas fisicas y quimicas de compatibilidad con la capa
subyacente y autoadhesiva (7), componiéndose con la base (8) para la posterior
fijacion de la tira (12) de banda de rodadura (Figura 2) una operacion llevada a
cabo de manera separada y a pedido, sobre la conveniencia del usuario, de la

llanta resultante.

En las Figuras 1 y 3 hay ilustraciones de la disposicion novedosa de
una pelicula removible (10) que se contempla de material plastico, como

polietileno, polipropileno, poliéster u otro, siendo posible también que se haga de
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material metalico para incrementar la accion de proteccion de dicha capa
autoadhesiva (9), contra la oxidacion y otras posibles contaminaciones que se
pueden presentar no determinadas y variables durante la permanencia del tiempo
de soporte de cuerpo (1) en almacenamiento hasta la aplicacién de la banda de
rodadura. Alternativamente dicha pelicula puede ser constituida por una capa
removible de cuerdas de algodén, poliamida, poliéster trenzadas o cualquier otro

material adecuado par la proteccion.

Dicha pelicula (10) presenta un ancho en exceso al ancho de base
(7) y a la capa autoadhesiva (9), protegida por sus bordes (11) de una manera que
se promueve las areas de aplicacion de resistencia para tomar manualmente en el

momento de la fijacion de la tira de la banda de rodadura (12).

De acuerdo con lo que se contempla en el modelo de utilidad anterior
del mismo titular MU 055067/SP (namero temporal) en Mayo 31, 2006, dicha capa
superior (9) de la base (8) puede sufrir compresién con la formacién de rugosidad
(ranura) sea por sobreposicion de pelicula (10) mediante una capa de hilos
trenzados metalicos o sintéticos o naturales, o mediante la accién de moldeo de
una imagen de una manera que dicho soporte de cuerpo universal (1) presenta
dicha superficie (8) hecha de material autoadhesivo aun mas receptiva para el

material adhesivo en el momento de la fijacion de la banda de rodadura.

En la Figura 3 hay una ilustracion del soporte de cuerpo universal
esquematico objeto en su apariencia como producto terminado, disponible en el
mercado con superficie de rodamiento (8), que tiene la capa autoadhesiva (9)
protegida por la pelicula (10, 11) que va a ser removida en el momento de usar el

soporte cuerpo (1) para uso inmediato sobre una llanta fabricada a pedido (Figura
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4), dicha area de rodadura (8) presenta rugosidad para hacer mas facil la

retencion del material adhesivo.

La otra disposicion alternativa del soporte de cuerpo (1) puede tener
su area de base (8) con una superficie lisa, siendo la rugosidad obtenida por un

raspado mecanico en el momento de la fijacion de la banda de rodadura (12).

En una disposicion alternativa adicional la capa autoadhesiva es
fijada sobre la tira de la banda de rodadura (12), en la cual la base (8) sera

formada por la capa elastomérica (7).

Mediante nuevas disposiciones del presente modelo de utilidad, las
ventajas practicas y econdmicas anteriormente mencionadas son logradas
caracterizando el nivel inventivo en un contexto de novedad absoluta, una vez que
los marcos no se comercialicen en llantas como productos terminados, preparados
superficialmente, para poder permitir el almacenamiento por parte del consumidor
o usuario y el uso a pedido en el momento de la fabricacién en el sitio de nuevas
llantas siendo la decision libre del usuario de escoger la banda de rodadura
preferida, iniciando a partir de unidades de tipos diversos, igualmente
almacenables vy fijables por técnicas conocidas de vulcanizacién complementaria

in situ.

2
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Reivindicaciones

1. “Nuevas disposiciones en un soporte de cuerpo universal para
cubiertas neumaticas” que tiene una estructura normal con talones (2), alas (4) y
area plana (5) constituidas por capas de banda de fondo de llanta reforzadas (6) y
una capa base elastomérica (7), que forman areas de rodamiento (8)
caracterizada por el hecho de tener en cuenta el cuerpo (1) terminado sin la
banda de rodadura que tiene el area plana periférica de rodamiento (7) recubierta
por una capa (9), de material elastomérico semivulcanizado compatible con aquel,
que tiene caracteristicas autoadhesivas que se forman en un conjunto, la base (8)
para posterior aplicacion de cualquier banda de rodadura, dicha capa (9) esta
protegida contra la oxidacidon y contaminantes mediante una pelicula (10) hecha

de material plastico removible o mediante capas de hilos trenzados removibles.

2. Nuevas disposiciones en soporte de cuerpo universal para cubierta
neumatica de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizadas por el hecho de que
dicha pelicula de proteccion (10) puede estar hecha de polipropileno, polietileno,

poliéster o cualquier otro material adecuado, que puede ser metalico o no.

3. Nuevas disposiciones en el soporte de cuerpo universal para
cubierta neumatica de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizados por el
hecho de que dicha capa de hilos trenzados removibles (10) esta constituida

preferiblemente por algodon, poliamida, poliéster.

4. Nuevas disposiciones en el soporte de cuerpo universal para
cubierta neumética de acuerdo con las reivindicaciones 1y 2, caracterizadas por

el hecho de que dicho cuerpo (1) tiene uso universal, siendo capaz de recibir

2%
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sobre la base plana (8) después de remover la pelicula de proteccién o la capa de
hilos trenzados (10, 11) cualquier tipo de banda de rodadura (12) en cualquier

tiempo después de su comercializacion.

5. Nuevas disposiciones en un soporte de cuerpo universal para la
cubierta neumatica de acuerdo con las reivindicaciones 1 a 3, caracterizadas por
el hecho de que el area plana de rodadura (8) que presenta la superficie

autoadhesiva de la base (9) tiene rugosidad y ranuras.

6. Nuevas disposiciones en el soporte de cuerpo universal para
cubierta neumatica de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizadas por el
hecho de que el soporte de cuerpo (1) en una manera alternativa, tiene un area de

base (8) que tiene una superficie lisa.

7. Nuevas disposiciones en el soporte de cuerpo universal para la
cubierta neumatica de acuerdo con la reivindicacidon 1, caracterizadas por el
hecho de que la capa autoadhesiva (9), en una forma alternativa, se fija

internamente a la tira de la banda de rodadura {12).

LM
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SOPORTE DE CUERPO UNIVERSAL MEJORADO PARA LLANTA

NEUMATICA

RESUMEN

Soporte de cuerpo universal mejorado para llanta neumatica, disponibles como
una parte terminada para aplicacion adaptada a cualquier tipo de superficie de
rodadura de llanta en la cual la estructura usual esta formada por talones (2, 3),
alas (4) y area plana (5) que presenta el area de rodamiento (8) que no tiene
banda de rodadura y la capa base que tiene banda de rodadura (7) recubierta por
una capa elastomérica (9) compatible con la primera, que tiene caracteristicas
autoadhesivas para estar protegida contra oxidacién y contaminantes mediante
una pelicula hecha de material plastico removible o mediante capas de hilos
trenzados (10) removibles mediante bordes sueltos (11) dicha area de rodamiento

tiene rugosidad.
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Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de
la Decisidn 486 de la Comisidn de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de
Cooperacidén en Materia de Patentes (PCT), regla 51 bis del Reglamento y Circular
Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le comunica que:

1. La solicitud no contiene el poder debidamente otorgado, con el llenc de los
requisitos exigidos por los articulos 63 y subsiguientes del Cédigec de
Procedimiento Civil. Adicionalmente, debera presentar el documento que acredita la
existencia vy representacidén legal de la sociedad solicitante, cuando ésta fuere
persona juridica.

2. La solicitud no contiene la copia del documento en gue ccnsta la cesidn del
derecho a la patente del inventor al solicitante o a su causante, conforme a lo
establecido por el articulo 26 literal k) de la Decisidn 486 de la Comisidén de la
Comunidad Andina. Cuando se trate de documentos otorgados en el extranjero, estos
deberan legalizarse de conformidad con lo dispuesto por los articulos 259 y 260 del

cédigo de Procedimiento Civil. Cuando se trate de las declaraciones a que hace
referencia la Regla 4.17 1i) del Tratado de Cooperacién en Materia de Patentes
PCT., el alcance de 1las tales declaraciones se determinarda segin indiquen

claramente una cesidén de derechos del inventor al sclicitante o su causante, de
conformidad con lo dispuesto en el numeral 5.2.15 del Capitulo Quinto, Titulo X de
ila Circular Unica de Superintendencia de Industria y Comercio.

En cumplimiento de 1lo dispuesto por el articulo 39 de la Decisidén 486, se le

| requiere para gque dentro del término de dos meses siguientes a la fecha de

notificacién del presente oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados.

m.,_r En caso de no dar cumplimientc al presente requerimientco, la solicitud se
" considerara abandonada y perderd su prelacidn.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal
e), del capitulo quinte del titulo primerc de la Circular Unica No.1C de 2001.
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