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SOLICITUD ,
PATENTE DE INVENCION

n -
EXPEDIENTE N° .; -

TI?FULO: ARTICULO DE VESTIZF;E TIPQ CALZON.

;. CLASIFICACION INTERNACIONAL:

é!OL!CITANTE: UNI-CHARM CORPORATION.
'DOMICILIO: JAPON

- APODERADO: JUANITA ACOSTA GOMEZ

BOGOTA, D.C.
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
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Indusiriz y Comercio Fecha: 2%%?51:« %%30 14 an% 2020 NUECREACION[
- ey ra ve: 378 FASENACIONALI
SUFERINTENGENCIA . Act.411 PRESENTACION  Folios: 195

FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE
PCT

ENTRADA EN FASE NACIONAL 6’ 'ch&, zwc(

(D G = SOLIClTU&:dD\M

-Patente de Invencmn 3
[:)ECapltulol G o

S @ Nombre . UNI-CHA
“SOLICITANTE | .. 182 Shimobun, Kindai: cho Shikoku _
G Dlreccnon . Ehimé-Ken 799-0114 Japon
Nacuonahdad 0 Domlcmo Japones .

Lugar de Constxtucmn Ja_pon . R
- | Teléfono: 3137800 Fax: 3122410

E-mail: general@cardenasycardenas.com

@ Nombre:  JUANITA ACOSTA GOMEZ IDENTIFICACION

REPRESENTANTE | Direccion:  Carrera 7 No 71-52 Torre B Piso 9 cc. D NIT
OAPODERADO | Teléfono: 3137800 Fax: 3122410 [Jowo [Joro

E-Mail: general@cardenasycardenas.com Cual

Numero 52.618.636 TP
BTA

79.686
CS.J.

: . Kenmochi Yasuhiko
@ . . Kinoshita Akiyoshi

’ Aoyagi Natsuko
Tanaka Kayoko

INVENTOR(ES)

(72) 1. 1531-7, Wadahama, Toyohama-cho, Kanoniji-shi, Kagawa 769-1602, Japén

2. 1531-7, Wadahama, Toyohama-cho, Kanoniji-shi, Kagawa 769-1602, Japén
3. 1531-7, Wadahama, Toyohama-cho, Kanonji-shi, Kagawa 769-1602, Japén
4. 1531-7, Wadahama, Toyohama-cho, Kanonji-shi, Kagawa 769-1602, Japén

Direccion:

1. Japonés
2. Japonés
Nacionalidad o Domicitio: 3. Japonés
4. Japonés

PCT (86)
Solicitud Internacional No. PCT/JP2007/062104 Fecha 15.06.2007

Publicacién Internacional No. WO 2008/004425 A1 Fecha 10.01.2008

Titulo(54):

ARTICULO DE VESTIR TIPO CALZON

: Clasmcaclon lnternamonal (51)

Prioridad

(PasdeOngen | (32)Fecha BTN° de Solicitud

JAPON 06.07.2006 2006-187165

mNo|_|

Comprobante de Pago No.: . 091807 Fecha - Enero 9, 2009

N

(O]
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Tituio: ARTICULO DE VESTIR TIPO CALZON

@ ANEXOs

Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud.

Documento que acredita la existencia y representacion legal cuando el solicitante sea persona juridica.
Poderes, si fuere el caso.

D Documento de cesién del inventor al solicitante o a su causante.

Traduccion de la solicitud internacional al castellano (Resumen, descripcion, reivindicaciones, dibujos)

D Copia del examen preliminar internacional efectuado por la Autoridad Internacional de Examen Preliminar
(IPEA) ‘

D Traduccion del examen preliminar internacional efectuado por la IPEA.
L—_l De ser el caso, copia del contrato de acceso.

l:l De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacion de uso de conocimientos tradicionales de
las comunidades indigenas.

D De ser el caso, certificado de depdsito del material biologico.

Arte final 12x12.

D De ser el caso, informacion sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el extranjero por el mismo
titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con la invencién de esta solicitud.

D De ser el caso, modificaciones efectuadas a la solicitud internacional.
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Colombia ~

POWER OF ATTORNEY
In the city of ___ Tokye, Japan on the 2.5 day of the month of___July ___, two
thousand gight (2008) before me, Notary Public,

appeared __53 _ of age, and domiciled at _182 Shimobun, Kinsei-chg, Shikokuchuo-shi,
Ehime-ken, Japan , and stated:

FIRST: That hefshe acts in his/her capacity of Executive Officer & General Manager,
Legal & Intellectual Property Department  of  UNI-CHARM CORPORATION, a
company legally constituted and in existence in accordance with the laws of __Japan

and domiciled at 182 Shimobun, Kinsei-cho, Shikokuchuo-shi, Ehime-ken, Japan_; as
evidenced in the By Laws, documents which 1 have examined.

SECOND: That in such capacity hefshe grants hereby special, ample and sufficient Power
of Attorney to DARIO CARDENAS-NAVAS andfor EDUARDO CARDENAS-CABALLERO and/or
BERNARDO P. CARDENAS-MARTINEZ y/o JAMES VALDIRI-REYES and/or LUZ HELENA
ADARVE-GOMEZ andfor JUANITA ACOSTA GOMEZ andfor ANA MARIA RUIZ RUEDA,
registered lawyers of the firm CARDENAS & CARDENAS-LAWYERS, domiciled at Carrera 7
No. 71-52, Torre B, Piso 9 Bogotd, D.C., Colombia, to carry before the corresponding
Colombian national Offices and authorities the proceedings to obtain trademarks, patents,
utility models, industrial drawings and designs, deposits of commercial names and ensigns,
as well as processing of renewals, assignments, change of name or domicile of the owner,
cancellation actions, waivers and licenses of the same for which purpose they are
empowered to take before said authorities all necessary actions for the indicated
purposes; to file applications, statements, claims, formulate descriptions, amendments, .
oppositions and appeals; pay all taxes and instaliments and make any other payments
determined by law; to receive every document and values issuing the respective
discharge; to fulfill any other requirements and take, in general, every measure that they
shall deem oppottune for the defense and protection of the Industrial Property of the
company in the event of infringements, oppositions, proceedings for cancellation or
annulment, imposition of fines, passing the antecedents to the courts; they are
empowered to appear as plaintiff or defendant before the competent judges, being
entitled to transact, submit to arbitration, waive, receive, resign, withdraw, appeal, ratify
and all other legal powers which may be necessary, and it is hereby declared ever since
now valid and good whatever such attorneys do for its benefit, granting them also power
o substitute this proxy and if necessary to revoke such substitutions.

We further ratify and confirm every and all measure taken by the appointed attorneys
towards the protection of the Industrial Property of the as referred herein.

THIRD: That for purposes of articles 597 and 543 of the Colombian code of Commerce the
attorneys are empowered to receive service of notice and designate judicial and

extrajudicial attorneys. )
SIGNEDAT___ | obyo  Japan  on_ 2% July , 2008
BY &’/m‘f’w

NOTARY PUBLIC

(LEGALIZATION BY COLOMBIAN CONSUL IS REQUIRED OR BY APOSTIILLE)
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NOTARTAL CERTIFICATE Registration No /&5

tis Ss Lo 'cerlify that the signature on the foregoing docusent

is genuing éﬂd authentic signatere of

Shinya Takahashi. Bxecutive Officer & General Manager. Legal & Inteilectual
Property Depariment of UNJ-CHARM CORPORATION,

2 corporaiion existing and organized under the laws of Japan

who has produced sufficient proof of his pewer to execule the

¢uid instrument on behalf of the above-mentioned corporal jon.

JUL 252008
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Notary

HIROSHI NAKAJIMA
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APOSTILLE
{Convention de La Haye du 5 octobre 1981)

L Country:  JAPAN

This public documenti
2. has heen sigoed by {IROSHI NAKAJIMA
3. acting o the capacity of Notary of the Tokvo Legal Affairs Bureau
4. bears the seal/stamp of  HIROSHI NAKAJIMA, NOTARY

Certified

5, al Tokyo e 6. JUL 252608
7. by the Ministry of Foreign Affairs
5 08-NC 02952

9. Seal/stamp: 10. Signature

V. fobest

Kazutoyo OYABE

For the Minisler Tor Foreign Affairs
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APQOSTILLE

{Convention de La Haye du 5 octobre 1961)

Country:  JAPAN

This public document

. hasbeensigned by HIRGSHI NAKAJIMA

5., acting In the capacity of Notary of the Tokyo Legal Affalrs Rureay
4. bearsthe seal/stamp of  HIROSHI NAKAIMA, NOTARY
‘ Ceriified

5 at Tokvo 8. JBL 252&3

¥ -
by the Ministry of Foreign Afiairs ‘
10 Signature
A ; -
e%ﬁ 7O ~

Razutovo OYARE
For the Minster for Foreigs Affairs
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DECLARATION Regisiration NU,/&&f?;7

fo Takashi Jono of 34-7. Funabashi J-chome. Setagaya-ku. Tokyo, Japan

do hereby solemnly and sincerely declare:

I That 1 am well acquainied with the Japanese and Baglish Languages

and

2. That the attached document:

Certificate of Total Wistorical Records of UNI-CHARM CORPORATION

is a true trasslation of its original in Japanese into the English Language.

AND § omake this solemn Declaration conscientiously believing Lhe

same to be true and correcl.

e,

Takashi Jono

This is to certity that this document
was executed before me by the above-named
person on this day.

JUL 25700

Torro Lecas. Arsrs Bupead

NOTARY |

HIROSH! NAKAJIM

N\ 27202, UCHISAIWAICHO
\\ CHIYODA-KU /

NOTARY

JOKYQ JAPAN
\““’VMA




English Translation of
Record of “Address Changs”

on page 1 of Certificate of Total Historical Records

Trade Name: UNI-CHARM CORPORATION

Head Office: 182 Shiwmobun, Kinsei-cho, Kawance-shi,

Ehime~ken, Japan

182 Shimobun, Kinsei-cho, Shikokuchuo-shi,
Ehime-ken, Japan

Address changed on 1 April, 2004

This is to certify that all items recorded in the
Commercial Register, but not closed, are contained herein.

June 2, 2?08

HMinato Branch, Tokyo Legal affairs Bureau

Registrar: Hitoshi Igarashi (Sealed)
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Traduccion al inglés del Registro “Cambio de Direccion”

En la pagina 1 del Certificado Completo de los Registros Histdricos

Nombre Comercial: UNI-CHARM CORPORATION

Oficina Principal: 182 Shimobun, Kinsei-cho, Kawanoe-shi, Ehime-Ken,
Japoén

182 Shimobun, Kinsei-cho, Shikokuchuo-shi, Ehime-Ken,
Japon

£l Cambio de direccién se realizo el 1 de Abril de 2004

Con este se certifica que todos los items registrados en el Registro Comercial, sin
cerrar, se encuentran aqui.

2 de Junio de 2008
Sucursal Minato, Burd de Asuntos Legales de Tokio
Registrador: Hitoshi lgarashi (con sello)

Referencia Nimero: ne947225

CERTIFICO QUE ESTA ES UNA TRADUCCION FIEL DEL INGLES AL ESPANOL DE LOS
DOCUMENTOS QUE HE TENIDO A LA VISTA; QUE SOY TRADUCTORA E INTERPRETE
OFICIAL ACREDITADA POR RESOLUCION N° 835 DEL 3 DE MAYO DE 1988 DEL

MINISTERIO DE JUSTICIA Y QUE ESTOY REGISTRADA ANTE EL MINISTERIO DE
RELACIONES EXTERIORES DE COLOMBIA,

Bogoté, 1 de Septiombre do 2008

Sl A nll
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Treductors 0ficis) Juramentads
Besolutifn No. 835 Minjesticia

DECLARACION
Registro No. 1657

Yo, Takashi Jono residente en el 34-7, Funabashi 1-chome, Setagaya-Ku, Tokio,

Japln, por la presente, solemne y sinceramente declaro

1. Que conozeo bien los idiomas Japonés e Inglés, v
2. Que el documento adjunto:
Bl Certificads Completc de los Registros Histéricos de UNICHARM
CORPORATION es una traduccién verdadera de su original en japonés al
ldioma inglés.
Y hago esta Declaracion a conciencia, con la certeza de que ésta es verdadera
y corracia,

Firma Autbgrafe

Takashi Jono

; ! . ,
Con este se certifica que este documento fue firmado ante mi por la persona
arriba mencionada, hoy 25 de Julio de 2008

Firma Autograla
HIROSHI NAKAJIMA

NOTARIO
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APOSTILLA
{Convencion de La Haya, del § de octubre de 1961)

1. Pais: JAPON

Bl presene documento piblico

2. & sido firmado porn HIROSHI NAKAJIMA
&, grivando en calldad de Notario del Burd de Asuntos Legales de
‘ Tokio

Notary of the Tokiv Legal Affairs Bureau

4. Lieva el salle/ estampilia de; HIROSHI NAKAJIMA - NOTARIO
CERTIFICADO

&, En : Tokio

8. El 28 de Julio de 2008

7. Por El Ministro de Relaciones Exteriores

8. Nimero: 08- No. 002953

4. Lieva Sello / Estampills: Sello del Ministerio de Relaciones Exteriores

de Japdn !/ Ministry of Foreign Affairs - Japan

10, Firmado por Kazutoyo OYABE - (Firma Autégrafa)
Por el Ministro de Relaciones Exteriores
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Traductors Oficis} Juramentada
Resolueifa No. 8§35 Minjusticle

=

APOSTILLA
{Convencién de La Haya, del 5 de octubre de 1961)

1. Pais: JAPON

El presente documento publico

2. hasido firmado por HIROSHI NAKAJIMA

3. actuando en calidad de: Notario del Buré de Asuntos Legales de
Tokio / Notary of the Tokio Legal Affairs
Bureau

4. Lleva el sellof estampilla de: HIROSHI NAKAJIMA - NOTARIO

CERTIFICADO
5. En Tokio
8. EL 25 de Julio de 2008
7. Por Ei Ministro de Relaciones Exteriores
8. Numero 08- No. 002952
8. Lleva Sello / Estampilla: Selio del Ministerio de Relaciones Exteriores

de Japon / Ministry of Foreign Affairs - Japan

10. Firmado por: Kazutoyo OYABE ~ (Firma Autégrafa)
Por el Ministro de Relaciones Exteriores

(IR EDNSNGROATE B S0

ComoNo(ar!MG f) r1°' Cirattode uoqoté hago
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Yreductors Oficial Jursmeniads
fosuiveilis Mo, 835 Misusticle

FIRMADO EN Tolkig, Japdn

El 23 de Julio de 2008

Por Firma Autbarala _ ilegible

NOTARIO PUBLICO

{(E8TE %vu@m 7O SE DEBE LEGALIZAR A TRAVES DE UN CONSUL COLOMBIANC O A
TRAVES DE APOSTILLA)
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Traductors Oticial Juramentade
Boselupiln Mo. 835 Mnjusticie
Torre B, Piso 9, en Bogoté, D.C., Colombia, para que gestionen en Colombia ante
tas Oficinas y Autoridades correspondientes la obtencién de marcas registradas,
patentes, modelos de utilidad, dibujos y disefios industriales, depésitos de
nombres y ensefias comerciales, como también para el procesamiento de
renovaciones, cesiones, cambios de nombre o domicilio del titular, cancelacién de
acciones, renuncias y licencias de las mismas, propésitos para los cuales se les
olorga poder parg gue lleven a cabo ante dichas autoridades todas las acciones
necesarias p&ra‘ los propGsitos indicados, como radicar solicitudes, hacer
declaraciones, reclamaciones, formular descripciones, realizar enmiendas o
modificaciones, iééerparz@r recursos de oposicién y apelaciones; pagar todos los
impuestos y cuotas y hacer cualquier otro pago establecido por ley, recibir todos
los documentos 'y dineros y emitir el descargo correspondiente; cumplir con
cuslquier ofro requerimiento v tomar, en general, todas las medidas que
consideren oporilinas para defender y proteger la Propiedad Industrial de la
Compafita en el evenio de infracciones, oposiciones, pProcesos para cancslacién o
anulacion, imposicién de sanciones, incluidos recursos de litigacion. Ademas,
quedan facuitados para comparecer como demandantes o demandados ante
Jueces competentes, también se les da poder para negociar, solicitar arbitraje,
ceder, recibir, dimitir, rescindir o desistir, apelar, ratificar y todos los poderes

legates adicionales que sean necesarios. También se declara que & partir de
|

ahora todas las acciones que realicen dichos abogados respaldando este poder de
representacion son buenas y vélidas. Adicionalmente, se les otorga facultades
para sustituir este Poder v si es necesario revocar dichas sustituciones.

Ademés, ratificaros y confirmamos cada una y todas las medidas que deban
tomar dichos apoderados asignados para proteger la Propiedad industrial de 1a
corporacion arriba mencionada.

TERCERO: {‘“cm el Qfopé@m de cump!ir con los articulos 597 v 543 del Cogxo
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Traductors Oticial Juramaniede
Besolueiln No. 235 Minjustile

TRADUCCION OFICIAL DE LOS SIGUIENTES DOCUMENTOS: PODER DE ABOGADO
olorgave por ia Compafifa UNI-CHARM CORPORATION, a la Firma de Abogados Cérdenas ¥
Cérdenas, firmada of 23 de Julio de 2008, CERTIFICACION NOTARIAL No.1656 expediva vy
firmada ef 25 de Julic de 2008, por Hiroshi Nakajima - Notario de Tokio, Japon. APOSTILLA
DE LA CONVENCION DE LA HAYA No. No. 08-002982, con fecha del 25 de Julic de 2008,
frmada por Kezutoyo OYABE, por of Ministro de Relaciones Exferiores, APOSTILLA DE LA
CONVENCION DE LA HAYA No. No. 08-002953, con fecha del 25 de Julio de 2008, firmada
por Kazutoyo QYABE, por el Ministro de Relaciones Exteriores, DECLARACION Neo, 1857
reafizada por Takashi Jono, ante el Notario Hiroshi Nakajima, con fecha del 25 de Julic de
2008, TRADUCCION AL INGLES DEL REGISTRO “CAMBIO DE DIRECCION” con fecha del 2
de junic de 2008, firmada por el Registrador Hitoshi Igarashi,

Traduccibn realizagia por Martha Sofia Sarmientc Solano, Traductora e Intérprete Oficial
Espafiol - Inglés - Espafiol, nombrada para ef cargo mediante Resolucion def Ministerio de
Justicia, N° 838, del 3 de mayo de 1988,

COLOMBIA -
PODER DE ABOGADO

En la cludad de Tokio, Japdn a los 25 dias del mes de Julic del afio dos mil ocho
{2008 ante mi, , Notaric Pdblico, comparecié de 53 afios de edad, v
domiciliado en el 182 Shimobun, Kinsei-cho, Shikckuchuo-shi, Ehime-Ken, Japén,

guien declard io siguiente:

PRIMERO; Que élfella actia en calidad de Director Eiecutivo & Gerente General
Representante Legal del Departamento de Propiedad Intelectual de UNI-CHARM

I
|

CORPORATION, una Compafiia legaimente constituida y en existencia de

acuerde con las leves de Japdn y cuyo domicifio es el 182 Shimobun, Kinsei-cho,

Shikokuchuo-shi, Ehime-Ken, Japdn; de acuerdo con o gue se evidencia en los

Esiatutos y documentos que he examinado.

SEGUNDO: Que haciendo usc de las facultades del cargo arriba mencionado,
éljella otorga Poder de Abogado, especial, amplio y suficiente & DARIO
CARDENAS NAVAS, yio a EDUARDO CARDENAS CABALLERO, y/o a

BERNARDO P, 'CARDENAS MARTINEZ, y/o a JAMES VALDIR! REXYE
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SPECIFICATION

PANTS-TYPE WEARING ARTICLE

S TECHNICAL FIELD‘L

[0001] !

'

The preseét invention relates generally to pants-type

wearing articles such as disposable pants-type diapers and

l

training pants an"d particularly to such wearing articles having
front and rear waist regions fastened together by means of

\

detachable and réfastenable means.

|

RELATED ART

|
{
\
[0002] l'

There have af_'tready been proposed various wearing articles
i

|
of pants-type eachlihaving front and rear waist regions fastened

together by means of detachable and refastenable fastener means
!
!

For example, Publication of EP 1 523 968 Al discloses fastener
!

{
means used for such Gyearing article. According to the disclosure
|

therecf, a sheet stl-lrip is folded in a Z-shape and an inverted
v

Z-shape and a top séction of Z-shape is permanently bonded to
an inner surface of one of the front and rear waist regions and
a loop element of a m'-‘echanical fastener is attached to a bottom

|

section of Z-shape so that the loop element is engaged with a

K

|

2006-187165
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S2-
1

hook element %ttached to an inner surface of the other waist
|
region. The t?p section and the bottom section are connected

f .

by an interm?diate section. The top section and the
i

intermediate s%ction.respectivelyrhave surfaces opposed to and

l
permanently bonded to each other.
!

i
DISCLOSURE OF ?HE INVENTION
!
PROBLEMS TO BE {SOLVED BY THE INVENTION
|
i
[0003] !

The fastener means used in the known wearing article as

has been described above is attached to an inner surface of the
!
q

wearing article land necessarily it is preferred to use a soft

and comfortable material for the sheet strip. On the other hand,

l
[

it is inevitableithat a tension in a circumferential direction
l
|

is exerted on the fastener means as the sheet strip folded in
|
!

a Z-shape is unfolded so that the bottom section and the
[

!
intermediate section are developed in a straight line when the

l
|

wearing article is actually put on the wearer's body. Such
tension is exerted primarily on a starting point of a bonding
zone between the top section and the intermediate section. Thus
a sufficiently hiéh strength against such tension is required
for the intermedﬁate section. However, the inventors have
found that it is not easy to obtain the sheet strip which provides

for such high streﬁgth and simultaneously provides for a soft

———————
U
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f

and comfortable touch since sheet materials providing the soft
!

|
and comfortable touch often has not a high strength.

-3

1
|
[0004] !
i
In view 6f the problem as has been described above, it

{

is an object of’the present invention to improve the fastener
i

means for the pants-type wearing article so that a soft and
!

i .
comfortable sheet material can be used for the faster means
|

!
which would not: be easily broken.

MEASURE TO SOLVF THE PROBLEMS
|

[0005] ‘
{

Accordinglto the present invention, by an improvement in

a pants-type wearing article comprising a first waist région
l

1
corresponding to\one of front and rear waist regions, a second

waist region cor%esponding to the other of the front and rear
!

waist regions wherein the second waist region has a same width

with the first wa%st region in a circumferential direction and
!
fastener means féstening the first and second waist regions
together in a &etachable and refastenable manner along
transversely oppoéite side edges thereof so that, a pair of in
a state of the first and second waist regions put flat together,
a pair of the fastener means have, as viewed in the
circumferential d%rection, a Z-shape cross-section and an

!

inverted Z-shape cr{oss—section being symmetrical to each other
|

|
|
l
|
|
\_
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|

about a center 1ine bisecting the width in the circumferential
|

. . 1 . . .
direction of the first and second waist regions.

l
[0006] |

L ! . . . .
The improvement according to the present.invention is

|

characterized %n that: the fastener means comprises a
i

sheet-1like supporting element folded in a Z-shape or an inverted
[

Z-shape and a fastener element attached to the supporting

element, the supjborting element has a top section and a bottom
i

section extendiﬁg in parallel to the top section and an
u

[
intermediate secFion being contiguous to the top section and

|
to the bottom section, the top section having a top section's
|

joint end being\contiguous to one end of the intermediate
section and a top|section's openable end opposed to the joint
end, the bottom section having a bottom section's joint end
being contiguous to another end of the intermediate section and

a bottom section'é openable end opposed to the joint end, and
|

. - .
the top section is|permanently attached to an inner surface of

|

(
an inner surface of the first waist region while the bottom
[

section is attached to the second waist region by means of the
fastener means in ? detachable and refastenable manner. The

!
supporting elemen% includes a sheet-like 1liner section

l

extending fronla'viéinity'of the bottom section's openable end
i
along the bottom sektion and the intermediate section toward

|
|
|

21
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!

the top sectidp.joint end so as to cover the bottom section and
i

the intermediéte section wherein the liner section is bonded
i

to said.bottom%section and the intermediate section in a first
|

bonding zone ektending between the bottom section's openable
i

end and the topasection's joint end. The top section is bonded
[

to one of the iﬁtermediate section and the liner section in the
i

intermediate séction in a second bonding zone. In a height
|

direction of tﬁe Z-shape and the inverted Z-shape, the first
|

bonding zone aﬁd the second bonding zone are overlapped with
' :

i , .
each other via the intermediate section or the liner section
!

i

in the intermediate section.
l
[0007] i
[

According%to one preferred embodiment of the invention,

!

!
the first bonding zone and the second bonding zone overlap each
i

i
other between the top section's joint end and the bottom

!

section's joint End by a dimension of at least 3 mm.
!

[0008]

According (to another preferred embodiment of the

u
!
1
!

invention, the f%stener element is selected from the group
!

N l - .
consisting of a pressure-sensitive adhesive, a hook element

constituting a %echanical fastener and a 1loop element
i

l
constituting a mechanical fastener and the second waist region
I

1
is provided on an inner surface thereof with an element fastener

22
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means detachably engaged with the fastener element.

!

v

!

l
|
[
|
]
b
1

|
[0009] i
|

Accordiné to still another preferred embodiment of the

1
invention, theEsupporting element is formed from a nonwoven
fabric made of ti"hermoplastic synthetig fibers having a fineness
in a range of lato 5 dtex and having a basis weight in a range

of 10 to 70 g/m?.

|

Accordingato yet another preferred embodiment of the
invention, the t%p section and one of the intermediate seétion
and the liner se%tion in the intermediate section have not the
second bonding ane in a vicinity of the top section's joint

[0010]

end and therefore are spaced from each other.

[0011]

{

According t? further another preferred embodiment of the
|

invention, the boﬁtom section and the liner section have not
i

the first bondingizone in a vicinity of the bottom section's
!

openable end and &herefore are spaced from each other.

|

[0012]

According tolan alternatively preferred embodiment of the
invention, the liner section is formed by folding back the
supporting element; along the bottom section's openable end.

i
|
|
-
\
|
|

[0013]
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l
Accordiﬁg to an additional preferred embodiment of the
?

, , Lo, , . ,
invention, thg liner section is formed from a sheet material
|

provided sepa%ately‘of the supporting element.
[0014] a

| :
Accordin? to further additional preferred embodiment of
the invention,aone of the first bonding zone and the second

!

bonding zone is%formed by sealing the thermoplastic synthetic
v

. | . . .
fibers contained in the supporting element and the liner
|

section.

i
|
‘»
EFFECT OF THE I&VENTION
|
[0015] ﬁ

|

In the cas% of the pants-type wearing article according
to the present\ invention, the bottom section and the
intermediate sec%ion of the supporting element folded in a Z-
or an inverted ZJshape are unfolded and developed so as to be

generally straightened as the article is put on the wearer's
!

l . . . .
body. The bottom section and the intermediate section are

l

provided with thekliner section bonded thereto by means of the
l

first bonding zone which, in turn, overlaps the second bonding

zone attached to both the top section and the intermediate

section or the sub—'.section of the liner section extending along
i

theintermediatesebtionwithinterpositionoftheintermediate
l

, .o . . . .
section or the liner section extending along the intermediate
|

|
|

2y



10

15

20

2006-187165

!
!
|
i

| 8-
!

section. With{ such unique arrangement, the material of soft
i

and comfortabllie touch such as nonwoven fabrics can be used as
i
the sheet—like’;_supporting element without being easily broken

¥

the supporting ;element under the tension of the circumferential
|

direction exeréed on the bottom section and the intermediate
|
f

section unfoldéd and developed as the article is put on the

t

wearer's body. *'
|

[0016] ‘

\

!
Various embodiments of the present invention and effects
|
i
obtained from the'se various embodiments will be understood from

1
the detailed description given hereunder in details.

|
BRIEF DESCTIPTIO§ OF THE DRAWINGS
[0017] ‘
[

[FIG. 1] Fig. 1 is a partially cutaway perspective view

of a disposable diaper.

[FIG. 2] Fig. 2 is a sectional view taken along the line

't
II-IT in Fig. 1. |
|

[FIG. 3] Fig. 3 is a diagram schematically illustrating

I
‘ :

the steps of a pro‘lcess for making the diaper.
|

[FIG. 4] Ficlt;. 4 is a sectional view taken along the line

E

IV-IV in Fig. 3. s

[FIG. 5] Fig. 5 is a perspective view of an individual

diaper as viewed from the line V-V in Fig. 3.

25
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!

Fig. 6 is a view similar to Fig. 4, showing an

embodiment of%combined fastener means.

[FIG. 7]E Fig. 7 is a view similar to Fig. 4, showing
: |
another embodi@ent of combined fastener means.

l

IDENTIFICATIONEOF REFERENCE NUMERALS USED IN THE DRAWINGS

'.
[0018] ;

1 wearing %rticle (disposable diaper)
6 front (fifst) waist region

7 rear (sec%nd) waist region

12 side edgei

13 side edgei

14, 14y, 14z %astener means

20 supportingﬁelement

21 fastener e%ement (hook element)

43 lapping sec¢tion (liher section) (third section)
51 first bonding zone

52 second bon%ing zone

61 top sectioé

62 bottom sect%on

63 intermediat% section

66 top section{s joint end

67 top sectionis openable end

68 bottom secti%n's joint end

26
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69 bottom s?ction's openable end
i
143  liner se%tion
!

151 lower boﬁding zone
|

152  upper bonhing zone
!
!
243 lapping s?ction
|
DESCRIPTION OF THE BEST MODE FOR WORKING OF THE INVENTION

!
[0019] i
1

l
Details of| the pants-type wearing article according to

the present inveLtion will be more fully understood from the

l
description giver‘; hereunder with reference to the accompanying

drawings. %
[0020]

Fig. 1 1is partially cutaway perspective view of a

g

pants-type disposable diaper 1 as a typical embodiment of the
l

[
pants-type wearing article. The diaper 1 has a front waist
’ .

!

region 6, a rear wa"’ist region 7 and a crotch region 8 extending
i

between these two Waist regions 6, 7 wherein these regions 6,
i v

7, 8 are defined‘byWan inner sheet 2 and an outer sheet 3 placed
upon each other. [The inner sheet 2 is provided on a lower
surface thereof with a body fluid absorbent element 5. The
front and rear waist regions 6, 7 are detachably connected
together along tran%versely opposite side edges 12, 12 of the

!
formerandtransvers%lyoppositesideedges13,:tsofthelatter

e
e ——
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by the intermediary of left side fastener means 14; and right

|

side fastener'.}means 1l4z. Thereupon the diaper 1 is formed with

f
a walst-opening 16 and a pair of leg-openings 17 wherein, along
f
i
a periphery of said waist-opening 16, a front waist elastic
i :
element 18a and a rear waist elastic element 18b are attached
l

l

in a stretched state to the inner sheet 2 and/or the outer sheet
|

3. Along per‘.lipheries of the respective leg-openings 17,

[
leg-surrounding elastic elements 19 are attached in a stretched

|

state to the jl-lnner sheet 2 and/or the outer sheet 3. The

!

fastener means 14;, 14z are symmetric to each other about a center
[

|

line C-C bisect%’mg a width of the diaper 1 as will be described
!

with reference ;to Fig. 4 (See Fig. 5 also) and attached to an

inner surface of the transversely opposite side edges 12, 12

l

of the front waist region 6. Each of these fastener means 14,
14r includes a !hook element 21 constituting the so-called
|

. i
mechanical fastener. A loop element 22 adapted to cooperate

\

with the fastene’ir element on the front waist region 6, i.e.,

the hook elemené 21 is attached to each of the transversely

l

opposite side eddges 13 of the rear waist region 7. Using these
1
hook elements 21 and loop elements 22 of the diaper 1, the side

edges 12, 12 and t;he side edges 13, 13 can be disconnected one

|
from another and reconnected one to another. It should be noted

l
that Fig. 1 shows lithe diaper 1 having gathers 9a, 9b, 9c around

l
!
!

|
|

]

29
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the waist-opening 16 and the leg-openings 17 formed under
contraction of the waist surrounding elastic elements 18a, 18b
and the leg-surrounding elastic elements 19.
[0021]

Fig. 2 is a sectional view taken along the line II-IT in
Fig. 1, in which the side edge 13 of the rear waist region 7
and the loop element 22 are indicated by imaginary lines and
the loop element 22 is shown in engagement with the hook element
21. Referring to Fig. 2, the inner sheet 2 and the outer sheet
3 are bonded to each other by use of appropriate adhesives or
sealing techniques. The fastener means 14; comprises a
sheet-like supporting element 20 and the hook element 21
attached to the supporting element 20 using bonding means 23
such as adhesives. The supporting means 20 has a first section
41 permanently bonded to the inner surface of the front waist
region 6 by means of an adhesive layer 24, a second section 42
being contiguous to the first section 41 so as to extend from
the front waist region 6 to the rear waist region 7 and provided
with the hook element 21, and a third section 43 being contiguous
to the second section 42 so as to extend from the rear waist
region 7 to the front waist region 6. The first section 41 and
the second section 42 are permanently bonded to each other in

a second bonding zone 52 formed by appropriate adhesives or

249
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sealing techniques while the second section 42 and the third
section 43 are permanently bonded to each other in a first
bonding zone 51 formed by appropriate adhesives or sealing
techniques. The supporting element 20 of such arrangement is
destined to face and come in contact with the wearer's skin and,
in consideration of this, nonwoven fabrics or woven fabrics
providing a soft and comfortable feeding to wear are used as
stock materials for the supporting element 20. Preferred types
of nonwoven fabric include a spun bond nonwoven fabric, an
air-through nonwoven fabric and a melt bond nonwoven fabric made
of thermoplastic synthetic fibers having fineness in a range
of 1 to 5 dtex and a basis weight in a range of 10 to 70 g/m’.
While it is not essential for such nonwoven fabrics to have a
level of strength sufficient to function as sheet materials
serving to connect the front and rear waist regions to each other,
the respective sections 41, 42, 43 may be bonded one to another
by means of the first bonding zone 51 and the second bonding
zone 52 as shown to ensure the fastener means 14 to obtain a
desired strength. For example, a stretching force in a
circumferential direction P exerted on the supporting element
20 during use of the diaper 1 concentrate in a vicinity of an
end 52a of the second bonding zone 52 encircled by an imaginary

line A. However, in the vicinity of the end 52a, the second

20
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section 42 and the third section 43 of the supporting element
20 are bonded together by means of the first bonding zone 51.
Specifically two nonwoven fabric layers overlap here to enhance
strength of the supporting element 20 and thereby to protect
the supporting element 20 against being easily broken. 1In the
vicinity of the end 52a, further more, the first section 41 of
the supporting element 20 is bonded to the inner sheet 2 by means
of an adhesive layer 24 and, in this section 41 also, the
supporting element 20 is protected from being easily broken.
The second section 42 of the supporting element 20 is bonded
to the third section 43 by means of the first bonding zone 51
also in a vicinity of an end 21a of the hook element 21 encircled
by an imaginary line B. Consequentially, it is unlikely that
the supporting element 20 might be easily broken even when a
stretching force in the circumferential direction P is exerted
onavicinity of the end 21a. The first and second bonding zones
51, 52 can be formed by locally sealing nonwoven fabrics made
of thermoplastic synthetic fibers constituting the supporting
element 20.
[0022]

In the fastener means 14, of Fig. 2, along a fold zone
46 connecting the first section 41 to the second section 42 and

a fold zone 47 connecting the second section 42 to the third
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section 43 as well as in a gap zone 48 defined between an end
43a of the third section 43 and the second section 42, the
respective sections of the supporting element 20 are not bonded
one to another and separable one from another. In these zones
46, 47, 48, the nonwoven fabric layers placed one upon another
and constituting the supporting element 20 are free to be
independently and flexibly deformed. While the presence of the
adhesive layer 24, the first bonding zone 51, the second bonding
zone 52, the hook element 23 and vicinities thereof in the
supporting element 20 tends to make the supporting element 20
stiff and to irritate the wearer's skin, the zones 46, 47, 48
functio'n as cushioning zones to alleviaté such undesirable
irritation. In this way, the fastener means 14 attached to the
inner side of the diaper 1 would not irritate the wearer's skin.
When it is not required for these zones 46, 47, 48 to function
as the cushioning zones in the diaper, the respective sections
of the supporting element 20 may be bonded one to another.
[0023]

Fig. 3 is a diagram schematically illustrating a part of
a process for continuous production of the diaper 1 shown in
Fig. 1, in which a direction from'right to left is a machine
directionMD. Ina first step (1), a first web 101 corresponding

to the continuous outer sheet 3 is fed from the right-hand side
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as viewed in Fig. 3. The first web 101 has first an elastic
element 118a corresponding to the continuous front waist
elastic element 18a, a second elastic element 118b
corresponding to the continuous rear waist elastic element 18b
and third elastic elements 119 corresponding to the continuous
leg-surrounding elastic element 19 each previously attached in
a stretched state to an inner surface of the first web 101.
[0024]

In a second step (2), a second web 102 corresponding to
the continuous inner sheet 2 is fed in the machine direction
MD and bonded to the inner surface of the first web 101 to form
a first composite web 191.

[0025]

In a step (3), a composite fastener means 114 destined
to become the fastener means 14 is bonded to the second web 102
at a predetermined position on each cutting line 192 preset on
the first composite web 191 to be cut in a later step (8) and
a pair of loop elements 122 is bonded to the second web 102 at
predetermined positions on both sides of the cutting line 192.
The composite fastener means 114 includes a plurality of the
hook elements 121. The pair of loop elements 122 may be replaced,
if desired, by a single loop element crossing the preset cutting

line 192.
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[0026]

Inastep (4), a body fluid absorbent element 105 is bonded
to the second web 102 at a predetermined position thereon.
[0027]

In a step (5), the first compositevweb 191 is partially
cut away immediately below the composite fastener means 114 and
between each pair of the adjacent body fluid absorbent elements
105, 105 aé viewed in Fig. 3 so as to form a circular opening
193 destined to define the leg-opening 17 of the diaper 1. Sheet
strips cut away from the first composite web 191 are taken out
from the line of the process.

[0028]

In a step (6), the first composite web 191 is folded back
along a center line (not shown) bisecting a width of this web
191 in a cross direction CD orthogonal to the machine direction
MD with the second web 102 inside.

[0029]

In a step (7), the hook element 121 included in the
composite fastener means 114 bonded to the first composite web
191 is placed on and engaged with the loop element 122 bonded
to the first composite web 191 to form a second composite web
194.

[0030]

24
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In a step (8), the second composite web 194 is cut along
the preset cutting line 192 to obtain the individual diaper 1.
The preset cutting line 192 extends in the cross direction CD
along which the composite fastener means 114, the pair of loop
elements 122 and the circular opening 193 are respectively
bisected. In the course of the process from the step (1) to
the step (8), an appropriate tension in the machine direction
MD is exerted on the first and second webs 101, 102 as well as
the first and second composite webs 191, 194 in order to ensure

that two segments of the preset cutting line 192 exactly fall

upon each other and the composite fastener means 114 exactly -

falls upon the associated loop element 122 when the first
composite web 191 is folded back in the step (6). Particularly
in the course from the step (5) to the step (7), the ténsion
exerted on the first composite web 191 may be gradually
increased to keep the hook element 121 and the associated loop
element 122 on the composite fastener means 114 in close contact
and engagement with each other. In this way, the individual
diaper 1 can be reliably retained in a shape as shown by Fig.
5.
[0031]

Fig. 4 is a sectional view taken along the line IV-IV in

Fig. 3. It will be appreciated that only the composite fastener
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means 114 is indicated by solid lines and the other components
such as the first and second webs 101, 102 as well as the loop
element 122 are indicated by imaginary lines. It should be
understood also that a dimension by which a bottom section 62
and an intermediate section 63 are spaced from each other is
indicated in an exaggerated form. The composite fastener means
114 is symmetrically formed about the preset cutting line 192
and comprises a left half 114; and a right half 114 to be obtained
after the composite fastener means 114 has been cut off along
the preset cutting line 192. These left and right halves 114,
114z are respectively destined to form the right-hand side
fastener means 14z and the left-hand side fastener means 14,
of the individual diaper 1 (See Fig. 1) . The composite fastener
means 114 shown in Fig. 4 includes a composite supporting
element 120 formed from a sheet-1like material and a set of hook
elements 121 (See Fig. 3) attached to the composite supporting
element 120 by means of bonding means 123. Now this composite
fastener means 114 will be described with respect to the right
half 114z. In the right half 114y, a supporting element 120y
defined by one half of the composite supporting element 120 is
folded in a Z-shape comprising a top section 61, a bottom section
62 and an intermediate section 63 connecting these top and

bottom sections 61, 62. The top section 61 has a joint end 66
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contiguous to the intermediate section 63 and an openable end
67 opposite to the joint end 66 and to be opened after the
composite fastener means 114 has been cut off along the preset
cutting line 192. The bottom section 62 has a joint end 68
contiguous to the intermediate section 63 and an openable end
69 opposite to the end 68. The top section 61 is bonded to the
second web 102 by means of an adhesive layer 124. The bottom
section 62 has the hook element 121 bonded thereto by means of
bonding means 123. The supporting element 120z is folded back
along the openable end 69 of the bottom section 62 and extends
along the bottom section 62 and the intermediate section 63
toward the joint end 66 of the top section 61 so as to be placed
on these two sections 62, 63 and thereby to form a liner section
143. In the supporting element 120 folded in this manner,
opposed surfaces of theég top section 61 and the intermediate
section 63 are permanently bonded to each other in an upper
bonding zone 152 having a length of at least 5 mm in the
circumferential direction P. The bottom section 62 and the
intermediate section 63 are respectively bonded to the liner
section 143 in lower bonding zone 151 having a length in the
circumferential direction P preferably smaller than the length
of these two sections 62, 63. Having cut off the composite

fastener means 114 along the preset cutting line 192, the first

3%



10

15

20

2006-187165

221 -

and second webs 101, 102 overlying the right half 114y as viewed

in Fig. 4 form the front waist region 6 of the individual diaper

1 shown in Fig. 1 while the first and second webs 101, 102

underlying the right half 114y form the rear waist region 7 of
the individual diaper 1 shown in Fig. 1 and the right half 114y
forms the left-hand side fastener means 14; shown in Fig. 1.
The left half 114; in Fig. 4 includes a supporting element 120
which is symmetrical to the right half 114y and folded in an
inverted Z-shape destined to be used as the right-hand side
fastener means 14y in the individual diaper 1. Specifically,
this supporting element 120; is destined to become the fastener
means 14; for the adjacent and preceding diaper 1 made by the
process illustrated in Fig. 3 (See Fig. 5). In the diaper 1
obtained by the process as illustrated by Figs. 3 and 4, the
front and rear waist regions 6, 7 having the same width in the
circumferential direction P and placed upon each other. To form
an annulus defined by the front and rear waist region as seen
in Fig. 1 so that the diaper 1 can be put on the wearer's body,
the top section 61 and the intermediate section 63 which is
integral with the top section 61 may be unfolded in a direction
indicated by an imaginary line R with the bottom section 62 held
ina fixed state until the Abottom section 62 and the intermediate

section 63 are developed generally in a straight line from the
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supporting element 120 folded in a Z-shape, for example, in
the case of the right half 114z in Fig. 4.
[0032]

Fig. 5 is a perspective view showing the individual diaper
1 as viewed from the line V-V in Fig. 3, showing also a center
line C-C bisecting the width of the diaper 1. The diaper 1
partially shown by irﬁaginary lines in Fig. 5 is the diaper 1
preceding the diaper 1 shown by solid lines. In the diaper 1,
the waist-surrounding elastic elements 18a, 18b as well as the
leg-surrounding elastic elements 19 are in a stretched state
and the front and rear waist regions 6, 7 having the same width
have been folded so as to be put flat together. The diaper 1
further includes the left half 114; and the right half 114y of
the ‘composite fastener means 114 as the fastener means 14y and
the fastener means 14;. The fastener means 14; includes the
supporting element 20 folded in a Z-shape. In this state, the
respective sections of the supporting element 20 are designated
just like the respective sections of the supporting element 120y
in Fig. 4. The front and rear waist regions 6, 7 of the diaper
1 put flat togéther may be separated from each other inavertical
direction as viewed in Fig. 5 to ensure that the top section
61 and the intermediate section 63 being integral with the top

section 61 are unfolded and developed with respect to the bottom
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section 62 so as to describe a gentle circular arc or a generally
straight line. 1In this way, the diaper 1 gets into the state
as seen in Figs. 1 and 2. Specifically, the right half 1143
in Fig. 4 corresponding to the fastener means 14; in Fig. 5
corresponds to the fastener means 14; in Fig. 2. Accordingly,
the respective sections of the right half 114y correspond to
the respective sections of the fastener means 14; in Fig. 2 in
a relationship as follows: The supporting element 120; and the
hook element 121 in the right half 1143z shown in Fig. 4
respectively correspond to the supporting element 20 and the
hook element 21 in Fig. 2. The top section 61 of the supporting
element 120 in Fig. 4 corresponds to the first section 41 in
Fig. 2; the bottom section 62 and the intermediate section 63
in Fig. 4 respectively correspond to the second section 42 in
Fig. 2; the liner section 143 in Fig. 4 corresponds to the third
section 43 in Fig. 2; the upper bonding zone 152 and the lower
bonding zone 151 in Fig. 4 respectively correspond to the second
bonding zone 52 and the first bonding zone 51 in Fig. 2; and
the joint end 66 of the top section and the openable end 69 of
the bottom section in Fig. 4 respectively correspond to the fold
zone 46 and the fold zone 47 in Fig. 2. In a height direction
of the right half 114y in Fig. 4, the upper bonding zone 152

and the lower bonding zone 151 are placed upon each other with
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interposition of the liner section 143. A dimension L in the
circumferential direction P by which these upper bonding zone
152 and lower bonding zone 151 overlap each other is preferably
at least 3 mm. In the preferred diaper 1, the portions of the
waist-surrounding elastic elements 18a, 18b and the
leg-surrounding elastic elements 19 extending on the fastener
means 14 and the loop element 22 may be subjected to an
appropriate treatment to prevent the fastener means 14 and the
loop element 22 from being formed with gathers under contraction
of these elastic elements 18a, 18b, 19. Referring to Fig. 5,
for example, the portion 18a' of the front waist elastic element
18a extending on the fastener means 14;, 14y may be attached
in a non-stretched state to the front waist region 6 or attached
in a non-contractible state because of some heat treatment and
the like to the front waist region 6.

[0033]

The process schematically illustrated in Fig. 3
advantageously simplifies operation of attaching the fastener
means 14 to the diaper 1 along the side edges and thereby
facilitate the pants-type diaper 1 to be continuously produced
by using the fastener means 14;, 14r forming the fastener means
14 and the halves 114;, 114 forming the composite fastener means

114 as have been described above. It should be noted here that
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the diaper 1 can be produced by various modifications of the
process schematically illustrated in Fig. 3. For example, the
sequence of the steps (3), (4) and (5) may be appropriately
interchanged. It is possible to attach the composite fastener
means 114 to the rear waist region 7 rather than to the front
waist region 6. It is also possiblé to bring the loop element
122 in engagement with the hook element 121 of the composite
fastener means 114 rather than attaching the loop element 122
to the second web 102 in the step (3) and to attach the loop
element 122 to the second web 102 facing the loop element 122
after the first composite web 191 has been folded back in the
step (6).

[0034]

Fig. 6 is a view similar to Fig. 4, showing an embodiment
of the combined fastener means 114. ‘In the composite fastener
means 114 according to this embodiment, the liner section 143
is formed from a sheet material provided separately from a
series of the top section 61, the intermediate section 63 and
the bottom section 62. The liner section 143 extending from
a vicinity of the bottom section's openable end 69 toward the
top section's joint end 66 is not connected to the bottom

section's openable end 69 but extends outward in a horizontal

‘direction from the end zone 151b of the first bonding zone 151.
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The liner section 143 included in the fastener means 14, obtained
from the right half 114y of this composite fastener means 114
functions in the similar manner as the second section 43 in Fig.
2. Specifically, the liner section 143 improves a tensile
strength of the fastener means 14; and simultaneously prevents
the end zone 151b of the first bonding zone 151 corresponding

to the upper bonding zone 51 as well as the end zone of the hook

element 121 from coming in direct contact with the wearer's skin.

In other words, the liner section 143 functions as a cushioning
material adapted to alleviate an undesirable irritating effect
to the wearer's skin. While particular types of the sheet
material to be used for the liner section 143 is not specified,
if nonwoven fabrics forming the composite supporting element
120 has a poor sweat-absorbency, the sheet material of high
sweat-absorbency may be used for the liner section 143 to
protect the wearer from getting heat rash even if the fastener
means 14 comes in close contact with the wearer's skin during
use of the diaper 1.
[0035]

Fig. 7 also is a view similar to Fig. 4, showing another
embodiment of composite fastener means 114. In the right half
114z of this composite fastener means 114, the supporting

element 120z of the composite supporting element as a
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constituent element thereof is folded downward in a vicinity
of the bottom section's openable end 69 so as to extend toward
the top section's joint end 66 and has a lapping section 243
adapted to lap the bottom section 62 and the intermediate
section 63 in a manner as shown. The lapping section 243 is
bonded to the top section 61 in the upper bonding zone 152 and
bonded to the bottom section 62 as well as to the intermediate
section 63 in the lower bonding zone 151. The lower bonding
zone 151 and the upper bonding zone 152 overlap each other by
a dimension L and this dimension L in the right half 114y is
preferably at least 3 mm. The hook element 121 is attached to
the lapping section 243 by means of the bonding means 123. The
bottom section 62 and the intermediate section 63 are detachably
bonded by means of temporary bonding means 72 such as a
pressure-sensitive adhesive or temporary sealing. The
temporary bonding means 72 is provided for the purpose of merely
retaining the shape of the supporting element 120z folded in
a Z-shape in the course of process for producing the diaper 1
and has a bonding strength at a degree such that the bottom
section 62 and the intermediate section 63 may be easily
separated when it is desired to put the diaper 1 on the wearer's
body. The fastener means 14; obtained from the right half 1143

of such arrangement provides a functional effect similar to that
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provided by the fastener means 14; in Fig. 4. More specifically,
the supporting element 120y is capable of functioning as the
cushioning material in the fastener means 14; and the lapping
section 243 provides a reinforcing effect for the bottom section
62 as well as for the intermediate section 63 just like the liner
section 143 although the lapping section 243 ié not only bonded
to the bottom section 62 and the intermediate section 63 in a
manner differing from the manner in which the liner section 143
of Fig. 4 is bonded to these sections but also bonded to the
top section 61. While the hook elemeﬁt 121 is bonded to the
lapping section 243, this lapping section 243 is integrated with
the bottom section 62 by means of the lower bonding zone 151
and thus substantially bonded to the bottom section 62. While
Fig. 7 shows the embodiment in which the top section 61 is bonded
to the lapping section 243 by means of the upper bonding zone
152, such embodiment may be replaced by still another embodiment
in which the top section 61 is bonded to the lapping section
243 and the intermediate section 63.
[0036]

To exploit the present invention, the hook element 21
employed in the illustrated embodiment may be replaced by the
loop element or pressure-sensitive adhesive. Furthermore, the

loop element 22 cooperating with the hook element 21 may be
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replaced by the hook element or landing surface cooperating with
the pressure-sensitive adhesive. In the case of embodiment
wherein the hook element 21 and the inner sheet 2 are adapted
to be repetitively engaged with and disengaged from each other,
the loop element 22 may be replaced by the inner sheet 2 as a
component cooperating with the hook element 21. Dimension of
the fastener means 14 in the diaper 1 in the longitudinal
direction as well as in the transverse direction is not
specified and, for example, the longitudinal dimension may be
adjusted to be the same as or shorter than the length of the
side edge length of the front and rear waist regions. While
the hook element 21 is illustrated to be divided in two in the
vertical direction, the hook element 21 may be divided in three
or used in a serial form not divided at all. It is also possible
to attach the fastener means 14 attached to the rear waist region
7 rather than to the front waist region 6 as in the illustrated
embodiment. The present invention having been described
hereinabove on the basis of the disposable diaper 1 is
applicable also to various pants such as training pants or pants
for incontinent patient. While the bottom section's openable
end 69 of the supporting element 120y is really contiguous to
the liner section 143 in Fig. 4, this end zone 69 can be cut

off from the liner section 143 as seen in Fig. 6. It is for
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this reason that this end zone is referred to as "openable end

69".
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CLAIMS

(1] A pants-type wearing article (1) comprising:

a first waist region (6) corresponding to one of front
and rear waist regions;

a second waist region (7) corresponding to the other of
said front and rear waist regions wherein said second waist
region has a same width with said first waist region in a
circumferential direction;

fastener means (14) fastening said first and second waist
regions together in a detachable and refastenable manner along
transversely opposite side edges (12, 13) thereof so that, in
a state of said first and second waist regions put flat together,
a pair of said fastener means have, as viewed in said
circumferential direction, a Z-shape cross-section and an
inverted Z-shape cross-section being symmetrical to each other
about a center line bisecting said width in said circumferential
directioﬁ.of said first and second waist regions; said article
being characterized in that:

said fastener means comprise a sheet-like supporting
element (20) folded in said Z-shape or said inverted Z-shape
and a fastener element (21) attached to said supporting element,

said supporting element has a top section (61) and a bottom
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section (62) extending in parallel to said top section and an
intermediate section (63) being contiguous to said top section
and to said bottom section, said top section has a top section's
joint end (66) being contiguous to one end of said intermediate
section and a top section's openable end (69) opposed to said
joint end, said bottom section has a bottom section's joint (68)
end being contiguous to another end of said intermediate section
and a bottom section's openable end (69) opposed to said joint
end, and said top section is permanently attached to an inner
surface of said first waist region while said bottom section
is attached to said second waist region by means of said fastener
means in a detachable and refastenable manner;

said supporting element includes a sheet-like liner
section (43) extending froma vicinity of said bottom section's
openable end along said bottom section and said intermediate
section toward said top section joint end so as to cover said
bottom section and said intermediate section wherein said liner
section is bonded to said bottom section and said intermediate
section in a first bonding zone (51) extending between said
bottom section's openable end and said top section's joint end;

said top section is bonded.to one of said intermediate
section and said liner section in said intermediate section in

a second bonding zone (52); and
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in a height direction of said Z-shape and said inverted
Z-shape, said first bonding zone and said second bonding zone

are overlapped with each other.

[2] The article according to Claim 1, wherein said first
bonding zone and said second bonding zone overlap each other
between said top section's joint end and said bottom section's

joint end by a dimension of at least 3 mm.

[3] The article according to Claim 1 or 2, wherein said
fastener element is selected from the group consisting of a
pressure-sensitive adhesive, a hook element constituting a
meghanical fastener and a 1loop element constituting a
mechanical fastener and said second waist region is provided
on an inner surface thereof with an element detachably engaged

with said fastener element.

[4] The article according to any one of Claims 1 through 3,
wherein said supporting element is formed from a nonwoven fabric
made of thermoplastic synthetic fibers having a fineness in a
range of 1 to 5 dtex and having a basis weight in a range of

10 to 70 g/m?.
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[5] The article according to any one of Claims 1 through 4,
wherein said top section and one of said intermediate section
and said liner section in said intermediate section have not
said second bonding zone in a vicinity of said top section's

joint end and therefore are spaced from each other.

[6] The article according to any one of Claims 1 through 5,
wherein said bottom section and said liner section have not said
first bonding zone in the vicinity of said bottom section's

openable end and therefore are spaced from each other.

[7] The article according to any one of Claims 1 through 6,
wherein said liner section is formed by folding back said

supporting element along said bottom section's openable end.

[8] The article according to any one of Claims 1 through 6,
wherein said liner section is formed from a sheet material

provided separately of said supporting element.

[9] The article according to any one of Claims 1 through 8,
wherein one of said first bonding zone and said second bonding
zone is formed by sealing said thermoplastic synthetic fibers

contained in said supporting element and said liner section.
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ABSTRACT

A pants-type wearing article (1) includes front and rear
waist regions (6, 7) connected to each other by fastener means
(14) in a detachable and refastenable manner. Each of the
fastener.means (14) comprises a sheet-like supporting element
(20) adapted to be folded in a Z-shape or an inverted Z-shape
as the front and rear waist regions (6, 7) are put flat together
and a fastener element (21). The supporting element (20) has
a top section (61), a bottom section (62) and an intermediate
section (63) connecting the top and bottom sections (61, 62).
Between opposed surfaces of the bottom section (62) and the
intermediate section (63), a sheet-like liner section (43) is
provided so as to extend from a bottom section's openable end
(69) of the bottom section (62) along these opposed surfaces
toward a top section's joint end (66). The top section (61)
is bonded to the intermediate section (63) by a first bonding
zone (51) while the liner section (43) is bonded to the bottom
section (62) and the intermediate section (63) by a second
bonding zone (52). In the supporting element (20), the first
bonding zone (51) and the second bonding zone (52) overlap each
other in a height direction of the Z-shape Qith interposition

of the intermediate section (63).
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DESCRIPCION

ARTICULO DE VESTIR TIPO CALZON

CAMPO TECNICO

[0001]

La presente invencién se relaciona en general con articulos
de vestir tipo calzdén tales como pafiales desechables tipo
calzén y calzones de entrenamiento y en particular tales
articulos de vestir que tienen una regién frontal y trasera

de cintura y que se sujetan por medio de sujetadores

desprendibles.

ARTE RELACIONADO

[0002]

Ya se han propuesto varios articulos de vestir tipo calzdén
cada uno con una regién de cintura frontal y una regién de
cintura trasera que se unen por medio de sujetadores
desprendibles. Por ejemplo, la Publicacién EP 1523958 Al da a
conocer unos medios de sujecidén para tales articulos de
vestir. De acuerdo con esta divulgacidén, una tira se dobla en
forma de Z y una forma de Z invertida y una seccidn superior
de la forma de Z unida en forma permanente a la superficie
interna de una de 1las regiones frontales y traseras de
cintura y un elemento en forma de aro de un sujetador
mecanico esta adherido a la seccidn inferior en forma de Z de
tal manera que el elemento en aro se engancha con el elemento
en forma de gancho que esta sujeto a la superficie interna de
la otra regidén de cintura. La seccidén superior y la seccidn
inferior se conectan a través de una seccibén intermedia. La
seccidn superior Yy la seccidn intermedia tienen
respectivamente superficies opuestas y adheridas en forma

permanente la una con la otra.

DIVULGACION DE LA INVENCION
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LOS PROBLEMAS QUE SE HAN DE RESOLVER CON LA INVENCION

[0003]

Los medios de sujecidén utilizados en el articulo de vestir
tal como se ha descrito anteriormente estan adheridos a una
superficie interna del articulo de vestir y necesariamente se
prefiere utilizar un material suave y cémodo para la tira. De
otra manera, es inevitable que se'ejerza una tensidén en la
direccién circunferencial sobre el medio de sujecidén mientras
la tira que estd doblada en forma de Z se desdobla de tal
manera que la seccién inferior y la seccidbn intermedia se
desarrollen en una linea recta cuando el articulo de vestir
se pone en verdad en el cuerpo del usuario. Esta tensién se
ejerce primordialmente en el punto inicial de la zona de
adherencia entre la seccidn superior y la seccidén intermedia.
Por lo tanto se requiere una resistencia lo suficientemente
fuerte contra esta tensién en la seccidén intermedia. Sin
embargo, los inventores han encontrado que no es facil
obtener wuna tira que ©provea esta resistencia y que
simultaneamente sea suave y cdmoda al tacto puesto que los
materiales de lamina para la tira que son suaves y cémodos al

tacto frecuentemente no tienen dicha resistencia.

[0004)

En vista del problema tal como se ha descrito anteriormente,
es un objetivo de la presente invencidén mejorar los medios de
sujecidén para los articulos de vestir de tipo calzdén de tal
manera dque una lamina de material suave y cdébmodo se pueda
utilizar para los medios de sujecidén y que no se rompa

facilmente.

MEDIDA PARA RESOLVER LOS PROBLEMAS

[0005]

De acuerdo con la presente invencidn, con una mejora en un

articulo de vestir de tipo calzdn que comprende una primera

S4¢
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regién de cintura que corresponde a una de las regiones de
cintura frontal y trasera, y una segunda regién de cintura
que corresponde a la otra regién de cintura frontal y trasera
donde la segunda regidén de cintura tiene el mismo ancho en la
primera regidén de cintura en direccidén circunferencial y
medios de sujecidén que sujetan la primera y segunda regiones
de cintura de forma que se puedan pegar y despegar a lo largo
de los bordes transversalmente opuestos de la misma, de tal
maneéra que, un par en un estado en el cual la primera y
segunda regidn de cintura puestas planas una al lado de la
otra, un par de medios de sujecidn tienen, vistos en
direccidén circunferencial, una seccidn transversal en forma
de Z y una seccidén transversal en forma de Z invertida que
son simétricas la una con la otra en torno a una linea
central que divide en partes iguales el ancho en la direccidn

circunferencial de la primera y segunda regidén de cintura.

[0006]

La mejora de acuerdo con la presente invencidn se caracteriza
en que: los medios de sujecidn incluyen un elemento de
soporte en forma de lamina doblado en forma de Z o en forma
de Z invertida y un elemento de sujecidén adherido al elemento
de soporte, el elemento de soporte tiene una seccidén superior
y una seccién inferior que se extienden en paralelo a la
seccidn superior y una seccidn intermedia que estd contigua a
la seccidbn superior y a la seccidn inferior, 1la seccidn
superior tiene un extremo de unidn de la seccidn superior que
es contiguo a un extremo de la seccidn intermedia y un
extremo gque se puede abrir de la seccidn superior opuesto a
al extremo de unidn, la seccidn inferior tiene un extremo de
unién de la seccidn inferior que es contiguo a otro extremo
de la seccidn intermedia y un extremo que se puede abrir de
la seccién inferior opuesto al extremo de unidén, y la seccidn
superior esta adherida en forma permanente a una superficie
interna de una superficie interna de la primera regidn de
cintura mientras que la seccidén inferior esta adherida a la

segunda regién de cintura por medio de sujetadores de tal
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forma que se puede pegar y despegar. El elemento de soporte
incluye una seccién de cubierta en forma de forro que se
extiende desde la vecindad del extremo que se puede abrir de
la seccidén inferior a lo largo de la seccidn inferior y la
seccidén intermedia hacia el extremo de unidn de la seccidn
superior de tal manera que cubre la seccién inferior y 1la
seccidn intermedia donde la seccidén de cubierta estd adherida
a dicha seccidén inferior y la seccién intermedia en una
primera zona de adherencia que se extiende entre el extremo
que se puede abrir de la seccién inferior y el extremo de
unidén de 1la seccién superior. La seccién superior esta
adherida a una de las secciones intermedias y la seccidn de
la cubierta en la seccidén intermedia en una segunda zona de
adherencia. En la direccidén de la altura de la forma en 2 y
de la forma en Z invertida, la primera zona de adherencia y
la segunda zona de adherencia se traslapan la una con la otra
a través de la seccidn intermedia o la seccién de cubierta en

la seccibén intermedia.

[0007]

De acuerdo a una realizacidén preferida de la invencidén, la
primera zona de adherencia y la segunda zona de adherencia se
sobreponen entre el extremo de unién de la seccidn superior y
el extremo de unidén de la seccidén inferior por una dimensién

de por lo menos 3mm.

[0008]

De acuerdo con otra realizacidn preferida de la invencidn, el
elemento de sujecidn se selecciona del grupo que consiste de
un adhesivo sensible a la presidén, un elemento de gancho que
constituye un sujetador mecanico y un elemento de aro que
constituye un sujetador mecanico y la segunda regidn de
cintura estd provista en una superficie interna de las misma,
con un elemento de sujecidn que se engancha y se puede

desprender con el elemento de sujecidn.

[0009]
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De acuerdo con otra realizacién preferida de la invencién, el
elemento de soporte esta formado con una tela no tejida hecha
de fibras sintéticas termoplasticas con una finura en un

rango de 1 a 5 dtex y con un peso basico en el rango de 10 a
70 g/m?.

[0010]

De acuerdo con otra realizacidén preferida de la invencidn, la
seccidén superior y una de las secciones intermedias y 1la
seccidn de cubierta en la seccién intermedia no tienen 1la
segunda zona de adherencia en la vecindad del extremo de
unién de la seccidn superior y por lo tanto estan espaciadas

la una de la otra.

[0011]

De acuerdo a otra realizacién preferida adicional de 1la
invencidén, la seccidn inferior y la seccién de cubierta no
tienen la primera 2zona de adherencia en 1la vecindad del
extremo que se puede abrir de la seccidn inferior y por 1lo

tanto estan espaciadas la una de la otra.

[0012]

De acuerdo a wuna realizacidén preferida alterna de la
invencidén, la seccidén de cubierta se forma doblando hacia
atras el elemento de soporte a lo largo del extremo que se

puede abrir de la seccidén inferior

[0013]
De acuerdo con una realizacidén preferida adicional de la
invencidén, la seccidén de cubierta se forma de un material de

lamina que se suministra separado del elemento de soporte.

[0014]

De acuerdo con una realizacidén preferida adicional de la
invencién, una de la primera zona de adherencia y la segunda
zona de adherencia se forma sellando las fibras sintéticas

termo plasticas contenidas en el elemento de soporte y la
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seccidn de cubierta.
EFECTO DE LA INVENCION

[0015]

En el caso del articulo de vestir tipo calzén de acuerdo con
la presente invencidén, la seccién inferior y 1la secciédn
intermedia del elemento de soporte doblado en forma de Z o Z
invertidas estan desdobladas y desarrolladas de tal manera
que estan generalmente rectas mientras el articulo se pone en
el cuerpo del usuario. La seccién inferior y la ‘seccidn
intermedia estadn provistas con la seccidén de cubierta
adherida a estas por medio de la primera zona de adherencia,
quien a su vez, Se sobrepone a la segunda zona de adherencia
que esta pegada a la seccidn superior y la seccidén intermedia
© la subseccidén de la seccidn de cubierta que se extiende a
lo largo de la seccidén intermedia con interposicién de 1la
seccidn intermedia o de la seccién de cubierta que se
extiende a lo largo de la seccién intermedia. Con dicho
arreglo lGnico, el material Suave y cbémodo al tacto tal como
telas no tejidas se pueden utilizar como el elemento de
soporte en forma de lamina sin que se rompa facilmente el
elemento de soporte bajo 1la tensidn en la direccidn
circunferencial que se ejerce en la seccidén inferior y 1la
seccidn intermedia desdoblada y desarrollada mientras el

articulo se coloca en el cuerpo del usuario.

[0016]

Varias realizaciones de la presente invencidén y los efectos
que se obtienen de estas varias realizaciones se podréan
comprender mejor con la descripcidén detallada que se da a

continuacidn.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

[0017]

5%
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[FIG. 1] la Fig. 1 es una vista de un corte parcial en

perspectiva de un pafial desechable.

[FIG. 2] la Fig. 2 es un corte de una vista tomada a lo largo

de la linea II-II en la Fig. 1.

[FIG. 3] la Fig. 3 es un diagrama esquematico que muestra los

pasos del proceso para hacer un pafial.

[FIG. 4] la Fig. 4 es el corte de una vista tomada a 1o largo

de la linea IV-IV en la Fig. 3.

[FIG. 5] la Fig. 5 es una vista en perspectiva de un pafial

individual como es visto desde la linea V-V en la Fig. 3.

[FIG. 6] la Fig. 6 es una vista similar a la Fig. 4, que

muestra la realizacidén de unos medios de sujecidn combinados.

[FIG. 7] la Fig. 7 es una vista similar a la Fig. 4, vy
muestra otra realizacién de los medios de sujecidén

combinados.

IDENTIFICACION DE LOS NOMEROS DE REFERENCIA UTILIZADOS EN
LOS DIBUJOS

[0018]

1 articulo de vestir (paiflal desechable)

6 regidén frontal (primera) de cintura

7 regidn trasera (segunda) regidn de cintura

12 borde lateral
13 borde lateral

14, 14, 14y medios de sujecidn

20 elemento de soporte

21 medios de sujecidén (elemento en forma de gancho)

43 seccién de pliegue (seccidn de cubierta) (tercera
seccidn)

51 primera zona de sujecidn



8 2006-187165

52 segunda zona de sujecidén

61 seccidn superior

62 seccidén inferior

63 la seccidén intermedia

66 extremo de unién de la seccidén superior

67 extremo de la seccidén superior que se puede abrir
68 extremo de unidén de la seccidn inferior

69 extremo que se puede abrir de la seccidédn inferior
143 seccidén de cubierta

151 zona inferior de sujecidn

152 zona superior de sujecidn

243 seccidén de traslape
DESCRIPCION DE LA MEJOR MANERA PARA TRABAJAR CON LA INVENCION

[0019]

Detalles del articulo de vestir tipo calzén de acuerdo con la
presente invencidén se podran comprender mejor de 1la
descripcién a que se da a continuacién en referencia a los

dibujos que la acompafian.

[0020]

La Fig. 1 es un corte parcial de una vista en perspectiva de
un pafial desechable tipo calzédn 1 como una realizacidn tipica
del articulo de vestir tipo calzdn. El pafial 1 tiene una
regidén frontal de cintura 6, una regidén a trasera de cintura
7 y una regidén de entrepierna 8 que se extiende entre estas
dos regiones de cintura 6, 7 donde estas regiones 6, 7, 8
estan definidas por una capa interior 2 y una capa exterior 3
colocadas unas sobre la otra. La capa interna 2 estd provista
en una superficie inferior con un elemento absorbente de
fluidos 5. Las regiones frontales y traseras de cintura 6, 7
estan conectadas en forma desprendible a lo largo de los
bordes laterales transversalmente opuestos 12, 12 de los
anteriores bordes laterales transversalmente opuestos 13, 13
Gltimos, a través de los medios de sujecién del lado

izquierdo 14, y los medios de sujecidén del lado derecho 14g.

O
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Por lo tanto, el pafial 1 esta formado con una apertura en la
cintura 16 y un par de aperturas para las piernas 17 donde, a
lo largo de la periferia de dicha apertura de cintura 16, un
elemento eléstico frontal 18a y un elemento eldstico trasero
de cintura 18b estadn adheridos en un estado estirado a la
cubierta interna 2 y/o la cubierta externa 3. A lo largo de
la periferia de las respectivas aperturas para las piernas
17, estan adheridos en estado estirado elementos elasticos
que rodean las piernas 19 a la cubierta interna 2 y/o a la
cubierta externas 3. Los medios de sujecién 14;, 14x son
simétricos el uno con el otro con relacién a la linea de
centro C-C que divide en partes iguales el ancho del pafial 1
como se describird en referencia a la figura 4 (también ver la
Fig. 5) y adherido a una superficie interna de los bordes
laterales transversalmente opuestos 12, 12 de la regién
frontal de cintura 6. Cada uno de estos medios de sujecidn
145, 14z incluye un elemento de gancho 21 que constituye el
llamado sujetador mecénico. Un elemento en forma de aro 22
adaptado para cooperar con el elemento de sujecién en la
regién frontal de cintura 6, por ejemplo, el elemento en
forma de gancho 21 estd adherido a cada uno de los bordes
laterales transversalmente opuestos 13 de la regidén trasera
de cintura 7. Utilizando estos elementos en forma de gancho
21 y los elementos en forma de aro 22 del pafial 1, los bordes
laterales 12, 12 y los bordes laterales 13, 13 se pueden
desconectar o conectar el uno con el otro. Se debe anotar
que la figura 1 muestra el pafial 1 con pliegues 9a, 9b, 9c
alrededor de la apertura de cintura 16 y las aperturas de las
piernas 17 que se forman bajo la contraccidén del elemento
elastico que rodea la cintura 18a, 18b y el elemento elastico

que rodea las piernas 19.

[0021]

La Fig. 2 es el corte de una vista tomada a lo largo de la
linea II-II en la Fig. 1, en donde el borde lateral 13 de la
regidn trasera de cintura 7 y el elemento en forma de aro 22

se indican con lineas imaginarias y el elemento en forma de

61
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aro 22 se muestra acoplado con el elemento en forma de gancho
21. En referencia a la figura 2, la cubierta interna 2 y la
cubierta externa 3 estdn adheridas la una a la otra con el
uso de adhesivos apropiados o técnicas de sellado. Los medios
de sujecién 14, incluyen un elemento de soporte en forma de
lamina 20 Yy el elemento en forma de gancho 21 adherido al
elemento de soporte 20 utilizando medios de unién 23 tales
como adhesivos. Los medios de soporte 20 tienen una primera
seccién 41 adherida en forma permanente a la superficie
interna de la regién frontal de cintura 6 por medio de una
capa adhesiva 24, la segunda seccidn 42 estando contigua a la
primera seccidén 41 de tal manera que se extiende desde la
regién frontal de cintura 6 a la regién trasera de cintura 7
Yy provisto con un elemento en forma de gancho 21, Y una
tercera seccidén 43 estando contigua a la segunda seccién 42
de tal manera que se extiende de la regidén trasera de cintura
7 hasta la regién frontal de cintura 6. La primera seccién 41
y la segunda seccidn 42 estdn permanentemente adheridas la
una con la otra en una segunda zona de adherencias 52 formada
con las técnicas apropiadas de adhesién o sellamiento
mientras que la segunda seccidn 42 y la tercera seccidn 43
estan permanentemente adheridas la una con la otra en una
primera zona de adhesidén 51 que se forma con las técnicas de
adhesidén o sellamiento apropiadas. El elemento de soporte 20
en esta configuracidén estd destinado a enfrentar y entrar en
contacto con la piel del usuario y, considerando esto, telas
no tejidas o telas tejidas que suministran un material suave
y cémodo para el usuario se utilizan como materiales para el
elemento de soporte 20. los tipos de tela no tejida
preferidos incluyen una tela pegada hilada no tejida, una
tela no tejida a través de aire y una tela pegada no tejida
hecha de fibras sintéticas termoplasticas con una finura en
el rango de 1 a 5 dtex y un peso de base en el rango de 10 a
70 g/m?. Mientras que no es esencial para tales de las no
tejidas tener un nivel de resistencia suficiente para
funcionar como material de lamina que sirve para conectar las

regiones de cintura frontal y trasera una a la otra, las

6T
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secciones respectivas 41,42,43 se pueden adherir la una a la
otra por medio de una primera zona de adherencia 51 Yy una
segunda zona de adherencia 52 como se muestra para asegurar
que los medios de sujecidén 14 obtengan la resistencia
deseada. Por ejemplo, una fuerza de estiramiento en direccidn
circunferencial P que se ejerce en el elemento de soporte 20
durante el uso del pafial 1 se concentra en los alrededores
del extremo 52a de la segunda zona de adherencia 52 rodeada
por la linea imaginaria A. Sin embargo, en los alrededores
del extremo 52a, la segunda seccidén 42 y la tercera seccidn
43 del elemento de soporte 20 estdn adheridas por medio de la
primera zona de adherencias 51. Especificamente, las dos
capas de tela no tejida se sobreponen acad para aumentar la
resistencia del elemento de soporte 20 y de esta manera
proteger el elemento de soporte 20 en contra de ser roto
facilmente. En los alrededores del extremo 52a, adn mas, la
primera seccidén 41 del elemento de soporte 20 estd adherida a
la lamina interior 2 por medio de una capa adhesiva 24, y en
esta seccidén 41 también, el elemento de soporte 20 estéa
protegido. en contra de ser roto facilmente. La segunda
seccidn 42 del elemento de soporte 20 esta adherida a la
tercera seccidén 43 por medio de una primera zona de
adherencias 51 también en los alrededores del extremo 21la del
elemento en forma de gancho 21 rodeado por wuna linea
imaginaria B. En consecuencia, no es probable que el elemento
de soporte 20 se pueda romper facilmente incluso cuando una
fuerza de estiramiento en la direccidén circunferencial P se
ejerza en los alrededores del extremo 2la. La primera vy
segunda zonas de adherencia 51,52 se pueden formar sellando
localmente las telas no tejidas hechas de fibras sintéticas

termoplasticas que constituyen el elemento de soporte 20.

[0022]

En los medios de sujecidn 14; de la figura 2, a lo largo de la
zona de pliegue 46 que conecta la primera seccidn 41 a la
segunda seccibn 42, las secciones respectivas del elemento de

soporte 20 no estdn adheridas la una con la otra y se pueden

6>
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separar. En estas zonas 46, 47, 48, Las capas de tela no
tejida que se colocan una sobre la otra Y que constituyen el
elemento de soporte 20 estan libres para deformarse en forma
flexible e independiente. Mientras que la presencia de la
capa adhesiva 24, la primera zona de adherencias 51, la
segunda zona de adherencias 52, el elemento en forma de
gancho 23 y los alrededores en el elemento de soporte 20
tienden a hacer que el elemento de soporte 20 sea rigido e
irrite la piel del usuario, las zonas 46, 47, 48 funcionan
como una zona acolchada para aliviar esta indeseable
irritacidén. De esta manera, los medios de sujecién 14
adheridos al lado interno del pafial 1 no irritaran la piel
del usuario. Cuando no se requiere que estas zonas 46, 47, 48
funcionen como =zona acolchada en el pafial, las secciones
respectivas del elemento de soporte 20 pueden estar adheridas

una con la otra.

[0023]

La Fig. 3 es un diagrama esquemdtico que muestra parte del
proceso para la produccién continua del pafial 1 que se
muestra en la Fig. 1, en donde la direccidn de derecha a
izquierda es la direccidén de maquina MD. En un primer paso
(1), un primer tejido 101 que corresponde a la léamina
continua externa 3 es alimentado desde el lado derecho como
se ve en la Fig. 3. El primer tejido 101 tiene primero un
elemento eléastico 118a, un segundo elemento eldstico 118b, vy
un tercer elemento elastico 119 que corresponde al elemento
elastico continuo que rodea las piernas 19 cada uno sujeto
previamente en un estado estirado a una superficie interna

del primer tejido 101.

{0024]

En un segundo paso (2), un segundo tejido 102 que corresponde
a la lamina interna continda 2 se alimenta a la maquina en la
direccidén MD y se adhiere a la superficie interna del primer

tejido 101 para formar un primer tejido compuesto 191.
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[0025]

En un paso (3), un medio de sujecién compuesto 114 destinado
a convertirse en los medios de sujecién 14 se adhiere al
segundo tejido 102 en una posicién predeterminada en cada
linea de corte 192 predefinida en el primer tejido compuesto
1391 para cortarse en un paso posterior (8) y un par de
elementos en forma de aro 122 se adhieren al segundo tejido
102 en una posicidén predeterminada en ambos lados de la linea
de corte 192. Los medios de sujecién compuestos 114 incluyen
una pluralidad de elementos en forma de gancho 121. El par de
elementos en forma de aro 122 se pueden reemplazar, si se
desea, por un UGnico elemento en forma de aro que cruza la

linea de corte predefinida 192.

[0026]
En un paso (4), un elemento absorbente de fluidos corporales

105 se adhiere al segundo tejido 102 en una posicién

predeterminada.
[0027]
En un paso (5), el primer tejido compuesto 191 esta

parcialmente cortado inmediatamente debajo de los medios de
sujecién compuestos 114 y entre cada par de elementos
absorbentes de fluido corporal 105, 105 adyacentes como se ve
en la Fig. 3 De tal manera que forma una apertura circular
193 destinada a definir la apertura de las piernas 17 del
pafial 1. Tiras de lamina cortadas del primer tejido compuesto

191 se sacan de la linea del proceso.

[0028]

En un paso (6), el primer tejido compuesto 191 se dobla hacia
atrds a lo largo de la linea central (que no se muestra) que
divide en partes iguales el ancho de este tejido 191 en una
direccidén cruzada CD ortogonal a la direccién de la maquina

MD con el segundo tejido 102 adentro.

[0029]
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En un paso (7), el elemento en forma de gancho 121 incluido
en los medios de sujecidén compuestos 114 adheridos al primer
tejido compuesto 191 se coloca en Yy se engancha con el
elemento en forma de aro 122 adherido al primer tejido

compuesto 191 para formar un segundo tejido compuesto 194.

[0030]

En un paso (8), el segundo tejido compuesto 194 se corta a lo
largo de la linea de corte predefinida 192 para obtener el
pafial individual 1. La linea de corte predefinida 192 se
extiende en la direccidén cruzada CD junto con los medios de
sujecidén 114, el par de elementos en forma de aro 122 y la
apertura circular 193 estén respectivamente divididas en dos.
En el curso del proceso del paso (1) al paso (8), se ejerce
una tensidn apropiada en la direccién de la maquina MD en el
primero y segundo tejido 101, 102, y también en el primero y
segundo tejidos compuestos 191, 194 para asegurar que dos
segmentos de la 1linea de corte predefinida 192 caigan
exactamente el uno sobre el otro y los medios de sujecidn
compuestos 114 caigan exactamente sobre el elemento con forma
de aro 122 asociado cuando el primer tejido compuesto 191 se
dobla hacia atras en el paso (6). Particularmente en el curso
del paso (5) al paso (7), la tensidén que se ejerce en el
primer tejido compuesto 191 puede ser gradualmente
incrementada para mantener el elemento en forma de gancho 121
y el elemento en forma de aro asociado 122 en los medios de
sujecidén compuestos 114 en un contacto cercano y enganchados
el uno con el otro. De esta manera, el pafial individual 1
puede permanecer en forma confiable en la forma gque se

muestra con la Fig. 5.

[0031]

La Fig. 4 es el corte de una vista a lo largo de la linea IV-
IV en la Fig. 3. Se puede apreciar que Unicamente los medios
de sujecién compuestos 114 estan indicados con lineas sdlidas
y los otros componentes tales como los tejidos primero y

segundo 101, 102 como también el elemento en forma de aro 122
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estan indicados con lineas imaginarias. Se debe entender
también que una dimensién mediante la cual una seccién
inferior 62 y wuna seccién intermedia 63 también estan
espaciadas la una de la otra se muestran en forma exagerada.
Los medios de sujecién compuestos 114 estadn formados
simétricamente alrededor de la linea de corte predefinida 192
y constan de una mitad izquierda 114, y una mitad derecha 114y
que se obtienen luego de que los medios de sujecidn
compuestos 114 se corten a lo largo de la linea de corte
predefinida 192. Estas mitades izquierda y derecha 114; 114g
estan respectivamente destinadas a formar el lado derecho de
los medios de sujecidén 14z y el lado izquierdo de los medios
de sujecibn 14, del pafial individual 1 (ver la Fig. 1) . Los
medios de sujecidén compuestos 114 que se muestran en la Fig.
4 incluyen un elemento de soporte compuesto 120 que se forma
de un material como una lamina y un conjunto de elementos de
gancho 121 (ver la Fig. 3) adheridos al elemento de soporte
compuesto 120 por medio de un compuesto adhesivo 123. Ahora
estos medios de ‘sujecidn compuestos 114 se describiran con
relacidén a la mitad derecha 114;. En la mitad derecha 114, un
elemento de soporte 120z definido por una mitad del elemento
de soporte compuesto 120 doblado en forma de Z que consta de
una seccidn superior 61, una seccidén inferior 62 y una
seccidn intermedia 63 que conecta a las secciones superior e
inferior 61, 62. La seccidn superior 61 tiene un extremo de
unién 66 contiguo a la seccidn intermedia 63 y un extremo que
se puede abrir 67 opuesto al extremo de unidén 66 y que se
puede abrir luego de que los medios de sujecidédn compuestos
114 se han cortado a 1lo 1largo de 1la 1linea de corte
predefinida 192. La seccidén inferior 62 tiene un extremo de
unién 68 contiguo a la seccidn intermedia 63 y un extremo que
se puede abrir 69 opuesto al extremo 68. La seccidn superior
61 estd adherida al segundo tejido 102 por medio de una capa
adhesiva 124. En la seccidén inferior 62 tiene un elemento de
gancho 121 adherido por medio de medios de adhesidn 123. El
elemento de soporte 120; estd doblado hacia atras a lo largo

del extremo que se puede abrir 69 de la seccidén inferior 62 y
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se extiende a lo largo de la seccidn inferior 62 y la seccidn
intermedia 63 y hacia el extremo de unién 66 de la seccidén
superior 61 de tal manera que se coloca en estas dos
secciones 62, 63 y de esta manera forma una seccidén de
cubierta 143. En el elemento de soporte 120y doblado de esta
manera, superficies opuestas de esta seccidén superior 61 y la
seccién intermedia 63 estan adheridas en forma permanente en
una zona superior de adhesidén 152 con un largo de por 1lo
menos 5mm en direccidén circunferencial P. La seccidén inferior
62 y la seccidn intermedia 63 estadn unidas respectivamente a
la seccidén de cubierta 143 en una zona inferior de adhesién
151 que tiene una longitud en la direccidén circunferencial P
preferiblemente menor que el largo de estas dos secciones 62,
63. Habiendo cortado los medios de sujecién compuestos 11l4a
lo largo de la linea de corte predefinida 192, el primero y
segundo tejido 101, 102 sobre la mitad derecha 114 como se
ve en la Fig. 4 forman la regidén frontal de cintura 6 del
pafial individual 1 que se muestra en la Fig. 1 mientras que
el primero y segundo tejido 101, 102 por debajo del la mitad
derecha 114p forma la regidén trasera de cintura del pafial
individual 1 que se muestra en la Fig. 1 y la mitad derecha
114y forma los medios de sujecidn del lado izquierdo 14; en la
Fig. 1. La mitad izquierda 114, en la Fig. 4 incluye un
elemento de soporte 120;, que es simétrico con la mitad derecha
114, y se dobla en forma de Z invertida destinada a
utilizarse como el lado derecho de los medios de sujecidn 14y
en el pafial individual 1. En forma especifica, este elemento
de soporte 120; estad destinado a convertirse en los medios de
sujecidn 14; para el pafial 1 anterior y precedente, hecho con
el proceso que se muestra en la Fig. 3 (ver Fig. 5). En el
pafial 1 obtenido por el proceso‘ilustrado en las Figs. 3 vy 4,
las regiones frontal y trasera de cintura 6, 7 tienen el
mismo ancho en 1la direccidén circunferencial P y estén
colocadas la wuna sobre la otra. Para formar un anillo
definido por las regiones frontal y trasera de cintura como
se ve en la Fig. 1 de tal manera que el pafial 1 se puede

vestir en el cuerpo del usuario, la seccidn superior 61 y la
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seccidén intermedia 63 que es integral con la seccién superior
61 se puede desdoblar en una direccién indicada por la linea
imaginaria R con la seccién inferior 62 en un estado fijo
hasta que la seccidén inferior 62 y la seccién intermedia 63
se desarrollan en una linea recta desde el elemento de
soporte 120k doblado en forma de Z, por ejemplo, en el caso de

la mitad derecha 114y en la Fig. 4.

[0032]

La Fig. 5 es una vista en perspectiva que muestra el pafial 1
individual como es visto desde la linea V-V en la Fig. 3,
mostrando también una linea central que divide en partes
iguales el ancho del pafial 1. El pafial 1 que se muestra
parcialmente con las lineas imaginarias en la Fig. 5 es el
pafial 1 que precede al pafial 1 que se muestra con las lineas
sdlidas. En el pafial 1, los elementos eldsticos que rodean la
cintura 18a, 18b como también el miembro elédstico que rodea
las piernas 19 estan en estado estirado y la regién frontal y
trasera de cintura 6,7 con el mismo ancho se han doblado de
tal manera que quedan planas juntas. El pafial 1 incluye
ademads una mitad izquierda 114, y una mitad derecha 114z de
los medios de sujecidn compuestos 114 como los medios de
sujecidén 14r y los medios de sujecidédn 14,. Los medios de
sujecidén 14; incluyen el elemento de soporte 20 doblado en
forma de Z. En este estado, las secciones respectivas del
elemento de soporte 20 estdn designadas solo como las
secciones respectivas del elemento de soporte 120z en la Fig.
4. Las regiones frontal y trasera 6,7 del pafial 1 puestas
planas y juntas se pueden separar la una de la otra en
direccidn vertical como se ve en la Fig. 5. Para asegurar que
la seccidén superior 61 y la seccidn intermedia 63 estando
integrada con la seccidn superior 61 se desdoblan vy
desarrollan con respecto a la seccidén 62 de tal manera que
describen un arco circular suave o generalmente una linea
recta. De esta manera, el pafial 1 entra en el estado en que
se ve en las Fig. 1 y 2. Especificamente, la mitad derecha

114x en la figura 4 corresponde a los medios de sujecidn 14;
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en la Fig. 5, que corresponden a los medios de sujecidén 14, en
la Fig. 2. De esta forma, las secciones respectivas de la
mitad derecha 114y corresponden con las secciones respectivas
de los medios de sujecidén 14, en la Fig. 2 en una relacién
como sigue: El elemento de soporte 120r y el elemento en
forma de gancho 121 en la mitad derecha 1144 gue se muestra
en la Fig. 4 respectivamente corresponden con el elemento de
soporte 20z y el elemento en forma de gancho en la Fig. 2. La
seccidn superior 61 del elemento de soporte 120z en la Fig. 4
corresponde a la primera seccidén 41 en la Fig. 2; la seccidn
inferior 62 y la seccién intermedia 63 en 1la Fig. 4
corresponden respectivamente a la segunda seccidén 42 en la
Fig. 2; la seccidn de cubierta 143 en la Fig. 4 corresponde a
la tercera seccidn 43 en la Fig. 2; la zona superior de
adhesidn 152 y la zona inferior de adhesién 151 en la Fig. 4
respectivamente corresponden a la segunda zona de adhesidn 52
Y a la primera zona de adhesidn 51 en la Fig. 2; y el extremo
de unidn 66 de la seccidn superior y el extremo que se puede
abrir 69 de la seccién inferior en la Fig. 4 corresponden
' respectivamente a la zona de plieqgue 46 y la zona de pliegue
47 en la Fig. 2. En la direccidén de altura de la mitad
derecha 114y en la Fig. 4, la zona de adhesidn superior 152 y
la zona de adhesidén inferior 151 estdn puestas la una sobre
la otra con interposicidén de la seccidén de cubiertas 143. Una
dimensién L en la direccidn circunferencial P mediante 1la
cual estas 2zonas de adhesidn superior 152 e inferior 151 se
sobreponen es preferiblemente de por lo menos 3 mm. En el
pafial 1 preferido, las porciones de los elementos eléasticos
que rodea a la cintura 18a, 18b y el miembro elastico 19 que
rodea a las piernas y que se extiende sobre los medios de
sujecién 14 y el elemento en forma de aro 22 se pueden
someter al tratamiento apropiado para prevenir que los medios
de sujecidén 14 y el elemento en forma de aro 22 se plieguen
bajo la contraccidén de estos elementos eléasticos 18a, 18b,
19. En referencia a la Fig. 5, por ejemplo, la porcidén 18a'
del elemento eldstico de cintura 18a que se extiende sobre

los medios de sujecidn 14; 14y se pueden pegar en un estado

30
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no estirado a la regién frontal de cintura 6 o pegados en un
estado no contraido como consecuencia de un tratamiento con

calor o algo parecido a la regidén frontal de cintura 6.

[0033]

El proceso que se ilustra en forma esquematica en la figura 3
simplifica en forma ventajosa la operacidén de pegar los
medios de sujecién 14 al pafial 1 a lo largo de los bordes
laterales y de esta manera facilita que el pafial 1 tipo
calzdn se produzca utilizando los medios de sujecidén 14;, 14y
qué forman los medios de sujecidén 14 y las mitades 114, , 114y
que forman los medios de sujecidén 114 tal como se ha descrito
anteriormente. Se debe notar aqui que el pafial 1 se puede
producir con varias modificaciones del proceso esquemdtico
ilustrado en la figura 3. Por ejemplo, la secuencia de los
pasos (3), (4) y (5) se pueden intercambiar en forma
apropiada. Es posible pegar los medios de sujecién compuestos
114 a la regidn trasera de cintura 7 en lugar de a la regién
frontal de cintura 6. También es posible enganchar el
elemento en forma de aro 122 con el elemento en forma de
gancho 121 de los medios de sujecidn compuestos 114 en lugar
de enganchar el elemento en forma de aro 122 al segundo
tejido 102 en el paso (3) y pegar el elemento en forma de aro
122 al segundo tejido 102 enfrentado al elemento en forma de
aro 122 luego de que el primer tejido compuesto 191 se ha

doblado hacia atras en el paso (6).

[0034]

La Fig. 6 es una vista similar a la Fig. 4, que muestra una
realizacidn de los medios de sujecidn combinados 114. En los
medios de sujecidbn compuestos 114 de acuerdo con esta
realizacidén, la seccidn de cubiertas 143 estd formada con un
material en forma de lamina provisto en forma separada de las
series de la seccidén superior 61, intermedia 63 e inferior
62. La seccién de cubiertas 143 que se extiende de 1los
alrededores del extremo que se puede abrir 69 de la seccidn

inferior hacia el extremo de unién 66 de la seccidn superior

A
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no esta conectada al extremo que se puede abrir 69 de 1la
seccidén inferior, pero se extiende hacia fuera en direccidén
horizontal desde la zona final 151b de 1la primera =zona de
adherencias 151. La seccidn deé cubierta 143 incluida en los
medios de sujecidén 14 que se obtiene de la mitad derecha 114g
de estos medios de sujecién compuestos 114 funciona en forma
similar a la segunda seccidén 43 en 1la figura 2.
Especificamente, 1la seccién de cubierta 143 mejora la
resistencia a la tensién del medio de sujecidn 14, vy
simultaneamente previene que la zona final 151b de la primera
zona de adhesidn 151 correspondiente a la zona de adherencias
superior 51 como también que la zona final del elemento en
forma de gancho 121 entren en contacto directo con la piel
del usuario. En otras palabras, la seccién de cubiertas 143
funciona como un material de proteccién adaptado para aliviar
una irritacidén no deseada en la piel del usuario. Aunque no
se especifica que tipos particulares de material de lamina se
utilizan en la seccidén de cubiertas 143, si telas no tejidas
que forman el elemento de soporte compuesto 120 tienen poca
absorcidén de sudor, un material de lamina de alta absorcién
de sudor se puede utilizar para la seccidén de cubierta 143 y
proteger al usuario de irritaciones por sudor afin si 1los
medios de sujecidn 14 entran en contacto cercano con la piel

del usuario durante el uso del pafial 1.

[0035]

La Fig. 7 también es una vista similar a la figura 4, que
muestra otras realizaciones de los medios de sujecidn
compuestos 114. En la mitad derecha 114z de los mediocs de
sujecidn compuesﬁos 114, el elemento de soporte 120 del
elemento de soporte compuesto como un elemento constituyente
del mismo, se dobla hacia abajo en la vecindad del extremo
que se puede abrir 69 de la seccidn inferior de tal manera
que se extiende hacia el extremo de unién 66 de la seccidn
superior y tiene una seccidn de traslape 243 adaptada para
dar vuelta a la seccién final 62 y la seccidén intermedia 63

en la forma como se muestra. La seccidén de traslape 243 esta

12
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adherida a la seccidén superior 61 en la zona superior de
adhesidén 152 y pegada a la seccién inferior 62 asi como
también a la seccidén intermedia 63 en la zona de adherencia
inferior 151. La zona de adhesién inferior 151 y la zona de
adhesidn superior 152 se traslapan por una dimensién L y esta
dimensién L en la mitad derecha 114 es preferiblemente de
por lo menos 3mm. El elemento en forma de gancho 121 se pega
a la seccidén de traslape 243 a través de los medios de
adhesién 123. La seccidn inferior 62 y la seccién intermedia
63 estan adheridas en forma que se pueden despegar gracias a
los medios de adhesidén temporales 72 tales como un adhesivo
sensible a la presidén o un sellamiento temporal. Los medios
temporales de adhesidén 72 se proveen con el Unico propdsito
de mantener la forma del elemento de soporte 120 doblado en
forma de Z en el proceso para producir el pafial 1 y tiene una
resistencia de adhesién a tal punto que la seccién inferior
62 y la seccidébn intermedia 63 se pueden separar facilmente
cuando se desea poner el pafial 1 en el cuerpo del usuario.
Los medios de sujecidn 14; que se obtienen de la mitad derecha
114r en este arreglo producen un efecto funcional similar al
provisto por los medios de sujecién 14, en la Fig. 4.
especificamente, el elemento de soporte 120 es capaz de
funcionar como un material acolchado en los medios de
sujecidén 14; y la seccidn de traslape 243 tiene un efecto de
refuerzo para la secciédn inferior 62 como también para la
seccidén intermedia 63 de la misma forma que la seccidén de
cubierta 143 aunque la seccidén de traslape 243 no sdlo esta
unida a la seccidn inferior 62 y a la seccidén intermedia 63
en una forma distinta a la manera en que la seccidén de
cubierta 143 de la Fig. 4 estda adherida a estas secciones
pero también adherida a la seccidén superior 61. Mientras que
el elemento en forma de gancho 121 estd adherido a 1la
seccién de traslape 243, esta seccidén de traslape 243 esta
integrada con la seccidén inferior 62 por medio de la zona de
adherencia inferior 151 y por lo tanto, sustancialmente
adherida a la seccién inferior 62. Mientras que la figura 7

muestra la realizacién en la cual la seccidn superior 61 esta

13,
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adherida a la seccién de traslape 243 por medio de la zona
superior de adhesidén 152, esta realizacién se puede cambiar
todavia por otra realizacién en la cual la seccidn superior

61 esta adherida a la seccién de traslape 243 y a la seccidn

intermedia 63.

[0036]

Para aprovechar la presente invencidn, el elemento en forma
de gancho 21 que se utiliza en la realizacién que se muestra
se puede remplazar con un elemento en forma de aro o con un
adhesivo sensible a la presidén. Aln mas, el elemento en forma
de aro 22 que coopera con el elemento en forma de gancho 21
se puede remplazar con el elemento en forma de gancho o con
la superficie donde el adhesivo sensible a la presién pega.
En el caso de la realizacién donde el elemento en forma de
gancho 21 y 1la 1lamina interior 2 estadn adaptados para
enganchar o desenganchar en forma repetitiva, el elemento en
forma de aro 22 se puede remplazar por la lamina interior 2
como componente gue coopera con el elemento en forma de
gancho 21. La dimensidén de los medios de sujecién 14 en el
pafial 1 en la direccidn longitudinal como también en la
direccidén transversa no se especifica y, por ejemplo, la
dimensidén longitudinal se puede ajustar para que sea igual o
mas corta que el largo del borde lateral de la regidén frontal
y trasera de cintura. Mientras que el elemento en forma de
gancho 21 se muestra dividido en dos en 1la direccidn
vertical, el elemento en forma de gancho 21 se puede dividir
en tres o utilizarse en forma serial sin dividirlo. También
es posible pegar los medios de sujecidén 14 a 1la regidn
trasera de cintura 7 en lugar de a la regién frontal de
cintura 6 como se muestra en la realizacidén. La presente
invencidén que se ha descrito aqui en base al pafial desechable
1 también aplica a los varios pantalones o calzones tales
como los calzones de entrenamiento o calzones para pacientes
incontinentes. Mientras que el extremo que se puede abrir 69
en la seccidn inferior del elemento de soporte 120 gsté

verdaderamente contiguo a la seccidén de cubierta 143 en la
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Fig. 4, esta 2zona del extremo 69 se puede cortar de la
seccidn de cubierta 143 como se ve en 1la Fig. 6. Por esta

razdn se refiere a esta zona como "extremo que se puede abrir

69",

F2
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REIVINDICACIONES

[1] Un articulo de vestir de tipo calzén (1) que comprende:

una primera regién de cintura (6) que corresponde a una de

las regiones frontales o traseras de cintura;

una segunda regidén de cintura (7) que corresponde a la otra
de las regiones frontales o traseras de cintura donde dicha
segunda regién de cintura tiene el mismo ancho de dicha

primera regidén de cintura en direccién circunferencial;

medios de sujecidén (14) que sujetan dichas primera y segunda
regiones de cintura juntas en forma que se puedan pegar y
despegar a lo largo de los bordes laterales transversalmente
opuestos (12,13) de estas, de modo que en el estado en que
dicha primera y segunda regiones de cintura se encuentran
planas y juntas, un par de dichos medios de sujecién tienen,
tal como se ve en dicha direccidn circunferencial, una
seccidn transversal en forma de Z y una seccidén transversal
en forma de Z invertida siendo simétricas la una con la otra
en torno a una linea central que divide en partes iguales
dicho ancho en dicha direccidén circunferencial de dichas
primera y segunda regiones de cintura; dicho articulo

caracterizado porque:

dichos medios de sujecidén incluyen un elemento de soporte en
forma de lamina (20) doblado en dicha forma de Z o de dicha
forma de Z invertida y un elemento de sujecidn (21) adherido

a dicho elemento de soporte, dicho elemento de soporte tiene
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una seccidn superior (61) y una seccidén inferior (62) que se
extiende en paralelo a dicha seccién superior Y una seccidn
intermedia (63) contigua a dicha seccién superior y a dicha
seccidn inferior, dicha seccién superior tiene un extremo de
unién (66) de la seccidén superior, que es contiguo a un
extremo de dicha seccidn intermedia y un extremo que se puede
abrir (69) de la seccidén superior, opuesto a dicho extremo de
unidén, dicha seccién inferior tiene un extremo de unidén (68)
de la seccidén inferior, que es contiguo a otro extremo de
dicha seccidén intermedia y un extremo que se puede abrir (69)
de la seccidn inferior, opuesto a dicho extremo de unién, y
dicha seccidn superior estd permanentemente adherida a una
superficie interior de dicha primera regién de cintura
mientras dicha seccién inferior estd adherida a dicha segunda
regidén de cintura por medio de dichos medios de sujecién de

tal forma que se pueden pegar y despegar;

dicho elemento de soporte incluye una seccién de cubierta en
forma de lamina (43) que se extiende desde la vecindad de
dicho extremo que se puede abrir de la seccidén inferior, a lo
largo de dicha seccidén inferior y dicha seccidén intermedia
hacia dicho extremo de unidén de la seccidén superior, de tal
manera que cubre dicha seccién inferior y dicha seccidn
intermedia, donde dicha seccidén de cubierta estada adherida a
dicha seccidén inferior vy dicha seccidén intermedia en una
primera zona de adherencia (51) que se extiende entre dicho
extremo que se puede abrir de la seccidén inferior y dicho
extremo de unidén de la seccidn superior;

dicha seccidn superior esta adherida a una de dicha seccidn

intermedia y dicha seccidén de cubierta en dicha seccidn

3+
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intermedia en una segunda zona de adherencia (52); vy
En la direccién de la altura de dicha forma de Z y dicha
forma de Z invertida, dicha primera zona de adherencia vy

dicha segunda zona de adherencia se traslapan.

[2] El articulo de acuerdo a la reivindicacién 1, en donde
dicha primera zona de adherencia y dicha segunda zona de
adherencia se traslapan entre dicho extremo de unidén de la
seccién superior y dicho extremo de unién de la seccién

inferior por una dimensién de por lo menos 3 mm.

(3] El articulo de acuerdo con la reivindicacién 1 o 2,
donde dicho elemento de sujecién se selecciona de un grupo
consistente de: wun adhesivo sensible a la presidn, un
elemento en forma de gancho que constituye un sujetador
mecanico y un elemento en forma de aro que constituye un
sujetador mecdnico y dicha segunda regién de cintura esta
provista en una superficie interna de la misma, con un
elemento que se puede enganchar o desenganchar de dicho

elemento de sujecién.

[4] El articulo de acuerdo con cualesquiera de las
reivindicaciones 1 a 3, donde dicho elemento de soporte esta
formado de una tela no tejida hecha de fibras sintéticas
termoplasticas con una finura en un rango de 1 a 5 dtex y con

un peso de base en un rango de 10 a 70 g/m’.

[5] E1 articulo de acuerdo con cualesquiera de las
reivindicaciones 1 a 4, donde dicha seccidn superior y una de

dicha seccién intermedia y dicha seccidén de cubierta en dicha

I8
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seccidn intermedia no tienen dicha segunda zona de adhesién
en la vecindad de dicho extremo de unién de la seccién

superior y por lo tanto estén espaciadas la una de la otra.

[6] E1 articulo de acuerdo «con cualesquiera de las
reivindicaciones 1 a 5, donde dicha seccién inferior y dicha
seccién de cubierta no tienen dicha primera zona de
adherencia en la vecindad de dicho extremo que se puede abrir
de la seccidn inferior y por lo tanto estdn espaciadas la una

de la otra

[7] E1 articulo de acuerdo con cualesquiera de las
reivindicaciones 1 a 6, donde dicha seccién de cubierta se
forma doblando hacia atrads dicho elemento de soporte a lo
largo de dicho extremo que se puede abrir de la seccién

inferior.

(8] E1 articulo de acuerdo «con cualesquiera de las
reivindicaciones 1 a 6, donde dicha seccién de cubierta se
forma con un material de lamina que se suministra en forma

separada de dicho elemento de soporte.

[9] El1 articulo de acuerdo con <cualesquiera de 1las
reivindicaciones 1 a 8, donde dicha primera 2zona de
adherencia y dicha segunda 2zona de adherencia se forman
sellando dichas fibras sintéticas termoplasticas contenidas

en dicho elemento de soporte y dicha seccidén de cubierta

24
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RESUMEN

Un articulo de vestir tipo calzdén (1) que incluye regiones
frontal y trasera de cintura (6,7) conectadas con los medios
de sujecién (14) de forma que se pueden pegar o despegar.
Cada uno de los medios de sujecién (14) incluyen un elemento
de soporte en forma de lamina (20) adaptado para doblarse en
forma de Z o en forma de Z invertida en la medida que las
regiones frontal y trasera de cintura (6,7) se ponen planas y
juntas y un elemento de sujecidén (21). El elemento de soporte
(20) tiene una seccidén superior (61), una seccién inferior
(62) y una seccidén intermedia (63) que conecta las secciones
superiores e inferiores (61,62). Entre las superficies
opuestas de la seccidn inferior (62) y la seccidén intermedia
(63), una seccién de cubierta en forma de forro (43) se
coloca de tal manera que se extiende del extremo que se puede
abrir (69) de la seccidn inferior de la seccidén inferior (62)
a lo largo de estas superficies opuestas hacia el extremo de
unién (66) en la seccidn superior. La seccidn superior (61)
estd pegada a la seccidén intermedia (63) por una primera zona
de adherencia (51) mientras que la seccidén de cubierta (43)
estd pegada a la seccidn inferior (62) y a la seccidn
intermedia (63) por una segunda seccidén de adherencia (52).
En el elemento de soporte (20), la primera zona de adherencia
(51) y la segunda zona de adherencia (52) se traslapan en la
direccidén de altura de la forma en Z con interposicidén de la

seccidn intermedia (63).
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[NAME OF DOCUMENT] CLAIMS
[CLAIM 1]

A pants-type wearing article comprising a first waist
region corresponding to one of front and rear waist regions,
a second waist region corresponding to the other of said front
and rear waist regions and fastener means fastening said first
and second waist regions together in detachable and
refastenable manner along transversely opposite edges thereof
so that, in a state of the said first and second waist regions
put flat together, said fastener means respectively present,
as viewed in circumferential direction, a Z-shape cross-section
and an inverted Z-shape cross-section being symmetrical to each
other about a center line bisecting a width of said first and
second waist regions, said pants-type wearing article being
characterized in thét:

said fastener means comprises a éheet—like supporting
member folded in said Z-shape or said inverted Z-shape and a
fastener member attached to said supporting member, said
supporting member having a top section and a bottom section
extending in parallel to each other and an intermediate section
being contiguous at one end to an end of said top section and
at the other end to an end of said bottom section, said top

section having a top section's joint end being contiguous to
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-2-
said intermediate section and a top section's openable end
opposed to said joint end, said bottom section having a bottom
section's joint end being cbntiguous to said intermediate
section and a bottom section's openable end opposed to said
joint end, and said top section is permanently attached to the
inner surface of said first waist region while said bottom
section is attached to said second waist region by means of said
fastener means in detachable and refastenable manner;

said supporting member includes a sheet-like 1linex
section extending from the vicinity of said bottom section's
openable end along said bottom section and said intermediate
section toward said top section joint end so as to cover said
bottom section and said intermediate section wherein said liner
section is bonded to said bottom section and said intermediate
section in a first bonding zone extending between said bottom
section's openable end and said top secﬁion's joint end;

said top section is bonded to one of said intermediate
section and said liner section in said intermediate section in
a second bonding zone; and

in a height direction of said Z-shape and said inverted
Z-shape, said first bonding zone and said second bonding zone
overlap each other.

[CLAIM 2]
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The pants-type wearing article according to Claim 1,
wherein said first bonding zone and said second bonding zone
overlap each other between said top section's joint end and said
bottom section's joint end by a dimension of at least 3 mm.
[CLAIM 3]

The pants-type wearing article according to Claim 1 or
2, wherein said fastener means 1is selected from a group
consisting of pressure-sensitive adhesive, a hook member
constituting so-called mechanical fastener and a loop member
constituting so-called mechanical fastener and said second
waist region is provided on its inner surface with the member
of said fastener means detachably engaged with the other member
of said fastener means.

[CLAIM 4]

The pants-type wearing article according to any one of
Claims 1 through 3, wherein said supporting member is formed
by nonwoven fabric made of thermoplastic synthetic fiber having
fineness in a range of 1 to 5 dtex and having a basis weight
in a range of 10 to 70 g/m*.

[CLAIM 5]

The pants-type wearing article according to any one of

Claims 1 through 4, wherein said top section and one of said

intermediate section and said 1liner section in said
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-4-
intermediate section have not said second bonding zone in the
vicinity of said top sectiQn's joint end and therefore are
spaced from each other.

[CLAIM 6]

The pants-type wearing article according to any one of
Claims 1 through 5, wherein said bottom section and said liner
section have not said first bonding zone in the vic.inity of said
bottom section's openable end and therefore are spaced from each
other.

[CLAIM 7]

The pants-type wearing article according to any one of
Claims 1 through 6, wherein said liner section is formed by
folding back said supporting member along said bottom section's
openable end.

[CLAIM 8]

The pants-type wearing article according to any one of
Claims 1 through 6, wherein said liner section is formed by sheet
material provided separately of said supporting member.
[CLAIM 9]

The pants-type wearing article according to any one of
Claims 1 through 8, wherein one of said first bonding zone and
said second bonding zone is formed by sealing said thermoplastic

synthetic fibers contained in said supporting member and said



2006-187165

liner section.
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[NAME OF DOCUMENT] SPECIFICATION
[TITLE OF THE INVENTION] PANTS-TYPE WEARING ARTICLE
[TECHNICAL FIELD]
[0001]

The present invention relates to pants-type wearing
article such as disposable pants-type diaper and training pants
and particularly to such wearing article having front and rear
waist regions fastened together by means of detachable and
refastenable fastener means.

[RELATED ART]
[0002]
There have already been proposed various wearing articles

of pants-type each having front and rear waist regions fastened

together by means of detachable and refastenable fastener means.

For example, Publication of EP 1 523 968 Al (PATENT DOCUMENT
1) discloses fastener means used for such wearing article.
According to the disclosure thereof, the sheet strip is folded
in Z-shape and inverted Z-shape and the top section of Z-shape
is permanently bonded to the inner surface of one of the front
and rear waist regions and the loop member of the mechanical
fastener is attached to the bottom section of Z-shape so that
this loop member is engaged with the hook member attached to

the inner surface of the other waist region. The top section
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-7-
and the bottom section are connected by the intermediate section.
The top section and the intermediate section respectively have
surfaces opposed to and permanently bonded to each other.
[PATENT DOCUMENT 1] Publication of EP 1 523 968 Al
[DISCLOSURE OF THE INVENTION]
[PROBLEM TO BE SOLVED BY THE INVENTION]

[0003]

The fastener means used in the wearing article of prior
art as has been described above is attached to the inner surface
of the wearing article and necessarily it is preferred to use
soft and comfortable material for the sheet strip. On the other
hand, it is inevitable that a tension in a circumferential
direction is exerted on the fastener means as the sheet strip
folded in Z-shape is unfolded so that the bottom section and
the intermediate section are developed in a straight line when
the wearing article is actually put on the wearer's body. Such
tension is exerted primarily on a starting point of the bonding
zone between the top section and the intermediate section. Thus
a sufficiently high strength against such tension is required
for the intermediate section. However, the inventors have
found that it is not easy to obtain the sheet strip which provides
for such high strength and simultaneously provides for soft and

comfortable touch since the sheet material providing soft and
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comfortable touch often has not-a high strength.
[0004]l

In view of the problem as has been described abqve, it
is a principal object of the present invention to improve the
fastener means for the pants-type wearing article so that soft
and comfortable sheet material can be used for the faster means
without anxiety that the fastener means might be easily broken.
[MEASﬁRE TO SOLVE THE PROBLEM]

[0005]

The object set forth above is achieved, according to the
present invention, by an improvement in the pants-type wearing
article comprising a first waist region corresponding to one
of front and rear waist regions, a second waist region
corresponding to the other of the front and rear waist regions
and fastener meané fastening the first and second waist regions
together in detachable and vrefastenable manner along
transversely opposite edges thereof so that, in a state of the
first and second waist regions put flat together, the fastener
means respectively present, as viewed in circumferential
direction, a Z-shape cross-section and an inverted Z-shape
cross-section being symmetrical to each other about a center
line bisecting a width of the first and second waist J;egions.

[0006]
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The improvement according to the present invention is
characterized in features as follow: the fastener means
comprises a sheet-1like supporting member folded in the Z-shape
or the inverted Z-shape and a fastener member attached to the
supporting member, the supporting member having a top section
and a bottom section extending in parallel to each other and
an intermediate section being contiguous at one end to an end
of the top section and at the other end to an end of the bottom
section, the top section having a top section's joint end being
contiguous to the intermediate section and a top section's
openable end opposed to the joint end, the bottom section having
a bottom section's Jjoint end being contiguous to the
intermediate section and a bottom section's openable end
opposed to the joint end, and the top section is permanently
attached to the inner surface of the first waist region while
the bottom section is attached to the second waist region by
means of the fastener means in detachable and refastenable
manner. The supporting member includes a sheet-like liner
section extending from the vicinity of the bottom section's
openable end along the bottom section and the intermediate
section toward the top section joint end so as to cover the bottom
section and the intermediate section wherein the liner section

is bonded to said bottom section and the intermediate section
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in a first bonding zone extending between the bottom section's
openable end and the top section's joint end. The top section
is bonded to one of the intermediate section and the liner
section in the intermediate section in a second bonding zone.
In a height direction of the Z-shape and the inverted Z-shape,
. the first bonding zone and the second bonding zone overlap each
other.
‘ [0007]

According to one preferred embodiment of the invention,
the first bonding zone and the second bonding zone overlap each
other between the top section's joint end and the bottom
section's joint end by a dimension of at least 3 mm.

[0008]
. According to vanother preferred embodiment of the
invention, the fastener means is selected from a group
. consisting of pressu‘re—sensitive adhesive, a hook member
constituting so-called mechanical fastener and a loop member
constituting so-called mechanical fastener and the second waist
region is provided on its inner surface with the member of the
fastener means detachably engaged with the other member of the
fastener means.
[0009]

According to still another preferred embodiment of the
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invention, the supporting member is formed by nonwoven fabric
made of thermoplastic synthetic fiber having fineness in a range
of 1 to 5 dtex and having a basis weight in a range of 10 to
70 g/m?.

[0010]

According to yet another preferred embodiment of the
invention, the top section and one of the intermediate section
and the liner section in the intermediate section have not the
second bonding zone in the vicinity of the top section's joint
end and therefore are spaced from each other.

[0011]

According to further another preferred embodiment of the
invention, the bottom section and the liner section have not
the first bonding zone in the vicinity of the bottom section's
openable end and therefore are spaced from each other.

fo012]

According to an alternatively preferred embodiment of the
invention, the liner section is formed by folding back the
supporting member along the bottom section's openable end.

[0013]

According to an additional preferred embodiment of the

invention, the liner section is formed by sheet material

provided separately of the supporting member.
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[0014]

According to further additional preferred embodiment of
the invention, one of the first bonding zone and the second
bonding zone is formed by sealing the thermoplastic synthetic
fibers contained in the supporting member and the liner section.
[EFFECT OF THE INVENTION]

[0015]

In the case of the pants-type wearing article according
to the present invention, the bottom section and the
intermediate section of the supporting member folded in Z- or
inverted Z-shape are unfolded and developed so as to be
substantially straightened as the article is put on the wearer's
body. The bottom section and the intermediate section are
provided with the liner section bonded thereto by means of the
first bonding zone which, in turn, overlaps the second bonding
zone attached to both the top section and the intermediate
seétion or to the sub-section of the liner section extending
along the intermediate section with interposition of the
intermediate section or the sub-section of the liner section
extending along the intermediate section. With such unique
arrangement, the material of soft and comfortable touch such
as nonwoven fabric can be used as the sheet-like supporting

member without anxiety that the supporting member might be
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easily Dbroken under the tension of the circumferential
direction exerted on the bottom section and the intermediate
section unfolded and developed as the article is put on the
wearer's body.

[0016]

Various embodiments of the present invention and effects
obtained from these various embodiments will be understood from
the detailed description given hereunder in details.
[DETAILED DESCRIPTION OF THE PREFERRED EMBODIMENTS]

[0017]

Details of the pants-type wearing article according to
the present invention will be more fully understood from the
description given hereunder in reference with the accompanying
drawings.

[0018]

Fig. 1 is a partially cutaway perspective view of a
pants-type disposable diaper 1 as a typical embodiment of the
pants-type wearing article. The diaper 1 has a front waist
region 6, a rear waist region 7 and a crotch region 8 extending
between these two waist regions 6, 7 wherein these regions 6,
7, 8 are defined by a topsheet 2 and a backsheet 3 placed upon
each other. The topsheet 2 is provided on lower surface thereof

with a body fluid absorbent member 5. The front and rear waist
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regions 6, 7 are detachably connected together along
transversely opposite edges 12, 12 of the former and
transversely opppsite edges 13, 13 of the latter by the
intermediary of left side fastener means 14; and right side
fastener means 14y. Thereupon the diaper 1 is formed with a
waist-opening 16 and a pair of leg-openings 17 wherein, along
a periphery of said waist-opening 16, a front waist elastic
member 18a and a rear waist elastic member 18b are attached in
stretched state to the topsheet 2 and/or the backsheet 3. Along
peripheries of the respective leg-openings 17, leg-surrounding
elastic members 19 are attached in stretched state to the
topsheet 2 and/or the backsheet 3. The fastener means 14, 14y
are symmetric to each other about a center line C-C bisecting
a width of the diaper 1 as will be described in reference with
Fig. 4 (See Fig. 5 also) and attached to the inner surface of
the transversely opposite edges 12, 12 of the front waist region
6. Each of these fastener means 14;, 14z includes a hook member
21 constituting so-called mechanical fastener. A loop member
22 adapted to cooperate with the fastener member on the front
waist region 6, i.e., the hook member 21 is attached to each
of the transversely opposite edges 13 of the rear waist region
7. In this way, the edges 12, 12 and the edges 13, 13 can be

disconnected one from another and reconnected one to another.
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It should be noted that Fig. 1 shows the diaper 1 having gathers
9a, 9b, 9c¢ around the waist-opening 16 and the leg-openings 17
formed under contraction of the waist surrounding elastic
members 18a, 18b and the leg-surrounding elastic members 19.
(0019]

Fig. 2 is a sectional view taken along a line II-II in
Fig. 1, in which the side edge 13 of the rear waist region 7
and the loop member 22 are indicated by imaginary lines and the
loop member 22 is shown in engagement with the hook member 21.
Referring toFig. 1, the topsheet 2 and the backsheet 3 are bonded
to each other by use of appropriate adhesive or sealing
technique. The fastener means 14; comprises a sheet-like
supporting member 20 and the hook member 21 attached to this
supporting member 20 using bonding means 23 such as adhesive.
The supporting means 20 has a first section 41 permanently
bonded to the inner surface of the front waist region 6 by means
of adhesive 24, a second section 42 being contiguous to the first
section 41 so as to extend from the front waist region 6 to the
rear waist region 7 and provided with the hook member 21, and
a third section 43 being contiguous to the second section 42
so as to extend from the rear waist region 7 to the front waist
region 6. The first section 41 and the second section 42 are

permanently bonded to each other in a second bonding zone 52
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formed by appropriate adhesive or sealing technique while the
second section 42 and the third section 43 are permanently
bonded to each other in a first bonding zone 51 formed by
appropriate' adhesive or sealing technique. The supporting
member 20 of such arrangement is destined to face and come in
contact with the wearer's skin and, consideration of this,
nonwoven fabric or woven fabric providing soft and comfortable
feeding to wear is used as stock material for the supporting
member 20. Preferred types of nonwoven fabric include spun bond
nonwoven fabric, air—throqgh nonwoven fabric and melt bond
nonwoven fabric made of thermoplastic synthetic fiber having
fineness in a range of 1 to 5 dtex and a basis weight in a range
of 10 to 70 g/mz. While it is not essential for such nonwoven
fabric to have a level of strength sufficient to function as
sheet material serving to connect the front and rear waist
regions to each other, the respective sections 41, 42, 43 may
be bonded one to another by means of the first bonding zone 51
and the second bonding zone 52 as shown to ensure the fastener
means 14 to obtain desired strength. For example, stretching
force ina circumferential direction P exerted on the supporting
member 20 during use of the diaper 1 concentrate in the vicinity
of an end 52a of the second bonding zone 52 encircled by an

imaginary line A. However, in the vicinity of the end 52a, the
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second section 42 and the third section 43 of the supporting
member 20 are bonded together by means of the first bonding zone
51. Specifically two nonwoven fabric layers overlap here to
enhance strength of the supporting member 20 and thereby to
protect the supporting member 20 against being éasily broken.
In the vicinity of the end 52a, further more, the first section
41 of the supporting member 20 is bonded to the topsheet 2 by
means of adhesive 24 and, in this section 41 also, the supporting
member 20 is protected from being easily broken. The second
section 42 of the supporting member 20 is bonded to the third
section 43 by means of the first bonding zone 51 also in the
vicinity of an end 21a of the hook member 21 encircled by an
imaginary line B. Consequentially, it is not apprehended that
the supporting member 20 might be easily broken even when
stretching force in the circumferential direction P is exerted
on the vicinity of this end 23a. The first and second bonding
zones 51, 52 can be formed by locally séaling the nonwoven fabric
made of thermoplastic synthetic fiber constituting the
supporting member 20.

' [0020]

In the fastener means 14; of Fig. 2, along a fold zone

46 connecting the first section 41 to the second section 42 and

a fold zone 47 connecting the second section 42 to the third
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section 43 as well as in a gap zone 48 defined between an end
43a of the third sectipn 43 and the second section 42, the
respective sections of the supporting member 20 are not bonded
one to another and separable one from another. In these zones
46, 47, 48, the nonwoven fabric layers placed one upon another
and constituting the supporting member 20 are left free to be
independently and flexibly deformed. While the presence of the
adhesive 24, the first bonding zone 51, the second bonding zone
52, the hook member 23 and vicinities thereof in the supporting
member 20 tends to make the supporting member 20 stiff and to
irritate the wearer's skin, the zones 46, 47, 48 function as
cushioning zones to alleviate such undesirable irritation. 1In
this way, there is no anxiety that the fastener means 14 attached
to the inner side of the diaper 1 might irritate the wearer's
skin. When it is not required for these zones 46, 47, 48 to
function as the cushioning zones in the diaper, the respective
sections of the supporting member 20 may be bonded one to
another.
[0021]

Fig. 3 is a diagram schematically illustrating a part of
the process for continuous production of the diaper 1 shown by
Fig. 1, in which a direction from right to left is the machine

direction MD. In first step (1), first web 101 corresponding
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to the continuous backsheet 3 is fed from the right-hand side
aS'viewed.in Fig. 3. The first web 101 has first elastic member
118a corresponding to the continuous front waist elastic member
18a, second elastic member 118b corresponding to the continuous
rear walst elastic member 18b and third elastic members 119
corresponding to the continuous leg-surrounding elastic member
19 each previously attached in stretched state to the inner
surface of the first web 101.

[0022]

In second step (2), second web 102 corresponding to the
continuous topsheet 2 is fed in the machine direction MD and
bonded to the inner surface of the first web 101 to form first
composite web 191.

{0023]

In step (3), a composite fastener means 114 destined to
become the fastener means 14 is bonded to the top surface of
the second web 102 at a predetermined position on each cutting
line 192 preset on the first composite web 191 to be cut in later
step (8) and a pair of loop members 122 is bonded to the second
web 102 at predetermined positions on both sides of the cutting
line 192. Thecompositéfastenermeans114includesapﬂurality
of the hook members 121. The pair of loop members 122 may be

replaced, if desired, by a single loop member straddling the

[Py



2006-187165

-20 -
preset cutting line 192.
[0024]

In step (4), a body fluid absorbent member 105 is bonded

to the second web 102 at a predetermined position thereon.
[0025]

In step (5), the first composite web 191 is partially cut
away immediately below the composite fastener means 114 as
viewed in Fig. 3 and between each pair of the adjacent body fluid
absorbent members 105, 105 so as to form a circular opening 193
destined to define the leg-opening 17 of the diaper 1. Sheet
strip cut away from the first composite web 191 is taken out
from the line of the process.

[0026]

In step (6), the first composite web 191 is folded back
along a center line (not shown) bisecting a width of this web
191 in a cross direction CD orthogonal to the machine direction
MD with the second web 102 inside.

[0027]

In step (7), the hook member 121 included in the composite
fastener means 114 bonded to the first composite web 191 is
placed on and engaged with the loop member 122 bonded to the
first composite web 191 to form second composite web 194.

[0028]
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In step (8), the second composite web 194 is cut along
the preset cutting line 192 to obtain the individual diaper 1.
The preset cutting line 192 extends in the cross direction CD
along which the composite fastener means 114, the pair of loop
members 101 and the circular opening 193 are respectively
bisected. 1In the course of the process from step (1) to step
(8), an appropriate tension in the machine direction MD is
exerted on the first and second webs 101, 102 as well as the
first and second composite webs 191, 194 in order to ensure that
two segments of the preset cutting line 192 exactly fall upon
each other and the composite fastener means 114 exactly falls
upon the associated loop member 122 when the first composite
web 191 is folded back in step (6). Particularly in the course
from step (5) to step (7), thé tension exerted on the first
composite web 191 may be gradually increased to keep the hook
member 121 and the associated loop member 122 on the composite
fastener means 114 in close contact and engagement with each
other. In this way, the individual diaper 1 can be reliably
retained in a shape as shown by Fig. 5.

[0029]

Fig. 4 is a sectional view taken along a line IV-IV in

Fig. 3. It will be appreciated that only the composite fastener

means 114 is indicated by solid lines and the other components
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such as the first and second webs 101, 102 as well as the loop
member 122 are indicated by imaginary lines. It should be
understood also that a dimension by which a bottom section 62
and an intermediate section 63 are spaced from each other is
indicated in an exaggerated form. The composite fastener means
114 is symmetrically formed about the preset cutting line 192
and comprises a left half 114, and a right half 114 to be obtained
after the composite fastener means 114 has been cut off along
the preset cutting line 192. These left and right halves 114,
114 are respectively destined to form the right-hand side
fastener means 14y and the left-hand side fastener means 14
of the individual diaper 1 (See Fig. 1) . The composite fastener
means 114 shown by Fig. 4 includes composite supporting member
120 formed by sheet-like material and a set of hook members 121
(See Fig. 3) attached to the composite supporting member 120
by means of bonding means 123. Now this composite fastener
means 114 will be described with respect to the right half 114g.
In the right half 1143, a supporting member 120x defined by one
half of the composite supporting member 120 is folded in Z-shape
comprising a top section 61, a bottom section 62 and an
intermediate section 63 connecting these top and bottom
sections 61, 62. The top section 61 has a joint end 66

contiguous to the intermediate section 63 and an openable end

44



. 2006-187165

-23-

67 oppésite to the joint end 66 and to be opened after the
composite fastener means 114 has been cut off along the present
cutting line 192. The bottom section 62 has a joint end 68
contiguous to the intermediate section 63 and an openable end
69 opposite to the end 68. The top section 61 is bonded to the
second web 102 by means of adhesive 124. The bottom section
62 has the hook member 121 bonded thereto by means of bonding
means 123. The suppérting‘member 120 is folded back along the
openable end 69 of the bottom section 62 and extends along the
bottom section 62 and the intermediate section 63 toward the
joint end 66 of the top section 61 so as to be placed on these
two sections 62, 63 and thereby to form a liner section 143.
In the supporting member 120; folded in this manner, opposed
surfaces of these top section 61 and the intermediate section
63 are permanently bonded to each other in upper bonding zone
152 having a length of at least 5 mm in the circumferential
directionP. The bottomsection 62 and the intermediate section
63 are respectively bonded to the liner section 143 in lower
bonding zone 151 having a length in the circumferential
direction P preferably smaller than the length of these two
sections 62, 63. Having cut off the composite fastener means
114 along the preset cutting line 192, the first and second webs

101, 102 overlying the right half 114 as viewed in Fig. 4 form
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the front waist region 6 of the individual diaper 1 shown by

Fig. 1 while the first and second webs 101, 102 underlying the -

right half 114y form the rear waist region 7 of the individual
diaper 1 shown by Fig. 1 and the right half 114z forms the
left-hand side fastener means 14, shown by Fig. 1. The left
half 114 in Fig. 4 includes a supporting member 120, which is
symmetrical to the right half 114y and folded in inverted Z-shape
destined to be used as the right-hand side fastener means 14y
in the individual diaper 1. Specifically, this supporting
member 120, is destined to become the fastener means 14; for
the adjacent and preceding diaper 1 made by the process
illustrated by Fig. 3 (See Fig. 5). In the diaper 1 obtained
by the process as illustrated by Figs. 3 and 4, the front and
rear waist regions 6, 7 having same width and placed upon each
other. To form an annulus defined by the front and rear waist
region as seen in Fig. 1 so that the diaper 1 can be put on the
wearer's body, the top section 61 and the intermediate section
63 which is integral with the top secﬁion 61 may be unfolded
in a direction indicated by an imaginary line R with the bottom
section 62 held in fixed state until the bottom section 62 and
the intermediate section 63 are developed substantially in
straight line from the supporting member 120z folded in Z;shape,

for example, in the case of the right half 114 in Fig. 4.
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[0030]

Fig. 5 is a perspective view showing the individual diaper
1 as viewed from a line V-V in Fig. 3, showing also a center
line C-C bisecting the width of the diaper 1. The diaper 1
partially shown by imaginary lines in Fig. 5 is the diaper 1
preceding the diaper 1 shown by solid lines. In the diaper 1,
the waist-surrounding elastic members 18a, 18b as well as the
leg-surrounding elastic members 19 are in stretched state and
the front and rear waist regions 6, 7 having the same width have
been folded so as to be put flat together. The diaper 1 further
includes the left half 114; and the right half 114y of the
composite fastener means 114 as the fastener means 14r and the
fastener wmeans 14;:. The fastener means 14; includes the
supporting member 20 folded in Z-shape. In this state, the
respective sections of the supporting member 20 are designated
just like the respective sections of the supporting member 120y
in Fig. 4. The front and rear waist regions 6, 7 of the diaper
1 put flat together may be separated from each other in vertical
direction as viewed in Fig. 5 to ensure that the top section
61 and the intermediate section 63 being integral with the top
section 61 are unfolded and developed with respect to the bottom
section 62 so as to describe gentle circular arc or

substantially straight line. In this way, the diaper 1 gets
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into the state as seen in Figs. 1 and 2. Specifically, the right
half 114y in Fig. 4 corresponding to the fastener means 14; in
Fig. 5 corresponds to the fastener meané 14; in Fig. 2.
Accordingly, the respective sections of the right half 1143
correspond to the respective sections of the fastener means 14,
in Fig. 2 in relationship as follows: The supporting member
120z and the hook member 121 in the right half 114z shown by
Fig. 4 respectively correspond to the supporting member 20z and
the hook member 21 in Fig. 2. The top section 61 of the
supporting member 120g in Fig. 4 corresponds to the first section
41 in Fig. 2; the bottom section 62 and the intermediate section
63 in Fig. 4 respectively correspond to the second section 42
in Fig. 2; the liner section 143 in Fig. 4 corresponds to the
third section 43 in Fig. 2; the upper bonding zone 152 and the
lower bonding zone 151 in Fig. 4 respectively correspond to the
second bonding zone 52 and the first bonding zone 51 in Fig.
2; and the joint end 66 of the top section and the openable end
69 of the bottom section in Fig. 4 respectively correspond to
the fold zone 46 and the fold zone 47 in Fig. 2. In height
direction of the right half 114y in Fig. 4, the upper bonding
zone 152 and the lower bonding zone 151 are placed upon each
other with interposition of the liner section 143. A dimension

L in the circumferential direction P by which these upper
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bonding zone 152 and lower bonding zone 151 overlap each other
each other is preferably at least 3 mm. In the preferred diaper
1, the portions of the waist-surrounding elastic members 18a,
18b and the leg-surrounding elastic members 19 extending on the
fastener means 14 and the loop member 22 may be subjected to
appropriate treatment to prevent the fastener means 14 and the
loop member 22 from being formed with gathers under contraction
of these elastic members 18a, 18b, 19. Referring to Fig. 5,
for example, the portion 18a' of the front waist elastic member
18a extending on the fastener means 14;, 14y may be attached
in non-stretched state to the front waist region 6 or attached
in non-contractible state to the front waist region 6.

[0031]

The process schematically iilustrated by Fig. 3
advantageously simplifies operation of attaching the fastener
means 14 to the diaper 1 along the side edges and thereby
facilitate the pants-type diaper 1 to be continuously produced
by using the fastener means 14;, 14z forming the fastener means
14 and the halves 114, 114 forming the composite fastener means
114 as have been déscribed above. It should be noted here that
the diaper 1 can be produced by various modifications of the
process schematically illustrated by Fig. 3. For example, the

sequence of the steps (3), (4) and (5) may be appropriately
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interchanged. It is possible to attach the composite fastener
means 114 to the rear waist region 7 rather than to the front
waist region 6. It is also possible to bring the loop member
122 in engagement with the hook member 121 of the composite
fastener means 114 rather than attaching the loop member 122
to the second web 102 in step (3) and to attach the loop member
122 to the second web 102 facing the loop member 122 after the
first composite web 191 has been folded back in later step (6).
[0032]

Fig. 6 is a view similar to Fig. 4, showing an embodiment
of the combined fastener means 114. 1In the ;omposite fastener
means 114 according to this embodiment, the liner section 143
is formed by sheet material provided separately from the series
of the top section 61, the intermediate section 63 and the bottom
section 62. The liner section 143 extending from the vicinity
of the bottom séction' s openable end 69 toward the top section's
joint end 66 is not connected to the bottom section's openable
end 69 but extends outward in horizontal direction from the end
zone 151b of the first bonding zone 151. The liner section 143
included in the fastener means 14, obtained from the right half
114 of this composite fastener means 114 functions in the
similar manner as the second section 43 in Fig. 2. Specifically,

the liner section 143 improves a tensile strength of the

150



2006-187165

-29.-
fastener means 14; and simultaneously prevents the end zone 151b
of the first bonding zone 151 corresponding to the upper bonding
zone 51 as well as the end zone of the hook member 121 from coming
in direct contact with the wearer's skin. In other words, the
liner section 143 functions as cushioning material adapted to
alleviate undesirable irritating effect to the wearer's skin.
While particular types of the sheet material to be used for the
liner section 143 is not specified, if the nonwoven fabric
forming the composite supporting member 120 has a poor
sweat-absorbency, the sheet material of high sweat-absorbency
may be used for the liner section 143 to protect the wearer from
getting heat rash even if the fastener means 14 comes in close
contact with the wearer's skin during use of the diaper 1.
[0033]

Fig. 7 also is a view similar to Fig. 4, showing another
embodiment of combined fastener means 114. In the right half
114y of this composite fastener means 114, the supporting member
120f as a constituent thereof is folded downward in the vicinity
of the bottom section's openable end 69 so as to extend toward
the top section's joint end 66 and has a lapping section 243
adapted to lap the bottom section 62 and the intermediate
section 63 in a manner as shown. The lapping section 243 is

bonded to the top section 61 in the upper bonding zone 152 and
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bonded to the bottom section 62 as well as to the intermediate
section 63 in the lower bonding zone 151. The lower bonding
zone 151 and the upper bonding zone 152 overlap each other by
a dimension L and this dimension L in the right half 114y is
preferably at least 3 mm. The hook member 121 is attached to
the lapping section 243 by means of the bonding means 123. The
bottom section 62 and the intermediate section 63 are detachably
bonded by means of temporary bonding means 72 such as
pressure-sensitive- adhesive or temporary sealing. The
temporary bonding means 72 is provided for the purpose of merely
retaining the shape of the supporting member 120z folded in
Z-shape in the course of process for producing the diaper 1 and
has a bonding strength at a degree such that the bottom section
62 and the intermediate section 63 may be easily separated when
it is desired to put the diaper 1 on the wearer's body. The
fastener means 14; obtained from the right half 114z of such
arrangement provides a functional effect similar to that
provided by the fastener means 14, in Fig. 4. More specifically,
the supporting member 1203 is able to function as the cushioning
material in the fastener means 14; and the lapping section 243
provides a reinforcing effect for the bottom section 62 as well
as for the intermediate section 63 just like the liner section

143 although the lapping section 243 is bonded to the bottom
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section 62 and the intermediate section 63 in a manner differing
from the manner in which the liner section 143 of Fig. 4 is bonded
to these sections. While the hook member 121 is bonded to the
lapping section 243, this lapping section 243 is integrated with
the bottom section 62 by means of the lower bonding zone 151
and thus substantially bonded to the bottom section 62. While
Fig. 7 shows the embodiment in which the top section 61 is bonded
to the lapping section 243 by means of the upper bonding zone
152, such embodiment may be replaced by still another embodiment
in which the top section 61 is bonded to the lapping section
243 and the intermediate section 63.

[0034]

To implement the present invention, the hook member 21
employed in the illustrated embodiment may be replaced by the
loop member or pressure-sensitive adhesive. Furthermore, the
loop member 22 cobperating with the hook member 21 may be
replaced by the hook member or landing surface cooperating with
the pressure-sensitive adhesive. 1In the case of embodiment
wherein the hook member 21 and the topsheet 2 are adapted to
be repetitively engaged with and disengaged from each other,
the loop member 22 may be replaced by the topsheet 2 as a
component cooperating with the hook member 21. Dimension of

the fastener means 14 in the diaper 1 in the longitudinal
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direction as well as in the transverse direction is not
specified and, for example, the longitudinal dimension may be
adjusted to be same as or shorter than the length of the side
edge length of the front and rear waist regions. While the hook
member 21 is illustrated to be divided in two in the vertical
direction, the hook member 21 may be divided in three or used
in a serial formnot divided at all. It is also possible to attach

the fastener means 14 attached to the rear waist region 7 rather

than to the front waist region 6 as in the illustrated embodiment.

The bresent invention having been described hereinabove on the
basis of the disposable diaper 1 is applicable also to various
pants such as training pants or pants for incontinént patient.
While the bottom sectioﬁ's openable end 69 of the supporting
member 120z is really contiguous to the liner section 143 in
Fig. 4, this end zone 69 can be cut off from the liner section
143 as seen in Fig. 6. It is for this reason ‘that this end zone
is referred to as "openable end 69".
[INDUSTRIAL APPLICABILITY]
[0035]

The present invention makes it possible to produce the
wearing article including the fastener means improved to be not
easily broken.

(BRIEF DESCTIPTION OF THE DRAWINGS]
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[0036]

[FIG. 1] Fig. 1 is a partially cutaway perspective view
of a disposable diaper.

[FIG. 2] Fig. 2 is a sectional view taken along a line
II-ITI in Fig. 1.

[FIG. 3] Fig. 3 is a diagram schematically illustrating
steps of a process for making the diaper.

[FIG. 4] Fig. 4 is a sectional view taken along a line
IV-IV in Fig. 3.

[FIG. 5] Fig. 5 is a perspective view of an individual
diaper as viewed from a line V-V in Fig. 3.

[FIG. 6] Fig. 6 is a view similar to Fig. 4, showing an
embodiment of combined fastener means.

[FIG. 7] Fig. 7 is a view similar to Fig. 4, showing
another embodiment of combined fastener means.

[IDENTIFICATION OF REFERENCE NUMERALS USED IN THE DRAWINGS]

[0037]
1 wearing article (disposable diaper)
6 front waist region
7 rear waist region
12 side edge
13 side edge

14,14,,14y fastener means
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supporting member

fastener member (hook member)
lapping section (liner section)
first bonding zone

second bonding zone

. top section

bottom section

intermediate section

top section's end

top section's openable end
bottom section's joint end
bottom section's openable end
liner section

lower bonding zone

upper bonding zone

lapping section
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[NAME OF DOCUMENT] ABSTRACT

[CONTENT]

[OBJECT] The present invention aims to provide pants-type
wearing article including fastener means having its strength
improved.

[MEASURE TO ACHIEVE THE OBJECT] Front and rear waist regions
6, 7 of a pants-type wearing article 1 are connected to each
other by means of fastener means 1l4a, 14b in detachable and
refastenable manner. Each of the fastener means 1l4a, 1l4b
comprises a sheet-1like supporting member 20 adapted to be folded
in Z-shape or inverted Z-shape as the front and rear waist
regions 6, 7 are put flat together and a fastener member 21.
The supporting member 20 has a top section 61, a bottom section
62 and an intermediate section 63 connecting the top and bottom
sections 61, 62. Between opposed surfaces of the bottom section
62 and the intermediate se.ction 63, a sheet-like liner section
43 is provided so as to extend from a bottom section's openable
end 69 of the bottom section 62 along these opposed surfaces
toward a top section's joint end 66. The top section 61 is
bonded to the intermediate section 63 by means of a first bonding
zone 51 while the liner section 43 is bonded to the bottom section
62 and the intermediate sect.ion 63 by means of a second bonding

zone 52. In the supporting member 20, the first bonding zone
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51 and the second bonding zone 52 overlap each other in a height
direction of the Z-shape with interposit‘ion of the intermediate
section 63.

[REFERRING TO] Fig. 5

158



o8

1 2006-187165

(TRADUCCION)
OFICINA DE PATENTES
GOBIERNO JAPONES

La presente certifica que el anexo es una copia verdadera de la

siguiente solicitud tal como se presentd en esta oficina.

Fecha de la solicitud: Julio 6, 2006

NOmero de la solicitud: Solicitud de patente No. 2006-187165

El cbédigo del pais y el nimero de su solicitud prioritaria, que
se ha de wutilizar para presentar en el extranjero bajo la
convencidén de Paris, es JP2006-187165

Solicitante (sg): UNI-CHARM CORPORACION

Comisionado,

Oficina de Patentes Makoto Nakajima

Sello



(TRADUCCION)

Solicitud de Patente No.

2006-187165

2006-187165

[Nombre del Documento]

Solicitud de Patente

[No. de documento de 1la|SL18P034

solicitud]

[Destinatario] Comisionado de la
Oficina de Patentes

[Int. C1.] A61F 13/00

[Inventor] c/o Technical Center, Uni-

[Destinatario] Charm Corporation, 1531-7
Wadahama, Toyohama-ch
Kanonji-shi, Kagawa-ken

[Nombre] YASUHIKC KENMOCHI

[Inventor]

[Destinatario] c/o Technical Center, Uni-
Charm Corporation,
1531-7 Wadahama, Toyohama-ch
Kanonji-shi, Kagawa-ken

[Nombre] AKTYOSHI KINOSHITA

[Inventor] c/o Technical Center,

[Destinatario] UniCharm Corporation, '
1531-7 Wadahama, Toyohama- -
ck: Kanonji-shi, Kagawa-ken

[Nombre] NATSUKO AOYAGI

[Inventor] c/o Technical Center, Uni-

[Destinatario] Charm Corporation,
1531-7 Wadahama, Toyohama-ct-
Kanonji-shi, Kagawa-ken

[Nombre] KAYOKO TANAKA

[Solicitante]

[No. de identificacidén del | 000115108

solicitante]

[Nombre] UNI-CHARM CORPORATION

16O



Solicitud de Patente No. 2006-187165

[Agente]

[No. De identificacién del apoderado] 100066267

[Apoderado]

[Nombre]

[No. De teléfono ]
[Nombre de un contacto]

[Sub-agente]

2006-187165

YOSHIHARU SHIRAHAMA

03(3592) 0171

YOSHIHARU SHIRAHAMA

[No. de identificacién del apoderado] 100134072

[nombre]

[No. De teléfono |
[Tarifa a pagar]
[No. de cuental]
[Cantidad]

[Documentos que se entregan]
[Nombre del documento]
[Nombre del documento]
[Nombre del documentol

[Nombre del documento]

SHUJI SHIRAHAMA

03(3592)0171

006264

16,000 YEN

Reivindicacione
Descripcidn
Dibujos

Resumen

[NGmero de identificacidn del Poder Generall

s 1 copia
1 copia
1 juego
1 copia

0512719

i b/



4 2006-187165

[NOMBRE DEL DOCUMENTO] REIVINDICACIONES

[REIVINDICACION 1]

Un articulo de vestir tipo calzdén que comprende :
una primera regién de cintura que corresponde a una de las
regiones frontales o trasera de cintura, una segunda regidén de
cintura que corresponde a la otra de las regiones frontales o
trasera de cintura, medios de sujecidén que sujetan dicha primera
y segunda regidn de cintura juntas de forma que se pueden pegar o
despegar a lo largo de los bordes laterales transversalmente
ocpuestos y por lo tanto, en el estado en que dicha primera y
segunda regiones de cintura se encuentran planas y juntas, un par
de dichos medios de sujecidén respectivamente presentes, como se
ve en dicha direccidén circunferencial, un corte transversal en
forma de Z y una seccidn transversal en forma de Z invertida
siendo simétricas la una con la otra en torno a una linea de
centro que divide en partes iguales el ancho de dichas primera y
segunda regiones de cintura; dicho articulo de vestir tipo calzén

caracterizado en que:

dichos medios de sujecidn incluyen un miembro de soporte en forma
de lamina doblado en dicha forma de Z o en forma de Z invertida y
un miembro de sujecidédn adherido a dicho miembro de soporte, dicho
miembro de soporte tiene una seccidn superior y una seccidn
inferior que se extienden en paralelo la una con la otra y una
seccidén intermedia contigua en un extremo con un extremo de dicha
seccién superior y en el otro extremo con un extremo de dicha
seccién inferior, dicha seccidén superior tiene un extremo de
unién en la seccién superior contiguo a un extremo de dicha

seccidén intermedia y un extremo que se puede abrir en la seccildn
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5 2006-187165

superior opuesto a dicho extremo de unién, y dicha seccién
superior estd permanentemente adherida a una superficie interior
de dicha primera regidén de cintura mientras dicha seccién
inferior estad adherida a dicha segunda regién de cintura por
medio de dichos medios de sujecién de tal forma que se pueden
pegar o despegar;

dicho miembro de soporte incluye una seccién de cubierta en forma
de lamina que se extiende de la vecindad de dicho extremo que se
puede abrir de la seccidén inferior y dicha seccién intermedia
hacia dicho extremo de unién de la seccidn superior de tal manera
que cubre dicha seccidén inferior y dicha seccién intermedia donde
dicha seccidén de cubierta estd adherida a dicha seccidn inferior
y dicha seccidén intermedia en una primera zona de adherencia que
se extiende entre dicho extremo que se puede abrir de la seccidn
inferior y dicho extremo de unién de la seccidn superior;

dicha seccién superior esta adherida a una de dicha seccidn
intermedia y dicha seccién de cubierta en dicha seccién
intermedia en una segunda zona de adherencia; y

En la direccién de altura de dicha forma de Z y dicha forma de 2
invertida, dicha primera zona de adherencia y dicha segunda zona

de adherencia se traslapan.

[REIVINDICACION 2]

El articulo de vestir tipo calzdén de acuerdo a la reivindicacidn
1, donde dicha primera zona de adherencia y dicha segunda zona de
adherencia se traslapan entre dicho extremo de unidén de la
seccién superior y dicho extremo de unidén de la seccidén inferior

por una dimensién de por lo menos 3 mm.

[REIVINDICACION 3]

El articulo de vestir tipo calzdén de acuerdo con la

reivindicacidén 1 o 2, donde dicho medio de sujecidén se selecciona
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de un grupo consistente en un adhesivo sensible a la presidén, un
miembro en forma de gancho que constituye un llamado sujetador
mecanico y un miembro en forma de aro que constituye un sujetador
mecdnico y dicha segunda regién de cintura esta provista en una
superficie interna con el miembro de dicho medio de sujecién que

se puede desenganchar, enganchado con el otro miembro de dicho

medio de sujecidn.

[REIVINDICACION 4]

El articulo de vestir tipo calzén de acuerdo con cualesquiera de
las reivindicaciones 1 a 3, donde dicho miembro de soporte esta
formado de wuna tela no tejida hecha de fibras sintéticas
termoplasticas con una finura en un rango de 1 a 5 dtex Yy con un

peso de base en un rango de 10 a 70 g/m2.

[REIVINDICACION 5]

El articulo de vestir tipo calzdén de acuerdo con cualesquiera de
las reivindicaciones 1 a 4, donde dicha seccién superior y una de
dicha seccidén intermedia y dicha seccién de cubierta en dicha
seccidn intermedia no tienen dicha segunda zona de adhesién en la
vecindad de dicho extremo de unién de la seccidn superior y por

lo tanto estan espaciadas la una de la otra.

[REIVINDICACION 6]

El articulo de vestir tipo calzdén de acuerdo con cualesquiera de
las reivindicaciones 1 a 5, donde dicha seccidén inferior y dicha
seccidén de cubierta no tienen dicha primera zona de adherencia en
la vecindad de dicha extremo que se puede abrir de la seccidn

inferior y por lo tanto estan espaciadas la una de la otra.

[REIVINDICACION 7]

El articulo de vestir tipo calzdén de acuerdo con cualesquiera de
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7 2006-187165

las reivindicaciones 1 a 6, donde dicha seccién de cubierta se
forma doblando dicho miembro de soporte a lo largo del extremo

que se puede abrir de dicha seccidén inferior.

[REIVINDICACION 8]

El articulo de vestir tipo calzén de acuerdo con cualesquiera de
las reivindicaciones 1 a 6, donde dicha seccién de cubierta esta
formada con un material de lamina que se suministra en forma

separada de dicho miembro de soporte.

[REIVINDICACION 9]

El articulo de acuerdo con cualesquiera de las reivindicaciones
1 a 8, donde dicha primera zona de adherencia y dicha segunda
zona de adherencia se forman sellando dichas fibras sintéticas
termoplasticas contenidas en dicho miembro de soporte y dicha

seccidn de cubierta.
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[NOMBRE DEL DOCUMENTO] DESCRIPCION
[TITULO DE LA INVENCION] ARTICULO DE VESTIR TIPO CALZON

[CAMPO TECNICO]

[0001]

La presente invencidén se relaciona con articulos de vestir tipo
calzdén tales como pafiales desechables tipo calzén y calzones de
entrenamiento y en particular tales articulos de vestir que
tienen una regidén frontal y trasera de cintura y que se sujetan

por medio de sujetadores desprendibles.

[ARTE RELACIONADO]

[0002]

Ya se han propuesto varios articulos de vestir tipo calzén cada
uno con una regidén de cintura frontal y una regidén de cintura
trasera que se unen por medio de sujetadores desprendibles. Por
ejemplo, la Publicacidén de EP 1523958 Al (Documento de patente 1)
da a conocer unos medios de unidén para tales articulos de vestir.
De acuerdo con esta divulgacidén, una tira en forma de lamina se
dobla en forma de Z y en forma de Z invertida y una seccidn
superior de 1la forma de Z unida en forma permanente a la
superficie interna de una de las regiones frontales y traseras de
cintura y un miembro en forma de aro de un sujetador mecénico
esta adherido a la seccidén inferior de la forma en Z de tal
manera que el miembro en aro se engancha con el miembro en forma
de gancho que estd sujeto a la superficie interna de la otra
regién de cintura. La seccidén superior y la seccidén inferior se

conectan a través de una seccién intermedia. La seccidn superior
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Yy la seccidén intermedia tienen respectivamente superficies

opuestas y adheridas en forma permanente la una con la otra.

[DOCUMENTO DE PATENTE 1] Publicacién EP 1 523 968 Al
[DIVULGACION DE LA INVENCION]
[PROBLEMA A RESOLVER CON LA INVENCION]

[0003]

Los medios de sujecién utilizados en el articulo de vestir del
arte previo tal como se ha descrito anteriormente estin adheridos
a una superficie interna del articulo de vestir y necesariamente
se prefiere utilizar un material suave y cémodo para la tira. De
otra manera, es inevitable que se ejerza una tensién en la
direccién circunferencial sobre el medio de sujecién mientras la
tira que estéd doblada en forma de Z se desdobla de tal manera que
la seccidn inferior y la seccién intermedia se desarrollen en una
linea recta cuando el articulo de vestir se pone actualmente en
el cuerpo del usuario. Esta tensién se ejerce primordialmente en
el punto inicial de 1la 2zona de adherencia entre la seccién
superior y la seccidén intermedia. Por lo tanto se requiere una
resistencia lo suficientemente fuerte contra esta tensién en la
seccidn intermedia. Sin embargo, los inventores han encontrado
que no es facil obtener una tira que provea esta resistencia y
que simultdneamente sea suave y cdmoda al tacto puesto gque los
materiales para 1la tira gque son suaves y cdmodos al tacto

frecuentemente no tienen dicha resistencia.

[0004]

En vista del problema tal como se ha descrito anteriormente, es
un objetivo de 1la presente invencién mejorar los medios de
sujecién para los articulos de vestir de tipo calzén de tal

manera que una tira de material suave y cémodo se pueda utilizar,
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sin preocupacién de que los medios de sujecién se rompan

facilmente.
[MEDIDA PARA RESOLVER EL PROBLEMA]

[0005]

El objetivo propuesto anteriormente se logra de acuerdo con 1la
presente invencidn, con una mejora en un articulo de vestir de
tipo calzén que comprende una primera regién de cintura que
corresponde a una regidén de cintura frontal y traseras, y una
segunda regidn de cintura que corresponde a la otra regién de
cintura frontal y trasera y medios de sujecién que sujetan la
primera y segunda regiones de cintura juntas de forma que se
puedan pegar y despegar a lo largo de los bordes transversalmente
opuestos de esta, de tal manera que, un par en un estado en el
cual la primera y segunda regidén de cintura puestas planas una al
lado de la otra, un par de medios de sujecién tienen, vistos en
direccidén circunferencial, una seccidén transversal en forma de Z
Yy una seccién transversal en forma de Z invertida que son
simétricas la una con la otra en torno a una linea central que
divide en dos partes iguales el ancho en direccidn

circunferencial de la primera y segunda regidn de cintura.

[0006]

La mejora de acuerdo con la presente invencidn se caracteriza en
rasgos como los siguientes: los medios de sujecidn incluyen un
miembro de soporte en forma de lamina doblado en forma de Z o en
forma de Z invertida y un miembro de sujecién adherido al miembro
de soporte, el miembro de soporte teniendo una seccidn superior y
una seccién inferior que se extienden en paralelo la una con la
otra y una seccidén intermedia que estd contigua en un extremo a

un extremo de la seccidén superior y en el otro extremo a un
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extremo de la seccidén inferior, la seccién superior tiene un
extremo de unidén de la seccidn superior que esta contiguo a la
seccidn intermedia y un extremo que se puede abrir de la seccién
superior opuesto al extremo de unién, la seccidén inferior tiene
un extremo de unidén de la seccidén inferior que esta contiguo a la
seccidn intermedia y un extremo que se puede abrir de la seccién
inferior opuesto al extremo de unién, y la secciédn superior esta
adherida en forma permanente a la superficie interna de 1la
primera regidn de cintura, mientras que la seccidén inferior esta
adherida a la segunda regién de cintura por medio de sujetadores
de tal forma que se puede pegar y despegar. El miembro de soporte
incluye una seccidén de cubierta en forma de forro que se extiende
desde la vencindad del extremo que se puede abrir de la seccién
inferior a lo largo de 1la seccién inferior y 1la seccién
intermedia hacia el extremo de unién de la seccidén superior de
tal manera que cubre la seccidén inferior y la seccién intermedia
donde la seccidén de cubierta estid adherida a dicha seccién
inferior y a la seccidén intermedia en una primera =zona de
adherencias que se extiende entre el extremo que se puede abrir
de la seccidén inferior y el extremo de unidén de 1la seccién
superior. La seccidén superior estd adherida a una de las
secciones intermedias y la seccidén de la cubierta en la seccidn
intermedia en una segunda zona de adherencia. En la direccidn de
la altura de la forma en Z y la forma en Z invertida, la primera

zona de adherencia y la segunda zona de adherencia se traslapan.

[0007]

De acuerdo a una realizacidn preferida de la invencidn, la
primera zona de adherencia y la segunda zona de adherencia se
traslapan entre el extremo de unién de la seccidén superior y el

extremo de unién de la seccidén inferior por una dimensidén de por

lo menos 3mm.
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[0008]

De acuerdo con otra realizacién preferida de la invencién, el
miembro de sujecidén se selecciona de un grupo que consiste de un
adhesivo sensible a 1la presién, un miembro de gancho que
constituye un llamado sujetador mecadnico y un miembro de aro que
constituye un llamado sujetador mecadnico y la segunda regién de
cintura estd provista en una superficie interna con el miembro de

sujecidén enganchado de forma que se puede desenganchar con el

otro miembro de los medios de sujecién.

[0009]

De acuerdo con otra realizacidn preferida de la invencién, el
miembro de soporte estd formado con un material no tejido hecho
de fibras sintéticas termoplasticas con una finura en un rango de

1 a 5 dtex y con un peso basico en el rango de 10 a 70 g/m?.

[0010]

A De acuerdo aun con otra realizacidén preferida de la invencidn,
la seccidén superior y una de las secciones intermedias y 1la
seccidébn de cubierta en la seccidn intermedia no tienen la segunda
zona de adherencia en la vecindad del extremo de unién de la
seccidn superior y por lo tanto estdn espaciadas la una de la

otra.

[0011]

De acuerdo con otra realizacidn preferida de la invencidn, la
seccién inferior y la seccidén de cubierta no tienen la primera
zona de adherencia en la vecindad del extremo que se puede abrir

de la seccién inferior y por lo tanto estan espaciadas la una de
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la otra.

[0012]
De acuerdo con una realizacién alterna preferida de la invencién,
la seccidén de cubierta se forma doblando hacia atrés el miembro

de soporte a lo largo del extremo que se puede abrir de 1la

seccidn inferior

[0013]
De acuerdo con una realizacidén preferida adicional de 1la
invencidén, la seccidén de cubierta se forma de un material de

lamina que se suministra separado del miembro de soporte.

[0014]

De acuerdo con una realizacidén preferida adicional de 1la
invencién, una de la primera zona de adherencia y la segunda zona
de adherencia se forman sellando las fibras sintéticas
termoplasticas contenidas en el miembro de soporte y la seccién

de cubierta.

[EFECTO DE LA INVENCION]

[0015]

En el caso del articulo de vestir tipo calzdédn de acuerdo con la
presente invencidén, la seccidén inferior y la seccidn intermedia
del miembro de soporte doblado en forma de Z o en forma de Z
invertida estin desdobladas y desarrolladas de tal manera que se
encuentran rectas mientras el articulo se pone en el cuerpo del
usuario. La seccién inferior y la seccién intermedia estan
provistas con la seccién de cubierta adherida por medio de la

primera zona de adherencia, quien a su vez, se sobrepone a la
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segunda zona de adherencia que estd pegada a la seccidén superioxr
y la seccién intermedia o la subseccidén de la seccidn de cubierta
que se extiende a lo largo de la seccidn intermedia con
interposicién de la seccidén intermedia o de la seccidén de
cubierta que se extiende a lo largo de la seccién intermedia.
Con esta disposicién Gnica, el material suave y cémodo al tacto
tal como telas no tejidas se puede utilizar como miembro de
soporte en forma de lamina sin la preocupacién de que el miembro
de soporte se rompa facilmente bajo la tensién en direccidn
circunferencial que se ejerce en la seccién inferior Yy la seccidn
intermedia desdoblada y desarrollada mientras el articulo se

coloca en el cuerpo del usuario.

[0016]
Varias realizaciones de la presente invencién y los efectos que
se obtienen de estas varias realizaciones se podran comprender

mejor con la descripcidén detallada que se da a continuacién.
[DESCRIPCION DETALLA DE LA REALIZACION PREFERIDA]

[0017]

Detalles del articulo de vestir tipo calzdén de acuerdo con la
presente invencidén se podran comprender mejor de la descripcidn a
que se da a continuacién en referencia a los dibujos que 1la

acompaifian.

[0018]

La Fig. 1 es un corte parcial de una vista en perspectiva de un
pafial desechable tipo calzdén 1 como una realizacidén tipica del
articulo de vestir tipo calzdén. El pafial 1 tiene una regién
frontal de cintura 6, una regién a trasera de cintura 7 y una

regién de entrepierna 8 que se extiende entre estas dos regiones
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de cintura 6, 7 donde estas regiones 6, 7, 8 estan definidas por
una capa interior 2 y una capa exterior 3 colocadas unas sobre la
otra. La capa interna 2 estd provista en una superficie inferior
con un elemento absorbente de fluidos 5. Las regiones frontales Yy
traseras de cintura 6, 7 estén conectadas en forma desprendible a
lo largo de los bordes laterales transversalmente opuestos 12, 12
de los anteriores bordes laterales transversalmente opuestos 13,
13 dltimos, a través de los medios de sujecién del lado izquierdo
14;, y los medios de sujecidén del lado derecho 14p. Por 1lo tanto,
el pafial 1 estd formado con una apertura en la cintura 16 Yy un
par de aperturas para las piernas 17 donde, a lo largo de 1la
periferia de dicha apertura de cintura 16, un elemento elastico
frontal 18a y un elemento elésticoltrasero de cintura 18b estéan
adheridos en un estado estirado a la cubierta interna 2 y/o 1la
cubierta externa 3. A lo largo de la periferia de las respectivas
aperturas para las piernas 17, estédn adheridos en estado estirado
elementos eladsticos que rodean 1las piernas 19 a la cubierta
interna 2 y/o a la cubierta externas 3. Los medios de sujecidn
14;, 14 son simétricos el uno con el otro con relacidén a la linea
de centro C-C que divide en partes iguales el ancho del pafial 1
como se describird en referencia a la figura 4 (también ver la
Fig. 5) y adherido a una superficie interna de los bordes
laterales transversalmente opuestos 12, 12 de la regidn frontal
de cintura 6. Cada uno de estos medios de sujecidn 14;, 14z
incluye un elemento de gancho 21 gue constituye el 1llamado
sujetador mecanico. Un elemento en forma de aro 22 adaptado para
cooperar con el elemento de sujecidén en la regidn frontal de
cintura 6, por ejemplo, el elemento en forma de gancho 21 esta
adherido a cada uno de los bordes laterales transversalmente
opuestos 13 de la regidn trasera de cintura 7. Utilizando estos
elementos en forma de gancho 21 y los elementos en forma de aro

22 del pafial 1, los bordes laterales 12, 12 y los bordes
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laterales 13, 13 se pueden desconectar o conectar el uno con el
otro. Se debe anotar que la figura 1 muestra el pafial 1 con
pliegues 9a, 9b, 9c alrededor de la apertura de cintura 16 y las
aperturas de las piernas 17 que se forman bajo la contraccién del
elemento eléastico que rodea la cintura 18a, 18b y el elemento

elastico que rodea las piernas 19.

[0019]

La Fig. 2 es el corte de una vista tomada a lo largo de la linea
IT-IT en la Fig. 1, en donde el borde lateral 13 de la regidén
trasera de cintura 7 y el elemento en forma de aro 22 se indican
con lineas imaginarias y el elemento en forma de aro 22 se
muestra acoplado con el elemento en forma de gancho 21. En
referencia a la figura 2, la cubierta interna 2 y la cubierta
externa 3 estdn adheridas la una a la otra con el uso de
adhesivos apropiados o técnicas de sellado. Los medios de
sujecidn 14, incluyen un elemento de soporte en forma de lamina
20 y el elemento en forma de gancho 21 adherido al elemento de
soporte 20 utilizando medios de unidén 23 tales como adhesivos.
Los medios de soporte 20 tienen una primera seccién 41 adherida
en forma permanente a la superficie interna de la regidn frontal
de cintura 6 por medio de una capa adhesiva 24, 1la segunda
seccidn 42 estando contigua a la primera seccidn 41 de tal manera
que se extiende desde la regidén frontal de cintura 6 a la regidn
trasera de cintura 7 y provisto con un elemento en forma de
gancho 21, y una tercera seccidn 43 estando contigua a la segunda
seccidn 42 de tal manera que se extiende de la regidén trasera de
cintura 7 hasta la regidén frontal de cintura 6. La primera
seccidébn 41 y la segunda seccidn 42 estdn permanentemente
adheridas la una con la otra en una segunda zona de adherencias
52 formada con las técnicas apropiadas de adhesién o sellamiento

mientras que la segunda seccién 42 y la tercera seccidn 43 estéan
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permanentemente adheridas la una con la otra en una primera zona
de adhesién 51 que se forma con las técnicas de adhesidn o
sellamiento apropiadas. El elemento de 'soporte 20 en esta
configuracién estd destinado a enfrentar y entrar en contacto con
la piel del wusuario y, considerando esto, telas no tejidas o
telas tejidas que suministran un material suave y cémodo para el
usuario se utilizan como materiales para el elemento de soporte
20. los tipos de tela no tejida preferidos incluyen una tela
pegada hilada no tejida, una tela no tejida a través de aire Yy
una tela pegada no tejida hecha de fibras sintéticas
termopléasticas con una finura en el rango de 1 a 5 dtex Yy un peso
de base en el rango de 10 a 70 g/m’. Mientras que no es esencial
para tales de las no tejidas tener un nivel de resistencia
suficiente para funcionar como material de lamina que sirve para
conectar las regiones de cintura frontal y trasera una a la otra,
las secciones respectivas 41,42,43 se pueden adherir la una a la
otra por medio de una primera zona de adherencia 51 y una segunda
zona de adherencia 52 como se muestra para asegurar que los
medios de sujecidén 14 obtengan la resistencia deseada. Por
ejemplo, una fuerza de estiramiento en direccién circunferencial
P que se ejerce en el elemento de soporte 20 durante el uso del
pafial 1 se concentra en los alrededores del extremo 52a de la
segunda zona de adherencia 52 rodeada por la linea imaginaria A.
Sin embargo, en los alrededores del extremo 52a, la segunda
seccidén 42 y la tercera seccidén 43 del elemento de soporte 20
estan adheridas por medio de la primera zona de adherencias 51.
Especificamente, las dos capas de tela no tejida se sobreponen
acd para aumentar la resistencia del elemento de soporte 20 y de
esta manera proteger el elemento de soporte 20 en contra de ser
roto facilmente. En los alrededores del extremo 52a, aGn méas, la
primera seccidén 41 del elemento de soporte 20 esta adherida a la

lamina interior 2 por medio de una capa adhesiva 24, y en esta
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seccidén 41 también, el elemento de soporte 20 esta protegido en
contra de ser roto facilmente. La segunda seccidén 42 del elemento
de soporte 20 estd adherida a la tercera seccién 43 por medio de
una primera zona de adherencias 51 también en los alrededores del
extremo 2la del elemento en forma de gancho 21 rodeado por una
linea imaginaria B. En consecuencia, no es probable que el
elemento de soporte 20 se pueda romper facilmente incluso cuando
una fuerza de estiramiento en la direccién circunferencial P se
ejerza en los alrededores del extremo 2la. La primera y segunda
zonas de adherencia 51,52 se pueden formar sellando localmente
las telas no tejidas hechas de fibras sintéticas termoplésticas

que constituyen el elemento de soporte 20.

[0020]

En los medios de sujecidén 14, de la figura 2, a lo largo de la
zona de pliegue 46 que conecta ld primera seccidén 41 a la segunda
seccidén 42, las secciones respectivas del elemento de soporte 20
no estan adheridas la una con la otra y se pueden separar. En
estas zonas 46, 47, 48, Las capas de tela no tejida que se
colocan una sobre la otra y que constituyen el elemento de
soporte 20 estan 1libres para deformarse en forma flexible e
independiente. Mientras que la presencia de la capa adhesiya 24,
la primera zona de adherencias 51, la segunda zona de adheréncias
52, el elemento en forma de gancho 23 y los alrededores en el
elemento de soporte 20 tienden a hacer que el elemento de soporte
20 sea rigido e irrite la piel del usuario, las zonas 46, 47, 48
funcionan como una zona acolchada para aliviar esta indeseable
irritacién. De esta manera, los medios de sujecién 14 adheridos
al lado interno del pafial 1 no irritaran la piel del usuario.
Cuando no se requiere que estas zonas 46, 47, 48 funcionen como
zona acolchada en el pafial, las secciones respectivas del

elemento de soporte 20 pueden estar adheridas una con la otra.
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[0021]

La Fig. 3 es un diagrama esquemdtico que muestra parte del
proceso para la produccién continua del pafial 1 que se muestra en
la Fig. 1, en donde la direccién de derecha a izquierda es la
direccién de mdquina MD. En un primer paso (1), un primer tejido
101 que corresponde a la lamina continua externa 3 es alimentado
desde el lado derecho como se ve en la Fig. 3. El primer tejido
101 tiene primero un elemento eldstico 118a, un segundo elemento
elastico 118b, y un tercer elemento elastico 119 que corresponde
al elemento elédstico continuo que rodea las piernas 19 cada uno
sujeto previamente en un estado estirado a una superficie interna

del primer tejido 101.

[0022]

En un segundo paso (2), un segundo tejido 102 que corresponde a
la lamina interna contindGa 2 se alimenta a la maquina en la
direccién MD y se adhiere a la superficie interna del primer

tejido 101 para formar un primer tejido compuesto 191.

[0023]

En un paso (3), un medio de sujecidén compuesto 114 destinado a
convertirse en los medios de sujecidén 14 se adhiere al segundo
tejido 102 en una posicidén predeterminada en cada linea de corte
192 predefinida en el primer tejido compuesto 191 para cortarse
en un paso posterior (8) y un par de elementos en forma de aro
122 se adhieren al segundo tejido 102 en wuna posicidn
predeterminada en ambos lados de la linea de corte 192. Los
medios de sujecidén compuestos 114 incluyen una pluralidad de
elementos en forma de gancho 121. El par de elementos en forma de
aro 122 se pueden reemplazar, si se desea, por un Unico elemento

en forma de aro que cruza la linea de corte predefinida 192.
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[0024]

En un paso (4), un elemento absorbente de fluidos corporales 105

se adhiere al segundo tejido 102 en una posicién predeterminada.

[0025]

En un paso (5), el primer tejido compuesto 191 esta parcialmente
cortado inmediatamente debajo de los medios de sujecidn
compuestos 114 y entre cada par de elementos absorbentes de
fluido corporal 105, 105 adyacentes como se ve en la Fig. 3 De
tal manera que forma una apertura circular 193 destinada a
definir la apertura de las piernas 17 del pafial 1. Tiras de
lamina cortadas del primer tejido compuesto 191 se sacan de la

linea del proceso.

[0026]

En un paso (6), el primer tejido compuesto 191 se dobla hacia
atras a lo largo de la linea central (que no se muestra) que
divide en partes iguales el ancho de este tejido 191 en una
direccién cruzada CD ortogonal a la direcciédn de la magquina MD

con el segundo tejido 102 adentro.

[0027]

En un paso (7), el elemento en forma de gancho 121 incluido en
los medios de sujecidn compuestos 114 adheridos al primer tejido
compuesto 191 se coloca en y se engancha con el elemento en forma
de aro 122 adherido al primer tejido compuesto 191 para formar un

segundo tejido compuesto 194.

[0028]
En un paso (8), el segundo tejido compuesto 194 se corta a lo

largo de la linea de corte predefinida 192 para obtener el pafial
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individual 1. La linea de corte predefinida 192 se extiende en 1la
direccidén cruzada CD junto con los medios de sujecidén 114, el par
de elementos en forma de aro 122 y la apertura circular 193 estan
respectivamente divididas en dos. En el curso del proceso del
paso (1) al paso (8), se ejerce una tensién apropiada en la
direccién de la mdquina MD en el primero vy segundo tejido 101,
102, y también en el primero y segundo tejidos compuestos 191,
194 para asegurar que dos segmentos de la linea de corte
predefinida 192 caigan exactamente el uno sobre el otro y los
medios de sujecidn compuestos 114 caigan exactamente sobre el
elemento con forma de aro 122 asociado cuando el primer tejido
compuesto 191 se dobla hacia atrdas en el paso (6) .
Particularmente en el curso del paso (5) al paso (7), la tensién
que se ejerce en el primer tejido compuesto 191 puede ser
gradualmente incrementada para mantener el elemento en forma de
gancho 121 y el elemento en forma de aro asociado 122 en los
medios de sujecidén compuestos 114 en un contacto cercano y
enganchados el uno con el otro. De esta manera, el pafial
individual 1 puede permanecer en forma confiable en la forma que

se muestra con la Fig. 5.

[0029]

La Fig. 4 es el corte de una vista a lo largo de la linea IV-IV
en la Fig. 3. Se puede apreciar gue uUnicamente los medios de
sujecidn compuestos 114 estan indicados con lineas sbélidas y los
otros componentes tales como los tejidos primero y segundo 101,
102 como también el elemento en forma de aro 122 estan indicados
con lineas imaginarias. Se debe entender también que una
dimensién mediante la cual una seccidén inferior 62 y una seccidn
intermedia 63 también estan espaciadas la una de la otra se
muestran en forma exagerada. Los medios de sujecidn compuestos

114 estan formados simétricamente alrededor de la linea de corte
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predefinida 192 y constan de una mitad izquierda 114, y una mitad
derecha 114 que se obtienen luego de que los medios de sujecién
compuestos 114 se corten a lo largo de la linea de corte
predefinida 192. Estas mitades izquierda y derecha 114;, 1143
estan respectivamente destinadas a formar el lado derecho de los
medios de sujecién 14z y el lado izquierdo de los medios de
sujecidén 14; del pafial individual 1 (ver la Fig. 1) . Los medios
de sujecidn compuestos 114 que se muestran en la Fig. 4 incluyen
un elemento de soporte compuesto 120 que se forma de un material
como una lamina y un conjunto de elementos de gancho 121 (ver la
Fig. 3) adheridos al elemento de soporte compuesto 120 por medio
de un compuesto adhesivo 123. Ahora estos medios de sujecidn
compuestos 114 se describiran con relacién a la mitad derecha
114r. En la mitad derecha 114z, un elemento de soporte 120y
definido por una mitad del elemento de soporte compuesto 120
doblado en forma de Z que consta de una seccién superior 61, una
seccidn inferior 62 y una seccidén intermedia 63 que conecta a las
secciones superior e inferior 61, 62. La seccidén superior 61
tiene un extremo de unidn 66 contiguo a la seccidén intermedia 63
Yy un extremo que se puede abrir 67 opuesto al extremo de unidén 66
Yy que se puede abrir luego de que los medios de sujecidén
compuestos 114 se han cortado a lo largo de la linea de corte
predefinida 192. La seccidén inferior 62 tiene un extremo de unidn
68 contiguo a la seccidén intermedia 63 y un extremo que se puede
abrir 69 opuesto al extremo 68. La seccidbn superior 61 esta
adherida al segundo tejido 102 por medio de una capa adhesiva
124. En la seccidn inferior 62 tiene un elemento de gancho 121
adherido por medio de medios de adhesidén 123. El elemento de
soporte 120 estad doblado hacia atras a lo largo del extremo que
se puede abrir 69 de la seccidén inferior 62 y se extiende a lo
largo de la seccidén inferior 62 y la seccidén intermedia 63 y

hacia el extremo de unién 66 de la seccidén superior 61 de tal
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manera que se coloca en estas dos secciones 62, 63 y de esta
manera forma una seccidén de cubierta 143. En el elemento de
soporte 120z doblado de esta manera, superficies opuestas de esta
seccidn superior 61 y la seccién intermedia 63 estan adheridas en
forma permanente en una zona superior de adhesién 152 con un
largo de por lo menos 5mm en direccién circunferencial P. La
seccidén inferior 62 y la seccién intermedia 63 estan unidas
respectivamente a la seccién de cubierta 143 en una zona inferior
de adhesidén 151 que tiene una longitud en la direccién
circunferencial P preferiblemente menor que el largo de estas dos
secciones 62, 63. Habiendo cortado los medios de sujecidn
compuestos 1ll4a lo largo de la linea de corte predefinida 192, el
primero y segundo tejido 101, 102 sobre la mitad derecha 114x
como se ve en la Fig. 4 forman la regién frontal de cintura 6 del
pafial individual 1 que se muestra en la Fig. 1 mientras que el
primero y segundo tejido 101, 102 por debajo del la mitad derecha
114z forma la regidn trasera de cintura del pafial individual 1
que se muestra en la Fig. 1 y la mitad derecha 114z forma los
medios de sujecién del lado izquierdo 14, en la Fig. 1. La mitad
izquierda 114; en la Fig. 4 incluye un elemento de soporte 120
que es simétrico con la mitad derecha 114y y se dobla en forma de
Z invertida destinada a utilizarse como el lado derecho de 1los
medios de sujecidén 14 en el pafial individual 1. En forma
especifica, este elemento de soporte 120, estd destinado a
convertirse en los medios de sujecidén 14; para el pafial 1
anterior y precedente, hecho con el proceso que se muestra en la
Fig. 3 (ver Fig. 5). En el pafial 1 obtenido por el proceso
ilustrado en las Figs. 3 y 4, las regiones frontal y trasera de
cintura 6, 7 tienen el mismo ancho en la direccidén
circunferencial P y estan colocadas la una sobre la otra. Para
formar un anillo definido por las regiones frontal y trasera de

cintura como se ve en la Fig. 1 de tal manera que el pafial 1 se
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puede vestir en el cuerpo del usuario, la seccién superior 61 vy
la seccidn intermedia 63 que es integral con la seccidn superior
61 se puede desdoblar en una, direccidén indicada por la 1linea
imaginaria R con la seccién inferior 62 en un estado fijo hasta
que la seccién inferior 62 y 1la seccidén intermedia 63 se
desarrollan en una linea recta desde el elemento de soporte 120y
doblado en forma de Z, por ejemplo, en el caso de la mitad

derecha 114y en la Fig. 4.

[0030]

La Fig. 5 es una vista en perspectiva que muestra el pafial 1
individual como es visto desde la linea V-V en la Fig. 3,
mostrando también una linea central que divide en partes iguales
el ancho del pafial 1. El pafial 1 que se muestra parcialmente con
las lineas imaginarias en la Fig. 5 es el pafial 1 que precede al
pafial 1 que se muestra con las lineas sdlidas. En el pafial 1, los
elementos eldsticos que rodean la cintura 18a, 18b como también
el miembro elastico que rodea las piernas 19 estdn en estado
estirado y la regidén frontal y trasera de cintura 6,7 con el
mismo ancho se han doblado de tal manera que quedan planas
juntas. El pafial 1 incluye ademds una mitad izquierda 114, y una
mitad derecha 114; de los medios de sujecidn compuestos 114 como
los medios de sujecidn 14p y los medios de sujecidn 14,. Los
medios de sujecidn 14, incluyen el elemento de soporte 20 doblado
en forma de Z. En este estado, las secciones respectivas del
elemento de soporte 20 estéan designadas solo como las secciones
respectivas del elemento de soporte 120y en la Fig. 4. Las
regiones frontal y trasera 6,7 del pafial 1 puestas planas y
juntas se pueden separar la una de la otra en direccidn vertical
como se ve en la Fig. 5. Para asegurar que la seccidn superior 61
y la seccién intermedia 63 estando integrada con la seccidn

superior 61 se desdoblan y desarrollan con respecto a la seccidn
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62 de tal manera que describen un arco circular suave o
generalmente una linea recta. De esta manera, el pafial 1 entra
en el estado en que se ve en las Fig. 1 y 2. Especificamente, la
mitad derecha 114 en 1la figura 4 corresponde a los medios de
sujecidén 14; en la Fig. 5, que corresponden a los medios de
sujecidén 14, en 1la Fig. 2. De esta forma, las secciones
respectivas de la mitad derecha 1144 corresponden con las
secciones respectivas de los medios de sujecién 14, en la Fig. 2
en una relacidén como sigue: El1 elemento de soporte 1204 y el
elemento en forma de gancho 121 en la mitad derecha 1144 que se
muestra en la Fig. 4 respectivamente corresponden con el elemento
de soporte 20z y el elemento en forma de gancho en la Fig. 2. La
seccidn superior 61 del elemento de soporte 120z en 1la Fig. 4
corresponde a la primera seccidén 41 en la Fig. 2; la seccidn
inferior 62 y la seccién intermedia 63 en la Fig. 4 corresponden
respectivamente a la segunda seccidén 42 en la Fig. 2; la secciédén
de cubierta 143 en la Fig. 4 corresponde a la tercera seccidn 43
en la Fig. 2; la zona superior de adhesién 152 y la zona inferior
de adhesidén 151 en la Fig. 4 respectivamente corresponden a la
segunda zona de adhesidén 52 y a la primera zona de adhesién 51 en
la Fig. 2; y el extremo de unidn 66 de la seccidn superior y el
extremo que se puede abrir 69 de la seccidn inferior en la Fig. 4
corresponden respectivamente a la zona de pliegue 46 y la zona de
pliegue 47 en la Fig. 2. En la direccidén de altura de la mitad
derecha 114y en la Fig. 4, la zona de adhesidn superior 152 y la
zona de adhesidén inferior 151 estén puestas la una sobre la otra
con interposicidén de la seccidén de cubiertas 143. Una dimensidn L
en la direccidn circunferencial P mediante la cual estas zonas de
adhesidén superior 152 e inferior 151 se sobreponen es
preferiblemente de por lo menos 3 mm. En el pafial 1 preferido,
las porciones de los elementos elasticos que rodea a la cintura

18a, 18b y el miembro elastico 19 que rodea a las piernas y que
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se extiende sobre los medios de sujecién 14 y el elemento en
forma de aro 22 se pueden someter al tratamiento apropiado para
prevenir que los medios de sujecién 14'y el elemento en forma de
aro 22 se plieguen bajo la contraccién de estos elementos
elasticos 18a, 18b, 19. En referencia a la Fig. 5, por ejemplo,
la porcidén 18a' del elemento eldstico de cintura 18a que se
extiende sobre los medios de sujecién 14, 14y se pueden pegar en
un estado no estirado a la regién frontal de cintura 6 o pegados
en un estado no contraido como consecuencia de un tratamiento con

calor o algo parecido a la regidén frontal de cintura 6.

[0031]

El proceso que se ilustra en forma esquemdtica en 1la figura 3
simplifica en forma ventajosa la operacién de pegar los medios de
sujecidén 14 al pafial 1 a lo largo de los bordes laterales y de
esta manera facilita que el pafial 1 tipo calzén se produzca
utilizando los medios de sujecidén 14, 14y que forman los medios
de sujecidén 14 y las mitades 114; , 114; que forman los medios de
sujecidén 114 tal como se ha descrito anteriormente. Se debe notar
aqui que el pafial 1 se puede producir con varias modificaciones
del proceso esquemadtico ilustrado en la figura 3. Por ejemplo, la
secuencia de los pasos (3), (4) y (5) se pueden intercambiar en
forma apropiada. Es posible pegar los medios de sujecidn
compuestos 114 a la regidn trasera de cintura 7 en lugar de a la
regidén frontal de cintura 6. También es posible enganchar el
elemento en forma de aro 122 con el elemento en forma de gancho
121 de 1los medios de sujecidn compuestos 114 en lugar de
enganchar el elemento en forma de aro 122 al segundo tejido 102
en el paso (3) y pegar el elemento en forma de aro 122 al segundo
tejido 102 enfrentado al elemento en forma de aro 122 luego de

que el primer tejido compuesto 191 se ha doblado hacia atras en

el dltimo paso (6).
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[0032]

La Fig. 6 es una vista similar a la Fig. 4, que muestra una
realizacién de los medios de sujecién combinados 114. En los
medios de sujecidén compuestos 114 de acuerdo con esta
realizacién, la seccién de cubiertas 143 esta formada con un
material en forma de lamina provisto en forma separada de las
series de la seccidn superior 61, intermedia 63 e inferior 62. La
seccidn de cubiertas 143 que se extiende de los alrededores del
extremo que se puede abrir 69 de la seccidén inferior hacia el
extremo de unidn 66 de la seccidén superior no estad conectada al
extremo que se puede abrir 69 de la seccién inferior, pero se
extiende hacia fuera en direccién horizontal desde la zona final
151b de 1la primera 2zona de adherencias 151. La seccidn de
cubierta 143 incluida en los medios de sujecidén 14; que se
obtiene de la mitad derecha 114; de estos medios de sujecidn
compuestos 114 funciona en forma similar a la segunda seccidén 43
en la figura 2. Especificamente, la seccidén de cubierta 143
mejora la resistencia a la tensidén del medio de sujecidén 14y y
simultineamente previene que la zona final 151b de 1la pmimera
zona de adhesidén 151 correspondiente a la zona de adherencias
superior 51 como también que la zona final del elemento en forma
de gancho 121 entren en contacto directo con la piel del usuario.
En otras palabras, la seccién de cubiertas 143 funciona como un
material de proteccidn adaptado para aliviar una irritacidén no
deseada en la piel del usuario. Aunque no se especifica que tipos
particulares de material de lamina se utilizan en la seccidn de
cubiertas 143, si telas no tejidas que forman el elemento de
soporte compuesto 120 tienen poca absorcién de sudor, un material
de lamina de alta absorcidén de sudor se puede utilizar para la
seccién de cubierta 143 y proteger al usuario de irritaciones por

sudor aln si los medios de sujecidn 14 entran en contacto cercano
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con la piel del usuario durante el uso del pafial 1.

[0033]

La Fig. 7 también es una vista similar a la figura 4, que muestra
otras realizaciones de los medios de sujecién compuestos 114. En
la mitad derecha 114; de los medios de sujecidn compuestos 114,
el elemento de soporte 120z del elemento de soporte compuesto
como un elemento constituyente del mismo, se dobla hacia abajo en
la vecindad del extremo que se puede abrir .69 de la seccibn
inferior de tal manera que se extiende hacia el extremo de unidén
66 de la seccidén superior y tiene una seccién de traslape 243
adaptada para dar vuelta a la seccién final 62 y la seccién
intermedia 63 en la forma como se muestra. La seccidn de traslape
243 esta adherida a la seccidn superior 61 en la zona superior de
adhesidn 152 y pegada a la seccidédn inferior 62 asi como también a
la seccidn intermedia 63 en la zona de adherencia inferior 151.
La zona de adhesién inferior 151 y la zona de adhesién superior
152 se traslapan por una dimensién L y esta dimensién L en la
mitad derecha 114 es preferiblemente de por lo menos 3mm. E1
elemento en forma de gancho 121 se pega a la seccién de traslape
243 a través de los medios de adhesidén 123. La seccidén inferior
62 y la seccidén intermedia 63 estdn adheridas en forma que se
pueden despegar gracias a los medios de adhesién temporales 72
tales como un adhesivo sensible a la presién o un sellamiento
temporal. Los medios temporales de adhesidén 72 se proveen con el
Unico propdsito de mantener la forma del elemento de soporte 120g
doblado en forma de Z en el proceso para producir el pafial 1 y
tiene una resistencia de adhesidén a tal punto que la seccidn
inferior 62 y la seccidén intermedia 63 se pueden separar
facilmente cuando se desea poner el pafial 1 en el cuerpo del
usuario. Los medios de sujecién 14, que se obtienen de la mitad

derecha 114 en este arreglo producen un efecto funcional similar
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al provisto por los medios de sujecién 14, en 1la Fig. 4.
especificamente, el elemento de soporte 120 es capaz de funcionar
como un material acolchado en los medios de sujecién 14, y la
seccidén de traslape 243 tiene un efecto de refuerzo para la
seccidén inferior 62 como también para la seccién intermedia 63 de
la misma forma que la seccién de cubierta 143 aunque la secciédn
de traslape 243 no sb6lo estd unida a la seccidn inferior 62 y a
la seccidén intermedia 63 en una forma distinta a la manera en que
la seccidén de cubierta 143 de la Fig. 4 estid adherida a estas
secciones pero también adherida a la seccién superior 61.
Mientras que el elemento en forma de gancho 121 estad adherido a
la seccién de traslape 243, esta seccidén de traslape 243 esta
integrada con la seccién inferior‘62 por medio de la.zona de
adherencia inferior 151 y por lo tanto, sustancialmente adherida
a la seccidn inferior 62. Mientras que la figura 7 muestra la
realizacidén en la cual la seccién superior 61 esta adherida a 1la
seccidn de traslape 243 por medio de la zona superior de adhesién
152, esta realizacidén se puede cambiar todavia por otra
realizacidén en la cual la seccidén superior 61 esta adherida a 1la

seccidn de traslape 243 y a la secciédn intermedia 63.

[0034]

Para implementar la presente invencidén, el elemento en forma de
gancho 21 que se utiliza en la realizacidén que se muestra se
puede remplazar con un elemento en forma de aro o con un adhesivo
sensible a la presidén. AlGn més, el elemento en forma de aro 22
que coopera con el elemento en forma de gancho 21 se puede
remplazar con el elemento en forma de gancho o con la superficie
donde el adhesivo sensible a la presidén pega. En el caso de la
realizacién donde el elemento en forma de gancho 21 y la lamina
interior 2 estan adaptados para enganchar o desenganchar en forma

repetitiva, el elemento en forma de aro 22 se puede remplazar por
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la lamina interior 2 como componente que coopera con el elemento
en forma de gancho 21. La dimensién de los medios de sujecidén 14
en el pafial 1 en la direccién longitudinal como también en 1la
direccidén transversa no se especifica Y, por ejemplo, 1la
dimensidén longitudinal se puede ajustar para que sea igual o méas
corta que el largo del borde lateral de la regién frontal y
trasera de cintura. Mientras que el elemento en forma de gancho
21 se muestra dividido en dos en la direccién vertical, el
elemento en forma de gancho 21 se puede dividir en tres o
utilizarse en forma serial sin dividirlo. También es posible
pegar los medios de sujecidén 14 a la regidn trasera de cintura 7
en lugar de a la regidén frontal de cintura 6 como se muestra en
la realizacidén. La presente invencién que se ha descrito aqui en
base al pafial desechable 1 también aplica a los varios pantalones
0 calzones tales como los calzones de entrenamiento o calzones
para pacientes incontinentes. Mientras que el extremo que se
puede abrir 69 en la seccidén inferior del elemento de soporte
120r estéd verdaderamente contiguo a la seccién de cubierta 143 en
la Fig. 4, esta zona del extremo 69 se puede cortar de la seccidn
de cubierta 143 como se ve en la Fig. 6. Por esta razén se

refiere a esta zona como "extremo que se puede abrir 69".

[APLICABILIDAD INDUSTRIAL]
[0035]
El presente invento hace posible producir el articulo de vestir

incluyendo el que no se rompan con facilidad los medios de

sujeciédn mejorados.

[BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS]
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[0036]

[FIG. 1] 1la Fig. 1 es una vista de un corte parcial en
perspectiva de un pafial desechable.

FIG. 2] la Fig. 2 es un corte de una vista tomada a lo largo de
la linea II-II en la Fig. 1.

[FIG. 3] la Fig. 3 es un diagrama esquematico que muestra los
pasos del proceso de hacer un pafial.

[FIG. 4] La Fig. 4 es el corte de una vista tomada a lo largo de
la linea IV-IV en la Fig. 3.

[FIG. 5] La Fig. 5 es una vista en perspectiva de un pafial
individual como es visto desde una linea V-V en la Fig. 3.

[FIG. 6] La Fig. 6 es una vista similar a la Fig. 4, que muestra
la realizacién de unos medios de sujeciédn combinados.

[FIG. 7] ©La Fig. 7 es una vista similar a la Fig. 4, y muestra

otra realizacidn de los medios de sujecién combinados.

[IDENTIFICACION DE LOS NUMEROS DE REFERENCIA UTILIZADOS EN LOS

DIBUJOS]

[0037]

1 articulo de vestir (pafial desechable)

6 regidén frontal (primera) de cintura

7 regidn trasera (segunda) regidn de cintura

12 borde lateral
13 borde lateral

14, 14; 14y medios de sujecidn

20 miembro de soporte

21 medios de sujecidén (miembro en forma de gancho)
43 seccién de pliegue (seccidén de cubierta)

51 primera zona de sujecidn '
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52
61
62
63
66
67
68
69
143
151
152
243

32 2006-187165

segunda zona de sujecién

seccidn superior

seccidn inferior

la seccidén intermedia

extremo de la seccidn superior

extremo de la seccidn superior que se puede abrir
extremo de la junta de la seccidén inferior
extremo que se puede abrir de la seccidén inferior
seccién de cubierta

zona inferior de sujecién

zona superior de sujecidn

seccidn de traslape

I?O.
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[NOMBRE DEL DOCUMENTO] RESUMEN

[CONTENIDO]

[OBJETIVO] La presente invencidén tiene como objetivo
suministrar un articulo de vestir de tipo calzén que incluye

medios de sujecidén que tienen una resistencia mejorada.

[MEDIDAS PARA LOGRAR EL OBJETIVO] regiones frontal y trasera
de cintura 6, 7 de un articulo de vestir tipo calzdén 1
conectadas la una con la otra por medios de sujecidn 14a, 14b
de tal manera que se pueden pegar y despegar. Cada uno de
estos medios de sujecidén 14a, 14b comprende un miembro de
soporte en forma de lamina 20 adaptado para ser doblado en
forma de Z o en forma de Z invertida mientras las regiones
frontales y traseras de cintura 6, 7 se colocan juntas y
planas y un miembro de sujecidén 21. El miembro del soporte 20
tiene una seccidén superior 61, una seccidn inferior 62 y una
seccidén intermedia 63 que conecta las secciones superior e
inferior 61, 62. Entre 1las superficies opuestas de la
seccidbn inferior 62 y la seccidén intermedia 63, se provee una
seccidén de cubierta en forma de lamina 43 qué se extiende
desde el extremo que se puede abrir en la seccidn inferior 69
de la seccidén inferior 62 a lo largo de estas superficies
opuestas, hacia un extremo de unidén de la seccidén superior
66. La seccidén superior 61 estd adherida a la seccidn
intermedia 63 a través de una primera zona de adherencia 51

mientras que la seccidén de cubierta 43 estd adherida a la

/9]
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seccidn inferior 62 y la seccidn intermedia 63 por medio de
una segunda zona de adherencia 52. En el miembro de soporte
20, la primera zona de adherencia 51 y la segunda zona de
adherencia 52 se traslapan en la direccién de la altura de la
forma de Z con la interposicién de la secciédn intermedia 63.

[En referencial Fig. 5
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