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En relacion con la solicitud contenida en el expediente de la referencia y, en particular,
para dar respuesta al Concepto Técnico contenido en el Oficio No. 12559, dentro del
término conferido, por medio del presente escrito me permito manifestarle:

- Acompaiio al presente escrito las reivindicaciones 1 a 5, en la que se efectia la

correccion solicitada en la etapa b) de la reivindic

Le solicito se sirva agregar este escrit6 y su anexo al expediente\y conceder el

privilegio solicitado.
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REIVINDICACIONES

1. Un método para extender el periodo de maduracién de las bananas, dichas
bananas contenidas en un empaque que contiene de 45 g a 18 kg de
bananas, y que ademas contiene un medio gaseoso que comprende oxigeno y
diéxido de carbono, dicho método comprende las etapas de:

a) activar la maduracién de las bananas mediante la insercion de gas
adicional dentro del medio gaseoso de modo que dicho medio gaseoso
comprende de 2,0% a 5,5% (en peso) de oxigeno, de 5,0% a 15,0% (en
peso) de diéxido de carbono y de 0,8% a 1,5% (en peso) de etileno, el
resto del medio gaseoso siendo predominantemente nitrogeno; y

b) ajustar posteriormente la composicion del medio gaseoso de modo que el
medio gaseoso tenga una relaciéon de oxigeno a dioxido de carbono que
cumple las siguientes condiciones:

PR =(20,94-B)/C =de 1,8 a 3,8,

en donde B es el porcentaje (en peso) de oxigeno en el medio gaseoso, y
C es el porcentaje de diéxido de carbono en el medio gaseoso y ademas,
en donde el porcentaje (en peso) de oxigeno en el medio gaseoso es de
1,0 a 6,0, y el porcentaje (en peso) de diéxido de carbono en el medio
gaseoso es de 3,0 a 10,0 y en donde la composicion del medio gaseoso en
la etapa b) se mantiene por una membrana selectivamente permeable al
gas la cual se incorpora dentro del empaque que contiene una porcién no
permeable en donde la relacion del area de la membrana selectivamente
permeable al gas al area de las porciones no permeables al gas del
empaque es de 5*10* a 5*102.

2. El método de acuerdo con la reivindicacién 1, en donde el PR en la etapa b) es
de 2 hasta 3,4.

3. El método de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde la relacion del area de
las porciones selectivamente permeables al gas al area de las porciones no
permeables al gas del empaque es de 5*10 hasta 2*10°3.

4. El método de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde la etapa a) se lleva a
cabo durante un periodo de tiempo de 0,5 a 5 segundos.

5. El método de acuerdo con la reivindicacién 1, que se caracteriza porque el

empaque se sella después de que se termina la etapa a).



